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Helical 4T ,

Lassen Sie sich von Helical beeindrucken

Bei Helical Solutions akzeptieren wir es nicht, dass sich Maschinenbediener mit dem Gewdohnlichen zufrieden
geben. Unsere Schaftfraser sorgen fur mehr Geschwindigkeit, mehr Prazision, langere Standzeiten und hdhere
Produktivitat. Sie erzielen hervorragende Ergebnisse bei aggressiven Bearbeitungsparametern, verkurzen die
Zykluszeiten, verbessern die Oberflachenqualitat der Werkstlicke und sorgen fur echte Einsparungen in der
Fertigung.

Prazision. Leistung. Performance.

Wir entwickeln und fertigen die branchenweit besten Schaftfraser, die sich durch hohe Leistung und
Langlebigkeit der Werkzeuge, optimale Projektergebnisse und verbesserte Effizienz in der Produktion
auszeichnen. Mit einem umfangreichen Lagerbestand in Europa, der sofort versandbereit ist, und
Werkzeugen, die fur eine Vielzahl von Werkstoffen und Anwendungen optimiert sind, ermoglicht Helical
Maschinenbedienemn, sich auch den schwierigsten Herausforderungen zu stellen und ihre bisher besten
Ergebnisse zu erzielen.

Hervorragendes technisches Fachwissen

Unser Team aus erfahrenen Ingenieuren lebt und verinnerlicht Zerspanungswerkzeuge und widmet sich
ganz der Maximierung der Produktivitat in lhrer Produktion. Wir helfen Ihnen geme bei der Werkzeugauswahl,
mit Anwendungsberatung und technischer Unterstlitzung, entweder telefonisch, per E-Mail oder personlich
an lhrem Produktionsstandort.

HARVEY PERFORMANCE
COMPANY

Helical Solutions ist eine angesehene Marke der Harvey Performance Company, einem weltweiten
Zusammenschluss branchenfuhrender Schneidwerkzeugmarken, die sich der Steigerung der Produktivitat ihrer
Kunden verschrieben haben, indem sie ein unerschiitterliches Serviceversprechen mit hochwertigen Produkten

verbinden, die auBergewohnliche Ergebnisse liefern.

Europa, Asien und Rest der Welt
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Helical Solutions ist in Europa angekommen!

8

Schaftfraser fur
Aluminiumlegierungen und
Nichteisenwerkstoffe

Helical Solutions, in Nordamerika als fuhrender Anbieter von
Hochleistungs-Zerspanungswerkzeugen aus Hartmetall bekannt,
bringt seine Innovationen und sein Fachwissen nun auch nach Europa.
Wir entwickeln, fertigen und lagern nun metrische Werkzeuge vor Ort
und liefern damit unsere renommierte Qualitat schneller den je. Durch
diese Expansion erhalten europaische Zerspanungstechniker direkten
Zugang zu den branchenweit fuhrenden Zerspanungswerkzeugen, die

speziell fur die Anforderungen ihrer Fertigung entwickelt wurden. 2 5
Unsere Expansion gewahrleistet klirzere Lieferzeiten, lokale Schaftfraser fur Stahle, rostfreie
Verfugbarkeit und zuverlassige Unterstiutzung, die auf die und hochwarmfeste Stahle

Bedurfisse europaischer Zerspanungstechniker zugeschnitten ist.

In Kombination mit dem unubertroffenen technischen Fachwissen
unserer Ingenieure, die Ihnen bei der Auswahl der Werkzeuge,
Anwendungen und der Performance beratend zur Seite stehen,
bietet Helical Solutions nicht nur Zerspanungswerkzeuge, sondem ein
umfassendes Engagement flr den Erfolg lhrer Fertigung. Schaftfraser flr rostfreie

Stahle

Tragen Sie sich in unsere E-Mail-Liste ein

Scannen Sie den QR-Code, um sich in unsere E-Mail-Liste 5 2

einzutragen! Mit unseren E-Mails erhalten Sie wertvolle Informationen

Uber Produkte und technische Informationen von Helical Solutions Schaftfraser fur
direkt in Inren Posteingang. Erfahren Sie als Erstes von neu Nickellegierungen

veroffentlichten Werkzeugen, und verschaffen Sie sich einen
sofortigen Vorsprung vor dem Wettbewerb!

+ Produktveréffentlichungen von Helical Solutions

Wertvolle technische Inf: ti .. ..
- Wertvolle technische Informationen Schaftfraser fir Titan
+ Tipps und bewahrte Verfahren fur die und Titanlegierungen

maschinelle Bearbeitung

+ Gewinnspiele und Aktionen

Einkaufen war noch nie so einfach: Helical 507

PRODUCTS HOW TO BUY

Starten Sie auf helicaltool.com

Seite zur Handler suche
Verwenden Sie die Seite ,Handler suchen®, um

schnell einen Helical-Handler in lhrer Nahe zu
finden und |lhre Bestellung aufzugeben.

Warenkorb an lhren Handler senden

Legen Sie die Produkte in lhren Warenkorb auf
Helicaltool.com und senden Sie diesen dann an
einen teiinehmenden Handler, um lhre Bestellung
aufzugeben.
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SCHAFTFRASER FUR ALUMINIUM

Aluminiumlegierungen und Nichteisenwerkstoffe

SCHRUPPFRASER S.
MH35ALV-C-3 3-Schneiden Eckenradius 35° Spiralwinkel — Schruppfraser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung
MH35ALV-C-RN-3 3-Schneiden Eckenradius 35° Spiralwinkel — Schruppfraser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 9

2-SCHNEIDEN S.
MH30AL-2 2-Schneiden  Scharfkantig 30° Spiralwinkel 11
MH30AL-2 2-Schneiden  Kugel 30° Spiralwinkel 11
MH30AL-2 2-Schneiden Eckenradius 30° Spiralwinkel 12
MH30AL-RN-2 2-Schneiden  Scharfkantig 30° Spiralwinkel — Halsfreischliff 13
MH30AL-RN-2 2-Schneiden  Kugel 30° Spiralwinkel — Halsfreischliff 14
MH30AL-RN-2 2-Schneiden Eckenradius 30° Spiralwinkel — Halsfreischliff 15

3-SCHNEIDEN S.
MH40ALV-3 3-Schneiden Scharfkantig 40° Spiralwinkel — Ungleiche Teilung 17
MH40ALV-3 3-Schneiden  Kugel 40° Spiralwinkel — Ungleiche Teilung 18
MH40ALV-3 3-Schneiden Eckenradius 40° Spiralwinkel — Ungleiche Teilung 19
MH40ALV-RN-3 3-Schneiden Scharfkantig 40° Spiralwinkel — Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 21
MH40ALV-BN-3 3-Schneiden Kugel 40° Spiralwinkel — Ungleiche Teilung — Halsfreischiliff 22
MH40ALV-RN-3 3-Schneiden Eckenradius 40° Spiralwinkel — Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 23

SCHAFTFRASER FUR STAHLE, .

SCHRUPPFRASER S.
MHEV-C-5 5-Schneiden Eckenradius Schruppfraser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung 25
MHEV-C-6 6-Schneiden Eckenradius Schruppfrdser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung 28
MHEV-C-7 7-Schneiden Eckenradius Schruppfrdser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung a

4-SCHNEIDEN S.
MHEV-4 4-Schneiden Scharfkantig Ungleiche Teilung 34
MHEV-4 4-Schneiden Kugel Ungleiche Teilung 35
MHEV-4 4-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung 36
MHEV-EN-4 4-Schneiden Kugel Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 38
MHEV-BN-4 4-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 39

5-SCHNEIDEN S.
MHEV-5 5-Schneiden  Scharfkantig Ungleiche Teilung 42
MHEV-5 5-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung 43
MHEV-EN-5 5-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 45

6-SCHNEIDEN S.
MHEV-6 6-Schneiden Scharfkantig Ungleiche Teilung 48
MHEV-6 6-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung 49
MHEV-EN-6 6-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 51
4 helicaltool.com = Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager
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SCHAFTFRASER FUR STAHLE,

ROSTFREIE UND HOCHWARMFESTE STAHLE (FORTS.)

7-SCHNEIDEN S.
MHEV-7 7-Schneiden Scharfkantig Ungleiche Teilung 54
MHEV-7 7-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung 55
MHEV-BN-7 7-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — Halsfreischliff 57
MHVAS-6 6-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — HEM 60

6-SCHNEIDEN S.
MHVNI-6 6-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung 62

8-SCHNEIDEN S.
MHWVNI-8 8-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — HEM 64

Titan und Titanlegierungen

SCHRUPPFRASER S.
MHVTI-C-6 6-Schneiden Eckenradius Schruppfraser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung — HEM 66

6-SCHNEIDEN S.
MHVTI-6 6-Schneiden  Scharfkantig Ungleiche Teilung — HEM 68
MHVTI-6 6-Schneiden Eckenradius Ungleiche Teilung — HEM 69

TECHNISCHE INFORMATIONEN

S.

Drehzahlen und Vorschiibe — Materialgruppe
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Unsere
Beschichtungen

UNSERE BESCHICHTUNGEN
Dplus

Dplus fur unubertroffene Werkzeugstandzeit in Luftfahrtaluminium,
Graphit, abrasiven Verbundwerkstoffen und anderen
Nichteisenanwendungen. Mit einer tetraedrischen amorphen
Kohlenstoffstruktur (taC) weist diese Beschichtung einen extrem
niedrigen Reibungskoeffizienten und eine auBergewohnlich hohe
Harte auf, wodurch sie abriebfest ist und gleichzeitig eine scharfe
Schneide beibehalt.

Dplus ist Teil unserer DLC-Beschichtungsfamilie Farbe der Beschichtung: Anthrazit

Werkstoffe Max. Einsatztemp. Mikroharte (HV 0,05) Reibungskoeffizient
Aluminiumlegierungen,
Verbundwerkstoffe, o
Graphit und andere 450 °C 5000+ (50 GPa) < 0,10
Nichteisenlegierungen

Tplus

Tplus ist die ideale Wahl fur erhohte VerschleiBfestigkeit und
langere Werkzeugstandzeiten in starren, vibrationsfreien
Maschinenaufspannungen. Tplus zeichnet sich durch
hervorragende Eigenschaften bei einer Vielzahl von
Eisenwerkstoffen und schwer zerspanbaren Werkstoffen
aus, darunter Stahle, gehartete Stahle bis 65 HRC, Edelstahle,
Inconel- und Titanlegierungen. Farbe der Beschichtung: Kupfer

Werkstoffe Max. Einsatztemp. Mikroharte (HV 0,05) Reibungskoeffizient

Stahle, gehartete
Stahle, rostfreie Stahle,
Hochwarmfeste 1200 °C 4487 (44 GPa) 0,35

Legierungen, Titan und
Titanlegierungen, Gusseisen

TOLERANZTABELLE

h6é e8
um pum

<=3 +0pum /-6 um <=3 -14um / -28 um

>3-6 +0pm /-8 um >3-6 -20 um / -38 um
>6-10 +0pum /-9 um >6-10 -25um / -47 um
>10-18 +0 pum / -11 pm >10-18 -32um /=59 um
>18-24 +0 pm / -13 pum >18-24 -40 um / -73 um

b6 helicaltool.com - Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager
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/HE \ EinfUhrung in die
\ M/ Hochleistungszerspanung

Was ist HEM?

Die Hochleistungszerspanung (High Efficiency Milling, HEM) bezieht sich auf
eine Gruppe fortschrittlicher Zerspanungsverfahren wie trochoidales, adaptives
und dynamisches Frasen. Diese Methoden verwenden eine geringe radiale
Schnitttiefe (RDOC/ae) und eine hohe axiale Schnitttiefe (ADOC/ap), um die
Warmekontrolle zu verbessemn, den Verschleil3 gleichmaBig zu verteilen und die
Gesamtleistung des Werkzeugs zu steigem.

Dieser Ansatz bietet folgende Vorteile:

- GleichméaBigere Verteilung der Abnutzung Uber die Schneide
-+ Reduzierung der Warmeentwicklung

- Senkung des Risikos eines Werkzeugausfalls

Die reduzierte RDOC/ae minimiert radialen Eingriffsbereich und verringert so
die Warmeentwicklung. Eine Erhohung der ADOC/ap ermaogdlicht einen hoheren
axialen Materialabtrag pro Durchgang, was zu einer hoheren Produktivitat und
einem stabileren, wiederholbaren Bearbeitungsprozess fuhrt.

Wie unterscheidet
es sich vom
herkommlichen Frasen?

Herkommliches

T Hochleistungszerspanung
Frasen

Im Gegensatz dazu wird beim
herkdmmlichen Frasen in der

Regel ein hoher RDOC/ae-Wert

und ein niedriger ADOC/ap-Wert
verwendet, wodurch sich die Warme

- . Garinge 1
. . . . Die Arbeit und ADOC
auf einen kleinen Teil der Schneide Hitzeentwickiung (ap) 1
. . . konzentriert sich auf einen 11
konzentriert. Dies beschleunigt den lainen Teil der Schnaide Dis Arbeit und x -~
i Hitzeentwicklung verteilt O
Werkzeugverschlei3 und erfordert Sch Obar e gesamio e ADOG (op)
mehrere axiale Durchgange. HEM- : Schneide "
. Hihers RDOC -—
Zerspanungsverfahren hingegen ohere RROC (29) T X
. .. - 5
verwenden mehr radiale Durchgéange, ferers | 14 .
wodurch sich Werkzeugstandzeit, Bahnen ! Getngere | —  radiale
RDOC (as) Bahnen

Zuverlassigkeit und Effizienz verbessem.

Werkzeuge fur den Erfolg

Hauptvorteile
Wahlen Sie Werkzeuge, die fur aggressive
Schruppanwendungen ausgelegt sind, um alle -+ Liangere Werkzeugstandzeiten
Vorteile des HEM-Verfahrens optimal zu nutzen: und weniger Werkzeugwechsel

4+ Hoéhere Zerspanungsvolumen
und schnellere Zykluszeiten

<+ Hohe Schneidenzahl zur Steigerung des
Zerspanungsvolumens
<+ Verbesserte Teilequalitzt mit

- GroBere Kemndurchmesser flr bessere Steifigkeit el

-+ Optimierte Beschichtungen fur das Werkstlckmaterial

- Bauformen mit variabler Teilung/variablem Spiralwinkel
zur Unterdriickung von Schwingungen

helicaltool.com - Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager 7
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS \HEM.,- MH35ALV-C-3

35° Spiralwinkel - Ungleiche Teilung -
Schruppfraser mit Spanbrecher

®
e
‘E_ * Entwickelt fir herausragende Leistung und erhdéhtes * Einzigartige Stimgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum®
Q Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen fur Rampenanwendungen
E ¢ Entwickelt mit optimierter variabler Teilung und * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
§ Spanbrechergeometrie flr reduzierte Schwingungen und * Dplus-Beschichtung fur Uberlegene Standzeit und
erhdhte Zerspanungsvolumen Schneidhaltigkeit bei abrasiven NE-Werkstoffen
* Das einzigartige Werkzeugdesign erfordert weniger * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Drehmoment und Leistung
* Hervorragende Performance bei der
Hochleistungszerspanung (HEM)

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenldnge Gesamtldnge Schneiden
Unbeschichtet Dpius beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1 (6 ) Rioiem  L2Xomm  Li'Smm
6 mm 0,2 mm 7mm 55 mm 3 HS-401515 HS-401533 MH35ALV-C-020-30300-R0.20
3 mm 6 mm 0,2 mm 10 mm 57 mm 3 HS-401516 HS-401534 MH35ALV-C-030-30300-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 57 mm 3 HS-401517 HS-401535 MH35ALV-C-020-30400-R0.20
4 mm 6 mm 0,2 mm 13 mm 60 mm 3 HS-401518 HS-401536 MH35ALV-C-030-30400-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 3 HS-401519 HS-401537 MH35ALV-C-020-30500-R0.20
5 mm 6 mm 0,2 mm 16 mm 65 mm 3 HS-401520 HS-401538 MH35ALV-C-030-30500-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 3 HS-401521 HS-401539 MH35ALV-C-020-30600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 3 HS-401522 HS-401540 MH35ALV-C-030-30600-R0.50
8mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 3 HS-401523 HS-401541 MH35ALV-C-020-30800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 72mm 3 HS-401524 HS-401542 MH35ALV-C-030-30800-R0.50
10 mm 0,5 mm 22 mm 75mm 3 HS-401525 HS-401543 MH35ALV-C-020-31000-R0.50
10mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 84 mm 3 HS-401526 HS-401544 MH35ALV-C-030-31000-R0.50
12 mm 0,5 mm 26 mm 83 mm 3 HS-401527 HS-401545 MH35ALV-C-020-31200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 95 mm 3 HS-401528 HS-401546 MH35ALV-C-030-31200-R0.50
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 3 HS-401529 HS-401547 MH35ALV-C-020-31600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 114 mm 3 HS-401530 HS-401548 MH35ALV-C-030-31600-R0.50
20 mm 0,5 mm 42 mm 110 mm 3 HS-401531 HS-401549 MH35ALV-C-020-32000-R0.50
20 mm 20 mm 0,5 mm 62 mm 130 mm 3 HS-401532 HS-401550 MH35ALV-C-030-32000-R0.50

[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 1[]]

8 helicaltool.com - Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager
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Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden

MH35ALV-C-RN-3 '\HEM! 3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

35° Spiralwinkel = Ungleiche Teilung -

Schruppfraser mit Spanbrecher - Halsfreischliff @
3
* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhdéhtes * Der Halsfreischliff sorgt fur maximale Festigkeit bei -E
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen T
* Entwickelt mit optimierter variabler Teilung und * Einzigartige Stimgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum® fur a‘
Spanbrechergeometrie flr reduzierte Schwingungen und Rampenanwendungen g
erhdhte Zerspanungsvolumen * Schafttoleranz h6 fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen -
* Das einzigartige Werkzeugdesign erfordert weniger * Dplus-Beschichtung bietet héhere Harte und zusatzliche
Drehmoment und Leistung Gleiteigenschaft fir maximale Leistung
* Hervorragende Performance bei der * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Hochleistungszerspanung (HEM)

[ , L1 P
f— L2 — Va R

B 1

[;z D1

I i

Fraser-Durchm. Ei i Schneidenlange Gesamtlange Halsfreischiff Halsdurchm. Schneiden
+0,01 mm +0,7 mm +1,5mm 59 e e Werkzeugbezeichnung
D1 (h6) D2 (hé) R 0,01 mm L2 400 mm L1 A5 mm L3

6 mm 0,2 mm 7mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 3 HS-401551 HS-401597 | MH35ALV-C-RN-030-30300-R0.20
6 mm 0,2 mm 7mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 3 H5-401552 HS-401598 | MH35ALV-C-RN-040-30300-R0.20
3 mm 6 mm 0,5 mm 7mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 3 HS-401553 HS-401599 | MH35ALV-C-RN-030-30300-R0.50
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 3 HS-401554 HS-401600 | MH35ALV-C-RN-040-30300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 3 HS-401555 HS-401601 MH35ALV-C-RN-030-30400-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 3 HS-401556 HS-401602 | MH35ALV-C-RN-040-30400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 3 HS-401557 HS-401603 | MH35ALV-C-RN-030-30400-R0.50
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 3 HS-401558 HS-401604 | MH35ALV-C-RN-040-30400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 3 HS-401559 HS-401605 | MH35ALV-C-RN-030-30500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 3 HS-401560 HS-401606 | MH35ALV-C-RN-040-30500-R0.20
5 mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 3 HS-401561 HS-401607 | MH35ALV-C-RN-030-30500-R0.50
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 3 HS-401562 HS-401608 | MH35ALV-C-RN-040-30500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401563 HS-401609 | MH35ALV-C-RN-030-30600-R0.20
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401564 HS-401610 | MH35ALV-C-RN-040-30600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401565 HS-401611 MH35ALV-C-RN-030-30600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401566 HS-401612 | MH35ALV-C-RN-040-30600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401567 HS-401613 | MH35ALV-C-RN-030-30600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401568 HS-401614 | MH35ALV-C-RN-040-30600-R1.00
8mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401569 HS-401615 | MH35ALV-C-RN-030-30800-R0.20
8mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401570 HS-401616 | MH35ALV-C-RN-040-30800-R0.20
8mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401571 HS-401617 | MH35ALV-C-RN-030-30800-R0.50
8 mm 8mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401572 HS-401618 | MH35ALV-C-RN-040-30800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401573 HS-401619 | MH35ALV-C-RN-030-30800-R1.00
8mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401574 HS-401620 | MH35ALV-C-RN-040-30800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401575 HS-401621 MH35ALV-C-RN-030-31000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401576 HS-401622 | MH35ALV-C-RN-040-31000-R0.20
10 10 mm 0,5 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401577 HS-401623 | MH35ALV-C-RN-030-31000-R0.50
mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401578 HS-401624 | MH35ALV-C-RN-040-31000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401579 HS-401625 | MH35ALV-C-RN-030-31000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401580 HS-401626 | MH35ALV-C-RN-040-31000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 1(]]
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS @I_ MH35ALV-C-RN-3

35° Spiralwinkel - Ungleiche Teilung -

) Schruppfraser mit Spanbrecher - Halsfreischliff (Forts.)
:3 Fortsetzung von vorheriger Seite
‘§ Fraser-Durchm. | Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenldnge Gesamtlange Hajslre@i:;;ﬂiﬂ Halsdurchm. Schneiden _ _
2 Do | Deo  ROEE  Lowgim Lim Ls FIDSCHCHEL | olusbeschiliel) - Werkzeugpeeacinung
‘3 12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401581 HS-401627 MH35ALV-C-RN-030-31200-R0.20
12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401582 HS-401628 MH35ALV-C-RN-040-31200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401583 HS-401629 MH35ALV-C-RN-030-31200-R0.50
12 mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401584 HS-401630 MH35ALV-C-RN-040-31200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401585 HS-401631 MH35ALV-C-RN-030-31200-R1.00
12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401586 HS-401632 MH35ALV-C-RN-040-31200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401587 HS-401633 MH35ALV-C-RN-030-31600-R0.20
16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401588 HS-401634 MH35ALV-C-RN-040-31600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401589 HS-401635 MH35ALV-C-RN-030-31600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401590 HS-401636 MH35ALV-C-RN-040-31600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401591 HS-401637 MH35ALV-C-RN-030-31600-R1.00
16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401592 HS-401638 MH35ALV-C-RN-040-31600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 3 HS-401593 HS-401639 MH35ALV-C-RN-030-32000-R0.50
20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 3 HS-401594 HS-401640 MH35ALV-C-RN-040-32000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 3 HS-401595 HS-401641 MH35ALV-C-RN-030-32000-R1.00
20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 3 HS-401596 HS-401642 MH35ALV-C-RN-040-32000-R1.00

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MH35ALV-C-3/MH35ALV-C-RN-3

f; (mm/Zahn)

Materiah | Werkstofi- | \fg
gruppe | nummer | ymin

@3 a4 @5 @6 as @10 @12 @16 @20

Nut | Scp | Nut | Schp | Mut | schp | muwt | Schp | Nut | Schep | Nut | Schep | Nut | Schp | Mt | Schp | Mt | Schep

3.1255—
33523 -
wioen: EOHH LY
& 34345
3.4365

0018 | 0033 | 0023 | 0044 | 0020 | 005 | 0035 | 0065 | 0046 | 0087 | 0056 | 0,104 | 0068 | 0127 | 0086 | 0160 | 0,104 | 0195

ALUMINIUM- eiabiEg

DRUCK- [ERabIES
cussecE BE R 440 | 0p28 | 0052 | 0036 | 0068 | 0045 | 0085 | 0085 | 0102 | 0072 | 0,134 | 0086 | 0162 | 0106 | 0198 | 0133 | 0249 | 0162 | 0303

RUNG 3.3202
2.0065—
KUPFER 21247 -
o o0265- | 235 | 0019 | 0035 | 0024 | 0045 | 0030 | 0057 | 0036 | 0068 | 0048 | 0090 | 0058 | 0108 | 0071 0133 | 0089 | 0167 | 0108 | 0203
LEGIERUNG
20375
2.0230

FORM ADOC (ap) RDOC (ae) ANMERKUNGEN:

Die angegebenen Werte fur den Vorschub pro Zahn (fz)
gelten fur Werkzeuge mit einer Schneidenlange von 3xD
Mit Halsfreischiif (MH35ALV-C-RN-3) Bis zu max. LOC 100 % Durchmesser und sollten fur langere oder kiirzere Schneidenlangen
angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich
Ofne Halsfresschiif (MH3BALV-C-3) | 125-200 % Durchmesser | 30-40 % Durchmesser | guf Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit
Mit Halsfraischiff (MH35ALV-C-RN-3) Bis 21 max, LOC 2040 % Durchmesser | €1N€T freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz reduziert
werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden Sie in
Machining Advisor Pro.

Ohne Halsfreischiif (MH35ALV-C-3) T5-125 % Durchmesser 100 % Durchmesser

Nut (Vollnutirasen)

Schrp (herkommiiches Schruppen)

LOC—

T LBS 1
|

ﬂ

Standardausfithrung Ausfiihrung mit Halsfreischliff

Legende: LOC=Schneidenlange ADOC (ap)=Axiale Schnitttiefe RDOC (ae)=Radiale Schnitttiefe
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Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden

30° Spiralwinkel
* Entwickelt flir herausragende Leistung und erhdhtes * Schafttoleranz h6 fir hochprazise Werkzeugaummahmen
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen ¢ Erhaltlich mit Dplus-Beschichtung flr hdhere Harte und
* Hervorragende Performance bei Schrupp- und hohe Gleiteigenschaft
Schlichtanwendungen * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
* Zentrumschnitt
- L-I -
— L —

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Schneidenlange Gesamtlange Schneiden

5 Unbeschichtet Dplus beschichiet Werkzeugbezeichnung

D1 (6) D2(r6) L2 {50 mm Limm

: -1,5mm

3 mm 6 mm 7mm 55 mm 2 HS-400959 HS-400968 MH30AL-020-20300
4 mm 6 mm 9mm 57 mm 2 HS-400960 HS-400969 MH30AL-020-20400
5mm 6 mm 11 mm 57 mm 2 HS-400961 HS-400970 MH30AL-020-20500
6 mm 6 mm 14 mm 60 mm 2 HS-400962 HS-400971 MH30AL-020-20600
8 mm 8 mm 18 mm 65 mm 2 HS-400963 HS-400972 MH30AL-020-20800
10 mm 10 mm 22 mm 75 mm 2 HS-400964 HS-400973 MH30AL-020-21000
12 mm 12 mm 26 mm 83 mm 2 HS-400965 HS-400974 MH30AL-020-21200
16 mm 16 mm 34 mm 102 mm 2 HS-400966 HS-400975 MH30AL-020-21600
20 mm 20 mm 42 mm 110 mm 2 HS-400967 HS-400976 MH30AL-020-22000

MH30AL-2 2-SCHNEIDEN - KUGEL

30° Spiralwinkel

* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes * Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufnahmen
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen ¢ Erhaltlich mit Dplus-Beschichtung flr hdhere Harte und
* Hervorragende Performance bei Schrupp- und hohe Gleiteigenschaft
Schlichtanwendungen » Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

s Zentrumschnitt

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Schneidenlange Gesamtlidnge Schneiden
D1 (hﬁ} D2 {hE-) |_2 ﬂﬁ mm |_1 ;;ﬂ; Unbeschichtet Dplus beschichtet ‘Werkzeugbezeichnung
- mim
3 mm 6 mm 7mm 55 mm 2 HS-401023 HS-401032 MH30AL-020-20300-BN
4 mm 6 mm 9 mm 57 mm 2 HS-401024 HS-401033 MH30AL-020-20400-BN
5mm 6 mm 11 mm 57 mm 2 HS-401025 HS-401034 MH30AL-020-20500-BN
6 mm 6 mm 14 mm 60 mm 2 HS-401026 HS-401035 MH30AL-020-20600-BN
8 mm 8mm 18 mm 65 mm 2 HS-401027 HS-401036 MH30AL-020-20800-BN
10 mm 10 mm 22 mm 75mm 2 HS-401028 HS-401037 MH30AL-020-21000-BN
12 mm 12 mm 26 mm 83 mm 2 HS-401029 HS-401038 MH30AL-020-21200-BN
16 mm 16 mm 34 mm 102 mm 2 HS-401030 HS-401039 MH30AL-020-21600-BN
20 mm 20 mm 42 mm 110 mm 2 HS-401031 HS-401040 MH30AL-020-22000-BN

[f/‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 16 )
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

2-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS MH30AL-2

30° Spiralwinkel

* Entwickelt fUr herausragende Leistung und erhdhtes * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen + Erhéltlich mit Dplus-Beschichtung fir héhere Harte und
* Hervorragende Performance bei Schrupp- und hohe Gleiteigenschaft
Schlichtanwendungen * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Zentrumschnitt

‘ L1 '

D _..‘

Fréser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius ‘Schneidenldnge Gesamtlange  Schneiden )
D : D " R 0,01 mm |_2 207 mm |_ A5 mm Unbeschichtet Dpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
1(h6) 2(n6) 0,01 mm 200mm 135 mm
3 mm 6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 2 HS-400977 HS-401000 MH30AL-020-20300-R0.20
6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 2 HS-400978 HS-401001 MH30AL-020-20300-R0.50
4mm 6 mm 0,2 mm 9 mm 57 mm 2 HS-400979 HS-401002 MH30AL-020-20400-R0.20
6 mm 0,5 mm 9 mm 57 mm 2 HS-400980 HS-401003 MH30AL-020-20400-R0.50
5 6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 2 HS-400981 HS-401004 MH30AL-020-20500-R0.20
mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 2 HS-400982 HS-401005 MH30AL-020-20500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 2 HS-400983 HS-401006 MH30AL-020-20600-R0.20
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 2 HS-400984 HS-401007 MH30AL-020-20600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 2 HS-400985 HS-401008 MH30AL-020-20600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 2 HS-400986 HS-401009 MH30AL-020-20800-R0.20
8 mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 2 HS-400987 HS-401010 MH30AL-020-20800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 2 HS-400988 HS-401011 MH30AL-020-20800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75 mm 2 HS-400989 HS-401012 MH30AL-020-21000-R0.20
10 mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 2 HS-400930 HS-401013 MH30AL-020-21000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 2 HS-400991 HS-401014 MH30AL-020-21000-R1.00
12 mm 0,2 mm 26 mm 83 mm 2 HS-400992 HS-401015 MH30AL-020-21200-R0.20
12 mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 83 mm 2 HS-400993 HS-401016 MH30AL-020-21200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 83 mm 2 HS-400994 HS-401017 MH30AL-020-21200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 2 HS-400995 HS-401018 MH30AL-020-21600-R0.20
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 2 HS-400996 HS-401019 MH30AL-020-21600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 2 HS-400997 HS-401020 MH30AL-020-21600-R1.00
20 20 mm 0,5 mm 42 mm 110 mm 2 HS-400938 HS-401021 MH30AL-020-22000-R0.50
mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 110 mm 2 HS-400939 HS-401022 MH30AL-020-22000-R1.00
[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 15]
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Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden

MH30AL-RN-2 2-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG
30° Spiralwinkel - Halsfreischliff
* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes s Erhaltlich mit Dplus-Beschichtung flr hohere Harte und hohe
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen Gleiteigenschaft
* Hervorragende Performance bei Schrupp- und * Halsfreischliff flir Anwendungen mit groBer Reichweite und
Schlichtanwendungen tiefen Taschen
s Zentrumschnitt » Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufnahmen

Fraser-Durchm. Schaftdurchm.  Schneidenlange  Gesamtldnge Hmﬂg? i Halsdurchm. Schneiden Dplus beschichtt " eichnung

D1 (e) Dat6)  L2i00mm  Li%Smm L e s

6 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 2 HS-401041 HS-401059 MH30AL-RN-030-20300

3mm 6 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 2 HS-401042 HS-401060 MH30AL-RN-040-20300

6 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 2 HS-401043 HS-401061 MH30AL-RN-030-20400

4 mm 6 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 2 HS-401044 HS-401062 MH30AL-RN-040-20400

6 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 2 HS-401045 HS-401063 MH30AL-RN-030-20500

5mm 6 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 2 HS-401046 HS-401064 MH30AL-RN-040-20500

6 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 2 HS-401047 HS-401065 MH30AL-RN-030-20600

6 mm 6 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 2 HS-401048 HS-401066 MH30AL-RN-040-20600

8 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 2 HS-401049 HS-401067 MH30AL-RN-030-20800

8 mm 8 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 2 HS-401050 HS-401068 MH30AL-RN-040-20800

10 10 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 2 HS-401051 HS-401069 MH30AL-RN-030-21000

mm 10 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 2 HS-401052 HS-401070 MH30AL-RN-040-21000

12 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 2 HS-401053 HS-401071 MH30AL-RN-030-21200

12mm 12 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 2 HS-401054 HS-401072 MH30AL-RN-040-21200

16 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 2 HS-401055 HS-401073 MH30AL-RN-030-21600

16 mm 16 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 2 HS-401056 HS-401074 MH30AL-RN-040-21600

20 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 2 HS-401057 HS-401075 MH30AL-RN-030-22000

20 mm 20 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 2 HS-401058 HS-401076 MH30AL-RN-040-22000

[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 16 ]
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

2-SCHNEIDEN - KUGEL MH30AL-RN-2

30° Spiralwinkel - Halsfreischliff

» Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes ¢ Erhiltlich mit Dplus-Beschichtung fur héhere Harte und hohe
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen Gleiteigenschaft

* Hervorragende Performance bei Schrupp- und * Halsfreischliff flir Anwendungen mit groBer Reichweite und
Schlichtanwendungen tiefen Taschen

s Zentrumschnitt * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufnahmen

‘ L1

—<-|
o

Fraser-Durchm. Schaftdurchm.  Schneidenldnge  Gesamtiange Halsfreischift Halsdurchm. Schneiden
0T - (LBS) Unbeschichtet Dplus beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1me6) D2(h6) L2igomm  Li5Emm La
3 6 mm 3mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 2 HS-401169 HS-401187 MH30AL-RN-030-20300-BN
mm 6 mm 3mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 2 HS-401170 HS-401188 MH30AL-RN-040-20300-BN
4 6 mm 4mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 2 HS-401171 HS-401189 MH30AL-RN-030-20400-BN
mm 6 mm 4mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 2 HS-401172 HS-401190 MH30AL-RN-040-20400-BN
5 6 mm 5mm 57 mm 16 mm 475 mm 2 HS-401173 HS-401191 MH30AL-RN-030-20500-BN
mm 6 mm 5mm 65 mm 21 mm 475 mm 2 HS-401174 HS-401192 MH30AL-RN-040-20500-BN
6 mm 6 mm 6 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 2 HS-401175 HS-401193 MH30AL-RN-030-20600-BN
6 mm 6 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 2 HS-401176 HS-401194 MH30AL-RN-040-20600-BN
8 mm 8 mm 8 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 2 HS-401177 HS-401195 MH30AL-RN-030-20800-BN
8 mm 8 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 2 HS-401178 HS-401196 MH30AL-RN-040-20800-BN
10 mm 10 mm 10 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 2 HS-401179 HS-401197 MH30AL-RN-030-21000-BN
10 mm 10 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 2 HS-401180 HS-401198 MH30AL-RN-040-21000-BN
12 12 mm 12 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 2 HS-401181 HS-401199 MH30AL-RN-030-21200-BN
mm 12 mm 12 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 2 HS-401182 HS-401200 MH30AL-RN-040-21200-BN
16 16 mm 16 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 2 HS-401183 HS-401201 MH30AL-RN-030-21600-BN
mm 16 mm 16 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 2 HS-401184 HS-401202 MH30AL-RN-040-21600-BN
20 20 mm 20 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 2 HS-401185 HS-401203 MH30AL-RN-030-22000-BN
mm 20 mm 20 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 2 HS-401186 HS-401204 MH30AL-RN-040-22000-BN

[ﬂ. Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 15)
14 helicaltool.com = Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager
p p g g

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden

MH30AL-RN-2 2-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
30° Spiralwinkel - Halsfreischliff
s Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes ¢ Erhiltlich mit Dplus-Beschichtung fur héhere Harte und hohe
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen Gleiteigenschaft
* Hervorragende Performance bei Schrupp- und * Halsfreischliff fir Anwendungen mit groBer Reichweite und
Schlichtanwendungen tiefen Taschen
s Zentrumschnitt * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufmahmen

Fréser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius ~ Schneideni@nge Gesamildnge ischliff (LBS) Schneiden
Unbeschichtet | Dplus beschichtet ‘Werkzeugbezeichnung
D106) D2 (6) Righimm o dmm |y 4lmm L3
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 2 HS-401077 HS-401123 MH30AL-RN-030-20300-R0.20
6 mm 0,2 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 2 HS-401078 HS-401124 MH30AL-RN-040-20300-R0.20
3mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 2 HS-401079 HS-401125 MH30AL-RN-030-20300-R0.50
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13mm 2,85 mm 2 HS-401080 HS-401126 MH30AL-RN-040-20300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 2 HS-401081 HS-401127 MH30AL-RN-030-20400-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 2 HS-401082 HS-401128 MH30AL-RN-040-20400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 2 HS-401083 HS-401129 MH30AL-RN-030-20400-R0.50
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 2 HS-401084 HS-401130 MH30AL-RN-040-20400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 2 HS-401085 HS-401131 MH30AL-RN-030-20500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 2 HS-401086 HS-401132 MH30AL-RN-040-20500-R0.20
Smm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 2 HS-401087 HS-401133 MH30AL-RN-030-20500-R0.50
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 2 HS-401088 HS-401134 MH30AL-RN-040-20500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 2 HS-401089 HS-401135 MH30AL-RN-030-20600-R0.20
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 2 HS-401090 HS-401136 MH30AL-RN-040-20600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 2 HS-401091 HS-401137 MH30AL-RN-030-20600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 2 HS-401092 HS-401138 MH30AL-RN-040-20600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 2 HS-401093 HS-401139 MH30AL-RN-030-20600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 2 HS-401094 HS-401140 MH30AL-RN-040-20600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 2 HS-401095 HS-401141 MH30AL-RN-030-20800-R0.20
8 mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 2 HS-401096 HS-401142 MH30AL-RN-040-20800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 2 HS-401097 HS-401143 MH30AL-RN-030-20800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 2 HS-401098 HS-401144 MH30AL-RN-040-20800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 2 HS-401099 HS-401145 MH30AL-RN-030-20800-R1.00
8 mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 2 HS-401100 HS-401146 MH30AL-RN-040-20800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 2 HS-401101 HS-401147 MH30AL-RN-030-21000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 2 HS-401102 HS-401148 MH30AL-RN-040-21000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 2 HS-401103 HS-401149 MH30AL-RN-030-21000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 2 HS-401104 HS-401150 MH30AL-RN-040-21000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 2 HS-401105 HS-401151 MH30AL-RN-030-21000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 2 HS-401106 HS-401152 MH30AL-RN-040-21000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

[f/‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 15]
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

2-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS MH30AL-RN-2
30° Spiralwinkel - Halsfreischliff (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius  Schneidenldnge Gesamtlénge ischliff (LBS) Schneiden
D1 (6) D2(h6) Rt L2 t0gmm Lg% Smm Ls VIRESCHCHEL | Dplisbeschiche Hetauezecinin
12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 2 HS-401107 HS-401153 MH30AL-RN-030-21200-R0.20
12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 2 HS-401108 HS-401154 MH30AL-RN-040-21200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 2 HS-401109 HS-401155 MH30AL-RN-030-21200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 2 HS-401110 HS-401156 MH30AL-RN-040-21200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 2 HS-401111 HS-401157 MH30AL-RN-030-21200-R1.00
12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 2 HS-401112 HS-401158 MH30AL-RN-040-21200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 2 HS-401113 HS-401159 MH30AL-RN-030-21600-R0.20
16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 2 HS-401114 HS-401160 MH30AL-RN-040-21600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 2 HS-401115 HS-401161 MH30AL-RN-030-21600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 2 HS-401116 HS-401162 MH30AL-RN-040-21600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 2 HS-401117 HS-401163 MH30AL-RN-030-21600-R1.00
16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 2 HS-401118 HS-401164 MH30AL-RN-040-21600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 2 HS-401119 HS-401165 MH30AL-RN-030-22000-R0.50
20 mm 20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 2 HS-401120 HS-401166 MH30AL-RN-040-22000-R0.50
20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 2 HS-401121 HS-401167 MH30AL-RN-030-22000-R1.00
20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 2 HS-401122 HS-401168 MH30AL-RN-040-22000-R1.00

Eine ausflUhrlichere Materallbersicht finden Sie auf Seite 71

MH30AL-2/MH30AL-RN-2

f; (mm/Zahn)

Material- | Werkstof- | \f
gruppe nummer | mimin

a3 @4 @5 @6 as @10 @12 @16 a0

Nut |Schep| Schi | Nut | Schep| Schl | Nut |Schm| Sent | nut [Schm| schi | Nt | Schp| Schl | Nut | Schrp| schl | Nut | Schrp| Schi | Nut |schm Schi | Nt |Schp) schi

31255 -
3.3523 -

ISt 3321 | 6o |o012[0.033[ 0,041 | 0023 0,042 0,044 | 0,028 0,053 | 0047 0,084 | 0,054 | 0,053 | 0,045 | 0,084 [ 0,057 | 0,085 | 0,105 | 0,051 | 0,067 [ 0,124 | 0,071 | 0,087 [ 0161 | 0,077 | 0,105 | 0,196 | 0 028

ERUNG Bl
G 34345 -

34355

IR Ty 32151 —

M-E gg;g:_ 440 |0,027]0,051]0,052 0,036 0,066 | 0,065 | 0,044 | 0,083 | 0,058 0,053 0,100 | 0,066 | 0,070 0,131 0,071) 0,087 | 0,163 | 0,076 | 0,103 ] 0,194 0,088]0,135] 0,250 0,096 | 0,164 | 0,306 0,105

RUNG 33252
20085 -
21247 -
KUPFER- 20285 - 235 |0,018| 0,034 0,042] 0,024 | 0,044 | 0,045 | 0,030 | 0,055 | 0,047 | 0,036 | 0,067 | 0,054 | 0,047 | 0,082 | 0,058 | 0,058 0,109 0,062 0,069 | 0,130 | 0,073 0,090 0,167 | 0,080) 0,110 0,205 | 0,087
LEGIERUNG
20375-
20230

FORM ADOC (ap) RDOC (ae) ANMERKUNGEN:
(Ohne Halsfreischif (MH30AL-2) T5-125 % Durchmesser 100 % Durchmesser Die angegebenen Werte_ fl.lr den Vorsc_:hub pro Zahn (iz)
Nut (Vollnurasen) gelten fur Werkzeuge mit einer Schnadenl_énge von 3xD
Mit Halsfreischiiff (MH30AL-RN-2) Bis zu max. LOC 100 % Durchmesser und sollten fur Iangere oder kirzere Schneidenlangen
- angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich
Schrp (erkommiches Schruppen) Ohne Halsfretschi (MHI0AL-2) 125-200 % Durchmesser 30-40 % Durchmesser auf Werkzeuge ohne Halsfreischiiff. Bei Werkzeugen mit
Mit Hatsfeischiff (MH30AL-RN-2) Bis zu max. LOC 3040 % Durchmesser einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz reduziert
werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden Sie in
Schl {Schiichten) - Bis zu max. LOC 4-5 % Durchmesser Machining Advisor Pro.
f LBS 1
LOC— W i-_ LOC%
| o~
Standardausfithrung Ausfiihrung mit Halsfreischliff

Legende: LOC=Schneidenlange ADOC (ap)=Axiale Schnitttiefe RDOC (ae)=Radiale Schnitttiefe
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Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden

)

MH40ALV-3 LM

€

Entwickelt fir herausragende Leistung und erhdhtes
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen
Entwickelt mit einer speziellen Kombination von Eigenschaften
flr eine hervorragende Performance bei Schrupp- und
Schlichtanwendungen

Einzigartige Stimgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum®
fur Rampenanwendungen

Das Wiper flat Design sorgt fur eine deutlich verbesserte
Oberflachenqualitat

3-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG
40° Spiralwinkel = Ungleiche Teilung

Hervorragende Performance bei der
Hochleistungszerspanung (HEM)

Zentrumschnitt

Schafttoleranz h6 flr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Unbeschichtetes Werkzeug ist eine hervorragende Option flr
Schlichtanwendungen in Aluminium

Dplus-Beschichtung bietet héhere Harte und zusatzliche
Gleiteigenschaft fir maximale Leistung

Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlinge Gesamtldnge Schneiden

+15 Unbeschichtet Dplus beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1 (v6) D2 (n6) Lo *pfmm Limn
6 mm 7 mm 55 mm 3 HS-401205 HS-401223 MH40ALV-020-30300
3mm 6 mm 10 mm 57 mm 3 HS-401206 HS-401224 MH40ALV-030-30300
6 mm 9 mm 57 mm 3 HS-401207 HS-401225 MH40ALV-020-30400
4 mm 6 mm 13 mm 60 mm 3 HS-401208 HS-401226 MH40ALV-030-30400
6 mm 11 mm 57 mm 3 HS-401209 HS-401227 MH40ALV-020-30500
5 mm 6 mm 16 mm 60 mm 3 HS-401210 HS-401228 MH40ALV-030-30500
6 mm 14 mm 57 mm 3 HS-401211 HS-401229 MH40ALV-020-30600
6 mm 6 mm 20 mm 65 mm 3 HS-401212 HS-401230 MH40ALV-030-30600
8 mm 18 mm 65 mm 3 HS-401213 HS-401231 MH40ALV-020-30800
8 mm 8 mm 26 mm 72 mm 3 HS-401214 HS-401232 MH40ALV-030-30800
10 mm 22 mm 75mm 3 HS-401215 HS-401233 MH40ALV-020-31000
10 mm 10 mm 32 mm 84 mm 3 HS-401216 HS-401234 MH40ALV-030-31000
12 mm 26 mm 83 mm 3 HS-401217 HS-401235 MH40ALV-020-31200
12mm 12mm 38 mm 95 mm 3 HS-401218 HS-401236 MH40ALV-030-31200
16 mm 34 mm 102 mm 3 HS-401219 HS-401237 MH40ALV-020-31600
16 mm 16 mm 50 mm 114 mm 3 HS-401220 HS-401238 MH40ALV-030-31600
20 mm 42 mm 110 mm 3 HS-401221 HS-401239 MH40ALV-020-32000
20 mm 20 mm 62 mm 130 mm 3 HS-401222 HS-401240 MH40ALV-030-32000

(ﬁ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 24]
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

3-SCHNEIDEN - KUGEL
40° Spiralwinkel - Ungleiche Teilung

* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes

@ MH40ALV-3

Hochleistungszerspanung (HEM)

Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen * Zentrumschnitt
* Entwickelt mit einer speziellen Kombination von BEigenschaften e Schafttoleranz hé fir hochpriazise Werkzeugaufnahmen
fur eine hervorragende Performance bei Schrupp- und * Unbeschichtetes Werkzeug ist eine hervorragende Option fur
Schlichtanwendungen Schlichtanwendungen bei Aluminium
* Einzigartige Stirmgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum® ¢ Dplus-Beschichtung fur Uberlegene Standzeit und
fur Rampenanwendungen Schneidhaltigkeit bei abrasiven NE-Werkstoffen
* Hervorragende Performance bei der ¢ Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
‘ L1 | B i
Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenldnge Gesamtlange Schneiden
15 Unbeschichtet Dpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1 (6) D2 h6) Lo “hgmm Limm
Imm 6 mm 7 mm 55 mm 3 HS-401333 HS-401342 MH40ALV-020-30300-BN
4 mm 6 mm 9mm 57 mm 3 HS-401334 HS-401343 MH40ALV-020-30400-BN
5mm 6 mm 11 mm 57 mm 3 HS-401335 HS-401344 MH40ALV-020-30500-BN
6 mm 6 mm 14 mm 57 mm 3 HS-401336 HS-401345 MH40ALV-020-30600-BN
8 mm 8 mm 18 mm 65 mm 3 HS-401337 HS-401346 MH40ALV-020-30800-BN
10 mm 10 mm 22 mm 75 mm 3 HS-401338 HS-401347 MH40ALV-020-31000-BN
12 mm 12 mm 26 mm 83 mm 3 HS-401339 HS-401348 MH40ALV-020-31200-BN
16 mm 16 mm 34 mm 102 mm 3 HS-401340 HS-401349 MH40ALV-020-31600-BN
20 mm 20 mm 42 mm 110 mm 3 HS-401341 HS-401350 MH40ALV-020-32000-BN
Auswahl der 2-Schneidene Werkzeuge: Ideal zum Schruppen und Nuten mit optimaler
Spanabfuhr.
richtigen
. 3-Schneidene Werkzeuge: Geeignet fur Schlichtbearbeitung, bietet ein
S Ch ne |d enza h I ausgewogenes Verhaltnis zwischen Spanabtrag und Oberflachenglte.
(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 24]
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Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden

MH40ALV-3 '\HEMh; 3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

40° Spiralwinkel = Ungleiche Teilung

* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes * Hervorragende Performance bei der Hochleistungszerspanung
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen (HEM)
* Entwickelt mit einer speziellen Kombination von Eigenschaften * Zentrumschnitt
fur eine hervorragende Performance bei Schrupp- und * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Schlichtanwendungen * Unbeschichtetes Werkzeug ist eine hervorragende Option fur
* Einzigartige Stimgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum® flr Schlichtanwendungen bei Aluminium
Rampenanwendungen * Dplus-Beschichtung bietet héhere Harte und zusétzliche
¢ Das Wiper flat Design sorgt flr eine deutlich verbesserte Gleiteigenschaft fir maximale Leistung
Oberflachenqualitét * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
L1 i L i /—H

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtlange Schneiden
Unbeschichiet | Dpilus beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1 (6) D2(6) R Dot Lo:3gm Ly 4o
6 mm 0,1 mm 7 mm 55 mm 3 HS-401241 HS-401287 MH40ALV-020-30300-R0.10
6 mm 0,1 mm 10 mm 57 mm 3 HS-401242 HS-401288 MH40ALV-030-30300-R0.10
3mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 3 HS-401243 HS-401289 MH40ALV-020-30300-R0.50
6 mm 0,5 mm 10 mm 57 mm 3 HS-401244 HS-401290 MH40ALV-030-30300-R0.50
6 mm 0,1 mm 9 mm 57 mm 3 HS-401245 HS-401291 MH40ALV-020-30400-R0.10
6 mm 0,1 mm 13 mm 60 mm 3 HS-401246 HS-401292 MH40ALV-030-30400-R0.10
4mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 57 mm 3 HS-401247 HS-401293 MH40ALV-020-30400-R0.50
6 mm 0,5 mm 13 mm 60 mm 3 HS-401248 HS-401294 MH40ALV-030-30400-R0.50
6 mm 0,1 mm 11 mm 57 mm 3 HS-401249 HS-401295 MH40ALV-020-30500-R0.10
6 mm 0,1 mm 16 mm 60 mm 3 HS-401250 HS-401296 MH40ALV-030-30500-R0.10
Smm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 3 HS-401251 HS-401297 MH40ALV-020-30500-R0.50
6 mm 0,5 mm 16 mm 60 mm 3 HS-401252 HS-401298 MH40ALV-030-30500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 3 HS-401253 HS-401299 MH40ALV-020-30600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 3 HS-401254 HS-401300 MH40ALV-030-30600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm 3 HS-401255 HS-401301 MH40ALV-020-30600-R0.50
6mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 3 HS-401256 HS-401302 MH40ALV-030-30600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 3 HS-401257 HS-401303 MH40ALV-020-30600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 3 HS-401258 HS-401304 MH40ALV-030-30600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 3 HS-401259 HS-401305 MH40ALV-020-30800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 72 mm 3 HS-401260 HS-401306 MH40ALV-030-30800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 3 HS-401261 HS-401307 MH40ALV-020-30800-R0.50
8mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 72 mm 3 HS-401262 HS-401308 MH40ALYV-030-30800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 3 HS-401263 HS-401309 MH40ALV-020-30800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 72 mm 3 HS-401264 HS-401310 MH40ALV-030-30800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75 mm 3 HS-401265 HS-401311 MH40ALV-020-31000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 84 mm 3 HS-401266 HS-401312 MH40ALV-030-31000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 3 HS-401267 HS-401313 MH40ALV-020-31000-R0.50
10mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 84 mm 3 HS-401268 HS-401314 MH40ALV-030-31000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 3 HS-401269 HS-401315 MH40ALV-020-31000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 84 mm 3 HS-401270 HS-401316 MH40ALV-030-31000-R1.00

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

[f/‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 24 )
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden
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3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS "”EM‘. MH40ALV-3

40° Spiralwinkel - Ungleiche Teilung (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fréser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius ‘Schneidenlinge Gesamtliange Schneiden
Unbeschichtet | Dplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1 () D26) R 36 L2356 Lt
12 mm 0,2 mm 26 mm 83 mm 3 HS-401271 HS-401317 MH40ALYV-020-31200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 95 mm 3 HS-401272 HS-401318 MH40ALYV-030-31200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 83 mm 3 HS-401273 HS-401319 MH40ALV-020-31200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 95 mm 3 HS-401274 HS-401320 MH40ALY-030-31200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 93 mm 3 HS-401275 HS-401321 MH40ALV-020-31200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 95 mm 3 HS-401276 HS-401322 MH40ALYV-030-31200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 3 HS-401277 HS-401323 MH40ALV-020-31600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 114 mm 3 HS-401278 HS-401324 MH40ALV-030-31600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 3 HS-401279 HS-401325 MH40ALYV-020-31600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 114 mm 3 HS-401280 HS-401326 MH40ALY-030-31600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 3 HS-401281 HS-401327 MH40ALV-020-31600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 114 mm 3 HS-401282 HS-401328 MH40ALV-030-31600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 110 mm 3 HS-401283 HS-401329 MH40ALY-020-32000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 130 mm 3 HS-401284 HS-401330 MH40ALY-030-32000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 110 mm 3 HS-401285 HS-401331 MH40ALYV-020-32000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 130 mm 3 HS-401286 HS-401332 MH40ALYV-030-32000-R1.00
ue Aluminium ist dafur bekannt, dass es lange, fadenférmige Spane erzeugt,
S p aned b fU h r die erneut zerspant werden kénnen. Um dies zu vermeiden, sollten Sie

p ri or | Si eren LuftkGhlung, Hoch_dmch:—KuhImi'ttel oder Spanbrecher bzw. Spanteiler
verwenden, um die Spane zu entfernen.

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 24 j
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MH40ALV-RN-3 ‘HEM‘ 3-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG
40° Spiralwinkel - Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes * Hervorragende Performance bei der Hochleistungszerspanung
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen (HEM)
* Entwickelt mit einer speziellen Kombination von Eigenschaften s Zentrumschnitt
fur eine hervorragende Performance bei Schrupp- und * Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufnahmen
Schlichtanwendungen * Unbeschichtetes Werkzeug ist eine hervorragende Option flr
* Einzigartige Stirmgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum® flr Schlichtanwendungen bei Aluminium
Rampenanwendungen ¢ Dplus-Beschichtung bietet héhere Harte und zusétzliche
* Der Halsfreischliff sorgt fUr maximale Festigkeit bei Gleiteigenschaft fUr maximale Leistung
Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen » Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
¢ Das Wiper flat Design sorgt flr eine deutlich verbesserte
Oberflachenqualitat
' , L1
La 1,
iR B
D2 D1
| |
Fraser-Durchm. Schaftdurchm.  Schneidenlange  Gesamtldnge Halstreischilff Halsdurchm. Schneiden
(LBS) Unbeschichtet Dplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1(6) D2me6) Lo 35mm  [44fgmm La
6 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 3 HS-401351 HS-401369 MH40ALV-RN-030-30300
3 mm 6 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 3 HS-401352 HS-401370 MH40ALV-RN-040-30300
6 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 3 HS-401353 HS-401371 MH40ALV-RN-030-30400
4 mm 6 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 3 HS-401354 HS-401372 MH40ALV-RN-040-30400
6 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475 mm 3 HS-401355 HS-401373 MH40ALV-RN-030-30500
5 mm 6 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 3 HS-401356 HS-401374 MH40ALV-RN-040-30500
6 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401357 HS-401375 MH40ALV-RN-030-30600
6 mm 6 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401358 HS-401376 MH40ALV-RN-040-30600
8 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401359 HS-401377 MH40ALV-RN-030-30800
8 mm 8 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401360 HS-401378 MH40ALV-RN-040-30800
10 10 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401361 HS-401379 MH40ALV-RN-030-31000
mm 10 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401362 HS-401380 MH40ALV-RN-040-31000
12 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401363 HS-401381 MH40ALV-RN-030-31200
12 mm 12 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401364 HS-401382 MH40ALV-RN-040-31200
16 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401365 HS-401383 MH40ALV-RN-030-31600
16 mm 16 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401366 HS-401384 MH40ALV-RN-040-31600
20 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 3 HS-401367 HS-401385 MH40ALV-RN-030-32000
20 mm 20 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 3 HS-401368 HS-401386 MH40ALV-RN-040-32000

(f/‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 24 )
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3-SCHNEIDEN - KUGEL "'HEM‘ MHA40ALV-RN-3

40° Spiralwinkel - Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

* Entwickelt fur herausragende Leistung und erhohtes * Hervorragende Performance bei der Hochleistungszerspanung
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen (HEM)
*» Entwickelt mit einer speziellen Kombination von Eigenschaften * Zentrumschnitt
fur eine hervorragende Performance bei Schrupp- und * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Schlichtanwendungen * Unbeschichtetes Werkzeug ist eine hervorragende Option flr
* Einzigartige Stimgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum” far Schlichtanwendungen bei Aluminium
Rampenanwendungen * Dplus-Beschichtung bietet héhere Harte und zusétzliche
* Der Halsfreischiiff sorgt fir maximale Festigkeit bei Gleiteigenschaft fir maximale Leistung
Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
- . L1 -
Ls S— __|
T_ -
D2 D1
+ t
Fraser-Durchm. Schaftdurchm.  Schneidenlange  Gesamtldnge Halsfreischiiff Halsdurchm. Schneiden
(LBS) Unbeschichtet | Dplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1 (6) D26 L2 5omm  Litemm Ls
6 mm 3mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 3 HS-401479 HS-401497 MH40ALV-RN-030-30300-BN
3mm 6 mm 3mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 3 HS-401480 HS-401498 MH40ALV-RN-040-30300-BN
6 mm 4 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 3 HS-401481 HS-401499 MH40ALV-RN-030-30400-BN
4mm 6 mm 4 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 3 HS-401482 HS-401500 MH40ALV-RN-040-30400-BN
6 mm 5mm 57 mm 16 mm 475 mm 3 HS-401483 HS-401501 MH40ALV-RN-030-30500-BN
5mm 6 mm 5mm 65 mm 21 mm 475 mm 3 HS-401484 HS-401502 MH40ALV-RN-040-30500-BN
6 mm 6 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401485 HS-401503 MH40ALV-RN-030-30600-BN
6 mm 6 mm 6 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401486 HS-401504 MH40ALV-RN-040-30600-BN
8 mm 8 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401487 HS-401505 MH40ALV-RN-030-30800-BN
8 mm 8 mm 8 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401488 HS-401506 MH40ALV-RN-040-30800-BN
10 10 mm 10 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401489 HS-401507 MH40ALV-RN-030-31000-BN
mm 10 mm 10 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401430 HS-401508 MH40ALV-RN-040-31000-BN
12 mm 12 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401491 HS-401509 MH40ALV-RN-030-31200-BN
12mm 12 mm 12 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401492 HS-401510 MH40ALV-RN-040-31200-BN
16 mm 16 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401493 HS-401511 MH40ALV-RN-030-31600-BN
16 mm 16 mm 16 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401494 HS-401512 MH40ALV-RN-040-31600-BN
20 mm 20 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 3 HS-401495 HS-401513 MH40ALV-RN-030-32000-BN
20 mm 20 mm 20 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 3 HS-401496 HS-401514 MH40ALV-RN-040-32000-BN
(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 24]
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Schruppfraser  2-Schneiden 3-Schneiden
I

MH40ALV-RN-3 @/\. 3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

40° Spiralwinkel - Halsfreischliff

* Entwickelt fir herausragende Leistung und erhéhtes * Hervorragende Performance bei der Hochleistungszerspanung
Zerspanungsvolumen bei Aluminium und NE-Werkstoffen (HEM)
* Entwickelt mit einer speziellen Kombination von Eigenschaften s Zentrumschnitt
fur eine hervorragende Performance bei Schrupp- und * Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufnahmen
Schlichtanwendungen * Unbeschichtetes Werkzeug ist eine hervorragende Option flr
* Einzigartige Stirmgeometrie mit ,3-Schneiden zum Zentrum® flr Schlichtanwendungen bei Aluminium
Rampenanwendungen ¢ Dplus-Beschichtung bietet héhere Harte und zusétzliche
* Der Halsfreischliff sorgt fUr maximale Festigkeit bei Gleiteigenschaft fUr maximale Leistung
Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen » Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
¢ Das Wiper flat Design sorgt flr eine deutlich verbesserte
Oberflachenqualitat
' L1 P
L2 — ’/—H
I
D1
R}
Fraser-Durchm. Ec} di Schneidenldnge Gesamtlange Halsireischiif Halsdurchm. Schneiden
(LBS) Unbeschichtet | Dpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
Dive) | D206 RiGam Leilimm Liém  Ls
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 3 HS-401387 HS-401433 | MH40ALV-RN-030-30300-R0.20
6 mm 0,2 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 3 HS-401388 HS-401434 | MH40ALV-RN-040-30300-R0.20
3 mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 3 HS-401389 HS-401435 | MH40ALV-RN-030-30300-R0.50
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 3 HS-4013390 HS-401436 | MH40ALV-RN-040-30300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 3 HS-401391 HS-401437 | MH40ALV-RN-030-30400-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 3 HS-401392 HS-401438 | MH40ALV-RN-040-30400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 3 HS-401393 HS-401439 | MH40ALV-RN-030-30400-R0.50
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 3 HS-401394 HS-401440 | MH40ALV-RN-040-30400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 3 HS-401395 HS-401441 | MH40ALV-RN-030-30500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 3 HS-401396 HS-401442 | MH40ALV-RN-040-30500-R0.20
5 mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 3 HS-401397 HS-401443 | MH40ALV-RN-030-30500-R0.50
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 3 HS-401398 HS-401444 | MH40ALV-RN-040-30500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401399 HS-401445 | MH40ALV-RN-030-30600-R0.20
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401400 HS-401446 | MH40ALV-RN-040-30600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401401 HS-401447 | MH40ALV-RN-030-30600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401402 HS-401448 | MH40ALV-RN-040-30600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 3 HS-401403 HS-401449 | MH40ALV-RN-030-30600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 3 HS-401404 HS-401450 | MH40ALV-RN-040-30600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401405 HS-401451 | MH40ALV-RN-030-30800-R0.20
8 mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401406 HS-401452 | MH40ALV-RN-040-30800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401407 HS-401453 | MH40ALV-RN-030-30800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401408 HS-401454 | MH40ALV-RN-040-30800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 3 HS-401409 HS-401455 | MH40ALV-RN-030-30800-R1.00
8 mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 3 HS-401410 HS-401456 | MH40ALV-RN-040-30800-R1.00
10 mm 0,2mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401411 HS-401457 | MHA0ALV-RN-030-31000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401412 HS-401458 | MH40ALV-RN-040-31000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401413 HS-401459 | MH40ALV-RN-030-31000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401414 HS-401460 | MH40ALV-RN-040-31000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 3 HS-401415 HS-401461 | MH40ALV-RN-030-31000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 3 HS-401416 HS-401462 | MH40ALV-RN-040-31000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite
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Schruppfraser 2-Schneiden 3-Schneiden

3-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS "HEM\ MH40ALV-RN-3

40° Spiralwinkel — Halsfreischliff (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. | Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenldnge Gesamtlange Halsfreischiiff Halsdurchm. Schneiden
(LBS) Unbeschichtet | Dplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1 () Dot Rigsimm  L2igomm Liiem Ls
12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401417 HS-401463 | MH40ALV-RN-030-31200-R0.20
12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401418 HS-401464 | MH40ALV-RBN-040-31200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401419 HS-401465 | MH40ALV-RN-030-31200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401420 HS-401466 | MH40ALV-RBN-040-31200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 3 HS-401421 HS-401467 | MH40ALV-RN-030-31200-R1.00
12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 3 HS-401422 HS-401468 | MH40ALV-RN-040-31200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401423 HS-401469 | MH40ALV-RN-030-31600-R0.20
16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401424 HS-401470 | MH40ALV-RN-040-31600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401425 HS-401471 MH40ALV-RN-030-31600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401426 HS-401472 | MH40ALV-RBN-040-31600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 3 HS-401427 HS-401473 | MH40ALV-RN-030-31600-R1.00
16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 3 HS-401428 HS-401474 | MH40ALV-BN-040-31600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 3 HS-401429 HS-401475 | MH40ALV-RN-030-32000-R0.50
20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 3 HS-401430 HS-401476 | MH40ALV-BN-040-32000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 3 HS-401431 HS-401477 | MH40ALV-RN-030-32000-R1.00
20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 3 HS-401432 HS-401478 | MH40ALV-BN-040-32000-R1.00

Eine ausfuhrichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MH40ALV-3/MHA40ALV-RN-3

fz (mm/Zahn)
Werksof | Werksioiur Ve 23 o4 @5 26 8 @10 @12 216 220
gruppe mer mimin
Nut |Schrp| Schi | Nut |Schp| Schi | nut |Schrp| Schi | Mut | Schep| Scni | Nut | Schp| Schi | Nt |Schp| Schl | Nt |Schrp| Schi | Nut | Schrp| Schi | Nut | Schip| Schi
31255
e SR
MKNETLE- [ 640 |0,017|0,035) 0,043 | 0,022 0,046 | 0,045 | 0,028 | 0,052 | 0,042 | 0,034 | 0,089 | 0,055 | 0,045 | 0,082 | 0,058 | 0,055 | 0,113 | 0,063 | 0,066 | 0,134 | 0,074 | 0,086 0,175 | 0,080 | 0,104 | 0,213 | 0,088
GERUNG [Eaiesin
34345
34385
e
DRUCKGUSS- [ 440 |0,027 | 0,055 | 0,053 | 0,035 0,072 | 0,057 | 0,044 | 0,090 | 0,060 | 0,053 | 0,108 | 0,068 | 0,070 | 0,142 0,073 | 0,085 | 0,177 | 0,078 | 0,102 0,209 | 0,082 | 0,133 | 0,273 0,100 0,162 | 0,331 | 0,108
LEGERUNG [Easedin
33292
20085 -
PP 21247 -
Pyl 2 0065 - 235 |0,012]0,095|0,043| 0,024 0,048 | 0,046 | 0,029 | 0,060 | 0,049 0,035 | 0,072 | 0,056 | 0,047 | 0,096 | 0,060 | 0,052 | 0,112 | 0,084 | 0,089 | 0,140 | 0,075 | 0,082 | 0,132 | 0,021 0,108 | 0,221 | 0,029
20375 -
20230
FRASVERFAHREN FORM ADOC RDOC
@) fee) ANMERKUNGEN:
Ohne Halsfresschiiff (MH40ALV-3) 75-125 % Durchmesser 100 % Durchmesser Die angegebenen Werte fur den Vorschub pro Zahn (iz)
Nut (Vollnutfrasen) - — - gelten fur Werkzeuge mit einer Schneidenlange von 3xD
Mit Halsireischii (MHADALVRN-3) Bis zu max. LOC 100'% Durchimesser und sollten fur langere oder kiirzere Schneidenlangen
Ohne Halsfreischii (MH40ALV-3) | 125-200 % Durchmesser 30-40 % Durchmesser angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich
Schrp (herkammliches Schruppen) auf Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit
Mit Halsfreischiif (MHAOALV-RN-3) Bis zumax. LOC 30-40 % Durchmesser einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz reduziert
Schl (Schlichten) _ Bis zu max. LOC 4.6 % Durchmesser werde_n.. Genaqere Bearbeitungsparameter finden Sie in
Machining Advisor Pro.
f LBS ¥
LOC— W J':LOC%
r| e —
ﬂ | =
Standardausfithrung Ausfiihrung mit Halsfreischliff

RDOC

Legende: LOC=Schneidenlange ADOC (ap)=Axiale Schnitttiefe RDOC (ae)=Radiale Schnitttiefe
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Schruppfraser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
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MHEV-C-5 D 5-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
\ W

Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung

g
-
* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * 5-Schneiden, variable Teilung und versetzte %
rostfreien Stahlen, hochwarmfeste Legierungen, geharteten Spanbrechergeometrie fur optimale Spanabfuhr, reduzierte T
Stahlen und anderen Eisenlegierungen Schwingungen und geringeren Werkzeugdruck g
* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Zentrumschnitt g
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen -
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
s Entwickelt fir hervorragende Performance bei der Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
Hochleistungszerspanung (HEM) * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtldnge Schneiden

D19 Datto R4Sl L L SRR Mo
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 5 HS-400452 MHEV-C-020-50300-R0.20
6 mm 0,2 mm 10 mm 57 mm 5 HS-400453 MHEV-C-030-50300-R0.20
6 mm 0,2 mm 13 mm 60 mm 5 HS-400454 MHEV-C-040-50300-R0.20

3mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 5 HS-400455 MHEV-C-020-50300-R0.50
6 mm 0,5 mm 10 mm 57 mm 5 HS-400456 MHEV-C-030-50300-R0.50
6 mm 0,5 mm 13 mm 60 mm 5 HS-400457 MHEV-C-040-50300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 5 HS-400458 MHEV-C-020-50400-R0.20
6 mm 0,2 mm 13 mm 57 mm 5 HS-400459 MHEV-C-030-50400-R0.20
6 mm 0,2 mm 17 mm 65 mm 5 HS-400460 MHEV-C-040-50400-R0.20

4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 5 HS-400461 MHEV-C-020-50400-R0.50
6 mm 0,5 mm 13 mm 57 mm 5 HS-400462 MHEV-C-030-50400-R0.50
6 mm 0,5 mm 17 mm 65 mm 5 HS-400463 MHEV-C-040-50400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 55 mm 5 HS-400464 MHEV-C-020-50500-R0.20
6 mm 0,2 mm 16 mm 60 mm 5 HS-400465 MHEV-C-030-50500-R0.20
6 mm 0,2 mm 21 mm 65 mm 5 HS-400466 MHEV-C-040-50500-R0.20

5 mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 55 mm 5 HS-400467 MHEV-C-020-50500-R0.50
6 mm 0,5 mm 16 mm 60 mm 5 HS-400468 MHEV-C-030-50500-R0.50
6 mm 0,5 mm 21 mm 65 mm 5 HS-400469 MHEV-C-040-50500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 5 HS-400470 MHEV-C-020-50600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 5 HS-400471 MHEV-C-030-50600-R0.20
6 mm 0,2 mm 26 mm 70 mm 5 HS-400472 MHEV-C-040-50600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm 5 HS-400473 MHEV-C-020-50600-R0.50

6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 5 HS-400474 MHEV-C-030-50600-R0.50
6 mm 0,5 mm 26 mm 70 mm 5 HS-400475 MHEV-C-040-50600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 5 HS-400476 MHEV-C-020-50600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 5 HS-400477 MHEV-C-030-50600-R1.00
6 mm 1,0 mm 26 mm 70 mm 5 HS-400478 MHEV-C-040-50600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400479 MHEV-C-020-50800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400480 MHEV-C-030-50800-R0.20
8 mm 0,2 mm 34 mm 78 mm 5 HS-400481 MHEV-C-040-50800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400482 MHEV-C-020-50800-R0.50

8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400483 MHEV-C-030-50800-R0.50
8 mm 0,5 mm 34 mm 78 mm 5 HS-400484 MHEV-C-040-50800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400485 MHEV-C-020-50800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400486 MHEV-C-030-50800-R1.00
8 mm 1,0 mm 34 mm 78 mm 5 HS-400487 MHEV-C-040-50800-R1.00

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
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5-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS '\HEM.,- MHEV-C-5

Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung (Forts.)

A=
(1]
:g Fortsetzung von vorheriger Seite
§ Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Schneiden
2 D1t D20 ROSE Lol Lt i T e
é 10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 5 HS-400488 MHEV-C-020-51000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 5 HS-400489 MHEV-C-030-51000-R0.20
10 mm 0,2 mm 42 mm 90 mm 5 HS-400490 MHEV-C-040-51000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 5 HS-400491 MHEV-C-020-51000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32mm 80 mm 5 HS-400492 MHEV-C-030-51000-R0.50
10 mm 0,5 mm 42 mm 90 mm 5 HS-400493 MHEV-C-040-51000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 5 HS-400494 MHEV-C-020-51000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 5 HS-400495 MHEV-C-030-51000-R1.00
10 mm 1,0 mm 42 mm 90 mm 5 HS-400496 MHEV-C-040-51000-R1.00
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 5 HS-400497 MHEV-C-020-51200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 5 HS-400498 MHEV-C-030-51200-R0.20
12 mm 0,2 mm 50 mm 102 mm 5 HS-400499 MHEV-C-040-51200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 5 HS-400500 MHEV-C-020-51200-R0.50
12 mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 5 HS-400501 MHEV-C-030-51200-R0.50
12 mm 0,5 mm 50 mm 102 mm 5 HS-400502 MHEV-C-040-51200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 5 HS-400503 MHEV-C-020-51200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 5 HS-400504 MHEV-C-030-51200-R1.00
12 mm 1,0 mm 50 mm 102 mm 5 HS-400505 MHEV-C-040-51200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 5 HS-400506 MHEV-C-020-51600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400507 MHEV-C-030-51600-R0.20
16 mm 0,2 mm 66 mm 125 mm 5 HS-400508 MHEV-C-040-51600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 5 HS-400509 MHEV-C-020-51600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400510 MHEV-C-030-51600-R0.50
16 mm 0,5 mm 66 mm 125 mm 5 HS-400511 MHEV-C-040-51600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34mm 90 mm 5 HS-400512 MHEV-C-020-51600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400513 MHEV-C-030-51600-R1.00
16 mm 1,0 mm 66 mm 125 mm 5 HS-400514 MHEV-C-040-51600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 5 HS-400515 MHEV-C-020-52000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 5 HS-400516 MHEV-C-030-52000-R0.50
20 mm 0,5 mm 82 mm 140 mm 5 HS-400517 MHEV-C-040-52000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 5 HS-400518 MHEV-C-020-52000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 5 HS-400519 MHEV-C-030-52000-R1.00
20 mm 1,0 mm 82 mm 140 mm 5 HS-400520 MHEV-C-040-52000-R1.00
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5-Schneiden - Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MHEV-C-5

fz (mm/Zahn)
Werkstoff- Werkstofi- ) Ve
Harte 23 o4 @5 @6 o3 210 @12 216 @20
gruppe nummer mimin
Nut |schp| nut |schrp| nut | schp| mut | schp]| nut [ schp| nut | schrp| nut |schep| mut | schep] nut | schp
o037 10870 <75 HRB (< 450 Nimm?) 140 | 0,022 0,035 | 0,029 | 0,046 | 0,097 | 0,057 | 0.044 | 0,068 | 0,058 | 0,092 | 0,072 [ 0,114 [ 0,085 [ 0,135 | 0,111 | 0,176 | 0,136 | 0,214
L 010503 10715 | TB-98 HRE(450-T70Nmme) | 135 | 0,017 | 0,025 | 0,022 | 0,034 | 0,027 | 0,042 | 0,032 | 0,050 | 0,043 | 0,068 | 0,053 | 0,084 | 0,063 | 0,099 | 0,082 | 0,129 0,098 [ 0,185
sTorFsTAHL IR : /
1.1158 - 1.1208 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 125 | 0,011 | 0,016 | 0,014 | 0,022 | 0,018 | 0,027 | 0,021 | 0032 | 0,028 | 0,042 | 0,034 | 0,054 | 0,040 | 0,082 | 0,053 | 0,083 | 0,084 | 0,101
75-93 HRB (450770 Nimm?) | 120 | 0,014 | 0,022 | 0,019 | 0,029 [ 0,023 | 0,095 | 0,028 | 0,043 0,037 [ 0,058 [ 0,046 | 0,072 [ 0,054 | 0,085 | 0,070 | 0,112 | 0,085 [ 0,135
LLLzv e 1.3505 - 1.3563 - 21-36 HRC (785-1155 Nimm2) | 105 | 0,011 | 0,016 | 0,014 | 0,022 | 0,017 | 0,027 | 0,021 | 0,032 | 0,027 | 0,043 | 0,034 | 0,053 | 0,040 | 0,083 | 0,052 | 0,083 | 0,084 | 0,101
E'“E" ggﬁj;g' 36-50 HRC 20 o008 | 0014 | 0012 )| 0019 | 0,015 | 0,023 | 0018 | 0,028 | 0.02¢ | 0,038 | 0,030 | 0,047 | 0,035 | 0,055 | 0,045 | 0,072 | 0,085 | 0,088
>50HRC 50 | 0007 | 0011 | 0010 0,015 | 0,012 | 0,019 | 0,012 | 0,022 | 0,019 | 0,030 | 0,023 | 0,037 | 0,028 | 0,044 | 0,096 | 0,057 | 0,082 | 0,088
75-93 HRB (450770 Nimms) | 105 | 0,014 | 0,022 | 0,019 | 0,029 | 0,023 | 0,095 | 0,028 | 0,043 0,037 | 0,058 | 0,045 | 0,072 | 0,054 | 0,085 | 0,070 | 0,112 | 0,085 | 0,135
werizele: R RS 21-36 HRC (785-1155 Nimn?) | 80 | 0.011 | 0,017 | 0,015 | 0,024 | 0,019 | 0,029 | 0,022 | 0,034 | 0,029 | 0,045 | 0,035 | 0,057 | 0,043 | 0,088 | 0,056 | 0,089 | 0,088 | 0,107
CUL BN 12713 -1.2311-1.2385 | 35 50 HRC 45 o009 | 0013 0012|0018 | 0014 | 0022 | 0,07 | 0027 | 0,023 | 0,036 | 0,028 | 0,045 | 0,084 | 0,053 | 0,044 | 0,069 | 0,053 | 0,084
>50HRC 30 | o007 | 0011 | 0009 | 0,015 | 0,012 | 0,018 | 0,012 | 0,022 | 0,019 | 0,028 | 0,023 | 0,037 | 0,028 | 0,044 | 0,096 | 0,056 | 0,043 | 0,088
<75 HRB (< 450 Nimm?) 90 | 0019|0020 | 0,025 0,039 | 0,031 | 0,047 [ 0097 | 0,057 | 0,049 | 0,077 | 0,080 | 0094 [ 0071 | 0,112 | 0.002 | 0,146 | 0,113 0,178
1.3913 (Invar3s) - 75-93 HRB (450770 Nmms) | 80 | 0,013 | 0,020 | 0,017 | 0,027 | 0,021 | 0,032 | 0,025 | 0,039 | 0,033 | 0,053 | 0,041 | 0,085 | 0,040 | 0,077 | 0,083 | 0,100 | 0,077 | 0,122
G =S 13981 (Kovar) —
POl | oo (Vermgrgao) - | 2P0 HRC rEs-1issNmme) | 65 | 0011 f 0,018 0015 f 0024 | 0,019 | 0029 f 0,022 | 0035 | 0030 f 0,047 | 0057 f 0,058 | 0,043 | 0069 f 0067 | 0000 [ 0062 f 0109
16358 (Maraging250 36-50 HRC 45 |0010] oo | 0013 | 0,021 | 0,017 | 0,025 | 0,020 | 0,031 | 0,027 | 0,042 | 0,033 | 0,052 | 0,039 | 0,062 | 0,051 | 0,080 | 0,082 | 0,098
(Maraging250)
>50HRC 20 | 0008 | 0,010 | 0008 | 0,013 | 0,010 | 0,016 | 0012 | 0,019 | 0017 | 0,026 | 0,021 | 0,032 | 0,024 | 0,038 | 0,081 | 0,049 | 0,038 | 0,080
AUSTENTE | 1 3054 irorics0) - 75-93HRB (450770 s | 80 | 0,014 | 0,021 | 0,018 | 0,029 | 0,023 | 0.095 | 0,027 | 0,042 | 0,035 | 0,057 | 0,044 | 0,070 | 0,053 | 0,083 | 0,089 | 0,108 | 0,084 [ 0,132
MSS?F*%ER 1.4341 14305 - 21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 70 | 0,012 | 0,019 | 0,016 | 0,096 | 0,021 | 0,082 | 0,025 | 0,038 | 0,033 | 0,052 | 0,040 | 0,084 | 0,047 | 0,075 | 0,062 | 0,098 | 0,075 | 0,119
STAHL | 14301-1.4308 36-50 HRC 55 |0010] 005 | 0,013 )| 0,021 | 0,017 | 0,026 | 0,020 | 0,030 | 0,025 | 0,041 | 0,032 | 0,051 | 0,038 | 0,060 | 0,050 | 0,078 | 0,080 | 0,095
ey | 1.4000 - 1.4006 - 75-93HRB (450770 Nmms) | 90 | 0,014 | 0,022 | 0,019 | 0,030 | 0,023 | 0,095 | 0,028 | 0,043 0,037 | 0,059 | 0,046 | 0,072 | 0,054 | 0,085 | 0,071 | 0,112 | 0,085 | 0,136
FERRITISCHER | 1.4005—1.4021 - 14126
ROSTFREER | 14016 — 1 4752 21-36 HRC (785-1155 Nimn?) | 85 | 0,012 | 0,019 | 0,018 | 0,096 | 0,021 | 0,032 | 0,024 | 0,038 | 0,032 | 0,051 | 0,040 | 0,083 | 0,047 | 0,075 | 0,061 | 0,097 | 0,075 | 0,118
STAHL
RDSTﬁ‘:HREIER 1 4505 _ 14548 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 60 | 0,010 | 0,016 | 0,014 | 0,022 | 0,017 | 0.027 | 0,021 | 0,032 | 0,027 [ 0,043 | 0,084 | 0,053 | 0,040 | 0,083 | 0,052 | 0,082 | 0,083 [ 0,100
STaHL | 145%4-14614 36-50 HRC 45 | o009 | 0014|0012 | 0019 | 0,015 | 0,023 | 0,012 | 0,027 | 0,024 | 0,037 | 0,029 | 0,046 | 0,085 | 0,055 | 0,045 | 0,071 | 0,085 | 0,087
06010 —0.6015 - 0.6020 | 75-98 HRB (450770 Nimm#) | 125 | 0,023 | 0,035 | 0,030 | 0,048 | 0,08 | 0,058 | 0,045 | 0,070 [ 0,080 [ 0,095 [ 0,074 [ 0,117 [ 0,088 [ 0,139 | 0,114 | 0,181 0,139 | 0,220
0.6025-06030-0.8040 | 54 35 iR ras-1185Nmm?) | 115 | 0,012 | 0,019 | 0,017 | 0,025 | 0,021 | 0,082 | 0,025 | 0,038 | 0,033 | 0,052 | 0,040 | 0,084 | 0,047 | 0,075 | 0,082 | 0,098 | 0075 | 0,119
08135 - 0.8155 75-93 HRB (450770 Nimm?) | 105 | 0,014 | 0,023 | 0,019 | 0,030 | 0,024 | 0,097 | 0,029 | 0,044 | 0,038 [ 0,080 | 0,047 | 0,074 | 0,056 | 0,082 | 0,073 | 0,115 | 0,088 [ 0,139
0.8165-0.8170 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 103 | 0,012 | 0,019 | 0,017 | 0,026 | 0,021 | 0,032 | 0,025 | 0,038 | 0,033 | 0,052 | 0,040 | 0,084 | 0,048 | 0,076 | 0,052 | 0,098 | 0,075 | 0,120
75-93 HRB (450770 Nmm?) | 95 | 0,015 | 0,023 | 0,020 | 0,031 | 0,025 | 0,038 | 0,030 | 0,046 | 0,039 | 0,082 | 0,049 | 0,077 | 0,058 | 0.091 | 0,075 | 0,119 | 0,091 | 0,145
0.7033 - 0.7044 —
07050 —0 7080 07070 | 2136 HRC (785-1165 Nimim) 0,010 | 0,016 | 0,013 | 0,021 | 0,017 | 0,025 | 0,020 | 0,030 | 0,026 | 0,041 | 0,033 | 0,051 | 0,039 | 0,081 | 0,050 | 0079 | 0,081 [ 0,008
36-50 HRC 40 | o007 | 0,010 | 0,008 | 0,013 | 0,011 | 0,017 | 0,012 | 0,020 | 0,017 | 0,026 | 0,021 | 0,033 | 0,024 | 0,038 | 0,091 | 0,050 | 0,038 | 0,081
) 085 24058 <75 HRB (< 450 Nimm?) 35 [ 00200030 0025 | 0040 | 0,032 | 0,050 [ 0038 | 0,059 | 0.051 | 0,080 | 0,083 | nose | 0072 | 0,118 [ 0.007 | 0,153 | 0,118 0,185
: : 75-93HRB (450770 Nmms) | 75 | 0,017 | 0,025 | 0,022 | 0,034 | 0,027 | 0,041 | 0,032 | 0,050 | 0,042 | 0,067 | 0,053 | 0,083 | 0,062 | 0,099 | 0,081 | 0,129 | 0,098 | 0,185
24802 (Hastelloy C-22) - | 75-93 HRB (450-TTONmm?) | 25 | 0,010 0,015 | 0,013 | 0,021 | 0,015 | 0,025 | 0,020 | 0,030 | 0,026 | 0,041 | 0,032 | 0,051 | 0,038 | 0,060 | 0,040 | 0,072 | 0080 | 0004
24355 (Inconel 625) -
gjg% E“F::nsﬂﬁ’]ﬂ_' 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 23 | 0,008 | 0,014 | 0,012 | 0,020 | 0,016 | 0,024 | 0,019 | 0,029 | 0,025 | 0,039 | 0,030 | 0,049 | 0,035 | 0,057 | 0,047 | 0,075 | 0,057 | 0,091
24568 (Inconel 71) -
24680 (Incoloy 20) 26-50 HRC 22 o008 |03 | 001 | 0017|0013 | 0021 | 0016 | 0,025 | 0021 | 0,034 | 0,025 | 0,041 | 0,031 | 0,049 | 0,040 | 0,064 | 0,049 | 0,077
B — <75 HRB (< 450 Nimm?) 90 | 0027 | 0,041 | 0,035 | 0,056 | 0,044 | 0,069 | 0,053 | 0,082 | 0,070 | 0,111 | 0,087 | 0,137 | 0,103 | 0,163 | 0,132 | 0,212 0,163 | 0,257
g;g%:g;gﬁg: 7598 HRE (450770 Nmme) | 85 | 0,022 0,035 | 0,029 | 0,046 | 0,097 | 0,057 | 0,044 | 0,069 | 0,050 | 0,093 | 0,073 | 0,115 | 0,086 | 0,135 | 0,112 | 0,177 | 0136 | 0,215
37108
21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 75 | 0,017 | 0,025 | 0,022 | 0,035 | 0,028 | 0,043 | 0,033 | 0,052 | 0,044 | 0,070 | 0,085 | 0,086 | 0,085 | 0,102 | 0,084 | 0,133 | 0,102 | 0,182
21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 55 | 0,013 | 0,021 | 0,018 | 0,028 | 0,022 | 0,034 | 0,025 | 0,041 | 0,035 | 0,055 | 0,043 | 0,088 | 0,051 | 0,081 | 0,086 | 0,105 | 0,081 | 0,128
3714 - 37164
36-50 HRC 50 | 0012 | 09| 0,016 | 0,025 | 0.020 | 0,031 | 0,024 | 0,037 | 0,031 | 0,050 | 0,039 | 0,082 | 0,045 | 0,073 | 0,080 | 0,095 | 0073 | 0,116
75-93 HRB (450770 Nmms) | 65 | 0011 | 0,017 [ 0,015 | 0,023 [ 0,019 | 0,028 | 0,022 | 0,034 | 0,029 [ 0,025 [ 0,097 | 0,058 [ 0,043 | 0,082 | 0,056 | 0,088 | 0,083 [ 0,108
2499924964 -24979 | 21-36 HRC (785-1185Nmn®) | 55 | 0,011 | 0,017 | 0.014 | 0,023 | 0,018 | 0,028 | 0022 | 0,034 | 0,028 | 0,045 | 0,035 | 0,056 | 0,041 | 0,066 | 0,052 | 0,086 | 0,085 | 0,104
36-50 HRC 20 | o007 | 0011 | 0010 )| 0,016 | 0.012 | 0,019 | 0,012 | 0,023 | 0,019 | 0,030 | 0,024 | 0,038 | 0,028 | 0,045 | 0,097 | 0,058 | 0,045 | 0,070
_ _ ANMERKUNGEN:
FRASVERFAHREN HARTE ADOC RDOC (a€] )
@) e} Harteskalen: HRB = Rockwell B
<35HRC 3075 % Durchmesser 100 % Durchmesser HRC = Rockwell C
Nut {Vollnutrasen) J—— - F— Die angegebenen Werte fir den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fur Werkzeuge
= 5_5‘ messer Tesser - - - . o - —
_ mit einer Schneidenlange von 3xD und sollten fir langere oder kiirzere
Schrp (herkommiches <35HRC Bis zu max. LOC 10-30 % Durchmesser Schneidenlangen angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich
Schrupper) - auf Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange
SHE Biz zumax. LOC 10-30% Durchmesser | o0 mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter

finden Sie in Machining Advisor Pro.
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6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS \HEM.,- MHEV-C-6

Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung

®

e

'E_ * Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * B-Schneiden, variable Teilung und versetzte

Q rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Spanbrechergeometrie fur optimale Spanabfuhr, reduzierte

E Stahlen und anderen Esenlegierungen Schwingungen und geringeren Werkzeugdruck

é * Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Zentrumschnitt
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene

s Entwickelt fir hervorragende Performance bei der Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

Hochleistungszerspanung (HEM) * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Schneiden _
D1 D206 R 38t o33 L igm o e
6mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400521 MHEV-C-020-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm ] HS-400522 MHEV-C-030-60600-R0.20
6mm 0,2 mm 26 mm 70 mm 6 HS-400523 MHEV-C-040-60600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm ] HS-400524 MHEV-C-020-60600-R0.50
6 mm 6mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400525 MHEV-C-030-60600-R0.50
6 mm 0,5 mm 26 mm 70 mm ] HS-400526 MHEV-C-040-60600-R0.50
6mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400527 MHEV-C-020-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm ] HS-400528 MHEV-C-030-60600-R1.00
6mm 1,0 mm 26 mm 70 mm 6 HS-400529 MHEV-C-040-60600-R1.00
8mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400530 MHEV-C-020-60800-R0.20
8mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400531 MHEV-C-030-60800-R0.20
8mm 0,2 mm 34 mm 78 mm 6 HS-400532 MHEV-C-040-60800-R0.20
8mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400533 MHEV-C-020-60800-R0.50
8 mm 8mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400534 MHEV-C-030-60800-R0.50
8mm 0,5 mm 34 mm 78 mm 6 HS-400535 MHEV-C-040-60800-R0.50
8mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400536 MHEV-C-020-60800-R1.00
8mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400537 MHEV-C-030-60800-R1.00
8mm 1,0 mm 34 mm 78 mm 6 HS-400538 MHEV-C-040-60800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400539 MHEV-C-020-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400540 MHEV-C-030-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 42 mm 90 mm 6 HS-400541 MHEV-C-040-61000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400542 MHEV-C-020-61000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400543 MHEV-C-030-61000-R0.50
10 mm 0,5 mm 42 mm 90 mm 6 HS-400544 MHEV-C-040-61000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400545 MHEV-C-020-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400546 MHEV-C-030-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 42 mm 90 mm 6 HS-400547 MHEV-C-040-61000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 30 j
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MHEV-C-6 '\/H-E} 6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung (Forts))

Fortsetzung von vorheriger Seite g
Fréserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtlange Schneiden _ §
D1€8) D26) R Dovmm L2355 mm L1 S o e 5
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400548 MHEV-C-020-61200-R0.20 %
12mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400549 MHEV-C-030-61200-R0.20 =

12 mm 0,2 mm 50 mm 102 mm 6 HS-400550 MHEV-C-040-61200-R0.20

12mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400551 MHEV-C-020-61200-R0.50

12 mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm ] HS-400552 MHEV-C-030-61200-R0.50

12mm 0,5 mm 50 mm 102 mm 6 HS-400553 MHEV-C-040-61200-R0.50

12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400554 MHEV-C-020-61200-R1.00

12mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400555 MHEV-C-030-61200-R1.00

12 mm 1,0 mm 50 mm 102 mm 6 HS-400556 MHEV-C-040-61200-R1.00

16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400557 MHEV-C-020-61600-R0.20

16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400558 MHEV-C-030-61600-R0.20

16 mm 0,2 mm 66 mm 125 mm 6 HS-400559 MHEV-C-040-61600-R0.20

16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400560 MHEV-C-020-61600-R0.50

16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400561 MHEV-C-030-61600-R0.50

16 mm 0,5 mm 66 mm 125 mm 6 HS-400562 MHEV-C-040-61600-R0.50

16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400563 MHEV-C-020-61600-R1.00

16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400564 MHEV-C-030-61600-R1.00

16 mm 1,0 mm 66 mm 125 mm 6 HS-400565 MHEV-C-040-61600-R1.00

20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400566 MHEV-C-020-62000-R0.50

20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400567 MHEV-C-030-62000-R0.50

20 mm 0,5 mm 82 mm 140 mm 6 HS-400568 MHEV-C-040-62000-R0.50

20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400569 MHEV-C-020-62000-R1.00

20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400570 MHEV-C-030-62000-R1.00

20 mm 1,0 mm 82 mm 140 mm 6 HS-400571 MHEV-C-040-62000-R1.00

Folgen Sie Helical Tools auf Instagram
Erhalten Sie Zerspanungsinformationen,
Expertentipps und Inspirationen direkt von der

Spindel.
@helicaltools.eu

V 4

Markieren Sie uns und teilen Sie uns mit, woran Sie gerade arbeiten @helicaltools.eu
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DREHZAHLEN UND VORSCHUBE MHEV-C-6
6-Schneiden - Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung

| .
0
© Eine ausflihrlichere Materiallbersicht finden Sie auf Seite 71
o
) MHEV-C-6
{=
3 f, (mm/Zahn)
Werkstoff-
Werkstofigruppe Harte Ve @3 @4 @5 @6 @8 @10 @12 @16 @20
nummer mmin
Schrp Schrp Schrp Schrp Schrp Schrp Schrp Schp Schrp
<75 HRB (<450 Nimm#) 140 | 0033 0,045 0,055 0,065 0,089 0,110 0,130 0,170 0,206
PP 1.0037 —1.0570 -
=l 1.0401 - 1.0503 - 75-98 HRB (450-770 Nimn) 135 | 0024 0,03 0,040 0048 0,065 0,080 0,095 0,124 0,151
1.0715-1.1158 - 1.1206
21-35HRC (7e5-1155 mm?) | 125 | 0016 0,021 0,02 0,031 0,042 0,052 0,061 0,080 00%8
75-98 HRB (450-770 Nimn) 120 | 0021 0,028 0,035 0,041 0,056 0,070 0,083 0,108 0,130
NEDRGIEGE:. R 21-36 HRC (785-1155 Nimme) | 105 | 0,016 0021 0,026 0,031 0,042 0,052 0,061 0,080 0,097
1658217131 -
TERSIAHL e 36-50 HRC 80 0,013 08 0,022 0027 0,087 0,45 0,053 0,070 0035
>50HRC 50 0,01 0014 0018 0,021 0,029 0,036 0,042 0,055 0,067
75-98 HRB (450-770 Nimn) 105 | o002 0,028 0,035 0,041 0,056 0,070 0,083 0,107 0,130
23312344 — 21-36 HRC (7851155 Nimi) a0 0017 0023 0,028 003 0,045 0,056 0,065 0,086 0,104
WERKZEUGSTAHL. I e R F &
2ra-1aan -1 36-50 HRC 5 0013 0018 0,022 002 0,036 0,43 0,051 0,067 0,081
>50HRC n 0,01 0015 0018 0,021 0,028 0,036 0,042 0,054 0,066
<75 HRB (<450 Nimm#) %0 0,027 0,037 0,045 0054 0074 0,081 0,108 0,141 0,171
1.3913 (Invaras) - 75-98 HRB (450-770 Nimn) a0 0,019 0,025 0,031 0038 0,051 0,062 0,074 0,097 0,117
SONDERSTAHL  [JREeh 21-36HRC (7851155 Nmme) | 55 | 0017 0023 0028 0034 0,046 0,056 0,066 0086 0105
1.6354 (Maraging300) —
16359 (Maraging250) | 35-50 HRC 45 0,015 0,021 0,025 0,030 0,040 0,050 0,059 0077 0,094
>50HRC 0 0,009 0012 0015 0018 002 0,031 0,037 0,047 0,058
AUSTENIISCHER | 1 396+ Nironics0) - 75-98 HRB (450-770 Nimn) a0 0,020 0,027 0,034 0,040 0,056 0,068 0,080 0,105 0127
ROSTFREIER | 14341-14305- 21-36 HRC (7851155 Nimi) 70 0018 0,025 0,030 0,037 0,049 0,061 0,072 0,0%4 0,115
STAHL 1430114306
36-50 HRC 55 0014 0,020 0,024 002 0,040 0,049 0,058 0076 0092
1.4000 — 1.4006 75-98 HRB (450-770 Nimn) %0 0021 0,028 0,035 0,041 0,056 0,070 0,083 0,108 0,131
1.4005 14021 -
1.4125-1.4016 - 1.4762 | 21-36 HRC (7851155 Nimi) 8 0018 0,025 0,030 0,037 0,049 0,061 0,072 0,0%4 0,114
| 4545 _ 1 4548 — 21-36 HRC (7851155 Nimi) &0 0015 0,021 0,025 0,030 0,041 0,051 0,061 0079 0,096
14584 -1.4614 36-50 HRC 5 0013 0018 0,022 002 0,036 0,45 0,052 0,069 0083
0601006015 - 75-92 HRE (450-770 Nimm#) 125 0,01 0,045 0,056 0,068 0,091 0,13 0,133 0,174 0211
[T TSI 06020 - 0.6025 -
06030 — 0 6040 21-35HRC (7e5-11s5mme) | 115 | 0018 0,025 0,030 0036 0,049 0,061 0,072 0,0%4 0,115
0813508165 — 75-98 HRB (450-770 Nimn) 105 | o002 002 0,036 0043 0,058 0,072 0,085 0,10 0136
0.8185-0.8170 21-36 HRC (7251155 Nimi#) 103 0,019 0025 0,030 0037 0,050 0,062 0,073 0,095 0,115
75-98 HRB (450-770 Nimn) 95 0022 0,030 0,037 0,044 0,060 0,074 0,082 0,115 0,139
g;gg :g;% 07070 | 2136 HRC (7851155 Nimi?) a0 0015 0,020 0,024 002 0,040 0,049 0,058 0076 0092
36-50 HRC 40 0,010 0013 0016 0019 002 0,031 0,037 0,049 0,058
<75 HRB (<450 Nimme) 85 0,029 0,03 0,047 0,057 0,078 0,08 0,113 0,148 0,179
240665 - 2.4068
75-98 HRB (450-770 Nimn) 75 0,024 0,03 0,040 0048 0,065 0,080 0,094 0,124 0,150
24602 (Hastelloy C-22) ~ | 75_g5 ype 450-770 Nimme) % 0,014 0020 0,024 0029 0,039 0,049 0,058 0075 0,091
24865 (Inconel 626) —
24554 (Waspaloy) -
24073 (René 41, - 21-36 HRC (7851155 Nimi) 73 0014 0019 0,023 0028 0,038 0,047 0,055 0072 0088
24688 (Inconel 718) -
2.4660 {Incoloy 20) 36-50 HRC 2 0,012 0017 0,020 0024 0,032 0,040 0,047 0062 0075
3702537035 - <75 HRB (<450 Nimme) %0 0,040 0,054 0,066 0079 0,107 0,132 0,156 0204 0,248
b ey 75-o8HRB@s-TONmm | 85 | oom | ooss 0,085 0068 0,089 011 0,131 0,171 0,208
37105 21-36 HRC (7851155 Nimi) 75 0025 0,034 0,041 0,049 0,067 0,083 0,09 0128 0,156
N 21-36 HRC (7851155 Nimi) 55 0,020 0,027 0,033 003 0,053 0,066 0,077 0,101 0123
) ) 36-50 HRC 50 0018 0,024 0,030 0036 0,048 0,060 0,071 0092 0,112
75-98 HRB (450-770 Nimn) 85 0017 0023 0,027 003 0,045 0,056 0,065 0,085 0,104
24999 — 2 4064 — 24979 | 21-36 HRC (7851155 Nimi) 55 0,016 0022 0,027 0032 0,043 0,053 0,063 0,083 0,100
36-50 HRC 0 0,01 0015 0018 0022 0,029 0,037 0,043 0,056 0,068
ANMERKUNGEN:
Harteskalen: HRB = Rockwell B
<35HRC Biszumax LOC | 15-25 % Durchmesser HRC = Rockwell C
Schrp (herkdmmiiches Schruppen) - Die angegebenen Werte fir den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fur Werkzeuge mit
= 35HRC Bis zu max. LOC 10-20 % Durchmessar - - = - - . -
einer Schneidenlange von 3xD und soliten fir langere oder kiirzere Schneidenlangen

angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf Werkzeuge ohne
Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz
reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden Sie in Machining Advisor Pro.

30 helicaltool.com - Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



Schruppfraser
I

4-Schneiden

5-Schneiden

6-Schneiden

7-Schneiden

MHEV-C-7

Ge
O

* Bietet bewédhrte Leistung und langere Standzeiten bei
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten

Stahlen und anderen Eisenlegierungen
* Gut geeignet fur erhdhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen
* Entwickelt fUr hervorragende Performance in
der Endbearbeitung beim Profilfrdsen und in der
Hochleistungszerspanung (HEM)

7-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung

7-Schneiden, variable Teillung und versetzte
Spanbrechergeometrie fur optimale Spanabfuhr, reduzierte
Schwingungen und geringeren Werkzeugdruck
Stimschneidengeometrie (ohne Zentrumschnitt)
Schafttoleranz h6 flr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fUr eine Uberlegene
Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Fréserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
Diees) D2r6) R 56t L2350 L1 5%
6mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400572 MHEV-C-020-70600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400573 MHEV-C-030-70600-R0.20
6mm 0,2 mm 26 mm 70 mm 7 HS-400574 MHEV-C-040-70600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400575 MHEV-C-020-70600-R0.50
6 mm 6mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400576 MHEV-C-030-70600-R0.50
6 mm 0,5 mm 26 mm 70 mm 7 HS-400577 MHEV-C-040-70600-R0.50
6mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400578 MHEV-C-020-70600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400579 MHEV-C-030-70600-R1.00
6mm 1,0 mm 26 mm 70 mm 7 HS-400580 MHEV-C-040-70600-R1.00
8mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 7 HS-400581 MHEV-C-020-70800-R0.20
8mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 7 HS-400582 MHEV-C-030-70800-R0.20
8mm 0,2 mm 34 mm 78 mm 7 HS-400583 MHEV-C-040-70800-R0.20
8mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 7 HS-400584 MHEV-C-020-70800-R0.50
8 mm 8mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 7 HS-400585 MHEV-C-030-70800-R0.50
8mm 0,5 mm 34 mm 78 mm 7 HS-400586 MHEV-C-040-70800-R0.50
8mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 7 HS-400587 MHEV-C-020-70800-R1.00
8mm 1,0mm 26 mm 68 mm 7 HS-400588 MHEV-C-030-70800-R1.00
8mm 1,0 mm 34 mm 78 mm 7 HS-400589 MHEV-C-040-70800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 7 HS-400530 MHEV-C-020-71000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400591 MHEV-C-030-71000-R0.20
10 mm 0,2 mm 42 mm 90 mm 7 HS-400592 MHEV-C-040-71000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 7 HS-400593 MHEV-C-020-71000-R0.50
10 mm 10mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400594 MHEV-C-030-71000-R0.50
10 mm 0,5 mm 42 mm 90 mm 7 HS-400595 MHEV-C-040-71000-R0.50
10 mm 1,0mm 22 mm 70 mm 7 HS-400596 MHEV-C-020-71000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400597 MHEV-C-030-71000-R1.00
10 mm 1,0mm 42 mm 90 mm 7 HS-400598 MHEV-C-040-71000-R1.00

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 33 j

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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7-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS '\HEM.,- MHEV-C-7

Schruppfraser mit Spanbrecher — Ungleiche Teilung (Forts))

»
:§ Fortsetzung von vorheriger Seite
‘E. Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtidnge ‘Schneiden
g- 001 mn 07 A5 Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
~ D18) D2(6) R 501 mm L2300m Lt 5m
§ 12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400599 MHEV-C-020-71200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400600 MHEV-C-030-71200-R0.20
12 mm 0,2 mm 50 mm 102 mm 7 HS-400601 MHEV-C-040-71200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400602 MHEV-C-020-71200-R0.50
12 mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400603 MHEV-C-030-71200-R0.50
12 mm 0,5 mm 50 mm 102 mm 7 HS-400604 MHEV-C-040-71200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400605 MHEV-C-020-71200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400606 MHEV-C-030-71200-R1.00
12 mm 1,0 mm 50 mm 102 mm 7 HS-400607 MHEV-C-040-71200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400608 MHEV-C-020-71600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400609 MHEV-C-030-71600-R0.20
16 mm 0,2 mm 66 mm 125 mm 7 HS-400610 MHEV-C-040-71600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400611 MHEV-C-020-71600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400612 MHEV-C-030-71600-R0.50
16 mm 0,5 mm 66 mm 125 mm 7 HS-400613 MHEV-C-040-71600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400614 MHEV-C-020-71600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400615 MHEV-C-030-71600-R1.00
16 mm 1,0 mm 66 mm 125 mm 7 HS-400616 MHEV-C-040-71600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 7 HS-400617 MHEV-C-020-72000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 7 HS-400618 MHEV-C-030-72000-R0.50
20 mm 0,5 mm 82 mm 140 mm 7 HS-400619 MHEV-C-040-72000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 7 HS-400620 MHEV-C-020-72000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 7 HS-400621 MHEV-C-030-72000-R1.00
20 mm 1,0 mm 82 mm 140 mm 7 HS-400622 MHEV-C-040-72000-R1.00

Optimieren Sie lhre Frasbahnen vor dem Frasen
\www.helicaltool.com

Helical Solutions bietet Simulationsdateien sowohl im STEP-
als auch im DXF-Format an, um lhren Programmierprozess
zu optimieren und die Genauigkeit der Frasbahnen
sicherzustellen. Jede Datei ist préazise an die genauen
Abmessungen des Werkzeuges angepasst, sodass Sie
Bearbeitungsparameter simulieren, genaue Frésbahnen
erstellen und sicher Zerspanen kénnen.
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MHEV-C-7 {E_M/ DREHZAHLEN UND VORSCHUBE

7-Schneiden - Schruppfraser mit

Spanbrecher - Ungleiche Teilung @
Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71 q
=
O
MHEV-C-7 g
g:
f; (mm/Zahn) o
Werkstoff- . =
Werkstofigruppe Harte Ve @3 @4 @5 @6 @8 @10 712 @16 220
nummer mmin
Schp Schrp Schrp Schp Schrp Schrp Schp Schrp Schrp
<75 HRB (<450 Nimn#) 140 0038 0,050 0,060 0075 0,087 0,121 0,141 0,185 0,225
PP 1.0037 — 1.0570—
Sl 1.0401 - 1.0603 — 1.0715 -| 75-98 HRE (450-770 N/mem?) 135 0028 0,036 0,043 0054 0,071 0,082 0,103 0,136 0,165
11158 - 1.1206
21-36 HRC (785-1155 Nimm?) 125 0018 0023 0,022 003 0,045 0,057 0,067 0,087 0,107
75-98 HRB (450-770 Nimim) 120 0024 0,031 0,032 0,047 0,061 0,076 0,08 0.7 0,143
NIEDRIGLE- :-gg : 1 ?f?? - 21-36 HRC (7851155 Nimi) 105 0018 0,023 0,028 0,035 0,046 0,057 0,066 0,087 0,106
GIERTER STAHL e 36-50 HRC 0 0018 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,058 0,076 0,083
>50HRC 50 0012 0,016 0,020 0024 0,031 0,039 0,045 0,060 0,073
75-98 HRB (450-770 Nimim) 105 0024 0,031 0,032 0,047 0,061 0,076 0,08 0.7 0,143
wercee RERRETE 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) 0 0019 0025 0,030 0,037 0,049 0,061 0,071 0,083 0,114
CULLN 12713 -1.2311-1.2355 | 36 gy HRC 45 0015 0,020 0,024 0,029 0,038 0,047 0,055 0,072 0,089
>50HRC 30 0012 0,016 0,019 0024 0,031 0,039 0,045 0,059 0,073
<75 HRB (<450 Nimn#) % 0,031 0,041 0,049 0062 0,081 0,100 0,17 0,153 0,182
1.3913 (Invar36) — 75-98 HRB (450-770 Nimim) 0 0022 0,028 0,034 0042 0,056 0,069 0,080 0,105 0,120
1.3981 (Kovar) -
SRRl o oragngaon) - | 2198 HRC (7851185 Nimm) 55 0019 0025 0,030 0038 0,049 0,061 0072 0,004 0,116
1.6399 (Maraging230) 3650 HRC 45 0,018 0,023 0,027 0,034 0,044 0,055 0,064 0,084 0,103
>50HRC 20 0,011 0014 0,017 0,021 0,027 0,034 0,03 0,052 0,064
1 3964 (NironicsD) - 75-98 HRB (450-770 Nimim) 0 0023 0,030 0,037 0046 0,060 0,074 0,087 0,114 0,140
14341 14305 - 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) 70 0,021 0,027 0,033 0,041 0,054 0,067 0,078 0,103 0,126
14301 -1.4305 36-50 HRC 55 0017 0022 0,027 003 0,043 0,054 0,063 0,082 0,101
1.4000 — 14006 — 75-98 HRB (450-770 Nimim) % 0024 0,032 0,032 0048 0,061 0,077 0,08 0.7 0,144
1.4005 — 14021 - 14125 —
14016 - 14762 21-36 HRC (7851155 Nimm?) a5 0021 0,027 0,033 0,041 0,053 0,067 0,078 0,102 0,125
14505 — 1 4545 — 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) 60 0018 0023 0,022 003 0,045 0,055 0,066 0,086 0,105
1450414614 36-50 HRC 45 0015 0,020 0,024 0,030 0,039 0,049 0,057 0,075 0,091
06010 — 06015 —0.5020 —| 75-98 HRE (450770 Nimm?) 125 0,039 0,051 0,061 0077 0,089 0,124 0,144 0,189 0232
06025 -0.6030 - 06040 | 2136 HRC (785-1155 Nimn#) 115 0,021 0,028 0,033 0,041 0,054 0,067 0079 0,103 0,126
08135 02155 — 75-98 HRB (450-770 Nimim) 105 0024 0,033 0,039 0,049 0,083 0,079 0,091 0,120 0,147
08185 -0.8170 21-36 HRC (785-1155 Nimm) 103 0,021 0,028 0,033 0042 0,054 0,068 0079 0,104 0127
75-98 HRB (450-770 Nimim) 9% 002 0,034 0,040 0,050 0,065 0,082 0,095 0,125 0,153
0.7033 - 0.7044 —
07050 07060 0 7070 | 21736 HRC (785-1155 Nimm) 0 0017 0022 0,027 003 0,043 0,054 0,064 0,083 0,102
36-50 HRC 40 0,011 0014 0,017 0,021 0,028 0,035 0,040 0,052 0,065
<75 HRB (<450 Nimn#) 35 0033 0,043 0,052 0,065 0,084 0,105 0122 0,161 0,197
24066 - 24068
75-98 HRB (450-770 Nimim) 75 0027 0,036 0,043 0,055 0,070 0,082 0,102 0134 0,165
2.4602 (Hastelloy C-22) - | 75-98 HRE (450-770 Nimm2) 2% 0,017 0,022 0,026 0,033 0,43 0,054 0,062 0,082 0,100
24886 {Inconel 625)
24554 (Waspaloy) —
24973 (Ren 41) - 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) 2 0016 0021 0,025 0032 0,041 0,051 0,060 0,078 0,0%
24668 {Inconel 718) -
2.4680 (Incoloy 20) 36-50 HRC 2 0014 0018 0,02 0027 0,035 0,044 0,051 0,067 0,082
37025-37035— <75 HRB (<450 Nimn#) % 0,045 0,059 0,072 0090 0,116 0,145 0,169 0222 0272
b ke 75-98 HRB (450-770 Nimrn] 8 0038 0,050 0,080 0075 0,008 0,121 0,141 0,186 0228
37105 21-36 HRC (7851155 Nimm?) 75 0029 0,037 0,045 0,056 0073 0,091 0,106 0,139 0,171
- 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) 55 0022 0,029 0,035 0,044 0,057 0,072 0,084 0,110 0,135
) ) 36-50 HRC 50 0,021 0,027 0,032 0,040 0,053 0,065 0,076 0,100 0123
75-98 HRB (450-770 Nimim) 65 0019 0025 0,030 0,037 0,049 0,061 0,071 0,083 0,114
24999 - 24064 -24979 | 21-36 HRC (785-1155 Nimn¥) 55 0018 0,024 0,029 0036 0,047 0,059 0,068 0,080 0,110
36-50 HRC 20 0013 0017 0,020 0025 0,032 0,040 0,045 0,061 0,075
ANMERKUNGEN:
Harteskalen:. HRB = Rockwell B
Schp fheriommicres | <3HRC | Biszumax 10C [ 10-20%Durchmesser | HRC = Rockwell C o
Schmippen) Die angegebenen Werte fiir den Viorschub pro Zahn (fz) gelten fur Werkzeuge mit einer
ppen 23 HRC Biszumax LOC | 10-20% Duchmesser | Schneidenlange von 3xD und sollten fiir langere oder kiirzere Schneidenlangen angepasst

werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei
Werkzeugen mit einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere
Bearbeitungsparameter finden Sie in Machining Adwvisor Pro.
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4-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG MHEV-4

Ungleiche Teilung

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer héheren
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Qualitét der Teile, da Rattem und Schwingungen reduziert
Stahlen und anderen Eisenlegierungen werden

* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Zentrumschnitt
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene

* Mit exzentrischem Hinterschliff fUr maximale Stabilitat Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
der Schneide sowohl bei Schrupp- als auch bei * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Schlichtanwendungen

c
]
e,
]
c
£
3
<

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlange Gesamtlange Schneiden
Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1/e8) D2 (6) L2 00mm L1 5 5mm
6 mm 7 mm 55 mm 4 HS-400822 MHEV-020-40300
3 mm 6 mm 10 mm 57 mm 4 HS-400823 MHEV-030-40300
6 mm 9mm 55 mm 4 HS-400824 MHEV-020-40400
4 mm 6mm 13mm 60 mm 4 HS-400825 MHEV-030-40400
6 mm 11 mm 57 mm 4 HS-400826 MHEV-020-40500
5mm 6mm 16 mm 65 mm 4 HS-400827 MHEV-030-40500
6 mm 14mm 57 mm 4 HS-400828 MHEV-020-40600
6 mm 6 mm 20 mm 65 mm 4 HS-400829 MHEV-030-40600
8 mm 18mm 60 mm 4 HS-400830 MHEV-020-40800
8 mm 8 mm 26 mm 68 mm 4 HS-400831 MHEV-030-40800
10mm 22mm 70mm 4 HS-400832 MHEV-020-41000
10 mm 10 mm 32 mm 80 mm 4 HS-400833 MHEV-030-41000
12mm 26 mm 78mm 4 HS-400834 MHEV-020-41200
12mm 12 mm 38 mm 90 mm 4 HS-400835 MHEV-030-41200
16 mm 34mm 90 mm 4 HS-400836 MHEV-020-41600
16 mm 16 mm 50 mm 108 mm 4 HS-400837 MHEV-030-41600
20 mm 42mm 102 mm 4 HS-400838 MHEV-020-42000
20 mm 20 mm 62 mm 125 mm 4 HS-400839 MHEV-030-42000

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 41)
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MHEV-4 4-SCHNEIDEN - KUGEL

Ungleiche Teilung

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer héheren
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Qualitét der Teile, da Rattem und Schwingungen reduziert
Stahlen und anderen Eisenlegierungen werden

* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Zentrumschnitt
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene

* Mit exzentrischem Hinterschliff fUr maximale Stabilitat Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
der Schneide sowohl bei Schrupp- als auch bei * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Schlichtanwendungen

P
4
-
3
o
Qo
1]
3

Fréserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenldnge Gesamtlange Schneiden
Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
Di8) ) L2236 mm Lt
I mm 6 mm 7mm 55 mm 4 HS-400840 MHEV-020-40300-BN
4 mm 6 mm 9 mm 55 mm 4 HS-400841 MHEV-020-40400-BN
5 mm 6 mm 11 mm 57 mm 4 HS-400842 MHEV-020-40500-BN
6 mm 6 mm 14 mm 57 mm 4 HS-400843 MHEV-020-40600-BN
8 mm 8 mm 18 mm 60 mm 4 HS-400844 MHEV-020-40800-BN
10 mm 10 mm 22 mm 70 mm 4 HS-400845 MHEV-020-41000-BN
12 mm 12 mm 26 mm 78 mm 4 HS-400846 MHEV-020-41200-BN
16 mm 16 mm 34 mm 90 mm 4 HS-400847 MHEV-020-41600-BN
20 mm 20 mm 42 mm 102 mm 4 HS-400848 MHEV-020-42000-BN
[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 41)
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden

4-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS MHEV-4

Ungleiche Teilung

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer héheren
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Qualitét der Teile, da Rattem und Schwingungen reduziert
Stahlen und anderen Eisenlegierungen werden

* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Zentrumschnitt
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene

* Mit exzentrischem Hinterschliff fUr maximale Stabilitat Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
der Schneide sowohl bei Schrupp- als auch bei * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Schlichtanwendungen
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Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenldnge Gesamtlange Schneiden
001 mm 07 mm A5mm Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1 (e8) D2 (hE) R 0,01 mm L2 +00mm L1 -1,5mm
6 mm 0.2 mm 7 mm 55 mm 4 HS-400849 | MHEV-020-40300-R0.20
6 mm 0.2 mm 10mm 57 mm 4 HS-400850 | MHEV-030-40300-R0.20
3mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 4 HS-400851 | MHEV-020-40300-R0.50
6 mm 05 mm 10 mm 57 mm 4 HS-400852 | MHEV-030-40300-R0.50
6 mm 0.2 mm 9 mm 55 mm 4 HS-400853 | MHEV-020-40400-R0.20
6 mm 0.2 mm 13 mm 60 mm 4 HS-400854 | MHEV-030-40400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 4 HS-400855 | MHEV-020-40400-R0.50
6 mm 05 mm 13 mm 60 mm 4 HS-400856 | MHEV-030-40400-R0.50
6 mm 0.2 mm 11 mm 57 mm 4 HS-400857 | MHEV-020-40500-R0.20
6 mm 0.2 mm 16 mm 65 mm 4 HS-400858 | MHEV-030-40500-R0.20
5mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 4 HS-400859 | MHEV-020-40500-R0.50
6 mm 05 mm 16 mm 65 mm 4 HS-400860 | MHEV-030-40500-R0.50
6 mm 0.2 mm 14 mm 57 mm 4 HS-400861 | MHEV-020-40600-R0.20
6 mm 0.2 mm 20 mm 65 mm 4 HS-400862 | MHEV-030-40600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm 4 HS-400863 | MHEV-020-40600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 4 HS-400864 | MHEV-030-40600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 4 HS-400865 | MHEV-020-40600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 4 HS-400866 | MHEV-030-40600-R1.00
8 mm 0.2 mm 18 mm 60 mm 4 HS-400867 | MHEV-020-40800-R0.20
8 mm 0.2 mm 26 mm 68 mm 4 HS-400868 | MHEV-030-40800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 4 HS-400869 | MHEV-020-40800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 4 HS-400870 | MHEV-030-40800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 4 HS-400871 | MHEV-020-40800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 4 HS-400872 | MHEV-030-40800-R1.00
10 mm 0.2 mm 22 mm 70 mm 4 HS-400873 | MHEV-020-41000-R0.20
10 mm 0.2 mm 32 mm 80 mm 4 HS-400874 | MHEV-030-41000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 4 HS-400875 | MHEV-020-41000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 4 HS-400876 | MHEV-030-41000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 4 HS-400877 | MHEV-020-41000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 4 HS-400878 | MHEV-030-41000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite
Eﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 41)
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Schruppfraser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden

MHEV-4 4-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

Ungleiche Teilung (Forts))

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlinge Gesamtlange Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung

D168 D2(6) R 061 L2385 Lt 5
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 4 HS-400879 MHEV-020-41200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 4 HS-400880 MHEV-030-41200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 4 HS-400881 MHEV-020-41200-R0.50

12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 4 HS-400882 MHEV-030-41200-R0.50 B
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 4 HS-400883 MHEV-020-41200-R1.00 gIJ
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 4 HS-400884 MHEV-030-41200-R1.00 -
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 4 HS-400885 MHEV-020-41600-R0.20 C:D,
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 4 HS-400886 MHEV-030-41600-R0.20 6.
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 4 HS-400887 MHEV-020-41600-R0.50 g

16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 4 HS-400888 MHEV-030-41600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 4 HS-400889 MHEV-020-41600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 4 HS-400830 MHEV-030-41600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 4 HS-400891 MHEV-020-42000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 4 HS-400892 MHEV-030-42000-R0.50

20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 4 HS-400893 MHEV-020-42000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 4 HS-400894 MHEV-030-42000-R1.00

Ausfiihrliche Bestandspriifung

www.helicaltool.com
Prifen Sie die VerfUgbarkeit von bis zu 50 Werkzeugen

gleichzeitig in Echtzeit, um den Bestellprozess zu
vereinfachen und mehr Zeit dort zu verbringen, wo es
z&ahit: an der Maschine
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden

4-SCHNEIDEN - KUGEL MHEV-RN-4

Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

» Bietet bewihrte Leistung und langere Standzeiten bei rostfreien ¢ Der Halsfreischliff sorgt fir maximale Festigkeit bei Anwendungen

Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehéarteten Stahlen und mit groBer Reichweite und tiefen Taschen
anderen Eisenlegierungen * Zentrumschnitt

* Gut geeignet fur erhdhte VerschleilRfestigkeit in einer Vielzahl von * Schafttoleranz h6 fUr hochprizise Werkzeugaufnahmen
Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte Stahle, * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte flr eine Uberlegene
Werkzeugstidhle und Gusseisen Standzeit und erhdhte VerschleiBbestandigkeit

* Mit exzentrischem Hinterschliff fUr maximale Stabilitit der * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Schneide sowohl bei Schrupp- als auch bei Schlichtanwendungen
¢ Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer hoheren Qualitat
der Teile, da Rattern und Schwingungen reduziert werden
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Fréserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlange Gesamtlange Halsfreischliff (LBS) Halsdurchmesser  Schneiden
Tplus beschichiet Werkzeugbezeichnung

D1 (e8) D2 (h6) Lo g L1 gmm Ls
6mm 3mm 55 mm 10 mm 2,85mm 4 HS-400895 MHEV-RN-030-40300-BN
3 mm 6 mm 3 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 4 HS-400896 MHEV-RN-040-40300-BN
6 mm 4mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 4 HS-400897 MHEV-RN-030-40400-BN
4 mm 6 mm 4 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 4 HS-400898 MHEV-RN-040-40400-BN
6 mm 5mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 4 HS-400899 MHEV-RN-030-40500-BN
5 mm 6 mm 5mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 4 HS-400900 MHEV-RN-040-40500-BN
6 mm 6 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 4 HS-400901 MHEV-RN-030-40600-BN
6 mm 6 mm 6 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 4 HS-400902 MHEV-RN-040-40600-BN
8mm 8mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 4 HS-400903 MHEV-RN-030-40800-BN
8 mm 8 mm 8 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 4 HS-400904 MHEV-RN-040-40800-BN
10 mm 10 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 4 HS-400905 MHEV-RN-030-41000-BN
10 mm 10 mm 10 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 4 HS-400906 MHEV-RN-040-41000-BN
12 mm 12 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 4 HS-400907 MHEV-RN-030-41200-BN
12mm 12 mm 12 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 4 HS-400908 MHEV-RN-040-41200-BN
16 mm 16 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 4 HS-400909 MHEV-RN-030-41600-BN
16 mm 16 mm 16 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 4 HS-400910 MHEV-RN-040-41600-BN
20 mm 20 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 4 HS-400911 MHEV-RN-030-42000-BN
20 mm 20 mm 20 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 4 HS-400912 MHEV-RN-040-42000-BN

[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 41 j
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Schruppfraser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden

MHEV-RN-4 4-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

* Bietet bewihrte Leistung und langere Standzeiten bei rostfreien ¢ Der Halsfreischliff sorgt fir maximale Festigkeit bei Anwendungen

Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehéarteten Stahlen und mit groBer Reichweite und tiefen Taschen
anderen Eisenlegierungen * Zentrumschnitt

* Gut geeignet fur erhdhte VerschleilRfestigkeit in einer Vielzahl von * Schafttoleranz hé fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte Stahle, ¢ Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte flr eine Uberlegene
Werkzeugstidhle und Gusseisen Standzeit und erhdhte VerschleiBbestandigkeit

* Mit exzentrischem Hinterschliff flr maximale Stabilitit der * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Schneide sowohl bei Schrupp- als auch bei Schlichtanwendungen
* Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer héheren Qualitét
der Teile, da Rattern und Schwingungen reduziert werden
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Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Halsfreischiiff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden
Tpius beschichiet Werkzeugbezeichnung
D1e8) D2(06) Roomm  L2ioomm  LifSam Ls
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 4 HS-400913 MHEV-RN-030-40300-R0.20
6 mm 0,2 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 4 HS-400914 MHEV-RN-040-40300-R0.20
3 mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 4 HS-400915 MHEV-RN-030-40300-R0.50
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 4 HS-400916 MHEV-RN-040-40300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 4 HS-400917 MHEV-RN-030-40400-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 4 HS-400918 MHEV-RN-040-40400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 4 HS-400919 MHEV-RN-030-40400-R0.50
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 4 HS-400920 MHEV-BN-040-40400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475mm 4 HS-400921 MHEV-RN-030-40500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 4 HS-400922 MHEV-BN-040-40500-R0.20
5mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475mm 4 HS-400923 MHEV-RN-030-40500-R0.50
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 4 HS-400924 MHEV-RN-040-40500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 4 HS-400925 MHEV-RN-030-40600-R0.20
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 4 HS-400926 MHEV-RN-040-40600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 4 HS-400927 MHEV-RN-030-40600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 4 HS-400928 MHEV-RN-040-40600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 4 HS-400929 MHEV-RN-030-40600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 4 HS-400930 MHEV-RN-040-40600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 4 HS-400931 MHEV-RN-030-40800-R0.20
8 mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 4 HS-400932 MHEV-RN-040-40800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 4 HS-400933 MHEV-RN-030-40800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 4 HS-400934 MHEV-RN-040-40800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 4 HS-400935 MHEV-RN-030-40800-R1.00
8 mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 4 HS-400936 MHEV-RN-040-40800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 4 HS-400937 MHEV-RN-030-41000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 4 HS-400938 MHEV-RN-040-41000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 4 HS-400939 MHEV-RN-030-41000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 4 HS-400940 MHEV-RN-040-41000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 4 HS-400941 MHEV-RN-030-41000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 4 HS-400942 MHEV-RN-040-41000-R1.00

Fortsetzung auf der nichsten Seite

[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 41 )
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4-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS MHEV-RN-4
Ungleiche Teilung - Halsfreischliff (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtlange Halsfreischliff (LBS) Halsdurchmesser  Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1 D29) R Lfim  Lidm  Ls
12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 4 HS-400943 MHEV-RN-030-41200-R0.20
12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 4 HS-400944 MHEV-RN-040-41200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 4 HS-400945 MHEV-RN-030-41200-R0.50
5 12mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 4 HS-400946 MHEV-RN-040-41200-R0.50
] 12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 4 HS-400947 MHEV-RN-030-41200-R1.00
;q:J 12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 4 HS-400948 MHEV-RN-040-41200-R1.00
§ 16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 4 HS-400949 MHEV-RN-030-41600-R0.20
[ 16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 4 HS-400950 MHEV-RN-040-41600-R0.20
B 16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 4 HS-400951 MHEV-RN-030-41600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 4 HS-400952 MHEV-RN-040-41600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 4 HS-400953 MHEV-RN-030-41600-R1.00
16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 4 HS-400954 MHEV-RN-040-41600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 4 HS-400955 MHEV-RN-030-42000-R0.50
20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 4 HS-400956 MHEV-RN-040-42000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 4 HS-400957 MHEV-RN-030-42000-R1.00
20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 4 HS-400958 MHEV-RN-040-42000-R1.00

Helical Solutions ist stolz darauf, mit branchenfiihrenden
CAM-Softwarepaketen zusammenzuarbeiten, um die Verwendung unserer
Werkzeuge so einfach wie mdglich zu gestalten.

Wertvolle Zeitersparnis Zuverlassige Bearbeitung Wachsende Bibliotheken und Partnerschaften
Importieren Sie Programmieren Sie zuverlassig mit Verlassen Sie sich auf aktuelle
Werkzeugbibliotheken direkt in die genauen Werkzeugabmessungen Produktbibliotheken einer Reihe
CAM-Software, damit Sie mehr und CAM-spezifischen fihrender CAM-Partner.
Zeit an der Maschine verbringen Werkzeugdaten.
koénnen.
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Schruppfraser

4-Schneiden
I

5-Schneiden

6-Schneiden

7-Schneiden

MHEV-4/MHEV-RN-4

DREHZAHLEN UND VORSCHUBE
4-Schneiden - Ungleiche Teilung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

fz (mm/Zahn)
63 84 a5 a6 -1} a10 612 216 a2
Nt |Scarp| Schl | Mut |Scarp| Scat | nut |Sche Schl | Nt |Sckes| Scht | Nt [Schep| Schl | Mt |Schr| Scal | Mut |Sche) Schi | Nut |Sckes| Schl | hut [Scke| Schl 'S
1.0037 - 1.0570 - <75 HRB (< 450 Nimm#) 140 | 0,017 0,020 0,042 0,022 0,033 0,084 fo,027 0,048 fo,047 o033 0,058 | o.053 | o.044 |o,077 | o.057 | 0,054 0,025 | 0,061 0,084 f 0,143 0,074 0,085 .
1.0401 - 1.0503 - g’
135 | 0,012 ] 0,021 0,036 | 0,016 | 0,028 fo,038 0,020 0,035 | 0,040 fo.024 | 0,042 | 0,045 | 0,032 0,056 | 0,040 | 0,040 | 0,063 | 0,053 | 0,047 | 0,083 0,082 fo.061 |, 107 o086 fo.07a o, s30 .02
STOFFSTAHL [ 75-98 HRE (450770 Nimm?) | 0210, A A 3 3 2 2 z : x | | 3 3 3 3 R 2 | 5
1.1206 21-36 HRC (7851155 Nimm?) | 125 |o.00]o,044 | 0,028 |0,010 |0,018 |0,050 fo,013 0,023 0,032 | 0,045 | 0,027 | 0,037 | 0,024 | 0,036 | 0,020 | 0,025 | 0,045 | 0,042 | 0,030 | 0,054 0,042 | 0,040 | 0,060 0,053 | 0,048 | 0,084 | 0,058 - |
75-98 HRE (450770 Nimm?) | 420 |0,011 |o,0190,023]0,014 f0,02¢ fo,025 0,018 0,031 0,037 | 0,021 o 0049|0045 ] 0,034 | 0,080 | 0,042 {0,041 0,074 0,057 0,053 o 0,062 |0,084 | 0,112 | 0,082 6.
1.3505-1.3563 - 21-36 HRC (785-1155 Nimn?) | 105 Jo,008]o,01¢ |o,028]0,010]0,018) 0,030 | 0,013]0.022 0,032 | 0,015 0,027 | 0,098 | 0,021 | 0,036 | 0,030 | 0,025 | 0,044 | 0,042 | 0,030 | 0,053 0,040 | 0,030 | 0,060 0,053 0,042 | 0082 | 0,058 (1]
LEGIERTER plstrEen e ke 3
1.7218-172%5 350 HRC &0 |o,007|o,012] o027 0,008 0,018 0,028 oot fo.ozofo.030 o013 |o.c2e o032 ooz ] o031 fo.oar | 0,022 | 0,030 0,053 0,025 fo,045 | 0,006 fo,034 fo.oso fo.0s0 o4z |o.073 o055
>50HRC 50 |o,006| 0,010 o.02¢ 0,007 |o,012 0,025 fo,00e o016 0,027 fo.01 Jooreoo2e oot o cas ooz | 0.0ez]o,0a1 fo.0zs 0,021 fo,057 fo.0a1 fo027 fo.oar fo.0ee fo0az |o.ose ooee
75-98 HRB (450770 Nimm?) | 105 | 0,011 Jo,049 0,023] 0,012 ]0,02¢ | 0,035 }0,018{0,031 0,037 | 0,021 | 0,097 | 0,042 | 0,02 | 0,040 | 0,045 | 0,034 | 0,080 | 0,043 0,041 | 0,071 0,057 0,052 o 0,062 |0,084 | 0,112 | 0,082
1.2363 - 1.2344 - 21-36 HRC (725-1155 Nimi?) | 80 [0.002|o.015)o.020]0.011|o.020f0031 [o,012fo.028|o.034 Jo17|o.02e o 008 o022 [o.0aa |o.040 0,027 0,058 ] 0,002 0,032 0,057 |0.05¢ fo.0s2 0073 Jo.o5 | 0.051 |o.0ae]e.0s0
1.2M3-1.2311-
1.2355 350 HRC 45 |o,0o70,011 o025 0,009 0,015 0,028 | 0.011 o012 o028 0,013 o023 |e.03e oot 7|o.0a0 |oeas | 0.0zt 0,057 fo,0m8 0,025 fo,0a4 0 045 0,033 |oose fo.oee fo.0e0 ooTo | oos3
>50HRC 30 |o,005|0,000|o.0z3| 0,007 |o,012 {0,025 fo,00efo.015 0,026 0,011 Jo.ore o030 oot |ocas ooz | 0.0e7 |o,0z0fo.0a5 0,021 fo,057 fo.0a1 fo.027 fo.oar fo.0ee fo0az |o.sT [o0ee
<75 HRE {< 450 Nfmm?) of |o,014 0,024 0,033 0,015 0,032 | 0,040 0,023 0,040 0,042 0,027 |0 042 0,040 | 0,035 | 0,064 | 0,052 | 0,045 | 0,078 | 0,055 | 0,053 | 0,023 J0,065 | 0,060 | 0,121 | 0,071 |0 084 0,147 | 0,077
1.3913 (Invar3g) — 75-98 HRE (450770 Nimm?) | 20 |o.0100,017 Jo,022|o,013f0,022}0,033) 0,016 |0 .027 0,035 | 0.012] 0,033 | 0,040 |o.025 | 0,024 | 0,043 | 0,021 | 0,054 | 0,045 | 0,037 0,064 fo.054 |o,048 J0.083 | 0,052 0,058 | 0,101 | 0,054
1.3981 (Kovar) — -
A mm?) | 55 |o.00a|o,0e5|0.020]0.011 |o,020) 0,031 |o.044 0,025 0,032 Jo.017 | 0,020 |0.038 | 0,022 0,090 | 0,041 | 0,027 | 0,028 | 0,082 0,033 0,058 0,054 |0.042 fo.07 |0.056 | o052 | 0,091 [o.0m1
1 6354 (Maraging300) — | 2136 HRC (785-1155 Nimr) 003 o.0150.020]0.011 0,020} 0,031 0,014 0 025 0,034 Jo.017[0.022 o 03 e 041|027 0,048 0,082 0,033 0,058 o 057 0,042 Ju.07 | o.055 |0, e52 0.0t o,
1.6359 (Maraging250) |36-50 HRC 15 |o.0oefope3)oze]onto]optsfo.0a0fo.012)0.022f0.031 Jo.015|0.0a7|o.0a6 | 0,020 0,035 |0 0ae | 0.0zs o paafo.0at fo.0ze o052 fo.048f0.032 o067 0,053 |0.026 |o.0at |o.ose
>50HRC 20 |o,005|0,008 |o,022 0,006 | 0,011 Jo,023 | 0,008 0,013 0,024 Jo,000 o016 | 0,028 |o.012 0,022 |0 020 | 0,015 | 0,025 | 0,033 | 0,018 fo,032 fo.038 fo,022 | 0,044 | 0,044 |o,028 | 0,050 | 0,025
AUSTENITI- 13984 (Nironic50) 75-98 HRE (450770 Nimm?) | 20 |o.010|o,018]o,023]o,01¢f0,02¢ fo,035) 0,017 fo.030 0,037 | 0,021 |o.036 | 0,042 |o.027 | 0,047 | 0,045 | 0,023 | 0,058 | 0,048 | 0,028 0,070 fo.057 0,051 Jo.000 | 0,061 Jo.082 | 0,110 fo.087
Rog(T:FREIE ER 1.4341-1.4305- 21-36 HRC (7851155 Nfmm?) | 70 |o.c09]o,015] 0,031 |o,012f0,021 Jo,033)0,045) 0,027 |0,035 0,018 0,092 0,040 | 0,024 | 0,042 0,042 | 0,020 | 0,053 0,085 | 0,025 | 0,063 0,052 0,045 | 0,082 | 0,052 | 0,056 | 0,099 | 0,053
1.4301 - 1.4306
STAHL 350 HRC 55 |o,007|o.013)o.0zr 0,000 0,017 fo.02a fo,012fo.0z22 0,091 o015 |.028 |o.096 | 0.0 o034 fo,0ze| 0,024 0,042 0,001 0,020 0,051 |o.048 fo,037 o065 |o.052 o045 |o.0a0 o os7
MARTENSITH _ -
SCHER UND :ggg 133? 75-98 HRE (450770 Nimm?) | o0 |o.011|o,019]o.023]0,01¢ 0,025 0,035 | 0,018 f0,031 Jo,037 | 0.021 |o.0a7 | 0,042 | 0,028 | 0,049 | 0,045 | 0,024 | 0,080 0,048 | 0,041 Ju,072 {0,057 0,052 o 0,062 0,084 | 0,113 |0,082
FERAMSCHER] 1 4125 - 1.4016
ROSTFREIER 12760 21-36 HRC (785-1155 Nimme) | &5 o.00a|o,06 o031 |o,012] 0,021 fo,033] 0,015 0,027 fo.035 .01 o032 0,040 |o.024 0,022 0,002 0,020 0,052 0,025 0,025 |,082 0,052 0,045 | v.084 | o057 |0.056 |o.0az 0,063
STAHL :
- - 60 |o,002|0,013)o.0zz|0,000 0,018 0,050 fo,012f0.0z3 0,03z o015 e, 0,095 0,030 0,025| 0,084 | 0,041 | 0,020 0,052 0,048 | 0,038 fu.052 fo.053 0,047 | 0,083 ] 0,058
PH 1.4545 - 1.4543 21-36 HRC (7851155 Nimm?®
IROSTFREIER] :
STAHL | 1-4994-1.4614 350 HRC 45 |o,0o7|o,012) 0,027 |o.009 0,018 0,028 | 0.0t fo.020 0,030 fo.013|o.0zz |o.0ae ootz o.0a |oeas | o.0z2| 0,028 0,050 0,025 fo,0a6 |0 045 0,032 fooso fo.cen o001 fooT2 o ose
0.6010-0.6015— 75-98 HRB (450770 Nimm®) | 125 | 0,017 |o,030 | 0,042 0,023 0,040 0,085 |0,028 0,050 | 0,047 | 0,034 | 0,050 | 0,054 | 0,045 | 0,079 | 0,058 | 0,055 | 0,027 | 0,062 0,085 | 0,145 | 0,072
(esleVun 0 6020 - 0.6025 -
0.6030 - 0.6040 21-36 HRC (7851155 Nfmm#) | 115 |o,009 0,047 o021 |o,012{0,022}0,033) 0,015 |0,027 0,035 | 0.012] 0,032 | 0,040 |0.022 | 0,043 ] 0,042 | 0,020 | 0,053 | 0,045 | 0,025 0,062 {0,053
TEMPER- [EIEGERE G 75-98 HRB (450770 Nimm?) | 105 | 0,011 |o,010f0,023] 0,014 0,025 0,035 | 0,048 0,034 |0,032 Jo,022 | 0,038 | 0,043 | 0,028 | 0,050 | 0,045 | 0,025 | 0,062 | 0,04 | 0,042 | 0,073 0,052 fo,
o
(C2 R 03165 - 0.8170 21-36 HRC (7251155 Nimi?) | 103 [0.00a|o.017|o.021 |o.02|0.022] 0,038 0,015 |0 027 0,035 |o.to|o.0az o020 |o.0zs[0.043 0,043 0,030 |0.053] 0,005 0,035 | o062 0,054 fo.0e7|0.032 o.c50 0,057 |0, 100 .05
070330 75-98 HRB (450770 Nimm?) | 5 |0.011 Jo,020f0,0340,0150,025] 0,037 fo,042{ 0,033 0,032 0,022 | 0,030 | 0,044 | 0,030 | 0,052 0,047 | 0,037 | 0,064 | 0,05 | 0,043 | 0,076 0,052 0,056 | 0,092 | 0,064 |, 062 |0, 20| 0,070
K;#ﬁ';jg‘;’ 0.7050 - 0.7060 — 21-36 HRC (7851155 Nfmm#) | &0 |o.007|o,013fo.c28|o,010f0,0180,029 0,012 0,022 {0,031 0,035 0,028 | 0,024 | 0,042 0,041 f0,028 0,051 0,048 {0,037 | 0.066 | 0,052 | 0,045 | 0,080 | 0,057
0.7070
360 HRC 40 Jo,005| 0,008 Jo,022| 0,006 | 0,011 0,023 0,008 0,014 0,025 o,022| 0,030 0,045 | 0,027 |o,033 | 0,048 0,032 {0,038 fo,024 | 0,024 | 0,044 | 0,020 0,050 | 0,045
<75 HRE {< 450 Nfmm?) 25 |0,014|0,025] 0,030 0,019 0,034 0,041 0,024 0,042 0,044 {0,020 0,051 | 0,050 | 0,092 | 0,067 | 0,053 | 0,047 | 0,082} 0,057 | 0,055 | 0,028 J0,067 |0.073 0.1 27| 0,073 |0 082 | 0,155 | 0,080
75-98 HRE (450770 Nimm?) | 75 Jo.012fo.021 Jo.0as 0,016 0,028 0,038 0,020 0,035 0,040 | 024 | 0,042 | 0,045 | 0,032 | 0,056 | .040 | 0,030 |0, 083 0,052 0,047 |, 082,061 fo,061 |0, 106 | 0,067 |0.072 |0, 130 | 0,072
24502 (Hastelloy C-22) - 75-98 HRB (450770 Nimm?) | 26 |o.007 Jo,043f 0,028 ] 0,010 0,017 0,029 0,042 {0,021 |0,031 o015 0,025 | 0,035 0,019 | 0,034 | 0,038 | 0,024 | 0,042 0,081 | 0,028 | 0,050 0,047 0,037 0,065 | 0,052 | 0,045 | 0,079 0,056
24856 (Inconel 625) —
z ( : loy)- 21-36 HRC (7851155 Nfmm?) | 23 |o,007 Jo,043f 0,027 |o,00a 0,017 0,029 fo,042 {0,020 f0,030 fo,014 fo,024 0,034 | 0,019 0,033 0,037 | 0,023 | 0,040 0,080 f 0,027 | 0,048 0,046 |0,036 | 0,052 | 0,05 Jo,043 | 0,075 | 0,055
24668 (Inconel 718) —
{ ) 360 HRC 22 |0,006]0,011 J0,025 0,008 | 0,014 | 0,027 |o,0100,018 0,022 |o,012 | 0,021 |o,032 | 0,016 0,022 | 0,034 | 0,020 | 0,035 | 0,057 0,023 | 0,041 0,043 f0,030 ] 0 0,047 | 0,007 | 0,064 | 0,052
<75 HRE {< 450 Nimne) o0 |o,020|0,035|o.045| 0,027 | 0,048 f.003 fo,032fo.058 0,052 fo.04n fo.o7o o050 | o.osa |o,cez fo.os2| 0,065 | 0,114 o.067 fo,o77 fo, 138 | 0.07e fo, 100 fo. 76 fo.0es o 122 0,213 0003
g;ggg_ggi_ 75-98 HRE (450770 Nimm?) | &5 |o.017|o,029] 0,082 | 0,022 0,038 0,045 | 0,028 fo .04 0,047 | 0,033 | 0,058 | 0,053 | 0,042 | 0,077 |0.057 | 0,054 | 0,085 | 0,061 | 0,085 | 0, 144 Jo.072 | 0,082 Jo.147 |o.078 .02 | 0,179 |0.085
37108 21-36 HRC (7851155 Nimm#) | 75 |o.013|o,022 0,020,017 |0,028 0,038 0,021 fo.035 ] 0,040 | 0.025] 0,043 | 0,046 | 0,033 | 0,058 | 0,050 | 0,041 | 0,072 | 0,05% | 0,048 | 0,085 Jo.063 | 0,062 0,110 | 0,068 | 0.076 | 0,134 |0.074
37104—3 7164 21-36 HRC (7851155 Nfmm?) | 55 |o.010]o,047 fo,032]0,013f0,023] 0,025 | 0,047 | 0,028 | 0,035 0,020 {0,035 | 0,041 | 0,025 | 0,046 | 0,044 | 0,032 | 0,055 | 0,047 | 0,028 | 0,067 0,055 0,050 | 0,087 | 0,060 0,060 | 0, 106 | 0,066
’ ' 3550 HRC 50 |o,002|0.016|o.0z0f0,002]0,021 fo.0z30,015)0.026 0,035 o012 o031 |o.0an | ooas |o,oe2 o042 0,020 | 0,051 0,005 | 0,035 0,061 | 0,053 0,045 fo.o7e fo.057 |o.0ss |o.0es |o,0a2
75-98 HRE (450770 Nimm?) | &5 |o.008 0,04 |o.c29 0,011 o,0180,031 Jo,014fo.024 0,033 | 0,017 |0.02e | 0,038 |o.022 | 0,039 |0.040 | 0,027 | 0,048 | 0,043 | 0,032 | 0,057 fo.051 fo,042 Jo.074 | 0,055 | 0.051 | 0,089 | 0.080
24999 - 24064~ 21-36 HRC (7851155 Nimm?) | 55 |o.002]o,04 |o,020fo,011 f0,019 {0,031 |o,013]0,023 0,033 | 0,016 | 0,028 | 0,037 | 0,024 | 0,037 | 0,020 | 0,026 | 0,045 | 0,043 0,031 | 0,055 0,050 {0,041 | 0,071 | 0,054 | 0,050 | 0,087 | 0,059
350 HRC 20 |o,006| 0,010} o.023) 0,007 |o,013f 0,025 fo,00z o016 0,027 fo.011 Jo.ore o091 oo o cas fo.oaa| ooez] 0,021 fo.0as 0,021 fo,0a7 fo.0a1 fo.027 fo.nen fo.0es |0 .0as |oose fooee
_ — @) . ANMERKUNGEN:
FRASVERFAHREN HAR ae) -
i Harteskalen: HRB = Rockwell B
<35HRC 75-125 % Durchmesser 100 % Durchmesser HRC = Rockwell C
Nut (Vollnutfrasen) ; N ~
=35HRC 50-100 % Durchmesser 100 % Durchmesser Die angegebenen Werte fir den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fur Werkzeuge
N mit einer Schneidenlénge von 3xD und soliten fur langere oder kirzere
Schrp (herkdmmiiches <35HRC Bis zu max. LOC 30-40 % Durchmesser B L 9 . g B .
o Schneidenlangen angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich
ruppen = i 525 B . R o R -
ppen) ST Bis 2umax. LOC 2535 % Durchmesser | f Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange
Schi (Schlichten) - Bis zu ma. LOC 4-6 % Durchmesser von mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
I

MHEV-5

5-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG
Ungleiche Teilung

@

* Bietet bewédhrte Leistung und langere Standzeiten bei * Zentrumschnitt
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
* Entwickelt fUr hervorragende Performance in Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
der Endbearbeitung beim Profilfrdsen und in der * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Hochleistungszerspanung (HEM)
* 5-Schneiden Design mit variabler Teilung fUr reduzierte
Schwingungen und erhéhte Vorschubgeschwindigkeiten

!

D2

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlange Gesamtlange Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1 e8) D2 (hé) L2 350mn Lt 55
6 mm 7mm 55 mm 5 HS-400122 MHEV-020-50300
3mm 6 mm 10mm 57 mm 5 HS-400123 MHEV-030-50300
6 mm 9mm 55 mm 5 HS-400124 MHEV-020-50400
4 mm 6 mm 13mm 57 mm 5 HS-400125 MHEV-030-50400
6 mm 11 mm 57 mm 5 HS-400126 MHEV-020-50500
5mm 6 mm 16 mm 60 mm 5 HS-400127 MHEV-030-50500
6 mm 14 mm 55 mm 5 HS-400128 MHEV-020-50600
6 mm 6 mm 20 mm 80 mm 5 HS-400129 MHEV-030-50600
8 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400130 MHEV-020-50800
8 mm 8 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400131 MHEV-030-50800
10mm 22 mm 70 mm 5 HS-400132 MHEV-020-51000
10mm 10 mm 32 mm 80 mm 5 HS-400133 MHEV-030-51000
12mm 26 mm 78 mm 5 HS-400134 MHEV-020-51200
12 mm 12 mm 38 mm 00 mm 5 HS-400135 MHEV-030-51200
16 mm 34 mm 90 mm 5 HS-400136 MHEV-020-51600
16 mm 16 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400137 MHEV-030-51600
20 mm 42 mm 102 mm 5 HS-400138 MHEV-020-52000
20 mm 20 mm 62 mm 125 mm 5 HS-400139 MHEV-030-52000

(ﬁ. Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 4?)
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Schruppfraser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
I

MHEV-5 ' HEM.. 5-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
WY

Ungleiche Teilung

* Bietet bewédhrte Leistung und langere Standzeiten bei * Zentrumschnitt
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
* Entwickelt fUr hervorragende Performance in Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
der Endbearbeitung beim Profilfrdsen und in der * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Hochleistungszerspanung (HEM)
* 5-Schneiden Design mit variabler Teilung fUr reduzierte
Schwingungen und erhéhte Vorschubgeschwindigkeiten

‘ L — i

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius ‘Schneidentange Gesamtiange Schneiden
Di €8 D2 t6) R Lo Ly S i .
6 mm 0.2 mm 7 mm 55 mm 5 HS-400140 MHEV-020-50300-R0.20
6 mm 0.2 mm 10 mm 57 mm 5 HS-400141 MHEV-030-50300-R0.20
3 mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 5 HS-400142 MHEV-020-50300-R0.50
6 mm 05 mm 10 mm 57 mm 5 HS-400143 MHEV-030-50300-R0.50
6 mm 0.2 mm 9mm 55 mm 5 HS-400144 MHEV-020-50400-R0.20
6 mm 0.2 mm 13 mm 57 mm 5 HS-400145 MHEV-030-50400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9mm 55 mm 5 HS-400146 MHEV-020-50400-R0.50
6 mm 05 mm 13 mm 57 mm 5 HS-400147 MHEV-030-50400-R0.50
6 mm 0.2 mm 1 mm 57 mm 5 HS-400148 MHEV-020-50500-R0.20
6 mm 0.2 mm 16 mm 60 mm 5 HS-400149 MHEV-030-50500-R0.20
5mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 5 HS-400150 MHEV-020-50500-R0.50
6 mm 05 mm 16 mm 60 mm 5 HS-400151 MHEV-030-50500-R0.50
6 mm 0.2 mm 14 mm 55 mm 5 HS-400152 MHEV-020-50600-R0.20
6 mm 0.2 mm 20 mm 60 mm 5 HS-400153 MHEV-030-50600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14mm 55 mm 5 HS-400154 MHEV-020-50600-R0.50
6 mm 6 mm 05 mm 20 mm 60 mm 5 HS-400155 MHEV-030-50600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14mm 55 mm 5 HS-400156 MHEV-020-50600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 60 mm 5 HS-400157 MHEV-030-50600-R1.00
g mm 0.2 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400158 MHEV-020-50800-R0.20
8 mm 0.2 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400159 MHEV-030-50800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400160 MHEV-020-50800-R0.50
8 mm 8 mm 05 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400161 MHEV-030-50800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 5 HS-400162 MHEV-020-50800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 5 HS-400163 MHEV-030-50800-R1.00
10 mm 0.2 mm 22 mm 70mm 5 HS-400164 MHEV-020-51000-R0.20
10 mm 0.2 mm 32 mm 80 mm 5 HS-400165 MHEV-030-51000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 5 HS-400166 MHEV-020-51000-R0.50
10 mm 10 mm 05 mm 32 mm 80 mm 5 HS-400167 MHEV-030-51000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 5 HS-400168 MHEV-020-51000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 5 HS-400169 MHEV-030-51000-R1.00
12 mm 0.2 mm 26 mm 78 mm 5 HS-400170 MHEV-020-51200-R0.20
12 mm 0.2 mm 38 mm 90 mm 5 HS-400171 MHEV-030-51200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 5 HS-400172 MHEV-020-51200-R0.50
12mm 12 mm 05 mm 38 mm 90 mm 5 HS-400173 MHEV-030-51200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 5 HS-400174 MHEV-020-51200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 5 HS-400175 MHEV-030-51200-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 47]
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
I

5-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS MHEV-5

Ungleiche Teilung (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtlédnge Schneiden

D1 (5'8] D2 {hE-) R +Uu Dql.l ,,"I.'n" |_2 :gs m |_1 ﬁln;m Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 5 HS-400176 MHEV-020-51600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400177 MHEV-030-51600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 5 HS-400178 MHEV-020-51600-R0.50

16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400179 MHEV-030-51600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 5 HS-400180 MHEV-020-51600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 5 HS-400181 MHEV-030-51600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 5 HS-400182 MHEV-020-52000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 5 HS-400183 MHEV-030-52000-R0.50

20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 5 HS-400184 MHEV-020-52000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 5 HS-400185 MHEV-030-52000-R1.00

Folgen Sie Helical Tools auf Instagram
Erhalten Sie Zerspanungsinformationen, Expertentipps
und Inspirationen direkt von der Spindel.

s

Markieren Sie uns und teilen Sie uns mit, woran Sie gerade arbeiten @helicaltools.eu

@helicaltools.eu
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Schruppfraser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
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MHEV-RN-5 '\HEM[ 5-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

* Bietet bewahrte Leistung und langere Standzeiten bei * Der Halsfreischiliff sorgt fur maximale Festigkeit bei
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Zentrumschnitt

* Gut geeignet flr erhdhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
Stahle, Werkzeugstahle und Gusseisen Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

* 5-Schneiden Design mit variabler Teilung fUr reduzierte * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Schwingungen und erhdéhte Vorschubgeschwindigkeiten

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Halsfreischiiff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
Di(e8) D26) RDotem  Loigomm  Litgmm Ls
6mm 0,2 mm 7mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 5 HS-400186 MHEV-RN-030-50300-R0.20
6 mm 0,2 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm & HS-400187 MHEV-RN-040-50300-R0.20
3mm 6mm 0,5 mm 7mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 5 HS-400188 MHEV-RN-030-50300-R0.50
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm & HS-400189 MHEV-RN-040-50300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 5 HS-400190 MHEV-RN-030-50400-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm & HS-400191 MHEV-RN-040-50400-R0.20
4 mm 6mm 0,5 mm 9mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 5 HS-400192 MHEV-RN-030-50400-R0.50
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm & HS-400193 MHEV-RN-040-50400-R0.50
6mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 5 HS-400194 MHEV-RN-030-50500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm & HS-400195 MHEV-RN-040-50500-R0.20
5mm 6mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 4,75 mm 5 HS-400196 MHEV-RN-030-50500-R0.50
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 4,75 mm 5 HS-400197 MHEV-RN-040-50500-R0.50
6mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 5 HS-400198 MHEV-RN-030-50600-R0.20
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm & HS-400199 MHEV-RN-040-50600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 5 HS-400200 MHEV-RN-030-50600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm & HS-400201 MHEV-RN-040-50600-R0.50
6mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 5 HS-400202 MHEV-RN-030-50600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm & HS-400203 MHEV-RN-040-50600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 5 HS-400204 MHEV-RN-030-50800-R0.20
8 mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm & HS-400205 MHEV-RN-040-50800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 5 HS-400206 MHEV-RN-030-50800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 5 HS-400207 MHEV-RN-040-50800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 5 HS-400208 MHEV-RN-030-50800-R1.00
8 mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm & HS-400209 MHEV-RN-040-50800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 5 HS-400210 MHEV-RN-030-51000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 5 HS-400211 MHEV-RN-040-51000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 5 HS-400212 MHEV-RN-030-51000-R0.50
10mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 5 HS-400213 MHEV-RN-040-51000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 5 HS-400214 MHEV-RN-030-51000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 5 HS-400215 MHEV-RN-040-51000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 4?]
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5-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS '\HEM',- MHEV-RN-5

Ungleiche Teilung - Halsfreischliff (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Halsfreischiiff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
D168 D2 (r6) Ratim  Ldtm Lifem L3
12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 5 HS-400216 MHEV-RN-030-51200-R0.20
12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 5 HS-400217 MHEV-RN-040-51200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 5 HS-400218 MHEV-RN-030-51200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 5 HS-400219 MHEV-RN-040-51200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 5 HS-400220 MHEV-RN-030-51200-R1.00
12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 5 HS-400221 MHEV-RN-040-51200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 5 HS-400222 MHEV-RN-030-51600-R0.20
16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 5 HS-400223 MHEV-RN-040-51600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 5 HS-400224 MHEV-RN-030-51600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 5 HS-400225 MHEV-RN-040-51600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 5 HS-400226 MHEV-RN-030-51600-R1.00
16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 5 HS-400227 MHEV-RN-040-51600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 5 HS-400228 MHEV-RN-030-52000-R0.50
20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 5 HS-400229 MHEV-RN-040-52000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 5 HS-400230 MHEV-RN-030-52000-R1.00
20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 5 HS-400231 MHEV-RN-040-52000-R1.00

Smart-Search-Funktion

\www.helicaltool.com

Suchen Sie einfach und schnell nach einem Werkzeug
von Helical Solutions und erhalten Sie die Ergebnisse

der entsprechenden Produktseite sowie alle fur das
entsprechende Werkzeug relevanten technischen Daten
mit nur einem Klick.
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MHEV-5 DREHZAHLEN UND VORSCHUBE
5-Schneiden - Ungleiche Teilung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MHEV-5/MHEV-RN-5

fz (mm/Zahn)

Wierkstoft- ~
Harte m g3 g B3 86 1] 210 g12 g16 2
nummer ;
M vt |schn| Scht | nut |sches | et | nut |Sohep| Scot | Nat |scvwp| ot | vt Jschrn| Sont | stut [chen| et | wit |Scip)| scht | Nt fscarp] Scbi | nut |schre ] e
1.0037 - 1.0670 - <75 HRE (< 450 Nimm?) 140 |0,022 0,035 | 0,045 | 0,029 | 0,046 | 0,047 | 0,037 | 0,057 | 0,050 | 0,04 | 0,082 | 0,057 | 0,058 | 0,002 | 0,054 | 0,072 | 0,444 | 0,086 | 0,085 | 0,132 J 0,075 | .22 fo, 175 | 0.
1.0401-1.0803 -

135 | 0,016 0,025 | 0,038 | 0,022 | 0,034 | 0,040 | 0,027 | 0,042 | 0,043 | 0,032 | 0,050 § 0,049 § 0,043 | 0,067 | 0,052 | 0,052 | 0,082 | 0,056 | 0,062 | 0,008 | 0,065 J 0,081 | 0,123
e | 07151 1155|7598 HRB (450-770 Nimrre) 1016 | 0025 0,008 | 0022 0,034 {0,090 | 0,027 | 0,042 | 0,043 | .022 0,050 {0,048 | .03 .57 | 0,052 0053 0,082 | 0,256 [ 0062 0,082 | .08 .01 [,

1.1206 21-36 HRC (7851155 Nimm?) | 125 Jo,010) 0,016 |o.030 | 0,014 | 0.022 | 0,083 | 0,017 | 0,027 | 0,025 0,021 0,032 | 0,020

0,043 | 0,042} 0,032 | 0,054 | 0,085 | 0,040 | 0,062 | 0,052 0,052 | 0,083 | 0,057 | 0,084 | 0,10 | 0,082

75-98 HRB (450-770 Nimm?) | 120 Jo.014| o022 [0.096 [0.018 | 0.020 |0.038 0,023 0,035 | 0,040 | 0,028 0,043 | 0.045 | 0.097 | .058 | 0.040 [ 0.045 | 0,072 0,052 | 0,05 | 0,085 | 0.061 [o.070 | 0111 [0.067 | 0.085 ] 0.135 0072
1.3605-1.3563— | 2135 HRC (785-1155 Nimm?) | 105 |o.010| oot |o.000 |o.01s |02z [o.0sz|0,017 0,07 |o.025 | 0021 |o.022 fo.0aa |o.ca7 fo.043 | .042 | 0.034 |0.052 | 0,045 | 0,050 | 0,083  .052 0,052 0.082 | 0.057 | 0.054 | 0,100 | 052
16582-1.7131-
17218—17225 36-50 HRC 80 fo000o0te|onzs|o.012|001e|o.030 0,015 0023|0052 |0.0sa 0,08 | 0,037 o022 fo.0as | 030 0020 | 0,045 [ 0,002 | 0 035 | 0,055 |0 pas u,045 | 0,072 | 053 |0 055 | 0 07 | 0se

> 50 HRC 50 Jo0o7 o011 foczs|oo1o|oo1s|o0zr | 0012|0019 | 0,028 | 0.01e o022 fooaz | o.010] 0,020 |o,0as | o023 0,007 | 0,007 | 0,02 | 0,00 |o.043 | o.026 o057 foper fo.0es | o080 | 0052

75-98 HRB (450770 Nimm?) | 105 |o,014|0.022| 0,036 | 0,018 0,022 ] 0,028 | 0,023 | 0,025 | 0,040 | 0,028 | 0,043 f 0,045 | 0,097 0,052 | 0,040 | 0,045 | 0,072 | 0,052 | 0,05¢ | 0,025 | 0,061 | 0,070 | 0,144 0,057 fu.085 |0, 135 ] 0072

1236312344~ 151 35 HRC (725-1185 Nimm?) | 80 |00 o017 | 0.0z |o.01s |02z [o.0s3 0,000,028 |o.028 | 0,022 0.03¢ fo.020 | o.020 0,046 0.043 ] 0.038 |0.057 | 0,005 [ 0,083 0,088 | 0,054 | 0.056 | .0as | n.0sa fo.0se fo.e
12711312311 -
12355 35-50 HRC 45 [oooafoos|eczs ooz oo1e |o.0ze 0,014 | 0,022 | 0,031 Jo017 fooer focas fooza|oas | ooae | oo2s o.0ea | 0,001 | 0,094 | 0,053 | 0,098 fo,04 fo 0o f ooz | o.os3 | o.oes 00T
>80 HRC 30 |o,007 o001 |o.o2s| o000 | o015 | 0,027 | 0,012 0,018 fo,028 |o.00¢ fooz2 o032 | o010 0,020 | 0,095 | o022 | 0,097 | 0,037 | 0,027 0,043 | 0,043 0,035 | 0,056 | 0.0¢7 | 0,043 | 0,088 | 0052
<75 HRE (< 450 Nimm?) o0 [o.019)0,020 fo,040 | 0,024 | 0,032 | 0,043 | 0,030 | 0,047 | 0,045 | 0,037 0,057 | 0,052 | 0,042 | 0,076 | 0,056 | 0,060 | 0,004 | 0,060 | 0,071 | 0,144 | 0,070 Jo,002 | 0,145 ) 0,076 | 0,112 | 0
1.3913 (Invarag)— | 75-98 HRE (450770 Nimn?) 20 [o,013) 0,020 fo,094 | 0,017 | 0,026 | 0,035 | 0,021 | 0,032 | 0,038 | 0,025 | 0,030 | 0,043 | 0,033 0,052 | 0,046 | 0,041 | 0,065 | 0,042 | 0,040 | 0,077 | 0,058 0,063 | 0,100 | 0,063 | 0.0
13881 (Kova_r]— 21-36 HRC (7851155 Nimm?) | 55 Jo,011 Jo.018 | 0,032 0,015] 0,024 | 0,034 | 0,012 | 0,029 | 0,035 | 0,022 0,035 | 0,040 | 0,030 | 0,047 | 0,043 | 0,037 | 0,058 | 0,045 | 0,043 | 0,069 | 0,054 | 0,057 Jo,089 | 0,059 | 0,060 | o, 1
16354 (Maraging300)
1.6359 (Maraging250)§ 35-50 HRC 25 [ootofoos fo.ca0 |o.o13| o021 o032 0,017 |o,025 | 0,034 | o.020 fo.031 |,z foear fo.oez | o041 | ooz |o.052 | 0,044 | 0,032 [o,061 fo.052 fo.051 fo.0ao fo.0ss fo.eat |o.car |oos
>B0HRC 20 |ocos oo o2z |o00e| 0012|0025 0000|0008 fo.027 fooezfooiofoc2n | oots| o026 | o092 | o020 | 0,052 | 0,035 0,024 o028 fo.040 fo.031 o000 fo.0ee | o.038 | 0,080 | o047
AUSTENITI- 1,304 (Nitronics0) - 75-98 HRE (450770 Nimm?) 20 [o.014 0,021 0,035 | 0,012 | 0,022 | 0,037 | 0,022 | 0,035 | 0,080 | 0,027 | 0,042 | 0,045 | 0,035 | 0,057 | 0,048 | 0,044 | 0,070 | 0,051 | 0,053 | 0,023 | 0,060 0,062 | 0,108 | 0,065 | 0,083 | 0,131 | 0,074
SCHERIER 14341-14305— | 21-36 HRC (785-1155 Wimm#) | 70 Jo.mz|ooo|o.09s |o.016] 0,025 0,095 0,020 ] 0,031 | 0,007 | 0,025 | 0,032 fo.043 | 0,03z | 0,054 | 0,046 | 0,040 | 0,063 | 0,088 | 0,067 | 0,075 | 0,057 | 0,062 | 0,007 | 0,062 | 0,075 | 0,142 | 0,068
STAHL  [14301-14308 3550 HRC 55 |ootofoes |oe2e o013 o024 0,094 | 0,007 | 0,025 0,034 J o020 fo,030 fo,cae o025 o001 | 0,041 |0.032 | 0,051 | 0,004 | 0,038 | 0,080 | 0,051 fo,050 0,078 f 0,055 | 0,060 | 0,005 | 0,061
MARTENSTT-
SCHERUND Hg%_]jgg?' 75-98 HRE (450770 Nimm?) o0 [o.014 o022 0,035 | 0,019 0,022 | 0,038 | 0,022 | 0,035 | 0,040 | 0,028 | 0,043 | 0,045 | 0,097 | 0,058 | 0,040 | 0,046 | 0,072 | 0,052 | 0,054 | 0,085 | 0,061 J 0,070 | 0,111 | 0,067 | 0,086 | 0,135 ] 0,072
FERRISCHER 1) 105 1 4016
ROSTRREER | oen 21-36 HRC (785-1155 Nimn) | & Jo.012fo.1e|o.0a3|0.016|0.025 |o.035| 0,020 0,031 [o.037 | 0.02¢ 0,02 | 0,062 0.092] .05 | 0.045 | 0.040 | .052 | 0,090 | 0,067 | 0.072 | 0.057 |o.061 .07 | .02 | 0.072 | .14 | 0.058
STAHL -
ROSmFREIER.1.4545—1_4543_ 21-36 HRC (7851155 Nfmm®) | 60 jo.01o0o.016 |o.030 | 0,013 | 0,022 |o,032 | 0,017 |o,027 | 0,025 | 0,020 fo,032 |0 .03e | 0,027 | 0.0¢3 | 0,042 | 0,033 0,044 | 0,040 | 0,063 | 0,052 0,052 | 0,082 | 0,057 | 0,063 | 0,090 0,062
STAHL | 1458414614 3650 HRC 5 |ooon]oore focee ootz | eote |o.0se | 0,015 | 0,023 | 0,002 | o.0es | o.0or fo.cas | o.caaf o 0,020 0,041 | 0,035 | 0,055 | 0,048 Jo.pas o071 | oosa o ose oo fnose

0601006015~ |75 g HRE (450770 Nimm?) | 125 Jo.023|o.0as | o.045 |0.030 | 0,047 | 0,050,038 0,058 | 0,050 | 0,045 |0.070 |o.057 | o.0se fo.0es [ o.62 | 0072 | 0,14
GRAUGUSS Dinen Bl e i .
0.6030 — 0.6040 21-36 HRC (7851155 Nfmm?) | 115 Jo,012|0.012| 0,033 0,016 ] 0,026 | 0,035 | 0,020 | 0,032 | 0,027 | 0,024 | 0,022 | 0,042 | 0,032 | 0,051 | 0,045 | 0,040

0,066 0,087 0,078 | 0,114 |0,180 | 0,084 |0, 132 | 0,218 | 0002

0,042 0,087 0,057 | 0,062 | 0,008 | 0.062 | 0.075 | 0,118 | 0088

Bi=T ="Ml 02135 03155— | 75-98 HRB (450-770 Nimmy) | 105 fo.014fo.022| 0,035 | 0,012 ] 0.030 | 0,038 | 0,024 | 0,037 | 0,040 | 0,029 | 0,044 | 0,045 | 0.038 | 0.050 | 0,040 | 0.047 | 0,074 | 0,053 | 0,055 | 0,088 | 0,082 | 0,072 | 0,114 | 0,067 | 0.088 | 0,130 | 0.073
ECES I 0.8165-0.8170 19136 HRC (725-1185 Nmm#) | 103 |o.0t2[otofo.c

75-98 HRE (450770 Nimm?) o5 |o,015) 0,023 0,037 | 0,020 | 0,031 | 0,039 | 0,025 0,038 | 0,041 | 0,030 | 0,046 | 0,046 | 0,030 | 0,062 | 0,050 | 0,048 | 0,077 | 0,054 | 0,057 | 0,001 | 0,063 0,075 | 0,110 | 0,068 | 0,001 | 0,142 | 0,074

0,035 0,024 | 0,032 | 0,037 | 0,025 | 0,038 | 0,043 | 0,033 | 0,052 | 0,045 | 0,040 | 0,064 | 0,082 | 0,048 | 0,075 | 0,058 | 0,082 | 0,002 | 0,062 | 0.075 | 0,112 | 088

0.7033-0.7044 -
0.7050 - 0.7080 - 21-36 HRC (7851155 Nfmm?) | 20 |o,010)0.016| 0,030 0,013 ] 0,021 | 0,032 | 0,047 | 0,025 | 0,024 [ 0,020 | 0,020 f 0,035 | 0,026 | 0,041 | 0,040 | 0,032 | 0,051 | 0,044 | 0,028 | 0,080 | 0,051 0,050 fo.072 0,056 | 0,060 | 0,096 | 0,061
0.7070

KUGELGRA-
PHITGUSS

36-50 HRC 40 Jo,007 fo.010 fo,028 |o.002| 0,013 | 0,025 0,011 | 0,045 0,027 | 0,042 .01 | 0,030 0,017 | 0,026 | 0,033 | 0,021 | 0,032 | 0,035 | 0,02¢ 0,038 [ 0,041 Jo,031 f 0,050 | o.044 | 0,038 | 0,060 | 0,062

2 4055 - 24068 <75 HRB (< 450 N/mm?) g5 |oo1o]ooa |ooez| o025 | o040 | 0,004 | 0,032 0,050 fo,087 |o,032 |o,050 o053 0,051 | 0,080 | 0,057 | 0,082 | 0,002 | 0,081 0,074 fo,117 fo.o71 Jo,0oe o, 152 | o077 | 0,017 | 0,125 | o085
) ) 75-98 HRE (450770 Nimm?) 75 |o.016) 0,025 0,038 | 0,022 | 0,034 | 0,040 | 0,027 | 0,041 | 0,042 | 0,032 | 0,050 f 0,040 | 0,042 | 0,067 | 0,052 | 0,052 | 0,083 | 0,056 | 0,062 | 0,008 | 0,085 | 0,081 | 0,122

24602 (Hastelloy C-22) -
24856 (Inconel 623) -
24654 (Waspaloy) -
24073 Reng 41)-
24668 (Inconel 718) -
24660 (Incoloy 20)

3.7025-3.7035 -

75-98 HRE (450770 Nimm?) 25 [o.010)o,015 0,030 |o,013| 0,021 |0,031 | 0,016 0,025 | 0,084 | 0,020 | 0,030 | 0,095 | 0,025 | 0,044 | 0,040 | 0,032 | 0,050 | 0,044 | 0,038 | 0,059 | 0,051 | 0,040 | 0,072 | 0,055 | 0,050 | 0,004 | 0,061

21-36 HRC (7851155 Nfmm?) | 23 |o,009|0,012 | 0,020 0,012 ] 0,020 ] 0,021 | 0,046 0,02¢ | 0,023 [ 0,049 | 0,022 f 0,097 0,025 | 0,030 | 0,032 | 0,030 | 0,048 | 0,042 | 0,035 | 0,057 | 0,050 | 0,047 | 0,074 | 0,054 f 0,057 fo,000 | 0,052

36-60 HRC 22 |o0oz|o013)o,027 | 0,011 0,017 |0,028 0,012 ] 0,021 |0,080 | 0,016 | 0,025 | 0,094 | 0,021 | 0,

0,042 | 0,045 | 0,040 | 0,04 | o050 f o,

<75 HRE (< 450 Nimm?) o0 [o,027 | 0,041 | 0,042 | 0,035 | 0,055 | 0,052 | 0,044 | 0,068 | 0,055 | 0,053 | 0,082 | 0,062 | 0,070 0,110 | 0,067 | 0,086 | 0,136 | 0,072 | 0,102 | 0,162 | 0,024 J 0,133 | 0,211 | 0,002 | 0,162 | 0,256 | 0,100

75-98 HRB (450770 Nimm?) | &5 Jo.0e2|o,0a5| 0,065 | 0,020 | 0,046 | 0,047 | 0,027 | 0,057 | 0,050 | 0,044 Jo,068 fo.057 0,058 | 0,092 | 0,084 | 0,073 | 0,144 | 0,066 | 0,085 | 0,135 | 0,077 | 0,112 | 0,177 | 0,084 | 0,136 | 0,214 | 0,091

21-36 HRC (7851155 Nimm?) | 75 fo.017 |o,026 | 0.0a8 | 0,022 | 0,035 | 0,041 | 0,028 | 0,043 | 0,043 | 0,033 | 0,052 | 0,050 0,044 | 0,052 | 0,053 | 0,054 | 0,086 | 0,057 | 0,065 | 0,102 | 0,085 | 0,084 f 0,132 | 0,072 | 0,102 | 0,161 | 0,072
21-36 HRC (7851155 Nimm?)
3550 HRC

55
50

75-98 HRE (450770 Nimm?) | 65 Jo.01 fo.017 | o031 | o,015 | 0023 | 0,034 | 0,012 0,029 | 0,035 | o022 | 034 fo.0¢1 | 020 | 0,046 | 0,064 | 0,035 | 0,057 | 0,047 | 0,063 | 0,088 | 0,055 | .056 | 0,082 | 0,050 | 0.068 f o
55
20

0,013 0,021 | 0,038 0,017 | 0,027 | 0,097 | 0,022 | 0,03 | 0,038 | 0,026 | 0,084 | 0,004 | 0,095 | 0,055 | 0,047 | 0,042 | 0,062 | 0,051 | 0,051 | 0,080 | 0,058 | 0,066 | 0,104 | 0,084 |u,080 |0, 127 | w070
37194 -3.7164

o
@
=)
o

o.012fo,010 0,025 | 0,035 0,020 | 0,031 | 0,097 | 0,02¢ Jo,097 | 0,042 | 0,031 | 0,050 | 0,045 | 0,032 | 0,064 | 0,048 | 0,045 | 0,073 [ 0,057 | o.060 | 0,005 | 0.061 | o073

24989 - 24864 -

21-36 HRC (7851155 Nimim?)
36-50 HRC

0,011 Jo,017 |o.0a1 |o,012 | 0,022 | 0,033 | 0,012 | 0,028 | 0,025 | 0,022 [ 0,023 | 0,040 | 0,028 | 0,045 | 0,042 | 0,035 | 0,055 | 0,045 | 0,041 | 0,085 | 0,053 [ 0,05 | .08 | 0,057 | o085 f o,

0,007 | 0,011 | o025 | 0,010 | 0,015 | 0,027 | 0,012 | 0,018 | 0,028 | 0,04 | 0,022 | 0,092 | 0,019 | 0,090 | 0,005 | 0,024 | 0,037 | 0,032 | 0,028 | 0,045 | 0,084 [ 0,037 [ 0,052 | 0,042 | 0,008 o070 0,052

FRASVERFAHREN

() ANMERKUNGEN:

<35HRC 3075 % Durchmesser 100 % Durchmesser Harteskalen:  HR8 = Rockwell B
Nut (Vollutrasen) _ HRC = Rnc_l_(well c )
=35HRC 2550 % Durchmesssr 100 % Durchmesssr Die angegebenen Werte fur den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fur Werkzeuge
mit einer Schneidenlange von 3xD und sollten fiir langere oder kiirzere
Schrp (herkammiiches FEERE Bis zumax LOC 15-30% Ducnmesser | gehneidenlangen angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf
Schruppen) = 35HRC Bis zu max, LOC 10-20 % Durchmesser | WVerkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange von
mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden
Schl {Schlichten) = Bis zu max. LOC 4-6 % Durchmesser Sie in Machining Advisor Pro.
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6-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG \HEM|,- MHEV-6
Ungleiche Teilung

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * B-Schneiden Design mit variabler Teilung fUr reduzierte
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Schwingungen und erhdhte Vorschubgeschwindigkeiten
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Zentrumschnitt

* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

* Entwickelt fir hervorragende Performance in * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

der Endbearbeitung beim Profilfrésen und in der
Hochleistungszerspanung (HEM)
I |_1 |

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlange Gesamtlange Schneiden _
D19 D2 ) L2350mm Ly e Heseighezecamng
6 mm 7mm 55 mm 6 HS-400232 MHEV-020-60300
3mm 6 mm 10 mm 57 mm 6 HS-400233 MHEV-030-60300
qc) 6 mm 9mm 55 mm 6 HS-400234 MHEV-020-60400
% 4 mm 6 mm 13 mm 57 mm 6 HS-400235 MHEV-030-60400
c 6 mm 11 mm 55 mm 6 HS-400236 MHEV-020-60500
é 5mm 6 mm 16 mm 60 mm 6 HS-400237 MHEV-030-60500
L 6 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400238 MHEV-020-60600
© 6 mm
6 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400239 MHEV-030-60600
8mm 18 mm 60 mm 6 HS-400240 MHEV-020-60800
8 mm 8mm 26 mm 68 mm 6 HS-400241 MHEV-030-60800
10 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400242 MHEV-020-61000
10 mm 10 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400243 MHEV-030-61000
12 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400244 MHEV-020-61200
12mm 12 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400245 MHEV-030-61200
16 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400246 MHEV-020-61600
16 mm 16 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400247 MHEV-030-61600
20 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400248 MHEV-020-62000
20 mm 20 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400249 MHEV-030-62000

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 53]
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MHEV-6 @

* Bietet bewédhrte Leistung und langere Standzeiten bei
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten
Stahlen und anderen Eisenlegierungen

* Gut geeignet fur erhdhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen

* Entwickelt fUr hervorragende Performance in
der Endbearbeitung beim Profilfrdsen und in der
Hochleistungszerspanung (HEM)

6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
Ungleiche Teilung

6-Schneiden Design mit variabler Teilung fUr reduzierte
Schwingungen und erhohte Vorschubgeschwindigkeiten
Zentrumschnitt
Schafttoleranz h6 flr hochprazise Werkzeugaufnahmen
Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fUr eine Uberlegene
Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidentange Gesamtiange Schneiden _
Die D2t e e
6 mm 0,2 mm 7mm 55 mm 6 HS-400250 MHEV-020-60300-R0.20
6 mm 0,2 mm 10 mm 57 mm 6 H5-400251 MHEV-030-60300-R0.20
3 mm 6 mm 0,5 mm 7mm 55 mm 6 HS-400252 MHEV-020-60300-R0.50
6 mm 0,5 mm 10 mm 57 mm 6 HS-400253 MHEV-030-60300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9mm 55 mm 6 HS-400254 MHEV-020-60400-R0.20
6 mm 0,2 mm 13 mm 57 mm 6 HS-400255 MHEV-030-60400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9mm 55 mm 6 HS-400256 MHEV-020-60400-R0.50
6 mm 0,5 mm 13 mm 57 mm 6 HS-400257 MHEV-030-60400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 55 mm 6 HS-400258 MHEV-020-60500-R0.20
6 mm 0,2 mm 16 mm 60 mm 6 HS-400259 MHEV-030-60500-R0.20
5mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 55 mm 6 HS-400260 MHEV-020-60500-R0.50
6 mm 0,5 mm 16 mm 60 mm 6 HS-400261 MHEV-030-60500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400262 MHEV-020-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400263 MHEV-030-60600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400264 MHEV-020-60600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400265 MHEV-030-60600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400266 MHEV-020-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400267 MHEV-030-60600-R1.00
8mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400268 MHEV-020-60800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400269 MHEV-030-60800-R0.20
8mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400270 MHEV-020-60800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400271 MHEV-030-60800-R0.50
8mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400272 MHEV-020-60800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400273 MHEV-030-60800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400274 MHEV-020-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400275 MHEV-030-61000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400276 MHEV-020-61000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400277 MHEV-030-61000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400278 MHEV-020-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400279 MHEV-030-61000-R1.00

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 53]
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6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS '\HEM.,- MHEV-6

Ungleiche Teilung (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlinge Gesamtiange Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
D1 D2 R Sbtmm L2356 KRy
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400280 MHEV-020-61200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400281 MHEV-030-61200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400282 MHEV-020-61200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400283 MHEV-030-61200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400284 MHEV-020-61200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400285 MHEV-030-61200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400286 MHEV-020-61600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400287 MHEV-030-61600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400288 MHEV-020-61600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400289 MHEV-030-61600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400290 MHEV-020-61600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400291 MHEV-030-61600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400292 MHEV-020-62000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400293 MHEV-030-62000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400294 MHEV-020-62000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400295 MHEV-030-62000-R1.00

c
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Ausfiihrliche Bestandspriifung

www.helicaltool.com
Prifen Sie die VerfUgbarkeit von bis zu 50 Werkzeugen

gleichzeitig in Echtzeit, um den Bestellprozess zu
vereinfachen und mehr Zeit dort zu verbringen, wo es
z&ahit: an der Maschine
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MHEV-RN-6 @ 6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

* Bietet bewédhrte Leistung und langere Standzeiten bei * B-Schneiden Design mit variabler Teilung fur reduzierte
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Schwingungen und erhohte Vorschubgeschwindigkeiten
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Der Halsfreischiiff sorgt fur maximale Festigkeit bei

* Gut geeignet fur erhdhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Zentrumschnitt
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen

* Entwickelt fUr hervorragende Performance in * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
der Endbearbeitung beim Profilfrdsen und in der Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
Hochleistungszerspanung (HEM) * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

L1 P

——1L— ~R

D1
N
Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Halsfreischiiff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung
Di1(e8) Dz (h6) R 00t Lpogmm |y Smm L3
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 6 HS-400296 MHEV-RN-030-60300-R0.20
3 6 mm 0,2 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 6 HS-400297 MHEV-RN-040-60300-R0.20 0'3
mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 6 HS-400298 MHEV-RN-030-60300-R0.50 Q
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 6 HS-400299 MHEV-RN-040-60300-R0.50 g
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 6 HS-400300 MHEV-RN-030-60400-R0.20 @
4 6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 6 HS-400301 MHEV-RN-040-60400-R0.20 %
mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 6 HS-400302 MHEV-RN-030-60400-R0.50 3
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 6 HS-400303 MHEV-BN-040-60400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475 mm 6 HS-400304 MHEV-RN-030-60500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 6 HS-400305 MHEV-RN-040-60500-R0.20
5mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475 mm 6 HS-400306 MHEV-RN-030-60500-R0.50
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 6 HS-400307 MHEV-RN-040-60500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 6 HS-400308 MHEV-RN-030-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 6 HS-400309 MHEV-RN-040-60600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 6 HS-400310 MHEV-RN-030-60600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 6 HS-400311 MHEV-RN-040-60600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 6 HS-400312 MHEV-RN-030-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 6 HS-400313 MHEV-RN-040-60600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 6 HS-400314 MHEV-RN-030-60800-R0.20
8 mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 6 HS-400315 MHEV-RN-040-60800-R0.20
8 8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 6 HS-400316 MHEV-RN-030-60800-R0.50
mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 6 HS-400317 MHEV-RN-040-60800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 6 HS-400318 MHEV-RN-030-60800-R1.00
8 mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 6 HS-400319 MHEV-RN-040-60800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 6 HS-400320 MHEV-RN-030-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 6 HS-400321 MHEV-RN-040-61000-R0.20
10 10 mm 0,5 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 6 HS-400322 MHEV-RN-030-61000-R0.50
mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 6 HS-400323 MHEV-RN-040-61000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75 mm 32 mm 9,50 mm 6 HS-400324 MHEV-RN-030-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 6 HS-400325 MHEV-RN-040-61000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite
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6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS @I- MHEV-RN-6

Ungleiche Teilung - Halsfreischliff (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. E Schneidenldnge Gesamtlange Halsfreischliff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden
Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung

D1 (e8) D2 () R oot Laifgmm g4 Smm L3
12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 6 HS-400326 MHEV-RN-030-61200-R0.20
12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 6 HS-400327 MHEV-RN-040-61200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 6 HS-400328 MHEV-RN-030-61200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 6 HS-400329 MHEV-RN-040-61200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 6 HS-400330 MHEV-RN-030-61200-R1.00
12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 6 HS-400331 MHEV-RN-040-61200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 6 HS-400332 MHEV-RN-030-61600-R0.20
16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 6 HS-400333 MHEV-RN-040-61600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 6 HS-400334 MHEV-RN-030-61600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 6 HS-400335 MHEV-RN-040-61600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 6 HS-400336 MHEV-RN-030-61600-R1.00
16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 6 HS-400337 MHEV-RN-040-61600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 6 HS-400338 MHEV-RN-030-62000-R0.50
20 20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 6 HS-400339 MHEV-RN-040-62000-R0.50
mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 6 HS-400340 MHEV-RN-030-62000-R1.00
20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 6 HS-400341 MHEV-RN-040-62000-R1.00

c
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Optimieren Sie lhren Werkzeugweg vor dem Frasen
\www.helicaltool.com

Helical Solutions bietet Simulationsdateien sowohl im STEP-
als auch im DXF-Format an, um lhren Programmierprozess
zu optimieren und die Genauigkeit der Frasbahnen
sicherzustellen. Jede Datei ist préazise an die genauen
Abmessungen des Werkzeuges angepasst, sodass Sie
Bearbeitungsparameter simulieren, genaue Frésbahnen
erstellen und sicher Zerspanen kénnen.

52 helicaltool.com - Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



4-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden

Schruppfraser 5-Schneiden

DREHZAHLEN UND VORSCHUBE
6-Schneiden - Ungleiche Teilung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

fz (mm/Zahn)
Werkstoffgruppe i Harte Ve @3 @4 @5 @8 @8 210 12 @16 @20
nummer mimin
schp | Schl | Schrp | Senl | Schep | Schl | Schrp | Schl | Schp | Schl | Schrp | Scnl | Sehep | Schl | Sehep | Schl | sehp | Schl
10037 10570 <75 HRE (< 450 Nimn¥) 140 [ 0,033 | 0,043 | 0,045 | 0,045 | 0,055 | 0,048 | 0,085 | 0,055 | 0,022 | 0,059 | 0,110 [ 0,083 | 0,130 | 0,074 | 0,170 [ 0,080 | 0,206 | 0,087
KOHIéENSTOFF— 11080110803 — 75-98 HRE (450770 Nimm#) 135 | 0,024 | 0,037 | 0,033 | 0,038 | 0,040 | 0,041 | 0,042 | 0,046 | 0,065 | 0,050 | 0,080 | 0,054 | 0,05 | 0,083 | 0,124 | 0,088 | 0,151 | 0,074
10M5- 1115811208 9135 wRe ras—11ssmne) | 125 | 0,016 | 0,029 | 0,022 | 0,031 | 0,025 | 0,033 | 0031 | 0,037 | 0,042 | 0,040 | 0,082 | 0,043 [ 0,081 | 0,051 | 0080 | 0,055 | 0,098 | 0,080
75-98 HRE (450770 Nimm?) 120 [ 0,021 0034 | 0,029 | 0,095 | 0,035 | 0,038 | 0,042 | 0,043 | 0,055 | 0,045 | 0,070 | 0,050 | 0,023 | 0,052 | 0,108 [ 0,084 | 0,130 | 0,082
NIEDRIGLEGIER. B 21-36 HRC (785-1155 Nimn) | 105 | 0,016 | 0,029 | 0,021 | 0,031 | 0,026 | 0,033 | 0,031 | 0,037 | 0,042 | 0,039 | 0,052 | 0,043 | 0,061 | 0,050 | 0,080 | 0,054 | 0,097 [ 0,058
TER STAHL 1?2&1};:1';;;' 36-50HRC 20 | 0013|0027 | 0,019 | 0,029 | 0,022 | 0,090 | 0,027 | 0,035 | 0,037 | 0,038 | 0,045 | 0,040 | 0,053 | 0,045 | 0,070 | 0,051 | 0,085 | 0,055
>50HRC 50 | 0011|0024 0015|0025 | 0,012 | 0,027 | 0,021 | 0,031 0,022 | 0,033 | 0,035 | 0,096 | 0,042 | 0,041 | 0,055 | 0,045 | 0,067 | 0,049
75-98 HRE (450770 Nimm#) 105 | 0,021 0034 | 0,029 | 0,035 | 0,035 | 0,038 | 0,042 | 0,043 | 0,055 | 0,046 | 0,070 | 0,050 | 0,083 | 0,052 | 0,107 | 0,084 | 0,130 | 0,082
WERKZEUG: (Rt 21-36 HRC (785-1155 Wmm?) | 80 | 0,017 | 0,030 | 0,023 | 0,032 | 0,022 | 0,034 | 0,034 | 0,039 | 0,045 | 0,041 | 0,085 | 0,044 | 0,085 | 0,052 | 0,026 | 0,056 | 0,104 | 0,081
U R 12713 ~1.2311-1.2355 135 50 HRC 45 0013|0027 | 0,012 | 0,022 | 0,022 | 0,030 | 0,026 | 0,034 | 0,035 | 0,037 | 0,043 | 0,039 | 0,051 | 0,046 | 0,067 | 0,050 | 0,081 | 0,085
>50HRC 30 | 001|002 | 0015|0026 | 0,012 | 0,027 | 0,021 | 0,030 | 0,028 | 0,033 | 0,036 | 0,096 | 0,042 | 0,041 | 0,054 | 0,045 | 0,065 | 0,049
<75 HRE (< 450 Nimn¥) 90 | 0,027 | 0,039 0,037 | 0041 | 0,045 | 0,044 | 0,055 | 0,050 | 0,074 | 0,053 | 0,001 | 0,057 | 0,108 | 0,067 | 0,141 | 0072 0,171 | 0,079
1.3913 (Invar3g) - 75-58 HRB {450-770 Nimm?) 80 | 0019|0032 0025 | 0,034 | 0,031 0,096 | 0,033 | 0,041 | 0,051 | 0,044 | 0,062 | 0,047 | 0,074 | 0,055 | 0,097 | 0,060 | 0,117 | 0,085
SONDERSTAHL ]ggm‘;‘;&n‘gam]_ 21-36 HRC (7e5-1155Nmne) | 55 | 0017 | 0,030 | 0,023 | 0,033 | 0,028 | 0,035 | 0,034 | 0,090 | 0,046 | 0,042 | 0,056 | 0,045 | 0,086 | 0,052 | 0,086 | 0,057 | 0,105 | 0062
16359 (Maraging250)  |36-60 HRC 45 0,015 | 0,029 0,021 | 0,030 | 0,025 | 0,032 | 0,030 | 0,037 | 0,040 | 0,039 | 0,050 | 0,042 | 0,059 | 0,043 | 0,077 | 0,053 | 0,094 | 0,058
>50HRC 20 | 0,009 |0,022| 0013|0023 | 0015|0025 | 0,012 | 0,028 | 0,025 | 0,030 | 0,031 | 0,033 | 0,037 | 0,038 | 0,047 | 0,042 | 0,052 | 0,046
AUSTENITE |4 3064 (Nitrics0) - 75-98 HRE (450770 Nimm#) 20 |0,020 | 0,034 | 0,028 | 0035 | 0,034 | 0,097 | 0,041 | 0,043 | 0,055 | 0,046 | 0,062 | 0,049 | 0,080 | 0,057 | 0,105 | 0,063 | 0,127 | 0,088 o)
RogﬁERgER 1.4341-1.4305- 21-36 HRC (785-1155mm?) | 70 | 0,012 | 0,032 | 0,025 | 0,034 | 0,030 | 0,035 | 0,037 | 0,040 | 0,042 | 0,043 | 0,061 | 0,047 | 0,072 | 0,054 | 0,094 | 0,080 | 0,115 | 0,085 E'e
STAHL [ 1-4301-1.4306 36-50 HRC 55 | 0014|0028 | 0,020 | 0,030 | 0,024 | 0,032 | 0,028 | 0,037 | 0,040 | 0,039 | 0,040 | 0,042 | 0,058 | 0,048 | 0,076 | 0,053 | 0,092 | 0,058 S
ﬁf;:ﬁ'lssgﬁgmmo-mms— 75-08 HRB (450770 Nimm?) 90 | 0021|0034 | 0022 ] 0,036 | 0,035 | 0,092 | 0,042 | 0,043 | 0,056 | 0,046 | 0,070 | 0,050 | 0,083 | 0,058 | 0,108 | 0,084 | 0,131 | 0,082 3
1.4005 - 1.4021 - (1]
FOSEREER 4 412514016 1.4762 |21-36 HRC (785-1155Nmme) | 85 [ 0,012 | 0,032 | 0,025 | 0,084 | 0,030 | 0,036 | 0,097 | 0,040 | 0,049 | 0,043 | 0,061 | 0,046 | 0,072 | 0,054 | 0,094 | 0,052 | 0,114 | 0,085 o
PH 1 4545 — 1.4543 21-36 HRC (785-1155 imm?) | 60 | 0,015 | 0,029 | 0,021 0,031 | 0,025 | 0,033 | 0,031 | 0,037 | 0,041 | 0,039 | 0,051 | 0,043 | 0,081 | 0,050 | 0,078 | 0,054 | 0,096 | 0,052 ':D,
ROSTFREER |, :
STAHL | 14094- 14514 35-50 HRC 45 | 0013|0027 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 0,030 | 0,025 | 0,034 | 0,036 | 0,037 | 0,045 | 0,040 | 0,052 | 0,046 | 0,062 | 0,051 | 0,083 | 0,085
0601006015 75-98 HRE (450770 Nimm#) 125 | 0,034 | 0,043 | 0,046 | 0,045 | 0,056 | 0,048 | 0,082 | 0,085 | 0,091 | 0,059 | 0,113 | 0,083 | 0,133 | 0,074 | 0,174 | 0,080 | 0,211 | 0,088
(e V-0 0 6020 — 0.6025 —
0.6030 - 0.6040 21-36 HRC (785-1155 imm?) | 115 | 0,012 | 0,032 | 0,025 | 0,034 | 0,030 | 0,035 | 0,037 | 0,040 | 0,042 | 0,043 | 0,061 | 0,046 | 0,072 | 0,054 | 0,094 | 0,052 | 0,115 | 0,085
0813508155 75-98 HRE (450770 Nimm#) 105 [ 0,022 | 0,035 0,029 | 0,097 | 0,036 | 0,038 | 0,043 | 0,044 | 0,052 | 0,047 | 0,072 | 0,051 | 0,085 | 0,059 | 0,110 | 0,084 | 0,135 | 0,070
0.8165-0.8170 21-36 HRC (785-1155 Nimm2) | 103 | 0,012 | 0,032 | 0,026 | 0,034 | 0,030 | 0,036 | 0,037 | 0,040 | 0,050 | 0,043 | 0,062 | 0,047 | 0,073 | 0,054 | 0,005 | 0,059 | 0,115 | 0,085
75-98 HRE (450770 Nimm#) 95 |0,022| 0,035 0,030 | 0,037 | 0,037 | 0,040 | 0,045 | 0,045 | 0,080 | 0,048 | 0,074 | 0,052 | 0,082 | 0,060 | 0,115 | 0,085 | 0,138 | 0,071
[0 =T T 7033 - 0.7044
P 50— 07060 07070 | 2198 HRC 785-1issNmm) | 80 0,015 { 0,028 | 0,021 | 0,030 | 0.024 | 0,082 [ 0,029 | 0,036 [ 0,040 | 0,039 { 0,049 | 0,041 ] 0,058 [ 0,049 | 0,076 | 0,053 | 0,092 | 0,058
3650 HRC 40 | 0010|0023 0013|0024 | 0,016 | 0,025 | 0,019 | 0,028 | 0,025 | 0,031 | 0,031 | 0,033 | 0,037 | 0,038 | 0,042 | 0,042 | 0,052 | 0,046
5 406524058 <75 HRE (< 450 Nimn¥) 25 | 0,029 | 0,040 0,032 | 0,042 | 0,047 | 0,045 | 0,057 | 0,051 | 0,072 | 0,054 | 0,096 | 0,058 | 0,113 | 0,082 | 0,148 | 0,075 | 0,173 | 0,081
) ) 75-98 HRE (450770 Nmm#) 75 | 0,024 {0,036 0033|0039 | 0,040 | 0,041 0,042 | 0,046 | 0,085 | 0,049 | 0,080 | 0,053 | 0,094 | 0,082 | 0,124 | 0062 | 0,150 | 0,074
g-‘l‘é‘éﬂﬁﬁm"‘rﬁég??- 75-98 HRE (450770 Nimm#) 26 | 0014|0028 0,020 | 0030 | 0,024 | 0,032 | 0,029 | 0,036 | 0,032 | 0,038 | 0,049 | 0,041 | 0,052 | 0,043 | 0,075 | 0,053 | 0,091 | 0,058
A IConel -
2 4654 (Waspaloy) -
LEGERUNG | TEer et 21-36 HRC (785-1155mm?) | 23 | 0,014 | 0,027 | 0,019 | 0,029 | 0,023 | 0,031 | 0,028 | 0,035 | 0,038 | 0,038 | 0,047 | 0,040 | 0,055 | 0,047 | 0,072 | 0,052 | 0,088 | 0,088
2 4568 (inconel T18) -
g_mnﬁhzg;m}] 3650 HRC 22 | 0012|0025 0,017 | 0,027 | 0,020 | 0,029 | 0,024 | 0,033 | 0,032 | 0,035 | 0,040 | 0,038 | 0,047 | 0,044 | 0,082 | 0,042 | 0,075 | 0,052
37025 - 37036 <75 HRB (< 450 Nimn#?) 90 | 0,040 | 0,047 | 0,054 | 0,049 | 0,086 | 0,053 | 0,079 | 0,060 | 0,107 | 0,084 | 0,132 | 0,089 | 0,156 | 0,081 | 0,204 | 0,082 | 0,242 | 0,096
g?ggg:ggg: 75-98 HRE (450770 Nimm#) 25 0,033 | 0,042 0,045 | 0,045 | 0,055 | 0,048 | 0,066 | 0,055 | 0,082 | 0,089 | 0,111 | 0,083 | 0,131 | 0,074 | 0,171 | 0,080 | 0,202 | 0,088
37105
21-36 HRC (785-1155imm?) | 75 | 0,025 | 0,037 | 0,034 | 0,039 | 0,041 | 0,042 | 0,050 | 0,047 | 0,067 | 0,051 | 0,083 | 0,055 | 0,098 | 0,084 | 0,128 | 0,089 | 0,156 | 0,078
21-36 HRC (785-1155 imm?) | 55 | 0,020 | 0,033 | 0,027 | 0,035 | 0,033 | 0,037 | 0,039 | 0,042 | 0,053 | 0,045 | 0,065 | 0,042 | 0,077 | 0,057 | 0,101 | 0,061 | 0,123 | 0,087
3719437164
3650 HRC 50 | 0018|0031 0025|0033 | 0,030 | 0,095 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 0,043 | 0,060 | 0,046 | 0,071 | 0,054 | 0,092 | 0059 | 0,112 | 0,084
75-98 HRE (450770 Nimm#) 65 | 0017|0030 0,023 | 0032 | 0,027 | 0,094 | 0,033 | 0,038 | 0,045 | 0,041 | 0,085 | 0,045 | 0,085 | 0,052 | 0,085 | 0,057 | 0,104 | 0,082
2499924964 -2.4979 |21-38 HRC (785-1155mm?) | 55 | 0,018 | 0,030 | 0,022 0,031 | 0,027 | 0,034 | 0,032 | 0,038 | 0,043 | 0,041 | 0,053 | 0,044 | 0,083 | 0,051 | 0,023 | 0,056 | 0,100 | 0,081
36-50HRC 20 | 001|002 | 0015|0026 | 0012|0027 | 0,022 | 0031 0,023 | 0,034 | 0,037 | 0,096 | 0,043 | 0,042 | 0,056 | 0,045 | 0,062 | 0,050
ANMERKUNGEN:
FRASVERFAHREN ADOC (ap) RDOC (ae) Harteskalen: HRB = Rockwell B
) HRC = Rockwell C
— <35HRC Bis zu max. LOC 15-25 % Durchmesser ) . ” 5
Schrp (herkommiiches Die angegebenen Werte fir den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fir Werkzeuge mit
Schiruppen) =35HRC Bis zu max. LOC 10-20 % Durchmesser einer Schneidenlange von 3xD und sollten fur langere oder kiirzere Schneidenlangen
] ) angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf Werkzeuge ohne
Schl {Schlicht = B L0C 4-6 % Durchmesse) e ! L i ,
(Schiictien) 5z max e ' Halsfreischiiff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz

reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden Sie in Machining Advisor Pro.
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
I

7-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG @ MHEV-7
Ungleiche Teilung

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * 7-Schneiden Design mit variabler Teilung fur reduzierte
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Schwingungen und erhdhte Vorschubgeschwindigkeiten
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Stimschneidengeometrie (ohne Zentrumschnitt)

* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl * Schafttoleranz hé fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

s Entwickelt fir hervorragende Performance bei der * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Hochleistungszerspanung (HEM)

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlange Gesamtlange Schneiden
Tplus beschichiet Werkzeugbezeichnung

D1 e8) D2 (6) L2355 mm Ly 4&mm
6 mm 7mm 55 mm 7 HS-400342 MHEV-020-70300
3 mm 6 mm 10mm 57 mm 7 HS5-400343 MHEV-030-70300
6 mm 9mm 55 mm 7 HS-400344 MHEV-020-70400
4 mm 6 mm 13 mm 57 mm 7 HS-400345 MHEV-030-70400
6 mm 11 mm 57 mm 7 HS-400346 MHEV-020-70500
5 mm 6 mm 16 mm 60 mm 7 HS-400347 MHEV-030-70500
6 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400348 MHEV-020-70600
6 mm 6 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400349 MHEV-030-70600
c 8 mm 8mm 18 mm 60 mm 7 HS-400350 MHEV-020-70800
% 8mm 26 mm 68 mm 7 HS-400351 MHEV-030-70800
© 10 mm 22 mm 70 mm 7 HS-400352 MHEV-020-71000
E 10 mm 10 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400353 MHEV-030-71000
8 12 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400354 MHEV-020-71200
pl. 12mm 12 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400355 MHEV-030-71200
16 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400356 MHEV-020-71600
16 mm 16 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400357 MHEV-030-71600
20 mm 42 mm 102 mm 7 HS-400358 MHEV-020-72000
20 mm 20 mm 62 mm 125 mm 7 HS-400359 MHEV-030-72000

(ﬂ' Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 59]
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Schruppfraser

4-Schneiden

5-Schneiden

6-Schneiden

MHEV-7 \”EM‘,.

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei

rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten

Stahlen und anderen Eisenlegierungen

* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte

Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen
s Entwickelt fir hervorragende Performance bei der

Hochleistungszerspanung (HEM)

7-Schneiden
I

7-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

Ungleiche Teilung

7-Schneiden Design mit variabler Teilung fUr reduzierte
Schwingungen und erhdhte Vorschubgeschwindigkeiten
Stimschneidengeometrie (ohne Zentrumschnitt)
Schafttoleranz h6 flir hochprizise Werkzeugaufnahmen
Tplus-Beschichtung bietet hohe Héarte flr eine Uberlegene
Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

N
g
T
5
o
(o)
0
3

Fraserdurchmesser ‘Schaftdurchmesser Eckenradius ‘Schneidenlinge Gesamtiange Schneiden
Tpius beschichtet ‘Werkzeugbezeichnung

Die8) D2 () R Dot L2306 mm Lt 5mm
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 7 HS-400360 MHEV-020-70300-R0.20
6 mm 0,2 mm 10 mm 57 mm 7 HS-400361 MHEV-030-70300-R0.20
3mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 7 HS-400362 MHEV-020-70300-R0.50
6 mm 0,5 mm 10 mm 57 mm 7 HS-400363 MHEV-030-70300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 7 HS-400364 MHEV-020-70400-R0.20
6 mm 0,2 mm 13 mm 57 mm 7 HS-400365 MHEV-030-70400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 7 HS-400366 MHEV-020-70400-R0.50
6 mm 0,5 mm 13 mm 57 mm 7 HS-400367 MHEV-030-70400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 7 HS-400368 MHEV-020-70500-R0.20
6 mm 0,2 mm 16 mm 60 mm 7 HS-400369 MHEV-030-70500-R0.20
Smm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 7 HS-400370 MHEV-020-70500-R0.50
6 mm 0,5 mm 16 mm 60 mm 7 HS-400371 MHEV-030-70500-R0.50
6 mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400372 MHEV-020-70600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400373 MHEV-030-70600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400374 MHEV-020-70600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400375 MHEV-030-70600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 7 HS-400376 MHEV-020-70600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 7 HS-400377 MHEV-030-70600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 7 HS-400378 MHEV-020-70800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 7 HS-400379 MHEV-030-70800-R0.20
8 8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 7 HS-400380 MHEV-020-70800-R0.50
mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 7 HS-400381 MHEV-030-70800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 7 HS-400382 MHEV-020-70800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 7 HS-400383 MHEV-030-70800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 7 HS-400384 MHEV-020-71000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400385 MHEV-030-71000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 7 HS-400386 MHEV-020-71000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400387 MHEV-030-71000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 7 HS-400388 MHEV-020-71000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 7 HS-400389 MHEV-030-71000-R1.00
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400390 MHEV-020-71200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400391 MHEV-030-71200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400392 MHEV-020-71200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400393 MHEV-030-71200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 7 HS-400394 MHEV-020-71200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 7 HS-400395 MHEV-030-71200-R1.00

[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 59]

Fortsetzung auf der nachsten Seite
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Schruppfréser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden

7-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS ‘HEM.- MHEV-7

Ungleiche Teilung

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius $Schneideniange Gesamtiange Schneiden
D1 (BE-) D2 [hﬁ] R L%Tn':"mm |_2 ﬂg mm |_1 _*11I'55“":n“ Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400396 MHEV-020-71600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400397 MHEV-030-71600-R0.20
16 16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400398 MHEV-020-71600-R0.50
mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400399 MHEV-030-71600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 7 HS-400400 MHEV-020-71600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 7 HS-400401 MHEV-030-71600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 7 HS-400402 MHEV-020-72000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 7 HS-400403 MHEV-030-72000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 7 HS-400404 MHEV-020-72000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 7 HS-400405 MHEV-030-72000-R1.00

Folgen Sie Helical Tools auf Instagram
Erhalten Sie Zerspanungsinformationen, Expertentipps
und Inspirationen direkt von der Spindel.
@helicaltools.eu

V 4

Markieren Sie uns und teilen Sie uns mit, woran Sie gerade arbeiten @helicaltools.eu
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Schruppfraser  4-Schneiden 5-Schneiden 6-Schneiden 7-Schneiden
I

MHEV-RN-7 \HEM! 7-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS
Ungleiche Teilung - Halsfreischliff

* Bietet bewéihrte Leistung und l&ngere Standzeiten bei * 7-Schneiden, ratterfreies Design flir hdhere
rostfreien Stahlen, Hochwarmfeste Legierungen, gehérteten Vorschubgeschwindigkeiten
Stahlen und anderen Eisenlegierungen * Der Halsfreischliff sorgt flir maximale Festigkeit bei
* Gut geeignet fur erhodhte VerschleiBfestigkeit in einer Vielzahl Anwendungen mit groBer Reichweite und tiefen Taschen
von Eisenwerkstoffen, darunter niedrig- und mittellegierte * Stimschneidengeometrie (ohne Zentrumschnitt)
Stahle, Werkzeugstihle und Gusseisen * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
* Hervorragende Performance bei der Hochleistungszerspanung Standzeit
(HEM) * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

Fréser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenldnge Gesamtlange Halsfreischiiff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden _
Di(e8) D206 Riffimm  ,u07mm | smm TRUSBSEGHEL | Werlaeugbezeicnning
6 mm 0,2 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 7 HS-400406 MHEV-RN-030-70300-R0.20
3 6 mm 0,2 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 7 HS-400407 MHEV-RN-040-70300-R0.20
mm 6 mm 0,5 mm 7 mm 55 mm 10 mm 2,85 mm 7 HS-400408 MHEV-RN-030-70300-R0.50
6 mm 0,5 mm 7 mm 57 mm 13 mm 2,85 mm 7 HS-400409 MHEV-RN-040-70300-R0.50
6 mm 0,2 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 7 HS-400410 MHEV-RN-030-70400-R0.20
6 mm 0,2 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 7 HS-400411 MHEV-RN-040-70400-R0.20
4 mm 6 mm 0,5 mm 9 mm 55 mm 13 mm 3,80 mm 7 HS-400412 MHEV-RN-030-70400-R0.50
6 mm 0,5 mm 9 mm 60 mm 17 mm 3,80 mm 7 HS-400413 MHEV-RN-040-70400-R0.50
6 mm 0,2 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475 mm 7 HS-400414 MHEV-RN-030-70500-R0.20
6 mm 0,2 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 7 HS-400415 MHEV-RN-040-70500-R0.20 ?’l
5 mm 6 mm 0,5 mm 11 mm 57 mm 16 mm 475 mm 7 HS-400416 MHEV-RN-030-70500-R0.50 8’
6 mm 0,5 mm 11 mm 65 mm 21 mm 475 mm 7 HS-400417 MHEV-RN-040-70500-R0.50 g
6 mm 0,2 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 7 HS-400418 MHEV-RN-030-70600-R0.20 ‘_D
6 mm 0,2 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 7 HS-400419 MHEV-RN-040-70600-R0.20 %
6 mm 0,5 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 7 HS-400420 MHEV-RN-030-70600-R0.50 J
6 mm 6 mm 0,5 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 7 HS-400421 MHEV-RN-040-70600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 60 mm 20 mm 5,70 mm 7 HS-400422 MHEV-RN-030-70600-R1.00
6 mm 1,0 mm 14 mm 65 mm 26 mm 5,70 mm 7 HS-400423 MHEV-RN-040-70600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 7 HS-400424 MHEV-RN-030-70800-R0.20
8 mm 0,2 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 7 HS-400425 MHEV-RN-040-70800-R0.20
8 8 mm 0,5 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 7 HS-400426 MHEV-RN-030-70800-R0.50
mm 8 mm 0,5 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 7 HS-400427 MHEV-RN-040-70800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 65 mm 26 mm 7,60 mm 7 HS-400428 MHEV-RN-030-70800-R1.00
8 mm 1,0 mm 18 mm 78 mm 34 mm 7,60 mm 7 HS-400429 MHEV-RN-040-70800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 7 HS-400430 MHEV-RN-030-71000-R0.20
10 mm 0,2 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 7 HS-400431 MHEV-RN-040-71000-R0.20
10 10 mm 0,5 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 7 HS-400432 MHEV-RN-030-71000-R0.50
mm 10 mm 0,5 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 7 HS-400433 MHEV-RN-040-71000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 75mm 32 mm 9,50 mm 7 HS-400434 MHEV-RN-030-71000-R1.00
10 mm 1,0 mm 22 mm 90 mm 42 mm 9,50 mm 7 HS-400435 MHEV-RN-040-71000-R1.00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

(ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 59]
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7-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS @ MHEV-RN-7

Ungleiche Teilung - Halsfreischliff (Forts.)

Fortsetzung von vorheriger Seite

Fraser-Durchm. Schaftdurchm. Eckenradius Schneidenldnge Gesamtlange Halsfreischliff (LBS) Halsdurchmesser Schneiden
001 07 15 Tpius beschichtet ‘Werkzeugbezeichnung
D1e8) D2 (h6) R 50t mm L2igomm  Li5Emm Ls

12 mm 0,2 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 7 HS-400436 MHEV-RN-030-71200-R0.20

12 mm 0,2 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 7 HS-400437 MHEV-RN-040-71200-R0.20

12 mm 12 mm 0,5 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 7 HS-400438 MHEV-RN-030-71200-R0.50

12 mm 0,5 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 7 HS-400439 MHEV-RN-040-71200-R0.50

12 mm 1,0 mm 26 mm 90 mm 38 mm 11,40 mm 7 HS-400440 MHEV-RN-030-71200-R1.00

12 mm 1,0 mm 26 mm 102 mm 50 mm 11,40 mm 7 HS-400441 MHEV-RN-040-71200-R1.00

16 mm 0,2 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 7 HS-400442 MHEV-RN-030-71600-R0.20

16 mm 0,2 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 7 HS-400443 MHEV-RN-040-71600-R0.20

16 16 mm 0,5 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 7 HS-400444 MHEV-RN-030-71600-R0.50

mm 16 mm 0,5 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 7 HS-400445 MHEV-RN-040-71600-R0.50

16 mm 1,0 mm 34 mm 102 mm 50 mm 15,20 mm 7 HS-400446 MHEV-RN-030-71600-R1.00

16 mm 1,0 mm 34 mm 125 mm 66 mm 15,20 mm 7 HS-400447 MHEV-RN-040-71600-R1.00

20 mm 0,5 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 7 HS-400448 MHEV-RN-030-72000-R0.50

20 20 mm 0,5 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 7 HS-400449 MHEV-RN-040-72000-R0.50

mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 125 mm 62 mm 19,00 mm 7 HS-400450 MHEV-RN-030-72000-R1.00

20 mm 1,0 mm 42 mm 140 mm 82 mm 19,00 mm 7 HS-400451 MHEV-RN-040-72000-R1.00
=
]
i)
]
c
L
3
I~
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Schruppfraser

4-Schneiden

5-Schneiden

6-Schneiden

7-Schneiden

DREHZAHLEN UND VORSCHUBE
7-Schneiden - Ungleiche Teilung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

fz (mm/Zahn)
Werkstofig Werkstoft Hart Ve @3 @4 o5 o6 o3 210 @12 @16 220
arte:
uape nummer m/min
schrp | Schi | Schep | Schi | Schrp | Scii | Schp | Schi | Schrp | Schi | Schep | Seni | Schp | Send | schp | Sehi | Sehrp | Senl
003710570 <75 HRB (< 450 Nimms) 140 | 0,037 | 0,043 | 0,051 | 0,046 | 0,061 | 0,040 | 0,077 | 0,086 | 0,101 | 0,080 | 0,124 | 0,064 | 0,145 | 0,075 | 0,191 [ 0,081 | 0,233 | 0,089
KOHéI%llleFF— 10401 — 10503 — 75-98 HRB (450-770 ) | 135 | 0,027 | 0,037 | 0,087 | 0,039 | 0,044 | 0,042 | 0,056 | 0,047 | 0,074 | 0,051 | 0,001 | 0,055 | 0,106 | 0,084 | 0,139 | 0,082 | 0,171 | 0,078
1075 - 11158 = 11208 {5136 HRC (785-1155 Nimme) | 125 | 0,017 | 0,030 | 0,024 | 0,031 | 0,029 | 0,032 | 0,037 | 0,038 | 0,043 | 0,041 | 0,059 | 0,044 | 0,089 | 0,051 | 0,090 | 0,085 | 0,110 | 0,081
75-98 HRB (450-770 Nmme) | 120 [ 0,023 | 0,035 | 0,032 | 0,087 | 0,038 | 0,039 [ 0,040 [ 0,044 [ 0,084 | 0,048 [ 0,072 | 0,051 | 0,002 | 0,089 | 0,921 [ 0,085 [ 0,148 | 0,071
NEDRIGIEGER- R 21-36 HRC (785-1155 Nimn?) | 105 [ 0,018 | 0,030 | 0,024 | 0,031 | 0,029 | 0,034 | 0,035 | 0,035 | 0,048 | 0,041 | 0,059 | 0,044 | 0,068 | 0,051 | 0,089 | 0,086 | 0,108 | 0,061
TER STAHL 1?2?::1';;15' 36-50 HRC 20 | 0015|0028 {0,021 | 0,020 | 0,025 | 0,031 | 0,031 | 0,035 | 0,042 | 0,038 | 0,051 | 0,041 | 0,060 | 0,048 | 0,072 | 0,082 | 0,095 | 0,057
>50HRC 50 | 0012|0025 | 0,017 | 0,026 | 0,020 | 0,028 | 0,025 | 0,032 | 0,033 | 0,034 | 0,041 | 0,087 | 0,047 | 0,042 | 0,051 | 0,045 | 0,075 | 0,050
75-98 HRB (450-770 W) | 105 | 0,023 | 0,035 | 0,032 | 0,087 | 0,038 | 0,039 | 0,040 | 0,044 | 0,084 | 0,048 | 0,078 | 0,051 | 0,002 | 0,089 | 0,121 | 0,085 | 0,148 | 0,071
19363 — 17344 — 21-36 HRC (785-1155 Nimn) | 20 | 0,012 | 0,031 | 0,025 | 0,033 | 0,031 | 0,035 | 0,032 | 0,040 | 0,051 | 0,042 | 0,083 | 0,045 | 0,073 | 0,053 | 0,095 | 0,057 | 0,118 | 0,083
WERKZEUGSTAHL % -
1.2713-1.2311 - 1.2355 |35-50HRC 45 | 0014 | 0,027 | 0,020 | 0,020 | 0,024 | 0,081 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,087 | 0,049 | 0,040 | 0,057 | 0,046 | 0,075 | 0,051 | 0,082 | 0,085
>50HRC 30 | 0012|0025 | 0,016 | 0,026 | 0,020 | 0,027 | 0,025 | 0,032 | 0,033 | 0,034 | 0,040 | 0,035 | 0,046 | 0,042 | 0,051 | 0,045 | 0,075 | 0,050
<75 HRB (< 450 Nimme) 90 [ o030 {0,030 {002 o042 0080 0.0 | 0,084 | 0,051 | 0.084 | 0,055 | 0,108 | 0,050 | 0,120 | 0,089 | 0,158 | 0,075 | 0,194 | 0,081
1.3813 (Invar3g) — 75-98 HRB (450-770 Wimm?) | 80 | 0,021 0,033 | 0,029 | 0,035 | 0,035 | 0,037 | 0,043 | 0,042 | 0,058 | 0,045 | 0,071 | 0,048 | 0,083 | 0,057 | 0,108 | 0,061 | 0,133 | 0,067
SONDERSTAHL el Em‘::gi;gm]_ 21-36 HRC (785-1155 i) | 55 | 0,019 | 0,031 | 0.025 | 0,033 | 0,031 | 0,035 | 0,039 | 0,040 | 0,052 | 0,043 | 0,064 | 0,045 | 0,07 | 0,053 | 0,067 | 0,057 | 0,119 | 0,083
16350 (Maraging250)  [36-50HRC 45 | 0,017 | 0,030 | 0,024 | 0,031 | 0,028 | 0,033 | 0,035 | 0,038 | 0,045 | 0,040 | 0,057 | 0,043 | 0,067 | 0,051 | 0,087 | 0,085 | 0,107 | 0,080
>50 HRC 20 | 0011|0023 | 0014|0025 0017|002 | 0,022 | 0,020 | 0,020 | 0,032 | 0,035 | 0,034 | 0,040 | 0,040 | 0,054 | 0,043 | 0,085 | 0,047
AUSTENITISCHER | 1 3064 (Niroricso) - |75-98 HRB (450770 Nimm#) | 80 | 0,023 | 0,034 [ 0,031 | 0,036 [ 0,038 | 0,038 [ 0,047 | 0,044 [ 0,062 | 0,047 | 0,077 [ 0,060 | 0,089 [ 0,08 | 0,117 [ 0,064 | 0,144 f 0,070
ROSTFREER  [14341-14305- 21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 70 | 0,021 | 0,033 | 0,028 | 0,034 | 0,032 | 0,037 | 0,043 | 0,042 | 0,055 | 0,045 | 0,089 | 0,042 | 0,081 | 0,056 | 0,106 | 0,081 | 0,130 | 0,086
ik 14301 -1.4308 36-50 HRC 55 | 0017 | 0,029 | 0,023 | 0,031 | 0,027 | 0,033 | 0.03¢ | 0,037 | 0,045 | 0,039 | 0,085 | 0,043 | 0,085 | 0,050 | 0,085 | 0,084 | 0,104 | 0,089
MARTENSTTISCHER | 1.4000 — 1.4006 - 75-98 HRB (450-770Nmm?) | op | 0,023 | 0,035 | 0,033 | 0,037 | 0,039 | 0,039 | 0,040 | 0,044 | 0,064 | 0,048 | 0,073 | 0,051 | 0,002 | 0,089 | 0,121 | 0,085 | 0,149 | 0,071
UND FERRITISCHER | 1.4005 — 1.4021 -
ROSTFREIER STAHL |1 4125 — 1.4016 — 14762 |21-36 HRC (785-1155 Nimn?) | 85 | 0.021 | 0,032 | 0,028 | 0,034 | 0,034 | 0,037 | 0,042 | 0,041 | 0,055 | 0,044 | 0,069 | 0,047 | 0,080 | 0,056 | 0,105 | 0,060 | 0,129 | 0,056
ROGPH R |145%5- 14508 21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 60 | 0,017 | 0,030 | 0,024 | 0,031 | 0,028 | 0,034 | 0,036 | 0,038 | 0,047 | 0,041 | 0,058 | 0,044 | 0,062 | 0,051 | 0,089 | 0,086 | 0,109 | 0,087
STAHL 14594 - 14614 3550 HRC 45 | 0015|0027 | 0,021 | 0,029 | 0,024 | 0,031 | 0,031 | 0,035 | 0,041 | 0,038 | 0,051 | 0,041 | 0,059 | 0,047 | 0,077 | 0,051 | 0,095 | 0,056
0,6010-0,6015 - 75-98 HRB (450-770 ) | 125 | 0,032 | 0,044 | 0,052 | 0,047 | 0,082 | 0,050 | 0,079 | 0,085 | 0.104 | 0,080 | 0,128 | 0,085 | 0,149 | 0,076 | 0,195 | 0,083 | 0,240 | 0,090
(T T 30,6020 — 0,6025 —
0,6030 - 0,6040 21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 115 | 0,020 | 0,032 | 0,029 | 0,035 | 0,034 | 0,037 | 0,043 | 0,041 | 0,055 | 0,044 | 0,089 | 0,047 | 0,081 | 0,056 | 0,106 | 0,080 | 0,130 | 0,086
0513509155 - 75-98 HRB (450-770 ) | 105 | 0,024 | 0,035 | 0,033 | 0,087 | 0,039 | 0,040 [ 0,050 | 0,045 | 0,085 | 0,048 | 0,081 | 0,052 | 0,004 | 0,080 | 0,124 [ 0,085 | 0,152 | 0,071
0816508170 21-36 HRC (7851155 Nimm#) | 103 | 0,021 | 0,032 | 0,029 | 0,034 | 0,034 | 0,037 | 0,043 | 0,041 | 0,057 | 0,045 | 0,070 | 0,047 | 0,081 | 0,056 | 0,107 | 0,060 | 0,131 | 0,086
75-98 HRB (450770 Nimme) | 95 | 0,025 | 0,036 | 0,035 | 0,097 | 0,041 | 0,040 | 0,052 | 0,045 | 0,082 | 0,049 | 0,084 | 0,053 | 0,008 | 0,082 | 0,129 | 0,067 | 0,158 | 0,073
(=T =8 0 7033 - 07044
Fi 07050 —0.7080 o 7070|2138 HRC (7es-1165 Nimnv) | 80 | 0,017 [ 0,029 [ 0,023 | 0,031 | 0,027 | 0,033 | 0,034 [ 0,07 | 0,045 | 0,039 | 0,056 [ 0,043 | 0,085 | 0,060 | 0,086 | 0,05+ [ 0,105 | 0,059
36-50 HRC 40 | 0011|0023 | 0,014 | 0,024 | 0,018 | 0,026 | 0,022 | 0,030 | 0,020 | 0,032 | 0,035 | 0,034 | 0,041 | 0,040 | 0,054 | 0,043 | 0,067 | 0,047
4056 24068 <75 HRB (< 450 Nimme) 85 [0032| 0041 0024|0043 0083|0046 | 0,067 | 0,052 | 0.0ea | 0,055 | 0,108 | 0,050 | 0,126 | 0,070 0,186 | 0,075 | 0,208 | 0,083
] - 75-98 HRB (450-770 Nimme) | 75 | 0,027 | 0,037 | 0,087 | 0,039 | 0,044 | 0,042 | 0,056 | 0,047 | 0,074 | 0,050 | 0,001 | 0,054 | 0,106 | 0,084 | 0,139 | 0,082 | 0,170 | 0,075
%-i‘“ﬁézﬁf{?m"?ﬂégfgﬁ‘ 75-98 HRB (450-T70Nmme) | o | 0017 0,029 | 0023 | 0,031 | 0,027 [ 0,032 [ 0,03¢ | 0,037 | 0,045 | 0,039 [ 0,055 | 0.042 | 0,064 | 0,050 | 0,084 [ 0,054 | 0,103 | 0,059
A ncanel -
gig%gxiﬁ’f_‘ 21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 23 | 0,015 | 0,028 | 0,022 | 0,030 | 0,026 | 0,032 | 0,033 | 0,035 | 0,043 | 0,038 | 0,053 | 0,041 | 0,061 | 0,042 | 0,081 | 0,083 | 0,000 | 0,052
24668 (Inconel T18) - 22
24660 (Incoloy 20) 36-50 HRC 0,013 | 0,026 | 0,012 | 0,027 | 0,022 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,037 | 0,036 | 0,045 | 0,039 | 0,053 | 0,045 | 0,089 | 0,048 | 0,085 | 0,053
[ — <75 HRB (< 450 Nimme) 0,044 | 0,048 | 0,061 | 0,051 | 0,073 | 0,054 | 0,093 | 0,061 | 0,121 | 0,086 | 0,149 | 0,070 | 0,172 | 0,082 | 0,229 | 0,082 | 0,281 | 0,002
i;g:giﬁ: 75-98 HRB (450770 Nimme) 0,037 | 0,044 | 0,052 | 0,046 | 0,051 | 0,040 | 0,078 | 0,086 | 0,102 | 0,080 | 0,125 | 0,064 | 0,146 | 0,075 | 0,192 | 0,082 | 0,235 | 0,089
37105
21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 75 | 0,022 | 0,032 | 0,039 | 0,040 | 0,046 | 0,042 | 0,058 | 0,040 | 0,076 | 0,052 | 0,004 | 0,056 | 0,109 | 0,085 | 0,144 | 0,071 | 0,178 | 0,077
21-36 HRC (785-1155 Nimne) | 55 | 0,022 | 0,033 | 0,030 | 0,036 | 0,036 | 0,032 | 0,045 | 0,043 | 0,080 | 0,046 | 0,074 | 0,050 | 0,086 | 0,058 | 0,114 | 0,083 | 0,132 | 0,089
37194-37164
36-50 HRC 50 | 0,020 |0,032 | 0,028 | 0,034 | 0,033 | 0,036 | 0,042 | 0,041 | 0,085 | 0,044 | 0,067 | 0,047 | 0,079 | 0,055 | 0,103 | 0,080 | 0,127 | 0,086
75-98 HRB (450770 Nmme) | 65 | 0,012 | 0,030 | 0,026 | 0,033 | 0,030 | 0,035 | 0,032 | 0,030 | 0,052 | 0,042 | 0,083 | 0,046 | 0,073 | 0,053 | 0,005 | 0,088 | 0,118 | 0,083
24999 - 24954 - 24979 |21-36 HRC (785-1155 Nimm#) | 55 | 0,018 0,030 | 0,025 | 0,083 | 0,029 | 0,035 | 0,037 | 0,03 | 0,049 | 0,041 | 0,050 | 0,045 | 0,070 | 0,052 | 0,093 | 0,086 | 0,114 | 0,061
36-50 HRC 20 |o0012]0,025 | 0017|0027 | 0,020 | 0,028 | 0,025 | 0,032 | 0,033 | 0,034 | 0,041 | 0,087 | 0,048 | 0,042 | 0,083 | 0,045 | 0,077 | 0,050
ANMERKUNGEN:

Harteskalen. HRB = Rockwell B

HRC = Rockwell C

Die angegebenen Werte fiir den Viorschub pro Zahn (fz) gelten fur Werkzeuge mit
einer Schneidenlange von 3xD und soliten fiir Iangere oder kilrzere Schneidenlangen

Schip (herksmmiiches <35HRC Bis zu max. LOC 10-15 % Durchmesser
Schruppen) 2 35HRC Bis zu max. LOC 10-15 % Durchmesser
Schl (Schiichten) = Bis zu max. LOC 4-5 % Durchmesser

angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf Werkzeuge ohne

Halsfreischiiff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz

reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden Sie in Machining Advisor Pro.
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Rostfreier Stahl

6-Schneiden

6-Schneiden

Eckenradius - Ungleiche Teilung

* Speziell entwickelt und durch umfangreiche Tests belegt,

fur optimale Performance bei der Hchleistungszerspanung
(HEM) von 1.4404 (316L) und anderen austenitischen
Edelstahllegierungen

* Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer héheren

Qualitét der Teile, da Rattem und Schwingungen reduziert
werden

@ MHVAS-6

Nicht fur den Einsatz bei herkdmmilichen Nut- und
Schruppanwendungen geeignet

Zentrumschnitt

Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fir eine Uberlegene
Standzeit und erhdhte VerschleiBbestandigkeit

Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

SR B 1 R
{ { |
D2 (i b D1
Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtlange Schneiden _
Di e Dot Rffim  Lfm L - —

6 mm 0,2 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400788 MHVAS-020-60600-R0.20

6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400789 MHVAS-030-60600-R0.20

6 mm 0,5 mm 14 mm 57 mm i HS-400790 MHVAS-020-60600-R0.50

6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400791 MHVAS-030-60600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 57 mm 6 HS-400792 MHVAS-020-60600-R1.00

6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400793 MHVAS-030-60600-R1.00

8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400794 MHVAS-020-60800-R0.20

8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400795 MHVAS-030-60800-R0.20

8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400796 MHVAS-020-60800-R0.50

8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400797 MHVAS-030-60800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400798 MHVAS-020-60800-R1.00

8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400799 MHVAS-030-60800-R1.00

10mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400800 MHVAS-020-61000-R0.20

10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400801 MHVAS-030-61000-R0.20

10mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400802 MHVAS-020-61000-R0.50

10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400803 MHVAS-030-61000-R0.50
10mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400804 MHVAS-020-61000-R1.00

10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400805 MHVAS-030-61000-R1.00

12mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400806 MHVAS-020-61200-R0.20

12mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400807 MHVAS-030-61200-R0.20

12mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400808 MHVAS-020-61200-R0.50

12mm 12mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400809 MHVAS-030-61200-R0.50
12mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400810 MHVAS-020-61200-R1.00

12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400811 MHVAS-030-61200-R1.00

16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400812 MHVAS-020-61600-R0.20

16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400813 MHVAS-030-61600-R0.20

16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400814 MHVAS-020-61600-R0.50

16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400815 MHVAS-030-61600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400816 MHVAS-020-61600-R1.00

16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400817 MHVAS-030-61600-R1.00

20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400818 MHVAS-020-62000-R0.50

20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400819 MHVAS-030-62000-R0.50

20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400820 MHVAS-020-62000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400821 MHVAS-030-62000-R1.00
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6-Schneiden

MHVAS-6
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6-Schneiden - austenitischer rostfreier Stahl

Eckenradius - Ungleiche Teilung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MHVAS-6

Helical Solutions ist stolz darauf, mit branchenfiihrenden
CAM-Softwarepaketen zusammenzuarbeiten, um die Verwendung

unserer Werkzeuge so einfach wie maéglich zu gestalten.

y £, (mm/Zahn)
. = c
Materizlgruppe HEE e 23 @4 25 o6 @8 @10 @12 16 @20
HEM | Schl | HEM | Scnl | HEM | Schl | HEM | Schl | HEM | Schi | HEM | Scil | HEM | Schi | HEM | Scni | HEM | Schi
7508 HRB 50-70Nmn® | 80 |o0sa | 00s3 [ 00730035 | 00e0 [ 0.0s7 | 0,107 | 00a2 | 0,147 | 0,045 | 0,181 | 0.a0 [ 0213 0,057 | 0.281 | 0,081 | 0,330 | 0,088
(AUSTENITISCHER| 1.3964 (Mitronics0) —
ROSTFREIER | 14341-14305- | 21-36HRC es-ttsshmmg | 70 | 0040|0032 | 0,085 | 0,033 | 0,081 | 0,085 | 0,008 | 0,040 [ 0,133 | 0,043 0,163 | 0,045 | 0,192 | 0,054 | 0,252 | 0,059 | 0,208 | 0,065
STAHL 1.4301 - 1.4306
36-50 HRC 55 |0039| 0028|0054 | 00300085 | 0,032 0077 | 0.035 | 0,108 | 0,038 | 0,131 | 0,041 | 0,154 | 0,048 | 0,203 | 0,053 | 0,245 [ 0,058
VARTENSTISCHER 1-:3%:1-:33?: 7598 HRE (450770 Nmme) | 90 | 00550033 [ 0077 [ 0036 0002|0032 | 0,111 | 0,043 | 0,151 | 0,046 | 0,125 | 0,049 | 0.220 [ 0,088 [ 0,288 [ 0,083 | 0,340 | 0,082
UND FERRITISCHER : .
14125-14016—
ROSTFREIERSTRiL | 0 21-36HRC (7e5-11s5 Nimme) | 85 | 0,049 [ 0,032 [ 0,086 [ 0,033 [ 0,080 [ 0,035 | 0,005 | 0.040 | 0,132 | 0,043 ] 0,162 | 0,046 | 0,191 [ 0,08 [ 0,250 [ 0,050 [ 0,303 [ 0,084
eROSTRREER | 14525 14503 | 2136 HRCes-tissnmm [ 80 [0041{0.029] 0055 [ 0030 | o088 | 0032 f 0081 | 0037 | 0ttt [ 039 ] 0.138 [ 0042 0160 | 0040 f 0212 | 0053 | 0.256 [ 006
ke 1458414614 | 35 sohRC 45 | o036 0027 | 0049 | 0,028 | 0,059 | 0,030 | 0,070 | 0,032 | 0,005 | 0,037 | 0,118 | 0,039 | 0,140 | 0,045 | 0,124 | 0,050 | 0.223 | 0,055
FRASVERFAHREN ADOC (ap) RDOC (2¢)
HEM {Hochleistungszerspanung) Bis zumax. LOC Bis zu 10 % Durchmesser
Schl (Schiichten) Bis zumax. LOC 45 % Durchmesser

Wertvolle Zeitersparnis

Importieren Sie

Werkzeugbibliotheken direkt in die
CAM-Software, damit Sie mehr
Zeit an der Maschine verbringen

kénnen.

Zuverldssige Bearbeitung

Programmieren Sie zuverlassig mit

genauen Werkzeugabmessungen
und CAM-spezifischen
Werkzeugdaten.

Wachsende Bibliotheken und Partnerschaften

Verlassen Sie sich auf aktuelle
Produktbibliotheken einer Reihe
fuhrender CAM-Partner.
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Nickellegierungen 6-Schneiden  8-Schneiden

6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS ey MHVNI-6

Ungleiche Teilung

G

6
% * Speziell entwickelt fir eine optimale Performance bei * Stimschneidengeometrie (ohne Zentrumschnitt)
_E Inconel 718 und anderen Superlegierungen auf Nickelbasis * Schafttoleranz h6é fUr hochprazise Werkzeugaufnahmen
u"; beim HEM-Friasen (Hochleistungszerspanung) und bei * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene
t'D herkémmlichen Schruppanwendungen Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit

¢ Die 6-Schneidene Geometrie mit variabler Teilung flhrt * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

zu einer hoheren Qualitit der Teile, da Rattern und
Schwingungen reduziert werden

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenldnge Gesamtldnge Schneiden _

D169 D26) R 58w L35 Ly 5 SIS | Wereighemginne
6 mm 0,2 mm 14mm 57 mm 6 HS-400720 MHVNI-020-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400721 MHVNI-030-60600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14mm 57 mm 6 HS-400722 MHVNI-020-60600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400723 MHVNI-030-60600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14mm 57 mm 6 HS-400724 MHVNI-020-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 65 mm 6 HS-400725 MHVNI-030-60600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400726 MHVNI-020-60800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400727 MHVNI-030-60800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400728 MHVNI-020-60800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400729 MHVNI-030-60800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400730 MHVNI-020-60800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400731 MHVNI-030-60800-R1.00
10mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400732 MHVNI-020-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400733 MHVNI-030-61000-R0.20
10mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400734 MHVNI-020-61000-R0.50
10mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400735 MHVNI-030-61000-R0.50
10mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400736 MHVNI-020-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400737 MHVNI-030-61000-R1.00
12mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400738 MHVNI-020-61200-R0.20
12mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400739 MHVNI-030-61200-R0.20
12mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400740 MHVNI-020-61200-R0.50
12mm 12mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400741 MHVNI-030-61200-R0.50
12mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400742 MHVNI-020-61200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400743 | MHVNI-030-61200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34mm 90 mm 6 HS-400744 MHVNI-020-61600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400745 MHVNI-030-61600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34mm 90 mm 6 HS-400746 MHVNI-020-61600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400747 MHVNI-030-61600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34mm 90 mm 6 HS-400748 MHVNI-020-61600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400749 MHVNI-030-61600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400750 MHVNI-020-62000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400751 MHVNI-030-62000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400752 MHVNI-020-62000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400753 MHVNI-030-62000-R1.00
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6-Schneiden  8-Schneiden Nickellegierungen

QM/‘. DREHZAHLEN UND VORSCHUBE

6-Schneiden - Ungleiche Teilung

MHVNI-6

Eine ausflhrichere Materiallbersicht finden Sie auf Seite 71

MHVNI-6

uspleulyos-9

fz (mm/Zahn)

Werkstoff-

Harte m 23 a4 85 86 28 210 g1z a16 820
nummer
0N izt chep| Skt | 2 fschrm| skt | en |sche| ot | Hent |scnm| Scht | e [schp| so | Hzn |schep| Sch [ s fsch | sent | Hen |scnr| sen | e |schep| son
24056 - 24068 <75 HRE (< 450 Nimm) 25 |o,069]0,028 0,090 0,007 | o.040 | 0,043] 0,143 | 0,047 | 0,044 | 0, 137 | 0,057 | 0,051 | 0,133 ] 0,080} 0,056 | 0,230 | 0,005 0,058 J 0,271 | 0,112 | 0,088 | 0,370 | 0,153 | 0,076 | 0,307 | 0,165 | 0,074

7588 HRB (450770 Nimm?) 75 |0,058)0,024 0,036 | 0,082 | 0,034 | 0,040 | 0,025 | 0,039 0,040 | 0,114 | 0,047 | 0,045 | 0,162 | 0,067 | 0,051 | 0,183 | 0,080 | 0,053 | 0,227 | 0,094 | 0,062 | 0,300 | 0,129 | 0,070 | 0,333 0,138 | 0,068

%i‘é‘%ﬂﬁmmhﬁgﬂﬁ- 75-88 HRB (450-770 Nim) | 28 |o.02s|o.01s|0.028 o050 fo,021 |o,031 o052 Jo.024 .03t Jo.070 | 0,020 0,035 | 0,090 0,081 |o.0a0 0,17 | 0,020,041 0,138 0,057 | 0,047 [ 128 0,072 0,055 0,202 0,084 fu.052
{ (Inconel 623) -

21-36 HRC (785-1155 Nimm#) | 23

36-60 HRC

0,024 | 0,014 0,027 | 0,087 | 0,020 | 0,020 f0,056 | 0,023 | 0,031 | 0,067 | 0,028 0,035 [ 0,004 | 0,030 | 0,032 | 0,142 | 0,045 | 0,040 | 0,132 | 0,055 | 0,087 0,184 [0,075 | 0,052 | 0,104 | 0,020 | 0,052

24568 (incorel 718) -
24660 (Incoloy 20}

3.7026-3.7035 -
3.7055-3.7065 -
37236-37236-

0.02a|o,012|o.025] 0,080 o017 | 0,022 0,047 | o.020| 0,028 | 0,058 | 0,024 | 0,033 [0,082 | 0,034 |o,037 | 0,006 | 0,040 | 0,02 | 0,143 | 0,047 | 0,083 0,155 | 0,084 | 0,040 | 0,155 | 0,062 | 0.0e7

0,059 | 0,032 |0.046 | 0,072 | 0,056 | 0,051 |o.002 | o.085| 0,052 | 0,118 | 0,078 0,058 [o,457 | 0,421 |o.086 | 0,127 | .1 32 | 0,052 | 0,236 | 0,155 | 0,080 | 0,342 [0, 242 |0.000 | 0,302 | 0,227 | 0,087

<75 HRE (< 450 Nimme)

7588 HRE (450770 Nimm?) 0,042 0,065 | 0,047 | 0,047 | 0,082 | 0,054 | 0,047 | 0,098 | 0,065 | 0,054 | 0,131 | 0,003 | 0,060 | 0,154 | 0,110 | 0,062 | 0,127 0,130 | 0,073 | 0.263 | 0,178 | 0,082 | 0,228 | 0,121 0,080

38 8|k
g

37105 21-36 HRC (7851155 Nimm?) 0,037 | 0,025 | 0,037 | 0,042 | 0,035 | 0,041 | 0,061 | 0,041 | 0,041 | 0,074 | 0,043 fo,047 | 0,099 | 0,070 0,052 | 0,124 | 0,082 | 0,054 |0, 148 | 0,098 | 0,063 | 0,192 | 0,133 | 0,072 | 0,247 | 0,143 | 0,060
21-36 HRC (7851155 Nfmm#) | 55 |o.029f0,012|o.033 0,038 o028 | 0,025 fo.040 0,033 0,057 fo.058 | 0,028 fo,041 |o.078 | 0,055 0,047 | 0,087 | 0,065 | 0,048 | 0,147 Jo.077 | 0,058 | 0,156 | 0,105 | 0,064 Jo. 194 | 0,113 | 0,061
37194 -3.7164
36-50HRC 50 |o.ozrfo0e2fo0a o035 o0es 0,034 o .04 fo.ozaf 0,055 o053 | 0,025 | 0.0a0 fo.071 | 0,050 fo.0ee | 0,02 | 0,052 | o.045 |0, 108 | 0.070 | 0,053 fo.142 0,098 |0.061 o, 176 | 0,102 foose
75-98 HRB (450770 Nimm?) | &5 |o,040]0,017 fo.c30 Jo,057 0,023 | 0,033 | 0,066 | 0,027 | 0,034 0,070 | 0,033 | 0,038 | 0,112 | 0,046 | 0,042 | 0,133] 0,055 | 0,044 | 0,156 | 0,065 | 0,052 0,213 | 0,082 | 0,058 | 0,220 | 0,085 | 0,056
ijﬁ_z‘m&_ 21-36 HRC (785-1155 Mimm#®) | 55 |0.030o,016] 0,030 | 0,054 |u.023 | 0,023 0,064 | 0,026 | 0,033 | 0,076 | 0,032 0,038 |0, 100 | 0,025 {0,042 | 0,120 | 053 | 0,043 0,154 | 0,063 | 0,051 J.207 | 0,085 | 0,057 | 0,222 | 0,002 o 055
) 36-50HRC 20 |o.oz7 |00t oo o057 foeis ooz o043 oot o,007 fo.esz | 0,021 fo.031 fo.o7a 0,030 fo.0as | 0,087 | 0,098 | o.as |0, 103 o.0e3 | 0,001 fo. 140 o,osa fo.047 o, 151 | 0,062 fooes
ANMERKUNGEN:
FRASVERFAHREN ADOC (ap) RDOC (ae) Harteskalen: HRB = Rockwell B
HRC = Rockwell C
HEM (Hochieistungszerspanung) Bis zumax. LOC Bis zu 10 % Durchmesser Die angegebenen Werte fir den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fur
Schrp (Schruppen) Bis 2umax. LOC 10-20 % Durch , Werlaﬁuge mit einer Sch_nadenlange von 3xD und sqllten fur langere
oder kiirzere Schneidenlangen angepasst werden. Die angegebenen
Schl (Schlichten) Bis zu max. LOC 4-6 % Durchmesser Werte beziehen sich auf Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen

mit einer freien Halslange von mehr als 3xD sollte fz reduziert werden.
Genauere Bearbeitungsparameter finden Sie in Machining Advisor Pro.

Bearbeitung von Nickellegierungen: Wichtige Tipps und
bewadhrte Verfahren

1. Kaltverfestigung vermeiden

Nickellegierungen harten schnell aus, wenn
sich Warme aufbaut. Das Werkzeug in
Eingriff halten und fur einen gleichméaiigen
Vorschub sorgen, um ein Reiben zu
verhindern.

2. Aufbauschneiden verhindern

Nickelspane kénnen mit der Schneide
verschweilBen. Beschichtete Werkzeuge
verwenden, die die Reibung verringern und
Spane effektiv entfernen.

3. Hochdruck-Kiihimittel verwenden

KUhimittel mit einem Druck von 70 bar oder
mehr hilft dabei, Warme abzuleiten und
Spane aus dem Frasbereich zu spllen.
Flussigkeiten auf Wasserbasis verbessern
die WarmeUbertragung.

4. Gleichlauffrasen wahlen

Beim Gleichlauffrasen bleibt die Warme im
Span und der Werkzeugverschlei3 wird durch
weniger Reibung an der Schneide verringert.

helicaltool.com - Komplett in Europa hergestellt und versandbereit auf Lager

5. Das richtige Werkzeug
auswahlen

Stabile, mehrschneidige
Werkzeug verwenden, um
Robustheit und Stabilitat
ZU gewdhrleisten. Sechs
Schneiden sind ideal zum
Schruppen, wahrend

acht Schneiden fur das
Schlichten optimiert

sind. VerschleiBfeste
Beschichtungen wie Tplus
sind fUr eine optimale
Leistung unerlasslich.
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Nickellegierungen 6-Schneiden  8-Schneiden

8-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS QM)- MHVNI-8

Ungleiche Teilung - fir die Hochleistungszerspanung

* Speziell entwickelt flr optimale Leistung bei der * Stimschneidengeometrie (ohne Zentrumschnitt)
Hochleistungszerspanung (HEM) von Inconel 718 und anderen * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Superlegierungen auf Nickelbasis * Tplus-Beschichtung bietet hohe Harte fur eine Uberlegene

* Die 8-Schneidene Geometrie mit variabler Teillung flhrt zu Standzeit und erhohte VerschleiBbestandigkeit
einer héheren Qualitit der Teile, da Rattermn und Schwingungen * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA
reduziert werden

* Nicht flr den Einsatz bei herkdmmlichen Nut- und
Schruppanwendungen geeignet

c
0
i)
0
c
£
3
]

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenldnge Gesamtiange Schneiden
Tpius beschichtet Werkzeugbezeichnung

D18 D26 R 06t L2356 L5 mm
6 mm 0,2 mm 14 mm 55 mm 8 HS-400754 MHVNI-020-80600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 60 mm 8 HS-400755 MHVNI-030-80600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 55 mm 8 HS-400756 MHVNI-020-80600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 60 mm 8 HS-400757 MHVNI-030-80600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 55 mm 8 HS-400758 MHVNI-020-80600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 60 mm 8 HS-400759 MHVNI-030-80600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 8 HS-400760 MHVNI-020-80800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 8 HS-400761 MHVNI-030-80800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 8 HS-400762 MHVNI-020-80800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 8 HS-400763 MHVNI-030-80800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 8 HS-400764 MHVNI-020-80800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 8 HS-400765 MHVNI-030-80800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 8 HS-400766 MHVNI-020-81000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 8 HS-400767 MHVNI-030-81000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 8 HS-400768 MHVNI-020-81000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 8 HS-400769 MHVNI-030-81000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 8 HS-400770 MHVNI-020-81000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 8 HS-400771 MHVNI-030-81000-R1.00
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 8 HS-400772 MHVNI-020-81200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 8 HS-400773 MHVNI-030-81200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 8 HS-400774 MHVNI-020-81200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 8 HS-400775 MHVNI-030-81200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 8 HS-400776 MHVNI-020-81200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 8 HS-400777 MHVNI-030-81200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 8 HS-400778 MHVNI-020-81600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 102 mm 8 HS-400779 MHVNI-030-81600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 8 HS-400780 MHVNI-020-81600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 102 mm 8 HS-400781 MHVNI-030-81600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 8 HS-400782 MHVNI-020-81600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 102 mm 8 HS-400783 MHVNI-030-81600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 8 HS-400784 MHVNI-020-82000-R0.50
20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 8 HS-400785 MHVNI-030-82000-R0.50
20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 8 HS-400786 MHVNI-020-82000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 8 HS-400787 MHVNI-030-82000-R1.00
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6-Schneiden  8-Schneiden Nickellegierungen

MHVNI-8 @ DREHZAHLEN UND VORSCHUBE

8-Schneiden - Ungleiche Teilung
- Fir Hochleistungszerspanung

Eine ausflhrlichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MHVNI-8

fz (mm/Zahn)

Harte m 83 a4 83 a6 as 810 812 a16 8x

Werstoft

nummer

HEM Scal HEM Schi HEM Schi

HEM Schl HEM Schil HEM Scal HEM HEM Schi

=
in
=

Schl

<75 HRB (< 450 Nimn) 25 | opss | oost | oo7s | oge3 | ooo2 | opds | om3 | 00352 00s6 | o485 | o080 | o222 o285 | o076 | o347 | opoe3

P
24085 -24068 75-98 HRE (450770 Nimm?) | 75 | opss | oo | ooss | opae | o077 | opsz | oose | ope7 poso | o155 | oos | oqss o3z | opes | o201 | oo7s 8’
24602 (Hasteloy C-22) - | 7508 HRB (450770 Nfmm=) | 26 | 000 | oo2e | oo | ogar | ooe7 | 003 | oos7 | o0 | oo7s | ooas | oopse | opsz | oee | oooso | oees | oopse | o477 | o0se =)
24856 (Inconel 625) - t‘:D,
R 24554 (Waspaoy) - 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 23 | opza | opzs | 0037 | o030 | oo¢s | ogs2 | ooss | o036 | o074 | coao | opeo | oos | oq08 | oo | o130 | oos3 | o470 | 0058 O
24973 [René A1) : ! 037 X X : ! ; X X : ! . X ) : , ; o
24568 (Inconel T18) - (1]
24560 (Incoloy 20) 35-50 HRC 22 | opzs | oo2s | opaz | oper | ooas | ooz | ooer | oo | oess | ooss | oorr | oose | ooss | ooes | oe | opss | otes | s =
3T025-37035—- <75 HRB (< 450 Nimn) op | ops2 | oo4s | opse | oost | oos7 | opse | oo¢ | opst | o430 | opes | o47e | oomo | o200 oza0 | oges | o348 | ooce
g;g : g;%g : T5-98 HRBE (450770 Nimm?) | &5 | opas | opss | oose | oo46 | oo72 | opss | o087 | 0056 | o7 | 0060 | 0145 | 0085 | 0475 o234 | oge2 | o202 | op0en
37105 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 75 | op3z2 | opss | ooss | ops0 | oos4 | ooz | oo6s | oosc | ooes | cos2 | om0 | o0s | o431 | o065 | 0475 | oo7 | 029 | 0077
37194 - 37164 21-36 HRC (785-1155 Nimm?) | 55 | opzs | o033 | 0035 | o036 | o043 | ogss | oos2 | o042 | ooso | o6 | opoes | oos0 | oq04 | ogse | o138 | ooe3 | 0473 | 0060
) ) 36-60 HRC 50 | opze | o032 | op3z | og3s | oo3s | opss | o047 | 004 ooss | oo07e | 0047 | 0028 0,126 | o060 | o457 | 0066
- 75-98 HRB (450770 Nmm?) | 65 | o33 | oo | ops oos2 | o035 | 0085 | 0040 oos2 | o407 | o048 | o2g o164 | ogse | o201 | o063
= gjﬁ - 24964 21-36 HRC (785-1155 Nimn?) | 55 | ogo3z2 | oo | op43 oost | o035 | o083 | o003 oost | oq04 | o045 | ooi2s 0159 | ogs7 | oqo¢ | o062
) 36-60 HRC 20 | opza | o025 | op2e oo3s | ogfzs | ood2 | ooz 00as | og7o | o037 | 0084 o108 | o046 | o132 | o050
ANMERKUNGEMN:
FRASVERFAHREN ADOC (ap) RDOC (ae) Harteskalen: HRB = Rockwell B
HRC = Rockwell C
HEM (Hochleistungszerspanung) Bis zu max. LOC Bis zu 10 % Durchmesser Die angegebenen Werte fir den Viorschub pro Zahn (fz) gelten
Schl (Schlichien) Bis zu max. LOG 4-6% Durc ; fL_..II" Werlaeuge mlt“emer Schnel.denlr%nge von 3xD und sollten
fur langere oder kirzere Schneidenlangen angepasst werden.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Werkzeuge ohne
Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange
von mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere
Bearbeitungsparameter finden Sie in Machining Adwvisor Pro.

Folgen Sie Helical Tools auf Instagram
Erhalten Sie Zerspanungsinformationen, Expertentipps
und Inspirationen direkt von der Spindel.

s

Markieren Sie uns und teilen Sie uns mit, woran Sie gerade arbeiten @helicaltools.eu

@helicaltools.eu
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Schruppfréser 6-Schneiden

6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS '\HEM! MHVTI-C-6

Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung -

5 Fir Hochleistungszerspanung

% * Speziell entwickelt flr optimale Leistung bei der * Zentrumschnitt

[} Hochleistungszerspanung (HEM) von Titan TIAIBV4 und * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen

E anderen Titanlegierungen * Die Tplus-Beschichtung bietet zusatzliche Gleiteigenschaft

(B * B-Schneiden, variable Teilung und versetzte und hohe Temperaturbestandigkeit fur héhere Drehzahlen
Spanbrechergeometrie fur optimale Spanabfubhr, minimierte und Vorschibe sowie eine verbesserte Standzeit
Schwingungen und geringeren Werkzeugdruck * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Nicht flr den Einsatz bei herkdmmlichen Nut- und
Schruppanwendungen geeignet

- -

Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlange Gesamtiange Schneiden _

D9 D20®) R g Lo gjmm Ly g TPUSOSAIIE | Werzeughezschons
6 mm 0,2 mm 14 mm 55 mm ] HS-400669 MHVTI-C-020-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 60 mm ] HS-400670 MHVTI-C-030-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 26 mm 70 mm ] HS-400671 MHVTI-C-040-60600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14 mm 55 mm ] HS-400672 MHVTI-C-020-60600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 60 mm ] HS-400673 MHVTI-C-030-60600-R0.50
6 mm 0,5 mm 26 mm 70 mm ] HS-400674 MHVTI-C-040-60600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14 mm 55 mm ] HS-400675 MHVTI-C-020-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 60 mm ] HS-400676 MHVTI-C-030-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 26 mm 70 mm ] HS-400677 MHVTI-C-040-60600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm ] HS-400678 MHVTI-C-020-60800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm ] HS-400679 MHVTI-C-030-60800-R0.20
8 mm 0,2 mm 34 mm 78 mm ] HS-400680 MHVTI-C-040-60800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm ] HS-400681 MHVTI-C-020-60800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400682 MHVTI-C-030-60800-R0.50
8 mm 0,5 mm 34 mm 78 mm ] HS-400683 MHVTI-C-040-60800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm ] HS-400684 MHVTI-C-020-60800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm ] HS-400685 MHVTI-C-030-60800-R1.00
8 mm 1,0 mm 34 mm 78 mm ] HS-400686 MHVTI-C-040-60800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm ] HS-400687 MHVTI-C-020-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm ] HS-400688 MHVTI-C-030-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 42 mm 90 mm ] HS-400689 MHVTI-C-040-61000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm ] HS-400690 MHVTI-C-020-61000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm ] HS-400691 MHVTI-C-030-61000-R0.50
10 mm 0,5 mm 42 mm 90 mm ] HS-400692 MHVTI-C-040-61000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm ] HS-400693 MHVTI-C-020-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm ] HS-400694 MHVTI-C-030-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 42 mm 90 mm ] HS-400695 MHVTI-C-040-61000-R1.00
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm ] HS-400696 MHVTI-C-020-61200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm ] HS-400697 MHVTI-C-030-61200-R0.20
12 mm 0,2 mm 50 mm 102 mm ] HS-400698 MHVTI-C-040-61200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm ] HS-400699 MHVTI-C-020-61200-R0.50
12 mm 12mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400700 | MHVTI-C-030-61200-R0.50
12 mm 0,5 mm 50 mm 102 mm ] HS-400701 MHVTI-C-040-61200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm ] HS-400702 MHVTI-C-020-61200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm ] HS-400703 MHVTI-C-030-61200-R1.00
12 mm 1,0 mm 50 mm 102 mm ] HS-400704 MHVTI-C-040-61200-R1.00

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 5?)
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Schruppfraser  6-Schneiden

MHVTI-C-6 '\HEM! 6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

Schruppfraser mit Spanbrecher - Ungleiche Teilung -

Fir Hochleistungszerspanung @
Fortsetzung von vorheriger Seite ;
Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenlinge Gesamtlange Schneiden -E
0,01 mm 07 mm ASmm Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung -g-
D1(e8) D2(h6) R 5t om L2350mm [y i o
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400705 MHVTI-C-020-61600-R0.20 gi

16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400706 MHVTI-C-030-61600-R0.20

16 mm 0,2 mm 66 mm 125 mm 6 HS-400707 MHVTI-C-040-61600-R0.20

16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400708 MHVTI-C-020-61600-R0.50

16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400709 MHVTI-C-030-61600-R0.50

16 mm 0,5 mm 66 mm 125 mm 6 HS-400710 MHVTI-C-040-61600-R0.50

16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400711 MHVTI-C-020-61600-R1.00

16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400712 MHVTI-C-030-61600-R1.00

16 mm 1,0 mm 66 mm 125 mm 6 HS-400713 MHVTI-C-040-61600-R1.00

20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400714 MHVTI-C-020-62000-R0.50

20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400715 MHVTI-C-030-62000-R0.50

20 mm 0,5 mm 82 mm 140 mm 6 HS-400716 MHVTI-C-040-62000-R0.50

20 mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400717 MHVTI-C-020-62000-R1.00

20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400718 MHVTI-C-030-62000-R1.00

20 mm 1,0 mm 82 mm 140 mm 6 HS-400719 MHVTI-C-040-62000-R1.00

MHVTIC-C-6 \HEml,- DREHZAHLEN UND VORSCHUBE
6-Schneiden - Eckenradius - Schruppfraser mit Spanbrecher -
Ungleiche Teilung - fiir die Hochleistungszerspanung

Eine ausfluhriichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

MHVTI-C-6

fz (mm/Zahn)

@3 @4 @5 @6 o8 @10 712 @16 220
HEM HEM HEM HEM HEM HEM HEM HEM HEM
<75 HRB (<450 NimiT?) 85 0,048 0,063 0079 0,095 0,12 0,158 0188 0253 0,316
75-98 HRE (450-770 Nimime) 75 0,040 0,053 0,066 0,079 0,105 0132 0158 0212 0,265
_ e B ] % 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 009 0129 0,161
24554 (Waspaloy) - 21-36 HRC (785-1155 23 0023 0,031 0039 0,046 0,062 0077 0092 0124 0,154

24973 (Rene 41) - (7851155 Nimme) A A : A A | , ) A
246658 (Incone! T18) ~ 2 0,020 0,026 0,033 0,040 0,053 0,086 0,079 0,106 0,132

24660 (incolay 20) 36-60 HRC ’ ’ ' ’ ’ ' ' ’ '
37025_37035- <75 HRE (<450 Nimm?) 90 0,056 0,087 0.110 0130 0,174 0218 0260 0349 0437
3708537065 - 75-98 HRE (450-770 Nimime) 85 0,055 0,073 0092 0109 0,145 0,183 0218 0293 0,366
21-36 HRC (785-1155 Nimn#) 75 0,041 0,054 0,069 0,082 0,109 0137 0164 0220 0,274
21-36 HRC (7851155 Nimn#) 55 0,082 0,043 0054 0,055 0,085 0,108 0,130 0,173 0,216
36-50 HRC 50 0,080 0,039 0049 0,05 0,078 0,098 0,117 0,157 0,197
75-98 HRE (450-770 Nimime) 65 0,028 0,037 0046 0,055 0,073 0,091 0,109 0,146 0,183
2499024964 24979 |21-36 HRC (785-1155 Nmn#) 55 0027 0,035 0,045 0,054 0,070 0,088 0105 0,141 0177
36-50 HRC 20 0018 0,024 0,031 0,03 0,047 0,060 007 0,03 0,120

ANMERKUNGEN:

Harteskalen: HRB = Rockwell B

HRC = Rockwell C
HEM (Hochleistungszerspanung) Bis Zumax LOC Bis 21 10 % Durchmesser Die angegebenen Werte fiir den Vorschub pro Zahn (fz) gelten fiir Werkzeuge
mit einer Schneidenlange von 3xD und sollten fiir langere oder kiirzere
Schneidenlangen angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf
Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange von
mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden
Sie in Machining Advisor Pro.
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Schruppfréser 6-Schneiden

6-SCHNEIDEN - SCHARFKANTIG \HEM.,- MHVTI-6

Ungleiche Teilung - fir die Hochleistungszerspanung

* Die Geometrie mit variabler Teilung fUhrt zu einer héheren * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Qualitét der Teile, da Rattem und Schwingungen reduziert * Die Tplus-Beschichtung bietet zusatzliche Gleiteigenschaft
werden und hohe Temperaturbestandigkeit fur héhere Drehzahlen

* Nicht flr den Einsatz bei herkdmmlichen Nut- und und Vorschiibe sowie eine verbesserte Standzeit
Schruppanwendungen geeignet * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Zentrumschnitt

&
% Umfangreiche Tests
E haben die hervorragende
tS Eignung der MHVTI-6
¢ zur Standzeiterhdhung
o bei HEM-Anwendungen
bewiesen.
Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Schneidenlange Gesamtldnge Schneiden
Ds ) D> 6) L :gs m L f'11l'55n",':," Tplus beschichtet Werkzeugbezeichnung
6 mm 14 mm 55 mm 6 HS-400623 MHVTI-020-60600
6 mm 6 mm 20 mm 60 mm 6 HS-400624 MHVTI-030-60600
8mm 18 mm 60 mm 6 HS-400625 MHVTI-020-60800
8 mm 8 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400626 MHVTI-030-60800
10 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400627 MHVTI-020-61000
10 mm 10 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400628 MHVTI-030-61000
12 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400629 MHVTI-020-61200
12mm 12 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400630 MHVTI-030-61200
16 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400631 MHVTI-020-61600
16 mm 16 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400632 MHVTI-030-61600
20 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400633 MHVTI-020-62000
20 mm 20 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400634 MHVTI-030-62000
Hochleistun gszerspanung HEM—Strategien_ ermt')glichen ’Fiefere axiale Schnitte bei _
geringerem radialen Eingriff. Dieser Ansatz verbessert die
(H E M) einfithren Spanabfuhr, reduziert die Warmeentwicklung und verlangert

die Standzeit des Werkzeugs.

[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 70 j
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Schruppfraser  6-Schneiden

MHVTI-6 ‘HEM.,- 6-SCHNEIDEN - ECKENRADIUS

Ungleiche Teilung - fiir die Hochleistungszerspanung

* Die Geometrie mit vanriabler Teilung fUhrt zu einer héheren * Schafttoleranz h6 fur hochprazise Werkzeugaufnahmen
Qualitét der Teile, da Rattern und Schwingungen reduziert * Die Tplus-Beschichtung bietet zusatzliche Gleiteigenschaft
werden und hohe Temperaturbestandigkeit fur héhere Drehzahlen

¢ Nicht fur den Einsatz bei herkdmmlichen Nut- und und Vorschiibe sowie eine verbesserte Standzeit
Schruppanwendungen geeignet * Gefertigt nach DIN 6535 Form HA

* Zentrumschnitt

P
Umfangreiche Tests g"
haben die hervorragende g
Eignung der MHVTI-6 ('}
zur Standzeiterh&hung %
bei HEM-Anwendungen 3
bewiesen.
Fraserdurchmesser Schaftdurchmesser Eckenradius Schneidenldnge Gesamtldnge Schneiden _
D18 D26 R 351 L2235 Ly 8m Tplisbesenchie Werkzeugbezeichung
6 mm 0,2 mm 14 mm 55 mm 6 HS-400635 MHVTI-020-60600-R0.20
6 mm 0,2 mm 20 mm 60 mm 6 HS-400636 MHVTI-030-60600-R0.20
6 mm 0,5 mm 14mm 55 mm 6 HS-400637 MHVTI-020-60600-R0.50
6 mm 6 mm 0,5 mm 20 mm 60 mm ] HS-400638 MHVTI-030-60600-R0.50
6 mm 1,0 mm 14mm 55 mm 6 HS-400639 MHVTI-020-60600-R1.00
6 mm 1,0 mm 20 mm 60 mm 6 HS-400640 MHVTI-030-60600-R1.00
8 mm 0,2 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400641 MHVTI-020-60800-R0.20
8 mm 0,2 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400642 MHVTI-030-60800-R0.20
8 mm 0,5 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400643 MHVTI-020-60800-R0.50
8 mm 8 mm 0,5 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400644 MHVTI-030-60800-R0.50
8 mm 1,0 mm 18 mm 60 mm 6 HS-400645 MHVTI-020-60800-R1.00
8 mm 1,0 mm 26 mm 68 mm 6 HS-400646 MHVTI-030-60800-R1.00
10 mm 0,2 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400647 MHVTI-020-61000-R0.20
10 mm 0,2 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400648 MHVTI-030-61000-R0.20
10 mm 0,5 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400649 MHVTI-020-61000-R0.50
10 mm 10 mm 0,5 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400650 MHVTI-030-61000-R0.50
10 mm 1,0 mm 22 mm 70 mm 6 HS-400651 MHVTI-020-61000-R1.00
10 mm 1,0 mm 32 mm 80 mm 6 HS-400652 MHVTI-030-61000-R1.00
12 mm 0,2 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400653 MHVTI-020-61200-R0.20
12 mm 0,2 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400654 MHVTI-030-61200-R0.20
12 mm 0,5 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400655 MHVTI-020-61200-R0.50
12mm 12 mm 0,5 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400656 MHVTI-030-61200-R0.50
12 mm 1,0 mm 26 mm 78 mm 6 HS-400657 MHVTI-020-61200-R1.00
12 mm 1,0 mm 38 mm 90 mm 6 HS-400658 MHVTI-030-61200-R1.00
16 mm 0,2 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400659 MHVTI-020-61600-R0.20
16 mm 0,2 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400660 MHVTI-030-61600-R0.20
16 mm 0,5 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400661 MHVTI-020-61600-R0.50
16 mm 16 mm 0,5 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400662 MHVTI-030-61600-R0.50
16 mm 1,0 mm 34 mm 90 mm 6 HS-400663 MHVTI-020-61600-R1.00
16 mm 1,0 mm 50 mm 108 mm 6 HS-400664 MHVTI-030-61600-R1.00
20 mm 0,5 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400665 MHVTI-020-62000-R0.50
2 20 mm 0,5 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400666 MHVTI-030-62000-R0.50
mm 20 mm 1,0 mm 42 mm 102 mm 6 HS-400667 MHVTI-020-62000-R1.00
20 mm 1,0 mm 62 mm 125 mm 6 HS-400668 MHVTI-030-62000-R1.00
[ﬂ‘ Drehzahlen und Vorschiibe auf Seite 70 j
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Schruppfréser 6-Schneiden

DREHZAHLEN UND VORSCHUBE \”EM‘,. MHVTI-6

6-Schneiden - Fir Hochleistungszerspanung

Eine ausflhriichere Materiallibersicht finden Sie auf Seite 71

c <75 HRE (< 450 Nimm#)
ﬁ 75-93 HRB (450-770 Nimm#) 75 |0,040]0,035|0,053| 0,039 0,056 | 0,041 | 0,079 [ 0,045 | 0,105 | 0,049 | 0,132 | 0,053 | 0,158 | 0,082 | 0,212 | 0,088 | 0,285 | 0,074
g DL S D 0L 2 |0,02¢|0,028]0.032] 0,030 0,040 | 0,032 | 0,048 0,085 0,084 | 0,038 | 0,080 | 0,041 | 0,006 | 0,048 0,129 | 0,053 | 0,161 0,058
8 21-36 HRC (7851155 Nime) 2 |0,023]0,027| 0,031 | 0,029 | 0,089 | 0,031 | 0,046 | 0,085 | 0,062 | 0,038 | 0.077 | 0,040 | 0,092 | 0,047 | 0,124 | 0,051 | 0,154 | 0,086
e R 2 |0,020]0,025|0,025| 0,027 | 0,083 | 0,020 | 0,040 | 0,083 | 0,053 | 0,035 | 0,066 | 0,038 | 0,079 | 0,044 ] 0,106 | 0,048 | 0,132 | 0,052
37025-3.7035— <75 HRB (< 450 Nimm#) 90 |0,065]0,045| 0,087 | 0,049 0,110 | 0,053 | 0,130 0,060 | 0,174 | 0,063 | 0,218 | 0,088 | 0,260 | 0,081 | 0,320 | 0,088 | 0.437 | 0,006
Eebe ke 75-98 HRB (450770 Nimim) 85 |00ss|0042|0073]0,045) 0.002| 0,047 | 0,10 [0.054 | 0,145 0058 | 0,183 | 0,082  0.218 | 0.073 | 0,298 | 0,080 | 0,385 | 0,087
37108 21-36 HRC (785115 Nimm) 75 |0,041]0,037| 0,05 | 0,039 | 0,052 | 0,041 | 0,082 | 0,047 | 0,109 | 0,050 | 0,137 | 0,052 | 0,164 | 0,063 | 0,220 | 0,089 | 0,272 | 0,075
srrt 3 21-36 HRC (7851155 Nime) 55 |0,032]0,033|0,043{ 0,05 | 0,054 | 0,07 | 0,085 0,042 | 0,026 | 0,045 | 0,108 | 0,048 0,130 | 0,057 | 0,173 | 0,081 | 0,216 | 0,085
36-50HRC 50 |0,030]0,031|0,039| 0,033 | 0,042 | 0,035 | 0,059 [ 0,040 0,078 | 0,042 | 0,098 | 0,045 | 0,117 | 0,053 | 0,157 | 0,059 | 0,197 | 0,083
75-93 HRB (450-770 Nimm?) 6 |0,028]0,030{0,097 | 0,032 0,046 0,034 | 0,055 | 0,089 [ 0,073 | 0,021 | 0,091 | 0,042 | 0,109 0,052 ] 0,146 | 0,056 | 0,183 ] 0,061
24999 2496424979 |21-36 HRC (785-1155 Nim?) 55 |0,027|0,030|0,035| 0,031 | 0,045 | 0,03¢ | 0,054 [ 0,08 | 0,070 | 0,041 | 0,082 | 0,043 | 0,105 | 0,051 | 0,141 | 0,058 | 0,177 | 0,080
36-50HRC 2 |o0018]0,02|0,02¢ | 0,026 | 0,081 | 0,027 | 0,035 | 0,081 | 0,047 | 0,033 | 0,060 | 0,035 | 0,071 | 0,041 ] 0,096 | 0,045 | 0,120 | 0,050

ANMERKUNGEN:
HRC = Rockwell C
HEM {Hochleistungszerspanung) Bis zu max. LOC Bis zu 10 % Durchmesser

Die angegebenen Werte fir den Viorschub pro Zahn (fz) gelten fir Werkzeuge
Schl (Schiichten) Bis zu max. LOC 46 % Durchmesser mit einer Schneidenlange von 3xD und sollten fiir langere oder kiirzere
Schneidenlangen angepasst werden. Die angegebenen Werte beziehen sich auf
Werkzeuge ohne Halsfreischliff. Bei Werkzeugen mit einer freien Halslange von
mehr als 3xD sollte fz reduziert werden. Genauere Bearbeitungsparameter finden
Sie in Machining Advisor Pro.

Starre AUfS p annun g un d Die Fexibilitat von Titan erfordert einen sicheren Halt und
eine stabile Maschinenkonfiguration. Vermeiden sie unterbrochene
Werkstiickklemmung Schnitte und stellen Sie sicher, dass das Werkzeug im Materialkontakt
. . . standig in Bewegung bleibt, um eine Materialverfestigung und einen
P riorisieren vorzeitigen Verschlei? des Werkzeuges zu vermeiden.
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Materialgruppe

MATERIALGRUPPE

Dieses Schaubild gibt einen Uberblick Uber die internationalen Normen fur jede Werkstoffgruppe. Sie enthatt
die ISO-Bezeichnung, die DIN-Werkstoffnrummer und die entsprechenden europaischen (EN), franzésischen
(AFNOR), britischen (BS) und US-amerikanischen (US) Normen. Durch die Gegenuberstellung gleichwertiger
Normen vereinfacht die Tabelle den Vergleich und tragt dazu bei, eine genaue Werkstoffauswahl zu
gewahrleisten, unabhangig davon, welches Normensystem verwendet wird.

Werkstoffgruppe Werkstoffnummer EN AFNOR BS us
EN AW-2014 (AICUSiMn) —
EN AW-5052 (AIMg2.5) -
3.1255-3.3523-3.3211 - EN AW-6061 (AIMg1SiCu) — AZAGUI9051 — 55 2014, 5062, 6061, 7050,
3414434345 - 34365 AIZnMgCuD5 — AZ5GU.9050C.7075 7075, 7475
EN AW-7075 (ALZiMgCu1.5) -
EN AW-7475 (AlZn5 SMgCu)
3.2161-32161 - C-AISIBCUS ~ G-AISIECU3 - A-S5UZ —A-5903 — LM4 - LM21 - 3190, 3280, 3550, 3600,
ES e G-AISISCU — G-AISIBCUFe - e Y 3800, 383.0, 390.0, 5200,
: : GD-AIMgS — G-AISi10Mg 5350
20085 21247 — 20265 - E-Cu58 — CuBe2 — Cuznd0 — UBe2 - CuZn30 CZ106—CZ101 - CuETP, CuBe2, CuZn30,
2037520230 CuZn36Pb3 — CuZn10 CuSns cuznto PB102 CuZn36Pb3, CuZn0, CuSnG
FE3608 — 4360508
1o 1 eas §235/R~C15-5T52:3 - C45— ot DBOMI5 — DB0MAG — 100K, 11XX, 126X, 121X,
e : 95Mn28 — CK25 — CkE0 e e 230MO7 — XC25 — ASTM A7, ASTM A36
: : 070M25 — 080MS0
1.3505 - 1.3563 - 1 6582 - 100Ct6 — 43Crhod — 34CrNiMoS — Y100C5 —35NCD6 — e 1300, 416K 43X, 51XX,

1131 -17218- 17225

16MnCr5 — 25CrMod — 42Criviod

16MC4 —25CD4 —42CD4

1717CD3110 — 708M40

8EXX, 93XX

1.2363 —1.2344 -
12713 —1.2311-1.2355

X100CMoV5 — X40CrMoV-1 — B5NICr-
MoV§ — 40CrMnMo7 —
50CrMoV13-15

Z100CDV5 — Z40CDVE —
SBNCDVT —40CMD8

BH13

A2 H13, L6, P20, 57

1.3913 (Invar36) -
1.3981 (Kovar) —
1.6354 (Maraging300) —
1.6359 (Maraging250)

Ni36 — NiC02918 — X2NiCoMo18-8-5

Invar36 (Fe-Ni 35) —
Maraging300 (K93120) —
Maraging250 (Z2CN15-10M) —
Kovar (Fe-Ni29Co17)

Maraginga00 (K33120)

300M, Invar 36, Kovar,
Maraging200, Maraging250,
Maraging300, Maraging350

" Nitronic 50, Nitronic 60,

AUSTENTISCHER | 1.306 (Nironics0) - 14341~ [ aoTumeNBZaess - Sl 301521-303521-304 | 301, 303, 304, 304L,

ROSTFREIERSTAHL | 1430514301 14305 v S $12-304515 Incolay 27-7MO, 316,
316L, 321, 47

T ISCHER 1 1 4000 1.4006 - 1.4005 - X6Cr13— X10Cr13—X12CrS13 - X6Cr13—Z12C13— H03S1T-4105 21— 103, £10. 415, 420

FERRITISCHER 14021 1412514016 - X20Cr13 —X105CrMo17 — Z12CF13—Z100CD14 - 416D 21430815~ 0 4 gt

ROSTFREERSTAHL | 14762 X10CrAISi25 —X6Cr17 Z8C17—Z12CAS25-Z20C13 | X10CrAISi25 —420 S 37

AHARTEARER 14545 1.4548 — 1.4504 - CECHNICU15-5 —XECHNICUND 1744~ | o0 5 si7am0 155, 17-4, Carpenter 450,

EDELSTAHL (PH) 146514 XBCrNIMoCuND14-5 — X2CrNTi 12-11-2 Carpenter 455

0.6010-0.6015-0.6020 -
0.6025 — 0.6030 — 0.6040

GG-10-GG-15-GG-20—
GG-26— GG-30 - GG40

FT10D—FT150 —FT20D -
FT25D —FT30D - FT40D

Grade 150 — Grade 220 —
Grade 260 — Grade 300 —
Grade 400

SAE J431, ASTM A48

0.8135 - 0.8155— 0.8165 GTS-35-10 - GTSE504— MN35-10 — MP50-5 - B340/12 — P510/4 — ASTM AT, ASTM A220,
08170 GTS65-02 - GTS7002 MPE0-3 - IPT02 P570/3 — P6002 ASTM A2
0.7033 — 0.7044 — 0.7050 - EN-GJS-3500-22 — EN-GJS-400-15— E%%”F(‘;;SO%ZON - SNG420/12 —SNGSOOT — | ASTMAS3s,
0.7060— 0.7070 EN-GJS-500-7 —EN-GJS-700 e - SNGE00A—SNGTODR2 | ASTMB97
24065 - 2.4068 Ni 99,6 — LC-Ni9g. Nati —Nai2 Nickel 200, Nickel 201
" i _ Hastelloy C-22, Inconel 625,
24602 - 2.4856 — 2.4654 ::gfﬁ:;&#'mmm Na21 Waspaloy, René 41,
Inconel 718, Incoloy 20
Ti Grade 1, Ti Grade 2,
ST Tioo 8 T40-T50-T-60 plos i Ti Grade 3, Ti Grade 4,
SRR e Ti Grade 7, Ti Grade 12
~ TI3AIZ5V (Grade 9)— Ti3AL2 5V, Ti 6AL4Y,
A AL TIBAIV (Grade 5) — THOVZFe3Al Ti 10V:2Fe.3Al
24999 — 2 4064 - 24979 CoCr20W15Ni — CaCr28Mos HR240 RSIMETOE ASTHE.

ASTMFT75, ASTM F799
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CAM-Werkzeugbibliotheken

Harvey Performance Company und Helical Solutions arbeiten eng mit
branchenfUhrenden CAM-Softwareunternehmen zusammen, um die
Produktbibliotheken von Helical Solutions fur deren Plattformen zu optimieren.

Wertvolle Zuverlassige Wachsende Bibliotheken
Zeitersparnis Bearbeitung und Partnerschaften

Importieren Sie Programmieren Sie zuverlassig mit Verlassen Sie sich auf akituelle
Werkzeugbibliotheken direkt in die genauen Werkzeugabmessungen Produkibibliotheken einer Reihe
CAM-Software, damit Sie mehr Zeit und CAM-spezifischen fihrender CAM-Pariner.

an der Maschine verbringen kénnen. Werkzeugdaten.

Werkzeugbibliotheken
jetzt herunteriaden

harveyperformance.com/tool-libraries

F FUSION 360 B AUTODESK HSM » ESPRIT

CAM System

GibbsCAM"  Mastercam = 2@ CAMWorks

& SolidCAM  SJEMENS

@ iMachining - The Revolution in CAM!

CAM-Werkzeugbibliotheken nur in englischer Sprache verflgbar
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—

MALHINING
ADVISOR PRO
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MATERIAL

OPERATION

Stesl, Aoy (Low
AIS] 4140 — Cheomium-maly

MACHINE

MACHINIVG
ADVISOR PRO
e B TERS

RECOMMENDATIONS [FOF)|

Suttace Speed

Feed Per Tosn Feed Pe

Spindle Speed

Eine hochmodeme Informationsquelle, die kundenspezifische
Bearbeitungsparameter fur eine optimierte Bearbeitung bereitstellt.

Optimiert fur
lhre spezifische
Anwendung

Steigern Sie das Zerspanungsvolumen
und Produktivitat in der Fertigung
mit maBgeschneiderten
Bearbeitungsparametern, die speziell
auf die Produkte von Helical Solutions
zugeschnitten sind.

Anpassbare
Drehzahlen und
Vorschube

Generieren Sie spezielle
Bearbeitungsparameter, indem Sie
lhren Schaftfraser mit Inren genauen
Frasbahnen, Werkstoff und lhrer

Maschinenkonfiguration kombinieren.

Kostenlose
Nutzung

Greifen Sie Uber Ihren Desktop, Ihr
Tablet oder Ihr Mobiltelefon schnell
auf die App zu, ohne dass Geblhren
fallig werden oder ein Abonnement
erforderlich ist.

Machining Advisor Pro ist nur in englischer Sprache verfUgbar

Verfugbar auf allen Desktop-, Tablet-,

und Mobilgeraten.

www.machiningadvisorpro.com

’)’ Eoc;gle Play

»# Download on the

@& App Store




Eine Website, die hart

fur Sie arbeitet

Helical Solutions verfugt
auBerdem Uber zahlreiche
technische Informationen, von

Simulationsdateien und Tabellen

mit Schnittwerten bis hin zu
CAM-Werkzeugbibliotheken.
Wir erganzen |hr hochwertiges
Werkzeug mit ebenso

nutzlichen Hilfsmittel.

q Machining
‘ Advisor Pro

Schneller und praziser Zugriff auf
malBgeschneiderte Bearbeitungsparameter
fur lhre spezifischen Gegebenheiten

f/ Drehzahlen und
‘ Vorschube
Nutzen Sie die herunterladbaren,
druckerfreundlichen Tabellen mit

Drehzahlen und Vorschuben, die fur
jedes Helical-Produkt optimiert sind.

Il Simulationsdateien

Laden Sie Dateien im STEP- oder
DXF-Format herunter, um mit lhrer
bevorzugten Software schnell
Frasbahnen zu erstellen.

CAM-
Partnerschaften

Entdecken Sie die branchenfuhrenden
CAM-Softwarepakete zur Vereinfachung
der Rustarbeiten und Ablaufe.

helicaltool.com

Smart
Search

Suchen Sie einfach und schnell nach einem
Werkzeug von Helical Solutions und erhalten
Sie die Ergebnisse der entsprechenden
Produktseite sowie alle fur das entsprechende
Werkzeug relevanten technischen Daten mit
nur einem Klick.

Filtern der
Produkttabelle

Finden Sie schnell und einfach das perfekte
Werkzeug von Helical Solutions fur Ihre
Aufgabe, indem Sie die Filterfunktion in
jeder Produkttabelle nutzen wahrend Sie
umfangreiche und standig wachsende
Produktangebot durchsuchen.

Helical 4y e T

PRODUCTS HOW TD BUY CHECK STOCH

ur fully metric tooling line, crafted for accuracy, durability,
tional performance in advanced machining.

Decades of Precision, Now Manufactured for Europe.
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So kaufen Sie online ein /

Helical smr

Handler SUChen FIND A DISTRIBUTOR

Verwenden Sie die Seite ,Handler suchen”,
um schnell einen Helical-Handler in lhrer Nahe
zu finden und |lhre Bestellung aufzugeben.

@ Warenkorb an lhren Handler
senden

Legen Sie die Produkte in lhren Warenkorb
auf Helicaltool.com und senden Sie diesen
dann an einen teinehmenden Handler, um
Inre Bestellung aufzugeben.

Tragen Sie sich in unsere

E-Mail-Liste ein

[T] SCANNE

Scannen Sie den QR-Code, um sich in
unsere E-Mail-Liste einzutragen! Mit unserer Bleiben Sie mit uns in Kontakt
wochentlichen E-Mail erhalten Sie wertvolle

Informationen Uber Produkte und technische

Informationen von Helical Solutions direkt in + Produktver&ffentlichungen von Helical Solutions
Ihren Posteingang. Erfahren Sie als Erstes
von neu verodffentlichten Werkzeugen,

und verschaffen Sie sich einen sofortigen + Tipps und bewihrte Verfahren fur die
Vorsprung vor dem Wettbewerb! maschinelle Bearbeitung

+ Wertvolle technische Informationen

+ Gewinnspiele und Aktionen

Bleiben Sie in Kontakt
mit Helical Tool

Instagram @helicaltools.eu

fl Linkedin @helical-solutions-lip-eu

Von beeindruckenden Werkzeuggeometrien bis hin zu
préazisen Endprodukten, die mit Werkzeugen von Helical
Solutions hergestellt wurden - all das finden Sie auf unseren
Social-Media-Kanalen! Senden Sie uns bitte auch lhre Fotos
und Videos! Wir freuen uns sehr dartiber, zu sehen, was Sie
mit unseren Werkzeugen erreichen.




- Gesellschaft m.b.H.
Helical Jiiir

JAHRZEHNTELANGES i\ -
VERTRAUEN - JETZT ‘o0 ,
AUCH IN EUROPA A 7R i

Lassen Sie sich von Helical beeindrucken | ¢ l

Helical Solutions genieBt seit .

Jahrzehnten das Vertrauen fuhrender
nordamerikanischer Unternehmen in
Bezug auf die Lieferung von
Hochleistungs-Zerspanungswerkzeugen.
Unsere Schaftfraser, die nun in Europa
entwickelt, hergestellt und versandbereit
ab Lager erhaltlich sind, zeichnen sich
durch aggressive Bearbeitungsparameter
aus, verbessern die Oberflachenqualitat
der Werkstucke und sorgen fur echte
Einsparungen in der Fertigung. MHEV-4, p.34

MH40ALV-RN-3, p.23

Prazision. Leistung. Performance.
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Grampelhuber GmbH | Koaserbauerstrasse 18 | 4810 Gmunden | Austria
T: +43 (0)7612 - 64902-0 F: +43 (0)7612 - 64902-8 mail: office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at

HARVEY PERFORMANCE Harvey Performance Company
COMPANY +49 (33675) 726500
www.helicaltool.com





