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= v
ﬂgﬁlﬁtté_r zum Schneiden von Komfortabler Handgriff Sicherheits-Hebelventil mit Sensor-

- nahezu jedem Material block oder Sicherheits-Drehventil

Stichsage
mit Elektroantrieb ATEX-Schutzbereich
zugelassen
Stufenlose Drehzahlregulierung Aufnahme fiir unterschiedliche Abluftfiihrung 360° drehbar

Spannvorrichtungen




Unsere beliebtesten Druckluft-Stichsagen mit
ATEX-Zulassung fir die Gerategruppe | und II.

BEST.-NR. @ATEX- Gehause- Ventil Leistung Hub- Hub-  Luftver Schallpegel Vibrations- Anschluss  Schlauch-  Gewicht
Kennzeichnung material zahl  lange brauch  LpA wert weite min.
kW 1/min- mm  m¥min dB(A) m/s? mm kg
512120010 [12GExhIIBTSGb Alu Dreh 1,10 360 600 145 76,0 <2,5 R3/4"a 13 7,5
51212 0050 112GExhIIBT5Gb Alu Hebel 1,10 360 600 1,45 76,0 <2,5 R3/4"a 13 7,0
512130010 IM2ExhIMbTS  Zamak  Dreh 1,10 360 600 145 76,0 <2,5 R3/4"a 13 10,6 -
Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 6 bar Betriebsdruck. | =

Unsere Hydraulik-Stichsdgen mit kraftvollem Antrieb und
erhohter Schnittgeschwindigkeit fiir den offenen Kreislauf.

BETRIEBSDRUCK

HYDRAULIK G |

140 Bar
BEST.-NR.  x) ATEX- Gehduse- Ventil Leistung Hub- Hub-  Volumen- Schallpegel Vibrations- Anschluss Schlauch-  Gewicht
Kennzeichnung  material zahl  lange strom LpA wert weite

kW 1/min- mm  |/min dB(A) m/s? mm kg
512200010 [12GExhIIBT5Gb Alu Dreh 2,80 300 60,0 10-50 <700 <2,5 M18x1,5 12 10,5
51220 0050 [12GExhlIBT5Gb Alu Hebel 2,80 300 60,0 10-50 <700 <2,5 M18x1,5 12 10,5
512230010 [M2ExhIMbT5  Zamak  Dreh 2,80 330 600 2050 <700 <2,5 M18x1,5 12 13,0
51223 0050 [M2ExhIMbTS  Zamak  Hebel 2,80 330 600 2050 <700 <2,5 M18x1,5 12 13,0

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 140 bar Betriebsdruck.

Diese elektrisch betriebenen Stichsagen sind funkentstort und
in der Schnittgeschwindigkeit stufenlos regulierbar und somit
ideal geeignet zum Schneiden von Kunststoff.
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BETR. SPANNUNG
ELEKIHO % | 110V / 230V
BEST.-NR. Gehause- Ventil  Leistung  Nenn- Schutz=  Schutz-  Frequenz  Hub- Hub-  Schallpegel  Vibrations-  Gewicht
material spannung  klasse  grad zahl linge  LpA wert
kW vV Hz 1/min mm  dB(A) m/s? kg
512150050 Al Taste 1,20 230 Il IP20 50-60 60-500 60,0 80,0 30 7,5
512150070 Al Taste 1,20 110 I IP20 40-60 60-500 60,0 80,0 30 7,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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~ Sdgeblatter zum Schneiden von Komfortabler Handgriff Sicherheits-Hebelventil
~ nahezu jedem Material mit Einshaltsperre
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zugelassen
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Verstarkte Lagerung der Schubstange Aufnahme fiir unterschiedliche Hydraulik-Anschliisse
Spannvorrichtungen
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Unsere ,Heavy-Duty” Druckluft-Stichsagen
mit verstarkter Lagerung.

DRUCKLUFT @ |BETRIEBSDRUCK

6 Bar
BEST.-NR.  ExATEX- Gehduse- Ventil Leistung Hub- Hub-  Luftver-  Schallpegel Vibrations- Anschluss Schlauch-  Gewicht
Kennzeichnung material zahl  lange brauch  LpA wert weite min.
kW 1/min- mm  m3min  dB(A) m/s? mm kg =
512320010 [I2GExhIIBT5Gb Alu Dreh 1,10 360 600 145 76,0 <2,5 R3/4a 13 7,5
51232 0050 [12GExhIIBT5Gb Alu Hebel 1,10 360 60,0 145 76,0 <2,5 R3/4a 13 7,0 E e
Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 6 bar Betriebsdruck. —

o Wy
Unsere ,Heavy-Duty” Hydraulik-Stichsagen fiir den / e

offenen Kreislauf mit verstarkter Lagerung und
spezieller Abdichtung fiir den Unterwassereinsatz.

BETRIEBSDRUCK

HYDRAULIK & |

90-140 Bar
BEST.-NR.  §x) ATEX- Gehduse- Ventil Leistung Hub- Hub-  Volumen- Schalldruck- Vibrations- Anschluss — Schlauch-  Gewicht
Kennzeichnung material zahl  lange strom pegel LpA  wert weite
kW 1/min- mm  |/min dB(A) m/s? mm kg
51230 0010 [12GExhIIBT5Gb Alu Dreh 2,80 300 60,0 10-50 <700 <2,5 M18x1,5 12 11,0
51230 0050 [12GExhIIBT5Gh Alu Hebel 2,80 300 60,0 10-50 <700 <2,5 M18x15 12 11,0

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 140 bar Betriebsdruck.
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SYSTEM-
ZUBEHOR

Spannvorrichtungen zum rechtwinkligen Schneiden von Rohren bis @ 325 mm und @ 530 mm.

8
BEST.-NR.  Bezeichnung Fiir Rohre bis @ [mm]  Min. Sdgeblattldnge [mm] ’
512029960 Spannvorrichtung fir Rohre 325 Rohr-@ + 130 ) S
51202 8940 Spannvorrichtung fur Rohre 530 Rohr-@ + 130 /4
E - Fuhrungshugel zum rechtwinkligen Schneiden und Fuhren des Sageblattes,
= gerade bei groBeren Durchmessern empfehlenswert.
- —= BEST.-NR.  Bezeichnung Fiir Rohre bis @ [mm] Min. Sdgeblattldnge [mm] B
512079970 Fihrungsbiigel 325 500 f
51207 8910 Fiihrungsbiigel 530 700 A
512129970 Fihrungshiigel 600 900
Kombination von Spannvorrichtung und Fiihrungsbiigel im Set
flir Durchmesser bis 325 mm und 530 mm. R
BEST.-NR.  Bezeichnung Fiir Rohre bis @ [mm] Min. Sageblattlange [mm] I

51207 9930 Spannvorrichtung komplett 325 500 <
51207 8930 Spannvorrichtung komplett 530 700 4




Gliederspannketten zum Anpassen der Spannvorrichtung fiir groftere Rohrdurchmesser.

BEST.-NR. Bezeichnung Lange [mm]
512019010  Gliederspannkette 500
512019030  Gliederspannkette 1000
512019020  Gliederspannkette 2000

Spanner und Schnellspanner zum schnellen und einfachen Montieren der Spannvorrichtungen.

BEST.-NR. Pos. Bezeichnung Fiir Rohre bis @ [mm]
51202 9970 1 Schnellspanner 325
51207 8140 2 Spanner 325

Automatische Spannvorrichtungen mit Vorschub tber Druckluft-Zylinder,
oder iiber Gasdruckfeder (druckluftunabhangig).

BEST.-NR. Pos. Bezeichnung Fiir Rohre bis @ [mm]
51208 9940 1 Spannvorrichtung, Vorschub tber Druckluftzylinder 530
51208 9990 2 Spannvorrichtung, Vorschub Uber Gasdruckfeder
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Spannvorrichtungen fiir Profile zum rechtwinkligen Schneiden.

BEST.-NR.  Bezeichnung Max. Spannbreite [mm]
51202 8970 Spannvorrichtung fur Profile 290
51207 9940 Spannvorrichtung fir Profile 340

Spannvorrichtungen fiir Rohre, auch fiir Profile einsetzbar.

BEST.-NR.  Bezeichnung Fiir Rohre bis @ [mm]
= 51207 9910 Spannvorrichtung fiir Rohre 150
512129910 Spannvorrichtung fiir Rohre -verstarkte Ausfiihrung- 250

Doppelgelenk-Spannvorrichtung speziell zum Aufspannen der Sage auf Bergbau-Ausbaubdgen.

BEST.-NR.  Bezeichnung
51208 9910 Doppelgelenk-Spannvorrichtung

Zwei-Schrauben-Spannvorrichtung speziell zum Aufspannen der Sage auf Bergbau-Ausbaubdgen.

BEST.-NR.  Bezeichnung
512149000 Zwei-Schrauben-Spannvorrichtung




Magnet-Spannvorrichtung zur Befestigung der Sage auf ebenen metallischen Flachen.

BEST.-NR. Bezeichnung
512139500 Magnet-Spannvorrichtung zur Befestigung auf ebenen Flachen

Vorrichtung flr die Magnet-Spannvorrichtung zum Sagen mit automatischem Vorschub tiber

Gasdruckfeder. P\

BEST.-NR. Bezeichnung \W
512139550  Vorrichtung mit Gasdruckfeder Type 51213 9500
512129910  Spannvorrichtung fur Rohre g 30-250 mm

512079910  Spannvorrichtung fiir Rohre ¢ 30-150 mm —
512028970  Spannvorrichtung fir Profile bis 290 mm \_ -
51207 9940  Spannvorrichtung fiir Profile bis 340 mm

Die Spannvorrichtung dient zur Befestigung der Magnet-Spannvorrichtung Type 5 1213 9500
beim Aufspannen auf Rohre.

BEST.-NR. Bezeichnung
213308500 Spannvorrichtung flr Rohre @ 150-500 mm fiir Magnet-Spannvorrichtung
51201 9030* Gliederspannkette fiir Rohre bis ¢ 800 mm
51201 9020* Gliederspannkette fiir Rohre bis @ 17100 mm
*es werden 2 Stiick pro Spannvorrichtung benotigt

Adapter zum versetzten Schneiden.
(nicht einsetzbar mit automatischen Spannvorrichtungen 51208 9940, 51208 9990 und Magnet-Spannvorrichtung 5 1213 9500)

BEST.-NR. Bezeichnung
512129200 Adapter zum versetzten Schneiden
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Alle SPITZNAS-Sageblatter schneiden auf Zug.

Bendtigte Ségeblattlange = Q hnitt + 130 HSS-STAHL ﬁ[glgmfgsmnnzzn S U
= Weer:'?e:g Eénaggeen uand;r;%?]teirlrt]ﬁl);enuaetz?;nryrage. m '7‘/\3*}‘1?7:? e Emmmmme
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BEST-NR. N S & 2 2 6 £ 2 &8 N 2338328 & =38 & 2%
1 925010590 4 300 15 25 «x X X
925010700 4 530 20 28 «x X X
= 925010050 6 200 15 25 «x X X
| 925010120 6 300 1,5 25 «x X X
=— ~ 925010190 6 400 15 25 X X X
= — 925010230 6 500 20 28 «x X X
p= 925010470 6 600 20 28 «x X X
925010310 6 770 20 28 x X X
925010630 8 200 1,5 25 X X X X X
925010760 8 300 1,5 25 «x X X X X
925010660 8 400 1,5 25 «x X X X X
925010770 8 500 20 25 «x X X X X
925010710 8 600 20 28 x X X X X
925010440 12 200 1,5 28 x X X X X
925010130 12 300 15 25 «x X X X X
925010200 12 400 15 25 «x X X X X
925010450 12 500 20 28 «x X X X X
925010670 12 530 20 25 «x X X X X
925010720 12 770 20 28 «x X X X X
925010690 12 940 20 28 «x X X X X
925010020 14 150 1,5 25 X X X
925010060 14 200 1,5 25 X X X
925010070 14 250 1,5 25 X X X
925010140 14 300 1,5 25 X X X
925010210 14 400 1,5 25 X X X
925010240 14 500 2,0 28 X X X
925010460 14 600 2,0 28 X X X
925010300 14 770 2,0 28 X X X
925010640 16 200 1,5 25 X X X
925010610 16 300 1,5 25 X X X
925010620 16 400 1,5 25 X X X




Alle SPITZNAS-S&gebléatter schneiden auf Zug. MATERIAL GUTEKLASSE i P P P 5
Benotigte Sageblattlange = max. Querschnitt + 130 mm. HSS-SL-STAHL ERHOHTE STA| DZE/\T
Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage. > ¢ T e

= [<S EE ‘Ej = %
Sz -, =B8E___ 5§31 E _|28 5 2o
£ 5 2 223 <85 B8EE T € E = 2 2 52
BEST-NR. N S & 2 2 & £ 2 8 N3 3838528 8 =031 & 2%
925010740 6 770 20 28 «x X X X X X X
925010680 12 530 20 28 «x X X X X X X
925010730 12 770 20 28 «x X X X X X X
925010320 16 150 1,5 25 X X XX
925010330 16 200 1,5 25 X X IEXORX
925010340 16 250 1,5 25 X X DO
925010350 16 300 1,5 25 X X IEXOX
925010600 16 350 1,5 25 X X IO
925010360 16 400 1,5 25 X X X X
925010370 16 500 2,0 28 X X X X
925010550 16 600 2,0 28 X X X X
925010380 16 770 2,0 28 X X X X
925010750 16 940 20 28 X X X X
Alle SPITZNAS-S&geblatter schneiden auf Zug. MATERIAL GUTEKLASSE
Benbtigte"SégebIattIénge = max. Querschnitt + 130 mm. HSS-BIMETALL ‘ ERHOHTE&A DZE/kT
Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage. . | b ¢
= © = 3 = =
S - - __ =88 ___ 8% 3 _38_ g o
23 2 22C: %5 BEEgzEgeel 2 EElE 5 52
BEST-NR. N 8§ & £ 2 &6 £ & & N <2 8 380252 a@a @ =2 & & 28
925011010 6 200 225 45 «x X
925010900 6 300 225 45 «x X
925010910 6 400 225 45 «x X
925010920 o6 500 2,25 45 «x X
925010930 6 600 225 45 x X
925010940 o6 700 2,25 45 «x X
925010950 o6 770 225 45 «x X
925011110 14 200 2,25 45 X X
925011120 14 300 2,25 45 X X
925010960 14 400 225 45 X X
925010890 14 500 2,25 45 X X
925010970 14 600 2,25 45 X X
925011130 14 700 2,25 45 X X
925011140 14 770 2,25 45 X X

SYSTEM-

ZUBEHOR




SYSTEM-
ZUBEHOR

Alle SPITZNAS-S&geblatter schneiden auf Zug. MATERIAL GUTEKLASSE e Pee e e P =]
Bendotigte Sdgeblattlange = max. Querschnitt + 130 mm. HSS-STAHL ERHOHTE STANDZEIT
Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage. *{3‘{3 TR R =
5] = — | =
S £5s 83 3 _ & Ea_
BEST-NR. N S & 2 2 &5 £ 2 8 R < 3 3832352 & 8 =2 &8 & 28
| 925090010 8 470 20 28 «x X X X X X X X
925090020 8 570 20 28 «x X X X N X X
925090030 8 670 20 28 «x X X X R X X
- 925090040 8 770 20 28 «x X X X X X| X X
| 925090160 68 470 20 28 «x X X X N < X
| 925090170 68 5/0 20 28 x X X X X X X X
= 925090180 68 670 20 28 X X X X N X X
925090190 68 770 20 28 «x X X X X X X X
925090310 14 470 20 28 X)X X UGl x X
925090320 14 570 20 28 X)X X DX x X
925090330 14 670 20 28 X)X X RN x X
925090340 14 770 20 28 X)X X A X
"diinnwandig
Alle SPITZNAS-S&geblatter schneiden auf Zug. MATERIAL GUTEKLASSE i PPy =
Bendtigte Sageblattlange = max. Querschnitt + 130 mm. HSS-SL-STAHL ERHOHTE STANDZE}\T
Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage. S ¢ R BT
o I = _ =
S .- _. E£%s °T FT _&.__ 33
2 s e 2 53 E£ 88 E 55 =28 £ 2B ¢ £2
c & ¢ © SE 58 8 835 % 55 %3 Ss 3 S 4 & 8 8%
BEST.-NR. N O @ T £ 6 I < o N < & A &6& 2 m @ =Z u x T
925090510 8 470 20 28 x X X X M X X
925090520 8 570 20 28 X R X X X X X
925090530 8 670 20 28 x X X D X X
925090540 8 7/0 20 28 «x X X X X X X X
925090660 6-8 470 20 28 x X X X X X| X X
925090670 6-8 570 20 28 x X X X X X| X X
925090680 68 670 20 28 x X X X X X| X X
925090690 68 770 20 28 x X X X X X| X X
925090810 14 470 20 28 X)X X MU X X
925090820 14 570 2,0 28 X)X X MU X X
925090830 14 670 2,0 28 YUY X MU X X
925090840 14 770 2,0 28 XY X MU X X

Ydiinnwandig



GUTEKLASSE

*

HOCHSTE STANDZEIT

MATERIAL

HSS-BIMETALL-VP7

Alle SPITZNAS-Sageblatter schneiden auf Zug.

max. Querschnitt + 130 mm.

Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage.

Benotigte Sageblattlange
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BEST.

X

3-4 500 20 28

92504 0710
92504 0720
92504 0730

X
X
X
X
X

4 600 20 28

3-
3

4 770 20 28

92504 0560 4-7 500 2,0 28

92504 0570 4-7 600 2,0 28

92504 0580 4-7 770 2,0 28

GUTEKLASSE

MATERIAL

HOCHSTE STAND:

HM-BESTUCKT

* ok k

e

Alle SPITZNAS-Sageblatter schneiden auf Zug.

max. Querschnitt + 130 mm.

Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage.

Bendotigte Sageblattlange
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BEST.-NR.

X
X
X

3 630 16 54

3

92504 0460

500 16 54

92504 0480
92504 0470

3 770 16 54
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MATERIAL GUTEKLASSE mwﬁﬁy -

HSS-HM-BESCHICHTET | | NORMALE STANDZEIT, .. ..
'i«\?ﬁ? pa Ve B A R S

. Alle SPITZNAS-Sageblatter schneiden auf Zug.
Benotigte Sageblattlange = max. Querschnitt + 130 mm.
Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage.

i e

E _
= 2 = L =2 _ g = 5
= = Sg 2 @ @)
5 EE ES £33 85858 2252 £5 % == & 3¢
wq_,';"—'&g:&v;:%.E‘:‘u iEQ&_E%Ew%gEE
£ 22 2 2 x £t 2 o pEEQgEEZeEE = 2 =2 § 5 53
: 3 fud : e = — o)
BEST-NR. N S & 2 2 & £ 2 8 N=<233838p2a8azn8 & 2%
92504 0350 300 2,8 25 X X X
92504 0430 400 2,0 25 X X X
925040420 - 500 25 32 X X X
~ 925040440 - 600 25 32 X X X
-~ 925040450 - 700 25 32 X X X
= Alle SPITZNAS—SagebIatter schneiden auf ZUg MATERIAL GUTEKLASSE
Bendtigte Sageblattlange = max. Querschnitt + 130 mm. HSS-SL-HM-BESCHICHTET | | ERHOHTE STA! DZE/\T
Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage. ‘Z( . ¢
E _
z 2 = L =8 _ g = 5
= = Sg 2 A S Nen)
= EEES5 88882 3:57 z288s fss
—_ —_— [ %) 7 = C = T e P9 w <= E — S 2=
£E 22 22fc2f 5 BEygErgsL e R 2 S 55
: . [T e S S T © 5B ]
BEST-NR. N 8 & 2 2 &6 £ 2 E N=<233832p2a8 azn0 & 2%
92504 0500 300 2,0 28 X X X
925040510 - 400 20 28 X X X
925040520 - 500 20 28 X X X
925040530 - 600 20 28 X X X
925040540 - 700 20 28 X X X
925040550 - 770 20 28 X X X




MATERIAL

Alle SPITZNAS-S&geblatter schneiden auf Zug.

GUTEKLASSE

HM-BESTUCKT

"
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HOCHSTE STANDZEIT

max. Querschnitt + 130 mm.

Weitere Langen und Zahnteilungen auf Anfrage.

Bendtigte Sageblattlange
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BEST.-NR.

1,8 50
1,8 50
1,8 50
1,8 50
1,8 50

4 300
4 400
4500
4600
4 770

92504 0610
92504 0620
92504 0630
92504 0640
92504 0650
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BEST.-NR.  Pos. Bezeichnung
924060260 1  Wartungseinheit traghar mit Druckregler 3/4
92406 0650

® @

2 Wartungseinheit traghar mit Schutzgehduse und Druckregler 3/4

BEST.-NR.  Pos. Bezeichnung

936100410 1  Druckluft-Schlauch LW 13 mm, 2,5 m Lange, mit Klauenkupplung
936100420 1  Druckluft-Schlauch LW 16 mm, 2,5 m Lange, mit Klauenkupplung
936100430 1  Druckluft-Schlauch LW 19 mm, 2,5 m Lange, mit Klauenkupplung
921020020 2  Klauenkupplung, Metalldichtung, 3/4" innen

213179010 3  Hydraulik-Schlauchsatz fiir 51220 und 5 1230

BEST.-NR. Pos. Bezeichnung Fir Type

224069900 1  Sicherheitshlock (Eingangsdruck bis 350 bar max. 501/min) 51220, 51223
999100080 2  Transportkoffer 51212 b
512129000 2  Transportkoffer 51215,51220,51230 Fgige @
999020120 3  Multifunktionsdl zum Reinigen und Schiitzen
Weiteres Zubehir auf Anfrage. -;-i—_-—_-g_-
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Maschinenfabrik GmbH | Fellerstrasse 4 | 42555 Velbert

EFITZNHE Tel: +49 2052 605-0 | Fax: +49 2052 605-29

customizEn FOMER soLuTIoNs — F-Mail: vertrieb@spitznas.de | www.spitznas.de




