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VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius und Schaftkiihlung, Schaft 4 mm
Solid carbide miniature end mill with corner radius and cooling holes in shank, shank 4 mm
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cast iron With a defined edge preparation Preise Schnittdaten | Zeichnungen
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Formschrége / Incline angle
42 Effektive Nutzlénge bei Formschrage
Effective under-neck length
30 6258 005000502 © 0,5 0,05 2 4 0,48 2 50 0,35 3 2,36 2,46 2,63 2,82
30 6258 005000503 © 0,5 0,05 3 4 0,48 2 50 0,35 3 3,41 3,53 3,78 4,07
30 6258005000504 ¢ 05 0,05 4 4 0,48 2 50 035 8 4 45 4 60 493 531
30 6258 006000602 * 0,6 0,06 2 4 0,58 4 50 0,40 3 2,52 2,67 2,92 3,14
30 6258006000603 © 0,6 0,06 3 4 0,58 4 50 0,40 B 3,59 3,77 4,07 4,38
30 6258 006000604 © 0,6 0,06 4 4 0,58 4 50 0,40 3 4,65 4,87 5,23 5,63
30 6258 006000606 * 06 0,06 6 4 0,58 4 50 0,40 3 6,75 7,02 7,53 8,11
30 6258008000802 * 0,8 0,08 2 4 0,77 4 50 0,50 4 2,52 2,66 2,90 3,12
30 6258008000804 © 0,8 0,08 4 4 0,77 4 50 0,50 4 4,64 4,86 5,21 5,60
30 6258008000806 © 0,8 0,08 6 4 0,77 4 50 0,50 4 6,75 7,01 7,51 8,09
306258008000808 * 08 0,08 8 4 0,77 4 50 0,50 4 8,84 9,16 9,83 10,60
30 6258010001004 © 1,0 0,10 4 4 0,96 4 50 0,80 4 4,67 4,87 5,22 5,60
30 6258010001006 * 1,0 0,10 6 4 0,96 4 50 0,80 4 6,77 7,03 7,52 8,09
30 6258 010001008 * 1,0 0,10 8 4 0,96 4 50 0,80 4 8,86 9.17 9,82 10,57
306258010001010 © 10 0.10 10 4 0,96 4 50 0,80 4 10,94 11,31 12,12 13,06
30 6258 020000504 °© 2,0 0,05 4 4 1,92 4 50 1,70 4 4,76 4,93 5,23 5,58
30 6258 020000508 ¢ 2,0 0,05 8 4 1,92 4 50 1,70 4 8,93 9,21 9,83 10,55
30 6258 020002004 °© 2,0 0,20 4 4 1,92 4 50 1,70 4 4,76 4,93 5,23 5,58
30 6258 020002008 * 20 0,20 8 4 1,92 4 50 1,70 4 893 921 983 10 55

Diese Fraser werden voraussichtlich ab Ende 2021 ab Lager lieferbar sein.
This end mill will be available from our stock from the end of 2021.
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmaschr’
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VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, mit Schaftkiihlung, Schaft 4 mm
Solid carbide miniature ball nose mill, with cooling holes in shank, shank 4 mm
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Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

B

30 6259 0050 01 ® 05 0,25 1 4 0,48 2 50 0,4 8 1,31 1,37 1,48 1,58
30 6259 0050 02 ® 05 0,25 2 4 0,48 2 50 0,4 3 2,36 2,46 2,63 2,82
30 6259 0050 04 ® 05 0,25 4 4 0,48 2 50 0,4 3 4,45 4,60 4,93 5,31
30 6259 0060 02 ® 0,6 0,30 2 4 0,58 4 50 0,5 3 2,52 2,67 2,92 3,14
30 6259 0060 03 ® 0,6 0,30 3 4 0,58 4 50 0,5 3 3,59 3,77 4,07 4,38
30 6259 0060 04 ® 06 0,30 4 4 0,58 4 50 0,5 3 4,65 4,87 5,23 5,63
30 6259 0080 02 * 08 0,40 2 4 0,77 4 50 0,6 3 2,52 2,66 2,90 3,12
30 6259 0080 04 * 0,8 0,40 4 4 0,77 4 50 0,6 3 4,64 4,86 5,21 5,60
30 6259 0080 06 ®* 0,8 0,40 6 4 0,77 4 50 0,6 8 6,75 7,01 7,51 8,09
306259 0100 03 * 1,0 0,50 8 4 0,96 4 50 0,8 3 3,61 3,78 4,07 4,36
30 6259 0100 04 * 1,0 0,50 4 4 0,96 4 50 0,8 8 4,67 4,87 5,22 5,60
30 6259 0100 05 e 1,0 0,50 5 4 0,96 4 50 0,8 3 5,72 5,95 6,37 6,85
306259 0100 06 * 1,0 0,50 6 4 0,96 4 50 0,8 8 6,77 7,03 7,52 8,09
30 6259 0100 08 e 1,0 0,50 8 4 0,96 4 50 0,8 3 8,86 9,17 9,82 10,57
30 6259 0100 10 e 1,0 0,50 10 4 0,96 4 50 0,8 3 10,94 11,31 12,12 13,06
30 6259 0150 04 e 15 0,75 4 4 1,44 4 50 1,2 3 4,72 4,90 5,22 5,59
30 6259 0150 06 ® 15 0,75 6 4 1,44 4 50 1,2 8 6,81 7,05 7,52 8,08
30 6259 0150 08 ® 15 0,75 8 4 1,44 4 50 1,2 3 8,89 9,19 9.82 10,56
30 6259 0200 04 * 20 1,00 4 4 1,92 4 50 1.5 8 4,76 4,93 5,23 5,58
30 6259 0200 06 * 20 1,00 6 4 1,92 4 50 1,5 3 6,85 7,07 7,53 8,06
30 6259 0200 08 * 20 1,00 8 4 1,92 4 50 1,5 3 8,93 9,21 9,83 10,55
30 6259 0200 15 ® 20 1,00 15 4 1,92 4 50 1,5 3 16,17 16,70 17,88 19,25

Diese Fraser werden voraussichtlich ab Ende 2021 ab Lager lieferbar sein.
This end mill will be available from our stock from the end of 2021.
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS
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VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, mit Schaftkiihlung, Schaft 6 mm
Solid carbide miniature ball nose mill, with cooling holes in shank, shank 6 mm
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Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage

Effective under-neck length

30 6270 0050 02 L 0,25 2 6 2 3 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6270 0050 03 ° 0,25 3 6 2 3 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6270 0050 05 ° 0,25 5) 6 2 8 5,48 5,67 6,09 6,59
30 6270 0060 02 ° 0,30 2 6 4 3 2,50 2,67 2,94 3,19
30 6270 0060 03 L4 0,30 3 6 4 3 3,57 3,78 4,10 4,43
30 6270 0060 04 ° 0,30 4 6 4 3 4,63 4,87 5,25 5,67
30 6270 0060 06 ° 0,30 [ 6 4 8 6,74 7,02 7,55 8,16
30 6270 0080 02 ° 0,40 2 6 4 3 2,54 2,70 2,97 3,21
30 6270 0080 04 ° 0,40 4 6 4 8 4,67 4,89 5,27 5,70
30 6270 0080 08 ° 0,40 8 6 4 3 8,85 9,18 9,87 10,67
306270 0100 03 * 1,0 0,50 & 6 4 3 3,67 3,85 4,16 4,50
30 6270 0100 04 e 1,0 0,50 4 6 4 3 4,72 4,94 5,31 5,74
30 6270 0100 05 * 1,0 0,50 5 6 4 8 5,77 6,01 6,41 6,99
30 6270 0100 06 * 1,0 0,50 6 6 4 3 6,82 7,08 7,61 8,23
30 6270 0100 07 e 1,0 0,50 7 6 4 3 7,86 8,15 8,76 9,47
30 6270 0100 08 * 1,0 0,50 8 6 4 3 8,90 9,22 9,91 10,72
3062700100 10 * 1,0 0,50 10 6 4 3 10,98 11,36 12,21 13,20
3062700100 12 e 1,0 0,50 12 6 4 3 13,04 13,50 14,51 15,69
3062700100 15 * 1,0 0,50 15 6 4 0,8 8 16,14 16,71 17,96 19,42
30 6270 0150 06 ® 15 0,75 6 6 4 1,2 3 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6270 0150 08 * 15 0,75 8 6 4 1,2 3 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6270 0150 10 * 15 0,75 10 6 4 1,2 3 10,93 11,32 12,17 13,16
3062700150 12 ® 15 0,75 12 6 4 1,2 8 13,01 13,46 14,47 15,64
30 6270 0150 15 ® 15 0,75 15 6 4 1,2 3 16,11 16,67 17,92 19,37
30 6270 0200 06 * 20 1,00 6 6 4 1,5 3 6,90 7,14 7,68 8,30
30 6270 0200 08 . 1,00 8 6 4 1,5 3 8,97 9,28 9,98 10,79
30 6270 0200 10 ° 1,00 10 6 4 1,5 8 11,04 11,42 12,28 13,27
30 6270 0200 12 L4 1,00 12 6 4 1,5 3 13,10 13,56 14,58 15,76
30 6270 0200 15 L 1,00 15 6 4 1,5 3 16,20 16,77 18,03 19,49
30 6270 0200 20 ° 1,00 20 6 4 1,5 3 21,37 22,12 23,77 25,70
30 6270 0300 05 ° 1,50 5 6 4 2,3 8 6,10 6,31 6,78 7,33
30 6270 0300 10 ° 1,50 10 6 4 2,5 3 11,27 11,66 12,53 13,55
30 6270 0300 15 . 1,50 15 6 4 2,5 3 16,44 17,01 18,28 19,77
30 6270 0300 20 4 1,50 20 6 4 2,5 3 21,60 22,36 24,03 25,98

[V

Diese Fraser werden voraussichtlich ab Ende 2021 ab Lager lieferbar sein.
will be available from our stock from the end of 2021.

This end mill
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS
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Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlénge bei Formschrage
Effective under-neck length

30 6267010000504 o 1,0 0,05 4 4 0,94 4 50 0,8 4 4,75 4,95 5,30 5,66
30 6267010000506 e 1,0 0,05 6 4 0,94 4 50 0,8 4 6,84 7,08 7,55 8,08
30 6267010000508 e 1,0 0,05 8 4 0,94 4 50 0,8 4 8,92 9,22 9,81 10,49
30 6267010000510 e 1,0 0,05 10 4 0,94 4 50 0,8 4 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6267010000512 e 1,0 0,05 12 4 0,94 4 60 0,8 4 13,06 13,46 14,33 15,32
30 6267010000516 e 1,0 0,05 16 4 0,94 4 60 0,8 4 17,18 17,70 18,85 20,15
30 6267010000520 e 1,0 0,05 20 4 0,94 4 60 0.8 4 21,30 21,95 23,36 24,97
30 6267010001004 e 1,0 0,10 4 4 0,94 4 50 0,8 4 4,75 4,95 5,30 5,66
30 6267010001006 o 1,0 0,10 6 4 0,94 4 50 0,8 4 6,84 7,08 7,55 8,08
30 6267010001008 e 1,0 0,10 8 4 0,94 4 50 0,8 4 8,92 9,22 9,81 10,49
30 6267010001010 e 1,0 0,10 10 4 0,94 4 50 0,8 4 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6267010001012 e 1,0 0,10 12 4 0,94 4 60 0,8 4 13,06 13,46 14,33 15,32
30 6267010001016 e 1,0 0,10 16 4 0,94 4 60 0,8 4 17,18 17,71 18,85 20,15
30 6267010001020 e 1,0 0,10 20 4 0,94 4 60 0,8 4 21,30 21,95 23,36 24,97
30 6267015001004 e 1,5 0,10 4 4 1,42 4 50 1,35 4 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267015001008 e 1,5 0,10 8 4 1,42 4 50 1,35 4 8,96 9,25 9,86 10,53
30 6267015001012 e 1,5 0,10 12 4 1,42 4 60 1,35 4 13,10 13,50 14,37 15,36
306267015001015 e 1,5 0,10 15 4 1,42 4 60 1,35 4 16,19 16,68 17,75 18,98
30 6267015001020 e 1,5 0,10 20 4 1,42 4 60 65 4 21,33 21,98 23,40 -

30 6267020000504 e 2,0 0,05 4 4 1,92 4 50 1,70 4 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267 0200 00508 o 2,0 0,05 8 4 1,92 4 50 1,70 4 8,96 9,26 9,85 10,67
30 6267020000512 e 2,0 0,05 12 4 1,92 4 60 1,70 4 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267020000516 o 2,0 0,05 16 4 1,92 4 60 1,70 4 17,22 17,74 18,88 -

30 6267020000520 e 2,0 0,05 20 4 1.92 4 60 1,70 4 21,33 21,98 23,40 -

30 6267 020001004 o 2,0 0,10 4 4 1,92 4 50 1,70 4 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267020001008 e 2,0 0,10 8 4 1,92 4 50 1,70 4 8,96 9,26 9,85 10,67
30 6267020001012 e 2,0 0,10 12 4 1,92 4 60 1,70 4 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267020001016 e 2,0 0,10 16 4 1,92 4 60 1,70 4 17,22 17,74 18,88 =

30 6267020001020 o 2,0 0,10 20 4 1392 4 60 1,70 4 21,33 21,98 23,40 -

30 6267020002004 e 2,0 0,20 4 4 1,92 4 50 1,70 4 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267 020002008 e 2,0 0,20 8 4 1,92 4 50 1,70 4 8,96 9,26 9,85 10,67
30 6267020002012 e 2,0 0,20 12 4 1,92 4 60 1,70 4 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267020002016 e 2,0 0,20 16 4 1,92 4 60 1,70 4 17,22 17,74 18,88 -

30 6267 020002020 e 2,0 0,20 20 4 1,92 4 60 1,70 4 21,33 21,98 23,40 -
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SCHAFTFRASER-ENDMILLS Karmaschy’

LR 306267

I RN 1 B 53 B R
306267 025001008 o 4 4 50 2,00 4 9,00 9,29 9,89 10,57
306267025001016 e 2,5 0,1 O 4 2 40 4 60 2,00 4 17,25 17,77 18,92 -
306267025001020 e 2,5 0,10 20 4 2,40 4 60 2,00 4 21,37 22,01 - -
306267 025002008 e 2,5 0,20 8 4 2,40 4 50 2,00 4 9,00 9,29 9,89 10,57
306267025002016 o 2,5 0,20 16 4 2,40 A 60 2,00 4 17,25 17,77 18,92 -
306267 025002020 e 25 0,20 20 4 2,40 4 60 2,00 4 21,37 22,01 - -
306267 030002008 e 3,0 0,20 8 6 2,86 4 60 2,50 4 9,08 9,36 9,96 10,65
306267 030002012 e 3,0 0,20 12 6 2,86 4 60 2,50 4 13,20 13,60 14,48 15,48
306267 030002016 o 3,0 0,20 16 [ 2,86 A 60 2,50 4 17,32 17,84 18,99 20,31
306267030002020 e 3,0 0,20 20 6 2,86 4 70 2,50 4 21,43 22,08 23,51 25,13
306267 030002025 e 3,0 0,20 25 [ 2,86 4 70 2,50 4 26,58 27,39 29,15 -
306267 030002030 e 3,0 0,20 30 b 2,86 4 80 2,50 4 31,73 32,69 34,80 -
306267 030003008 o 3,0 0,30 8 [ 2,86 4 60 2,50 4 9,08 9,36 9,96 10,65
306267030003012 e 3,0 0,30 12 b 2,86 4 60 2,50 4 13,20 13,60 14,48 15,48
306267030003016 o 3,0 0,30 16 6 2,86 4 60 2,50 4 17,32 17,84 18,99 20,31
306267 030003020 e 3,0 0,30 20 b 2,86 4 70 2,50 4 21,43 22,08 23,51 25,13
306267030003025 e 3,0 0,30 25 6 2,86 4 70 2,50 4 26,58 27,39 29,15 -
306267 030003030 e 3,0 0,30 30 6 2,86 4 80 2,50 4 31,73 32,69 34,80 -
306267 030005008 e 3,0 0,50 8 6 2,86 4 60 2,50 4 9,08 9,36 9,96 10,65
306267 030005012 e 3,0 0,50 12 6 2,86 4 60 2,50 4 13,20 13,60 14,48 15,48
306267030005016 o 3,0 0,50 16 [ 2,86 4 60 2,50 4 17,32 17,84 18,99 20,31
306267 030005020 e 3,0 0,50 20 6 2,86 4 70 2,50 4 21,43 22,08 23,51 25,13
306267 030005025 e 3,0 0,50 25 [ 2,86 4 70 2,50 4 26,58 27,39 29,15 -
306267 030005030 e 3,0 0,50 30 b 2,86 4 80 2,50 4 31,73 32,69 34,80 -
306267 040002012 o 4,0 0,20 12 [ 3,90 4 60 4,00 4 13,13 13,53 14,40 15,40
306267 040002020 o 4,0 0,20 20 6 3,90 4 60 4,00 4 21,37 22,01 23,43 -
306267 040002030 o 4,0 0,20 30 6 3,90 4 80 4,00 4 31,66 32,62 - -
306267 040002040 e 4,0 0,20 40 b 3,90 4 80 4,00 4 41,96 43,23 - -
306267 040005012 o 4,0 0,50 12 [ 3,90 4 60 4,00 4 13,13 13,53 14,40 15,40
306267 040005020 o 4,0 0,50 20 b 3,90 4 60 4,00 4 21,37 22,01 23,43 -
306267 040005030 o 4,0 0,50 30 6 3,90 4 80 4,00 4 31,66 32,62 - -
306267 040005040 e 40 0,50 40 6 3,90 4 80 4,00 4 41,96 43,23 - -

[T 30 6267 060002012 o 6,0 0,20 12 6 5,90 4 60 6,00 4 - - - -

[T 30 6267 060002020 o 6,0 0,20 20 6 5,90 4 60 6,00 4 - - - -

[T 30 6267 060002030 e 6,0 0,20 30 [ 5,90 4 80 6,00 4 - - - -

[T 30 6267 060002040 e 6,0 0,20 40 6 5,90 4 80 6,00 4 - - - -

>@6,0 Art. 30 6436 - 30 6438 auf Seite 96 - >@4,0 Art. 30 6436 - 30 6438 on page 96

QUALITATSKONTROLLE - QUALITY CONTROL

Vermessung des Rundlauf im Prisma mit einem Laserstrahl.
Run out measuring in a V-block with a laser beam.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at




Karmaschr® scHAFTFRASER - END MILLS

PRUFESSIDNAL Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser mit Schaftkiihlung

Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills with cooling holes in shank
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Art. ! d2h5 | d3 r2 u 4] 0,5 E ,
306550005002 © 05 0,25 2 4 0,45 2 60 0.6 3 236 246 263 282
30 6550 0050 04 e 05 0,25 4 4 0,45 2 60 0,6 3 4,45 4,60 4,93 5,31
30 6550 0050 06 ® 05 0,25 6 4 0,45 2 60 0,6 3 6,52 6,74 7,23 7,80
30 6550 0050 08 ® 05 0,25 8 4 0,45 2 60 0,6 3 8,62 8,87 9,43 10,06
30 6550 0050 10 ® 05 0,25 10 4 0,45 2 60 0,6 3 10,68 10,99 11,69 12,48
30 6550 0060 04 ® 06 0,30 4 4 0,55 4 60 0,8 3 4,65 4,87 5,23 5,63
30 6550 0060 06 ® 06 0,30 6 4 0,55 4 60 0,8 3 6,75 7,02 7,53 8,11
30 6550 0060 08 ® 06 0,30 8 4 0,55 4 60 0,8 3 8,84 9,16 9,83 10,60
30 6550 0060 10 ® 06 0,30 10 4 0,55 4 60 0,8 3 10,97 11,32 12,06 12,90
30 6550 0080 04 ® 08 0,40 4 4 0,75 4 60 1,0 3 4,64 4,86 5,21 5,60
30 6550 0080 06 ® 08 0,40 6 4 0,75 4 60 1,0 3 6,75 7,01 7,51 8,09
30 6550 0080 08 ® 08 0,40 8 4 0,75 4 60 1,0 3 8,84 9,15 9,81 10,58
30 6550 0080 10 ¢ 08 0,40 10 4 0,75 4 60 1,0 3 10,92 11,29 12,11 13,06
30 6550 0080 12 e 108 0,40 12 4 0,75 4 60 1,0 3 13,03 13,42 14,26 15,22
30 6550 0100 05 e 10 0,50 5 4 0,95 4 60 1,2 3 5,72 5,95 6,37 6,85
30 65500100 10 * 10 0,50 10 4 0,95 4 60 1,2 3 10,94 11,31 12,12 13,06
30 6550 0100 15 * 10 0,50 15 4 0,95 4 60 1,2 3 16,11 16,65 17,87 19,28
30 6550 0100 20 e 10 0,50 20 4 0,95 4 60 1,2 3 21,28 22,00 23,62 25,49
30 6550 0150 10 ® 15 0,75 10 4 1,45 4 60 18 3 10,97 11,33 12,12 13,05
30 6550 0150 15 ¢ 15 0,75 15 4 1,45 4 60 1,8 3 16,12 16,58 17,61 18,77
30 6550 0200 10 ° 20 1,00 10 4 1,92 4 60 2,0 3 11,00 11,35 12,13 13,04
30 6550 0200 12 ® 20 1,00 12 4 1,92 4 60 2,0 3 13,07 13,49 14,43 15,52
30 6550 0200 15 * 20 1,00 15 4 1,92 4 60 2,0 3 16,17 16,70 17,88 19,25
30 6550 0200 20 ® 20 1,00 20 4 1,92 4 60 2,0 3 21,34 22,05 23,63 -
30 6550 0200 25 e 20 1,00 25 4 1,92 4 60 2,0 3 26,74 27,56 29,35 31,40
30 6550 0300 15 e 30 1,50 15 6 2,90 4 75 3,0 3 16,39 16,89 - -
30 6550 0300 20 e 30 1,50 20 6 2,90 4 75 3,0 3 21,54 22,19 - -
30 6550 0300 25 ® 30 1,50 25 6 2,90 4 75 3,0 3 26,69 27,49
30 6550 0300 30 ® 30 1,50 30 6 2,90 4 75 3,0 3 31,83 = - -
Diese Fraser werden voraussichtlich ab Ende 2021 ab Lager lieferbar sein.
This end mill will be available from our stock from the end of 2021.
(——
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www.karnasch.tools

Karmaschr

PROFESSIONAL TOOLS
Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

'SMARTER SUPPORT

fur ihre Berechnungen mit dem
digitalen Zwilling.

SMART SUPPORT

for your calculations with the digital twin.

Nutzen Sie unsere .DXF- und .STP-Daten, die fiir viele
der Produkte von Karnasch zur Verfiigung stehen.

Use our .DXF and .STP data, which are available for
many of the Karnasch products.
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS
1

- | experT Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20xD Schnitttief
7/ us chnitttiefe
% 308544 VALUETOOL N * * Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, < 20xD using length

GRAPHIT nel MICRO  KARNASCH
graphite \ “e\N I GRAIN  NORM
rJ . VIﬂi |
e ' ot £ K Ty 2|N ss:ks
ZIRCONIUM u e ( §2 ds : ? ITx &
i r
Zr 02
e = —
 Zircon pressed 30° r
Zr 0 ’ [ — ]
ﬂrl:nnnzkl [l— Hsc
gehippt —mmmm  High-Speed-
 Zion tipped 1 Cutting
TOLERANZ / TOLERANCE
GRR.CFK tol. r = -0,005 (e DCC05
GFRP-CFRP
< : o<
— e @EEEEE
i U
&
G =21,0-26,0 tol0,000/-0,015 @
Preise Schnittdaten | Zeichnungen
Prices Cutting data Drawings
L% [sl:3z =
‘ ﬁ’ 5
Edgi
1
| Formschrage / Incline angle
d2 Effektive Nutzlange bei Formschréage
@6 Effective under-neck length
Art, i | ans | a o |2
308544 0100 010 05 * 10 0,10 5 4 0,95 4 45 1,2 6,01 6,41 6,85
308544 0100010 10 * 1,0 0,10 10 4 0,95 4 60 1,2 10,97 11,32 12,05 12,88
30 8544 0100010 15 * 10 0,10 15 4 0,95 6 60 1,2 16,41 16,94 18,03 19,27
30 8544 0150 015 10 ® 15 0,15 10 4 1,44 4 60 1,8 10,99 11,34 12,06 -
30 8544 0150 015 15 e 15 0,15 15 4 1,44 4 60 1,8 16,15 16,64 17,70 18,91
30 8544 0200 020 10 e 20 0,20 10 4 1,92 4 60 2,0 10,99 11,33 12,05 12,87
30 8544 0200 020 15 e 20 0,20 15 4 1,92 4 60 2,0 16,18 16,66 17,73 18,94
30 8544 0200 020 20 ® 2,0 0,20 20 4 1,92 4 60 2,0 21,33 21,97 23,37 -
30 8544 0200 050 10 * 20 0,50 10 4 1,92 4 60 2,0 11,01 11,34 12,04 12,84
30 8544 0200 050 15 * 20 0,50 15 4 1,92 4 60 2,0 16,21 16,65 17,69 18,88
30 8544 0200 050 20 ® 20 0,50 20 4 1592 4 60 2,0 21,32 21,95 23,32 al
30 8544 0300 030 15 * 30 0,30 15 4 2,90 4 60 3,0 16,39 16,89 = =
30 8544 0300 030 25 ® 3,0 0,30 25 4 2,90 4 60 3,0 26,69 27,49 - =
30 8544 0300 050 15 * 30 0,50 15 4 2,90 4 60 3,0 16,39 16,89 - -
30 8544 0300 050 20 e 30 0,50 20 4 2,90 4 60 3,0 21,54 22,19 -
30 8544 0300 050 30 ® 3,0 0,50 30 4 2,90 4 60 3,0 31,83 - -
30 8544 0400 050 20 ® 4,0 0,50 20 6 3,90 4 60 4,0 21,37 22,02 23,44 -
30 8544 0400 050 30 ® 40 0,50 30 6 3,90 4 60 4,0 31,67 32,62 - -
30 8544 0400 050 40 ® 40 0,50 40 6 3.90 4 90 4,0 41.94 43,20 = =
30 8544 0600 050 30 ® 60 0,50 30 6 5,90 4 60 6,0 = = = =
30 8544 0600 050 40 ® 60 0,50 40 6 5,90 4 90 6,0 - - - -
30 8544 0600 050 50 ® 50 0,50 50 6 5,90 4 90 6,0 = - - =
30 8544 0600 050 60 * 40 0,50 60 6 5,90 4 100 6,0 = = = =
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SCHAFTFRASER-ENDMILLS Karmaschr’

Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 20xD Schnitttiefe EXPERT -
VALUETOOL -

Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 20xD, HSC * *x 308551 %
GRAPHIT el MICRO  KaRNASCH

graphite “e\N I - GRAIN NORM

I 2 v =2 * \

TR dy; Karmnasch' ﬁ - X ?::,’: .:ﬁf

nfml_. 17°( 32 ﬁdf’ r €]

Zr 02 %‘; U

Zirkonoxid m

gepresst '—
‘Zircipmssd— 350

=

Zr O —'—L —m

Zir:oynzid H'I.III- ? Eed

Zigrc:::uli’;:d— — Ig"“r"g
& TOLERANZ / TOLERANCE

LSS tol. r = 0,004 L DCC-05
c;mp-cri ; o '
—— | [AT0.005TA]

\
m [ = 21,0-26,0 tol0,000/-0,015 &
Preise Schnittdaten Zeichnungen
Prices Cutting data Drawings

Lo E
;%:@ é
& =

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

30 8551 0100 05 e 1,0 0,50 5 4 0,95 4 45 1,2 5,75 5,98 6,35 6,75
30 85510100 10 e 1,0 0,50 10 4 0,95 4 60 1,2 10,96 11,30 11,99 12,79
3085510100 15 e 1,0 0,50 15 4 0,95 6 60 1,2 16,39 16,92 17,98 19,18
30 8551 0100 20 e 1,0 0,50 20 4 0,95 [} 60 1,2 21,57 22,22 23,62 25,22
3085510150 10 e 15 0,75 10 4 1,44 4 60 1,4 10,95 11,28 11,96 12,74
30 8551 0150 15 e 15 0,75 15 4 1,44 4 60 1,4 16,12 16,58 17,61 18,77
30 8551 0150 20 ® 15 0,75 20 4 1,44 [} 60 1,4 21,56 22,20 23,59 -
30 8551 0200 10 e 20 1,00 10 4 1,92 4 60 2,0 11,00 11,32 11,99 12,75
30 8551 0200 12 e 20 1,00 12 4 1,92 4 60 2,0 13,07 13,44 14,24 15,16
308551 0200 15 e 20 1,00 15 4 1,92 4 60 2,0 16,19 16,68 17,63 18,75
30 8551 0200 20 e 20 1,00 20 4 1,92 4 60 2,0 21,30 21,92 23,27 -
30 8551 0200 25 e 20 1,00 25 4 1,92 6 60 2,0 26,76 27,54 29,25 -
30 8551 0300 15 e 30 1,50 15 4 2,90 4 60 3,0 16,39 16,89 - -
308551 0300 20 e 30 1,50 20 4 2,90 4 60 3,0 21,54 22,19 - -
30 8551 0300 25 e 30 1,50 25 4 2,90 4 60 3,0 26,69 27,49 - -
30 8551 0300 30 e 3,0 1,50 30 4 2,90 4 60 3,0 31,83 - - -
30 8551 0400 20 ® 40 2,00 20 6 3,90 4 60 4,0 21,37 22,02 23,44 -
30 8551 0400 30 ® 40 2,00 30 6 3,90 4 60 4,0 31,67 32,62 - -
30 8551 0400 40 ® 4,0 2,00 40 6 3,90 4 90 4,0 41,90 43,11 - -
308551 0600 30 e 4,0 3,00 30 6 5,90 4 60 6,0 - - - -
308551 0600 40 e 4,0 3,00 40 6 5,90 4 90 6,0 - - - -
30 8551 0600 50 ® 4,0 3,00 50 6 5,90 4 90 6,0 - - - -
30 8551 0600 60 ® 4,0 3,00 60 6 5,90 4 100 6,0 = = = =
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e HSS/HSSE-Co5/HSSE-Co8 SPIRALBOHRER DIN 338
HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 TWIST DRILLS DIN 338

HSS Spiralbohrer - kurz, DIN 338
VALUETOOL HSS twist drill - jobber length, DIN 338

Karnmnasch

Hss DN

Form HA

= ;N e
e e

—=z

GRAPHIT

graphite [ a— ) VTC
Ereise gchnittddaten
i ri ttin t

— ces utting data D BRONZE

plastic Ausgespitzte Querschneide ; : O LINE

b = Web thinned

1 d 1 SI[*
2231000100 e 1,00 12 34 1,00 10 2231000575 e 575 57 93 5,75 10
2231000110 e 1,10 14 36 1.10 10 2231000580 e 580 57 93 5.80 10
2231000120 e 1,20 16 38 1,20 10 2231000590 e 590 57 93 5,90 10
2231000130 ° 1,30 16 38 1.30 10 223100 15/64 o 15/64" 57 93 15/64" 10
2231000140 e 1,40 18 40 1,40 10 2231000600 e 6,00 57 93 6,00 10
2231000150 ° 1,50 18 40 1.50 10 2231000610 ® 6,10 63 101 6.10 10
2231000160 e 1,60 20 43 1,60 10 2231000620 e 6,20 63 101 6,20 10
2231000170 e 170 20 43 1,70 10 2231000625 ® 6,25 63 101 6,25 10
2231000180 e 1,80 22 46 1,80 10 2231000630 e 630 63 101 6,30 10
2231000190 e 190 22 46 1.90 10 2231001/4 o 1/4" 63 101 1/4" 10
2231000200 e 2,00 24 49 2,00 10 2231000640 e 6,40 63 101 6,40 10
2231000210 e 210 24 49 2,10 10 2231000650 e 6,50 63 101 6,50 10
2231000220 * 2,20 27 53 2,20 10 2231000660 e 6,60 63 101 6,60 10
2231000225 e 2,25 27 53 2,25 10 2231000670 e 6,70 63 101 6,70 10
2231000230 * 230 27 53 2,30 10 2231000675 e 6,75 69 109 6,75 10
2231000240 ® 240 30 57 2,40 10 2231000680 ® 6,80 69 109 6.80 10
2231000250 e 250 30 57 2,50 10 2231000690 e 6,90 69 109 6,90 10
2231000260 ® 2,60 30 57 2,60 10 2231000700 e 7.00 69 109 7.00 10
2231000270 e 2,70 33 61 2,70 10 2231000710 e 7,10 69 109 7,10 10
2231000275 e 275 33 61 2,75 10 2231009/32 e 9/32" 69 109 9/32" 10
2231000280 e 2,80 33 61 2,80 10 2231000720 e 7,20 69 109 7,20 10
2231000290 e 290 33 61 2,90 10 2231000730 * 730 69 109 7.30 10
2231000300 e 3,00 33 61 3,00 10 2231000740 e 7,40 69 109 7,40 10
2231000310 * 3,10 36 65 3,10 10 2231000750 e 7,50 69 109 7.50 10
2231001/8 e 1/8" 36 65 1/8" 10 2231000760 e 7,60 75 17 7,60 10
2231000320 ° 320 36 65 3,20 10 2231000770 ® 7.70 75 117 7.70 10
2231000325 e 3,25 36 65 3,25 10 2231000780 e 7,80 75 17 7,80 10
2231000330 * 330 36 65 3.30 10 2231000790 ® 7.90 75 117 7.90 10
2231000340 e 3,40 39 70 3,40 10 2231000800 e 8,00 75 17 8,00 10
2231000350 e 3,50 39 70 3,50 10 2231000810 e 810 75 117 8,10 10
2231009/64 o 9/64" 39 70 9/64" 10 2231000820 e 820 75 17 8,20 10
2231000360 e 3,60 39 70 3,60 10 2231000830 e 830 75 117 8,30 10
2231000370 e 3,70 39 70 3,70 10 2231000840 e 840 75 117 8,40 10
2231000375 e 375 39 70 3.75 10 2231000850 e 850 75 117 8,50 10
2231000380 e 3,80 43 75 3,80 10 2231000860 e 8,60 75 17 8,60 10
2231000390 e 3,90 43 75 3.90 10 2231000870 e 870 81 125 8,70 10
2231005/32 e 5/32" 43 75 5/32" 10 2231000880 e 8,80 81 125 8,80 10
2231000400 ® 4,00 43 75 4,00 10 2231000890 e 890 81 125 8,90 10
2231000410 ® 4,10 43 75 4,10 10 2231000900 e 9,00 81 125 9,00 10
2231000420 ® 4,20 43 75 4,20 10 2231000910 * 910 81 125 9.10 10
2231000425 ® 4,25 43 75 4,25 10 2231000920 e 9,20 81 125 9,20 10
2231000430 ® 430 47 80 4,30 10 2231000930 ® 930 81 125 9.30 10
22310011/64 o 11/64" 47 80 11/64 10 2231000940 e 9,40 81 125 9,40 10
2231000440 ® 4,40 47 80 4,40 10 2231000950 e 9,50 81 125 9.50 10
2231000450 ® 4,50 47 80 4,50 10 2231000960 e 9,60 81 125 9,60 10
2231000460 e 4,60 47 80 4,60 10 2231000970 ® 9,70 81 125 9.70 10
2231000470 e 4,70 47 80 4,70 10 2231000980 e 9,80 87 133 9,80 10
2231000475 ® 4,75 47 80 4,75 10 2231000990 ® 990 87 133 9.90 10
2231003/16 e 3/16" 52 86 3/16" 10 2231001000 e 10,00 87 133 10,00 10
2231000480 ® 4,80 52 86 4,80 10 2231001020 ® 10,20 87 133 10,20 5
2231000490 e 4,90 52 86 4,90 10 2231001050 e 10,50 87 133 10,50
2231000500 e 5,00 52 86 5.00 10 2231001100 e 11.00 87 133 11.00 5
2231000510 e 510 52 86 5,10 10 2231001150 e 11,50 87 133 11,50 5
22310013/64 ® 13/64" 52 86 13/64" 10 2231001200 e 12,00 87 133 12,00 5
2231000520 e 520 52 86 5,20 10 2231001250 e 12,50 94 142 12,50 5
2231000525 ® 5,25 52 86 525 10 2231001300 e 13,00 9% 142 13,00 5
%gg}gg gggg : g’gg g; gg ggg }g * VPE = Verpackungseinheit / PU = Packaging unit
2231000550 e 5,50 57 93 5,50 10
2231007/32 o 7/32" 57 93 7/32" 10
2231000560 e 560 57 93 5,60 10
2231000570 e 570 57 93 5,70 10
(——
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HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 SPIRALBOHRER DIN 338

HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 TWIST DRILLS DIN 338 Karnasch

HSS Spiralbohrer - kurz, DIN 338
HSS twist drill - jobber length, DIN 338

4 nel
R
STAHL

steel

VALUETOOL

&

d2 { Karnasch'
v

&H

< 1000 N/mnr*
40°
| —7)
Preise Schnittdaten
Prices Cutting data
GRAPHIT ] erRonze
graphite Kreuzanschliff iy LINE
Split point
i 0 6B

METALLE

non-ferrous
2231050100 e 1,00 12 34 1,00 10 2231050720 e 7,20 69 109 7,20 10
2231050110 e 1,10 14 36 1,10 10 2231050730 e 7,30 69 109 7,30 10
2231050120 e 1,20 16 38 1,20 10 2231050740 e 7,40 69 109 7,40 10
2231050130 e 1,30 16 38 1,30 10 2231050750 e 7,550 69 109 7,50 10
2231050140 o 1,40 18 40 1,40 10 2231050760 e 7,60 75 117 7,60 10
2231050150 e 1,50 18 40 1,50 10 2231050770 e 7,70 75 117 7,70 10
2231050160 e 1,60 20 43 1,60 10 2231050780 e 7,80 75 117 7,80 10
2231050170 * 1,70 20 43 1,70 10 2231050790 * 7,90 75 117 7,90 10
2231050180 e 1,80 22 46 1,80 10 2231050800 e 8,00 75 117 8,00 10
2231050190 * 1,90 22 46 1,90 10 2231050810 e 8,10 75 117 8,10 10
2231050200 e 2,00 24 49 2,00 10 2231050820 e 820 75 117 8,20 10
2231050210 * 2,10 24 49 2,10 10 2231050830 e 8,30 75 117 8,30 10
2231050220 ° 2,20 27 53 2,20 10 2231050840 e 840 75 117 8,40 10
2231050230 * 2,30 27 53 2,30 10 22 31050850 e 8,50 75 117 8,50 10
2231050240 ® 2,40 30 57 2,40 10 2231050860 e 8,60 81 125 8,60 10
2231050250 ® 250 30 57 2,50 10 2231050870 e 870 81 125 8,70 10
2231050260 * 2,60 30 57 2,60 10 2231050880 e 8,80 81 125 8,80 10
2231050270 * 2,70 33 61 2,70 10 2231050890 e 8,90 81 125 8,90 10
2231050280 e 2,80 33 61 2,80 10 2231050900 e 9,00 81 125 9,00 10
2231050290 * 2,90 33 61 2,90 10 2231050910 e 9,0 81 125 9,10 10
2231050300 e 3,00 33 61 3,00 10 2231050920 e 9,20 81 125 9,20 10
2231050310 e 3,10 36 65 3,10 10 2231050930 e 9,30 81 125 9,30 10
2231050320 e 3,20 36 65 3,20 10 2231050940 e 9,40 81 125 9,40 10
2231050330 * 3,30 36 65 3,30 10 2231050950 e 9,50 81 125 9.50 10
2231050340 e 3,40 39 70 3,40 10 2231050960 e 9,60 87 133 9,60 10
2231050350 e 3,50 39 70 3,50 10 2231050970 e 9,70 87 133 9.70 10
2231050360 e 3,60 39 70 3,60 10 2231050980 e 9,80 87 133 9,80 10
2231050370 ® 3,70 39 70 3,70 10 2231050990 e 990 87 133 9,90 10
2231050380 e 3,80 43 75 3,80 10 2231051000 e 10,00 87 133 10,00 10
2231050390 e 3,90 43 75 3,90 10 2231051020 e 10,20 87 133 10,20 5
2231050400 o 4,00 43 75 4,00 10 2231051050 e 10,50 87 133 10,50 o
2231050410 ® 4,10 43 75 4,10 10 2231051100 ® 11,00 94 142 11,00 5
2231050420 * 4,20 43 75 4,20 10 2231051150 e 11,50 94 142 11,50 9
2231050430 ® 4,30 47 80 4,30 10 2231051200 ® 12,00 101 151 12,00 5
2231050440 o 4,40 47 80 4,40 10 2231051250 e 12,50 101 151 12,50 5
2231050450 ® 4,50 47 80 4,50 10 2231051300 e 13,00 101 151 13,00 5
ggg:gg gz;g : 2:$g 2; 28 2'?8 18 * VPE = Verpackungseinheit / PU = Packaging unit
2231050480 o 4,80 52 86 4,80 10
2231050490 ® 4,90 52 86 4,90 10
2231050500 e 5,00 52 86 5,00 10
2231050510 e 5,10 52 86 5,10 10
2231050520 e 5,20 52 86 5,20 10
2231050530 e 5,30 52 86 5,30 10
2231050540 e 5,40 57/ 93 5,40 10
2231050550 e 5,50 57 93 5,50 10
2231050560 e 5,60 57/ 93 5,60 10
2231050570 e 5,70 7/ 93 5,70 10
2231050580 e 5380 57 93 5,80 10
2231050590 e 5,90 7/ 93 5,90 10
2231050600 * 6,00 57 93 6,00 10
2231050610 °* 4,10 63 101 6,10 10
2231050620 e 6,20 63 101 6,20 10
2231050630 ® 6,30 63 101 6,30 10
2231050640 e 6,40 63 101 6,40 10
2231050650 ® 6,50 63 101 6,50 10
2231050660 ® 6,60 63 101 6,60 10
2231050670 ® 6,70 63 101 6,70 10
2231050680 ® 4,80 69 109 6,80 10
2231050690 ® 6,90 69 109 6,90 10
2231050700 e 7,00 69 109 7,00 10
2231050710 * 7,0 69 109 7,10 10

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhubgr.at




e HSS/HSSE-Co5/HSSE-Co8 SPIRALBOHRER DIN 338
HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 TWIST DRILLS DIN 338

HSSE-Co5 Spiralbohrer - kurz, DIN 338
VALUETOOL HSSE-Cob5 twist drill - jobber length, DIN 338
STAHL /oo HSSE DIN
<1200 N/mm? \ “e\ﬂ | Co5 338

Karmasch

Form HA

= iy : P 3 = 3 L . | N
TITAN E> @
titanium 40° =

NI

<9A‘£L'?/Yms”f VTC
Ereise gchnmddaten
H rices utting data
L , ] rouenr
TITANIUM Kreuzanschliff F]f;‘a‘ y "@ E{d [=] iy POLISHED
Split point : [MC_J,& % {‘g

one SR )
2232000100 e 1,00 12 34 1,00 10 2232000720 e 7,20 69 109 7,20 10
2232000110 e 1,10 14 36 1.10 10 22 32000730 * 730 69 109 7.30 10
2232000120 e 1,20 16 38 1,20 10 2232000740 e 7,40 69 109 7,40 10
2232000130 e 130 16 38 1.30 10 22 32000750 e 7.50 69 109 7.50 10
2232000140 e 1,40 18 40 1,40 10 2232000760 e 7,60 75 17 7,60 10
2232000150 * 1,50 18 40 1.50 10 22 32000770 * 770 75 117 7.70 10
2232000160 e 1,60 20 43 1,60 10 2232000780 e 7,80 75 17 7,80 10
2232000170 e 170 20 43 1,70 10 2232000790 * 790 75 117 7.90 10
2232000180 e 1,80 22 46 1,80 10 2232000800 e 8,00 75 17 8,00 10
2232000190 * 1,90 22 46 1.90 10 2232000810 e 8,10 75 117 8.10 5
2232000200 e 2,00 24 49 2,00 10 2232000820 e 8,20 75 117 8,20 B
2232000210 e 210 24 49 2,10 10 2232000830 e 830 75 117 8,30 5
2232000220 e 220 27 53 2,20 10 22 32000840 e 8,40 75 17 8,40 B
22 320002 30 e 230 27 53 2,30 10 22 32000850 e 8,50 75 117 8,50 5
2232000240 ® 2,40 30 57 2,40 10 2232000860 e 8,60 81 125 8,60 5
22 32000250 e 2,50 30 57 2,50 10 22 32000870 e 870 81 125 8,70 5
2232000260 e 2,60 30 57 2,60 10 2232000880 e 8,80 81 125 8,80 5
22 32000270 * 270 33 61 2,70 10 22 32000890 e 890 81 125 8,90 5
2232000280 e 2,80 33 61 2,80 10 2232000900 e 9,00 81 125 9,00 b
2232000290 e 290 33 61 2,90 10 2232000910 e 910 81 125 9.10 5
2232000300 e 3,00 33 61 3,00 10 2232000920 e 9,20 81 125 9,20 5
2232000310 * 310 36 65 3,10 10 2232000930 ® 9.30 81 125 9.30 5
2232000320 e 3,20 36 65 3,20 10 2232000940 e 9,40 81 125 9,40 b
2232000330 * 3,30 36 65 3,30 10 22 32000950 ® 9.50 81 125 9.50 5
2232000340 e 3,40 39 70 3,40 10 2232000960 ® 9,60 87 133 9,60 5
2232000350 e 3,50 39 70 3,50 10 22 32000970 ® 9,70 87 133 9.70 5
2232000360 ® 3,60 39 70 3,60 10 2232000980 e 9,80 87 133 9,80 5
2232000370 * 3,70 39 70 3,70 10 22 32000990 ® 9.90 87 133 9.90 5
2232000380 e 3,80 43 75 3,80 10 2232001000 e 10,00 87 133 10,00 5
2232000390 e 390 43 75 3,90 10 2232001020 e 10,20 87 133 10,20 1
2232000400 e 4,00 43 75 4,00 10 2232001050 e 10,50 87 133 10,50 1
2232000410 ® 4,10 43 75 4,10 10 22 32001100 * 11,00 94 142 11.00 1
2232000420 ® 4,20 43 78 4,20 10 2232001120 e 11,20 94 142 11,20 1
2232000430 ® 430 47 80 4,30 10 22 32001150 e 11,50 94 142 11.50 1
2232000440 o 4,40 47 80 4,40 10 2232001180 e 11,80 94 142 11,80 1
22 32000450 ® 4,50 47 80 4,50 10 22 32001200 e 12,00 101 151 12,00 1
2232000460 o 4,60 47 80 4,60 10 2232001220 e 12,20 101 151 12,20 1
22 32000470 ® 4,70 47 80 4,70 10 22 32001250 ® 12,50 101 151 12,50 1
2232000480 e 4,80 52 86 4,80 10 2232001280 e 12,80 101 151 12,80 1
22 32000490 ® 4,90 52 86 4,90 10 2232001300 e 13,00 101 151 13,00 1
%% g%gggg?g : g:gg gg gg 2[1]8 }g * VPE = Verpackungseinheit / PU = Packaging unit
2232000520 e 520 52 86 5,20 10
2232000530 e 5,30 52 86 5,30 10
2232000540 e 5,40 57 93 5,40 10
22 32000550 e 5,50 57 93 5,50 10
2232000560 e 5,60 57 93 5,60 10
22 32000570 e 5,70 57 93 5.70 10
2232000580 e 5380 57 93 5,80 10
22 32000590 e 5,90 57 93 5.90 10
2232000600 e 6,00 57 93 6,00 10
2232000610 ® 6,10 63 101 6.10 10
2232000620 ® 6,20 63 101 6,20 10
22320006 30 * 6,30 63 101 6.30 10
2232000640 o 6,40 63 101 6,40 10
22 32000650 ® 6,50 63 101 6,50 10
2232000660 ® 6,60 63 101 6,60 10
22 32000670 ® 6,70 63 101 6,70 10
2232000680 e 6,80 69 109 6,80 10
22 32000690 ® 6,90 69 109 6,90 10
2232000700 e 7,00 69 109 7,00 10
2232000710 * 7,0 69 109 7.10 10
(—
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HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 SPIRALBOHRER DIN 338 ®
HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 TWIST DRILLS DIN 338 KE.F“E.E.:I_.
HSSE-Co8 Spiralbohrer - kurz, DIN 338

HSSE-Co8 twist drill - jobber length, DIN 338 VALUETOOL

STAHL

steel
< 1400 N/mnt*

HSSE DIN
Co8 338

TITAN E>/ E
titanium 30°
135°

; [—]

Form HA

NI-
ALLOYS ———
<900 N/mm* VTC
Preise Schnittdaten

INCORED ; Prices Cutting data D BRONZE

HASTELLOY LINE

TITANIUM Kreuzanschliff O

Split point
2232500100 e 1,00 12 34 1,00 10 2232500600 e 6,00 57/ 93 6,00 10
2232500110 e 1,10 14 36 1,10 10 2232500610 e 6,10 63 101 6,10 10
2232500120 e 1,20 16 38 1,20 10 2232500620 e 6,20 63 101 6,20 10
2232500130 e 1,30 16 38 1,30 10 2232500630 e 6,30 63 101 6,30 10
2232500140 o 1,40 18 40 1,40 10 2232501/4 e 1/4" 63 101 1/4" 10
2232500150 e 1,50 18 40 1,50 10 2232500640 ® 6,40 63 101 6,40 10
2232501/16 e 1/16" 20 43 1/16" 10 2232500650 e 6,50 63 101 6,50 10
2232500160 * 1,60 20 43 1,60 10 2232500660 ® 6,60 63 101 6,60 10
2232500170 e 1,70 20 43 1,70 10 2232500670 e 4,70 63 101 6,70 10
2232500180 * 1,80 22 46 1,80 10 22 32500680 * 6,80 69 109 6,80 10
2232500190 e 1,90 22 46 1,90 10 2232500690 e 6,90 69 109 6,90 10
2232505/64 e 5/64" 24 49 5/64" 10 2232500700 e 7,00 69 109 7,00 10
2232500200 e 2,00 24 49 2,00 10 2232500710 e 7,10 69 109 7,10 10
2232500210 * 2,10 24 49 2,10 10 2232509/32 e 9/32" 69 109 9/32" 10
2232500220 ° 2,20 27 53 2,20 10 2232500720 e 720 69 109 7,20 10
2232500230 * 230 27 53 2,30 10 2232500730 e 730 69 109 7,30 10
2232503/32 e 3/32" 30 57 3/32" 10 2232500740 e 7,40 69 109 7,40 10
2232500240 ® 2,40 30 57 2,40 10 22 32500750 e 1750 69 109 7,50 10
2232500250 e 2,50 30 57 2,50 10 2232500760 e 7,60 75 117 7,60 10
2232500260 ® 2,60 30 57 2,60 10 2232500770 e 17,70 75 117 7,70 10
2232500270 e 2,70 33 61 2,70 10 2232500780 e 780 75 117 7,80 10
2232507/64 o 7/64" 33 61 7/64" 10 2232500790 e 17,90 75 117 7,90 10
2232500280 e 2,380 33 61 2,80 10 2232505/16 e 5/16" 75 117 5/16" 10
2232500290 * 2,90 33 61 2,90 10 22 32500800 e 8,00 75 117 8,00 10
2232500300 e 3,00 33 61 3,00 10 2232500810 e 8,10 75 117 8,10 5
2232500310 * 3,10 36 65 3,10 10 22 32500820 e 8,20 75 117 8,20 5
2232501/8 o 1/8" 36 65 1/8" 10 2232500830 e 8,30 75 117 8,30 5
2232500320 * 3,20 36 65 3,20 10 22 3250 0840 e 8,40 75 117 8,40 5
2232500330 e 3,30 36 65 3,30 10 2232500850 e 8,50 75 117 8,50 5
2232500340 e 3,40 39 70 3,40 10 2232500860 e 8,60 81 125 8,60 5
2232500350 e 3,50 39 70 3,50 10 2232500870 e 870 81 125 8,70 o
2232509/64 o 9/64" 39 70 9/64" 10 22325011/32 e 11/32" 81 125 11/32" 5
2232500360 e 3,60 39 70 3,60 10 2232500880 e 880 81 125 8,80 9
2232500370 * 3,70 39 70 3,70 10 22 32500890 e 8,90 81 125 8,90 5
2232500380 e 3,80 43 75 3,80 10 2232500900 e 9,00 81 125 9,00 5
2232500390 ® 3,90 43 75 3,90 10 2232500910 e 9,0 81 125 9.10 5
2232505/32 e 5/32" 43 75 5/32" 10 2232500920 e 9,20 81 125 9,20 5
2232500400 ® 4,00 43 75 4,00 10 2232500930 * 9,30 81 125 9,30 5
2232500410 * 4,10 43 75 4,10 10 2232500940 e 9,40 81 125 9,40 9
2232500420 ® 4,20 43 75 4,20 10 2232500950 e 9,50 81 125 9,50 5
2232500430 ® 4,30 47 80 4,30 10 2232503/8 e 3/8" 87 133 3/8" 5
22325011/64 ° 11/64" 47 80 11/64" 10 2232500960 e 9,60 87 133 9,60 5
2232500440 o 4,40 47 80 4,40 10 2232500970 e 9,70 87 133 9,70 5
2232500450 ® 4,50 47 80 4,50 10 22 32500980 e 9,80 87 133 9.80 5
2232500460 e 4,60 47 80 4,60 10 2232500990 e 9,90 87 133 9,90 5
2232500470 ® 4,70 47 80 4,70 10 2232501000 * 10,00 87 133 10,00 5
2232503/16 e 3/16" 52 86 3/16" 10 2232501020 e 10,20 87 133 10,20 1
2232500480 ® 4,80 52 86 4,80 10 22325013/32 e 13/32" 87 133 13/32" 1
2232500490 * 4,90 52 86 4,90 10 2232501050 e 10,50 87 133 10,50 1
2232500500 e 5,00 52 86 5,00 10 22 3250 1080 * 10,80 94 142 10,80 1
2232500510 e 510 52 86 5,10 10 2232501100 e 11,00 94 142 11,00 1
22325013/64 ° 13/64" 52 86 13/64" 10 2232507/16 ° 7/16" 94 142 7/16" 1
2232500520 e 5,20 52 86 5,20 10 2232501120 e 11,20 94 142 11,20 1
2232500530 e 5,30 52 86 5,30 10 2232501150 * 11,50 94 142 11,50 1
2232500540 e 5,40 57/ 93 5,40 10 2232501180 e 11,80 94 142 11,80 1
223250 0550 e 5,50 57 93 5,50 10 22325015/32 e 15/32" 101 151 15/32" 1
2232507/32 e 7/32" 57 93 7/32" 10 2232501200 e 12,00 101 151 12,00 1
2232500560 e 5,60 57/ 93 5,60 10 22 3250 1220 ® 12,20 101 151 12,20 1
2232500570 e 570 57 93 5,70 10 2232501250 e 12,50 101 151 12,50 1
2232500580 e 5,80 7/ 93 5,80 10 2232501/2 o 1/2" 101 151 1/2" 1
2232500590 e 5,90 57/ 93 5,90 10 2232501280 e 12,80 101 151 12,80 1
22325015/64 e 15/64" 57 93 15/64" 10 2232501300 e 13,00 101 151 13,00 1
* VPE = Verpackungseinheit / PU = Packaging unit
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Karmmasrch® KERNBOHRER ¢ ANNULAR CUTTERS

HSS-XE Kernbohrer, Nitto/Universalschaft, Nutzlange 110 mm
ZOLL /INCH HSS-XE annular cutter, Nitto/Universal shank, drill depth 110 mm | 4"

ANWENDUNG - APPLICATION nev

, Nito/ Universal B omm |« DR ﬂ
& ~
> ,, V7 | _
Nitto /¢
Staht Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox Universal
Messing, Zinn - GFK/CFK 400, 450 19mm | L
Steel Stainless Grgy cast Al 3/4"

iron Copper, brass,  Plastics Hardox ¥
tin GRP/CRP 400, 450

<900N <900N <10% Si

ar,
11/16" 17,46 201635 025 e 1.1/16" 26,98 20 1635 055

3/4" 19,04 201635 030 e 1.1/8" 28,57 201635 060
13/16" 20,63 201635 035 e 1.3/16" 30,13 20 1635 065
[ ]
[ ]
[ ]

Art.
1.7/16" 36,51 20 1635 085
1.1/2" 38,10 201635 090
1.9/16" 39,68 20 1635 095
1.5/8" 41,27 201635 100
1.11/16" 42,86 201635 105
1.3/4" | 44,45 201635110

Art.
1.13/16" 46,03 201635115
1.7/8" 47,62 201635120
1.15/16" 49,21 201635 125
2" 50,80 201635130
2.1/16" 52,38 201635135

7/8" 22,22 20 1635 040 1.1/6" 31,75 201635 070
15/16" 23,81 20 1635 045 1.5/16" 33,33 201635 075
1" 25,40 20 1635 050 1.3/8" 34,92 201635 080

Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.
Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

AUSWERFERSTIFTE 1-TEILIG - EJECTOR PINS 1-PIECE

Zusammen mit Aufnahmehalter 20 1842, 20 1291, 20 1843, 20 1845,
201846 (siehe Seite 530-531) kann dieser einteilige Auswerferstift ver-
wendet werden. Es kann ohne Umstecken bis 110 mm Schnitttiefe in
einem Arbeitsgang gebohrt werden. Robust und einfach.

7,98 x 160 mm

1-teilig / 1 piece It is possible to use this one-piece ejector pin in combination with tool hol-
der article 201842, 201291, 20 1843, 20 1845, 20 1846 (see page 530-531).
You can drill as deep as 110 mm in one working process without changing.

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs. Robust and easy.

AUSWERFERSTIFTE 2-TEILIG ANWENDUNG AUSWERFERSTIFTE 2-TEILIG
EJECTOR PINS 2-PIECE APPLICATION EJECTOR PINS 2-PIECE
20 1428
¥ o o
o G ——
: —- S S
7,98 x 157 mm . Anwendung:
Teil @ in den Schaft des Kernbohrers einfiihren. Teil @ auf Teil @
_2_ © schieben. Bohren Sie bis ca. 50 mm Schnitttiefe. Danach Teil @ entfer-
2-teilig / 2 piece nen und weiter bohren.
Application:

Insert piece @ into the annular cutter shank. Push piece @ onto part
@. Drill as deep as 50 mm cutting depth. Then remove piece @ and

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs. continue drilling.

© Warum 2-teilige Auswerferstifte? In der Regel haben Standard Morsekonus-Aufnahmehalter eine Schnitttiefenkapazitat von 50 mm. Wenn keine
extra langen Aufnahmehalter verwendet werden (wie auf Seite 530-531 Art. 20 1842, 201291, 20 1843, 20 1845, 20 1846), miissen bei Schnitttiefen tiber
50 mm 2-teilige Auswerferstifte verwendet werden.

© Why use 2-part ejector pins? Usually, standard morse taper holders have a cutting depth capacity of 50 mm. If no extra-long holders are used
(e.g. as on page 530-531 Art. 20 1842, 20 1291, 20 1843, 20 1845, 20 1846), you need for drill depths above 50 mm 2-part ejector pins.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

=]

Gr npelhub\gﬁﬁﬁlpﬁflﬁ%ﬁ%mZ@fﬁrﬂﬁ%@%ﬁfn'%ﬁig ;:gﬁ(@iémuﬁéﬁgz-ﬁjﬁgﬁé (0761 2R3 S TR SHice@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

[V




STUFENBOHRER MIT BITAUFNAHME

STEP DRILLS WITH IMPACT SHANK - 2 CUTTING

.
\\}
\ \‘\eew»

Maximale Schnitttiefe
Maximum cutting depth 5mm

Maximale Schnitttiefe Y 21 3041
Maximum cutting depth 5 mm

6 8 10 12 14 16 18 20

iy
]

mm

Maximale Schnitttiefe
Maximum cutting depth 7 mm

ANWENDUNG - APPLICATION

p g W AwIve

Stahl Edelstahl

Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn ~ GFK/CFK

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics
tin

GRP/CRP
<1100N

<900N >10% Si

- 2 SCHNEIDEN 69 SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF
SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT

Karmasch’

Maximale Schnitttiefe

Maximum cutting depth 5mm O 21 3043

67891011J13 “e“»
:  new

Maximale Schnitttiefe
Maximum cutting depth 5 mm

6 8 10 12 14 16 18 20 “e“w
e

Maximale Schnitttiefe
Maximum cutting depth 7 mm

:
()

ANWENDUNG - APPLICATION

PodZz -0

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn - GFK/CFK

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics

tin GRP/CRP
<900N

<600N >10% Si

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN-GOLD-beschichtet

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fiir wesentlich hohere
Standzeit gegentiber HSS-Stahle. TiN-GOLD-Beschichtung fir eine
nochmalige wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei Trocken-
bearbeitung (ohne/wenig Kiihlung).

Bitaufnahme ermaglicht schnellen Werkzeugwechsel in allen konven-
tionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Die tiefgeschliffene spiralformige Spannut bietet hohe Laufruhe und
Schnittleistung. Die Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber
abtransportiert. Ideal fiir dickere Bleche ab 2 mm.

HSS-XE steel + TiN-GOLD-coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service
life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial increase
in service life also when machining dry (no/less cooling].

Impact shank in short version enables a quick tool change in all conven-
tional impact shank holder and drill chucks.

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high
cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as
with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegenliber HSS-Stahle.

Bitaufnahme ermdglicht schnellen Werkzeugwechsel in allen konven-
tionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Die tiefgeschliffene spiralformige Spannut bietet hohe Laufruhe und
Schnittleistung. Die Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber
abtransportiert. Ideal fiir dickere Bleche ab 2 mm.

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service
life than HSS-Steel.

Impact shank in short version enables a quick tool change in all conven-
tional impact shank holder and drill chucks.

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high
cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as
with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm.

STUFENBOHRER SETS - STEP DRILL SETS

8y 20 s

Inhalt - LEERES Inhalt -

Content SET Content

o ey e

SET
213041 213044 Schnittdaten Film
213042 213045 Cutting data Movie
nev ey
 new  new
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HSSE-V3/HSSE-PM /VHM GEWINDEBOHRER

HSSE-V3/HSSE-PM /SOLID CARBIDE TAPS Karnasch

HSSE.—PM Maschlnen.gewmdebohrer fur Durchgangslocher, gerade genutet, VALUETOOL ) 202023
metrisches ISO-Gewinde DIN 13
HSSE-PM machine taps for through holes, straight fluted, HSSE DIN
ISO-thread according to DIN 13 PM g;;
HRC B/ M 1SO 2
<45 Eo P M3-M10 DIN 371 MF  6HX
4}\ MF8-MF10 DIN 371
3,5-6-P
<1400 N/mne 0° FormB

GFK-CFK Y
*

@ HET
GFRP-CFRP M12-M20 DIN 376 “ High
= —d % MF12-MF14 DIN 376 Efficient Tap

INCONEL D
HASTELLOY DVC-XN
TITANIUM )
f

d

20 2023 02 e M2 040 45 8 28 21 3 1.6
202023025 e M 25 045 50 9 28 21 . 3 205

20 2023 03 e M3 050 5 11 35 27 3 25

20 2023 04 e M4 070 43 13 45 34 3 | 33

20 2023 05 e M5 080 70 16 60 49 3 42

20 2023 06 e M6 100 80 19 60 49 3 5.0 . .
202023 08 e M8 125 90 22 80 62 3 68 preise B e
20 2023 10 e M10 150 100 24 100 80 3 . 85

20 202312 e M12 175 110 28 90 70 3 102 B EEE
20 2023 14 o M14 200 110 30 110 | 90 4 120 Y :_55'_.
20202316 e M16 200 110 32 120 90 4 140 5 RETREE
20 2023 20 o M20 250 | 140 34 160 | 120 4 175

Art

d
=

[ 202023 08 10 e MF 8 1,00 90 22 8,0 6,2 3 7,0
[[d 20 2023 10 10 ®* MF10 1,00 100 24 10,0 8,0 3 9,0
I 202023 12 15 e MF12 1,50 110 28 9,0 7,0 8 10,5
[ 2020231415 ® MF14 1,50 110 30 11,0 9,0 4 12,5

HSSE-PM Maschinengewindebohrer fiir Sacklocher, spiralisiert,

HSSE-PM machine taps for blind holes, right hand fluted, HsSE  DIN
ISO-thread according to DIN 13 10 g;;
HRC &/ N - —
M3-M10 DIN 371 MF 6HX

<45 titanium
"7\
STAHL

steel

MF8-MF10 DIN371

% 2-3xP
50°  FormC

<1400 N /mn?
Y ; HET
Baigecid + M12-M20 DIN 376 High
/\ MF12-MF14 DIN376 Efficient Tap
INCONEL D
HASTELLOY DVC-XN
TITANIUM )
. Art.
20 2053 02 e M 2 0,40 45 8 2,8 2,1 3 1,6
20 2053 025 e M 25 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05
20 2053 03 e M3 0,50 56 5 3,5 2,7 3 2,5
20 2053 04 e M4 0,70 63 7 4,5 3.4 3 3,3
20 2053 05 e M5 0,80 70 8 6,0 4,9 8 4,2
20 2053 06 * M6 1,00 80 10 6,0 4,9 3 5,0 Preise Schnittdaten
20 2053 08 e M 38 1,25 90 13 8,0 6,2 3 6,8 Prices Cutting data
20 2053 10 e M10 1,50 100 15 10,0 8,0 3 8,5
20 205312 e M12 1,75 110 18 9,0 7,0 8 10,2 E E
20 2053 14 e M14 2,00 110 20 11,0 9.0 4 12,0 -'z‘ % E
20 2053 16 e M16 2,00 110 20 12,0 9,0 4 14,0 Kt
20 2053 20 e M20 2,50 140 25 16,0 12,0 4 17,5 E
Art.
[[d1 202053 08 10 e MF 8 1,00 90 13 8,0 6,2 8 7.0
[ 202053 10 10 e MF10 1,00 100 15 10,0 8,0 3 9.0
[ 20205312 15 e MF12 1,50 110 18 9,0 7,0 3 10,5
[ 202053 14 15 e MF14 1,50 110 20 11,0 9,0 4 12,5
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TOOLS

ADVANCING THE
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o KOMBI-BIT-GEWINDEBOHRER
COMBINED-BIT-TAPS

Karmnasch

201880 HSS-G Combined-Bit-Taps BLUE-TEC coated

ANWENDUNG - APPLICATION

I%G@

HSS-G Kombi-Bit-Gewindebohrer BLUE-TEC beschichtet

(=) .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Karnasch-Kombi-Bit-Gewindebohrer fiir das schnelle Gewindeschneiden
mit Akku-Bohrmaschinen, Handbohrmaschinen, aber auch stationéren
Maschinen mit Rechts-/Linkslauf.

Besonders niitzlich fiir Montagearbeiten und Kleinserien.

Achten Sie darauf, dass Werkzeugachse und Lochachse genau fluchten
und verwenden Sie ein geeignetes Schmiermittel (siehe ab Seite 1241).

Es konnen nur Durchgangsgewinde bis zu einer maximalen Gewindetiefe
von 1 x D gefertigt werden.

Fir das Gewindeschneiden mit Akku-Bohrmaschinen und Handbohr-
maschinen empfehlen wir fir die Abmessung M 3 x 0,5 eine maximale
Drehzahl von 1600 U/min.

£

BESCHICHTET
COATED

BLUE-TEC-beschichtet

BLUE-TEC-coated

Hohere Standzeiten und verbesserte Performance durch unsere BLUE-TEC Beschichtung.

Higher tool life and better performance due to Karnasch BLUE-TEC coating.

Stahl Kupfer, Kunststoffe
= Messing, Zinn ~ GFK/CFK
Steel A
Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP
<600N >10%Si
Art. ’ ’
201880010 o M3 0,50 36 5 6 2,5 7,18 1.1/4 6,35
20 1880 020 o M4 0,70 3% [ 8 3,3 7,18 1.1/4 6,35
20 1880 030 o M5 0,80 41 7 9 4,2 7,18 1.1/4 6,35
20 1880 040 o Mé 1,00 [ 8 11 5,0 7,18 1.1/4 6,35
20 1880 050 o M8 1,25 51 1 14 6,8 8,80 1.1/4 6,35
20 1880 060 [J M10 1,50 59 15 15 8,5 11,00 1.1/4 6,35
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt ® m Fir Durchmesser: 21 1800
Content ;;5’;‘.» For diameter:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, Halter/Holder Bl & A M3, M4, M5, M6, M8, M10, Halter/Holder
nev nev
new new

Karnasch combined bit taps for fast thread cutting with cordless drills,
hand drills, but also stationary machines with clockwise/anticlockwise
rotation.

Particularly useful forassembly work and small series.

Make sure that the tool axis and hole axis are exactly aligned and use a
suitable lubricant (see from page 1241).

Only through threads up to a maximum thread depth of 1 x D can be
produced.

For thread cutting with cordless drills and hand drills, we recommend a
maximum speed of 1600 rpm for the dimension M 3 x 0.5.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
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KOMBI-BIT-GEWINDEBOHRER
COMBINED-BIT-TAPS

HSS-G Kombi-Bit-Gewindebohrer
HSS-G Combined-Bit-Taps

ANWENDUNG - APPLICATION

» Jjeive

Stahl Ku fer,  Kunststoffe

Messmg i GFK/CFK T
Copper, brass, Plas/tics S @
tin GRP/CRP !

Steel Alu

<600N >10%Si

Karmmasch

L >

.—\{ “\\e‘N

Steigung/ d2
Pitch (P) mm mm ¢mm @mm Zoll/lnch

20 1870 010 o 0,50 5 6 7,18 1.1/4 6,35
20 1870 020 ° MI. 0,70 39 6 8 3,3 7,18 1.1/4 6,35
20 1870 030 o M5 0,80 41 7 9 4,2 7,18 1.1/4 6,35
20 1870 040 o Mé 1,00 4Lb 8 11 5,0 7,18 1.1/4 6,35
20 1870 050 o M8 1,25 51 1 14 6,8 8,80 1.1/4 6,35
20 1870 060 o M10 1,50 59 15 15 8,5 11,00 1.1/4 6,35
SETS - SETS LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt Fir Durchmesser:
Content For diameter:

M3, M4, M5, M6, M8, M10, Halter/Holder

M3, M4, M5, M6, M8, M10, Halter/Holder

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Karnasch-Kombi-Bit-Gewindebohrer fir das schnelle Gewindeschneiden
mit Akku-Bohrmaschinen, Handbohrmaschinen, aber auch stationaren
Maschinen mit Rechts-/Linkslauf.

Besonders nitzlich fir Montagearbeiten und Kleinserien.

Achten Sie darauf, dass Werkzeugachse und Lochachse genau fluchten
und verwenden Sie ein geeignetes Schmiermittel (siehe ab Seite 1241).

Es kénnen nur Durchgangsgewinde bis zu einer maximalen Gewindetiefe
von 1 x D gefertigt werden.

Fur das Gewindeschneiden mit Akku-Bohrmaschinen und Handbohr-
maschinen empfehlen wir fiir die Abmessung M 3 x 0,5 eine maximale
Drehzahl von 1600 U/min.

Karnasch combined bit taps for fast thread cutting with cordless drills,
hand drills, but also stationary machines with clockwise/anticlockwise
rotation.

Particularly useful for assembly work and small series.

Make sure that the tool axis and hole axis are exactly aligned and use a
suitable lubricant (see from page 1241).

Only through threads up to a maximum thread depth of 1 x D can be
produced.

For thread cutting with cordless drills and hand drills, we recommend a
maximum speed of 1600 rpm for the dimension M 3 x 0.5.

Schnittdaten Film
Cuttmg data Movie

[E 770
. o

EFE | OO o
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40 3010

ANWENDUNG - APPLICATION

i@@%G@@@

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardnx Hardox
Messing, Zinn -~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 50
<1100N <900N >10% Si

Art.

Karmasc ' KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

HSS-XE + TiN beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,, kurz”
HSS-XE + TiN coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “short”

ErE
" Ungleichteilun o $ 4 --ﬁ
{ “e\) 900 Un:qual::itr.hg E] (quf
ew
\“

403010010 [ 6,3 3
403010 020 ° 83 2,0 31,0 63 3
403010 030 [ 10,4 25 34,0 6,3 3
403010 040 o 12,4 2,8 35,0 6,3 3
403010 050 ° 16,5 &7 40,0 6,3 3
403010 060 o 20,5 35 41,0 6,3 3 - M10
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt (N 403095010 it @ ' 210042
Content For @:

@ 6,3-83-10,4-12,4-16,5- 20,5 mm (403010)

Aory.. .

@D 63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

-Ka"";:—_ -

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fir wesentlich hohere
Standzeiten gegenlber HSS-Stahle.

TiN Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ochne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
e Hervorragende Oberflachenglte durch reduzierte Vibrationen.
e Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fiir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in kurzer Ausfihrung ermdglicht schnellen
Werkzeugwechselin allen konventionellen Bitaufnahmen.

Zum Senken in folgende Materialien:
e Edelstahle [V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TiN coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in
service life also when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

e Excellent surface quality due to reduced vibrations.

e Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

e Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in short version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder.

For countersinking in materials:
¢ High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

e Acid resistant steel %E?t?:éd;gf: DLTI A
o Steel
e Cast iron _E{d [=

e Non-ferrous metals
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KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90° IKarmmaschr®

HSS-XE + TiN beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,,lang”
HSS-XE + TiN coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “long”

P
%“e“} %
u

40 3020

ANWENDUNG - APPLICATION

J&@%Q%@@

Stahl Edelstahl

Ungleichteilung
Unequal pitch

Kunststoffe Hardox Hardux

Grauguss Kupfer,
GFK/CFK 400

Messmg Zinn

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox

tin GRP/CRP 400 450

<1100N <900N >10% Si
Senkung nach DIN 74
Countersinking per DIN 74

d1 d3
¢mm ¢mm

403020 010 o 38,0 3

40 3020 020 ° 8,3 2,0 38,0 6,3 3

40 3020 030 [ 10,4 2,5 41,0 6,3 3

40 3020 040 ° 12,4 2,8 42,0 6,3 3

40 3020 050 o 16,5 3,2 47,0 6,3 3

40 3020 060 ° 20,5 3,5 48,0 6,3 3

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

Inhalt (% 40 3095 020 Fiir @ M 210042
Content For @:
¢ 6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5 mm (403020) ¢ 6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

neu \
L pew

.‘ﬁ?l"n.':x_., -

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

TiN Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
¢ Speziell fur den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
¢ Hervorragende Oberfldchengtite durch reduzierte Vibrationen.
¢ Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fiir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in langer Ausfiihrung ermdglicht direkte Einspannung
in allen konventionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstdhle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle
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HSS-XE steel + TiN coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service
life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in
service life also when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

¢ Specially suitable for use in aircraft construction

¢ Excellent surface quality due to reduced vibrations.

¢ Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25% results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

¢ Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in long version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder and drill chucks.

For countersinking in materials:

¢ High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

¢ Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

¢ Non-ferrous metals

Schnittdaten
Cutting data

er.at




40 4010

ANWENDUNG - APPLICATION

f&@%G@@@

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messmg. Zimn GFK/CFK 400 50
Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 50
<900N <900N >10% Si

Art.

Karmasc ' KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,.kurz”
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “short”

Ungleichteilung
Unequal pitch

f “e“

@ 63-83-10,4-12,4-

16,5 - 20,5 mm (40 4010)

404010010 [ 6,3 3
40 4010 020 o 83 2,0 31,0 6,3 3
404010 030 [ 10,4 25 34,0 6,3 3
404010 040 o 12,4 2,8 35,0 6,3 3
40 4010 050 ° 16,5 32 40,0 6,3 3
40 4010 060 o 20,5 35 41,0 6,3 3 - M10
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt (N 404095 010 EG ' 210042
Content For @:

@D 63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

-Ka"";:—_ -

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
e Hervorragende Oberflachengiite durch reduzierte Vibrationen.
e Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fiir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in kurzer Ausfihrung ermdglicht schnellen
Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel.

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

e Excellent surface quality due to reduced vibrations.

¢ Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

e Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in short version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder.

For countersinking in materials:
¢ High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel
e Steel

e Cast iron

e Non-ferrous metals

Schnittdaten
Cuttmg data
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HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,lang”
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “long”

ANWENDUNG - APPLICATION

KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

& :;" VA1 Ungleichteilung
%8 Unequal pitch
90° 14

Karmasch’

40 4020

J&@%Q%@@

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardux
Messmg T GFK/CFK 400

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450

%“*“\

<900N <900N >10% Si

Senkung nach DIN 74
Countersinking per DIN 74

d2
¢mm

40 4020 010 o 38,0 8]

40 4020 020 ° 8,3 2,0 38,0 6,3 3

40 4020 030 [ 10,4 2,5 41,0 6,3 3

40 4020 040 ° 12,4 2,8 42,0 6,3 3

40 4020 050 o 16,5 3,2 47,0 6,3 3

40 4020 060 ° 20,5 3,5 48,0 6,3 3

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt o WANATLNIYA] Fiir @ M 210042
Content For @:
¢ 6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5 mm (40 4020) ¢ 6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
neyv \
L\ new

.E‘W"n;..._ o

.‘ﬁ?l"n.':x_., -

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
¢ Hervorragende Oberflachenglte durch reduzierte Vibrationen.
¢ Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fiir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fiir handbetriebene Anwendung
¢ Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in langer Ausfiihrung ermdglicht direkte Einspannung
in allen konventionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Zum Senken in folgende Materialien:
e Edelstéhle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

¢ Bunt- und Leichtmetalle

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhube

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service
life than HSS-steel.

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

¢ Excellent surface quality due to reduced vibrations.

* Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25% results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

e Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in long version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder and drill chucks.

For countersinking in materials:
e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
¢ Acid resistant steel
o Steel

e Cast iron

¢ Non-ferrous metals

Schnittdaten
Cutting data




o FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

Karnas=ch BURS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS

C rorM/sHaPE [\)'/2le

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

(d>}]

4

ZPiv s el

e & -

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

. Rl

115021030 e 3,0 14 B 50 Schnittdaten BESCHICHTET
115021032 © 30 14 3 60 Gt COATED
115021035 e 30 14 3 75
115021040 e 3,0 14 3 100 *
L e 115021043 / 115022 043
[[@] 115021044 e 40 35* 6 65 5 - — g3
115021046 e 40 30* 6 60 HP-3 15 mm >
115021055 e 60 18 6 50 Die am meisten verwendete o
115021056 e 60 18 6 60 Universalverzahnung Stahl bis < 60 HRC ' mm
115021058 e 60 18 6 80
115021060 o 6,0 18 b 100 The most widely used universal cutting style
115021065 @ 60 18 6 150 <6OHRC
115022030 e 3,0 14 3 50 Preise Schnittdaten
115022032 o 3.0 14 3 60 Prices ) Cutting data
115022035 e 3,0 14 3 75 (= %%:@,e
115022040 e 3,0 14 3 100 — : 2% dﬁ
115022043 e 3,0 30* 6 60 wWead (el
115022046 ® 40 30* 6 60 HP-4
115022055 e 6,0 18 6 50 Extra feine Kreuzverzahnung
115022056 e 60 18 6 60  fir Stahle bis ca. 70 HRC
115022058 e 60 18 6 80
115022060 o 6,0 18 6 100 Extra fine cross cutting style up to extra hard
115022065 e 60 18 4 150 sSteel70HRC
115025055 e 6,0 18 b 50 Preise Schnittdaten
Prices Cutting data
o
BESCHICHTET
COATED
HP-7

Grobe Zerspanung und
hochster Materialabtrag bei
Alulegierungen

For coarse cutting and highest material removal
of aluminum alloys

* Davon 15 mm verzahnt | Of which 15 mm teethed
Davon 23 mm verzahnt | Of which 23 mm teethed

* Durch Verjiingung eines @ 6 mm Frasstiftes auf @3 mm oder @ 4 mm * By tapering of a 6 mm bur to @3 mm or @ 4 mm working time is
wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger Material reduced by about half, because less material needs to be machined.
zerspant werden muss. e Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage
e Durch @6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durchge- than continuous @3 mm or @ 4 mm shank
hend @ 3 mm oder @4 mm Schaft o At @3 mm, @4 mm the same collet can be used for @6 mm
e Bei @3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spannzange e Because of the limited diameter of the bur head, the core drawing tray
gearbeitet werden. may not be disturbed

e Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen Fras-
kopf-Durchmessers nicht zerstort werden.

[Ee |
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FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

BURS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS

Karmasch®

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

13021

11 3022

C FORM/SHAPE

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

@ T T
0

mE
43
[=]y

*113021043 /113022043

113021030 = 3,0 14 3 50 Preise Schnittdaten m3m
113021032 ® 30 14 3 60 =TT
113021035 e 3,0 14 3 75 \ X
113021040 e 3,0 14 3 100 o
113021043 e 3,0 30* 6 60
[T} 113021043 e 40 35 6 65

113021046 o 40 30* 6 60  HP-3 3
113021055 e 60 18 6 50 Die am meisten verwendete 113021044
113021056 e 6,0 18 6 60 Universalverzahnung Stahl bis < 60 HRC 6 & - — 4
113021058 e 60 18 6 80 _ ; ) mm i =2amm=u mm
113021060 o 60 18 4 100 The most widely used universal cutting style [ ey ) 35
113021065 o 60 18 6 150 <C6OHRC L vew ) 65~ _ mm ]

Preise Schnittdaten
113022032 o 3'0 14 3 60 Prices Cutting data

°
(Tt w be st et *113021046 / 113022046
113022046 o 40 30* 6 60  HP-4 6 34
113022055 e 60 18 [} 50 Extra feine Kreuzverzahnung = 15 mm ~| mm
113022056 o 60 18 6 60  fiir Stahle bis ca. 70 HRC 30
113022058 © 60 18 6 80 < o mm
113022060 o 6,0 18 6 100 Extra fine cross cutting style up to extra hard
steel 70 HRC

113025055 e 6,0 18 6 50 Preise Schnittdaten

Prices Cutting data

o Eg glﬂg
Py iyl

HP-7

Grobe Zerspanung und
hochster Materialabtrag bei
Alulegierungen

For coarse cutting and highest material removal
of aluminum alloys

* Davon 15 mm verzahnt | Of which 15 mm teethed
Davon 23 mm verzahnt | Of which 23 mm teethed

* Durch Verjingung eines @ 6 mm Frésstiftes auf @3 mm oder @4 mm *

By tapering of a 6 mm bur to @3 mm or @ 4 mm working time is

11 3025

wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger Material
zerspant werden muss.

Durch @ 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durchge-
hend @3 mm oder @4 mm Schaft

Bei @3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spannzange

gearbeitet werden.

Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen Fras-

kopf-Durchmessers nicht zerstort werden.

reduced by about half, because less material needs to be machined.
Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage
than continuous @3 mm or @4 mm shank

At @3 mm, @4 mm, the same collet can be used for @6 mm

Because of the limited diameter of the bur head, the core drawing tray
may usually not be disturbed
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o BOLZENAUSDREHER SETS
BOLT REMOVER KITS

Karnasch

Ein Sortiment von Bohrern, die fiir die Vorbereitung und Entfernung von abgebrochenen Bolzen und Schrauben

entwickelt wurden.

A range of burs designed for the preparation and removal of broken studs.

Bolzenausdreher
im Einsatz

See our Bolt
Remover in action

Eine der groften Frustrationen bei der Herstellung oder Reparaturen von Bauteilen ist das Festfressen oder Brechen von Movie

Bolzen. Wenn sie Belastungen oder rauen Bedingungen ausgesetzt sind, die zu Schaden oder Verfall fiihren, kdnnen Schrauben
oft abgeschert, verrostet oder festgefressen sein und miissen dann entfernt und ersetzt werden. Es kann schwierig sein die
Schraube zu entfernen ohne das Gewinde zu beschadigen und das Loch neu zu bohren.

Lassen Sie nicht zu, dass eine gebrochene Schraube |hr Projekt zum Stillstand bringt. Die Karnasch-Schraubenentferner-Kits
wurden entwickelt, um Schrauben effizient zu entfernen ohne das Gewinde oder das Bauteil zu beschadigen. Somit ist eine
sichere Entfernung ohne erneutes Einschneiden des Gewindes gewahrleistet.

One of the biggest frustrations in manufacturing and repair is the seizing or breaking of bolts. When exposed to stress or harsh
conditions that cause damage or deterioration, bolts can often be sheared, rusted or seized and will need to be removed and
replaced. It can be challenging to remove the bolt without damaging the threads and having to re-tap the hole.

Don't Let a broken bolt bring your project to a complete halt. The Karnasch Bolt Remover Kits have been designed to efficiently
extract bolts without damaging the threads or the component, ensuring a safe removal without rethreading the hole.

PERFORMANCE

e Zentrierendes Hartmetall-Bohrersystem, welches das Bohren in
der Mitte optimiert

e Effiziente Entfernung von gebrochenen Bolzengewinden, ohne
Beschadigung der bestehenden Gewinde.

o Komplettes System zur einfachen Entfernung abgebrochener
Schrauben und Bolzen

DAS SET

e Ein Sortiment mit Durchmessern von 6-14 mm
e Einfache Losung in vier Schritten
e CNC-geschliffen fiir gleichbleibend hohe Qualitat und Leistung

214010

LTI M6 Bolzenausdreher Set
Descri Mé Bolt Remover Set

iption
Bolzengrofe /
1/4-20, 24, 28, M6

214020

M8 Bolzenausdreher Set
M8 Bolt Remover Set

5/16-18, 24, 32, M8

3/8-16, 24, M10

PERFORMANCE

e Centering carbide bur system which maximises the potential of
drilling threads on centre

e Efficient extraction of broken bolt thread, avoiding damage to
existingthreaded holes

e Complete set to easily remove broken screws and bolts

THE KIT

e Range offering to suit the extraction of bolts with diameters
from 6-14 mm

e Simple four step solution

e CNC machined for consistently high quality and performance

214030 21 4040 21 4050
M10 Bolzenausdreher Set M12 Bolzenausdreher Set  M14 Bolzenausdreher Set
M10 Bolt Remover Set M12 Bolt Remover Set M14 Bolt Remover Set

7/16-14, 20, M12 1/2-13, 20, M14

Wihlen Sie oben das passende Set fiir Ihre Schraubengréfe. / Choose the appropriate set above to match your bolt size.
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Karmasch

Bausdge
Construction saw

Karnasch’

pmOPESSIONAL TOOLS

A o
ey

<00 Jasogl 45 <J15°

<12
- . a2
> Trapez-Trapezzahn > Flachzahn
> Triple-chip/triple-chip teeth > Flat tooth

MASCHINE - MACHINE
Fir Tischkreissagen, Baukreissagen, Handkreissdgen, Tauchsagen

For table circular saws, construction circular saws, protable saws

UMSTELLUNG - CONVERSION

Einzelne Abmessungen der Produktgruppe 111250 befinden sich in
Umstellung. Die Blatter werden optimiert. Es sind leichte Abweichungen
in der Blattstarke, Schnittbreite, Z&hnezahl madglich.

Individual dimensions of the product group 111250 are being changed.
The blades are being optimised. Slight deviations in blade thickness,
cutting width, number of teeth are possible.

( In Umstellung /
in conversion

« OPTIMAL - OPTIMAL

o HARTMETALL-BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER
CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAW BLADES

& GUT-GOOD

«/ MOGLICH - POSSIBLE

Holz mit Einschlissen wie
Négel, Klammern, Beton- und

Wood with inclusions like nails,
clips, concrete residues

Mortelreste

Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
Quer

Soft wood, hard wood, and exotic
wood across the grain

Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
- Langs

Soft wood, hard wood, and exotic
wood along the grain

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Spanplatten, Hartfaserplatten,
Platten ohne Belag LDF, MDF,
HDF

Chipboard, hard fibre board,
boards without laminate LDF,
MDF, HDF

Gips-Zement-Steinwollplatten,
Eternit, GFK, CFK, HPL, Mineral-
werkstoffe

Gypsum/Cement fibre boards,
Rockwool, Eternit, GRP, CFK,
HPL, Mineral material

Clele| e e8] s

Gasbetonsteine

Autoclaved aerated concrete
blocks

ANWENDUNG - APPLICATION

Fir den harten Allroundeinsatz auf der Baustelle. Schneidet sémtliche Bauholzer
langs und quer. Schaltafeln mit Mortel, bzw. Blechummantelung, Paletten, Gas-
betonsteine, Heraklith, Zementgebunde Faserplatten u.a. Fir hochste Standzeit +
sauberen Schnitt siehe Superbausége Art. 11 1260 auf Seite 1065.

For all-round application on the building site. Makes longitudinal and cross cuts in
all construction wood. Form-work boards with mortar or sheet metal casing, pallets,
aerated concrete, Heraklith products, cemented fibreboard, and similar material.
For the highest service life + clean cuts see the super construction saw blades, item
11 1260, on page 1065.

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

111250 136 010

| 111250160010 | e 160 2,618 20/16 12FL 2-6-32
111250 180 010 @ 180 28/18 30/20 1277 2-7-42
111250 185 010 I @ 185 2,8/1,8 20/16 127TT 2-6-32
111250 190 010 ® 190 2,6/1,6 30 16 FL 2-7-42
111250 230 010 ® 230/235 2,818 30 16TT 2-7-42

| 11 1250 235 010 ® 235 3,0/2,0 30 20 FL 2-7-42
111250 250 010 e 250 2,8/1,8 30 18T1T UNI
111250 300 010 ® 300 32022 30 20TT UNI
111250 315010 I e 315 3,2/2,2 30 2TT UNI
111250 350 010 e 350 35/25 30 27T UNI
111250 400 010 | e 400 38/25 30 28TT UNI
111250 450 010 | e 450 4,0/2,8 30 32717 UNI
111250 500 010 | o 500 4,2/2,8 30 36TT UNI
111250 600 010 ® 400 38/28 30 4277 UNI
111250 700 010 I e 700 4,43,2 30 48TT UNI

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

Special price / sale article. While stocks last.
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
© Gefertigt / Manufactured 232,50 mm
Film
Movie
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HARTMETALL-BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER

CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAW BLADES

Super Bausage
Super construction saw

In Umstellung /
in conversion

-
A

¥

Vi
Karnasch’

spoREESIONAL TOOLS

-0-

> Wechselzahn
> Alternate top bevel

> Bis 260 mm asymmetrische Zahnteilung
> Up to diameter 250 mm asymmetric tooth pitch

MASCHINE - MACHINE

Fir Handkreissagen, Tauchsagen, Kapp- und Gehrungssagen, Tisch-
kreissagen, Formatkreissagen, Baukreissagen, Brennholzkreissagen,
Pendelkreissagen, Zugkreissagen.

For portable circular saws, cutting and mitre saws, table circular saws,
format circular saws, construction circular saws, firewood saws, pendu-
lum saws, course saws.

ANWENDUNG - APPLICATION

Extrem robustes Blatt flir das Bauhandwerk, Schreinereien, Paletten-
bauer, Dachdecker u.a.

NEU: Bis Durchmesser 250 mm asymmetrische Zahnteilung! Der un-
gleiche Abstand zwischen den Zahnen sorgt fir eine bessere Verteilung
der Ein- und Austrittskrafte und somit fir einen ruhigeren Lauf des
Sageblattes und bessere Schnittergebnisse.

Hochste Standzeit und saubere Schnitte in: Bauholzern langs und quer,
Schalttafeln mit Mortel bzw. Blechummantelung, Paletten, Gasbeton-
steine, Heraklith- und zementgebundenen Faserplatten, Kunststoffen,
Hartfaser- und Spanplatten, Leimholz, Corian, Eternit. Sogar zum
Trennen vom NE-Profilmaterial wie Alu, Messing, Kupfer.

Extremely durable blade for the building trade, carpenter’'s workshops,
pallet manufacturers, roofers, and similar professions.

NEW: Up to diameter 250 mm asymmetric tooth pitch! The unegual
spacing between the teeth ensures a better distribution of the entry and
exit forces and thus a smoother running of the saw blade and better
cutting results.

For the highest service life and clean cuts in: construction wood, form-
work boards with mortar or sheet metal casing, pallets, aerated concrete,
Heraklith products and cemented fibreboard, plastics, hard fibreboard
and chipboard, laminated wood, Corian, Eternit. Also for coarse cutting
non-ferrous profiled metals, such as aluminum, brass and copper.

UMSTELLUNG - CONVERSION

Einzelne Abmessungen der Produktgruppe 111260 befinden sich in
Umstellung. Die Blatter werden optimiert. Es sind leichte Abweichungen
in der Blattstarke, Schnittbreite, Z&hnezahl moglich.

Individual dimensions of the product group 111260 are being changed.
The blades are being optimised. Slight deviations in blade thickness,
cutting width, number of teeth are possible.

«f OPTIMAL - OPTIMAL

«/ GUT-GOOD

i MOGLICH - POSSIBLE

Karmasch’

v 4

Holz mit Einschliissen wie
Nagel, Klammern, Beton- und
Maortelreste

Wood with inclusions like nails,
clips, concrete residues

Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
Quer

Soft wood, hard wood, and exotic
wood across the grain

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Spanplatten, Hartfaserplatten,
Platten ohne Belag LDF, MDF,
HDF

Chipboard, hard fibre board,
boards without laminate LDF,
MDF, HDF

Gips-Zement-Steinwollplatten,
Eternit, GFK, CFK, HPL, Mineral-
werkstoffe

Gypsum/Cement fibre boards,
Rockwool, Eternit, GRP, CFK,
HPL, Mineral material

Gasbetonsteine

Autoclaved aerated concrete
blocks

Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
Langs

Soft wood, hard wood, and exotic
wood along the grain

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
plastic-coated/veneered, MDF,
HDF

Furniere

Veneers

Profilleisten

Profiled wood

Mineralische/acrylgebundene
Massivplatten/Kiichenplatten:
Corian®, Noblan®, Hi-Macs®,
Staron®, Rausolid®, Varicor®

Mineral/acrylic bound solid
boards/kitchen worktops: Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®, Varicor®

HPL-Duroplastische Schichtstoff-
platten/Fassadenplatten: Trespa®,
Resopal®, Duropal®, Formica®,
Kronospan®, Decodur®

HPL High-Pressure-Laminate
solid boards/facade panels:
Trespa®, Resopal®, Duropal®,
Formica®, Kronospan®, Decodur®

RMEIEINRRARRRARIRINIE

Kunststoffe, Plexiglas, Duro- und
Thermoplaste

Plastics, plexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Dinnbleche, Sandwichmaterial,
Verbundstoffe

Thin iron sheets, sandwich
material, composites

| |

111260 136 010 2,8/1,8
111260 150 010 e 150 2,8/1,6 20/16 24 WZ
111260 160010 ® 160 2,8/1,6 20/16 24 WZ
111260 180 010 * 180 2,8/1,8 30/20 30 WZ
111260 185 010 e 185 2,8/1.8 20/16 30 Wz
111260 190 010 e 190 2,8/1,8 30 30 WZ
111260 200 010 e 200 2,8/1.8 30 30 WZ
111260210 010 e 210 2,8/1,8 30 34 WZ
111260 216 010 ® 216 2,8/1.8 30 34 WZ
111260 230 010 ® 230/235¢ 2,8/1,8 30 34 WZ
[E0 111260 235 010 e 235 2,8/1.8 34 20 FL
111260 250 010 e 250 3,0/2,0 30 42 WZ
111260 260010 ® 260 3,0/2,0 30 42 WZ
111260 270 010 @ 270 3,0/2,0 30 42 WZ
111260 300 010 e 300 3.2/2,2 30 48 WZ
111260 315010 e 315 3,2/2,2 30 48 WZ
111260 350 010 e 350 3,2/2,2 30 54 WZ UNI
111260 355 010 e 355 3,2/2,2 30 54 WZ UNI
111260 400 010 ® 400 3,5/2,5 30 60 WZ UNI
111260 450 010 e 450 3,5/2,5 30 66 WZ UNI
111260500 010 * 500 4,0/2,8 30 72 WZ UNI
111260 600 010 e 600 4,2/3,0 30 78 WZ UNI
111260 700 010 e 700 4,2/3,2 30 84 WZ UNI

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
Gefertigt / Manufactured 232,50 mm
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Karmasch

Handkreissdagen + Lamello
Portable circular saws + Lamello

11 1400

> Wechselzahn
> Alternate top bevel

MASCHINE - MACHINE
Fir Handkreissagen, Tauchs&gen, Tischkreissagen, Kappkreissagen.

For portable circular saws, table saws, bench saws, cross cut saws.

UMSTELLUNG - CONVERSION

Einzelne Abmessungen der Produktgruppe 11 1400 befinden sich in
Umstellung. Die Blatter werden optimiert. Es sind leichte Abweichungen
in der Blattstarke, Schnittbreite, Zahnezahl mdglich.

Individual dimensions of the product group 11 1400 are being changed.
The blades are being optimised: Slight deviations in blade thickness,
cutting width, number of teeth are possible.

Lamello-Nebenlocher NL2 /4,5/30 + N. 4 /5 / 36 gesenkt 90°,
mit Bohrung 22,00 mm

Pin holes LamelloNL 2/ 4,5/ 30 + N 4 / 5 / 36 countersunk 90°,
with bore 22,00 mm

(—‘, In Umstellung /
in conversion
o

24,5

« OPTIMAL - OPTIMAL

o HARTMETALL-BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER
CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAW BLADES

 GUT-GOOD

«/ MOGLICH - POSSIBLE

Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
Quer

Soft wood, hard wood, and exotic
wood across the grain

Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
Langs

Soft wood, hard wood, and exotic
wood along the grain

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Spanplatten, Hartfaserplatten,
Platten ohne Belag LDF, MDF,
HDF

Chipboard, hard fibre board,
boards without laminate LDF,
MDF, HDF

Kunststoffe, Plexiglas, Duro- und
Thermoplaste

Plastics, plexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
plastic-coated/veneered, MDF,
HDF

Furniere

Veneers

Profilleisten

Profiled wood

Mineralische/acrylgebundene
Massivplatten/Kiichenplatten:
Corian®, Noblan®, Hi-Macs®,
Staron®, Rausolid®, Varicor®

Mineral/acrylic bound solid
boards/kitchen worktops: Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®, Varicor®

HPL-Duroplastische Schichtstoff-

~ platten/Fassadenplatten: Trespa®,

Resopal®, Duropal®, Formica®,
Kronospan®, Decodur®

HPL High-Pressure-Laminate
solid boards/faade panels:
Trespa®, Resopal®, Duropal®,
Formica®, Kronospan®, Decodur®

Gips-Zement-Steinwollplatten,
Eternit, GFK, CFK, HPL, Mineral-
werkstoffe

Gypsum/Cement fibre boards,
Rockwool, Eternit, GRP, CFK,
HPL, Mineral material

ANWENDUNG - APPLICATION

Niedere Zéhnezahl: Holz, Leimholz, Spanplatten roh.

Mittlere Zdhnezahl fiir: Holz, Leimholz, Tischplatten, Spanplatten roh, Spanplatten
einseitig beschichtet / furniert.

Hohe Z&hnezahl fiir: Spanplatten roh, Spanplatten 1- und 2-seitig beschichtet /

furniert.

Kunststoffe, Thermoplaste.

Low number of teeth: Wood, laminated wood, coarse chipboard.

Average number of teeth for: Wood, laminated wood, tabletops, coarse chipboard,
chipboard with coating / veneer on one side.

High number of teeth for: Coarse chipboard, chipboard that is coated/veneered on

1 and 2 sides.

Plastics, thermoplastics.

%
>

Film
Movie
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HARTMETALL-BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER

CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAW BLADES Karnasch

Handkreissagen + Lamello
Portable circular saws + Lamello

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

ey

111400 100 010 e 100 2,6/1,6 12
111400 100 020 e 100 2,6/1,6 22/20 Lamello -
111400 100 030 e 100 3,97/2,8 22 Lamello -
111400 100 040 e 100 3,97/2.8 22 Lamello -
& 111400 102010 e 102 39/28 22 Lamello -
111400 105010 e 105 2,6/1,6 22/20 30WZ 10° - -
111400 120 010 e 120 2,4/1,4 22 24 WZ 15° Lamello -
- e 120 1,8/1,2 20 12/28/44 WZ - Siehe/See Art. 11 1425 Seite/Page 1127
111400 125 010 e 125 2,6/1,6 20/12,7 24 WZ 15° - -
111400 125 020 e 125 2,6/1,6 20/12,7 36 WZ 10° - -
111400 130 010 e 130 2,6/1,6 20/16 24 WZ 15° - -
111400 130 020 e 130 2,6/1,6 20/16 36 WZ 10° - -
- ® 136 1.8/1,2 20/10 14/30/48 - Siehe/See Art. 11 1425 Seite/Page 1127
111400 140 010 e 140 2,6/1,6 20 12 Wz 20° - -
111400 140 020 e 140 2,6/1,6 20 20WZ 15° - -
111400 140 030 ® 140 2,6/1,6 20 36 WZ 10° - -
111400 150 010 e 150 2,6/1,6 20/16 12wz 20° 2-6-32 -
111400 150 020 e 150 2,6/1,6 20/16 26 WZ 15° 2-6-32 -
111400 150 030 e 150 2,6/1,6 20/16 36 Wz 10° 2-6-32 -
111400 150 040 e 150 2,6/1,6 20/16 48 WZ 10° 2-6-32 -
111400 150 045 e 150 2,6/1,6 22 24 WZ 15° Lamello -
111400 150 060 e 150 2,6/1,6 30 24 WZ 15° - -
111400 150 070 e 150 2,6/1,6 30 36WZ 10° - -
111400 150 080 e 150 2,6/1,6 30 48 WZ 10° - -
111400 160 010 e 160 2,616 20/16 12wz 20° 2-6-32 -
[ 111400 160 012 e 160 2,6/1,6 20/16 18 Wz 15° 2-6-32 -
111400 160 020 e 160 2,616 20/16 24 Wz 15° 2-6-32 -
111400 160 030 e 160 2,6/1,6 20/16 36 WZ 10° 2-6-32 -
111400 160 040 e 160 2,6/1,6 20/16 48 WZ 10° 2-6-32 -
111400 160 050 e 160 2,6/1,6 30 12 Wz 20° 2-7-42 -
111400 160 060 e 160 2,6/1,6 30 24 WZ 15° 2-7-42 -
111400 160 070 e 160 2,6/1,6 30 36WZ 10° 2-7-42 -
111400 160 080 e 160 2,6/1,6 30 48 WZ 10° 2-7-42 -
111400 165010 ® 165 2,6/1,6 20 24 WZ 15° 2-6-32 -
111400 165 020 ® 165 2,6/1,6 20 36WZ 10° 2-6-32 -
111400 165 030 ® 165 2,6/1,6 20 48 WZ 10° 2-6-32 -
[ET 111400 165 032 ® 165 2,818 20 52 WZ 12° 2-6-32 -
111400 170 010 e 170 2,6/1,6 20/16 24 WZ 15° - -
111400 170 020 e 170 2,6/1,6 30 24 WZ 15° 2-7-42 -
111400 170 030 e 170 2,6/1,6 30 36 WZ 15° 2-7-42 -
[ 111400 170 032 e 170 2,618 30 4O0WZ 12° 2-7-42 -
111400 170 040 e 170 2,6/1,6 30 48 WZ 10° 2-7-42 -
[ET 111400 170 042 e 170 2,818 30 52 WZ 15° 2-7-42 -
111400 180 010 e 180 2,8/18 20/16 14 Wz 20° 2-6-32 -
111400 180 020 e 180 2,818 20/16 26 W2 20° 2-6-32 -
111400 180 030 e 180 2,8/18 20/16 40 WZ 15° 2-6-32 -
111400 180 040 e 180 2,818 20/16 56 WZ 10° 2-6-32 -
111400 180 043 @ 180 2,514 22 12Wz 20° Lamello -
111400 180 046 e 180 2,818 22 24 WZ 20° Lamello -
111400 180 050 e 180 2,8/18 30 14 WZ 20° 2-7-42 -
111400 180 060 e 180 2,818 30 24 WZ 20° 2-7-42 -
111400 180 070 e 180 2,8/18 30 4LOWZ 15° 2-7-42 -
111400 180 080 e 180 2,818 30 56 WZ 10° 2-7-42 -
Y&l 111400 184 010 e 184 2,6/1.4 20/16 22 WZ 15° 2-6-32 -
111400 185 010 e 185 2,818 20/16 14 Wz 20° 2-6-32 -
111400 185 020 e 185 2,8/18 20/16 26 WZ 20° 2-6-32 -
111400 185 030 e 185 2,818 20/16 40 Wz 15° 2-6-32 -
111400 185 040 e 185 2,8/1.8 20/16 56 WZ 10° 2-6-32 -
111400 190 010 e 190 2,818 20/16 16 Wz 20° 2-6-32 -
111400 190 020 e 190 2,818 20/16 30 Wz 15° 2-6-32 -
111400 190 030 e 190 2,818 20/16 48 WZ 10° 2-6-32 -
[ 111400 190 037 e 190 2,8/18 20/16 56 WZ 12° 2-6-32 -
111400 190 040 e 190 2,818 20/16 60 Wz 10° 2-6-32 -
111400 190 050 e 190 2,8/18 30 16 WZ 20° 2-7-42 -
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60. Fortsetzung nachste Seite / Continue to next page
1131 |
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Winkel-Kernbohrmaschine fiir engste Platzverhaltnisse
Low-profile hole cutting machine for the smallest spaces

KALP 148 BLUE-MAG

USA-VERSION
20 8034 020

Senken
Countersinking

EUROPE-VERSION

20 8034 010

Kernbohren
Core drilling

12-40 mm

15/32"-1.37/64"

B 368-495, 514-528
Die angegebenen maximalen Durchmesser / Schnitttiefen der Kernbohrmaschinen, konnen wir nur mit original Karnasch Bohrwerkzeugen garantieren.
The specified maximum diameter / cutting depths of the magnetic hole cutting machines, can only be guaranteed with original Karnasch drilling tools.

Vorschub mittels Ratschenhebels,
umsteckbar fur rechts- und links

Feed via ratchet lever. Changeable
for right and left hand operation.

148 mm Gesamthohe /
Overall height

l« 370 mm Gesamtlange / Overall length — |

230 VOLT - VOLTS

b  Spiralbohren
Twist drilling ,

Nur Bohrer
Art. 201710
maglich

Only possible
with twist drill
Art. 201710

B 528

1
1
1
1
1
1
1
1
1
Betatigung :
1
1
1
1
1
1
1
1

90 mm Gesamtbreite /
Overall width

230 Volt Maschine als Vorfiihrgerat erhaltlich.
Bitte kontaktieren Sie uns per E-Mail info@karnasch.tools

230 Volt demonstration models available.

10-30 mm

6-16 mm
15/64"-5/8" Q

B 680-719

Handle removeable /

'
1
1
1
I moveable
1
1
1
4

()

Zubehor
Accessories

— N

3/8"-1.3/16"

B 529-531, 536

Besonderheiten
Special Characteristics

Die weltweit niedrigste
Maschine!

lich mit einer Maschinen-

Stahltrager kein Problem
mehr dar.

The lowest machine
worldwide!
Up to 40 mm drill depth

machine height of only
148 mm. This means that

even smaller steel girders

are no longer a problem.

UK-VERSION o
| UK-VERsIoN ik

20 8034 030 ° g

Bis zu 40 mm Bohrtiefe mog-

Gesamthdhe von nur 148 mm!
Somit stellen auch kleinere

can be achieved with a total

Karmmasch

110 VOLT - VOLTS

Lastdrehzahl
§ Speed full load

Getriebestufen
Gear stages

@ =550 min”!

Enthaltenes Zubehor
Included Accessories

- Sicherungsgurt
- Ratsche

- Inbusschliissel
- Spriihflasche

- safety belt
- ratched

- hex keys
- aerosols

Motorleistung Watt
Motor Power Watts

Aufnahme
Tool holder

Griff verschiebbar

Kiihlmittelzufuhr
Coolant supply

Hub
Stroke

Spannung
Voltage

Magnethaltekraft
Magnetic adhesion

85
X
185
mm

Magnetfuf
Magnetic foot

Gewicht
Weight

1100

Direktaufnahme Weldon 19 mm
Directly Weldan 19 mm

Manuell
Manual

46 mm | 1.13/16"

230 Volt / 110 Volt
230 Volts / 110 Volts

1000 kg | 2204 b

Starr
Fixed

9,30 kg
20,50 lb

| Bestseller - preisreduziert

Bestseller - price reduced =
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o UBERSICHT - OVERVIEW

Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

H P_ 3 Die revolutionare neue Universal-PRO Verzahnung ®
The revolutionary new Universal-PRO cutting style w Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

zi@l@?G%

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer-
Stahl legierungen GFK/CFK

Kunststoffe

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v v Gooo
¢ Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere lbliche e Up to 82 % more material removal than our usual HP-3 universal
HP-3 Universalverzahnung. cutting style.
¢ Hohe Standzeit bei High-Performance. e Long tool life comes with high performance.
¢ Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten e Almost vibration-free and controlled work even under tough
moglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten. roughing conditions possible.
¢ Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs- e Available in the latest GREEN-TEC coating technology for another
Technologie, fiir nochmalige signifikante Standzeiterhohung. significant increase in tool life.
¢ Fir alle Stahlsorten wie: e For all types of steel such as:
- Gusseisen - Stahl < 60 HRC - Edelstahl (INOX) - Cast iron - Steel < 60 HRC - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
- Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze. - Also for copper, brass, bronze.

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

The most widely used universal cutting style Lagerartikel

Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

PP el Y

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v Sooo
¢ Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: e High cutting action through cross cutting style
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Cast iron
- Stahl <60 HRC - Steel <60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze e Also copper, brass, bronze

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

The most widely used single cutting style Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION
s 16 AW A4 1S
Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v 7 v v v v v v ¥ oo
e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite ¢ High cutting action with good surface finish
e Fir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Cast iron
- Stahl <60 HRC - Steel <60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze
Gra npelhub\gﬁﬁﬁbﬁf@w;ﬁmf@fﬁrﬂﬁ%@%n'%ﬁi;’ ;:gﬁ(@iémuﬁéﬁgz-ﬁjﬁgﬁé (0761 2R3 S TR SHice@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at




UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

HP-3 GREEN-TEC &%

COATED

Karmasch’

oz | zv8 | wrc | kup | TRE | RBF | sP6 | - | KEL | SKM__

A (E) © © (=) (F) © (H) (L) ()

Art. 116090 Art. 116091 Art. 116092 Art. 116093 Art. 116094 Art. 116095 Art. 116096 Art. 116097 Art. 116098 Art. 116099
Art. 114090 Art. 114091 Art. 114092 Art. 114093 Art. 114094 Art. 114095 Art. 114096 Art. 114097 Art. 114098 Art. 114099

A

1749 749 750 (750 751 751 (1752 1752

Walzenrund-
form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder +
Stirnverzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen

Ball nosed
tree

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Spitzkegel

Cylinder Cone

‘3N BLUE-TEC &

COATED

2vB | sp6 | - | KEL | SKM |
@ 0

Art. 115001 © Art. 115011 © Art. 116010 = Art. 115021 = Art. 115031 = Art. 115041 = Art. 115051 = Art. 115061 = Art. 115071 = Art. 115081 = Art.
Art. 113001 = Art. 113011 | Art. 114010 = Art. 113021 = Art. 113031 = Art. 113041 = Art. 113051 = Art. 113061 = Art. 113071 = Art. 113081 = Art.

STy
& O
K > ‘?(‘llm.\\;’

B00e00040

Art. 115096 ~ Art.
Art. 113096  Art.

O Ownr Ome Do et Oz [res [Jes 765

Zylinder-
Zylinder verzahnung Radius Kugel Tropfen

Oirse  mse Qe ey

Winkel Kegel 60° Kegel 90°
Inverted Countersink | Countersink
cone 60° 90°

Rundbogen

Ball nosed
ozl tree

Spitzbogen
Tree

Spitzkegel
Cylinder Cylinder +end |  Cylinder- Ball nosed Ball Cone

cut Radius cylinder

Flamme I;undkegedl
all nose!
Flame s

£

BESCHICHTET
COATED

_zve | wec | kup | re | Rer | spo
@ 6 6 6 6 o

115000 ~ Art. 115010 ~ Art. 115020 = Art. 115030 = Art. 115040 = Art. 115050 = Art. 115060 = Art. 115070 = Art. 115080 . 115090 115099 115100~ Art. 115110
Art. 113000 = Art. 113010 ~ Art. 113020 = Art. 113030 = Art. 113040 = Art. 113050 = Art. 113060 = Art. 113070 = Art. 113080 ~ Art. 113090 = Art. 113099 = Art. 113100 = Art. 113110

Jl

J 7o O dmn Q772 J773 Bk 0774 774 0775 0775 0776
Zylinder + Stirn- ) Walzenrund-
verzahnung form Kugel Tropfen I;ur;ldbogeg Spitzbogen Flamme gundkegedl Spitzkegel Winkel CKegel 690 CKegel 9[']°k
Cylinder + end Ball nosed Ball Oval B trr:ése Tree Flame 2 Cor:]oese Cone Inverted cone ounétg:smk 0Un9t[]€£$ln
cut cylinder
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Karmnasch® UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem grobe Kreuzverzahnung

Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

b I W A%

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

v v v v

» Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)
e Fiir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl <60 HRC
e Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze
e Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften,
GieBereien entwickelt.

Also for all kinds of plastics.

ANWENDUNG - APPLICATION

» 15 I AW dle%

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl = = =

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

e Alulegierungen

e Leichtmetalle

* Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

e Kunststoffe

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

ANWENDUNG - APPLICATION

3 15 =W dle%

Stahl

In Farbumstellung /
In color change

Geharteter
Stahl

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

4 v v v

¢ Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

e Exzellente Kontrolle und Laufruhe

e Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edelstéhle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

Speziell fiir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass.

Fiir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

/
Lagerartikel

\Stockrange

Y |2 &

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel = Al = OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
V’ v v Gooo

e Extremely fast metal removal (roughing)

e For all ferrous metals, such as:
- Cast iron
- Steel <60 HRC

e Also for copper, brass, bronze

e Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

Lagerartikel

Stockrange

/G%@

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
4 v 4 v Gooo

e Aluminum alloy

e Light metals

e Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

e Plastics

* Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerartikel
Stockrange

“A1*"IF- lIv=

Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al - OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
4 v GOOD

» Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

mpelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at




UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

S-WS Bl UE-TEC &

COATED

Karmasch’
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Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054 Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
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A

1780 780 781

Walzenrund-
form
Ball nosed
cylinder

(782

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen
Ball nosed
tree

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder

Tropfen
Oval

Spitzbogen
Tree

Spitzkegel

Cylinder Cone

S-WH Bl ACK-TEC @&

COATED

Art. 115005 Art. 115015 Art. 115025 Art. 115035 Art. 115045 Art. 115055 Art. 115065 Art. 115075 Art.
Art. 113005 Art. 113015 Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045 Art. 113055 Art. 113065 Art. 113075 Art.

| [ |
[ 789 0790 0790 O O

Rundbogen A Rundkegel A Minifrasstifte in feiner
Spitzbogen Spitzkegel
Ball nosed P Treeg Ball nosed pConeg Aluverzahnung
tree cone Mini-burs in Alu cutting style

(788
Zylinder + Stirn- f Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Tropfen
Cylinder Cylinder +end Ball nosed Oval
cut cylinder

BESCHICHTET
COATED

(798

@ 3 mm, Schaft 3 mm,

Spitzkegel fiir Superlegierungen!

Cone @3 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Zylinder + Stirn- | Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Oval
cut cylinder

Rundbogen
Ball nosed
tree cone

Rundkegel

Spitzb
PHERE Ball nosed

Tree

Al
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In Farbumstellung /
In color change

HP-9
-

In Farbumstellung /
In color change

[V

Karmasch

o UBERSICHT - OVERVIEW

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 I AW A4

Stahl Geharteter Edelstahl
Stahl
Steel Stainless

Hardened steel

¥ V4 «

Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

e Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu
herkémmlichen Kreuzverzahungen.

¢ Hohe Agressivitat erzeugt grofle Spane mit hervor-
ragender Spanabfuhr.

¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe

Warmeentwicklung

Speziell fir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

ANWENDUNG - APPLICATION

PO

Stahl Geharteter Edelstahl
Stahl
Steel Stainless

Hardened steel

Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

4 ¥

e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fiir alle
austenitischen, rost- und saurebestandigen Stahle.

e Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren
um Funkenbildung zu vermeiden)

¢ Hochwertige Oberfldachengiite

¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

Feine Kreuzverzahnung

Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» 1AW dle%

Stahl Geharteter Edelstahl

Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v V4 4 4 v V4

¢ Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen)
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
- Gute Oberflachengiite
¢ Mittlere Zerspanleistung
e Fir alle Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt
Basislegierungen

Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

Grampeihubgf GHEHTALEI0 BhiHde:

Sreciali gL cr a3 TR AR o

Speziell fiir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Lagerartikel

Stockrange

i {I>=

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
& GUT
GOOD

¢ Up to 60% higher machining output as
compared to conventional cross cut.

¢ High aggressiveness produces large chips
with outstanding chip removal.

¢ No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

Lagerartikel

Stockrange

A= v

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
w GUT
GOOD

¢ Extremely high machining output and service
life for all austenitic, rust- and acid-resilient
steels.

« Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

¢ High-quality surface.

¢ No annealing colours at the workpiece due to low
heat development.

Lagerartikel
Stockrange

€ =

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J J GUT
GOOD

e Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Smooth operation
- Short chips
- Good surface finish
e Medium cutting action
e For all kinds of steel:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
cobalt based alloys
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UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

It l ICE-TEC
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Karmasch’
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BESCHICHTET
COATED

-->
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Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116044 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049
Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049

(1805 [J 805 [Jisos (1806 Jiso7 (1807 (808

Walzenrund-
form Kugel
Ball nosed Ball
cylinder

[J 804

Zylinder
Cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed T Ball nosed
tree cone

Tropfen
Oval

JNCH YELLOW-TEC ©

-->

| zva | zve | wrc | kw | TRE | RBF | sp6 | - | KEL | SKM | 1
[A) () ® (o) () () (=) () () () ,;
)
Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 11 6034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039 Art. 116040

Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039 Art. 114040

12

1812 812

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

(813 BED BB

Rundbogen
Ball nosed
tree

BB 1816

Walzenrund- Rundkegel

form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder
Cylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Spitzkegel
Cone

Ball nosed
cone

BESCHICHTET
COATED

-->
| we [ wee | ko [ e | e | s | - | ke | sen | wen |
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Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098

0822

Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Oval
cut cylinder

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree s cone

Spitzkegel Winkel
Cone Inverted cone

743
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Karmnasch® UBERSICHT - OVERVIEW

H P_ 5 Extrem feine Einfachverzahnung

Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium
Hardened steel
(

e Exzellente Oberflachengiite
¢ Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen Stahlsorten
wie:
- Bis zu extra harten Stéhlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis +
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen

Extrem feine Kreuzverzahnung

Extremely fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter Edelstahl  Gusseisen Titan
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium
Hardened steel

o Exzellent fiir die:
- Feinbearbeitung
- Extrem feine Putzarbeiten
- Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau
- Schleifen/Scharfen von Schnittwerkzeugen
Eigenschaften:
- Gutes Abtragverhalten
- Vibrationsarm
- Exzellente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz
- Hohe Oberflachengiite
Vorteile:
Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte
von 70 HRC bearbeitet werden.
In diesem Bereich werden iiblicherweise Keramik-
Schleifstifte verwendet.
¢ Die neue Micro-Verzahnung garantiert:
- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/
Verschleil gegeniiber Schleifstiften
- Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie Standzeit
gegentiiber Schleifstiften

P PO 0 Ve

Cermet

Cermet

4

16 W diedl

Cermet

Cermet

v

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel

Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel < Al - OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
/ GUT
4 4 v GOOD

¢ Excellent surface finish
¢ Preferred for fine deburring all ferrous metals,
such as:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

4
( Lagerartikel
\Stockrange

Y o Z &

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
legierungen GFK/CFK

Nickel Al = OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

/ GUT

v v v Gooo

 Excellent for:
- Finishing

- Extremely fine cleaning work
- Corrections in tool and mould construction
- Grinding/sharpening of cutting tools
o Characteristics:
- Good stock removal
- Low vibrations
- Excellent control and guidance under handheld conditions
- High surface quality
¢ Advantages:
Micro-cut can be used for work on almost all materials up to a
hardness of 70 HRC.
In this area usually mounted points are used.
¢ The new micro-cutting style guarantees:
- Unlike with mounted points, there is no change in geometry
due to wear and tear
- Unlike with mounted points, there is much higher perfor-
mance, surface quality and lifetime

3
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st

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

1830
Walzenrund-

form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung

Cylinder + end cut

Rundbogen
Ball nosed
tree

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder
Cylinder

Spitzkegel
Cone

S-MEN Bl UE-TEC &5

COATED

T S I T B T B
(A) (B] (C] (D] (F ) (c)

Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085

W

1836 1836 [iss7 [iss7 838 s

Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree
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Ihr Spezialist fur Zerspanungswerkzeuge:

Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS
G ER MANY

OSTERREICH:

Grampelhuber GmbH Gesamtkatalog GK35
Koaserbauerstrasse 18 mit 1400 Seiten

4810 Gmunden / Austria
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Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0 hier anfordern
Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8
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