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Karnasc:h
® 

scHAFTFRÄSER. END MILLS 

1111 VHM-Micro Schaftfräser mit Eckenradius und Schaftkühlung, Schaft 4 mm

Solid carbide miniature end mill with corner radius and cooling holes in shank, shank 4 mm

HRC 

<70 

TOLERANZ/TOLERANCE 

tol. r = -0,004
r 

� 
- = 0 0,5 - 0 2,0 tol -0,002 / -0,012 

II PROFESSIONAL FINISH 

J, 

Art. 

30 6258 0050 005 02 • 0,5 
30 6258 0050 005 03 • 0,5 
30 6258 0050 005 04 • 0 5 
30 6258 0060 006 02 • 0,6 
30 6258 0060 006 03 • 0,6 
30 6258 0060 006 04 • 0,6 
30 6258 0060 006 06 • 0,6 
30 6258 0080 008 02 • 0,8 
30 6258 0080 008 04 • 0,8 
30 6258 0080 008 06 • 0,8 
30 6258 0080 008 08 • 0,8 
30 6258 0100 010 04 • 1,0 
30 6258 0100 010 06 • 1,0 
30 6258 0100 010 08 • 1,0 
30 6258 0100 010 10 • 1 0 
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0,05 
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0,06 
0,06 
0,06 
0,06 
0,08 
0,08 
0,08 
0,08 
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3 
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2 
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4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

Karnasch Micro Norm. 
Standard in der Serie. 
Karnasch Micro Norm. 
Standard in serial production. 

0,48 2 50 
0.48 2 50 

___Q,_@_ __ 2 __ 5_0_ 
0,58 
0,58 
0,58 
0,58 
0,77 
0,77 
0,77 
0,77 
0,96 
0,96 
0,96 

4 50 
4 50 
4 50 
4 50 

------

4 50 
4 50 
4 50 
4 50 

------

4 50 
4 50 
4 50 
4 50 

0,35 3 
0,35 3 
0 35 3 
0.40 3 
0,40 3 
0.40 3 
0.40 3 
0,50 4 
0,50 4 
0,50 4 
0,50 4 
0,80 4 
0,80 4 
0,80 4 

4 --�-��---------�---------�---0,96 0,80 
30 6258 0200 005 04 • 2,0 
30 6258 0200 005 08 • 2,0 
30 6258 0200 020 04 • 2,0 
30 6258 0200 020 08 • 2 0 

0,05 
0,05 
0,20 
0 20 

4 
8 
4 
8 

4 1,92 
4 1,92 
4 1,92 
4 1,92 

Diese Fräser werden vor aussichtlich ab Ende 2021 ab Lager lieferbar sein. 

This end mill will be av ailable from our stock from the end of 2021. 

4 50 
4 50 

------

4 50 
4 50 

1,70 4 
1,70 4 
1,70 4 
1,70 4 

MICRO KARNASCH 

GRAIN NORM 

@llal DIN 6535 

00,5 -00,6 00,8-02,0 N Form HAK 

� 

f20° Qr 

=- HHC =- HSC==-==- HPC 

Oo HXC-

0� NANO3 

� 
:•·•�t 
.. , .. 

Preise Schnittdaten Zeichnungen 
Prices Cutting data Drawings 

a(i] ��� l!]t.11!] ·► ')ff. ,:n .. ,

•• �ii� �-i 1- . tJJ r �-• ... 
(i]\ ,.. , ,:_� 1!1i::r . 1!1t.:rh1 . 

iJJ l·i:lliH�

Formschräge/ lncline angle 

Effektive Nutzlänge bei Formschräge 
Effective under-neck length 

2,36 2.46 2,63 2,82 
3.41 3,53 3,78 4,07 
4 45 4 60 4 93 5 31 
2,52 2,67 2,92 3,14 
3,59 3,77 4,07 4,38 
4,65 4,87 5,23 5,63 
6,75 7,02 7,53 8,11 
2,52 2,66 2,90 3,12 
4,64 4,86 5,21 5,60 
6,75 7,01 7,51 8,09 
8,84 9,16 9,83 10,60 
4,67 4,87 5,22 5,60 
6,77 7,03 7,52 8,09 
8,86 9,17 9,82 10,57 

10,94 11,31 12,12 13,06 
4,76 4,93 5,23 5,58 
8,93 9,21 9,83 10,55 
4,76 4,93 5,23 5,58 
8 93 9 21 9 83 10 55 
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Karnasc:h
® 

scHAFTFRÄSER. END MILLS 

VHM-Gesenkfräser mit Eckenradius, kurz, Rockwell Cutter

1111 Solid carbide end mills with corner radius, short, Rockwell Cutter

HRC 

< 70 

■ 
■ 

I

◄ 

-�-=--=--=--=--=-�Th.:--=--=--=--=-��

�'--�

17
° 

T0LERANZ/T0LERANCE 

tol. r = -0,004 

- = 0 1,0 - 0 4,0 tol 0,000 / -0,008

- = 0 6,0 tol -0,004 / -0,018 

Art. 

30 6267 0100 005 04 • 1,0 
30 6267 0100 005 06 • 1,0 

30 6267 0100 005 08 • 1,0 

30 6267 0100 005 10 • 1,0 

30 6267 0100 005 12 • 1,0 

30 6267 0100 005 16 • 1,0 
30 6267 0100 005 20 • 1 0 

30 6267 0100 010 04 • 1,0 
30 6267 0100 010 06 • 1,0 

30 6267 0100 010 08 • 1,0 

30 6267 0100 010 10 • 1,0 

30 6267 0100 010 12 • 1,0 

30 6267 0100 010 16 • 1,0 

30 6267 0100 010 20 • 1 0 

30 6267 0150 010 04 • 1,5 

30 6267 0150 010 08 • 1,5 
30 6267 0150 010 12 • 1,5 

30 6267 0150 010 15 • 1,5 

30 6267 0150 010 20 • 1 5 

30 6267 0200 005 04 • 2,0 

30 6267 0200 005 08 • 2,0 

30 6267 0200 005 12 • 2,0 

30 6267 0200 005 16 • 2,0 

30 6267 0200 005 20 • 2 0

30 6267 0200 010 04 • 2,0 

30 6267 0200 010 08 • 2,0 

30 6267 0200 010 12 • 2,0 

30 6267 0200 010 16 • 2,0 
30 6267 0200 010 20 • 2 0

30 6267 0200 020 04 • 2,0 

30 6267 0200 020 08 • 2,0 
30 6267 0200 020 12 • 2,0 

30 6267 0200 020 16 • 2,0 

30 6267 0200 020 20 • 2 0
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0,05 

0,05 

0,05 

0,05 

0,05 

0 05 
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0,05 

0 05 

0,10 

0,10 
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0,10 
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0,20 

0,20 
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Karnaseh Miere Norm. 
Standard in der Serie. 

Karnaseh Miere Norm. 
Standard in serial produetion. 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 60 

4 0,94 4 60 

4 0 94 4 60 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 50 

4 0,94 4 60 

4 0,94 4 60 

4 0,94 4 60 

4 1,42 4 50 

4 1,42 4 50 

4 1,42 4 60 

4 1,42 4 60 

4 1 42 4 60 

4 1,92 4 50 

4 1,92 4 50 

4 1,92 4 60 

4 1,92 4 60 

4 1 92 4 60 

4 1,92 4 50 

4 1,92 4 50 

4 1,92 4 60 

4 1,92 4 60 

4 1 92 4 60 

4 1,92 4 50 

4 1,92 4 50 

4 1,92 4 60 

4 1,92 4 60 

4 1,92 4 60 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0 8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

0,8 4 

1,35 4 

1,35 4 

1,35 4 

1,35 4 

1 35 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1 70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1 70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

1,70 4 

Preise 
Prices 

4,75 

6,84 

8,92 

10,99 

13,06 

17,18 

21 30 

4,75 

6,84 

8,92 

10,99 

13,06 

17,18 

21,30 

4,80 

8,96 

13,10 

16,19 

21 33 

4,80 

8,96 

13,10 

17,22 

21 33 

4,80 

8,96 

13,10 

17,22 

21 33 

4,80 

8,96 

13,10 

17,22 

21 33 

MICRO KARNASCH 

GRAIN NORM 

DIN 6535 

N Form HA 

cr:::=:J 

f20° ��� 
=-

HSC � 
=- HHC 
=-

�g 
HXC-

NANO3 

!& 
1·····

••••
••• 
.... 

Zeichnungen 
Drawings 

Formschräge/ lncline angle 

Effektive Nutzlänge bei Formschräge 
Effective under-neck length 

4,95 5,30 5,66 

7,08 7,55 8,08 

9,22 9,81 10,49 

11,34 12,07 12,90 

13,46 14,33 15,32 

17,70 18,85 20,15 

21 95 23 36 24 97 

4,95 5,30 5,66 

7,08 7,55 8,08 

9,22 9,81 10,49 

11,34 12,07 12,90 

13,46 14,33 15,32 

17,71 18,85 20,15 

21,95 23,36 24,97 

5,00 5,33 5,70 

9,25 9,86 10,53 

13,50 14,37 15,36 

16,68 17,75 18,98 

21 98 23 40 

5,00 5,33 5,70 

9,26 9,85 10,67 

13,50 14,37 15,36 

17,74 18,88 

21 98 23 40 

5,00 5,33 5,70 

9,26 9,85 10,67 

13,50 14,37 15,36 

17,74 18,88 

21 98 23 40 

5,00 5,33 5,70 

9,26 9,85 10,67 

13,50 14,37 15,36 

17,74 18,88 

21 98 23 40 
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Karnasc:h
® 

scHAFTFRÄSER. END MILLS 

Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfräser mit Schaftkühlung1 30 6550 

1 1111 Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills with cooling holes in shank

• GRAPHIT 

graphite

ZIRKONIUM 
Zll'ICONIUM 

Zr02 
Zlrko-oxlcl 
gepresst 

.......... 

Zr02 
Zlrkoaoxld 

gelllppt """'-
GFK-CFK T0LERANZ/T0LERANCE 

tol. r = ±0,002 

� 
- = 0 0,2 - 0 12 tol -0 / -0,010 

Art. 

30 6550 0050 02 • D,5 D,25 2 

30 6550 0050 04 • D,5 D,25 4 

30 6550 0050 06 • D,5 D,25 6 

30 6550 0050 08 • D,5 D,25 8 

30 6550 0050 10 • D,5 D,25 1D 

30 6550 0060 04 • D,6 D,3D 4 

30 6550 0060 06 • D,6 D,3D 6 

30 6550 0060 08 • D,6 D,3D 8 

30 6550 0060 10 • D,6 D,3D 1D 

30 6550 0080 04 • D,8 D,4D 4 

30 6550 0080 06 • D,8 D,4D 6 

30 6550 0080 08 • D,8 D,4D 8 

30 6550 0080 10 • D,8 0,4D 1D 

30 6550 0080 12 • D,8 D,4D 12 

30 6550 0100 05 • 1,D D,5D 5 

30 6550 0100 10 • 1,D D,5D 1D 

30 6550 0100 15 • 1,D D,5D 15 

30 6550 0100 20 • 1,D D,5D 2D 

30 6550 0150 10 • 1,5 D,75 1D 

30 6550 0150 15 • 1,5 D,75 15 

30 6550 0200 10 • 2,D 1,DD 1D 

30 6550 0200 12 • 2,D 1,DD 12 

30 6550 0200 15 • 2,D 1,DD 15 

30 6550 0200 20 • 2,D 1,DD 2D 

30 6550 0200 25 • 2,D 1,DD 25 

30 6550 0300 15 • 3,D 1,5D 15 

30 6550 0300 20 • 3,D 1,5D 2D 

30 6550 0300 25 • 3,D 1,5D 25 

30 6550 0300 30 • 3,D 1,5D 3D 

4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
6 
6 
6 
6 

Diese Fräser werden voraussichtlich ab Ende 2021 ab Lager lieferbar sein. 
This end mill will be available from our stock from the end of 2021. 

II 

0,45 2 60 0,6 3 
0,45 2 60 0,6 3 
0,45 2 60 0,6 3 
0,45 2 60 0,6 3 
0,45 2 60 0,6 3 
0,55 4 60 0,8 3 
0,55 4 60 0,8 3 
0,55 4 60 0,8 3 
0,55 4 60 0,8 3 
0,75 4 60 1,0 3 
0,75 4 60 1,0 3 
0,75 4 60 1,0 3 
0,75 4 60 1,0 3 
0,75 4 60 1,0 3 
0,95 4 60 1,2 3 
0,95 4 60 1,2 3 
0,95 4 60 1,2 3 
0,95 4 60 1,2 3 
1,45 4 60 1,8 3 
1,45 4 60 1,8 3 
1,92 4 60 2,0 3 
1,92 4 60 2,0 3 
1,92 4 60 2,0 3 
1,92 4 60 2,0 3 
1,92 4 60 2,0 3 
2,90 4 75 3,0 3 
2,90 4 75 3,0 3 
2,90 4 75 3,0 3 
2,90 4 75 3,0 3 

Preise 
Prices 

1��
®'fl!J..

-�,

2,36 
4,45 
6,52 
8,62 

10,68 
4,65 
6,75 
8,84 

10,97 
4,64 
6,75 
8,84 

10,92 
13,03 

5,72 
10,94 
16,11 
21,28 
10,97 
16,12 
11,00 
13,07 
16,17 
21,34 
26,74 
16,39 
21,54 
26,69 
31,83 

MICRO KARNASCH 

GRAIN NORM 

DIN 6535 

ITX Form HAK 

� 

f.5° u 
=- HSC=--==- High-Speed-

==- Cutting 

Oo DCC
0� 

0318 

J :•·•�t.. , ..
Schnittdaten Zeichnungen 
Cutting data Drawings 

a� -� ; ,= ... • ·!tj l!]��=i [!]i,,.-1 
l·i:lliH�

Formschräge/ lncline angle 

Effektive Nutzlänge bei Formschräge 
Effective under-neck length 

2,46 2,63 2,82 
4,60 4,93 5,31 
6,74 7,23 7,80 
8,87 9,43 10,06 

10,99 11,69 12,48 
4,87 5,23 5,63 
7,02 7,53 8,11 
9,16 9,83 10,60 

11,32 12,06 12,90 
4,86 5,21 5,60 
7,01 7,51 8,09 
9,15 9,81 10,58 

11,29 12,11 13,06 
13,42 14,26 15,22 

5,95 6,37 6,85 
11,31 12,12 13,06 
16,65 17,87 19,28 
22,00 23,62 25,49 
11,33 12,12 13,05 
16,58 17,61 18,77 
11,35 12,13 13,04 
13,49 14,43 15,52 
16,70 17,88 19,25 
22,05 23,63 
27,56 29,35 31,40 
16,89 
22,19 
27,49 
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Qualitätsprodukte für die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

Nutzen Sie unsere .DXF- und .STP-Daten, die für viele 
der Produkte von Karnasch zur Verfügung stehen.

Use our .DXF and .STP data, which are available for 
many of the Karnasch products.
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Karnasc:h
® 

scHAFTFRÄSER. END MILLS 

1 

• 1 308544 

1 
VALUETOOL 1111 

Diamantbeschichteter Miere Schaftfräser mit Eckenradius < 20xD Schnitttiefe

Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, < 20xD using length 

• GRAPHIT 

graphite

ZIRKONIUM 

Zll'ICONIUM 

Zr02 
Zlrko-oxlcl 
gepresst 

.......... 

Zr02 
Zlrkoaoxld 

gelllppt """'-
GFK-CFK 

TOLERANZ/TOLERANCE 

tol. r = -0,005 

r 

� 
lillt = 01,0 - 06,0 tol 0,000 / -0,015 

---� 

Art. 

30 8544 0100 010 05 

30 8544 0100 010 10 

30 8544 0100 010 15 

30 8544 0150 015 10 

30 8544 0150 015 15 

30 8544 0200 020 10 

30 8544 0200 020 15 
30 8544 0200 020 20 

30 8544 0200 050 10 
30 8544 0200 050 15 

30 8544 0200 050 20 

30 8544 0300 030 15 
30 8544 0300 030 25 

30 8544 0300 050 15 

30 8544 0300 050 20 
30 8544 0300 050 30 

30 8544 0400 050 20 
30 8544 0400 050 30 

30 8544 0400 050 40 

30 8544 0600 050 30 
30 8544 0600 050 40 

30 8544 0600 050 50 

30 8544 0600 050 60 

• 1,5 
• 1 5 
• 2,0 
• 2,0 
• 2 0
• 2,0 
• 2,0 
• 2 0
• 3,0 
• 3 0
• 3,0 
• 3,0 
• 3 0
• 4,0 
• 4,0 
• 4 0
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 

4 

10 4 

15 4 

0,15 10 4 

0 15 15 4 

0,20 10 4 

0,20 15 4 

0 20 20 4 

0,50 10 4 

0,50 15 4 

0 50 20 4 

0,30 15 4 

0 30 25 4 

0,50 15 4 

0,50 20 4 

0 50 30 4 

0,50 20 6 

0,50 30 6 

0 50 40 6 

0,50 30 6 

0,50 40 6 

0,50 50 6 

0,50 60 6 

0,95 4 45 1,2 

0,95 4 60 1,2 

0,95 6 60 1,2 

1,44 4 60 1,8 

1,44 4 60 1,8 

1,92 4 60 2,0 

1,92 4 60 2,0 

1,92 4 60 2,0 

1,92 4 60 2,0 

1,92 4 60 2,0 

1 92 4 60 2 0 

2,90 4 60 3,0 

2,90 4 60 3,0 

2,90 4 60 3,0 

2,90 4 60 3,0 

2,90 4 60 3,0 

3,90 4 60 4,0 

3,90 4 60 4,0 

3 90 4 90 4 0  

5,90 4 60 6,0 

5,90 4 90 6,0 

5,90 4 90 6,0 

5,90 4 100 6,0 

Preise 
Prices 

5,77 

10,97 

16,41 

10,99 

16,15 

10,99 

16,18 

21,33 

11,01 

16,21 

21 32 

16,39 

26,69 

16,39 

21,54 

31,83 

21,37 

31,67 

41 94 

MICRO KARNASCH 

GRAIN NORM 

DIN 6535 

ITX Form HA 

HSC 
High-Speed

Cutting 

Zeichnungen 
Drawings 

��[!]��
i❖:l4ii@ 

Formschräge/ lncline angle 

Effektive Nutzlänge bei Formschräge 
Effective under-neck length 

6,01 6,41 

11,32 12,05 

16,94 18,03 

11,34 12,06 

16,64 17,70 18,91 

11,33 12,05 12,87 

16,66 17,73 18,94 

21,97 23,37 

11,34 12,04 12,84 

16,65 17,69 18,88 

21 95 23 32 

16,89 

27,49 

16,89 

22,19 

22,02 23,44 

32,62 

43 20 
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Karnasc:h® HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 SPIRALBOHRER DIN 338

HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 TWIST DRILLS DIN 338 

STAHL 
sted 

< l()()()N/mni 

■ 
II 
GRAPHIT 

graphite 

VALUETOOL 
HSS Spiralbohrer - kurz, DIN 338 

HSS twist drill - jobber length, DIN 338 

Kuu1stoff 

plastic Ausgespitzte Querschneide 
Web thinned 

22 3100 0100 • 1,00 12 34 1,00 10 
22 3100 0110 • 1 10 14 36 1 10 10 
22 3100 0120 • 1,20 16 38 1,20 10 
22 3100 013 0 • 1 3 0 16 38 1 30 10 
22 3100 0140 • 1,40 18 40 1,40 10 
22 3100 0150 • 1 50 18 40 1 50 10 
22 3100 0160 • 1,60 20 43 1,60 10 
22 3100 0170 • 1 70 20 43 1 70 10 
22 3100 0180 • 1,80 22 46 1,80 10 
22 3100 0190 • 1 90 22 46 1 90 10 
22 3100 0200 • 2,00 24 49 2,00 10 
22 3100 0210 • 2 10 24 49 2 10 10 
22 3100 0220 • 2,20 27 53 2,20 10 
22 3100 0225 • 2,25 27 53 2 25 10 
22 3100 023 0 • 2,3 0 27 53 2,30 10 
22 3100 0240 • 2,40 3 0  57 2 40 10 
22 3100 0250 • 2,50 3 0  57 2,50 10 
22 3100 0260 • 2,60 3 0  57 2 60 10 
22 3100 0270 • 2,70 33 61 2,70 10 
22 3100 0275 • 2 75 33 61 2 75 10 
22 3100 0280 • 2,80 33 61 2,80 10 
22 3100 0290 • 2 90 33 61 2 90 10 
22 3100 03 00 • 3 ,00 33 61 3,00 10 
22 3100 0310 • 3 10 3 6  65 3 10 10 
2231001/8 • 1/8" 3 6  65 1/8" 10 
22 3100 03 20 • 3 ,20 3 6  65 3 20 10 
22 3100 03 25 • 3 ,25 3 6  65 3,25 10 
22 3100 033 0  • 3 ,3 0 3 6  65 3 30 10 
22 3100 03 40 • 3 ,40 3 9  70 3,40 10 
22 3100 03 50 • 3 ,50 3 9  70 3 50 10 
22 3100 9/64 • 9/64" 3 9  70 9/64" 10 
22 3100 03 60 • 3 ,60 3 9  70 3 60 10 
22 3100 03 70 • 3 ,70 3 9  70 3,70 10 
22 3100 03 75 • 3 75 3 9  70 3 75 10 
22 3100 03 80 • 3 ,80 43 75 3,80 10 
22 3100 03 90 • 3 90 43 75 3 90 10 
22 3100 5/3 2  • 5/3 2" 43 75 5/32" 10 
22 3100 0400 • 4 00 43 75 4 00 10 
22 3100 0410 • 4,10 43 75 4,10 10 
22 3100 0420 • 4,20 43 75 4 20 10 
22 3100 0425 • 4,25 43 75 4,25 10 
22 3100 043 0 • 4,3 0 47 80 4 30 10 
22310011/64 • 11/64" 47 80 11/64" 10 
22 3100 0440 • 4 40 47 80 4 40 10 
22 3100 0450 • 4,50 47 80 4,50 10 
22 3100 0460 • 4 60 47 80 4 60 10 
22 3100 0470 • 4,70 47 80 4,70 10 
22 3100 0475 • 4 75 47 80 4 75 10 
22 3100 3 /16 • 3 /16" 52 86 3/16" 10 
22 3100 0480 • 4,80 52 86 4 80 10 
22 3100 0490 • 4,90 52 86 4,90 10 
22 3100 0500 • 5,00 52 86 5 00 10 
22 3100 0510 • 5,10 52 86 5,10 10 
22310013 /64 • 13 /64" 52 86 13/64" 10 
22 3100 0520 • 5,20 52 86 5,20 10 
22 3100 0525 • 5,25 52 86 5 25 10 

22 3100 0575 • 

22 3100 0580 • 

22 3100 0590 • 

22 310015/64 • 

22 3100 0600 • 

22 3100 0610 • 

22 3100 0620 • 

22 3100 0625 • 

22 3100 063 0 • 

2231001[4 • 

22 3100 0640 • 

22 3100 0650 • 

22 3100 0660 • 

22 3100 0670 • 

22 3100 0675 • 

22 3100 0680 • 

22 3100 0690 • 

22 3100 0700 • 

22 3100 0710 • 

22 3100 9/3 2 • 

22 3100 0720 • 

22 3100 073 0 • 

22 3100 0740 • 

22 3100 0750 • 

22 3100 0760 • 

22 3100 0770 • 

22 3100 0780 • 

22 3100 0790 • 

22 3100 0800 • 

223100 0810 • 

22 3100 0820 • 

22 3100 083 0 • 

22 3100 0840 • 

22 3100 0850 • 

22 3100 0860 • 

22 3100 0870 • 

22 3100 0880 • 

22 3100 0890 • 

22 3100 0900 • 

22 3100 0910 • 

22 3100 0920 • 

22 3100 093 0 • 

22 3100 0940 • 

22 3100 0950 • 

22 3100 0960 • 

22 3100 0970 • 

22 3100 0980 • 

22 3100 0990 • 

2231001000 • 

2231001020 • 

2231001050 • 

2231001100 • 

2231001150 • 

2231001200 • 

2231001250 • 

22310013 00 • 

Preise Schnittdaten 
Prices Cutting data 

�•li) 11 k. �•• IT 
··�

lil! . . "' i!:] .. -Q .. �

5,75 57 93 
5,80 57 93 
5,90 57 93 
15/64" 57 93 
6,00 57 93 
6 10 63 101 
6,20 63 101 
6,25 63 101 
6,3 0 63 101 
1[4" 63 101 
6,40 63 101 
6,50 63 101 
6,60 63 101 
6 70 63 101 
6,75 69 109 
6,80 69 109 
6,90 69 109 
7 00 69 109 
7,10 69 109 
9/3 2" 69 109 
7,20 69 109 
7 3 0  69 109 
7,40 69 109 
7 50 69 109 
7,60 75 117 
7 70 75 117 
7,80 75 117 
7 90 75 117 
8,00 75 117 
810 75 117 
8,20 75 117 
8,3 0 75 117 
8,40 75 117 
8,50 75 117 
8,60 75 117 
8 70 81 125 
8,80 81 125 
8 90 81 125 
9,00 81 125 
9 10 81 125 
9,20 81 125 
9 3 0  81 125 
9,40 81 125 
9 50 81 125 
9,60 81 125 
9 70 81 125 
9,80 87 133 
9 90 87 133 
10,00 87 133 
10,20 87 133 
10,50 87 133 
11 00 87 133 
11,50 87 133 
12,00 87 133 
12,50 94 142 
13 ,00 94 142 

22 3100 053 0 • 5,3 0 52 86 5,30 10 
* VPE =Verpackungseinheit/ PU= Packaging unit 22 3100 0540 • 5,40 57 93 5 40 10 

22 3100 0550 • 5,50 57 93 5,50 10 
22 3100 7/3 2  • 7/3 2" 57 93 7/32" 10 
22 3100 0560 • 5,60 57 93 5,60 10 
22 3100 0570 • 5 70 57 93 5 70 10 

HSS 
DIN 

338 

Form HA 

�o 

� 118° 

=-�
VTC =-

=-

□ BRONZE 

0
LINE 

� �

5,75 10 
5 80 10 
5,90 10 

15/64" 10 
6,00 10 
6 10 10 
6,20 10 
6 25 10 
6,30 10 
1L4" 10 
6,40 10 
6 50 10 
6,60 10 
6 70 10 
6,75 10 
6 80 10 
6,90 10 
7 00 10 
7,10 10 

9/32" 10 
7,20 10 
7 30 10 
7,40 10 
7 50 10 
7,60 10 
7 70 10 
7,80 10 
7 90 10 
8,00 10 
8 10 10 
8,20 10 
8 30 10 
8,40 10 
8 50 10 
8,60 10 
8 70 10 
8,80 10 
8 90 10 
9,00 10 
9 10 10 
9,20 10 
9 30 10 
9,40 10 
9 50 10 
9,60 10 
9 70 10 
9,80 10 
9 90 10 

10,00 10 
10 20 5 
10,50 5 
11 00 5 
11,50 5 
12 00 5 
12,50 5 
13,00 5 
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Karnasc:h® HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 SPIRALBOHRER DIN 338

HSS / HSSE-Co5 / HSSE-Co8 TWIST DRILLS DIN 338 

VALUETOOL 

STAHL 
sted 

< 1200N/mni 

., � ... 
-··u-.::S;-

- Kreuzanschliff 
- Split point 

22 3200 0100 • 1,00 
22 3200 0110 • 1 10 
22 3200 0120 • 1,20 
22 3200 0130 • 1 30 
22 3200 0140 • 1,40 
22 3200 0150 • 1 50 
22 3200 0160 • 1,60 
22 3200 0170 • 1 70
22 3200 0180 • 1,80 
22 3200 0190 • 1 90 
2232000200 • 2,00 
22 3200 0210 • 2 10 
2232000220 • 2,20 
223200 0230 • 2,30 
2232000240 • 2,40 
2232000250 • 2,50 
2232000260 • 2,60 
2232000270 • 2,70 
2232000280 • 2,80 
2232000290 • 2 90 
223200 0300 • 3,00 
22 3200 0310 • 3 10 
223200 0320 • 3,20 
223200 0330 • 3,30 
223200 0340 • 3,40 
223200 0350 • 3,50 
223200 0360 • 3,60 
223200 0370 • 3 70
223200 0380 • 3,80 
223200 0390 • 3 90 
2232000400 • 4,00 
22 3200 0410 • 4 10 
2232000420 • 4,20 
223200 0430 • 4,30 
2232000440 • 4,40 
2232000450 • 4,50 
2232000460 • 4,60 
2232000470 • 4 70
2232000480 • 4,80 
2232000490 • 4 90 

HSSE-Co5 Spiralbohrer - kurz, DIN 338 

HSSE-Co5 twist drill - jobber length, DIN 338 

12 34 1,00 10 2232000720 
14 36 1 10 10 223200 0730 
16 38 1,20 10 223200 0740 
16 38 1 30 10 223200 0750 
18 40 1,40 10 2232000760 
18 40 1 50 10 223200 0770 
20 43 1,60 10 2232000780 
20 43 1 70 10 2232000790 
22 46 1,80 10 2232000800 
22 46 1 90 10 22 3200 0810 
24 49 2,00 10 2232000820 
24 49 2 10 10 223200 0830 
27 53 2,20 10 2232000840 
27 53 2 30 10 2232000850 
30 57 2,40 10 2232000860 
30 57 2 50 10 2232000870 
30 57 2,60 10 2232000880 
33 61 2 70 10 2232000890 
33 61 2,80 10 2232000900 
33 61 2 90 10 22 3200 0910 
33 61 3,00 10 2232000920 
36 65 3 10 10 223200 0930 
36 65 3,20 10 2232000940 
36 65 3 30 10 2232000950 
39 70 3,40 10 2232000960 
39 70 3 50 10 2232000970 
39 70 3,60 10 2232000980 
39 70 3 70 10 2232000990 
43 75 3,80 10 2232001000 
43 75 3 90 10 2232001020 
43 75 4,00 10 2232001050 
43 75 4 10 10 2232001100 
43 75 4,20 10 2232001120 
47 80 4 30 10 2232001150 
47 80 4,40 10 2232001180 
47 80 4 50 10 2232001200 
47 80 4,60 10 2232001220 
47 80 4 70 10 2232001250 
52 86 4,80 10 2232001280 
52 86 4 90 10 223200 1300 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Preise Schnittdaten 
Prices Cutting data 

li]l-m•li] 

�, 
J J .

..

.. (J, 

i& 1- {1lil ---"� .. .  � 

7,20 69 109 
7 30 69 109 
7,40 69 109 
7 50 69 109 
7,60 75 117 
7 70 75 117 
7,80 75 117 
7 90 75 117 
8,00 75 117 
8 10 75 117 
8,20 75 117 
8,30 75 117 
8,40 75 117 
8,50 75 117 
8,60 81 125 
8 70 81 125 
8,80 81 125 
8 90 81 125 
9,00 81 125 
9 10 81 125 
9,20 81 125 
9 30 81 125 
9,40 81 125 
9 50 81 125 
9,60 87 133 
9 70 87 133 
9,80 87 133 
9 90 87 133 
10,00 87 133 
10,20 87 133 
10,50 87 133 
11 00 94 142 
11,20 94 142 
11,50 94 142 
11,80 94 142 
12,00 101 151 
12,20 101 151 
12,50 101 151 
12,80 101 151 
13,00 101 151 

2232000500 • 5,00 52 86 5,00 10 * VPE =Verpackungseinheit/ PU= Packaging unit 22 3200 0510 • 5 10 52 86 5 10 10 
2232000520 • 5,20 52 86 5,20 10 
223200 0530 • 5,30 52 86 5 30 10 
2232000540 • 5,40 57 93 5,40 10 
2232000550 • 5 50 57 93 5 50 10 
2232000560 • 5,60 57 93 5,60 10 
2232000570 • 5 70 57 93 5 70 10 
2232000580 • 5,80 57 93 5,80 10 
2232000590 • 5 90 57 93 5 90 10 
2232000600 • 6,00 57 93 6,00 10 
22 3200 0610 • 6 10 63 101 6 10 10 
2232000620 • 6,20 63 101 6,20 10 
223200 0630 • 6,30 63 101 6 30 10 
2232000640 • 6,40 63 101 6,40 10 
2232000650 • 6 50 63 101 6 50 10 
2232000660 • 6,60 63 101 6,60 10 
2232000670 • 6 70 63 101 6 70 10 
2232000680 • 6,80 69 109 6,80 10 
2232000690 • 6 90 69 109 6 90 10 
2232000700 • 7,00 69 109 7,00 10 
2232000710 • 7 10 69 109 7 10 10 

HSSE DIN 

CoS 338 

Form HA 

�o 

�130° 

=-� 
VTC =-

=-

□ POLIERT 
POLISHED 

0 

� 0 

7,20 10 
7 30 10 
7,40 10 
7 50 10 
7,60 10 
7 70 10 
7,80 10 
7 90 10 
8,00 10 
8 10 5 
8,20 5 
8 30 5 
8,40 5 
8 50 5 
8,60 5 
8 70 5 
8,80 5 
8 90 5 
9,00 5 
9 10 5 
9,20 5 
9 30 5 
9,40 5 
9 50 5 
9,60 5 
9 70 5 
9,80 5 
9 90 5 

10,00 5 
10 20 1 
10,50 1 
11 00 1 
11,20 1 
11 50 1 
11,80 1 
12 00 1 
12,20 1 
12 50 1 
12,80 1 
13,00 1 
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Karnasc:h"' KOMBI-BIT-GEWINDEBOHRER

COMBINED-BIT-TAPS 

HSS-G Kombi-Bit-Gewindebohrer BLUE-TEC beschichtet 
HSS-G Combined-Bit-Taps BLUE-TEC coated 

ANWENDUNG· APPLICATION 

!<-------------(J� L ---------->i 

HSS 
BLUE

TEC 

<600 
N/mm2 

Stahl Alu Kupfer, Kunststoffe 

Steel Alu 
Messing, Zinn GFK/CFK 

Copper, brass, Plastics 
tin GRP/CRP !Od2

< 600 N > 10% Si

20 1880 010 • 

20 1880 020 • 

20 1880 030 • 

20 1880 040 • 

20 1880 050 • 

20 1880 060 • 

SETS· SETS 

Inhalt 
Content 

M3 0,50 

M4 

M5 

M6 

MB 

M10 

M3, M4, M5, M6, MB, M10, Halter/Holder 

EIGENSCHAFTEN· PROPERTIES 

36 

Karnasch-Kombi-Bit-Gewindebohrer für das schnelle Gewindeschneiden 
mit Akku-Bohrmaschinen, Handbohrmaschinen, aber auch stationären 
Maschinen mit Rechts-/Linkslauf. 

Besonders nützlich für Montagearbeiten und Kleinserien. 

Achten Sie darauf, dass Werkzeugachse und Lochachse genau fluchten 
und verwenden Sie ein geeignetes Schmiermittel (siehe ab Seite 1241 ]. 

Es können nur Durchgangsgewinde bis zu einer maximalen Gewindetiefe 
von 1 x D gefertigt werden. 

Für das Gewindeschneiden mit Akku-Bohrmaschinen und Handbohr
maschinen empfehlen wir für die Abmessung M 3 x 0,5 eine maximale 
Drehzahl von 1600 U/min. 

BLUE-TEC-beschichtet 

LEERE SETS ZUM SELBST BESTÜCKEN 
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY 

Für Durchmesser: 
For diameter: 

M3, M4, M5, M6, MB, M10, Halter/Holder 

1502 
6H 

Karnasch combined bit taps for fast thread cutting with cordless drills, 
hand drills, but also stationary machines with clockwise/anticlockwise 
rotation. 

Particularly useful for assembly work and small series. 

Make sure !hat the tool axis and hole axis are exactly aligned and use a 
suitable lubricant (see from page 1241]. 

Only through threads up to a maximum thread depth of 1 x D can be 
produced. 

For thread cutting with cordless drills and hand drills, we recommend a 
maximum speed of 1600 rpm for the dimension M 3 x 0.5. 

� Höhere Standzeiten und verbesserte Performance durch unsere BLUE-TEC Beschichtung. 
Schnittdaten 
Cutting data 

Film 
Movie 

674 

BESCHICHTET 

COATE□ 
BLUE-TEC-coated 
Higher tool life and better performance due to Karnasch BLUE-TEC coating. 
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Karnasc:h
® 

KEGELSENKER 90
°

. COUNTERSINKS 90
° 

HSS-XE + TiN beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme „kurz" 
HSS-XE + TiN coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank "short'' 

ANWENDUNG· APPLICATION 

Stahl Edelstahl Grauguss 

Steel Stainless Grey cast 
iron 

< 1100 N < 900 N 

Art. 

40 3010 010 

40 3010 020 

40 3010 030 

40 3010 040 

40 3010 050 

40 3010 060 

SETS· SETS 

Inhalt 

Content 

Alu Kupfer, 
Messing, Zinn 

Alu 
Copper, brass, 

tin 

> 10% Si

,, 
• 6,3 
• 8,3 
• 10,4 
• 12,4 
• 16,5 
• 20,5 

Kunststoffe Hardox 
GFK/CFK 400 

Plastics Hardox 
GRP/CRP 400 

,, 
1,5 

2,0 

2,5 

2,8 

3,2 

3,5 

0 6,3 • 8,3 • 10,4 • 12,4 • 16,5 • 20,5 mm (403 010) 

EIGENSCHAFTEN· PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet 

Hardox 
450 

Hardox 
450 

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE" für wesentlich höhere 
Standzeiten gegenüber HSS-Stähle. 
TiN Beschichtung für eine nochmalige wesentliche Erhöhung der 
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung [ohne/wenig Kühlung] 

Vorteile der extremen Ungleichteilung: 

• Speziell für den Einsatz im Flugzeugbau geeignet 
• Hervorragende Oberflächengüte durch reduzierte Vibrationen. 
• Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % 

ergibt: 
- Minimierung der Schneidkraft für ein Mehr an Standzeit. 
- Weniger Maschinenbelastung für ein Plus an Funktionsdauer. 
- Hervorragend auch für handbetriebene Anwendung 

• Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff 

Bitaufnahme in kurzer Ausführung ermöglicht schnellen 
Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen. 

Zum Senken in folgende Materialien: 
• Edelstähle [V2A / V4A] 
• Stahl 
• Guss 
• Bunt- und Leichtmetalle 

31,0 

31,0 

34,0 

35,0 
40,0 

41,0 

� 
�ii)_.,_9_0_0 

-------+I 

Karna-..;:h 

Ungleichteilung 
U neq ua I pitch 

d1 

l 

. . . . 

,, 
6,3 3 

6,3 3 

6,3 3 

6,3 3 

6,3 3 

6,3 3 

LEERE SETS ZUM SELBST BESTÜCKEN 
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY 

Für 0: 

For0: 

0 6,3 · 8,3 • 10,4 • 12,4 • 16,5 • 20,5 mm 

HSS-XE steel + TiN coated 

M3 

M4 

M5 

M6 

M8 

M10 

Made of high-alloyed special steel „XE" for considerably langer service 
life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in 
service life also when machining dry [no/less cooling) 

Advantages of the extreme unequal pitch: 
• Specially suitable for use in aircraft construction 
• Excellent surface quality due to reduced vibrations. 
• Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in: 

- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a langer service life 
- Excellent for hand-operated use 

• Optimal chip breaking through relief grinding 

Impact shank in short version enables a quick tool change in all 
conventional impact shank holder. 

For countersinking in materials: 
• High-alloyed chromium steel such as 

sta in less [V2A / V 4A] 
• Acid resistant steel 
• Steel 
• Cast iron 
• Non-ferrous metals 

Schnittdaten 
Cutting data 11•1.:i.�
;:. ·:·· .i l!] �- -� 

Film 
Movie 

l!lJ�µl!] 

�, 
1!111111 
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Karnasc:h
® 

KEGELSENKER 90
°

. COUNTERSINKS 90
° 

HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme „kurz" 
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank "short" 

ANWENDUNG· APPLICATION 

,� � G:� �
--- --- --- --- --- --- --- ---

Stahl Edelstahl Grauguss 

Steel Stainless Grey cast 
iron 

< 900 N < 900 N 

Art. 

40 4010 010 

40 4010 020 

40 4010 030 

40 4010 040 

40 4010 050 

40 4010 060 

SETS· SETS 

Inhalt 

Content 

Alu 

Alu 

> 10% Si

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Kupfer, Kunststoffe Hardox 
Messing, Zinn GFK/CFK 400 

Copper, brass, Plastics Hardox 
tin GRP/CRP 400 

,, ,, 

6,3 1,5 

8,3 2,0 

10,4 2,5 

12,4 2,8 

16,5 3,2 

20,5 3,5 

0 6,3 • 8,3 • 10,4 • 12,4 • 16,5 • 20,5 mm (404010) 

EIGENSCHAFTEN· PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 

Hardox 
450 

Hardox 
450 

31,0 

31,0 

34,0 

35,0 

40,0 

41,0 

�ii)_., 
Karnasa:h-

,, 

6,3 

6,3 

6,3 

6,3 

6,3 

6,3 

90
° 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

Ungleichteilung 

U neq ua I pitch 

LEERE SETS ZUM SELBST BESTÜCKEN 
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY 

Für 0: 

For0: 

0 6,3 · 8,3 • 10,4 • 12,4 • 16,5 • 20,5 mm 

HSS-XE steel 

. . . • 

M3 

M4 

M5 

M6 

M8 

M10 

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE" für wesentlich höhere 
Standzeiten gegenüber HSS-Stähle. 

Made of high-alloyed special steel „XE" for considerably langer service 
life than HSS-steel. 

Vorteile der extremen Ungleichteilung: Advantages of the extreme unequal pitch: 
• Speziell für den Einsatz im Flugzeugbau geeignet • Specially suitable for use in aircraft construction 
• Hervorragende Oberflächengüte durch reduzierte Vibrationen. • Excellent surface quality due to reduced vibrations. 
• Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % 

ergibt: 
• Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in: 

- Minimierung der Schneidkraft für ein Mehr an Standzeit. 
- Weniger Maschinenbelastung für ein Plus an Funktionsdauer. 
- Hervorragend auch für handbetriebene Anwendung 

• Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff 

Bitaufnahme in kurzer Ausführung ermöglicht schnellen 
Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen. 

Zum Senken in folgende Materialien: 
• Edelstähle [V2A / V4A) 
• Stahl 
• Guss 
• Bunt- und Leichtmetalle 

- Minimizing the cutting force for more tool life 
- Less machine load for a langer service life 
- Excellent for hand-operated use

• Optimal chip breaking through relief grinding 

Impact shank in short version enables a quick tool change in all 
conventional impact shank holder. 

For countersinking in materials: 
• High-alloyed chromium steel such as stainless [V2A / V4A) 
• Acid resistant steel 
• Steel 
• Cast iron 
• Non-ferrous metals 

Film 
Movie 

� 
-�
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Karnasc:h® FRÄSSTIFTE SPEZIELL FÜR SCHLÜSSELDIENSTE

BURS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS 

liliif f llil iif f 1 

◄ • 

6 �,,, !"":�,;, �/ -�� 
�""'�����"""'��_....;:.;_�-... ' - . ... - ""'•� :, 

�

;.. 

... �: 

1 Bestseller - preisreduziert · Bestseller - price reduced 

111 5021 030 
111 5021 032 
l 11 5021 035 
111 5021 040 

111 5021 043 
ll§'i'J 11 5021 044 

111 5021 046 
111 5021 055 
111 5021 056 
111 5021 058 
111 5021 060 
111 5021 065 

11 5022 030 
11 5022 032 
11 5022 035 
11 5022 040 
11 5022 043 
11 5022 046 
11 5022 055 
11 5022 056 
11 5022 058 
11 5022 060 
11 5022 065 
11 5025 055 

• 3,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 4,0
• 4,0
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 3,0 
• 4,0
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 

14 
14 
14 
14 
30* 
35* 
30* 
18 
18 
18 
18 
18 
14 
14 
14 
14 
30* 
30* 
18 
18 
18 
18 
18 
18 

3 50 
3 60 
3 75 
3 100 
6 60 
6 65 
6 60 
6 50 
6 60 
6 80 
6 100 
6 150 
3 50 
3 60 
3 75 
3 100 
6 60 
6 60 
6 50 
6 60 
6 80 
6 100 
6 150 
6 50 

HP-3 

Preise Schnittdaten 
Prices Cutting data 

Die am meisten verwendete 
Universalverzahnung Stahl bis< 60 HRC 

The most widely used universal cutting style 
< 60 HRC 

;,--:..--:..����-; 
--.... �� 

HP-4 

Extra feine Kreuzverzahnung 
für Stähle bis ca. 70 HRC 

Preise Schnittdaten 
Prices Cutting data 

Extra fine cross cutting style up to extra hard 
steel 70 HRC 

HP-7 

Grobe Zerspanung und 
höchster Materialabtrag bei 
Alulegierungen 

Preise Schnittdaten 
Prices Cutting data 

For coarse cutting and highest material removal 
of aluminum alloys 

* Davon 15 mm verzahnt Of which 15 mm teethed 
Davon 23 mm verzahnt Of which 23 mm teethed 

C FORM/ SHAPE

Walzenrundform 

Ball nosed cylinder 

@1 __ 1 _ ___.,() gt; (,) 
Film 
Movie 

*11 5021 043 / 11 5022 043
6 

mm 

6 
mm 

11 5021 044 

*11 5021 046 / 11 5022 046

6 
mm 

* Durch Verjüngung eines 0 6 mm Frässtiftes auf 0 3 mm oder 0 4 mm 
wird die Arbeitszeit um ca. die Hälfte reduziert, da weniger Material 
zerspant werden muss. 

* By tapering of a 6 mm bur to 0 3 mm or 0 4 mm working time is 
reduced by about half, because less material needs to be machined. 

• Durch 0 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durchge
hend 0 3 mm oder 0 4 mm Schaft 

• Bei 0 3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen 0 6 mm Spannzange 
gearbeitet werden. 

• Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen Fräs
kopf-Durchmessers nicht zerstört werden. 

• Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage 
than continuous 0 3 mm or 0 4 mm shank 

• At 0 3 mm, 0 4 mm the same collet can be used for 0 6 mm 
• Because of the limited diameter of the bur head, the core drawing tray 

may not be disturbed 
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FRÄSSTIFTE SPEZIELL FÜR SCHLÜSSELDIENSTE 

BURS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS 

1 Bestseller - preisreduziert · Bestseller - price reduced 

11 3021 030 14 3 50 
111 3021 032 14 3 60 
l 11 3021 035 • 3,0 14 3 75 
111 3021 040 • 3,0 14 3 100 

111 3021 043 • 3,0 30* 6 60 
ll§'lJ 11 3021 043 • 4,0 35* 6 65 

111 3021 046 • 4,0 30* 6 60 HP-3 
111 3021 055 • 6,0 18 6 50 Die am meisten verwendete 

Preise 
Prices 

■ . 

Schnittdaten 
Cutting data 

• 
.•.

� -: . .' 
iJJ 

Karnasch
®

llftfil 
C FORM/ SHAPE 

Walzenrundform 

Ball nosed cylinder 

Film 

Movie 

*11 3021 043 / 113022043
6 

=:JJm mm 

���60 
mm 

11 3021 04 4 

111 3021 056 • 6,0 18 6 60 Universalverzahnung Stahl bis< 60 HRC 
6 

=:] m'\n • 6,0 18 6 80 mm 111 3021 058 

�1�� 111 3021 060 • 6,0 18 6 100 The most widely used universal cutting style 

111 3021 065 

11 3022 032 

11 3022 040 
11 3022 043 
11 3022 046 
11 3022 055 
11 3022 056 
11 3022 058 

• 6,0 

• 3,0 

• 3,0 
• 3,0 
• 4,0 
• 6,0 
• 6,0 
• 6,0 

18 6 

14 3 

14 3 
30* 6 
30* 6 
18 6 
18 6 
18 6 

150 < 60 HRC 

60 

100 
60 
60 HP-4 
50 Extra feine Kreuzverzahnung 
60 für Stähle bis ca. 70 HRC 
80 

65 
mm 

Preise Schnittdaten 

Prices Cutting data 

1.1:1!!. ®i Gl�-. *11 3021 046 / 113022046

6 

T'9Fl'-1. 
mm 

m 
0 

60 
mm 

11 3022 060 • 6,0 18 6 100 Extra fine cross cutting style up to extra hard 
steel 70 HRC 

11 3025 055 • 6,0 18 6 50 

HP-7 
Grobe Zerspanung und 
höchster Materialabtrag bei 
Alulegierungen 

Preise 
Prices 

F:�®f�-� <; -� 

Schnittdaten 
Cutting data 

�-;?· ' -�·:· . ,.

t:�· .,.. ..

I!l �;�
iJJ 

For coarse cutting and highest material removal 
of aluminum alloys 

* Davon 15 mm verzahnt Of which 15 mm teethed 
Davon 23 mm verzahnt Of which 23 mm teethed 

* Durch Verjüngung eines 0 6 mm Frässtiftes auf 0 3 mm oder 0 4 mm 
wird die Arbeitszeit um ca. die Hälfte reduziert, da weniger Material 
zerspant werden muss. 

• Durch 0 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durchge
hend 0 3 mm oder 0 4 mm Schaft 

• Bei 0 3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen 0 6 mm Spannzange 
gearbeitet werden. 

• Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen Fräs
kopf-Durchmessers nicht zerstört werden. 

* By tapering of a 6 mm bur to 0 3 mm or 0 4 mm working time is 
reduced by about half, because less material needs to be machined. 

• Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage 
than continuous 0 3 mm or 0 4 mm shank 

• At 0 3 mm, 0 4 mm, the same collet can be used for 0 6 mm 
• Because of the limited diameter of the bur head, the core drawing tray 

may usually not be disturbed 
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Karnasc:h® BOLZENAUSDREHER SETS

BOLT REMOVER KITS 

Ein Sortiment von Bohrern, die für die Vorbereitung und Entfernung von abgebrochenen Bolzen und Schrauben 

entwickelt wurden. 

A range of burs designed for the preparation and removal of broken studs. 

Eine der größten Frustrationen bei der Herstellung oder Reparaturen von Bauteilen ist das Festfressen oder Brechen von 
Bolzen. Wenn sie Belastungen oder rauen Bedingungen ausgesetzt sind, die zu Schäden oder Verfall führen, können Schrauben 
oft abgeschert, verrostet oder festgefressen sein und müssen dann entfernt und ersetzt werden. Es kann schwierig sein die 
Schraube zu entfernen ohne das Gewinde zu beschädigen und das Loch neu zu bohren. 

Lassen Sie nicht zu, dass eine gebrochene Schraube Ihr Projekt zum Stillstand bringt. Die Karnasch-Schraubenentferner-Kits 
wurden entwickelt, um Schrauben effizient zu entfernen ohne das Gewinde oder das Bauteil zu beschädigen. Somit ist eine 
sichere Entfernung ohne erneutes Einschneiden des Gewindes gewährleistet. 

One of the biggest frustrations in manufacturing and repair is the seizing or breaking of bolts. When exposed to stress or harsh 
conditions that cause damage or deterioration, bolts can often be sheared, rusted or seized and will need to be removed and 
replaced. lt can be challenging to remove the bolt without damaging the threads and having to re-tap the hole. 

Don't Let a broken bolt bring your project to a complete halt. The Karnasch Bolt Remover Kits have been designed to efficiently 
extract bolts without damaging the threads or the component, ensuring a safe removal without rethreading the hole. 

PERFORMANCE PERFORMANCE 

Bolzenausdreher 
im Einsatz 

See our Bolt 
Remover in action 

Movie 

1!11111111 

• Zentrierendes Hartmetall-Bohrersystem, welches das Bohren in

der Mitte optimiert

• Centering carbide bur system which maximises the potential of 

drilling threads on centre 

• Effiziente Entfernung von gebrochenen Bolzengewinden, ohne

Beschädigung der bestehenden Gewinde. 

• Komplettes System zur einfachen Entfernung abgebrochener 

Schrauben und Bolzen

DAS SET 

• Ein Sortiment mit Durchmessern von 6-14 mm

• Einfache Lösung in vier Schritten

• CNC-geschliffen für gleichbleibend hohe Qualität und Leistung

K..i1•11..i-...LI 1 

21 4010 

M6 Bolzenausdreher Set 
M6 Bolt Remover Set 

1/4-20, 24, 28, M6 

- -

KJl'IIJ�LII 

21 4020 

MS Bolzenausdreher Set 
MS Bolt Remover Set 

5/16-18, 24, 32, MS 

• Efficient extraction of broken bolt thread, avoiding damage to

existing threaded holes 

• Complete set to easily remove broken screws and bolts 

THE KIT 

• Range offering to suit the extraction of bolts with diameters

from 6-14 mm

• Simple four step solution

• CNC machined for consistently high quality and performance

21 4030 

M 10 Bolzenausdreher Set 
M 10 Bolt Remover Set 

3/8-16, 24, M10 

21 4040 

M 12 Bolzenausdreher Set 
M12 Bolt Remover Set 

7/16-14, 20, M12 

21 4050 

M14 Bolzenausdreher Set 
M14 Bolt Remover Set 

1/2-13, 20, M14 

Wählen Sie oben das passen de Set für Ihre Schraubengröße./ Choose the appropriate sei above to match yo ur bolt size. 
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Karnasc:h® HARTMETALL-BESTÜCKTE KREISSÄGEBLÄTTER

CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAW BLADES 

11 1250 
Bausäge 

Construction saw 

lll!)tt' . .')� 

. 

��-----� 

> Trapez-Trapezzahn 
> Triple-chip/triple-chip teeth 

MASCHINE· MACHINE 

:...:�-----� 

> Flachzahn 
> Fiat tooth 

Für Tischkreissägen, Baukreissägen, Handkreissägen, Tauchsägen 

For table circular saws, construction circular saws, protable saws 

UMSTELLUNG• CONVERSION 

Einzelne Abmessungen der Produktgruppe 11 1250 befinden sich in 
Umstellung. Die Blätter werden optimiert. Es sind leichte Abweichungen 
in der Blattstärke, Schnittbreite, Zähnezahl möglich. 

Individual dimensions of the product group 11 1250 are being changed. 
The blades are being optimised Slight deviations in blade thickness, 
cutting width, number of teeth are possible. 

.,/ OPTIMAL· OPTIMAL � GUT•GOOD 

----

Holz mit Einschlüssen wie 
Nägel, Klammern, Beton- und 
Mörtelreste 

Weichholz, Hartholz, Exotenholz, 
Quer 

Weichholz, Hartholz, Exotenholz, 
Längs 

Leimholz, Tischler- und Furnier
sperrholz, Schichtholzplatten 

Spanplatten, Hartfaserplatten, 
Platten ohne Belag LOF, MOF, 
HOF 
Gips-Zement-Steinwollplatten, 
Eternit, GFK, CFK, HPL, Mineral
werkstoffe 

Gasbetonsteine 

ANWENDUNG· APPLICATION 

<§ MÖGLICH· POSSIBLE 

Wood with inclusions like nails, 
clips, concrete residues 

Soft wood, hard wood, and exotic 
wood across the grain 

Soft wood, hard wood, and exotic 
wood along the grain 

Bonded wood, blockboard and 
veneer plywood, laminated wood 

Chipboard, hard fibre board, 
boards without laminate LOF, 
MOF, HOF 
Gypsum/Cement fibre boards, 
Rockwool, Eternit, GRP, CFK, 
HPL, Mineral material 

Autoclaved aerated concrete 
blocks 

Für den harten Allroundeinsatz auf der Baustelle. Schneidet sämtliche Bauhölzer 
längs und quer. Schaltafeln mit Mörtel, bzw. Blechummantelung, Paletten, Gas
betonsteine, Heraklith, Zementgebunde Faserplatten u.ä. Für höchste Standzeit+ 
sauberen Schnitt siehe Superbausäge Art. 11 1260 auf Seite 1065. 

For all-round application on the building site. Makes longitudinal and cross cuts in 
all construction wood. Form-work boards with mortar or sheet meta[ casing, pallets, 
aerated concrete, Heraklith products, cemented fibreboard, and similar material. 
For the highest service life + clean cuts see the super construction saw blades, item 
11 1260, on page 1065. 

1 Bestseller - preisreduziert · Bestseller - price reduced 

Art. 

11 1250 136 010 
11 1250 160 010 
11 1250 180 010 
11 1250 185 010 
11 1250 190 010 
11 1250 230 010 

!lfil'lJ 111250 235 010 
1 111250 250 010 

111250 30 0 010 
111250 31 5 010 
11 1250 350 010 
11 1250400 010 
11 1250450 010 
11 1250 500 010 
11 1250 600 010 
11 1250700 010 

1· 
0 

� 136 
1 • 160 

� 180 
• � 185 

• 190 
• 230/235 • 
• 235 
• 250 
• 30 0 

1 • 315 
• 350 
• 400 
• 450 
• 500 
• 600 

1 • 700 

--1> +-

2,6/1,6 
2,6/1,8 
2,8/1,8 
2,8/1,8 
2,6/1,6 
2,8/1,8 
3,0/2,0 
2,8/1,8 
3,2/2,2 
3,2/2,2 
3,5/2,5 
3,8/2,5 
4,0/2,8 
4,2/2,8 
3,8/2,8 
4,4/3,2 

�Sonderpreis / Sale Artikel. lieferbar solange Vorrat. 
Special price / sale article. While stocks last. 

UNI= 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60 
Gefertigt / Manufactured 232,50 mm 

20/10 
20/16 
30/20 
20/16 

30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 

10TT 
12 FL 
12TT 
12TT 
16 FL 
16 TT 
20 FL 
18TT 
20 TT 
20 TT 
24 TT 
28TT 
32TT 
36 TT 
42TT 
48TT 

2-6-32 
2-6-32 
2-7-42 
2-6-32 
2-7-42 
2-7-42 
2-7-42 

Film 
Movie 

UNI 
UNI 
UNI 
UNI 
UNI 
UNI 
UNI 
UNI 
UNI 
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Karnasc:h® HARTMETALL-BESTÜCKTE KREISSÄGEBLÄTTER

CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAW BLADES 

11 1400 
Handkreissägen + Lamello 

Portable circular saws + Lamello 

> Wechselzahn
> Alternate top bevel

MASCHINE· MACHINE 

(�) !" Umstell_ung / 

� m convers1on 

cf 

Für Handkreissägen, Tauchsägen, Tischkreissägen, Kappkreissägen. 

For portable circular saws, table saws, bench saws, cross cut saws. 

UMSTELLUNG• CONVERSION 

Einzelne Abmessungen der Produktgruppe 11 1400 befinden sich in 
Umstellung. Die Blätter werden optimiert. Es sind leichte Abweichungen 
in der Blattstärke, Schnittbreite, Zähnezahl möglich. 

Individual dimensions of the product group 11 1400 are being changed. 
The blades are being optimised Slight deviations in blade thickness, 
cutting width, number of teeth are possible. 

Lamello-Nebenlöcher NL 2 / 4,5 / 30 + N 4 / 5 / 36 gesenkt 90°, 
mit Bohrung 22,00 mm 

Pin holes Lamello NL2/4,5/30+ N 4/5/36 countersunk 90° , 
with bare 22,00 mm 

.,/ OPTIMAL· OPTIMAL � GUT-GOOD <§ MÖGLICH· POSSIBLE 

✓
Weichholz, Hartholz, Exotenholz, Soft wood, hard wood, and exotic
Quer wood across the grain

✓
Weichholz, Hartholz, Exotenholz, Soft wood, hard wood, and exotic
Längs wood along the grain

✓
Leimholz, Tischler- und Furnier- Bonded wood, blockboard and
sperrholz, Schichtholzplatten veneer plywood, laminated wood 

✓ 
Spanplatten, Hartfaserplatten, Chipboard, hard fibre board, 
Platten ohne Belag LDF, MDF, boards without Laminate LDF, 
HOF MDF, HOF 

✓
Kunststoffe, Plexiglas, Dura- und Plastics, plexiglass, acrylics, 
Thermoplaste duro- and thermoplastics

� 
Spanplatten, Hartfaserplatten Chipboard, hard fibre board, 
Kunststoff beschichtet/furniert, plastic-coated/veneered, MDF, 
MDF, HOF HOF 

� Furniere Veneers 

� Profilleisten Profiled wood 

Mineralisch e/a crylg ebu nd en e Mineral/acrylic bound solid 

<§ Massivplatten/Küchen p Latten: boards/kitchen worktops: Corian®, 
Corian®, Noblan®, Hi-Macs®, Noblan®, Hi-Macs® , Staren®, 
Staron® Rausolid® Varicor® Rausolid® Varicor® 

HPL-Duroplastische Schichtstoff- HPL High-Pressure-Laminate 

<§ platten/Fassadenplatten: Trespa®, solid boards/fa�ade panels: 
Resopal®, Duropal®, Formica®, Trespa®, Resopal®, Duropal®, 
Kronos�an®, Decodur® Formica®, Kronos�an®, Decodur® 

<§ 
Gips-Zement-Steinwollplatten, Gypsum/Cement fibre boards, 
Eternit, GFK, CFK, HPL, Mineral- Rockwool, Eternit, GRP, CFK, 
werkstoffe HPL, Mineral material 

ANWENDUNG· APPLICATION 

Niedere Zähnezahl: Holz, Leimholz, Spanplatten roh. 

Mittlere Zähnezahl für: Holz, Leimholz, Tischplatten, Span platten roh, Span platten 
einseitig beschichtet/ furniert. 

Hohe Zähnezahl für: Spanplatten roh, Span platten 1- und 2-seitig beschichtet/ 
furniert. 

Kunststoffe, Thermoplaste. 

Low number of teeth: Wood, laminated wood, coarse chipboard. 

Average number of teeth for: Wood, laminated wood, tabletops, coarse chipboard, 
chipboard with coating / veneer on one side. 

High number of teeth for: Coarse chipboard, chipboard that is coated/veneered on 
1 and 2 sides. 

Plastics, thermoplastics. 

@n@ 
ouo 
@ @ 

Film 
Movie 
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Karnasc:h® üBERSICHT. ovERVIEW
VERZAHNUNGEN+ FORMEN· CUTS+ SHAPES 

HP-6 
Extrem grobe Kreuzverzahnung 

Extremely rough cross cutting style 

ANWENDUNG· APPLICATION 

�

• . 

HP-1 

In Farbumstellung / 
In color change 

, 
Stahl Gehärteter Edelstahl Gusseisen Titan 

Stahl 
Steel Stainless Cast iron Titanium 

Hardened steel 

✓ .,p ✓ .,p 

• Extrem hoher Materialabtrag [Schruppen) 
• Für alle Stahlsorten wie: 

- Gusseisen 
- Stahl< 60 HRC 

• Auch für Kupfer, Messing, Bronze 

Cermet Nickel 

Cermet Nickel 

Kupfer. Kupfer-
legierungen 

Copper. 
copper alloys 

.,p 

Alu Kunststoffe 
GFK/CFK 

Alu 
Plastics 
GRP/CRP 

• Extremely fast metal removal [roughing) 
• For all ferrous metals, such as: 

- Cast iron 
- Steel < 60 HRC 

• Also for copper, brass, bronze 

✓ 

.,p 

• Für den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften, 
Gießereien entwickelt. 

• Developed for use in tough roughing conditions, 
such as, e.g., on shipyards, foundries. 

Speziell für NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe 

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass. 

Also for all kinds of plastics. 

ANWENDUNG· APPLICATION 

, � Q/ 
Edelstahl Gusseisen Titan Cermet 

Stainless Cast iron Titanium Cermet 

• Alulegierungen 
• Leichtmetalle 
• Weiche Buntmetalle [NE-Metalle) 
• Kunststoffe 
• Faserverstärkte Kunststoffe GFK/CFK 

G � �
--- ---

Nickel Kupfer. Kupfer- Alu Kunststoffe 
legierungen GFK/CFK 

Nickel Alu 
Copper. Plastics 

copper alloys GRP/CRP 

✓ ✓ 

• Aluminum alloy 
• Light metals 
• Soft copper and copper alloys [non-ferrous 

metals) 
• Plastics 
• Fibre-reinforced plastic [GFK/CFK) 

Für Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung 

For super alloys. Extremely robust cross cutting style 

ANWENDUNG· APPLICATION 

, � Q/ � � �
--- ---

Stahl Gehärteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer. Kupfer- Alu Kunststoffe 
Stahl legierungen GFK/CFK 

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu 
Hardened steel Copper. Plastics 

copper alloys GRP/CRP 

.,p .,p .,p ✓ ✓ 

• Schlagunempfindlichkeit [Zahnausbrüche, Abplatzungen, • Impact resistance [tooth breakages, chipping, 
Kopfbrüche werden minimiert) head breakages are minimised) 

• Exzellente Kontrolle und Laufruhe • Excellent control and quiet running 
• Mittlere bis hohe Zerspanleistung • Medium to high cutting action 

✓ 

.,p 

✓ 

.,p 

OPTIMAL 
OPTIMAL 

GUT 
GOOD 

OPTIMAL 
OPTIMAL 

GUT 
GOOD 

OPTIMAL 
OPTIMAL 

GUT 
GOOD 

• Speziell für schwierigste Superlegierungen + Edelstähle 
wie: Titan, lnconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox 
usw. 

• Especially for the most difficult super alloys + 
stainless steel, such as: Titanium, lnconel, Hastelloy, 
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc. 

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen
schaufeln, Gasturbinen 

Application example: Working aeroplane turbine 
blades, gas turbines 

----
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Karnasc:h® üBERSICHT. ovERVIEW
VERZAHNUNGEN+ FORMEN· CUTS+ SHAPES 

HP-5 
Extrem feine Einfachverzahnung 

Extremely fine single cutting style 

ANWENDUNG· APPLICATION 

� �
Stahl Gehärteter Edelstahl Gusseisen 

Stahl 
Steel Stainless Cast iron 

Hardened steel 

"'1 ✓ ✓ "'1 

• Exzellente Oberflächengüte 

cY 
Titan Cermet 

Titanium Cermet 

"'1 ✓ 

• Vorzugsweise für feines Entgraten von allen Stahlsorten 
wie: 
- Bis zu extra harten Stählen ca. 70 HRC 
- Gusseisen 
- Edelstahl (INOX) 
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis+ 

Kobalt-Basis+ Kobalt-Basis Legierungen

Extrem feine Kreuzverzahnung 

Extremely fine cross cutting style 

ANWENDUNG· APPLICATION 

� �
Edelstahl Gusseisen Titan 

Stainless Cast iron Titanium 

"'1 ✓ "'1 

• Exzellent für die: 
- Feinbearbeitung 
- Extrem feine Putzarbeiten 
- Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau 
- Schleifen/Schärfen von Schnittwerkzeugen 

• Eigenschaften: 
- Gutes Abtragverhalten 
- Vibrationsarm 
- Exzellente Kontrolle/Führung im Handeinsatz 
- Hohe Oberflächengüte 

• Vorteile: 
Es können nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Härte 
von 70 HRC bearbeitet werden. 
In diesem Bereich werden üblicherweise Keramik
Schleifstifte verwendet. 

• Die neue Miere-Verzahnung garantiert: 
- Keine Geometrieveränderung durch Abnutzung/ 

Verschleiß gegenüber Schleifstiften 
- Wesentlich höheren Materialabtrag sowie Standzeit 

gegenüber Schleifstiften 

cY 
Cermet 

Cermet 

✓

� 6:; 
Nickel Kupfer. Kupfer- Alu Kunststoffe 

legierungen GFK/CFK 
Nickel Alu ✓ Copper. Plastics 

copper alloys GRP/CRP 

"'1 "'1 "'1 

• Excellent surface finish 
• Preferred for fine deburring all ferrous metals, 

such as:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC 
- Cast iron 
- Stainless steel (INOX) 
- Heat resistant substances, such as, e.g. 

nickel based + cobalt based alloys 

OPTIMAL 

OPTIMAL 

GUT 

GOOD 

• -

Nickel 

Nickel 

Kupfer. Kupfer- Alu Kunststoffe 
legierungen GFK/CFK 

Alu ✓ OPTIMAL 

Copper. Plastics OPTIMAL 

copper alloys GRP/CRP 

"'1 "'1 "'1 GUT 

GOOD 

• Excellent for: 
- Finishing
- Extremely fine cleaning work 
- Corrections in tool and mould construction 
- Grinding/sharpening of cutting tools 

• Characteristics: 
- Good stock removal 
- Low vibrations 
- Excellent control and guidance under handheld conditions 
- High surface quality 

• Advantages: 
Micro-cut can be used for work an almost all materials up to a 
hardness of 70 HRC. 
In this area usually mounted points are used.

• The new micro-cutting style guarantees: 
- Unlike with mounted points, there is no change in geometry

due to wear and tear 
- Unlike with mounted points, there is much higher perfor

mance, surface quality and lifetime 

----
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EUROPE AUSTRIA · BELGIUM · BOSNIA HERZEGOVINA · BRITISH VIRGIN ISLANDS · BULGARIA · CROATIA · CYPRUS · CZECH REPUBLIC · DENMARK · ESTONIA  
FAROE ISLANDS · FINLAND · FRANCE  · GEORGIA · GERMANY · GREECE · HUNGARY · ICELAND · IRELAND · ITALY · KOSOVO · LATVIA · LITHUANIA · LUXEM BOURG  
MALTA · MOLDOVA · MONACO · MONTENEGRO · NETHERLANDS · NORWAY · POLAND · PORTUGAL · REPUBLIC OF MOLDOVA · REPUBLIC OF MACEDONIA  
ROMANIA · RUSSIA · SAN MARINO · SLOVAKIA · SLOVENIA · SPAIN · SWEDEN · SWITZERLAND · TURKEY · UKRAINE · UNITED KINGDOM · BELARUS · AFRICA 
ANGOLA · EGYPT · EQUATORIAL GUINEA · LYBIA · MOROCCO · NIGERIA · REPUBLIC OF MAURITIUS · SAUDI ARABIA · SOUTH AFRICA · UAE/UNITED ARAB 
EMIRATES · ASIA ARMENIA · AZERBAIJAN · CHINA · SOUTH KOREA · GEORGIA · HONG KONG · INDIA · INDONESIA · ISRAEL · JAPAN · JORDAN · KAZAKHSTAN 
KUWAIT · LEBANON · MALAYSIA · PHILIPPINES · QATAR · SINGAPORE · TAIWAN · THAILAND · TUNESIEN REPUBLIC · VIETNAM · SOUTH AMERICA ARGENTINIA  
BRAZIL · CHILE · COLOMBIA · EQUADOR · PERU · NORTH AMERICA CANADA · MEXICO · USA · CENTRAL AMERICA COSTA RICA · EL SALVADOR · OCEANIA  
AMERICAN SAMOA · AUSTRALIA · NEW CALEDONIA · NEW ZEALAND
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ÖSTERREICH:

Grampelhuber GmbH

Koaserbauerstrasse 18

4810 Gmunden / Austria

Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0

Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8 

office@grampelhuber.at

www.grampelhuber.at

Ihr Spezialist für Zerspanungswerkzeuge:

Gesamtkatalog GK35 
mit 1400 Seiten 
hier anfordern

https://shop.karnasch.tools/
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