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o UBERSICHT DER GANGIGSTEN VERZAHNUNGEN

KE.F“E.E.:I_. OVERVIEW OF THE MOST COMMON CUTS
HP-3 / PERFORMANCE 82 0746-753 l HP-3 /VALUETOOL/ 0 754-767

¢ Bis zu 82 % mehr Materialabtrag .
als unsere bliche HP-3 Universal-
verzahnung.

Hohe Standzeit bei High-
Performance.

Nahezu vibrationsfreies und kontrol-
liertes arbeiten moglich, selbst bei
extremen Schrupparbeiten.
Erhaltlich in der neuesten GREEN-
TEC Beschichtungs-Technologie, fiir
nochmalige signifikante Standzeit-
erhohung.

Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl <60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis und Titanlegierungen
- Auch fur Kupfer, Messing, Bronze.

PENDING

Up to 82 % more material removal
than our usual HP-3 universal
cutting style.

Long tool life comes with high
performance.

Almost vibration-free and con-
trolled work even under tough
roughing conditions possible.
Available in the latest GREEN-TEC
coating technology for another
significant increase in tool life.
For all types of steel such as:

- Castiron

- Steel <60 HRC

- Stainless steel (INOX]

- Nickel basis and titanium alloy
- Also for copper, brass, bronze.

¢ Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:

- Ruhiger Lauf

- Kurze Spéne
o Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl < 60 HRC

- Edelstahl (INOX]

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze

¢ High cutting action through cross cutting style
- Smooth operation
- Short chips
e For use on all ferrous metals such as:
- Castiron
- Steel < 60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy

® Also copper, brass, bronze

0 768-776 [ 778-784 [ 786-793

® Alulegierungen

e Leichtmetalle

* Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

o Kunststoffe

e Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachenglite
e Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl < 60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
o Auch Kupfer, Messing, Bronze

e Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)
e Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
® Auch fir Kupfer, Messing, Bronze
e Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf
Werften, GieBereien entwickelt.

e Aluminum alloy
e Light metals
* Extremely fast metal removal (roughing) e Soft copper and copper alloys (non-ferrous
e For all ferrous metals, such as: metals)
- Castiron e Plastics
- Steel < 60 HRC e Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK]
e Also for copper, brass, bronze
* Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

¢ High cutting action with good surface finish
e For use on all ferrous metals such as:

- Castiron

- Steel < 60 HRC

— Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
® Also copper, brass, bronze

Scheibenform 0 844
RIM shape
Frasstifte fir GFK/CFK 0845

Fiberglass routers

Mini-Frasstifte @ 1 + 1,5 mm 846
Mini-burrs @1 + 1,5 mm

Frasstifte + Bohrer fur Schlisseldienste @ 840-

. . 842
Burrs + drills for locksmiths
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UBERSICHT DER SPEZIELLEN VERZAHNUNGEN

OVERVIEW OF THE SPECIAL CUTS

HP-1

¢ Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche,
Abplatzungen, Kopfbriche werden minimiert)

¢ Exzellente Kontrolle und Laufruhe

¢ Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fir schwierigste Superlegierungen +
Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug
Turbinenschaufeln, Gasturbinen

e Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

o Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

o Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel,
Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

e Exzellente Kontrolle (auch an schwierig zugéng-
lichen Stellen): Ruhiger Lauf - Kurze Spéne - Gute
Oberflachenglite

* Mittlere Zerspanleistung

¢ Fir alle Stahlsorten wie:

- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen - Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt Basislegierungen

e Excellent control (also at difficult to reach positions)

- Smooth operation - Short chips
- Good surface finish

e Medium cutting action

e For all kinds of steel: Up to extra hard steel
approx. 70 HRC - Cast iron - Stainless steel (INOX]
- Heat-resistant substances, such as e.g. nickel
based + cobalt based alloys

Seite / Page 892
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* Bis zu 60% héhere Zerspanleistung im Vergleich
zu herkdmmlichen Kreuzverzahungen.

¢ Hohe Agressivitat erzeugt grof3e Spane mit
hervorragender Spanabfuhr.

* Keine Anlauffarben am Werkstick durch geringe
Warmeentwicklung

e Up to 60% higher machining output as
compared to conventional cross cut.

* High aggressiveness produces large chips
with outstanding chip removal.

¢ No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

(0 818-825 HP-5 [ 826-832
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Exzellente Oberflachengite

Vorzugsweise fir feines Entgraten von allen

Stahlsorten wie:

- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen - Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt-Basis + Kobalt-Basis
Legierungen

¢ Excellent surface finish
¢ Preferred for fine deburring all ferrous metals,
such as:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

Karmasch’
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Karmmasch’

01 794-801 HP-8 0so2-s08 @ HP-9 (1810-816

* Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fir
alle austenitischen, rost- und saurebestandigen
Stahle.

¢ Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl
reduzieren um Funkenbildung zu vermeiden)

¢ Hochwertige Oberflachengite

¢ Keine Anlauffarben am Werkstick durch geringe
Warmeentwicklung

* Extremely high machining output and service life
for all austenitic, rust- and acid-resilient steels.

e Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

* High-quality surface.

* No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

HP-11-Micro [ 834-838

» Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine
Putzarbeiten - Korrekturen im Werkzeug- und
Formenbau - Schleifen/Scharfen von Schnitt-
werkzeugen

¢ Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten -
Vibrationsarm - Exzellente Kontrolle/Fiihrung im
Handeinsatz - Hohe Oberflachenglte

 Vorteile: Es konnen nahezu alle Werkstoffe bis
zu einer Harte von 70 HRC bearbeitet werden.

In diesem Bereich werden iiblicherweise

Keramik-Schleifstifte verwendet.

Die neue Micro-Verzahnung garantiert:

- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/
Verschlei3 gegenliber Schleifstiften

- Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie
Standzeit gegentber Schleifstiften

English text see page 834

Seite / Page 873-892




o UBERSICHT - OVERVIEW

Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Die revolutionare neue Universal-PRO Verzahnung ®
The revolutionary new Universal-PRO cutting style W Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

P PO 7 Gé@

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v v Gooo
e Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere ubliche e Up to 82 % more material removal than our usual HP-3 universal
HP-3 Universalverzahnung. cutting style.
¢ Hohe Standzeit bei High-Performance. ¢ Long tool life comes with high performance.
¢ Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten e Almost vibration-free and controlled work even under tough
moglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten. roughing conditions possible.
e Erhéltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs- ¢ Available in the latest GREEN-TEC coating technology for another
Technologie, fiir nochmalige signifikante Standzeiterhéhung. significant increase in tool life.
o Fir alle Stahlsorten wie: e For all types of steel such as:
- Gusseisen - Stahl <60 HRC - Edelstahl (INOX) - Cast iron - Steel <60 HRC - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy

- Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze. - Also for copper, brass, bronze.

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

The most widely used universal cutting style Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

s 5 I -4 >

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v 3ooo
¢ Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: ¢ High cutting action through cross cutting style
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
o Fir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy

¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

The most widely used single cutting style Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 IE AW Al 41=1E - Is=

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v v Sooo
e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachenglite ¢ High cutting action with good surface finish
e Fir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze e Also copper, brass, bronze
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UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Karmmasch’

HP-3
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Ball Oval Ball nosed Tee - Ball nosed e Inverted Countersink § Countersink
tree cone cone 60° 90°

Radius form

Zylinder verzahnung

Cylinder Cylinder + end
cut

Cylinder- Ball nosed
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Iylinder + Stirn- § Walzenrund-
Zylinder verzahnung form
Cylinder Cylinder + end Ball nosed
cut cylinder

dm 772
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Ball nosed T Ball nosed Countersink § Countersink
tree (== cone 60° 90°

Cone Inverted cone



Karmrmmaschr' UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem grobe Kreuzverzahnung

Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

PO O

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Stahl
Steel Titanium Cermet

Stainless Cast iron

Hardened steel

4 ' v v

» Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)

¢ Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC

¢ Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze

e Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften,
GieBereien entwickelt.

Also for all kinds of plastics.

ANWENDUNG - APPLICATION

» 15 AW 4l <

Stahl Geharteter Edelstaht Gusseisen Titan Cermet

Stahl

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

e Alulegierungen

e L eichtmetalle

e Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

e Kunststoffe

e Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

ANWENDUNG - APPLICATION

s 15 I W Al <

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

v ' 2 V4

e Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

¢ Exzellente Kontrolle und Laufruhe

¢ Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fiir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

Speziell fir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass.

Fur Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

A~

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Au OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v oo

o Extremely fast metal removal (roughing)

e For all ferrous metals, such as:
- Castiron
- Steel < 60 HRC

e Also for copper, brass, bronze

¢ Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

Lagerartikel
Stockrange

e 78| Lo

Nickel Kupfer Kupfer- Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel A OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J J GUT
GOOD

e Aluminum alloy

¢ Light metals

e Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

¢ Plastics

* Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerartikel
Stockrange

o 2

Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Au OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
V4 v GOOD

e Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

¢ Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines
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UBERSICHT - OVERVIEW

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES Karnasch

HP-6
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Spitzkegel

@ 3 mm, Schaft 3 mm,

fiir Superlegierungen!

@3 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Cone




Karmrmmaschr' UBERSICHT - OVERVIEW

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v v v

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

e Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich zu
herkommlichen Kreuzverzahungen.

e Hohe Agressivitat erzeugt grofle Spane mit hervor-
ragender Spanabfuhr.

¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe

Warmeentwicklung

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

v «/7

e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fiir alle
austenitischen, rost- und saurebestdndigen Stahle.

¢ Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren
um Funkenbildung zu vermeiden)

¢ Hochwertige Oberflachenglite

¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

Feine Kreuzverzahnung

Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v v v v v v

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

e Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen)
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
- Gute Oberflachengiite
¢ Mittlere Zerspanleistung
¢ Fir alle Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt
Basislegierungen

Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output

» 15 AW A4 Gé®

Speziell fiir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

PO

P =00

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

Kunststoffe

Nickel Kupfer, Kupfer-
GFK/CFK

legierungen
Nickel A
Copper, Plastics
copper alloys GRP/CRP

OPTIMAL
OPTIMAL

GUT
v GOOD

e Up to 60% higher machining output as
compared to conventional cross cut.

¢ High aggressiveness produces large chips
with outstanding chip removal.

¢ No annealing colours at the workpiece due to

low heat development.

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel A OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J GUT
GOOD

¢ Extremely high machining output and service
life for all austenitic, rust- and acid-resilient
steels.
* Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)
¢ High-quality surface.
¢ No annealing colours at the workpiece due to low
heat development.

Lagerartikel
Stockrange

&= =

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v « GOOD

* Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Smooth operation
- Short chips
- Good surface finish
e Medium cutting action
e For all kinds of steel:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
cobalt based alloys
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UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Karmmasch’

HP-8
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Walzenrund-

form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree == cone

Zylinder
Cylinder

Spitzkegel
Cone
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Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut
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Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree == cone

Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder
Cylinder

Spitzkegel
Cone
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Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098

[ 822
Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Tropfen

Cylinder Cylinder + end Ball nosed Oval
cut cylinder

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree == cone

Spitzkegel
Cone Inverted cone



o UBERSICHT - OVERVIEW

Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Extrem feine Einfachverzahnung

Extremely fine single cutting style Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

s I AW A4 s

| Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Au Kunststoffe
| Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Au OPTIMAL
| Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
] copper alloys GRP/CRP
| v v v v v v v v v oo

¢ Exzellente Oberflachengiite e Excellent surface finish
¢ \orzugsweise fir feines Entgraten von allen Stahlsorten o Preferred for fine deburring all ferrous metals,
wie: such as:
- Bis zu extra harten Stdhlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Castiron
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + - Heat resistant substances, such as, e.g.

Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen nickel based + cobalt based alloys

Extrem feine Kreuzverzahnung

Extremely fine cross cutting style Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

I I AT

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v ¥ oo
 Exzellent fiir die:  Excellent for:
- Feinbearbeitung - Finishing
- Extrem feine Putzarbeiten - Extremely fine cleaning work
- Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau - Corrections in tool and mould construction
- Schleifen/Scharfen von Schnittwerkzeugen - Grinding/sharpening of cutting tools
¢ Eigenschaften: ¢ Characteristics:
- Gutes Abtragverhalten - Good stock removal
- Vibrationsarm - Low vibrations
- Exzellente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz - Excellent control and guidance under handheld conditions
- Hohe Oberflachenglite - High surface quality
e Vorteile: ¢ Advantages:
Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte Micro-cut can be used for work on almost all materials up to a
von 70 HRC bearbeitet werden. hardness of 70 HRC.
In diesem Bereich werden iiblicherweise Keramik- In this area usually mounted points are used.
Schleifstifte verwendet. ¢ The new micro-cutting style guarantees:
¢ Die neue Micro-Verzahnung garantiert: - Unlike with mounted points, there is no change in geometry
- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/ due to wear and tear
Verschleil gegenlber Schleifstiften - Unlike with mounted points, there is much higher perfor-
- Wesentlich héheren Materialabtrag sowie Standzeit mance, surface quality and lifetime

gegeniber Schleifstiften

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Karmmasch’

HP-5

| zva | zve | wre | kb | TRE | RBF | sp6 | - | KEL | skM |

ceeeed

(A] © © © e ¥ © [H) L) )

Art. 115003 Art. 115013 Art. 115023 Art. 115033 Art. 115043 Art. 115053 Art. 115063 Art. 115073 Art. 115083 Art. 115093
Art. 113003 Art. 113013 Art. 113023 Art. 113033 Art. 113043 Art. 113053 Art. 113063 Art. 113073 Art. 113083 Art. 113093

1829 (830 (1830 s Jis31

Rundbogen

1832

Spitzkegel

Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung

Cylinder + end cut

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder
Cylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball nosed
tree

Cone

T I T B T
(A (B) (C (D) (F) ()

Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085

1836 1836 837 837

Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



(E)

Art. 116091
Art. 114091

@

Art. 116090
Art. 114090

v

0749 0749

Zylinder Zylinder +
Cylinder

GR
& GR

BESCHICHTET
COATED

Stirnverzahnung
Cylinder + end cut

Karnmnasch' HP-3 PR VErRzaHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die revolutionare neue Universal-PRO Verzahnung

. - . PATENT
The revolutionary new Universal-PRO cutting style PENDING
ANWENDUNG - APPLICATION
» I IEW -4 I
Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v ¥ Rooo

® Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere Ubliche
HP-3 Universalverzahnung.

e Hohe Standzeit bei High-Performance.

¢ Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten
maglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten.

e Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fir nochmalige signifikante Standzeit-
erhéhung.

e Fiir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl <60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis und Titanlegierungen
- Auch fir Kupfer, Messing, Bronze.

Art. 116095
Art. 114095

C)

Art. 116092
Art. 114092

(o)

Art. 116093
Art. 114093

(=)

Art. 116094
Art. 114094

fefd

751

Rundbogen

0 750 0751

Kugel Tropfen
Ball Oval

EEN-TEC-beschichtet
EEN-TEC-coated

(750

Walzenrund-
form
Ball nosed
cylinder

Ball nosed
tree

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

e Up to 82 % more material removal than our usual
HP-3 universal cutting style.

e Long tool life comes with high performance.

e Almost vibration-free and controlled work even under
tough roughing conditions possible.

e Available in the latest GREEN-TEC coating technology
for another significant increase in tool life.

e For all types of steel such as:
- Cast iron
- Steel <60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy
- Also for copper, brass, bronze.

| zva | zv8 | wrc | Kup | TRE | RBF | sP6 | - | KEL | SkM |

(c)

Art. 116096
Art. 114096

H)

Art. 116097
Art. 114097

Art. 116098
Art. 114098

()

Art. 116099
Art. 114099

LK

(753

Rundkegel

(753

Spitzkegel
Cone
Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC-

Beschichtungs-Technologie fiir nochmalige
signifikante Standzeiterhchung.

0752 0752

Ball nosed
cone

Available in the latest GREEN-TEC coating technology

for another significant increase in tool life.

Sets + Displays s. Seite 880
sets + displays see page 880

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



HP-3 PRO/Performance 82

Die revolutionare neue
Universal-PRO Verzahnung

Bis zu 82 % mehr Materialabtrag

als unsere ubliche HP-3
Universalverzahnung.

* |st Ihnen der aggressive Materialabtrag/
Schruppen der neuen Universal-PRO
Verzahnung zu stark, kann erganzend auf
unsere bewahrte HP-3 Universalverzahnung
zurlickgegriffen werden.

+82

Hohe Standzeit bei High-Performance.

pNT/

Nahezu vibrationsfreies und
< > kontrolliertes arbeiten moglich, selbst
bei extremen Schrupparbeiten.

N

Erhaltlich in der neuesten
GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fiir nochmalige
signifikante Standzeiterhohung.

) %

BESCHICHTET
COATED

ANWENDUNG - APPLICATION

PATENT

PENDING

» B I dF41*=

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan

Stahl

Nickel

Kupfer, Kupfer-

®

Karmasch

The revolutionary new
Universal-PRO cutting style

pNT/

(@)

O

BESCHICHTET
COATED

Steel Stainless Cast iron Titanium

Hardened steel

Unsere neue HP-3 PRO / Performance 82 ist eine Universalverzahnung fiir nahezu alle Materialien.
Bitte beachten Sie, dass mit unseren Spezialverzahnungen durchaus noch héherer Materialabtrag/Standzeiten

moglich sind, wie zum Beispiel:

Our new HP-3 PRO / Performance 82 is a universal cut for almost all materials. Please note that with our special cuts
an even higher material removal / tool life is possible. See for example:

Spezialverzahnungen / special cuts

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

Nickel

Y 9

Copper,
copper alloys

Up to 82% more material removal than

our usual HP-3 Universal cutting style.

* If the aggressive material removal / roughing of the
new Universal-PRO cut appears too strong for you,
please use our proven HP-3 universal cut.

Long tool life comes with high performance.

Almost vibration-free and controlled
work even under tough roughing conditions
possible.

Available in the latest GREEN-TEC coating
technology to further increase tool life




Stéhle bis 1200 N/mm?

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss,

weifles Gusseisen

Steels up to 1200 N/mm?
(< 38 HRC)
Steel, cast steel

weifler Temperguss EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels, alloyed steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

(< 38 HRC) Verait Ehl
Stahl, Stahlguss ergutungsstante Grobzerspanung
Gehértete, vergltete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl (INOX) ' Rost- und sdurebestindige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle Grobzerspanung
Weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink
hISL el Harte NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte el eI
Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobzerspanung

Coarse stock removal

Stalr[]llﬁst]steel Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse stock removal

Soft-non-ferrous metals

Brass, copper, zinc

Non-ferrous

Coarse stock removal

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

@ (mm) Drehzahlen (min-") e Rotational speed (rpm)
6 13.000 16.000 19.000 21.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000

24.000
18.000
14.000
12.000

9.000

metals Hard-non-ferrous metals Bronze, titanium/titanium alloys,
hard aluminum alloys (high Si content)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse stock removal

27.000
20.000
16.000
13.000
10.000

Karnmnasch' HP-3 PR VErRzaHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

y

I B O O I I I

32.000
24.000
19.000
16.000
12.000
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HP-3 PRQO verzaunune - cut Karmaschr

11 4090

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE | A7\

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM gelotet | VHM

brazed solld brazed solld
|11509oo1o |11409001o
| 11 6090020 o 8 20 6 65 15 80 | 114090020 o 8 20 6 65 13 35
| 116090030 e 10 20 6 65 V 18,20 | 114090030 e 10 20 6 65 V 14,35
| 116090040 e 12DIN 25 6 70 (4 26,30 | 114090040 e 12DIN 25 6 70 v 22,40
| 116090050 o 16 25 6 70 v 32,15 | 114090050 o 16 25 6 70 v 28,20

114091 6

BESCHICHTET
COATED

B FORM/SHAPE | 747z

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data i

estseller - preisreduziert - Bestseller - price reduce estseller - preisreduziert - Bestseller - price reduce
B l isreduzi B L i duced B L isreduzi B l i duced
geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld
| 11 6091 010 13,50 | 11 4091 010 11,25

| 116091020 o 8 20 6 65 17,10 | 114091020 o s 20 6 65 14,70
|116091030 o 10 20 &6 65 v 19,65 | 114091030 e 10 20 6 45 v 15,80
| 116091040 e12DIN 25 6 70 ¥ 28,55 | 114091040 e12DIN 25 6 70 ¥ 24,60
|116091050 o 16 25 6 70 ¥ 35,00 | 114091050 o 16 25 6 70 ¥ 31,05
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https://go.karnasch.tools/11.6090/11.4090-V
https://go.karnasch.tools/11.6091/11.4091-V
http://go.karnasch.de/shop-116090
http://go.karnasch.de/shop-116091

11 6092

£

BESCHICHTET

COATED

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| 116092010

| 116092020 o 8 20 6 65

| 116092030 e 10 20 6 65 ./
| 116092040 e12DIN 25 6 70 ¥
|116092050 o 16 25 6 70 ¥

11 6093

) %

BESCHICHTET
COATED

o R

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| 11 6093 010 6

| 116093020 o 8 7 0 6 52

| 116093030 e 10 9,0 6 54 l/
| 116093040 e 12DIN 110 6 56 4
| 116093050 e 16 140 6 59 v

C ForM/SHAPE |\inie

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

geldtet | VHM
brazed solld

14,15

16,95
19,80
29,05
35,50

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Art.

EEEREN RO
brazed | solid

11,90
14,55
16,00
25,10
31,60

| 11 4092 010
| 11 4092 020
| 11 4092 030
| 11 4092 040
| 11 4092 050

D rForM/sHAPE | L(U)D)

Kugel

Ball

geldtet | VHM
brazed solld

13,20
14,15
16,95
21,65
25,85

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet
brazed solld

| 11 4093 010
| 11 4093 020
| 11 4093 030
| 11 4093 040
| 11 4093 050

Karmnasch’ HP-3 PRQO verzaunune - cut

e 6

e 8 20
e 10 20
® 12DIN 25
® 16 25

o~ O~ O~ O~

65
65
70
70

Schnittdaten
Cutting data

0

S8

Film
Movie

6
e 8 70
e 10 9,0
® 12DIN 11,0
e 16 140

o~ O~ O~ O~

52
54
56
59

Schnittdaten
Cutting data

S

Film
Movie

10,95
11,75
13,10
17,70
21,90
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https://go.karnasch.tools/11.6092/11.4092-V
https://go.karnasch.tools/11.6093/11.4093-V

HP-3 PRQO verzaunune - cut Karmaschr

£

BESCHICHTET
COATED

11 4094

E ForRM/SHAPE [ [:i=

Tropfen

Oval

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM gelotet | VHM

brazed solld brazed solld
|115091.o1o |11409401o
| 116094020 o 8 15 6 60 17 00 | 114094020 o 8 15 6 60 14 60
| 116094030 e 10 15 6 60 V 19,80 | 114094030 e 10 15 6 60 l/ 16,00
| 116094040 o 12DIN 20 6 65 (4 27,35 | 114094040 e 12DIN 20 6 65 v 23,40
| 116094050 o 16 25 6 70 v 36,40 | 114094050 o 16 25 6 70 v 32,50

114095 6

£

BESCHICHTET
COATED

F ForM/sHAPE | iziZ

Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM gelotet | VHM

brazed solld brazed solld
|11509501o 14,70 |114095010 12,40

| 116095020 o 8 20 6 65 17,00 | 114095020 o 8 20 6 65 14,60
| 116095030 e 10 20 6 65 V 19,45 | 114095030 e 10 20 6 65 l/ 15,65
| 116095040 e 12DIN 25 6 70 (4 27,05 | 114095040 e 12DIN 25 6 70 v 23,10
| 116095050 o 16 25 6 70 v 35,85 | 114095050 o 16 25 6 70 v 31,90
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https://go.karnasch.tools/11.6094/11.4094-V
https://go.karnasch.tools/11.6095/11.4095-V
http://go.karnasch.de/shop-116094

11 6096

| 11 6096 010
| 11 6096 020
| 11 6096 030
| 11 6096 040
| 11 6096 050

11 6097

A

| 11 6097 010
| 116097 020
| 11 6097 030
| 11 6097 040
| 11 6097 050

Karmmasch’

® 12DIN

6
8
10

16

20
20
25
25

o~ O~ O~ O~

65
65
70
70

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
brazed solld

SRS~

BESCHICHTET
COATED

® 12DIN

6
8
10

16

20
20
30
35

o~ O~ O~ O~

65
65
75
80

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
brazed solld

SSSs

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

SPG

17 50
20,50
26,60
35,45

HP—3 PRO VERZAHNUNG - CUT
£

BESCHICHTET
COATED

Schnittdaten
Cutting data

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet
brazed solld

Art.

| 11 4096 010
| 11 4096 020
| 11 4096 030
| 11 4096 040
| 11 4096 050

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

14,70
18,85
32,40
37,40
50,15

® 12DIN
16

6
8
10

20
20
25
25

o~ O~ O~ O~

65
65
70
70

S8

Film
Movie

12,40
15,05
16,70
22,65
31,50

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet
brazed solld

| 11 4097 010
| 11 4097 020
| 11 4097 030
| 11 4097 040
| 11 4097 050

® 12DIN

10

16

20
20
30
35

o~ O~ O~ O~

65
65
75
80

S

12,40
16,40
28,45
33,45
46,20
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https://go.karnasch.tools/11.6096/11.4096-V
https://go.karnasch.tools/11.6097/11.4097-V

H P—3 P RO VERZAHNUNG - CUT

£

BESCHICHTET
COATED

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Art.

geldtet
brazed
[

|11 6098 010
| 11 6098 020
| 11 6098 030
| 11 6098 040
| 11 6098 050

® 12DIN

8
10

16

25
20
30
33

o~ O~ O~ O~

70
65
75
78

SRS

£

BESCHICHTET
COATED

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet
brazed

|11 6099 010
|11 6099 020
|11 6099 030
|11 6099 040
| 11 6099 050

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

® 12DIN

8
10

16

20
20
26
25

6
6
6
6

65
65
71
70

SRS~

L rorm/sHare |20

@% Rundkegel

Ball nosed cone

14°
14°
14°
14°

M rorM/sHAPE [=1.¢)

19 05
19,90
28,35
47,15

Spitzkegel

Cone

14°
13°
28°
28°
332

15,00
20,95
23,95
29,00
37,40

Karmmasch’

11 4098

v
@

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet VHM
IR K 3
6

|114098010 o

|114098020 o 8 25 6 70 14° 16 65
|114098030 e 10 20 6 65 l/ 14° 16,00
|11 4098 040 e 12DIN 30 6 75 v 14°] 24,40
|114098050 o 16 33 6 78 v 14° 43,20

114099 6

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
brazed solld

|114099o10 14° 12,70

|11 4099 020 o 8 20 6 65 13° 18,55
|114099030 e 10 20 6 65 l/ 28° 20,05
114099040 e 12DIN 26 6 71 v 28°| 25,05
|114099050 o 16 25 6 70 4 33° 33,45


https://go.karnasch.tools/11.6098/11.4098-V
https://go.karnasch.tools/11.6099/11.4099-V

Karnasch® HP-3 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

s I W -4 |~

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v oo
GOOD

* Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
o Fiir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze

e High cutting action through cross cutting style
- Smooth operation
- Short chips
e For use on all ferrous metals such as:
- Cast iron
- Steel < 60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy
¢ Also copper, brass, bronze

96 Art. 115101 = Art.
96 Art. 113101 = Art.

Art.
Art.

51 Art. 115061 = Art. 115071 = Art.

Art. 116010 = Art. 115021 = Art. 11508
51 © Art. 113061 = Art. 113071 = Art. 113081 = Art.

11503
Art. 114010 = Art. 113021 = Art. 113031 = Art.

Oms O One Do Qe e Ores Jres Jes Drss rse Qs [Jrer [J7e7
Zylinder + Stirn-§f ~ Zylinder-  § Walzenrund- "
Zylinder verzahnung Radius form Kugel Tropfen IRl Spitzbogen Flamme umil Spitzkegel Winticl el 690 el 990
Cylinder | Cylinder +end | Cylinder- | Ball nosed Ball Oval S Tree Flame | Ball nosed Cone tnverted { Countersink | Courtersink
cut Radius cylinder

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

15111
131

R

8

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated
Patented BLUE-TEC coating, specifically designed

for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

BESCHICHTET
COATED

Sets + Displays s. Seite 881
sets + displays see page 881
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Karmmasch’

H P-3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)
Stahl, Stahlguss

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Gehartete, vergltete Stahle tber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Edelstahl (INOX] ' Rost- und siurebestindige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Grobes Zerspanen mit

450-600

250-350

250-350

250-350

NE-Metalle hohen Materialabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe Nlckelba_5|s- und Kobaltbas_lsleg|erungen 300-450
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerspanen mit 450-600

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool

steels, non-alloyed steels, case-hardened

steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels

hohen Materialabtrag

Coarse machining with
high stock removal

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining with
high stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Coarse machining with

450-600

250-350

250-350

250-350

LEEES High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gl e s el
. . . . - 300-450
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with 450-600

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,

high stock removal

black cast iron EN-GJMB

|‘

| oo | o | w0 | a0 | w0 | s | e |

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000
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Karmaschr H P-3 VERZAHNUNG - CUT

11 5001

BESCHICHTET
COATED

A ForM/sHAPE | 7AA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

EVER | B

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio

EEEENCIEEE R | I O R
brazed | solid brazed | solid
115001015 e 113001015 e
115001025 e 2 11 3 38 7 60 113001025 e 2 11 3 38 5 80
115001027 e 25 11 3 38 V 7,60 113001027 @ 25 11 3 38 V 3,60
115001030 e 3 14 3 38 v 7,60 113001030 o 3 14 3 38 v 5,80
113001031 e 3 14 3 38 v 3,95
115001035 e 3 14 3 50 v 8,95 113001035 o 3 14 3 50 v 7,20
115001040 e 3 14 3 65 v 9,90 113001040 o 3 14 & 65 v 8,10
115001045 e 3 14 3 75 v 10,90 113001045 o 3 14 3 75 v 9,15
115001050 e 3 14 3 100 v 13,60 113001050 o 3 14 3 100 (%4 11,80
115001052 e 3 127 6 50 v 10,10 113001052 o 3 12,7 6 50 v 8,30
115001055 e 4 14 6 50 v 10,10 113001055 o 4 14 6 50 v 8,30
115001057 e 5 127 3 38 v 15,70 113001057 e 5 12,7 3 38 v 13,95
115001058 e 5 16 6 50 v 10,10 113001058 e 5 16 6 50 v 8,30
115001059 o 6 5 3 37 v 9,65 113001059 o 6 5 3 37 v 7,85
115001060 e 6 13 3 45 v 12,20 113001060 o 6 13 3 45 (4 10,45
. 115001065 e 6 18 6 50 v 10,10 113001065 o 6 18 6 50 v 8,30
113001066 o 6 18 6 50 v 6,20
115001067 e 6 25 6 50 v 13,70 113001067 o 6 25 6 50 v 11,95
115001070 e 6 18 6 100 v 17,85 113001070 e 6 18 6 100 v 16,05
115001075 o 6 18 6 150 v 25,40 113001075 o 6 18 6 150 v 22,60
115001080 e 8 20 6 65 (4 12,60 113001080 e 8 20 6 65 (4 10,80
113001081 e 8 20 6 65 v 8,10
115001085 e 8 20 6 170 v 18,30 113001085 e 8 20 6 170 v 15,50
115001087 e 10 13 6 58 v 15,50 113001087 e 10 13 6 58 v 12,65
| 115001090 e 10 20 6 65 v 14,50 113001090 e 10 20 6 65 v 11,60
113001091 e 10 20 6 65 v 8,70
| 115001095 e 10 20 6 172 (4 21,95 113001095 e 10 20 6 172 (4 16,20
115001100 e 10 25 6 70 v 16,70 113001100 e 10 25 6 70 v 13,80
115001103 e 12 20 6 b4 v 23,75 113001103 e 12 20 ) b4 v 19,55
115001105 e 12 25 6 70 v 22,25 113001105 e 12 25 6 70 v 18,05
| 115001 107 e 12DIN 25 6 70 v 20,50 113001 107 e 12DIN 25 6 70 v 16,30
113001 108 e 12DIN 25 6 70 v 13,55
| 115001110 e 12 25 6 175 v 32,25 113001110 e 12 25 6 175 (4 25,25
115001115 e 12 25 8 70 v 24,20 113001115 e 12 25 8 70 v 19,95
115001120 e 16 25 6 70 (4 26,95 113001120 e 16 25 6 70 v 22,75
113001121 o 16 25 6 70 v 17,10
115001125 e 16 25 8 70 v 28,95 113001125 e 16 25 8 70 v 24,75
115001130 e 20 25 6 70 v 40,90 113001130 e 20 25 6 70 v 33,85
115001140 e 25 25 6 70 (4 52,80 113001140 e 25 25 6 70 (4 47,35
| 115001145 e 25 25 8 70 v 54,75 113001145 @ 25 25 8 70 v 30,60

Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 758/759
The revolutionary cylinder-radius burr see page 758/759
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H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3011

B ForRM/SHAPE | 747

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
EEEEICROEEEIEE O =
brazed | solid brazed | solid
115011005 e 113011005 e (4 5,80
115011010 e 2 11 3 38 820 113011010 e 2 11 3 38 v 6,45
115011012 o 25 11 8 38 V 7,55 113011012 o 25 11 3 38 v 5,80
115011015 o 3 14 3 38 v 7,45 113011015 e 3 14 3 38 v 5,70
113011016 e 3 14 3 38 v 4,35
115011020 o 3 14 3 50 v 9,60 113011020 e 3 14 3 50 v 7,85
115011025 e 3 14 3 65 v 10,70 113011025 e 3 14 8 65 (4 8,90
115011030 e 3 14 3 75 v 11,80 113011030 e 3 14 3 75 v 10,00
115011035 e 3 14 8 100 v 14,80 113011035 e 3 14 3 100 v 13,00
115011037 o 3 127 6 50 v 10,70 113011037 o 3 127 &6 50 (4 8,95
115011040 o 4 14 6 50 v 10,70 113011040 o 4 14 6 50 v 8,95
115011042 o 5 16 6 50 v 10,70 113011042 o 5 16 6 50 v 8,95
115011043 e 6 5 3 37 v 11,30 113011043 e 6 5 8 37 v 9,50
115011045 e 6 13 3 45 (4 13,25 113011045 o 6 13 3 45 ['4 11,50
115011050 o 6 18 6 50 v 10,70 113011050 o 6 18 6 50 v 8,95
113011051 o 6 18 6 50 v 6,80
115011055 e 6 18 6 75 v 13,45 113011055 o 6 18 6 75 v 11,65
115011060 o 6 18 6 100 (4 19,45 113011060 o 6 18 6 100 v 17,65
115011065 e 6 18 6 150 v 27,65 113011065 o 6 18 6 150 (4 24,85
115011070 e 6 25 6 50 v 14,90 113011070 o 6 25 6 50 v 13,10
115011075 o 8 20 6 65 v 13,60 113011075 e 8 20 6 65 v 11,85
113011076 e 8 20 6 65 (4 8,90
115011080 e 8 20 6 170 (4 19,85 113011080 e 8 20 6 170 v 17,00
115011082 e 10 13 6 58 (4 16,80 113011082 @ 10 13 6 58 (4 8,65
| 115011085 e 10 20 6 65 v 15,60 113011085 e 10 20 6 65 (4 12,75
113011086 e 10 20 6 65 ['4 9,60
| 115011090 e 10 20 6 172 v 24,05 113011090 e 10 20 6 172 v 18,25
| 115011095 e 10 25 6 70 v 17,95 113011095 e 10 25 6 70 (4 15,10
115011097 @ 11 25 6 70 (%4 13,25 113011097 o 11 25 6 70 (4 18,50
| 115011099 o 12 20 6 b4 (4 25,75 113011099 e 12 20 6 64 (4 21,55
115011100 e 12 25 6 70 v 24,05 113011100 e 12 25 6 70 (4 19,85
115011103 e 12DIN 25 6 70 v 22,10 113011103 e 12DIN 25 6 70 v 17,90
113011104 e 12DIN 25 6 70 v 14,95
115011105 e 12 25 6 175 v 35,65 113011105 e 12 25 6 175 (4 28,60
115011110 e 12 25 8 70 v 26,15 113011110 e 12 25 8 70 v 21,95
115011115 o 16 25 6 70 v 29,20 113011115 e 16 25 6 70 (4 25,00
113011116 e 16 25 6 70 (4 18,80
115011120 e 16 25 8 70 (4 31,15 113011120 o 16 25 8 70 v 26,95
115011125 e 20 25 6 70 v 42,70 113011125 e 20 25 6 70 v 37,25
115011130 e 20 25 8 70 v 44,90 113011130 e 20 25 8 70 (4 39,45
115011135 e 25 25 6 70 v 57,55 113011135 e 25 25 6 70 v 52,10
115011140 e 25 25 8 70 v 59,50 113011140 e 25 25 8 70 (4 54,05

Der revolutiondre Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 758/759
The revolutionary cylinder-radius burr see page 758/759

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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Karnasch’ CYLINDER+RADIUS

Das einzigartige CYLINDER+RADIUS Design verwandelt
den herkommlichen Zylinder Frasstift in ein Hightech
Werkzeug.

Diese neue Entwicklung erfiillt die hdchsten Herstellungsstandards fiir alle Arten der Anwendung
in der Industrie, darunter speziell auch fiir die Luft- und Raumfahrtindustrie.

Das spezielle Radius-Design an der Spitze des Zylinders vermeidet Zahnbruch und erhoht
wesentlich die Standzeit.

Durch Radiusdesign:
e kein Verkanten / Abrutschen in das Werkstck.
e Beschdadigungen von teuren Werkzeugen werden vermieden.

Durch Kreuzverzahnung:
o exzellente Kontrolle und Fiilhrung beim Entgratvorgang.

Eigenschaften und Vorteile:

Der Radius an der Spitze des Frasers ergibt:

o verbesserte Nutenstabilitat durch verrundete Kanten.

e Der Radius ermdglicht eine bessere Kontrolle wahrend des Schleifvorgangs.
Die Rundung verhindert das Verkanten / Abrutschen in das Werksttick.
Erzeugung eines Radius” auf dem Werkstiick

Rundung reduziert Bruch an der Schnittkante des Frasers.

The CYLINDER+RADIUS unique design transforms the
conventional cylinder burr into a hightech tool.

The new development meets the highest manufacturing standards for all kind of industries,
especially the aerospace industry.

The radius design at the top of the cylinder provides an extended tool life avoiding teeth
breakage.

This unique design with its double cut will improve operator control, reduce the size of chips
and prevent damage to expensive parts.

Features and benefits:

Radius at the top of the cylinder results:

e Offers improved flute strength at the start of the bur.

e The radius provides better control of the burr.

e Prevents digging into work piece at the intersecting point.
e Produces a cylinder radius on the work piece.

o Reduces flute chipping at the intersecting point.
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CYLINDER+RADIUS Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

HP-3 11 4010

A FORM/SHAPE | 74/

4 SaN Zylinder-Radius
o T "‘\-\\ \\
Cylinder-Radius

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@) 755

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced
ENOONEER] EEnnEEER
brazed solld brazed solld

| 116010005 o 8,45 | 114010005 o 6,65

| 116010010 o 6 11,30 | 114010010 o 6 9,55
| 116010015 o 8 19 6 64 (4 14,15 | 114010015 e 8 19 6 64 v 12,40

| 116010020 e 10 19 6 b4 v 16,25 | 114010020 e 10 19 6 64 v 13,35
| 116010025 o 12 25 6 70 v 24,95 | 114010025 o 12 25 6 70 (4 20,75

| 116010030 o 16 25 6 70 v 30,35 | 114010030 o 16 25 6 70 v 26,15
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Karmaschr H P-3 VERZAHNUNG - CUT

11 5021

BESCHICHTET
COATED

C ForM/SHAPE |\inie

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

/MEEEIEI! Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

BT | B

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhltnis
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio

EEEEICROETEIEN IR R
brazed | solid brazed | solid
11 5021 020 3021020 o 2 5,80
115021022 e 25 7 1.5 11 3021022 e 25 3 5,70
115021025 e 3 14 3 38 V 7,60 113021025 o 3 14 3 38 V 5,80
113021026 o 3 14 3 38 v 3,95
115021030 ee 3 14 3 50 v 9,90 113021030 ee 3 14 & 50 v 8,10
115021032 ee 3 14 3 60 v 10,40 113021032 ee 3 14 3 60 v 8,60
115021035 ee 3 14 3 75 v 10,90 113021035 ee 3 14 3 75 v 9,15
115021040 ee 3 14 3 100 v 13,70 113021040 ee 3 14 3 100 v 11,90
115021042 o 3 12,7 6 50 v 11,75 113021042 o 3 127 6 50 v 9,95
115021043 ee 3 30%(15) 6 60 v 21,70 113021043 ee 3  30%(15 6 60 v 19,95
115021045 o 4 16 6 50 v 11,35 113021045 o 4 16 6 50 v 9,60
115021046 ee 4 30%(15) 6 60 v 22,25 113021046 ee 4 30%(15) 6 60 v 20,50
115021047 e 5 12,7 3 38 v 15,70 113021047 e 5 127 8 38 v 13,95
115021049 e 5 16 6 50 v 11,35 113021049 e 5 16 6 50 v 9,60
115021050 e &6 12,7 8 YA v 11,30 113021050 e &6 127 8 A v 9,50
113021054 ee 6 18 6 50 v 7,20
115021055 ee 6 18 6 50 v 11,35 113021055 ee 6 18 6 50 v 9,60
115021056 ee 6 18 6 60 v 15,20 113021056 ee 6 18 6 60 v 13,40
. 115021058 ee 6 18 6 80 v 18,05 113021058 ee 6 18 6 80 v 16,30
115021060 ee 6 18 6 100 v 20,40 113021060 ee 6 18 6 100 v 18,65
115021065 ee 6 18 6 150 v 29,00 113021065 ee 6 18 6 150 (%4 26,20
115021070 e &6 25 6 50 v 14,90 113021070 e &6 25 6 50 v 13,10
115021075 e 8 20 6 65 v 13,50 113021075 e 8 20 6 65 v 11,75
113021076 e 8 20 6 65 (4 8,85
| 115021080 e 8 20 6 170 v 19,70 113021080 e 8 20 6 170 v 16,90
| 115021085 e 10 20 6 65 v 15,75 113021085 e 10 20 6 65 (4 12,90
113021086 e 10 20 6 65 v 9,70
115021090 e 10 20 6 170 v 23,80 113021090 e 10 20 6 170 v 18,00
115021095 e 10 25 6 70 v 18,00 113021095 e 10 25 6 70 v 15,10
115021097 e 11 25 6 70 v 22,65 113021097 e 11 25 6 70 v 18,45
115021099 e 12 10 6 54 v 26,20
115021100 e 12 20 6 65 v 25,80 113021100 e 12 20 6 65 v 21,60
115021105 e 12 25 6 70 v 24,45 113021105 e 12 25 6 70 v 20,25
115021 107 e 12DIN 25 6 70 v 22,50 113021 107 e 12DIN 25 6 70 v 18,30
113021 108 e 12DIN 25 6 70 v 15,25
115021110 e 12 25 6 175 v 35,35 113021110 e 12 25 6 175 (4 28,35
115021115 e 12 25 8 70 v 26,60 113021115 e 12 25 8 70 v 22,40
115021120 e 16 25 6 70 v 29,75 113021120 e 16 25 6 70 v 25,55
113021121 e 16 25 6 70 v 19,10
115021125 e 16 25 8 70 v 32,60 113021125 e 16 25 8 70 v 28,35
115021130 e 20 25 6 70 v 42,10 113021130 e 20 25 6 70 v 36,60
115021135 e 20 25 8 70 v 44,00 113021135 e 20 25 8 70 (4 38,55
® Frasstifte speziell fiir Schliissel- *115021 043 *113021 043

dienste siehe Seite 840/841

6 —3 3 6 v 3 3
Burrs specially for locksmiths mm mJ mmmm E]s mm+4% mm
see page 840/841 o 3%*4, 6 30*

mm § mm
*115021 046 *113021046
*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt L1 — 4 S — B 1 4
15 mm by 30 mm are not machined +lzmm+ <15 mm >
60 A 0 mm
| mm ! mm
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H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3031 /

D Form/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

/M Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

755

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
EEEEERCCIE RN N S N =
brazed | solid brazed | solid
115031 020 7,60 113031020 o 2 5,80
115031022 e 2,5 2 3 3 38 7,60 113031022 e 25 2 3 3 38 l/ 5,80
115031025 o 3 2,5 3 38 V 7,60 113031025 e 3 2,5 & 38 v 5,80
113031026 e 3 2,5 3 38 v 3,95
115031030 o 3 2,5 3 50 v 9,30 113031030 o 3 2,5 3 50 (4 7,50
115031035 o 3 2,5 3 75 v 10,30 113031035 e 3 2,5 3 75 v 8,55
115031040 e 3 2,5 6 50 v 10,55 113031040 e 3 2,5 6 50 v 8,75
115031045 o 4 3,4 3 38 v 15,70 113031045 o 4 3.4 3 38 (4 13,95
115031046 o 4 3,4 6 50 v 10,95 113031046 o 4 3,4 6 50 v 9,15
115031047 o 5 4,7 3 38 v 15,70 113031047 e 5 4,7 3 38 (4 13,95
115031048 e 5 50 6 50 v 10,55 113031048 e 5 50 6 50 (4 8,75
115031050 o 6 50 3 38 (4 10,95 113031050 o 6 50 3 38 (4 9,15
115031055 o 6 4,7 6 50 v 10,55 113031055 e 6 4,7 6 50 v 8,75
113031056 o 6 4,7 6 50 (4 6,65
| 115031060 o 8 6,0 6 52 v 11,25 113031060 e 8 6,0 6 52 v 9,45
113031061 o 8 7,0 6 52 4 7,10
| 115031065 o 8 6,0 6 180 v 16,35 113031065 o 8 6,0 6 180 (4 13,55
| 115031070 e 10 8,0 6 54 v 13,45 113031070 e 10 8,0 6 54 (4 10,60
113031071 e 10 9,0 6 54 v 7,95
| 115031075 e 10 8,0 6 185 v 20,65 113031075 e 10 8,0 6 185 (4 14,85
115031077 e 11 9,5 6 55 v 16,45 113031077 e 11 9,5 6 55 v 12,25
115031080 e 12 11,4 6 56 v 18,40 113031080 e 12 114 6 56 (4 14,20
115031083 e 12DIN 11,0 6 56 v 17,05 113031083 e 12DIN 11,0 6 56 v 12,85
113031084 e 12DIN 11,0 6 56 (4 10,70
115031085 e 12 11,0 8 56 4 19,30 113031085 e 12 110 8 56 v 15,10
115031090 e 12 11,0 6 162 v 27,00 113031090 o 12 110 6 162 v 19,95
| 115031095 e 16 140 6 60 v 21,90 113031095 e 16 140 6 60 (4 17,65
113031096 e 16 140 6 60 v 13,30
| 115031100 e 16 140 8 60 v 23,90 113031100 e 16 140 8 60 v 19,70
115031105 e 20 16,5 6 62 v 29,85 113031105 e 20 165 6 62 ['4 24,35
115031110 e 20 165 8 62 v 31,90 113031110 e 20 165 8 62 v 26,40
115031115 e 25 220 6 68 v 47,40 113031115 e 25 220 6 68 v 41,90
115031120 e 25 220 8 68 v 49,30 113031120 e 25 220 8 68 v 43,85

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
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Karmmasch’

11 5041

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

TRE

E FoRM/SHAPE

Tropfen

Oval

| 115041010 o 3 6
| 115041011 o 3 6
| 115041012 e 5 7,1
| 115041015 e 6 10
| 115041020 ¢ &6 10

| 115041025 e 8 15
| 115041030 e 10 16

| 115041032 e 10 16

| 115041035 o 12 22
| 115041037 e 12DIN 21

115041038 @ 12 22
| 115041040 o 12 22
| 115041045 e 16 25
| 115041050 e 16 25

| 115041055 e 20 @ 25
| 115041060 o 20 25

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
EEEN B B FE

oW WwWWwWw W

o~ 00 O~ O~

o~ 0o

| 11 3041 005
11 3041 009
38 v 7,60 11 3041 010
75 v 11,10 11 3041 011
38 v 15,70 11 3041 012
42 v 11,30 11 3041 015
50 v 12,60 11 3041 020
11 3041 021
60 v 14,80 11 3041 025
11 3041 026
60 v 15,75 11 3041 030
11 3041 031

170 v 29,30
67 v 23,05 11 3041 035
11 3041 036
66 v 21,25 11 3041 037
175 v 22,45 11 3041 038
67 v 25,05 11 3041 040
70 v 30,35 11 3041 045
11 3041 046
70 v 33,30 11 3041 050
70 v 40,70 11 3041 055
70 v 42,65 | 11 3041 060

e S e o0 0 0 0 0 o

©O O 0 O~ 00 0N U1 W W W W

- =

12
12DIN
12DIN

12

12

16

16

16

20

20

7,1
10
10
10
15
15
16
16

22
21
21
22
22
25
25
25
25
25

o~ 0N 0000 W WWW W

O O~ 00 O~ O~ 00O O~ O~ O~ O~

Schnittdaten
Cutting data

@ 755

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Valuetool - excellent price-performance ratio

geldtet | VHM
brazed solld

[

SRS KX

SRR KX

Film
Movie

7,60
3,95
5,80
9,35
13,95
9,50
10,80
8,10
13,05
8,85
12,90
9,70

18,80
12,95
17,05
29,20
20,85
26,15
19,70
29,10
21,85
37,20
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H P—3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

Rundbogen

Ball nosed tree

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
brazed solid

|115051 007 7,60
115051010 o 7,60
115051015 o 3 14 3 38 v 7,60
115051020 o 3 14 3 50 v 9,90
115051021 o 3 14 3 75 v 10,90
115051022 e 5 127 3 38 v 15,70
115051025 o 6 12 3 G | o 11,30
115051030 o & 18 6 50 v 11,80
115051033 o 6 18 6 168 28,65
115051035 o 8 20 6 65 15,70
| 115051040 e 10 20 6 65 W 15,45
115051045 e 10 20 6 170 ¢ 23,45
115051047 e 11 25 6 70 ¢ 21,70
115051048 o 12 20 6 65 22,80
115051050 e 12 25 6 70 ¢ 21,50
115051053 o 12DIN 25 6 70 ¥ 19,85
115051055 o 12 25 8 70 ¥ 21,50
115051060 e 12 25 6 175 ¢ 33,05
115051065 o 16 25 6 70 29,95
115051070 o 16 25 8 70 ¥ 32,35
115051075 e 20 25 6 70 ¢ 39,35
115051080 e 20 25 8 70 ¢ 42,45
115051082 e 20 32 6 7 ¥ 48,05
115051085 e 20 38 6 83 ¥ 55,50
115051090 e 20 38 8 83 v 60,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

F ForRM/sHAPE

Karmmasch’

11 3051

RBF

v

(d2)
*

Schnittdaten Film

Cutting data Movie
Bl

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Valuetool - excellent price-performance ratio

gelotet | VHM
brazed solid

|113051oo7 e 3 5,80
113051010 o 3 3 5,80
113051015 o 3 u. 3 38 v 5,80
113051016 o 3 14 3 38 v 3,95
113051020 o 3 14 3 50 v 8,10
113051022 e 5 127 3 38 v 13,95
113051025 o 6 12 3 Y 9,50
113051030 o & 18 6 50 v 10,00
113051031 o 6 18 6 50 v 7,55
113051033 o 6 18 6 168 v 25,85
113051035 o 8 20 6 65 13,95
113051036 e 8 20 6 65 o 9,65
113051040 o 10 20 6 65 o 12,55
113051041 e 10 20 6 5 9,50
113051045 e 10 20 6 170 17,65
113051047 e 11 25 6 70 ¢ 17,50
113051048 o 12 20 6 65 18,60
113051050 e 12 25 6 70 o 17,30
113051053 o 12DIN 25 6 0 15,65
113051054 o 12DIN 25 6 70 ¢ 14,00
113051055 e 12 25 8 70 o 17,30 .
113051060 e 12 25 6 175 v 26,00
113051065 o 16 25 6 70 25,75
113051066 o 16 25 6 70 ¢ 19,35
113051070 e 16 25 8 70 28,15
113051075 e 20 25 6 70 ¢ 33,85
113051080 e 20 25 8 70 o 36,95
113051082 e 20 32 6 7 ¥ 42,55
113051085 e 20 38 6 83 50,00
113051090 e 20 38 8 83 v 54,55



http://go.karnasch.de/11.5051/11.3051-V

Karmaschr H P-3 VERZAHNUNG - CUT

11 5061

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2¢)

Spitzbogen

Tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

EVER | B

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
EENOONEERE EEE0nnE SR
brazed solld brazed solld
| 115061 010 7,60 | 113061010 o 3
115061012 e 7,60 113061012 e 3 3 5 80
115061015 e 3 14 3 38 V 7,60 113061015 e 3 14 3 38 V 5,80
113061016 o 3 14 3 38 v 3,95
115061020 e 3 14 3 50 v 9,05 113061020 e 3 14 3 50 (%4 7,30
115061025 e 3 14 3 75 (4 10,70
115061028 e 5 127 3 38 v 15,70 113061028 e 5 127 3 38 v 13,95
115061030 e 6 12 3 A (4 11,30 113061030 o 6 12 3 4l v 9,50
115061035 e 6 18 6 50 (4 11,80 113061035 e 6 18 6 50 v 10,00
113061036 e 6 18 6 50 v 7,55
| 115061040 o 8 20 6 65 (4 13,85 113061040 e 8 20 6 65 (4 12,10
113061041 e 8 20 6 65 v 9,15
| 115061045 o 10 20 6 65 v 16,30 113061045 e 10 20 6 65 v 13,40
113061046 e 10 20 6 65 v 10,15
| 115061050 e 10 20 6 170 v 24,55 113061050 e 10 20 6 170 v 18,75
115061055 e 12 20 6 65 v 22,50 113061055 e 12 20 6 65 v 18,30
115061060 e 12 25 6 70 (4 22,50 113061060 e 12 25 6 70 v 18,30
115061063 e 12DIN 25 6 70 (4 20,70 113061063 e 12DIN 25 6 70 v 16,45
113061064 e 12DIN 25 6 70 v 13,75
115061065 e 12 25 8 70 (4 24,15 113061065 e 12 25 8 70 (4 19,95
115061070 e 12 25 6 179 v 32,75 113061070 e 12 25 6 178 v 25,70
115061075 e 12 30 6 75 v 26,25 113061075 e 12 30 6 75 v 22,05
115061080 e 12 30 8 75 (%4 26,25 113061080 e 12 30 8 75 v 22,05
115061085 e 16 25 6 70 v 29,55 113061085 e 16 25 6 70 v 25,35
11306108 e 16 25 6 70 (4 19,10
115061090 e 16 25 8 70 v 31,55 113061090 e 16 25 8 70 v 27,35
115061095 e 16 30 6 75 v 38,90 113061095 e 16 30 6 75 v 34,70
115061100 e 16 30 8 75 (4 38,90 113061100 e 16 30 8 75 v 34,70
115061105 e 20 25 6 70 (4 39,35 113061105 e 20 25 6 70 v 33,85
115061110 e 20 25 8 70 v 41,30 113061110 @ 20 25 8 70 v 22,25
115061115 e 20 38 6 83 (4 55,50 | 113061115 e 20 38 6 83 v 50,00
115061120 @ 20 38 8 83 (4 35,80 113061120 @ 20 38 8 83 (4 32,45
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H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3071 /

H FrorM/sHAPE

% Flamme

Flame Schnittdaten | Film
/m Cutting data [ Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio

gelotet | VHM gelotet
brazed solld brazed

111 5071 003 3 e 3 v

e 3 v
1115071005 ¢ 3 6 3 38 v 7,60 e 3 ¢ 3 % v
1115071006 © 3 6 3 75 v | 1110 e 3 6 3 75 v
1115071007 ¢ 5 95 3 38 v 1570 e 5 95 3 38 v
1115071010 o & 14 6 50 v | 1505 e & 14 6 50 v

e 6 14 6 B0 v
1115071015 & 8 20 6 65 15,00 e 8 20 6 65

e 8 20 6 & v
I 115071017 8 20 6 170 v 25,20 e 8 20 6 170 v
1115071020 & 10 20 6 65 2745 e 10 20 6 65 v

e 10 20 6 6
1115071025 o 12 32 6 77 & 32,35 e 12 3% 6 71

e12DIN 30 6 75
1115071027 ®12DIN 30 6 75 29,60 e12DIN 30 6 75 v
1115071028 o 12 32 6 180 @ ¢ 36,25 e 12 3 | 6 180
1115071030 e 12 32 8 77 32,35 e 12 3 8 77 v
1115071035 o 16 36 6 82 o 41745 e 16 3 6 8

e 16 3% 6 8 v
1115071040 ® 16 36 = 8 8 43,40 e 16 3 8 8 v
1115071045 o 20 41 6 8 52,80 e 20 M 6 8 v
1115071050 e 20 41 8 8 o 54,75 e 20 41 | 8 8 v

BESCHICHTET
COATED L rorm/sHaPe [ =0
Rundkegel

Ball nosed cone /M Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

B | Bl

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

111 5081 005 3 10° 7,60 e 3
e 3 1/ 10°
1115081009 o 3 14 <) 50 v 8° 9,35 e 3 3 50 v 8°
1115081010 e 3 14 3 38 4 8°1 7,60 e 3 3 38 (%4 8°
1115081011 o 3 14 3 75 v 8° 11,10 e 3 3 75 v 8°
1115081012 ¢ 5 12,7 3 38 v _[14°1 15,70 e 5§ 73 38 v o 14°
1115081015 o 6 16 3 48 v 22° 12,20 e 6 3 48 v 22°
1115081020 ¢ 6 18 6 50 v [14°1 12,00 e 6 6 50 v o 14°
e 6 6 50 v 14°
1115081025 e 8 25 6 70 v 14° 15,15 e 8 6 70 v 14°
e 8 6 70 v 14°
1115081030 e 10 20 6 65 (4 14°1 20,65 e 10 6 65 v 14°
e 10 6 65 v 14°
115081035 e 10 ~ 30 6 75 v 14°° 19,00 e 10 6 75 v 14°
115081040 e 10 30 6 176 v 14° 28,30 e 10 6 176 v 14°
115081045 o 12 = 32 6 77 v 14° 1 24,75 o 12 6 77 v 14°
115081047 e 12DIN 25 6 70 v 14° 22,75 e 12DIN 6 70 v 14°
e 12DIN 6 70 v 14°
115081050 o 12 32 8 77 v 14° 24,75 e 12 8 77 v 14°
115081055 e 12 = 32 6 182 v 14°1 36,85 e 12 6 182 v 14°
115081060 o 16 33 6 78 v 14° 35,95 ° 6 78 v 14°
° 6 78 v 14°
115081065 e 16 33 8 78 v 14° 35,95 ° 8 78 v 14°
115081070 e 20 41 6 86 v 14°1 47,40 ° 6 86 v 14°
115081075 e 20 41 8 86 v 14° 47,40 081075 e 8 86 (4 14°

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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11 5091

15091010
15091015

5091 020

5091 027

111
1115091 025
111
1115091 030

1115091 032
1115091 035

1115091 040

1115091 045
1115091 047

1115091 050
1115091 055

1115091 060

11 5096

Art.

111 5096 005
1115096 010
1115096 015
111 5096 020
111 5096 025
111 5096 030
1115096 035
1115096 040
111 5096 045

Karmmasch’

BESCHICHTET
COATED

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

M FoRM/SHAPE

IE Spitzkegel

Cone

WO~ OO WW

-
N O

12DIN

12
16

16

AN N —m =
oo o1 oNN O

20

25
25

25
26

26

[ee] o~ 0 o~ O~ o~ o~ O~ oo~ W

A Y

v
v
v
v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

SKM

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed | solid

1A°
10°
22°
14°
14°

11°
13°

28°

28°
28°

28°
33°

33°

S S\

o)

3
3
6
6
6
8
6
8
6

SRRRs

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed solld

10°
10°
v 10°
13°
30°
30°
18°
18°
30°

Winkel

7 60
7,60
11,30
11,45
12,00

12,70
15,15

19,45

24,15
23,55

24,15
31,15

33,95

N FORM/SHAPE

Inverted cone

Schnittdaten

Cutting data

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Valuetool - excellent price-performance ratio

113091 010
113091 015
113091 016
113091 020
11 3091 025
11 3091 027
113091 030
113091 031
11 3091 032
11 3091 035
113091 036
11 3091 040
11 3091 041
11 3091 045
11 3091 047
11 3091 048
113091 050
11 3091 055
113091 056
11 3091 060

WKN

7,45
11,30
11,50
17.10
24,35
26,45
30,05
32,05
34,50

OO WWWW

=y

10

NNONN = = NNN) — — s s
U'I(_nDC)ma)U'IDC)_I\)NU'I—‘—‘

NN NN
o~o~o101

26

~

WO~V WWWW

A Y

SRRRRKRR.KRR

SR KRR

Film
Movie

Schnittdaten

Cutting data

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Art.

111 3096 005
111 3096 010
111 3096 015
111 3096 020
111 3096 025
1113096 030
111 3096 035
111 3096 040
111 3096 045

S
3
6
6
6
8
6
8
6

38
39

geldtet | VHM
brazed | solid
v

AY

SRRk

v

Film
Movie

10°
10°
10°
13°
30°
30°
18°
18°
30°

5,70
9,50
9,75
14,20
20,15
22,25
25,85
27,85
29,00
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H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3101

J FORM/SHAPE

Kegel 60°

Countersink 60°

[

e Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@) 755 =

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM Art gelotet
brazed solld ’ brazed

115101005 e | 113101005 o

115101010 e 6 1055 | 113101010 o 6 875
115101015 e 10 8 6 56 4 14,45 | 113101015 o 10 8 6 56 v 11,55
115101020 o 12 11 6 60 v 18,20 | 113101020 o 12 11 6 60 v 13,95
115101025 e 16 15 6 62 v 22,80 | 113101025 e 16 15 6 62 v 18,60
115101030 e 16 15 8 62 4 24,80

115101035 e 20 17 6 65 v 29,90 113101035 @ 20 17 6 65 v 12,75
115101040 e 25 245 6 68 v 44,70 | 113101040 e 25 245 6 68 (4 39,20

113111 6

BESCHICHTET
COATED

K ForRM/SHAPE | .¢5)¢

Kegel 90°
90°
Countersink 90°
7
@ Schnittdaten Film
Cutting data i
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced
gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld
115111005 e 113111005 e
115111010 o 6 1055 113111010 o 875
115111015 e 10 5 6 53 v 14,45 113111015 e 10 5 6 53 v 11,55
115111020 o 12 7 6 55 v 18,20 113111020 o 12 7 6 55 v 13,95
115111025 o 12 7 8 55 v 19,75 113111025 o 12 7 8 59 v 15,55
115111030 o 16 8 6 57 v 22,80 113111030 o 16 8 6 57 v 18,60
115111035 e 16 8 8 57 v 24,80 113111035 e 16 8 8 57 v 20,55
115111040 e 20 12 6 60 v 29,90 113111040 e 20 12 6 60 v 24,45
115111045 e 25 127 6 60 (4 44,70 113111045 e 25 127 6 60 (4 39,20
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Karnasch' HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

The most widely used single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» I 1AW - 41#=1F IS

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v v v ¥ oo
¢ Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite ¢ High cutting action with good surface finish
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
e Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze

Art. 115090 ~ Art. 115099 = Art.

Art. 115020 = Art. 11 5080 115100 .15
" 3080  Art. 113090 = Art. 113099 = Art. 113100 = Art. 113

Art. 113020 = Art.

g

770 770 ki Om 0772 772 0773 0773 (774 (1774 775 (775 776
Zylinder + Stirn- | Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen IRl Spitzbogen Flamme gl Spitzkegel Winkel el 6[,]0 el 990
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval Bal{rr:;sed Tree Flame Balé or;zsed Cone Inverted cone Cour}:l]egr il Cour;t;: i
cut cylinder

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Art. 115040~ Art. 11
Art. 113040~ Art. 11

8
_—

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
y = performance on all metals.
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Karmmasch’

H P-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)
Stahl, Stahlguss

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Gehartete, vergltete Stahle tber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Edelstahl (INOX] ' Rost- und siurebestindige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Grobes Zerspanen mit

450-600

250-350

250-350

250-350

NE-Metalle hohen Materialabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe Nlckelba_5|s- und Kobaltbas_lsleg|erungen 300-450
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerspanen mit 450-600

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool

steels, non-alloyed steels, case-hardened

steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels

hohen Materialabtrag

Coarse machining with
high stock removal

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining with
high stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Coarse machining with

450-600

250-350

250-350

250-350

LEEES High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gl e s el
. . . . - 300-450
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with 450-600

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,

high stock removal

black cast iron EN-GJMB

<

| oo | o | w0 | a0 | w0 | s | e |

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000
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Karmaschr H P-2 VERZAHNUNG - CUT

11 5000

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE | 7A7

Zylinder ohne Stirnverzahnung @ ;
e r T

Cylindrical without end cut . |

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115000030 o 3 113000030 o 3 6,65
115000060 o 6 3 13 90 113000060 o 6 3 v 11,80
115000065 o & 18 [ 50 v 11,75 113000065 o 6 18 6 50 v 9,70
115000080 e 8 20 6 65 v 14,45 113000080 o 8 20 6 65 v 12,40
115000090 e 10 20 6 65 v 16,90 113000090 e 10 20 6 65 v 13,55
115000105 e 12 25 6 70 v 25,95 113000105 e 12 25 6 70 v 21,05
BESCHICHTET
O B ForM/SHAPE [ V7AU:
) Zylinder mit Stirnverzahnung @L
r’ ) i
O M

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115010015 e 3 113010015 e 3

115010045 e 6 13 3 45 1510 113010045 e 6 13 3 45 1300
115010050 e 6 18 6 50 v 12,50 113010050 o 6 18 6 50 v 10,40
115010070 e 6 25 6 50 4 17,20 113010070 o 6 25 6 50 v 15,15
115010075 e 8 20 6 65 v 15,85 113010075 e 8 20 6 65 (4 13,80
115010085 e 10 20 6 65 (4 18,20 113010085 e 10 20 6 65 v 14,85
115010100 e 12 25 6 70 v 27,10 113010100 o 12 25 6 70 v 22,20
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https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115000030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115000060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115000065&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115000080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115000090&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115000105&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113000030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113000060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113000065&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113000080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113000090&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113000105&qty=1
http://go.karnasch.de/11.5000/11.3000-V
http://go.karnasch.de/11.5010/11.3010-V

+6

Karmmasch’

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3020

C ForM/sHAPE [\)/ie

Walzenrundform r
T
W | Ball nosed cylinder

-

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5020 022
11 5020 025
11 5020 050
11 5020 055
11 5020 075
11 5020 085
11 5020 105

~ & -

12,7
18
20
20
25

o~ 00 O W W

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113020022 @ 2,5 3,55
870 113020025 o 3 3 6,65
1.4 v 13,15 113020050 o 6 12,7 3 41. v 11,10
50 v | 1325 113020055 e 6 18 6 50 v | 1115
65 v 15,75 113020075 & 8 20 6 65 13,70
65 ¢ 18,25 113020085 e 10 20 6 65 ¢ 14,85
0 ¢ 28,25 113020105 12 25 6 70 o 23,35
113030 6
BESCHICHTET
COATED D Form/sHaPE | (0]
Kugel
(d>)
Ball o

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5030 025
11 5030 045
11 5030 047
11 5030 048
11 5030 050
11 5030 055
11 5030 060
11 5030 070
11 5030 080

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113030025 e 3 2,5

18 30 113030045 o 4 3,4 16 25
38 V 18,15 113030047 e 5 4,7 3 38 |/ 16,05
50 v 12,20 113030048 e 5 4,0 6 50 v 10,15
38 v 11,95 113030050 e 6 HI0RINNS 38 v 9,90
50 v 12,30 113030055 e 6 47 6 50 v 10,20
52 v 13,10 113030060 o 8 70 6 52 v 11,05
54 v 15,70 113030070 o 10 8,0 6 54 4 12,35
56 v 21,50 113030080 o 12 110 6 56 (4 16,60


http://go.karnasch.de/11.5020/11.3020-V
http://go.karnasch.de/11.5030/11.3030-V

®

Karmasch

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

TRE

E ForRM/SHAPE

115040010 o 3 113040010 @
115040015 o 6 3 1315 113040015 @
115040020 o 6 10 6 50 v 14,65 113040020 @
115040025 o 8 15 6 60 v 16,80 113040025 @
115040030 e 10 16 6 60 v 18,40 113040030 @
115040035 o 12 22 6 67 v 26,85 113040035 @
6 115050 £
BESCHICHTET
O F rorM/sHAPE [ :i:iE
Rundbogen
R
— Ball nosed tree
o .
115050015 e 3 113050015 e
115050025 o 6 13 00 113050025 e
115050030 o 6 18 6 50 v 13,75 113050030 e
115050035 e 8 20 6 65 v 17,85 113050035 e
115050040 e 10 20 6 65 v 18,00 113050040 e
115050050 e 12 25 6 70 v 26,60 11 3050 050 e

0

L_@:.

- =

N ©O o o8 W

10
15
16
22

o~ O~ O O~ W

50
60
60
67

Schnittdaten Film
Cutting data

Movie

@) 769

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

3,60

6,05

v 6,85
8,00

8,15

11,95

R

RS

- =

N O ©® o 08 W

18
20
20
25

o~ O~ O~ O~

50
65
65
70

Schnittdaten Film

Movie

Cutting data

1 769
6,65
v 10,90
v 11,70
v 15,75
v 14,65
v 21,70
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http://go.karnasch.de/11.5040/11.3040-V
http://go.karnasch.de/11.5050/11.3050-V

Karmmasch’

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3060

G FORM/SHAPE | <2i€)

Spitzbogen

Tree T’

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ 769

115060012 o 3 113060012 ® 3 6,65
115060015 o 3 3 870 113060015 o 3 3 6,65
115060030 o 6 12 3 44 v 13,00 113060030 o 6 12 3 44 v 10,90
115060035 & 6 18 @ 6 50 v | 1375 113060035 o 6 18 6 50 v | 170
115060040 ¢ 8 20 6 65 & 16,05 113060040 © 8 20 6 65 o 14,00
115060045 © 10 20 6 65 & 18,80 113060045 ® 10 20 6 65 ¢ 15,45
115060060 © 12 25 6 70 & 26,00 113060060 ® 12 25 6 70 o 21,10

11 5070 113070 6
BESCHICHTET
COATED H ForM/sHAPE
i i
Flamme ;
@ o= % @ et == %
¢ - Flame ' -
PP W
o 0O

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5070 005
115070 015
11 5070 020
11 5070 025

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

8
10
12

20
20
32

o~ O~ O~

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113070005 e 6,70
65 17 50 113070015 e 8 20 6 65 v 15,45
65 V 31,10 113070020 e 10 20 6 65 v 21,75
77 v 36,70 113070025 e 12 32 6 77 (4 31,80


http://go.karnasch.de/11.5060/11.3060-V
http://go.karnasch.de/11.5070/11.3070-V

Karmaschr H P-2 VERZAHNUNG - CUT

11 5080 11 3080
BESCHICHTET
COTED L rorM/sHAPE | (=0
© % Rundkegel @ i _ @ %
B Ball nosed cone H 3
0 - L
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115080010 e 3 11 3080 010 B 6,65
115080015 o 6 3 22° 13 90 11 3080 015 6 3 22° 11,80
115080020 o 6 18 6 50 v 14° 13,85 11 3080 020 6 18 6 50 v 14° 11,80
115080025 o 8 25 6 70 v 14°° 17,65 11 3080 025 8 25 6 70 v 14° 15,60
115080030 e 10 20 6 65 v 14° 23,90 11 3080 030 10 20 6 65 (4 14° 20,55
115080045 o 12 32 6 77 v 14° 28,15 11 3080 045 12 32 6 77 (4 14° 23,25
BESCHICHTET
O M rorm/sHAPE |15
Spitzkegel A
, r7 (™ ,
4—@—>
o o
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
BIEEE | BN
115090015 e 3 8,7 11 3090 015 3 14° 6,65
115090025 o 6 12 3 48 22° 13, 15 11 3090 025 6 12 3 48 22° 11,10
115090030 o 6 20 6 50 v 14° 13,85 11 3090 030 6 20 6 50 v 14° 11,80
115090040 e 10 20 6 65 v 28° 22,10 11 3090 040 10 20 6 65 v 28° 18,75
115090045 o 12 28 6 70 v 28° 27,45 11 3090 045 12 25 6 70 v 28° 22,55

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5080/11.3080-V
http://go.karnasch.de/11.5090/11.3090-V

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

N FORM/SHAPE

Winkel

Inverted cone

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

WKN

115099005 o 3 10° 8,8 11 3099 005
115099010 o 6 3 10° 1315 11 3099 010
115099015 o 4 8 6 50 v 10° 13,45 11 3099 015
115099020 e 10 10 6 55 v 13°° 19,75 11 3099 020
115099025 o 12 13 6 58 v 30° 28,40 11 3099 025
BESCHICHTET
COATE0 J ForM/sHAPE |
v Kegel 60°
(d2) 60°
L Countersink 60°
o —o—

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5100 005
115100010
115100 015
115100 020

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

6
10
12

6
8
11

o~ O~

50 12 20
56 v 16,85
60 v 21,20

11 3100 005
113100 010
113100 015
113100 020

Karmmasch’

11 3099

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

e 3 10°

o 4 3 10°

e 6 8 6 50 v 10°

e 10 10 6 55 v 13°

® 12 13 6 58 (%4 30°
LA

@ e

=

o —o—

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

°
° 6 6 6 50

e 10 8 6 56 v
* 12 11 6 60 v

6,75
11,10
11,35
16,40
23,50

113100 6

6,65
10,15
13,45
16,30


http://go.karnasch.de/11.5099/11.3099-V
http://go.karnasch.de/11.5100/11.3100-V

®

Karmasch H P-2 VERZAHNUNG - CUT

£

BESCHICHTET
COATED

115110

K FORM/sHAPE

v
= Kegel 90° g = =
Warnn 00 Y —
Countersink 90° LA
o b: 0
Schnittdaten
Cutting data
Art. Art.
115110005 e 3 1,5 3 38 v 8,70 113110005 o 3 1,5 8 38 v 6,65
115110010 o 6 3 6 50 v 12,20 113110010 o 6 3 6 50 v 10,15
115110015 e 10 B 6 56 v 16,85 113110015 e 10 5 6 56 v 13,45
115110020 o 12 7 6 60 v 21,20 113110020 o 12 7 6 60 v 16,30

Karmmasch'

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. PROFESSIONAL ToOOLS

Quality products for metalworking.

\

VIELFALT

FUR PERFEKTION IN JEDER
GROSSENORDNUNG

Versatility for perfection on any scale
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http://go.karnasch.de/11.5110/11.3110-V

Karmaschr

PROFESSIONAL TOOLS

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

=%

4% HOCHLEISTUNG

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH

High performance in every application area

[T,




Karmmasch® HP-§6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extrem grobe Kreuzverzahnung
Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 =W Al 41~

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v 4 '7 v 4 « e g v Zooo
e Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) » Extremely fast metal removal (roughing)
o Fir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous metals, such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
e Auch fir Kupfer, Messing, Bronze e Also for copper, brass, bronze
e Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften, e Developed for use in tough roughing conditions,
GieBereien entwickelt. such as, e.g., on shipyards, foundries.

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e | ze | wee | wo [ e [ mer | see | - | ke | skw |
e 6 o o 6 6 o6 o o6 o

Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054 Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
Art. 115004 Art. 113014 Art. 113024 Art. 113034 Art. 113044 Art. 113054 Art. 113064 Art. 113074 Art. 113084 Art. 113094

b

0780 0780 0781 s 0782 0782 0783 783 0784 0784

: : Walzenrund-
Zylinder Zyegf;rh;l?rt]gn- form Kugel Tropfen F;”Tldone; Spitzbogen Flamme Sundkegedl Spitzkegel
A all nosel all nosel
Cylinder Cylinder + end cut Bcaﬁi:gﬁd Ball Oval e Tree Flame sy Cone

. . Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet _ BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated : Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



HP-6 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehdrtete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stahl Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Ze_rspanen = 250 - 600
Stahlgu'ss R B . B - ) hoher Meterialabtrag mit
Gehartete, vergitete Stahle Giber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung 250 - 350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen Grobes Zerspanen =
NE-Metalle W ; : ' hoher Meterialabtrag mit 250 - 450
erkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbau)
Schlagbelastung
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
s EEsaET (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss Grobes Zerspanen =
Gusseisen weiBes Gusseisen‘ EN-GJS (GGG), weiler Temperguss hoher Meterialabtrag mit 250 - 600
EN-GJMW (GTW), schwarzer Schlagbelastung

Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated  Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels, 250 - 600
1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =
Steel . .
cast steel high sFock removal with
Hardened, heat t_reated steels tool steels, tempering steels, impact load
SRy alloyed steels, cast steels Al
1200 N/mm? (> 38 HRC) y ‘
Non-Ferrous High-temperature Nickel based alloys cabalt Coarse machining =
9 perat based alloys (aircraft engine and high stock removal with 250 - 450
metals resistant materiales : . .
turbine construction) impact load
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grey cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron whige cast iror; EN-GJS (GGG), white anneales cast high stock removal with 250 - 600
iron EN-GJMW (GTW], black cast impact load

iron EN-GJMB (GTS)

‘.O............O......

250 500
@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)
6 13.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 20.000 24.000 36.000
10 8.000 16.000 19.000 29.000
12 7.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 10.000 12.000 18.000
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Karmaschr H P-6 VERZAHNUNG - CUT

11 5004

BESCHICHTET
COATED

A ForM/sHAPE | 7AA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115004 065 e 12,65 113004065 e 10,60
115004 080 e 8 20 6 65 15,85 113004080 e 8 20 6 65 (4 13,80
115004090 e 10 20 6 65 V 18,85 113004090 e 10 20 6 65 v 15,50
115004100 e 10 25 6 70 v 21,00 113004100 e 10 25 6 70 v 17,65
115004105 o 12 25 6 70 v 28,05 113004105 e 12 25 6 70 v 23,15
115004115 o 12 25 8 70 (4 29,40 113004115 o 12 25 8 70 v 24,50
115004120 o 16 25 6 70 v 34,05 113004120 o 16 25 6 70 v 29,15
115004125 @ 16 25 8 70 (4 19,45 113004125 @ 16 25 8 70 (4 16,90

115014

Lo o

BESCHICHTET
COATED

B FrorM/sHAPE [ 7A7:]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

B 0 =

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115014050 e 113014050 e

115014075 e 8 20 6 65 17 25 113014075 e 8 20 6 65 v 15 20

115014085 e 10 20 6 65 V 19,70 113014085 e 10 20 6 65 v 16,35

115014100 e 12 25 6 70 4 30,35 113014100 o 12 25 6 70 v 25,45

115014110 @ 12 25 8 70 v 16,85 113014110 o 12 25 8 70 (4 26,85
113014115 o 16 25 6 70 (4 32,00

115014120 o 16 25 8 70 v 39,50 113014120 @ 16 25 8 70 v 18,45

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.5004/11.3004-V
http://go.karnasch.tools/11.5014/11.3014-V
http://go.karnasch.tools/shop-115014
http://go.karnasch.tools/shop-113014

®

Karmmasch’

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3024

C ForM/SHAPE |\)/2i6

Walzenrundform

-9

| + Ballnosed cylinder i -

o

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5024 055
11 5024 075
11 5024 085
11 5024 105
115024 115
115024 120
11 5024 125

_ A A
o~ 0NN O ® O

20
20
25
25
25
25

o o~ 0 O~ O~ O~

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

14,30 113024055 e 12,25
65 17,10 113024075 e 8 20 6 65 15,05
65 V 19,90 113024085 e 10 20 6 65 V 16,50
70 v 30,90 113024105 o 12 25 6 70 (4 26,00
70 (4 32,35 1130246115 o 12 25 8 70 (4 27,45
70 4 37,55 113024120 o 16 25 6 70 v 32,60
70 (4 39,65 113024125 e 16 25 8 70 v 34,70

113034 6

o la)

BESCHICHTET
COATED

D rForM/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5034 055
11 5034 060
115034 070
11 5034 080
11 5034 085
11 5034 095
115034 100

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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S e e e 0 0

8
10
12
12
16
16

6 0
8,0
11,0
11,0
14,0
14,0

o o~ 0 O~ O~ O~

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

113034055 e 11,30
52 1420 113034060 e 8 6[] 6 52 v 12,15
54 V 17,10 113034070 e 10 8,0 6 54 v 13,75
56 v 23,45 113034080 e 12 110 6 56 (4 18,55
56 v 12,45 113034085 o 12 110 8 56 (4 18,55
60 4 27,60 113034095 e 16 140 6 60 v 22,70
60 (4 16,60 113034100 @ 16 140 8 60 v 14,05


http://go.karnasch.tools/11.5024/11.3024-V
http://go.karnasch.tools/11.5034/11.3034-V

11 5044

Karmmasch’

BESCHICHTET

COATED

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

TRE

E ForRM/SHAPE

®

115044020 e 15,85 11 3044020 e
115044025 o 8 15 6 60 18,00 113044025 o
115044030 e 10 16 6 60 V 19,90 113044030 e
115044035 o 12 22 6 67 v 29,10 11 3044035 o
115044040 o 12 22 8 67 v 30,40 113044040 @
115044045 o 16 25 6 70 v 38,55 11 3044 045 o
115044050 o 16 25 8 70 v 40,60
11 5054 Ve
BESCHICHTET
O F ForM/SHAPE | ;iil=
i
Rundbogen
e | tl’ CE, "
- | ¢y Ball nosed tree )
o 7

115054030 e

115054 035 e 8 20
115054040 e 10 20
115054050 o 12 25
115054055 o 12 25
115054065 o 16 25
115054070 e 16 25

o O~ ©© O~ O~ O~

65
65
70
70
70
70

A AL AR N

113054030 e
1915 113054035 e
19,50 113054040 e
29,75 113054050 e
29,75 113054055 e
39,40 113054065 e
39,40

-0

L

-

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

13,80
8 15 6 60 v 15,95
10 16 6 60 v 16,50
12 22 6 67 v 24,20
12 22 8 67 v 13,60
16 25 6 70 v 33,65
11 3054
. 5
s N 0
— ‘E’ R
" o .
Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

8
10
12
12
16

20
20
25
25
25

o~ 00 O~ O~ O~

65
65
70
70
70

SRR

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

12,85
17,10
16,15
24,85
24,85
34,45

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.5044/11.3044-V
http://go.karnasch.tools/11.5054/11.3054-V
http://go.karnasch.tools/shop-115054
http://go.karnasch.tools/shop-113054

¥
@
'y

Karmmasch’

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3064

G FORM/SHAPE | <2i€)

Spitzbogen

Tree

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5064 035
11 5064 040
11 5064 045
11 5064 060
11 5064 065
11 5064 085
11 5064 090

S o 0 0 0 0 0

6

8
10
12
12
16
16

20
20
25
25
25
25

o o~ 0 O~ O~ O~

Schnittdaten Film
Cutting data i

14,90 113064035 e 6 12,85
65 17,65 113064040 o 8 20 6 65 15,55
65 V 20,60 113064045 e 10 20 6 65 V 17,25
70 v 29,35 113064060 o 12 25 6 70 (4 24,40
70 v 29,35 113064065 @ 12 25 8 70 (4 13,00
70 4 37,45
70 (4 21,70

113074 6

o la)

BESCHICHTET

COATED H ForM/sHAPE

Flamme

Flame

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115074 010
115074 015
11 5074 020
11 5074 025
11 5074 030
11 5074 035
11 5074 040

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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8
10
12
12
16
16

20
20
32
32
36
36

o o~ C© O~ O~ O~

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113074010 e 16,25
65 19 70 113074015 e 8 20 6 65 v 17,65
65 V 33,45 113074020 e 10 20 6 65 v 30,10
77 v 39,40 113074025 e 12 32 6 77 (4 34,45
77 (4 39,40 113074030 o 12 32 8 77 (4 34,45
82 4 52,65 113074035 o 16 36 6 82 v 47,75
82 (4 55,20 113074040 @ 16 36 8 82 v 26,75


http://go.karnasch.tools/11.5064/11.3064-V
http://go.karnasch.tools/11.5074/11.3074-V

11 5084

Karmmasch’

BESCHICHTET
COATED

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

| ¥

11 5084 020
11 5084 025
11 5084 035
11 5084 045
11 5084 050
11 5084 060
11 5084 065

11 5094

10
12
12
16
16

S o 0 0 0 0 0

25
30
32
32
33
33

o O~ 00 O~ O~ O~

75
77
77
78
78

l/
v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

g N S

11 5094 030
11 5094 040
11 5094 045
11 5094 050
11 5094 055

L]
° 10
e 12
@ 12
® 16

20
25
25
26

o~ ©© o~ O~

65
70
70
74

SRKX

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Q)

L rorM/sHAPE | (=L

Rundkegel

Ball nosed cone

14°

14° 19 30
14° 24,00
14° 30,10
14° 30,10
14° 43,85
14° 23,30

M FoORM/SHAPE

14° 15,15
13° 1 23,60
28° 29,35
28° 15,60
33° 39,50

11 3084 020
11 3084 025
11 3084 035
11 3084 045
11 3084 050

11 3084 065

SKM

11 3094 030
11 3094 040
11 3094 045
11 3094 050
11 3094 055
11 3094 060

@ =
Bttt bt
e e
m - @ L
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

SS9 e o o

10
12
12

16

25
30
32
32

33

O~ O~ O~

75
77
77

78

S S8

14°
14°
14°
14°
14°

14°

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

13,10
17,20
20,65
25,20
25,20

38,90

10
12
12
16
16

20
25
25
26
26

O~ 00 O~ O

65
70
70
74
74

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

SR8~

14°
13°
28°
28°
33°
33°

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

13,10
20,20
24,40
13,00
18,40
19,45

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.5084/11.3084-V
http://go.karnasch.tools/11.5094/11.3094-V

Karmmasch’

PRECISION. Karmaschr

PERFORMANCE. PROFESSIONAL TOOLS

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



Karmmasch® HP-7 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass.
Also for all kinds of plastics.

ANWENDUNG - APPLICATION

P SO0 0 G%@

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

v v « oo

o Alulegierungen e Aluminum alloy

o Leichtmetalle e Light metals

o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) * Soft copper and copper alloys (non-ferrous
¢ Kunststoffe metals)

e Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK e Plastics

e Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages

® 6 6 06 6 6 6 0 o o

Art. 115005 Art. 115015 Art. 115025 Art. 115035 Art. 115045 Art. 115055 Art. 115065 Art. 115075 Art. 115085 Art. 115095
Art. 113005 Art. 113015 Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045 Art. 113055 Art. 113065 Art. 113075 Art. 113085 Art. 113095

L iRb. 0000100

(788 (788 [ 789 [ 789 790 790 791 79 1792 1792 (793

Hill

Karnasch BLACK-TEC-Beschichtung wurde speziell
BLACK-TEC-beschichtet fir NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7) hervor-
BLACK-TEC-coated ragende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die
Bildung von Aufbauschneiden.

BESCHICHTET

COATED Karnasch BLACK-TEC coating is specifically designed

for non-ferrous metals (Cut HP-7). Low friction
and excellent chip clearance characteristics reduce
clogging of the flutes.

Karmasch

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



HP-7 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Grobes Zerspanen
Alulegierungen, = Hoher Materialabtrag
Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink

600 - 1100

Feines Zerspanen =

Geringer Materialabtrag LS L

NE-Metalle

Grobes Zerspanen =

Bronze, Titan, Hoher Materialabtrag GOGSIE0

Harte NE- Metalle harte Alulegierungen
(hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen = .

Geringer Materialabtrag AL
Grobes Zerspanen =

! 500 - 1100
KL;:SJE::H' Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabtrag
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =

500 - 1100

Geringer Materialabtrag

Coarse machining =
high stock removal

600 - 1100
Alu alloys, brass

Soft non-ferrous metals

copper, zinc q S

(o stock remava 0= T
Non-ferrous
metals .

- Coarse machining = 400 - 1100

Bronze, titanium, high stock removal

Hard non-ferrous metals hard aluminum alloys,

(high Si content) Fine machining = 900 - 1100

low stock removal
igar:set michining [= 500 - 1100

Plastics, Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK] 'gh stock remova

other materials thermoplastics, hard rubber

Fine machining =

low stock removal L= Al

‘......0..0....

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 80.000 95.000 143.000 175.000
3 53.000 64.000 95.000 116.000
4 40.000 48.000 72.000 88.000
6 27.000 32.000 48.000 59.000
8 20.000 24.000 36.000 44.000
10 16.000 19.000 29.000 35.000
12 13.000 16.000 24.000 30.000
16 10.000 12.000 18.000 22.000
20 8.000 10.000 14.000 17.000
25 6.000 8.000 11.000 13.500

787

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



11 5005

Karmasch

®

2

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

o

v
v
v
v
v
v
(4

BESCHICHTET
COATED

115005030 e 3

115005060 o 6

115005065 o 6 18 6 50
115005080 e 8 20 6 65
115005090 e 10 20 6 65
115005105 e 12 25 6 70
115005120 e 16 25 6 70
115005125 @ 16 25 8 70
115005130 e 20 25 6 70
115005135 @ 20 25 8 70

11 5015

115015015 e 3

115015045 o 6

115015050 e 6 18 6 50
115015075 e 8 20 6 65
115015085 e 10 20 6 65
115015100 e 12 25 6 70
115015110 e 12 25 8 70
115015115 e 16 25 6 70
115015120 e 16 25 8 70
115015125 e 20 25 6 70
115015135 e 25 25 6 70

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

S SRR ~Kx

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

v

21 05
17,85
22,20
26,00
36,95
43,05
24,20
62,00
34,00

B FoRM/SHAPE

11 3005 030
11 3005 060
11 3005 065
11 3005 080
11 3005 090
11 3005 105
113005 120

113005 130

113005 135
11 3005 140

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder wit end cut

v

23 60
19,25
23,90
28,00
39,40
41,75
46,50
49,20
66,80

117,75

113015 015
11 3015 045
11 3015 050
11 3015 075
11 3015 085
113015 100
113015110
113015 115
113015 120
113015 125
113015130
113015 135

@
i

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

e 3

° 6 v 16,25
e 6 18 6 50 v 13,00
e 8 20 6 65 v 17,35
e 10 20 6 65 v 19,50
o 12 25 6 70 v 29,00
e 16 25 6 70 v 35,10
e 20 25 6 70 (4 48,20
@ 20 25 8 70 v 26,90
e 25 25 6 70 v 90,80

v
(d) Kol d
e
O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

o 3

° 6 18 75
e & 18 6 50 v 14,40
e 8 20 6 65 (4 19,05
e 10 20 6 65 v 21,50
o 12 25 6 70 v 31,45
o 12 25 8 70 (4 33,80
e 16 25 6 70 v 38,55
e 16 25 8 70 v 41,25
e 20 25 6 70 (%4 53,00
@ 20 25 8 70 v 29,50
e 25 25 6 70 v 103,95



http://go.karnasch.de/11.5005/11.3005-V
http://go.karnasch.de/11.5015/11.3015-V

Karmmasch’

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

11 3025

Q o

X (%

BESCHICHTET
COATED

C ForM/sHAPE [\)/ie

L .
Walzenrundform ~ -
o] e 2] e | N %
‘ Ball nosed cylinder ¢ : _ A
o o
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
[ 787 =
geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld
115025020 o 2 113025020 e 2
115025025 e 3 12 55 113025025 e 3 9 00
115025050 e 6 12 7 3 AA (%4 21,70 113025050 e 6 12 7 3 44 v 16,90
115025055 e 6 18 6 50 v 19.1.0 113025055 o 6 18 6 50 v 14,55
115025075 e 8 20 6 65 v 27,10 113025075 e 8 20 6 65 v 22,30
115025085 e 10 20 6 65 (%4 26,00 113025085 e 10 20 6 65 v 19,50
115025100 e 12 20 6 65 v 41,35 113025100 e 12 20 6 65 v 33,40
115025105 e 12 25 6 70 v 36,55 113025105 o 12 25 6 70 v 28,60
113025115 e 12 25 8 70 v 31,45
115025120 o 16 25 6 70 v 55,20 113025120 o 16 25 6 70 v 47,25
115025125 e 16 25 8 70 (%4 55,20 113025125 @ 16 25 8 70 v 25,15
115025130 e 20 25 6 70 v 73,30 113025130 e 20 25 6 70 v 59,45
113025135 @ 20 25 8 70 v 31,65

2 C

BESCHICHTET
COATED

D FORM/SHAPE

Kugel

Ball

FERENCICICEE KN | NN O I
brazed solld brazed

11 5035 020
11 5035 025
11 5035 045
11 5035 050
11 5035 055
11 5035 060
11 5035 070
11 5035 080
11 5035 085
11 5035 095
115035 100
11 5035 105
115035 110
115035 115
115035 120

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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....@..........

OO WN

10
12
12
16
16
20
20
25
25

U'IU'IDDDDDO\"O%\]

] N N BN
N - == ==
=)

N
N
o

VWOV VOOOO~WWW

38
38
50
52
54
56
56
60
60
62
62
68
68

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113035020 o 2 8 v 9,00

12 55 113035025 e 3 2,7 (4 9,00

V 28,10 113035045 o 4 3,4 3 38 (4 23,90

v 19,10 113035050 o 6 5,0 3 38 v 14,30

(%4 19,25 113035055 e 6 47 6 50 v 14,40

v 24,55 113035060 e 8 6,0 6 52 v 19,75

v 22,60 113035070 e 10 8,0 6 54 v 16,10

v 36,55 113035080 e 12 110 6 56 v 28,60

v 38,15 113035085 e 12 110 8 56 v 30,20

v 45,15 113035095 e 16 110 6 60 v 37,20
v 23,90

4 62,15 113035105 e 20 165 6 62 v 48,35

v 62,15 113035110 @ 20 165 8 62 v 25,75

4 90,90 113035115 e 25 220 6 68 v 77,10
v 90,90


http://go.karnasch.de/11.5025/11.3025-V
http://go.karnasch.de/11.5035/11.3035-V

®

Karmasch

11 5045

2

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

o

BESCHICHTET
COATED

TRE

E ForRM/SHAPE

Tropfen

Oval

115045010 o 3 11 3045 010
115045015 o 46 3 21 90 11 3045 015
115045020 o &6 10 [ 50 v 26,50 11 3045 020
115045025 o 8 15 6 60 v 24,60 11 3045 025
115045030 e 10 16 6 60 v 27,25 11 3045 030
115045035 o 12 22 [ 67 v 34,05 11 3045 035
115045045 o 16 25 6 70 v 50,45 11 3045 045
115045050 @ 16 25 8 70 v 26,70 11 3045 050
115045055 e 20 25 [ 70 v 70,80 11 3045 055
115045060 @ 20 25 8 70 v 37,45 11 3045 060
11 5055
BESCHICHTET
COTED F FORM/SHAPE | :izid
Rundbogen
eT————T
Ball nosed tree
0O

115055015 e 3

115055025 e 6

115055030 e 6 18
115055035 e 8 20
115055040 e 10 20
115055050 o 12 25
115055055 o 12 25
115055065 e 16 25
115055070 e 16 25
115055075 e 20 25
115055080 @ 20 25

o~ Oo~OOo~0~0~0~ W

3055 015

21 90 11 3055 025

v 19,40 11 3055 030

(%4 25,90 11 3055 035
v 2IND 11 3055 040
v 38,35 11 3055 050
v 38,35 11 3055 055
(%4 45,15 11 3055 065
v 45,15 11 3055 070
v 67,60 11 3055 075
v 35,75 11 3055 080

Seeoeeeecooeoe

Ay

o

Schnittdaten Film
Cutting data

Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

o~ o~OOo~0~0~0~ W

e 3
o 4 3 v 17,05
e 6 10 6 50 v 21,70
e 8 15 6 60 v 19,80
e 10 16 6 60 v 20,80
e 12 22 6 67 v 26,10
e 16 25 6 70 v 42,50
@ 16 25 8 70 v 22,60
e 20 25 6 70 v 57,00
@ 20 25 8 70 v 30,35
vy
@ Korsrch
Lo p— |
4—®—>
o

Schnittdaten Film

Cutting data

Movie

SRRKRRKR

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

17 05
v 14,55
21,10
20,65
30,40
30,40
37,20
37,20
53,80
28,65

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5045/11.3045-V
http://go.karnasch.de/11.5055/11.3055-V

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

X

COATED

Q

BESCHICHTET

Spitzbogen

Tree

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115065015 e 3

115065030 o ¢ 3

115065035 e 6 18 6 50
115065040 o 8 20 6 65 v
115065045 e 10 20 6 65 v
115065060 e 12 25 6 70 v
115065085 e 16 25 6 70 v

&

Q

21 90
v 24,95
25,15
29,05
38,20
54,75

BESCHICHTET
COATED

Q@ —
*

¢

Flamme

Flame

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed | solid

115075015 e
115075020 e
115075025 e 12 32 6 77 V
115075035 o 16 36 6 82 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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1.6 65
50,55
76,60

G FORM/SHAPE

H ForRM/sHAPE

SPG

11 3065 015
11 3065 030
11 3065 035
11 3065 040
11 3065 045
11 3065 060
11 3065 085

113075 015
11 3075 020
11 3075 025
11 3075 035

-

Karmmasch’

11 3065 /

1

o

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

EE | B

e 3 9,00
L) 3 17,05
e &6 18 6 50 v 20,10
o 8 20 6 65 v 20,35
° 10 20 6 65 v 22,55
° 12 25 6 70 v 30,25
°® 16 25 6 70 v 46,80
v
Q, e
3 =

12 32
16 36

o~

77
82

o~

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

EYEE | Eal

21,95
40,15
42,60
68,65

RRRXR


http://go.karnasch.de/11.5065/11.3065-V
http://go.karnasch.de/11.5075/11.3075-V

Karmaschr HP-7/ verzannune-cut

11 5085

2 o

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHAPE | i{=1

ﬁ v %
— o Rundkegel o — o
i T’ |

Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

EEE | B

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115085010 e 3 113085010 e
115085015 o 6 3 22° 21 90 113085015 e 22° 17,05
115085020 e 6 18 6 50 v 14° 26,20 113085020 e 6 18 6 50 v 140 21,35
115085025 o 8 25 6 70 v 14° 27,30 113085025 e 8 25 6 70 (4 14° 22,50
115085035 e 10 30 6 75 v 14° 33,00 113085035 e 10 30 6 75 v 14° 26,50
115085045 o 12 32 6 77 v 14°° 41,10 113085045 o 12 32 6 77 (4 14° 33,15
115085050 e 12 32 8 77 v 14° 41,10 113085050 e 12 32 8 77 v 14° 33,15
115085055 @ 12 32 6 182 v 14° 33,10 113085055 e 12 32 6 182 v 14° 49,15
115085060 e 16 33 6 78 v 14° 55,20 113085060 o 16 33 6 78 v 14° 47,25
115085065 o 16 33 8 78 v 14° 55,20
BESCHICHTET
COTED M FORM/SHAPE | =4\
L =
s (d) (]
L3 L_@_;
o o

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

BN | Bl
115095015 e 113095015 e 9,00
115095025 o 6 12 3 44 22° 21 05 113095025 o 6 12 3 44 22° 16,25
115095030 o 6 20 6 50 v 14° 24,15 113095030 o ¢ 20 6 50 v 14° 19,30
115095040 o 10 20 6 65 v 14° 30,40 113095040 e 10 20 6 65 (4 14° 23,90
115095045 o 12 25 6 70 v 14° 36,75 113095045 o 12 25 6 70 v 14° 28,80

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5085/11.3085-V
http://go.karnasch.de/11.5095/11.3095-V

MINIFRASSTIFTE IN FEINER ALUVERZAHNUNG
MINI-BURRS IN ALU CUTTING STYLE

Einsatzgebiete:
Zu bearbeitende Werkstoffe:

Drehzahlempfehlung:

Applications:

For use on:

Recommended operating speed:

115005 030

115015015

115025 020

115025 025

115035 020

115035 025

115045010

115055 015

115065 015

115085010

115095 015

3

3

3

o3

o3

o3

o3

3

o3

14

1,75

2,7

3

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

iiiiiiii“

Feinmechanik, Werkzeugbau
Alulegierungen, Leichtmetalle, Buntmetalle, Kunststoffe
ca. 70.000 U/min

2 R 15

ZYB

WRC

WRC

KUD

KUD

TRE

RBF

SPG

KEL

SKM

e

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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13,55

12,55

12,55

12,55

12,55

12,55

12,55

12,55

12,55

12,55

Precision engineering, tool manufacture
Aluminum alloys, light metals, copper and copper alloys, plastics
approx. 70,000 RPM

11 3005 030

113015015

113025 020

113025 025

113035 020

113035 025

113045010

113055015

113065 015

113085010

113095 015

3

®2

°2

3

3

3

3

14

1,75

2,7

B

38

38

38

38

38

38

38

38

38

© 6 0 © 00 0 6 0

Karmmasch’

MINI-ALU

10,00

9,00

9,00

9,00

9,00

9,00

9,00

9,00

9,00

9,00


https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115005030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115015015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115025020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115025025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115035020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115035025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115045010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115055015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115065015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115085010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115095015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113005030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113015015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113025020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113025025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113035020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113035025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113045010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113055015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113065015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113085010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113095015&qty=1

Karmmasch™ HP-1 VErRzaHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Fir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

v v 4 v

e Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

e Exzellente Kontrolle und Laufruhe

o Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fur schwierigste Superlegierungen + Edelstahle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v G0OOD

* Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

BESCHICHTET
COATED

0179 0179

Zylinder + Stirn-
Zylinder verzahnung
Cylinder Cylinder + end
cut

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

Art.
Art.

57 Art. 115067
57 Art. 113067

0797 797 0798 0798 0799

Walzenrund-

orm

Art. 115077
Art. 113077

Art. 115087
Art. 113087

Art. 115097
Art. 113097

TR
]
e TS
T

01799 (1800 (1800 EL

f Kugel Tropfen Féurl]ldboge: Spitzbogen Flamme guﬂdkegec: Spitzkegel
Ball nosed Ball Oval & trr:;se Tree Flame - Cor:]oese Cone
cylinder

@3 mm, Schaft 3 mm,

fiir Superlegierungen!

@3 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



H P- 1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Karmmasch’

Schwierigste Titan, Inconel, Hastelloy, Motoren-, Turbinen- und Triebwerksbau grobes Zerspanen =
Legierungen Waspaloy, Duplex, Amanox Energietechnik, Luft- und Raumfahrt hoher bis mittlerer 250-350
Superlegierungen Udimet, Nicrofer, Conicro, René Ol- und Gasindustrie, Gasturbinen Materialabtrag
N - . o bes Zerspanen =
Edelstahl Rost- und s&durebestandige Austenitische und ferritische gro o
(INOX) Stihle Edelstihle hoher bis mittlerer 250-350

Materialabtrag

Ungehartet, nicht
vergitete Stahle bis

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle, unlegierte Stahle,

1200 N/mm? (<38 HRC) Einsatzstahle, Stahlguss grobes Zerspanen =
Stahl, o ok
Stahlguss hoher bl_s mittlerer
Gehartete, Materialabtrag

vergitete Stahle Uber
1200 N/mm? (>38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Graues Gusseisen,

Gusseisen ) .
weifles Gusseisen

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
(GGJ, mit Kugelgraphit/ Spharoguss
EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss

EN-GJMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

grobes Zerspanen =

hoher bis mittlerer
Materialabtrag

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox
Udimet, Nicrofer, Conicro, René

difficult alloys
superalloys

Engines, aircraft engine and turbine

construction, energy technology, aerospace

oil and gas industry, gas turbines

Coarse machining =

high to medium
stock removal

Stainless steel . )
(INOX] Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining =

high to medium
stock removal

Non-hardened,
non-heat treated steels up to
1200 N/mm? (<38 HRC)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Coarse machining =

450-600

250-350

450-600

250-350

250-350

450-600

Steel h }

cast steel high to medium

I, tool steels, tempering steels SIS e
heat treated steels exceeding alloved s‘teelspcastgsteels ' 250-350

1200 N/mm? (>38 HRC) v '
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =

Cast iron Y ' EN-GJS (GGG), white anneales cast high to medium £450-600

white cast iron

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

stock removal

|‘

I B O O O N e

@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000

795
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11 5007

Karmmasch’

BESCHICHTET
COATED

11 5007 030
11 5007 060
11 5007 065
11 5007 080
11 5007 090
11 5007 100
11 5007 107
11 5007 120

115017

13
18
20
20
25
25
25

115017 015
11 5017 045
115017 050
115017 075
115017 085
115017 103
115017 115

o O W

12DIN
16

13
18
20
20
25
25

o~ O~ 00 O O~ W

o~ O O 0~ O~ W

45
50
65
65
70
70
70

45
50
65
65
70
70

v
v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

SR8~

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

v

9,65
11,65
15,50
15,50
17,85
20,60
25,50
33,25

B FoRM/SHAPE

11 3007 030
11 3007 060
11 3007 065
11 3007 080
11 3007 090
11 3007 100
113007 107
113007 120

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

v

12 50
13,25
16,80
19,25
27,75
36,10

113017 015
113017 045
113017 050
113017 075
113017 085
113017 103
113017 115

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

o O~ W

10
12DIN
16

13
18
20
20
25
25
25

o~ 0O~ 00 0 O W

45
50
65
65
70
70
70

Schnittdaten
Cutting data

SRRKx

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

v

Movie

7,55

9,60
13,45
13,45
14,50
17,25
20,60
28,35

o O~ W

12DIN
16

13
18
20
20
25
25

o~ 0000 W

45
50
65
65
70
70

Schnittdaten
Cutting data

v

SRsx

v

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

10 45
11,20
14,75
15,90
22,80
31,20

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5007/11.3007-V
http://go.karnasch.de/11.5017/11.3017-V

BESCHICHTET

COATED

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5027 025
11 5027 050
11 5027 055
11 5027 075
11 5027 085
115027 107
115027 120

e 3

e 6 12 7
e b 18
e 8 20
e 10 20
® 12DIN = 25
e 16 25

3
6
6
6
6
6

44
50
65
65
70
70

v
v
v
v

BESCHICHTET

COATED

v

’a)

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5037 025
11 5037 050
11 5037 055
11 5037 060
115037 070
115037 083
11 5037 095

3

6 5 0

6 5,4

8 6,0

10 8,0
12DIN 11,0

16 14,0

o~ OO0 0O W

38
50
52
54
56
60

SRss

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

Special price / sale article. While stocks last.
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v

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

9,65
11,65
13,95
16,70
19,50
28,25
36,75

D FORM/SHAPE

11 65
13,05
13,85
16,55
20,75
26,90

WRC

11 3027 025
11 3027 050
11 3027 055
11 3027 075
11 3027 085
113027 107

KUD

11 3037 025
11 3037 050
11 3037 055
11 3037 060
11 3037 070
11 3037 083

Karmmasch’

11 3027

3
6 12 7
6 18
8 20
10 20
12DIN = 25

3
6 5 []
6 54
8 6,0
10 8,0
12DIN 11,0

3
6
6
6
6

o~ O~ O O~ W

44
50
65
65
70

38
50
52
54
56

Schnittdaten
Cutting data

v

RRR

Schnittdaten
Cutting data

v

RRR

v

v

Film
Movie

=

7,55
9,60
11,90
14,60
16,15
23,35

113037 6

Film
Movie

9 60
11,00
11,80
13,20
15,80


http://go.karnasch.de/11.5027/11.3027-V
http://go.karnasch.de/11.5037/11.3037-V

11 5047

Karmasch

®

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

Tropfen

Oval

115047 010
11 5047 015
11 5047 020
11 5047 025
11 5047 030
11 5047 037
11 5047 045

11 5057

3
6
6
8
10

12DIN
16

10
15
16
21
25

o~ O~ O~ 0 O W

113047 010

1165 11 3047 015

50 v 15,50 11 3047 020
60 4 18,35 11 3047 025
60 v 19,50 11 3047 030
66 4 26,50 11 3047 037
70 v 37,60 11 3047 045

Q o)

BESCHICHTET
COATED

F FoRM/SHAPE | piziz

Rundbogen

Ball nosed tree

11 5057 015
11 5057 025
11 5057 030
11 5057 035
11 5057 040
11 5057 053
11 5057 065

o O W

12DIN
16

12
18
20
20
25
25

o~ O~ O 0~ O~ W

11 3057 015
44 11 65 11 3057 025
50 v 14,55 11 3057 030
65 4 19,45 11 3057 035
65 (4 19,00 11 3057 040
70 4 24,60 11 3057 053
70 v 37,05 11 3057 065

E ForRM/SHAPE

o o8 W

® 12DIN
D 16

10
15
16
21
25

o~ O~ 0 O O W

50
60
60
66
70

Schnittdaten
Cutting data

R

S8

v

Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

7,55

9,60
13,45
16,25
16,15
21,60
17,40

o O~ W

® 12DIN
D 16

12
18
20
20
25
25

o~ 0000 W

AA
50
65
65
70
70

Schnittdaten
Cutting data

]

SRsx

v

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

7,55

9,60
12,50
17,35
15,65
19,70
17,10

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5047/11.3047-V
http://go.karnasch.de/11.5057/11.3057-V

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115067 015
115067 030
115067 035
115067 040
11 5067 045
115067 063
115067 085

o~ o8 W

® 12DIN

16

18
20
20
25
25

o~ O~ O O O W

50
65
65
70
70

v
v
v
v

o la)

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5077 005
11 5077 009
115077 010
115077 015
11 5077 020
11 5077 027
11 5077 035

o O~ W

12DIN
16

10
14
20
20
30
36

o~ 0000 W

43
50
65
65
75
82

SRss

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

SPG

v

H ForRM/sHAPE

11 65
14,55
17,20
20,10
25,75
36,65

Flamme

Flame

V

11 65
18,60
18,55
34,05
38,00
51,40

113067 015
11 3067 030
11 3067 035
11 3067 040
11 3067 045
113067 063
11 3067 085

11 3077 005
11 3077 009
113077 010
11 3077 015
11 3077 020
11 3077 027

Karmmasch’

11 3067

e 3

o 6

e 6 18
e 8 20
* 10 20
®12DIN 25
@ 16 25

o~ O~ O~ O O W

50
65
65
70
70

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

9 60
v 12,50
15,15
16,70
20,85
16,90

SRR

113077 6

e 3

e 4 10
D 6 14
e 8 20
e 10 20
e 12DIN 30

o~ O~ O O~ W

43
50
65
65
75

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

7,55

9,60

V 9,00
16,50

30,70

33,10

RRR


http://go.karnasch.de/11.5067/11.3067-V
http://go.karnasch.de/11.5077/11.3077-V

11 5087

Karmmasch’

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

115087 010
115087 015
11 5087 020
11 5087 025
11 5087 030
11 5087 047

11 5097

18
25
20
25

o~ O~ O O~ W

50
70
65
70

v
v
v

Q o)

BESCHICHTET
COATED

115097 015
115097 025
11 5097 030
11 5097 040
11 5097 047
11 5097 055

10
12DIN
16

12

20
25
26

o~ O O O W

48
50
65
70
74

R8s

v

L ForM/SsHAPE

Rundkegel

Ball nosed cone

22°
14°
14°
14°
14°

11 65
14,85
18,75
23,45
28,65

M FoORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

N

\\\\\\\\Q\\\

Z

. 7

AR

=

22°
14°
28°
28°
33°

11 65
14,85
24,00
27,85
38,55

KEL

113087 010
11 3087 015
11 3087 020
11 3087 025
113087 030
11 3087 047
11 3087 060

et

e 3

o 4

e & 18
e 8 25
e 10 20
® 12DIN 25
@ 16 33

o~ O~ O~ O~ W

6

50
70
65
70
78

Schnittdaten
Cutting data

@) 795

v

v
v
v

v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

Special price / sale article. While stocks last.

SKM

113097 015
113097 025
113097 030
11 3097 040
113097 047
11 3097 055

Film
Movie

22°
14°
14°
14°
14°
14°

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

7,55

9,60
12,75
16,65
20,10
23,75
21,10

¥
9

°
[ 6 12
e 6 20
e 10 20
® 12DIN 25
@ 16 26

o~ O~ O O~ W

48
50
65
70
74

Schnittdaten
Cutting data

v
v
v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

Special price / sale article. While stocks last.

Film
Movie

22°
14°
28°
28°
33°

20,65
22,95
17,90

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5087/11.3087-V
http://go.karnasch.de/11.5097/11.3097-V

H P- 1 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

Speziell optimierte HP-1 Verzahnung fiir Rotierfraser 3 mm

Specially optimized HP-1 cut for burrs 3 mm J

BESCHICHTET
COATED

d1 Form | DIN Form | DIN
hape 8033 Shape| 8033

115007030 o 3 VA —ESEREES 9,65 113007030 o 3 Q YA eemtSers 7,55

115017015 ¢ 3 14 3 38 Q ZYB  isssssataasasts 10,40 113017015 3 14 3 38 @ ZYB  eesssameassy 8,35
115027025 e 3 14 3 38 @ WRC mmsseeitosemes® 9,65 113027025 3 14 3 38 e WRC mimmseetememes® 7,55
115037025 e 3 2,7 3 38 Q KUD S 9,65 113037025 3 2,7 3 38 Q KUD | e 7,55
115047010 3 60 3 38 @ TRE i—— 9,65 113047010 3 6,0 3 38 G TRE 7,55
115057015 # 3 14| 3 33 () REF ——SSSSss 9,65 13057015 03 14 3 33 () REF mmm——Sssss 755
15067015 # 3 14 3 38 (§) SPC rmeiSSESSS- 9,65 113067015 03 14 3 38 () SPC eSS 755
115077005 e 3 6 3 38 Q - | el 9,65 113077005 3 6 3 38 @ - eeee————l 7,55
115087010 e 3 14 3 38 G KEL memsssssssastosss== 9,65 113087010 3 14 3 38 e KEL messsssssmstSSss==s 7,55
115097015 e 3 15 3 38 @ SKM s 9,65 113097015 3 15 3 38 @ SKM i 7,55

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115007030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115017015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115027025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115037025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115047010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115057015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115067015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115077005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115087010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115097015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113007030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113017015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113027025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113037025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113047010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113057015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113067015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113077005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113087010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113097015&qty=1

Karnasch’' HP-8 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining
output

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 =AW - 41~

Staht Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe

Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
< v 4 v oo
e Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich zu e Up to 60% higher machining output as
herkémmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
e Hohe Agressivitat erzeugt gro3e Spane mit hervor- ¢ High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
e Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe ¢ No annealing colours at the workpiece due to
Warmeentwicklung low heat development.

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e | ze | wee | wo [ e [ mer | see | - | ke | skw |
e 6 o o6 6 6 o6 o o6 o

Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116044 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049 Art. 116050
Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049 Art. 114050

[ 804 [ 804 (805 (805 BED BED iso7 (807 [J 808 [J 808

. . Walzenrund-
Zylinder Zyegfgh;j;'gm' form Kugel Tropfen I'«I;url]lclboge; Spitzbogen Flamme gqu kegedl Spitzkegel
A all nosel all nosel
Cylinder Cylinder + end cut Bcalti:gzﬁd Ball Oval e Tree Flame sy Cone

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

O O
o) C
BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed

COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



HP-8 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehartete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
Stahl, ; .
Stahlguss — hoher Meterialabtrag mit 450 - 750
Gehartete, vergltete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool steels,
steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels,
1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =
high stock removal with 450 - 750
impact load

Steel
cast steel

Hardened, heat treated steels
exceeding
1200 N/mm? (> 38 HRC)

tool steels, tempering steels,
alloyed steels, cast steels

|‘

N~
(4]
o

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
3 48.000 80.000
6 24.000 40.000
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 17.000

803

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



®

Karmasch

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

BESCHICHTET
COATED

ZYA

A FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

116041010 e
116041015 o
116041020 e 10 20
116041025 o 12 25
116041030 © 16 25

6 116042

o~ O~ O~ O~

116042010 e
116042015 o
116042020 e 10 20
116042025 o 12 25
116042030 © 16 25

geldtet | VHM
brazed solld

o~ O~ O~ O~

11 4041 010

15 90 11 4041 015

65 l/ 18,25 11 4041 020
70 4 28,05 11 4041 025
70 v = 11 4041 030

BESCHICHTET
COATED

B FoRM/SHAPE

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

11 4042 010

17 25 11 4042 015

65 l/ 19,70 11 4042 020
70 (4 30,35 11 4042 025
70 v = 11 4042 030

-

®
le ) !

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

0

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

=

o 10,60
. 6 v 13,85
. 1o 20 6 65 v 14,85
e 12 25 6 70 ¥ 23,15
o 16 25 6 0 ¢ -
11 4042

T

4/} e @

[N | |

@ |
¢

O & e o o

10
12
16

20
25
25

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM
brazed solld

11,50
6 15,20
6 65 l/ 16,35
6 70 (4 25,45
6 70 v -

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.6041/11.4041-V
http://go.karnasch.tools/11.6042/11.4042-V

HP-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-cUT  Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 4043

C ForM/SHAPE |\)/2i6

Walzenrundform

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

‘
3
I

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld
6

116043010 e 114043010 e 12,25
116043015 o 8 6 1710 114043015 o 6 15,05
116043020 e 10 20 6 65 V 19,90 114043020 e 10 20 6 65 V 16,50
116043025 o 12 25 6 70 v 30,90 114043025 o 12 25 6 70 (4 26,00
116043030 © 16 25 6 70 v = 114043030 © 16 25 6 70 v =

114044 6

BESCHICHTET
COATED

D rForM/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

IENEE O E1 O EEENEE O CI
brazed solld brazed solld

116044010 e 114044010 o 11,25
116044015 e 8 60 6 52 1415 114044015 o 8 6,0 6 52 (4 12,05
116044020 e 10 8,0 6 54 V 16,95 114044020 e 10 8,0 6 54 v 13,60
116044025 o 12 110 6 56 v 23,15 114044025 o 12 110 6 56 (4 18,25
116044030 o 16 11,0 6 60 v = 114044030 o 16 110 6 60 v =

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.6043/11.4043-V
http://go.karnasch.tools/11.6044/11.4044-V

®

Karmasch

11 6045 ﬁt

116045015 o©

116045020 © 6

116045025 o 12 22 6 67 l/
116045030 © 16 25 6 70 4

11 6046 ﬁi
BESCHICHTET

| ¥

116046010 e

116046015 o 6

116046 020 e 10 20 6 65 V
116046025 o 12 25 6 70 4
116046030 © 16 25 6 70 v

E ForRM/SHAPE

Tropfen

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

Oval

: —

11 4045 015
- 114045020 ©
29,10 114045025 @ 12
- 114045030 © 16

RBF

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

22
25

6
6
6

67
70

o

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

=

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solid brazed | solid

13,15

RSRs

Ball nosed tree

114046010 e

19 90 114046015 e
19,45 114046020 e 10
27,15 114046025 o 12
- 114046030 © 16

20
25
25

o~ O~ O~ O~

65
70
70

Schnittdaten Film
Cutting data

i 803

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

12,85
17,85
16,10
22,25

SRKx
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http://go.karnasch.tools/11.6045/11.4045-V
http://go.karnasch.tools/11.6046/11.4046-V

HP-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-cUT  Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | <2i€)

Spitzbogen
N () p 9
J Tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

‘
3
I

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

116047010 o 6 114047010 e 12,85
116047015 o 8 20 6 1765 114047015 o 20 6 15,55
116047020 e 10 20 6 65 V 20,55 114047020 e 10 20 6 65 V 17,20
116047025 o 12 25 6 70 v 28,35 114047025 o 12 25 6 70 (4 23,45
116047030 o 16 25 6 70 v = 114047030 © 16 25 6 70 v =

114048 6

BESCHICHTET
COATED

H ForRM/sHAPE

Flamme

Flame

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet
brazed solid brazed

11 6048 015 114048015 e

116048 020 © - 114048020 © -
116048025 e 12 32 6 77 V 40,95 114048 025 e 12 32 6 77 V 36,05
116048030 o 16 36 6 82 v - 114048030 © 16 36 6 82 v -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.6047/11.4047-V
http://go.karnasch.tools/11.6048/11.4048-V

®

Karmasch H P-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

BESCHICHTET
COATED

11 6049

L rorM/sHaPE |20

- L Rundkegel - L
@ = : }@éb
e Ball nosed cone e

o o

“©

Schnittdaten
Cutting data MOV|e

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solid brazed solid

116049015 o 14° 114049 015 © 14°
116049017 ® 20 6 14° 26,20 114049 017 | ® 6 140 22,80
116049020 o 1o 0 6 75 v 14° 26,15 114049 020 © 10 30 6 75 ./ 14° 24,10
116049025 © 12 32 6 77 & 14° | 31,25 114049025 © 12 32 6 77 & 14° 26,35
116049030 © 16 33 6 78 ¢ W - 114049030 © 16 33 6 78 & e -

11 6050 £ 11 4050

BESCHICHTET
COED M FoRM/SHAPE |=1id\/
Spitzkegel L
@ e .'I@
Cone Al .
- @ -
L1

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

=

116050020 © 10 114050020 © 10
116050025 © 12 25 6 70 14° - 114050025 © 12 25 6 70 14° -

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.tools/11.6049/11.4049-V
http://go.karnasch.tools/11.6050/11.4050-V

Karmaschy

PROFESSIONAL TOOLS

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

E ; )

a

BIS ZU

400% STEIGERUNG

DER STANDZEITEN DURCH
HIGH-TECH BESCHICHTUNGEN

Up to 400% increase in tool life
through high-tech coatings

\




® EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
Karna=ch H P INOX-CUT SPECIFICATION

Speziell fur Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

ANWENDUNG - APPLICATION

' I I A AT

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v Gooo
e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fur alle e Extremely high machining output and service
austenitischen, rost- und saurebestdndigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
e Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren steels.
um Funkenbildung zu vermeiden) * Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
¢ Hochwertige Oberflachengiite to avoid sparking)
e Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe ¢ High-quality surface.
Warmeentwicklung * No annealing colours at the workpiece due to low

heat development.

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange » cataloguepages
o |z ] wee | ko [ mee | mer | see | - | ke | kM|
@ 6 o o6 6 6 o6 o o6 o

Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039 Art. 116040
Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039 Art. 114040

e @000 DA

812 [is12 813 813 1814 1814 BEE (815 IED (816

. . q Walzenrund-
Zylinder Zy&gf;rh;a?gm' form Kugel Tropfen Rl;uTldboge: Spitzbogen Flamme guadkegedl Spitzkegel
. all nose: all nose
Cylinder Cylinder + end cut Bg&ti:gzﬁd Ball Oval e Tree Flame s Cone

> . Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet _ BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated : Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET ] Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



H P_ EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
INOX-CUT SPECIFICATION

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Karmmasch’

Edelstahl Rost- und sdurebestandige Austenitische und ferritische
(INOX) Stahle Edelstahle

450 - 600

Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

Coarse machining =
high stock removal

Stainless steel Austenitic and ferritic stainless

INOX Rust and acid-resistant steels cteels _ — 450 - 600
Fine machining =
low stock removal
L3
°
L[]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L[]
L]
L]
L]
e
L]
L]
L[]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L[]
L]
L]
L]
e
L]
L]
L[]
L]
L]
450 600
@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)

3 48.000 64.000

6 24.000 32.000

8 18.000 24.000

10 14.000 19.000

12 12.000 16.000

16 9.000 12.000

811
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Karmasch® H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG

INOX-CUT

11 6031

BESCHICHTET
COATED

ZYA

A FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM €
brazed solld brazed | solid
3 3

116031005 e 114031005 e v 9,15
116031007 e 6,3 12 7 3 18 1-5 114031007 e 6,3 12 7 3 v 16,40
116031010 o 6 18 6 50 l/ 13,65 114031010 o & 18 6 50 v 11,55
116031015 o 8 20 6 65 (4 17,15 114031015 e 8 20 6 65 4 15,05
116031020 e 10 20 6 65 v 19,55 114031020 e 10 20 6 65 v 16,20
116031025 e 12 25 6 70 v 30,10 114031025 o 12 25 6 70 v 25,15
116031030 © 16 25 6 70 v = 114031030 © 16 25 6 70 v =

11 6032

Q o)

BESCHICHTET
COATED

B FrorM/sHAPE [ 7A7:]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

116032015 o© 11 4032 015

116032020 © - 114032020 © -
116032025 o© 12 25 6 70 V = 114032025 o© 12 25 6 70 V =
116032030 © 16 25 6 70 v - 114032030 © 16 25 6 70 v -


http://go.karnasch.tools/11.6031/11.4031-V
http://go.karnasch.tools/11.6032/11.4032-V

HP-9

BESCHICHTET

COATED

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

WRC

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

Karmmasch’

11 4033

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
i B8t =
geldtet | VHM geldtet | VHM €
brazed solld brazed | solid
116033005 e 3 114033005 e 3 v 9,15
116033007 o 6,3 127 3 16 95 114033007 o 6,3 127 3 v 14,90
116033010 o 4 18 6 50 V 15,45 114033010 o 6 18 6 50 v 13,40
116033015 o 8 20 6 65 (%4 18,45 114033015 o 8 20 6 65 v 16,40
116033020 e 10 20 b 65 v 21,40 114033020 e 10 20 6 65 v 18,05
116033025 e 12 25 b 70 v 33,25 114033025 e 12 25 6 70 v
116033030 © 16 25 6 70 (%4 - 114033030 © 16 25 6 70 v
11 6034 114034 6
BESCHICHTET
O D rorm/sHAPE | .{0)D)
Kugel
Ball d e
Iy
o

gelotet | VHM
brazed solld
3

116034005 e

116034007 e 6,3 5 0 3 16 40
116034010 o 6 47 6 50 V 14,35
116034015 e 8 60 6 52 (4 15,25
116034020 e 10 80 6 54 v 18,15
116034025 o 12 110 6 56 4 24,85
116034030 © 16 110 6 60 4 =

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

Special price / sale article. While stocks last.

11 4034 005
11 4034 007
11 4034 010
11 4034 015
11 4034 020
11 4034 025
11 4034 030

5 0
4,7
6,0
8,0
11,0
11,0

O e 0 0 e o

= o
o~Nccoa~o~u

o~ O~ O~ O O W

50
52
54
56
60

Schnittdaten
Cutting data

RN

—nnnm
brazed

Film
Movie

14 35
6,65
13,15
14,80
19,95


http://go.karnasch.tools/11.6033/11.4033-V
http://go.karnasch.tools/11.6034/11.4034-V

Karmmasch’

11 6035

HP-9

BESCHICHTET
COATED

Tropfen

Oval

116035015 e
116035020 o 6 21 l.(]
116035025 e 12 22 6 67 l/ 31,30
116035030 © 16 25 6 70 v -
11 6036 GVETS
BESCHICHTET
CONTED F ForM/SHAPE
' Rundbogen
: - Ball nosed tree
o ]

geldtet | VHM
brazed solid

11 4035 015
11 4035 020
11 4035 025
11 4035 030

RBF

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed solld
3

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

E FoRM/SHAPE

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM
brazed | solid

v 18,25
o 6 v 18,05
(] 12 22 6 67 (4 26,40

o 16 25 6 70 v -

11 4036
@
r- -
h—@—»
m N
Schnittdaten Film

Movie

Cutting data

i il

116036 005 e 114036005 e 9,15
116036007 o 6,3 127 3 1695 11 4036 007 @ 127 3 8,10
116036010 o 6 18 6 50 1/ 16,10 114036010 e 6 18 6 50 V 14,05
116036015 o 8 20 6 65 v 21,55 114036015 e 8 20 6 65 v 19,50
116036 020 e 10 20 6 65 v 20,90 114036020 e 10 20 6 65 v 17,55
116036 025 o 12 25 6 70 4 29,15 114036025 e 12 25 6 70 4 24,25
116036030 © 16 25 6 70 v = 114036030 © 16 25 6 70 v =


http://go.karnasch.tools/11.6035/11.4035-V
http://go.karnasch.tools/11.6036/11.4036-V

- @

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

HP-9

BESCHICHTET

Karmmasch’

11 4037

COATED G FORM/SHAPE | <2i€)
Spitzbogen
®.
Tree Ly

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

®

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
BN | B

116037010 o 6 114037010 o 14,00
116037015 o 8 2 6 1905 114037015 o 20 6 16,95
116037020 ® 10 20 6 65 v 22,10 114037020 10 0 6 65 w 18,75
116037025 ® 12 25 6 70 o 30,55 114037025 ® 12 25 6 70 25,65
116037030 o 16 25 6 70 & - 114037030 o 16 25 6 70 o -

11 6038 114038 6
BESCHICHTET
COATED H ForM/sHAPE
Flamme
Df
' | v Flame
‘—@—-
- L

gelotet | VHM gelotet
brazed solid brazed
t/

116038015 e 114038015 e
116038020 e 37 70 114038020 e
116038025 e 12 32 6 77 4 44,30 114038025 e 12
116038030 © 16 36 6 82 v - 114038030 © 16

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

31. 35
39,35

32
36

o~

77
82

(R


http://go.karnasch.tools/11.6038/11.4038-V

Karmasch® H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG

INOX-CUT

11 6039

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHaPE |20

= Rundkegel
° undkege

- Ball nosed cone H —

o 0@ o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solid brazed solid

11 6039 015 14° 11 4039 015 14° 18,70
11 6039020 e 10 6 14° 28 25 114039 020 e 10 6 14° 24,90
116039025 o 12 32 6 77 1/ 14° 33,65 114039025 o 12 32 6 77 l/ 14° 28,75
116039030 o 16 33 6 78 (4 14° - 114039030 © 16 33 6 78 v 14° -

11 6040

Q o)

BESCHICHTET
COATED

M FrorM/sHAPE [ ¢

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

i il

Art. gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid
116040020 © 10 114040020 o 10 14° -
116040025 o 12 25 6 70 14° - 114040025 o 12 25 6 70 14° -


http://go.karnasch.tools/11.6039/11.4039-V
http://go.karnasch.tools/11.6040/11.4040-V

Karmmasch’

POWER.

PRECISION. KEII"I'IEIEI:.'I® 10

PERFORMANCE. PROFESSIONAL TOOLS ”

Index




Feine Kreuzverzahnung
Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Karmmasch® HP-4 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

» 16 =W Al 41IE dIs=

e Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen)
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
- Gute Oberflachengiite
e Mittlere Zerspanleistung
o Fir alle Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt
Basislegierungen

©

Art. 115012
Art. 113012

©

Art. 115022
Art. 113022

©

Art. 115032
Art. 113032

A

Art. 115002
Art. 113002

Art. 115052
Art. 113052

Art. 115042
Art. 113042

(822

[J)s22

Zylinder + Walzenrund-
Stirnverzahnung form
Cylinder + end Ball nosed
cut cylinder

Rundbogen

Kugel Tropfen i
Ball nosed
Ball Oval o Tree

Zylinder
Cylinder

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

BESCHICHTET
COATED

Spitzbogen

Staht Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v/ v v v v oo
GOOD

* Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Smooth operation
- Short chips
- Good surface finish
e Medium cutting action
e For all kinds of steel:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Cast iron
- Stainless steel (INOX)
- Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
cobalt based alloys

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange + catalogue pages

Art. 115062
Art. 113062

(N)

Art. 115098
Art. 113098

(H)

Art. 115072
Art. 113072

Art. 115082
Art. 113082

()

Art. 115092
Art. 113092

[ 825

Winkel
Cone Inverted cone

[ 825

Spitzkegel

(824

Rundkegel

Ball nosed
cone

Flamme
Flame

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.



H P-4 vERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehartete, nicht verglitete
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehértete, vergiitete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Edelstahl (INOX) ' Rost- und sdurebestandige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

650-750

450-600

450-600

AlS R mittlerer Materialabtra =
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe : ”
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen = 650-750

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

650-750

450-600

450-600

450-600

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys LT ok el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining = 650-750

white cast iron

|‘

| e | e | e | m

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

medium stock removal

& (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000 104.000 120.000
8 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000
16 9.000 12.000 14.000 17.000




11 5002

Karmasch

®

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET

COATED A FORM/SHAPE

Art.

115002 015
11 5002 025
11 5002 030
11 5002 035
11 5002 040
11 5002 045
11 5002 050
11 5002 055
11 5002 060
11 5002 065

11 5002 080
11 5002 090
11 5002 095
11 5002 100
11 5002 105
115002 115
115002 120
115002 125

115012

Seeeeeoeoe

CORWWWWWN =

5

00 O~ 00 O~ 0~ O~ 0~ O~ WO WWWWLWW

9 1.5

38 l/ 9,45
50 v 10,95
65 v 12,25
75 v 13,40
100 v 16,00
50 4 13,60
45 v 15,10
50 v 13,60
65 (4 16,90
65 4 19,10
172 4 29,40
70 v 19,45
70 v 29,75
70 4 29,85
70 4 36,70
70 v 21,00

Lo o

BESCHICHTET

COATED B FORM/SHAPE

115012 005
115012 010
115012 015
115012 020
115012 025
115012 030
115012 035
11 5012 040
11 5012 045
11 5012 050
115012 060
115012 075
115012 080
11 5012 085
115012 090
115012 100
115012 105
115012 110
115012 115
115012 120

OO RWWWWWN =

(3]

IR N CA N
brazed solld

WO WOhWWWWWW

10 00

38 V 10,00
50 4 11,90
65 v 13,20
75 v 14,55
100 v 17,80
50 v 14,60
45 v 16,45
50 4 14,60
100 (4 20,85
65 4 18,35
170 v 27,15
65 4 20,85
172 v 32,35
70 4 32,30
175 4 48,15
70 v 32,30
70 4 39,90
70 v 42,70

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

11 3002 015
11 3002 025
11 3002 030
11 3002 035
11 3002 040
11 3002 045
11 3002 050
11 3002 055
11 3002 060
11 3002 065

11 3002 080
113002 090

113002 100
11 3002 105
113002 115

11 3002 125

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

11 3012 005
113012010
113012 015
113012 020
113012 025
113012 030
11 3012 035
113012 040
11 3012 045
113012 050

113012 075

11 3012 085
113012 090
113012 100
113012 105
113012110

00 0SS e

00 0 SDe o@@
CORWWWWWN =

SQee e

d:)
T

O RWWWWWN =

__ -
NN O o

—
o~

o

WO WWWWWW

© @ o~ O~ o~ o~

Schnittdaten
Cutting data

i 5819
IERENCOOEEEIKE N O O R
brazed solld brazed solld

[

R SR K&

AT 09 S8 QN

ol

o~ 0~0~ 0O o~ WO WWWWWwWw

Schnittdaten
Cutting data

SRRk | <

R KRRk

7 35
7,35
4,75
6,05
6,05
7,40
11,55
13,00
11,55

14,85
15,75

16,10
24,85
24,95

34,60

) 818
NEC 1 N = A
brazed solld

425



http://go.karnasch.de/11.5002/11.3002-V
http://go.karnasch.de/11.5012/11.3012-V

O

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

WRC

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115022020 o 2
115022025 o 3
115022030 ee 3 14
115022032 ee 3 14
115022035 ee 3 14
115022040 ee 3 14
115022043 ee 3  30%15)
115022045 o 4 16
115022046 ee 4  30%(15)
115022050 e 6 12,7
115022055 ee 6 18
115022056 ee 6 18
115022058 ee 6 18
115022060 ee 6 18
115022065 ee 6 18
115022070 o 6 25
115022075 e 8 20
115022080 e 8 20
115022085 e 10 20
115022090 e 10 20
115022095 e 10 25
115022100 e 12 20
115022105 e 12 25
115022110 e 12 25
115022115 @ 12 25
115022120 o 16 25
115022125 e 16 25

® Frasstifte speziell fir Schlissel-
dienste siehe Seite 840/841

Burrs specially for locksmiths
see page 840/841

*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt
15 mm by 30 mm are not machined

0 O~ 0 O~ 0~ O~ O O O~ 00~ O O O~ 00~ WO OO0~ W W W WW

113022 020 @

9 1.5 113022025 e
50 l/ 12,25
60 v 12,80 113022032 oo
75 v 13,40
100 v 16,90 113022040 oo
60 v 27,85 113022043 e
50 4 15,40 113022045 e
60 v 28,45 113022046 oo
44 v 15,10 113022050 e
50 v 15,40 113022055 ee
60 v 19,30 113022056 ee
80 v 23,00 113022058 ee
100 v 28,15 113022060 oo
150 v 40,00
50 4 19,30
65 v 18,20 113022075 e
170 v 24,35 113022080 e
65 v 21,10 113022085 e
170 v 31,95 113022090 e
70 v 24,55 113022095 e
65 v 31,80
70 v 32,65 113022105 e
175 v 47,85 113022110 @
70 (4 17,80 113022115 e
70 v 40,40
70 v 40,40 113022125 @

*115022 043

8-

Karmmasch’

11 3022 /

o

2
3

w

oo o OO0 PN W

10
10
10

12
12
12

16

3 38 l/ 73
14 3 60 v 10,75
14 3 100 v 14,85
30*(15) 6 60 v 25,75
16 6 50 v 13,35
30*(15) 6 60 v 26,40
12,7 3 4h 4 13,00
18 6 50 v 13,35
18 6 60 v 17,20
18 6 80 v 20,95
18 6 100 v 26,05
20 6 65 v 16,15
20 6 170 4 21,05
20 6 65 (4 17,75
20 6 170 v 25,25
25 6 70 (4 21,20
25 6 70 v 27,75
25 6 175 v 21,10
25 8 70 v 27,95
25 8 70 (4 18,90

*113022 043

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
BT

6 3 6 3
min || I § i i y i
15 mm—~ 15 mm—~
*
60 mm

*115022046

I .
i ——PZ mm
15 mm »
\,730"‘4>
60 mm

mm

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



http://go.karnasch.de/11.5022/11.3022-V

Karmaschr HP-4 verzannune - cut

11 5032

BESCHICHTET
COATED

D ForM/sHAPE | (U)D)

Kugel

Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BN | B

PR O CI e e L Ll [
brazed solld brazed solld

115032020 e 2 18 113032020 e 2 18
115032025 e 3 | 25 91.5 113032025 o 3 2,5 735
115032030 e 3 25 3 & v 11,45 113032030 e 3 25 3 5 v 9,40
115032035 e 3 25 3 75 v | 1270 113032035 e 3 25 3 | 75 v 1065
115032040 ¢ 3 25 6 50 v 1435 113032040 @ 3 25 6 50 v 6,55
115032045 e 4 34 3 38 v 2120 113032045 e 4 | 34 3 | 38 v | 1915
115032050 ¢ 6 50 3 38 12,95 113032050 ¢ 6 50 3 38 ¢ 10,90
115032055 e 6 47 6 | 50 v 1435 113032055 © 6 47 6 | 50 v | 1225
115032060 ¢ 8 60 6 52 15,10 113032060 ¢ 8 40 6 52 13,00
115032065 e 8 60 6 180 o 22,25 113032065 o 8 60 6 180 + 19,00
115032070 e 10 80 6 54 17.35 113032070 e 10 80 6 5 ¢ 14,00
115032075 e 10 80 6 185 o 27,50
115032080 e 12 110 6 5 23,80 113032080 e 12 110 6 56 « 18,90
115032085 e 12 110 8 & 56 23,80 113032085 @ 12 110 8 @ 56 ¢ 10,05
115032090 e 12 110 6 162 36,25 113032090 e 12 110 6 162 « 28,05
115032095 e 16 140 6 60 29,60 113032095 ® 16 140 6 60 ¢ 2,70
115032100 e 16 140 8 60 31,75 113032100 @ 16 140 8 60 + 14,30

11 5042 "% 11 3042

BESCHICHTET
COATED E ForM/sHAPE [q)zi=
Tropfen -~
of — S
Oval X R 3
PR \—
O O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115042010 e 3 113042010 o 3

115042015 o 6 10 3 42 1510 113042015 o 6 1D 3 42 1300
115042020 o 6 10 6 50 v 17,10 113042020 o ¢ 10 6 50 v 15,05
115042025 o 8 15 6 60 4 18,30 113042025 e 8 15 6 60 v 16,25
115042030 e 10 16 6 60 v 21,10 113042030 e 10 16 6 60 v 17,75
115042035 o 12 22 6 67 v 30,90 113042035 o 12 22 6 67 v 26,00
115042040 o 12 22 8 67 v 30,90 113042040 @ 12 22 8 67 v 13,85
115042045 o 16 25 6 70 (4 41,25 113042045 @ 16 25 6 70 (4 19,35
115042050 @ 16 25 8 70 v 21,95 113042050 @ 16 25 8 70 v 19,35


http://go.karnasch.de/11.5032/11.3032-V
http://go.karnasch.de/11.5042/11.3042-V

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

ENEDOOEEIES RN oD EE
brazed solld brazed | solid
v

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

RBF

Karmmasch’

11 3052

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

115052010 e 3 113052010 @ 3
115052015 o 3 91.5 113052015 o 3 v 735
LR I P L R v 12,25 113052020 @ 3 143 % v 540
115052025 o & 12 3 4k & 15,10 113052025 & & 12 3 | 4 ¢ 13,00
115052030 & 6 18 6 50 v 1605 113052030 & 6 18 &6 50 v 1400
115052035 e 8 20 6 65 19,45 113052035 e 8 20 6 65 ¢ 17.40
115052040 e 10 20 6 65 21’50 113052040 o 10 20 6 65 o 18.15
115052045 o 10 20 6 170 31,45 113052045 o 10 20 6 170 o 24,70
115052050 e 12 25 6 70 30,20 113052050 o 12 25 6 70 o 25,30
115052055 e 12 25 8 70 ¢ 30,20 113052055 @ 12 25 8 70 o 13.45
115052060 e 12 25 6 175 & 44,55 113052060 & 12 25 6 175 o 36,30
115052065 & 16 25 6 70 & 40,00 113052065 & 16 25 6 70 ¢ 35,10
115052070 @ 16 25 8 80 ¢ 21,25 113052070 @ 16 25 8 80 ¢ 1870

113062 6

BESCHICHTET

COATED G FORM/SHAPE | =izt

Spitzbogen e
®7 rrr—— SR
Tree ¥ ' ® —]
O

e Lol T
brazed solld

115062010 o 3

115062015 e 3

115062020 e 3 14 3 50
115062025 e 3 14 3 75
115062030 o 6 12 3 44 v
115062035 o 6 18 6 50
115062040 o 8 20 6 65 v
115062045 o 10 20 6 65 4
115062050 @ 10 20 6 170 v
115062055 e 12 20 6 65 v
115062060 e 12 25 6 70 v
115062065 o 12 25 8 70 v
115062070 o 12 25 6 175 v
115062075 @ 12 30 6 75 v
115062080 @ 12 30 8 75 v
115062085 o 16 25 6 70 v
115062090 @ 16 25 8 70 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

9 1.5
11,15
13,25
15,10
16,05
18,80
21,95
17,50
29,75
29,75
29,75
44,15
17,60
17,20
40,40
23,10

A 4N

A

MR 1 B K
brazed solld

113062 010
113062 015

11 3062 025
11 3062 030
11 3062 035
11 3062 040
11 3062 045
11 3062 050
11 3062 055
113062 060
11 3062 065
113062 070
11 3062 075
11 3062 080
11 3062 085
11 3062 090

S99 eSeSeeeeeoe

WOV~ VO~O~O~O~ OO~ W W

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

735

v 11,15
13,00
14,00
16,70
18,60
26,25
13,25
24,85
13,25
35,95
14,65
14,65
18,90
20,50

A

RRRRRRRRRRKX K


http://go.karnasch.de/11.5052/11.3052-V
http://go.karnasch.de/11.5062/11.3062-V

11 5072

Karmmasch’

HP-4 verzannune -

BESCHICHTET
COATED

Flame

Flamme

H rorM/sHAPE

CuT

~©®

r»

Schnittdaten Film

Cutting data

Movie

geldtet geldtet | VHM
brazed brazed solld
3

115072005 e 3 113072005 e
115072010 e 6 14 6 60 1860 113072010 o 6 14 6 6 1655
115072015 e 8 20 6 65 v 20,20 113072015 e 8 20 6 65 v 18,10
115072020 e 10 20 6 65 v 34,05 113072020 e 10 20 6 65 v 30,70
115072025 e 12 32 6 77 (4 40,00 113072025 o 12 32 6 77 (4 35,10
115072030 e 12 32 8 77 v 40,00 113072030 @ 12 32 8 77 v 18,70
115072035 e 16 36 6 82 (4 57,00 113072035 @ 16 36 6 82 v 27,75
115072040 @ 16 36 8 82 v 33,35 113072040 @ 16 36 8 82 v 30,10
11 5082 GEVETS
BESCHICHTET
COED L Form/sHAPE | M= k0
. . .
@% Rundkegel o i @%
4 Ball nosed cone * 4
4—@—> 4—@—>
0 0

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

) N81g

Art gelotet | VHM geldtet | VHM
’ brazed solld brazed | solid

115082005 e 3 10 3] 10° 9,45
115082010 e 3 14 3 8° 9,45 113082010 o 3 8° 7,35
115082015 e 6 16 3 48 v 22° 15,10 113082015 o 6 16 3 48 (4 22° 13,00
115082020 o 6 18 6 50 v 14° 16,40 113082020 @ 6 18 6 50 v 14° 780
115082025 e 8 25 6 70 v 14° 20,60 113082025 o 8 25 6 70 (4 14° 18,55
115082030 e 10 20 6 65 (4 14° 25,55 113082030 e 10 20 6 65 v 14° 22,20
115082035 e 10 30 6 75 v 14° 25,55 113082035 e 10 30 6 75 (4 14° 22,20
115082040 e 10 30 6 176 v 14° 38,35 113082040 @ 10 30 6 176 v 14° 17,15
115082045 e 12 32 6 77 v 14° 30,65 113082045 e 12 32 6 77 (4 14° 25,75
115082050 o 12 32 8 77 v 14° 30,65 113082050 e 12 32 8 77 (4 14° 25,75
115082055 e 12 32 6 182 v 14° 50,30 113082055 @ 12 32 6 182 (4 14° 22,45
115082060 e 16 33 6 78 v 14° 44,55 113082060 @ 16 33 6 78 (4 14° 21,10
115082065 e 16 33 8 78 v 14° 44,55 113082065 @ 16 33 8 78 v 14° 21,10



http://go.karnasch.de/11.5072/11.3072-V
http://go.karnasch.de/11.5082/11.3082-V

Karmmasch’

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3092

M ForM/sHAPE |50

Spitzkegel T
@ (2]« i
| Cone ]

=]

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

115092010 o 3 113092010 o 3
115092015 o 3 ; e 91.5 113092015 o 3 ; v e 7,35
e, e i RN v 100 9,45 T R I v 10° 735
115092025 o & 12 3 48 v 22° 1510 113092025 o & 12 3 48 v 22°1 13,00
115092030 e 6 20 6 50 v 16 1640 113092030 o 6 20 6 50 v 14 1435
115092035 o 8 18 6 63 13°| 18,75 113092035 o 8 18 6 63 v 139 16,65
115092040 o 10 20 6 65 28° 24,00 113092040 o 10 20 6 65 28° 20,65
115092045 o 12 25 6 70 @ o 28° 29.75 113092045 o 12 25 6 70 @« 28° 24,85

113092050 @ 12 25 8 70 28° 13.25
115092055 o 16 26 6 74 33° 42,15 113092055 @ 16 26 6 74 33° 19,80
113092060 @ 16 26 8 74 33° 19,80
11 5098 113098 6
BESCHICHTET
COATED N rForM/sHaPE LML
v Winkel
Ggf — ) Inverted cone
m »

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115098 015

115098020 e 10
115098025 o 12

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

10
13

6
6

55
58

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

10° 17,45 113098015 e 6 10° 15,40
v 13° 21,65 113098020 e 10 10 6 55 13°° 18,30
v 30° 32,60 113098025 o 12 13 6 58 V 30° 27,70


http://go.karnasch.de/11.5092/11.3092-V
http://go.karnasch.de/11.5098/11.3098-V

Karmmasch® HP-5 VErRzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION
Extrem feine Einfachverzahnung
Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

PO Y

Staht Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v v v ¥ Gooo
¢ Exzellente Oberflachengiite e Excellent surface finish
¢ Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen Stahlsorten e Preferred for fine deburring all ferrous metals,
wie: such as:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Castiron
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + - Heat resistant substances, such as, e.g.
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen nickel based + cobalt based alloys

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e | ze | wee | wo [ e [ mer | see | - | ke | skw |
e 6 o o6 6 6 o6 o o6 o

Art. 115003 Art. 115013 Art. 115023 Art. 115033 Art. 115043 Art. 115053 Art. 115063 Art. 115073 Art. 115083 Art. 115093
Art. 113003 Art. 113013 Art. 113023 Art. 113033 Art. 113043 Art. 113053 Art. 113063 Art. 113073 Art. 113083 Art. 113093

Os2s Ois2s 082 0829 U830 1830 Ois3n BES 0832 0832
: . Walzenrund-
Zylinder Zyegfgh;f;'gm' form Kugel Tropfen F;:Tf:zg:; Spitzbogen Flamme g;ﬂdnk:gej Spitzkegel
Cylinder Cylinder + end cut leti:gzﬁd Ball Oval e Tree Flame sy Cone

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
9 performance on all metals.




H P—5 VERZAHNUNG - CUT

Ungehdrtete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Karmmasch’

650-750

Stahl, Feines Zerspanen =
SRS Gehartete, vergltete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, et szt 450-600
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl Rost- und saurebestdndige Stdhle  Austenitische und ferritische Edelstahle Feines Zerspanen = 450-600
(INOX) 9 mittlerer Materialabtrag
Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Harte NE-Metalle Alulegierungen (hoher Si-Anteil) g _
Feines Zerspanen =
NE-Metalle it Materialabt 450-600
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen mittierer Materatabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe . .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen = 650-750

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast (< 38 HRC)

weifler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

steel
Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

650-750

450-600

450-600

450-600

GER High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys 2 CLees Dol
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining = 650-750

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

medium stock removal

|‘

| e | e | e | om0

& (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000 104.000 120.000
g8 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000
16 9.000 12.000 14.000 17.000




11 5003

Karmasch

®

11 5003 015
11 5003 025
11 5003 030
11 5003 035
11 5003 040
11 5003 045
11 5003 050
11 5003 055
11 5003 060
11 5003 065
11 5003 070
11 5003 080
11 5003 090
11 5003 095
11 5003 100
11 5003 105
115003 110
11 5003 115
115003 120
11 5003 125

115013

OO RWWWWWN =

SeeceeNoeeeHeeeHSHHeeeoe

o

VOO WOhWWWWWW

BESCHICHTET
COATED

v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

AN S0 8 4N

B FoRM/SHAPE

11 3003 025
113003 030

11 3003 040
11 3003 045

11 3003 055
11 3003 060
11 3003 065
11 3003 070
11 3003 080
11 3003 090
11 3003 095
113003 100
11 3003 105
113003 110
113003 115
113003 120
11 3003 125

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

S8

NN NNOOOXOCORN WW WN

SS90 SSeeQee e

14

14
14

[e el ool e e e e e e e Y@V e N ww wWww

Schnittdaten
Cutting data

FEENCICICN = I N N =
brazed solld brazed | solid

RRRRRKR&RX

Schnittdaten
Cutting data

R R |R

6,90
735

IRENCEIDEEEEE NN =
brazed solld brazed solld

11 5013 005
115013 010
115013 015
11 5013 020

115013 030
115013 035
11 5013 040
11 5013 045
11 5013 050
115013 060
115013 075
11 5013 080
11 5013 085

115013 100
115013 105
115013 110
115013 115
115013 120

o0 e

0eSeeee e NS
OCPWPOCOCRWW wwNA

-

e9De
_—
OONNN

@ 16

14
14

00 O~ 00 O~ O~ o~ WOoWW wWWw

38
50

75

QSRR |RXX <«

Q' RR\ s«

10 00
955
11,90

7,75
11,10
13,60
16,45
13,60
24,75
17,25
12,65
19,70

30,35
23,80
17,15
36,90
21,00

11 3013 005
113013 010
113013 015
113013 020
11 3013 025
113013 030
113013 035
11 3013 040
11 3013 045
113013 050
113013 060
11 3013 075
113013 080
113013 085
113013 090
113013 100
113013 105
113013110
113013 115
113013 120

000000 QeQe Qe OO S

[ G G QU G Y

ONONNNOOMOTOCTOTRWWWWWN =

[3,]

VOO WOWWWWWW

RSRRRKRRRX

AL S8 S0 4N

l. 25
7,50
5.25
5,75
6,65
10,00
11,50
7,80
11,50
12,05
15,20
11,65
16,35
1395
25,45
19,55
14,60
17,05
18,45



http://go.karnasch.tools/11.5003/11.3003-V
http://go.karnasch.tools/11.5013/11.3013-V

COATED

PR O
brazed solld

115023020 o 2

115023025 e 3 3

115023030 e 3 14 3 50
115023035 e 3 14 3 75
115023040 e 3 14 3 100
115023045 e 4 16 6 50
115023050 e 6 (123784883 44 v
115023055 e 6 18 6 50
115023060 e 6 18 6 100 v
115023065 o 6 18 6 150 v
115023070 @ 6 25 6 50
115023075 e 8 20 6 65 4
115023080 e 8 20 6 170 v
115023085 e 10 20 6 65 v
115023090 @ 10 20 6 170 v
115023095 @ 10 25 6 70 v
115023105 e 12 25 6 70 v
115023110 @ 12 25 6 175 v
115023115 @ 12 25 8 70 v
115023120 @ 16 25 6 70 v
115023125 @ 16 25 8 70 4

COATED

BESCHICHTET

BESCHICHTET

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

WRC

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

o o JulaloJeml g
brazed solld

115033020 o 2 .8

115033025 e 3 2,5

115033030 e 3 2,5 3 50
115033035 e 3 25 3 75
115033040 @ 3 2,5 6 50
115033045 e 4 30 3 38
115033050 e 6 OJORINNG 38 v
115033055 e 6 4,7 6 50
115033060 e 8 6,0 6 52 v
115033065 e 8 6,0 6 180 v
115033070 e 10 8,0 6 54 v
115033075 e 10 8,0 6 185 v
115033080 e 12 11,0 6 56 v
115033085 @ 12 11,0 8 56 v
115033090 e 12 11,0 6 162 v
115033095 e 16 140 6 60 v
115033100 e 16 140 8 60 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Karmmasch’

11 3023

o

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

oo Ll o
brazed solld

113023020 @ 2

91.5 113023025 o 3 3 735

v 12,25 11305302 o 3 14 3 v 10,15
v 13,40 113023035 e 3 14 3 75 v 11,35
v 16,05 113023040 @ 3 14 3 100 v 7,60
v 14,30 113023045 o 4 16 6 50 v 12,25
14,25 113023050 e 6 127 3 4 o 12,20

v 14,30 113023055 o 6 18 6 50 v 12,25
26,00 113023060 @ 6 18 6 100 o 12,75

2645 113023065 @ 6 18 6 150 ¢ 17,95

v 10,50 113023070 @ 6 25 6 50 v 9,40
17.10 113023075 e 8 20 6 65 o 15,05

24,90 113023080 e 8 20 6 170 ¢ 21,65

19,90 113023085 e 10 20 6 65 ¢ 16,50

15,85 113023090 @ 10 20 6 170 o 12,30

12,05 113023095 @ 10 25 6 70 ¢ 10,30
113023100 @ 12 20 6 65 o 14,30

30,90 113023105 e 12 25 6 70 o 26,00

23,65 113023110 @ 12 25 6 175 o 19,35

17,80 113023115 @ 12 25 8 70 ¢ 14,90

19,95 113023120 e 16 25 6 70 ¢ 32,60

2145 113023125 @ 16 25 8 70 o 18,90

113033 6
D rorm/sHAPE [1.40)D)
@ AT S
-
« O

113033020 e

9 45 113033025 e

V 11,45 113033030 e
v 12,70 113033035 @
v 7,10 113033040 @
(4 19,90 113033045 e
12,95 113033050 e

v 13,35 113033055 e
14,20 113033060 e

20,70 113033065 e

17,35 113033070 e

25,75 113033075 @

23,80 113033080 e

12,65 113033085 @

33,90 113033090 e

27,60 113033095 @

30,15 113033100 @

WO WWWWN

IR 3 E3 N = R
brazed

coooooooowoouviviuio

AR, —m—00@0ORROILWONNNN =

RN NN

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

v

v 7.35
3 50 v 9,40
3 75 v 5,70
6 50 v 6,00
3 38 v 17,80
8 38 v 10,90
6 50 (4 11,30
6 52 v 12,15
6 180 v 17,40
6 54 v 14,00
6 185 v 10,15
6 56 v 18,90
8 56 v 10,05
6 v
6 v
8 v


http://go.karnasch.tools/11.5023/11.3023-V
http://go.karnasch.tools/11.5033/11.3033-V

Karmaschr H P-5 VERZAHNUNG - CUT

11 5043

BESCHICHTET
COATED

E ForRM/SHAPE | 1]5d=

Tropfen

Oval

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

B | B

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115043010 e 3 113043010 o 3
115043015 o 6 10 3 42 11.25 113043015 o 6 10 3 42 1220
115043020 o 6 10 6 50 v 15,85 113043020 o ¢ 10 6 50 v 13,80
115043025 e 8 15 6 60 v 18,30 113043025 o 8 15 6 60 v 16,25
115043030 e 10 16 6 60 v 19,90 113043030 e 10 16 6 60 v 16,50
115043035 o 12 22 6 67 v 29,10 113043035 o 12 22 6 67 v 24,20
115043040 @ 12 22 8 67 (%4 16,45 113043040 @ 12 22 8 67 v 13,85
113043045 @ 16 25 6 70 v 17,90
115043050 @ 16 25 8 70 v 21,95
— 113053
BESCHICHTET
O F rorM/sHAPE [ :i:iE
Rundbogen :
Ball nosed tree Ly
- @—b
O
Schnittdaten Film

Cutting data Movie

i 827

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115053010 e 3 113053010 @ 3 ,
115053015 e 3 945 113053015 e 3 7,3
115053020 e 3 14 3 50 / 12,25 113053020 @ 3 14 3 50 V 5, 40
115053025 e 6 12 3 44 v 14.25 113053025 e 6 12 3 44 (4 12,20
115053030 e 6 18 6 50 v 14,90 113053030 e 6 18 6 50 v 12,85
115053035 e 8 20 6 65 4 19,45 113053035 e 8 20 6 65 v 17,40
115053040 e 10 20 6 65 v 19,50 113053040 e 10 20 6 65 v 16,15
115053045 e 10 20 6 170 v 29,45
115053050 o 12 25 6 70 v 28,80 113053050 e 12 25 6 70 v 23,90
115053055 @ 12 25 8 70 v 16,40 113053055 @ 12 25 8 70 v 13,45
115053060 @ 12 25 6 175 v 22,00 113053060 @ 12 25 6 175 v 1775
113053065 @ 16 25 6 70 v 17,55
115053070 @ 16 25 8 80 v 21,25 113053070 @ 16 25 8 80 v 18,70


http://go.karnasch.tools/11.5043/11.3043-V
http://go.karnasch.tools/11.5053/11.3053-V

BESCHICHTET

COATED

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

G FORM/SHAPE

i
Spitzbogen
®

v Tree

115063 010
115063 015
11 5063 020
11 5063 025
115063 030
11 5063 035
11 5063 040
11 5063 045
11 5063 050
11 5063 055
115063 060
11 5063 065
115063 070
11 5063 075
115063 080
11 5063 085
115063 090

SS9Neee eSS eeeeesoeoe

WOV~ WWLWW

v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

BESCHICHTET

COATED

11,15
13,25
14,25
14,90
17,65
20,60
16,35
15,40
28,40
29,75
41,15
29,15
16,80
19,90
21,25

AR 4N

[

’a)

H ForRM/sHAPE

'
G? Flamme
. Flame

geldtet | VHM geldtet
brazed solld brazed

11 5073 005
115073 010
115073 015
11 5073 020
11 5073 025
115073 030
11 5073 035
11 5073 040

S S e 0o 0 0 o

6
8
10
12
12
16
16

14
20
20
32
32
36
36

o O~ @ o~ O~ O~ O~

60
65
65
77
77
82
82

A A G ¢

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

Special price / sale article. While stocks last.

18 60
19,05
34,05
40,00
21,25
28,00
29,95

SPG

113063 010
113063 015
11 3063 020

113063 030
11 3063 035
11 3063 040
11 3063 045
11 3063 050
11 3063 055
11 3063 060
11 3063 065
11 3063 070
11 3063 075
11 3063 080
11 3063 085
11 3063 090

11 3073 005
113073 010
11 3073 015
11 3073 020
11 3073 025
11 3073 030
11 3073 035
11 3073 040

SeSe e HSe e e e

+.®

Karmmasch’

11 3063

3
3
3
6
6
8
10
10
12
12
12
12
12
12
16
16

WOo~00O~0~0O~0~0~0~0~0~ W b.)

O

Schnittdaten
Cutting data

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

945

RRRRRRKRRRXR *

V

v

Film
Movie

6

6

8
10
12
12
16
16

14
20
20
32
32
36
36

o O~ @ O~ O~ O~ O~

60
65
65
77
77
82
82

Schnittdaten

Cutting data

1 1827

RRRRRX

VHM
solid

v
v

Film
Movie

€

7,35
16,55
17,00
30,70
35,10
35,10
47,75
50,30


http://go.karnasch.tools/11.5063/11.3063-V
http://go.karnasch.tools/11.5073/11.3073-V

Karmmasch’

115083

BESCHICHTET
COATED

115083005 o 3

115083010 o 3

115083015 o 6 16 3 48 (4
115083020 o 6 18 6 50
115083025 e 8 25 6 70 v
115083030 e 10 20 6 65 v
115083035 e 10 30 6 75 v
115083045 o 12 32 6 77 v
115083050 @ 12 32 8 77 v
115083055 @ 12 32 6 182 (4
115083060 e 16 33 6 78 v
115083065 o 16 33 8 78 (4

11 5093

Q o)

BESCHICHTET
COATED

115093 010
115093 015

3

3
11 5093 020 3 15 38
11 5093 025 6 12 48
11 5093 030 6 20 50
11 5093 035 8

11 5093 040
11 5093 045
11 5093 050
11 5093 055

eHeeeoecoooe
-
=)
N —
o
o~~~ LW W W
o~
w

A% 58 0 TN

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

v

S K

L rorM/sHaPE |20

22°
14°
14°
14°
14°

14°
14°
14°
14°
14°

Rundkegel

Ball nosed cone

9 45
15,10
15,15
19,30
25,55
24,00

30,65
16,25
24,70
44,55
44,55

11 3083 005
113083 010
113083 015
11 3083 020
11 3083 025
113083 030
11 3083 035
11 3083 040
11 3083 045
11 3083 050
11 3083 055
11 3083 060
11 3083 065

M FrorM/sHAPE [ ¢

14"
10°
22°
14°
13°
28°
28°
28°
33°

9 45

9,45
14,25
15,15
18,75
24,00
29,75
15,80
39,50

113093 010
113093 015
113093 020
11 3093 025
113093 030
11 3093 035
11 3093 040
11 3093 045
11 3093 050
11 3093 055

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

SSeQeQeeeeeeS

S e eeeeeoeoe

!

[eclo e e ello e N e Jile e e SR FV V)

Schnittdaten
Cutting data

SRRRSKRSRN «

OO WWWW

=

Schnittdaten

v

Cutting data

QRR\

AN §

[

Film
Movie

22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

Film
Movie

=

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

7 35
13,00
13,1 0
17,20
22,20
20,65
15,45
25,75
13,70
38,30
21,10
21,10

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld



http://go.karnasch.tools/11.5083/11.3083-V
http://go.karnasch.tools/11.5093/11.3093-V

Karmaschh &

PROFESSIONAL TOOLS %
Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. %.
Quality products for metalworking.

v
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AUTOMOBILINDUSTRIE LUFTFAHRTINDUSTRIE RAUMFAHRTINDUSTRIE
AUTOMOTIVE AEROSPACE INDUSTRY OUTER SPACE INDUSTRY

9
FRASSTIFTE SPEZIELL FUR ABRASIVE WERKSTOFFE f@\
ROTARY BURRS SPECIALLY DESIGNED FOR ABRASIVE MATERIALS 10
—

Index




Karmaseh HP-11-MICRO iy ="

Extrem feine Kreuzverzahnung
Extremely fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 1AW A4 v

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

'.-“.;.

o T, g
-t

i Stahl legierungen GFK/CFK
oYY ) Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu - J OPTIMAL
_#‘AJ. Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
,“‘ J‘- copper alloys GRP/CRP
_,_gj:ﬂ‘, v v v ¢ v e v | v L%
-_4‘41"5‘ e Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine Putzarbeiten e Excellent for: Finishing - Extremely fine cleaning work -
"’““,, - Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau - Schleifen/ Corrections in tool and mould construction - Grinding/
Schérfen von Schnittwerkzeugen sharpening of cutting tools
¢ Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten - Vibrationsarm - e Characteristics: Good stock removal - Low vibrations -
Exzellente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz - Hohe Ober- Excellent control and guidance under handheld conditions -
flachengiite High surface quality
e Vorteile: Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte e Advantages: Micro-cut can be used for work on almost
von 70 HRC bearbeitet werden. all materials up to a hardness of 70 HRC.
In diesem Bereich werden iiblicherweise Keramik-Schleif- In this area usually mounted points are used.
stifte verwendet. The new micro-cutting style guarantees:
Die neue Micro-Verzahnung garantiert: - Unlike with mounted points, there is no change in
- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/VerschleiB3 geometry due to wear and tear
gegeniiber Schleifstiften - Unlike with mounted points, there is much higher
- Wesentlich héheren Materialabtrag sowie Standzeit gegen- performance, surface quality and lifetime

Uber Schleifstiften

Lagerprogramm « Katalogseiten  Stockrange s cataloguepages
_mé--%-—aa-‘_

Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085

e 0 4

(1836 1836 837 837 [Jjs3s (838
Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

Die fiir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige

BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE'TEC coat_ing, spe(_:ifically designed
_ for burrs, gives outstanding tool life and excellent
COATED : _
performance on all metals.

e

e R



HP-11-MICR

Ungehartete, nicht verglitete
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN -
CUT SPECIFICATION

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehértete, vergiitete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Edelstahl (INOX) ' Rost- und sdurebestandige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

NE-Metalle mittlerer Materialabtra
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe : ”
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys LT ok el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =
white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, medium stock removal
black cast iron EN-GJMB
450 600
@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)

2 72.000 95.000 104.000

B 48.000 64.000 68.000

4 36.000 48.000 52.000

6 24.000 32.000 34.000

8 18.000 24.000 26.000

10 14.000 19.000 21.000

12 12.000 16.000 18.000

650-750

450-600

450-600

450-600

600-750

650-750

450-600

450-600

450-600

600-750

‘...................

120.000
80.000
60.000
40.000
30.000
24.000
21.000
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Karmasch

11 6080

HP-11-MICRQ verzaunune - cut

BESCHICHTET
COATED

11 6080 010
11 6080 020
11 6080 030
11 6080 040
11 6080 050
11 6080 060
11 6080 070
11 6080 080

11 6081

N O oo N~NWN

- -

14
7
5

18

20

20

25

o~ O 00 LW W W

11 6081 010
11 6081 020
11 6081 030
11 6081 040

8
10
12

20
20
25

o~ O~ O~

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

v

O
*

Schnittdaten Film

Cutting data

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed solld

Movie

v 114080010 o 2 18,05
v 2010 114080020 o 3 14 3 18,05
38 v 19,95 114080030 o 4 7 3 38 V 17,90
37 (4 21,00 114080040 o 6 5 3 37 (4 18,95
50 v 20,70 114080050 o 6 18 6 50 v 18,65
65 v 24,85 114080060 o 8 20 6 65 v 22,80
65 v 28,35 114080070 e 10 20 6 65 v 25,00
70 (4 36,15 114080080 o 12 25 6 70 v 31,20
11 4081
BESCHICHTET
CONTED B ForM/SHAPE | TA/:
Zylinder mit Stirnverzahnung ) %
r’ B ———
Cylinder with end cut o N
O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

I 1 3 0 5 R
brazed solld

114081010 e
65 27 15 114081020 e 8 20
65 V 31,90 114081030 e 10 20
70 v 39,30 114081040 o 12 25

o~ O~ O~

65
65
70

i) 835

V
v

NN O 1 O
brazed solld

20,45
25,10
28,55
34,40


http://go.karnasch.tools/11.6080/11.4080-V
http://go.karnasch.tools/11.6081/11.4081-V

HP-11-MICRQ verzannune -

BESCHICHTET
COATED

N IR 1 £ 0 = A
brazed solld

11 6082010
11 6082 020
11 6082 030
11 6082 040
11 6082 050
11 6082 060
11 6082 070

=Y

NoOoo®o ot WwWwiN

14
12,7
18
20
20
25

o~ O~ O O W W

44
50
65
65
70

o la)

v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

BENRE O 1 A
brazed solld

11 6083 010
11 6083 020
11 6083 030
11 6083 040
11 6083 050
11 6083 060
11 6083 070
11 6083 080

-

NO oo o N~ WN

2 5
3,4
5

4,7

11

o~ 0N 00 W W W

38
38
38
50
52
54
56

SSs T

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

WRC

Ball nosed cylinder

D FORM/SHAPE

Kugel

Ball

SR

[

22 10
23,10
22,75
27,30
30,40
41,15

18 30
19,05
19,15
18,85
20,00
22,30
30,85

NI 1 £ 0 5 A
brazed

11 4082 010
11 4082 020
11 4082 030
11 4082 040
11 4082 050
11 4082 060
11 4082 070

KUD

IR O CI N R
brazed solld
l/

CUT

Karmmasch’

o

11 4082

[ECY

NoOo®o o WwN

14
12,7
18
20
20
25

o~ O~ O~ O~ W W

44
50
65
65
70

Schnittdaten
Cutting data

RRRR N

Film
Movie

20,05
20,05
21,05
20,65
25,25
27,00
36,25

114083 6

114083010 o 2

114083020 e 3 2,5 3 38
114083030 e 4 SIS 38
114083040 o 6 5 3 38
114083050 e 6 47 6 50
114083060 e 8 6 6 52
114083070 e 10 8 6 54
114083080 o 12 11 6 56

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

R N

]

]

16,25
16,25
16,95
17,10
16,75
18,30
18,95
25,95


http://go.karnasch.tools/11.6082/11.4082-V
http://go.karnasch.tools/11.6083/11.4083-V

Karmnasch’ HP-11-MICRQ verzaunune - cut

11 6084

BESCHICHTET
COATED

F ForRM/SHAPE | piziZ

Rundbogen v

RS Q RS
[y

] Ball nosed tree

—o—

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

—nnnm —nnn
brazed brazed solld

116084010 o 3 114084010 o 3 20,20
116084020 o 3 11. 3 38 2230 114084020 o 3 14 3 38 20,20
116084030 © 6 12 3 4 & 23,35 114084030 o 6 12 3 4 o 21,30
116084040 © 6 18 @ 6 | 50 21,90 114084040 © 6 18 6 50 v 1985
116084050 ¢ 8 20 6 65 28,70 114084050 ¢ 8 20 6 65 & 26,65
116084060 © 10 20 6 65 32,70 114084060 © 10 20 6 65 29,35
116084070 © 12 25 6 70 40,60 114084070 ® 12 25 6 70 « 35,70
11 6085 "% 11 4085
BESCHICHTET
COATED G FORM/SHAPE | = 2i¢)
Spitzbogen
T
Tree
{1

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

- o Jelal EEENEE O EI
brazed solld brazed solld

116085010 e 3 22,30 114085010 e 3 20,20
116085020 e 3 14 3 38 22,30 114085020 e 3 14 3 38 20,20
116085030 o 6 12 8 44 v 23,35 114085030 e 6 12 3 44 v 21,30
116085040 o 6 18 6 50 v 24,10 114085040 o 6 18 6 50 v 22,00
116085050 e 8 20 6 65 v 25,20 114085050 e 8 20 6 65 v 23,15
116085060 e 10 20 6 65 4 28,90 114085060 e 10 20 6 65 v 25,55
116085070 o 12 25 6 70 v 36,75 114085070 e 12 25 6 70 v 31,85


http://go.karnasch.tools/11.6084/11.4084-V
http://go.karnasch.tools/11.6085/11.4085-V

Ihr Spezialist fur Zerspanungswerkzeuge:

Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS
G ER MANY

OSTERREICH:

Grampelhuber GmbH
Koaserbauerstrasse 18

4810 Gmunden / Austria
Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0
Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8
office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at
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