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o VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER NACH DIN

Karna=ch SOLID CARBIDE METAL CIRCULAR SAW BLADES ACCORDING DIN

ANWENDUNG - APPLICATION

z¢@%G e AS=

Staht Edelstahl Grauguss Kupfer, Zinklegierung Inconel Titan Kunststuffe

Kupfer- GFK/CFK

Steel Stainless Grey cast Al legierungen Zinc alloy Inconel Titanium
iron

Plastics
Copper, GRP/CRP

> 1000 N copper alloys

Vollhartmetall-Kreissageblatter sollten nur auf stabilen und schwingungsarmen Maschinen eingesetzt werden (vorzugsweise Frasmaschinen).
Die Kreissdgeblatter missen zwischen exact planlaufenden, maglichst groien Spannflanschen fest eingespannt werden (Aufnahmehalter siehe Seite 1148).
Seitendruck sowie der einsatz auf Maschinen mit Handvorschub sind zu vermeiden.

Fir die Stahlzerspanung wird eine besonders fette Kihlung empfohlen. Unzureichende Kihlung fihrt zu vorzeitigem Werkzeugverschleif, zur Rissbildung und
zum Werkzeugbruch.

Bei der Zerspanung von NE-Metallen kann auch eine Spriihnebelschmierung eingesetzt werden.
Grauguss und Kunststoffe sind trocken zu Zerspanen.
Wird dies beachtet kann die Schnittgeschwindigkeit gegentiber HSS-DIN Kreissageblattern bis zum 4-fachen gesteigert werden.

Full carbide circular saw blades should only be used on stable and low-vibration machines (preferably milling machines).

The circular saw blades must be firmly clamped between precisely evenly running clamping flanges that are as large as possible
[receptacle holders, see page 1148).

Lateral pressure and use on machines with manual infeed must be avoided.

For steel machining, particularly fast cooling is recommended. Insufficient cooling will lead to premature tool wear, crack formation and tool break.
When chipping NF metals, spray mist lubrication can be used.

Cast iron and plastics must be machined dry.

If this is observed, the cutting speed as compared to the HSS-DIN circular saw blades can be increased up to four-fold.

Ahnlich DIN 1837 Blitter kommen mit feingezahnten Zéhnen.

Hauptanwendungsgebiet:

- Feine Schlitz- und Trennarbeiten (Feinmechanik, Schmuckindustrie).

- ldeal auch zum Schlitzen von Schrauben.

- Zum Trennen/Schlitzen von dinnwandigen Profilen und kurzspanenden Werksticken aus Edelstahl, Stahl, Guss,
Nichteisenmetalle, Kunststoffe.

Maximal empfohlene Schnitttiefe ca. 3 mm
- Somit generell nur fir geringe Bearbeitungstiefen oder kurze Schlitzlangen.
- Vorschub pro Zahn: 0,005-0,05 je nach Werkstoff, dicke und Gesamtstarrheit [genauere Daten siehe Tabelle nichste Seite).

Similar DIN 1837 blades comes with fine teeth.

Main field of application:

- This shape is mostly used for fine slotting and cutting works (micro-mechanics and jewellery).

- Excellent also for screw slotting.

- For cutting and slotting thin walled profiles and short chipping work pieces made of stainless steel, steel, cast iron,
non ferrous metals, plastics.

Maximum recommended cutting depth approx. 3 mm
- So basically for low machining depths or short slots.
- Feed per tooth: 0,005-0,05 according to material, thickness and global rigidity (more precise data see next page).

Ahnlich DIN 1838 Blitter kommen mit grobgezahnten Zéhnen.

Hauptanwendungsgebiet:

- Die am meisten verwendete Universalverzahnung fir Schlitz- und Trennarbeiten von dickwandigen Profilen /
Vollmaterial ab ca. 3 mm.

- Generell fir Arbeiten an langspanenden Werkstiicken aus Edelstahl, Stahl, Guss, Nichteisenmetalle.

- Somit generell nur fiir grofe Bearbeitungstiefen oder groBe Schlitzlangen.

- Vorschub pro Zahn: 0,01-0,1 je nach Werkstoff, dicke und Gesamtstarrheit (genauere Daten siehe Tabelle néchste Seite).

Similar DIN 1838 blades comes with rough teeth.

Main field of application:

- The most widely used universal toothing for slotting and cutting thick walled profiles and solid material from 3 mm.
- In general for cutting long chipping work pieces made of stainless steel, steel, cast iron, non ferrous metals.

- So basically for deep machining depths or long slots

- Feed per tooth: 0,01-0,1 according to material, thickness and global rigidity (more precise data see next page).
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VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER NACH DIN

SOLID CARBIDE METAL CIRCULAR SAW BLADES ACCORDING DIN

Im Idealfall sollten immer 2-3 Zahne im Einsatz sein
Ideally 2-3 teeth in contact

-

Karmmasch’

Typ 5 6000
Fir geringe
Bearbeitungstiefen oder
kurze Schlitzlangen.
Vorschub pro Zahn:
0,005 - 0,05**

For low machining
depth or short slots.
Feed per tooth:
0,005 - 0,05**

Typ 5 6001
Fir groBe
Bearbeitungstiefen oder
groBe Schlitzlangen.
Vorschub pro Zahn:
0,01 -0,1**

For deep machining
depth or long slots.
Feed per tooth:
0,01-0,1**

** je nach Werkstoff, Dicke
und Gesamtstarrheit

** According to material,
thickness and global rigidity

~
Richtwerte fir den Einsatz von Vollhartmetall-Kreissdgeblattern nach DIN
Recommended cutting data for solid carbide circular saw blades according DIN
Automatenstahl free-cutting steel 0/E 120 - 240 0,020 - 0,040
Stahl Steel < 600 N/mm? 0/E 100 - 200 0,010 - 0,030
Stahl Steel < 800 N/mm?2 0/E 80 - 160 0,007 - 0,025
Stahl Steel < 1000 N/mm? 0/E 60 -120 0,006 - 0,023
Stahl Steel > 1000 N/mm?2 0/E 40 - 80 0,005 - 0,020
Edelstahl Stainless steel 0/E 50 - 100 0,005 - 0,015
Warmfester Stahl High temp alloy 0/E 25-60 0,005 - 0,015
Legierter Werkzeugstahl | Alloy tool steel 0/E 15 - 40 0,005-0,012
Gusseisen Cast iron A/E 60 - 120 0,006 - 0,023
Aluminium Si <12% Aluminum Si <12% O/E 150 - 600 0,010 - 0,040
Aluminium SI >12% Aluminum Si <12% 0/E 80 - 300 0,006 - 0,030
Titan Titanium 0/E 30 - 60 0,003 - 0,008
Kupfer Copper A/O/E 80 - 300 0,020 - 0,040
Messing Brass A/O/E 80 - 300 0,020 - 0,040
Bronze Bronze A/O/E 80 - 300 0,020 - 0,040
Thermoplaste Thermoplastics A 200 - 700 0,010 - 0,040
Duroplaste Duroplastics A 150 - 600 0,010 - 0,040
*0 = Schneidol / cutting oil
*E = Emulsion
*A = Trocken (Pressluft), air
Verwenden Sie ein gutes Schneiddl; siehe ab Seite 1212
Use good cutting oil; see from page 1212
Festlegung der Schnittgeschwindigkeit Ve Ve (imm/frfinl) = D-m-n fz(mm/z) = Vorschub pro Zahn - Feed per tooth
Determination of cutting speed Ve 1000 D (mm) = Sagendurchmesser - Saw blade diameter
= Anzahl der Zahne - Number of teeth
Festlegung der Vorschubgeschwindigkeit Vf n(min') = Drehzahl rpm

Determination of feed rate Vf

Vf (mm/min)=fz-n-Z

Festlegung der Drehzahl n
Determination of revolution speed n
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o VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER NACH DIN

Karnasch SOLID CARBIDE METAL CIRCULAR SAW BLADES ACCORDING DIN
Anwendung siehe Seite
Application see page > 1130 1130
DIN 1837A Art. | DiN1838B

56001 | S

Starke Bohrung
Thickness Bore
0,10 5 e 56000015010 b4 A 23,40 - - -
0,15 5 @ 56000015015 64 A 9,50 - - -
0,20 5 e 56000015020 64 A 13,90 Je 56001015020 20B 13,90
0,25 5 e 56000015025 64 A 13,90 Jo 56001015025 20B 13,90
0,30 5 e 56000015030 b4 A 13,90 Jeo 56001015030 20B 13,90
0,35 5 e 56000015035 64 A 14,55 - - -
0,40 5 e 56000015040 64 A 14,55 Je 56001015 040 20B 14,55
0,45 5 - - - - - -
0,50 5 e 56000015050 48 A 15,25 Je 56001015050 20B 15,25
0,60 5 e 56000015060 48 A 15,90 Jo 56001015060 208 15,90
0,70 5 e 56000015070 48 A 17,90 Je 56001015070 208 17,90
0,80 5 e 56000015080 40 A 18,55 Je 56001015080 20B 18,55
0,90 5 e 56000015090 40 A 19,50 Je 56001015090 208B 19,50
1,00 5 e 56000015100 40 A 20,20 e 56001015100 20B 20,20
1,10 5 e 56000015110 40 A 20,85 - - -
1,20 5 e 56000015120 40 A 21,85 e 56001015120 20B 21,85
1,30 5 @ 56000015130 40 A 12,60 - - -
1,40 5 e 56000015140 40 A 24,40 - - -
1,50 5 @ 56000015150 40 A 13,60 - - -
1,60 5 - - - - - -
1,70 5 @ 56000015170 40A 14,75 - - -
1,80 5 @ 56000015180 40 A 15,30 - - -
1,90 5 - - - - - -
2,00 5 e 56000015200 40 A 31,10 Je 56001015 200 20B 31,10
2,50 5 e 56000015250 40 A 39,45 e 56001015250 208 39,45
3,00 5 @ 56000015 300 40 A 24,20 e 56001015300 20B 45,65
3,50 5 - - - - - -
4,00 5 - - - @ 56001015400 20B 31,65
5,00 5 - - - - - -
6,00 5 - - - - - -
0,10 5 e 56000020010 80 A 25,75 - - -
0,15 5 e 56000020015 80 A 19,90 - - -
0,20 5 e 56000020020 80 A 15,90 Je 56001020020 208B 15,90
0,25 5 e 56000020 025 64 A 15,90 |@ 56001020 025 208 8,45
0,30 5 e 56000020 030 b4 A 15,90 Je 56001020 030 20B 15,90
0,35 5 e 56000020 035 64 A 16,55 - - -
0,40 5 e 56000020 040 64 A 16,55 Jo 56001020 040 20B 16,55
0,45 5 e 56000020 045 48 A 17,45 - - -
0,50 5 e 56000020 050 48 A 17,45 Je 56001020 050 208 17,45
0,60 5 e 56000020 060 48 A 17,45 Jo 56001020 060 20B 17,45
0,70 5 @ 56000020070 48 A 10,75 Je 56001020 070 208 20,20
0,80 5 e 56000020 080 40 A 20,20 e 56001020 080 20B 20,20
0,90 5 e 56000020090 40 A 20,85 - - -
1,00 5 e 56000020 100 40 A 22,95 Je 56001020 100 20B 22,95
1,10 5 @ 56000020110 40A 12,95 - - -
1,20 5 e 56000020120 40 A 24,40 Jeo 56001020120 20B 24,40
1,30 5 e 56000020 130 40 A 25,75 - - -
1,40 5 e 56000020 140 40 A 27,80 - - -
1,50 5 - - - @ 56001020150 20B 14,75
1,60 5 e 56000020 160 40A 29,20 |@ 56001020 160 208 15,50
1,70 5 - - - - - -
1,80 5 e 56000020 180 32A 32,05 - - -
1,90 5 - - - - - -
2,00 5 e 56000020 200 32A 34,40 Je 56001020 200 20B 34,40
2,50 5 @ 56000 020 250 32A 21,35 |@ 56001020 250 208 21,35
3,00 5 e 56000020 300 32A 46,30 Jeo 56001020 300 20B 46,30
3,50 5 - - - - - -
4,00 5 - - - - - -
5,00 5 @ 56000 020 500 26 A 40,45 §@ 56001020 500 208B 40,45
6,00 5 @ 56000 020 600 24 A 48,55 - - -
0,10 8 e 56000025010 80 A 26,90 - - -
0,15 8 e 56000025015 80 A 20,55 - - -
0,20 8 e 56000025020 80 A 16,55 Je 56001025020 20B 16,55
0,25 8 e 56000025025 80 A 16,55 - - -
0,30 8 e 56000025030 80A 16,55 |@ 56001025 030 20B 8,75
0,35 8 e 56000025035 64 A 17,45 - - -
0,40 8 e 56000025040 64 A 18,05 Je 56001025 040 20B 18,05
0,45 8 @ 56000 025 045 64 A 11,05 - - -
0,50 8 e 56000025050 64 A 20,85 Je 56001025 050 208 20,85
0,60 8 e 56000025060 64 A 20,85 Jeo 56001025 060 20B 20,85
0,70 8 e 56000025070 48 A 22,95 Je 56001025070 208 22,95
0,80 8 e 56000025080 48 A 25,75 Je 56001025080 20B 25,75
0,90 8 e 56000025090 48 A 27,80 Je 56001025090 20B 27,80
1,00 8 e 56000025100 48 A 27,80 e 56001025100 20B 27,80
1,10 8 @ 56000025110 48 A 16,10 - - -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER NACH DIN

SOLID CARBIDE METAL CIRCULAR SAW BLADES ACCORDING DIN Karnasch

Anwendung siehe Seite
Application see page > 1130 1130
DIN 1837A Art. | DIN1838B
56001
Starke Bohrung
Thickness Bore
1,20 8 e 56000025120 31,10 |@ 56001025 120 16,50
1,30 8 @ 56000025130 L0A 17,70 - - -
1,40 8 @ 56000025 140 40A 18,40 - - -
1,50 8 @ 56000025 150 LA 18,40 Jo 56001025 150 208 34,70
1,60 8 e 56000025160 LOA 38,25 - - -
1,70 8 e 56000025170 40A 38,25 - - -
1,80 8 @ 56000025180 40A 21,00 Je 56001025180 208 39,60
1,90 8 - - - - - -
2,00 8 e 56000025 200 40A 43,75 §e 56001025 200 208 43,75
2,50 8 e 56000025 250 40A 50,90 Je 56001025 250 208 50,90
3,00 8 @ 56000025 300 32A 30,15 Je 56001025 300 208 56,85
3,50 8 @ 56000 025 350 32A 35,75 - - -
4,00 8 @ 56000025 400 32A 40,65 e 56001025400 208 76,75
5,00 8 e 56000025500 2A 91,90 |@ 56001025 500 208 48,70
6,00 8 @ 55000025 600 24 A 57,45 - - -
0,10 8 e 56000030010 100 A 31,80 - - -
0,15 8 e 56000030015 100 A 25,15 - - -
0,20 8 e 56000030020 100 A 21,15 Je 56001030 020 308 21,15
0,25 8 e 56000030025 100 A 21,15 - - -
0,30 8 e 56000030030 80A 21,15 Je 56001030030 308 21,15
0,35 8 e 56000030035 80 A 21,85 - - -
0,40 8 e 56000030040 80 A 21,85 |@ 56001030 040 308 11,60
0,45 8 e 56000030 045 80 A 22,50 - - -
0,50 8 e 56000030050 80 A 22,50 |@ 56001030 050 308 11,95
0,60 8 e 54000030060 64 A 24,40 |@ 56001030 060 308 12,80
0,70 8 e 56000030070 64 A 28,40 - - -
0,80 8 e 54000030080 64 A 29,10 fo 56001030 080 248 29,10
0,90 8 @ 56000030 090 64 A 16,50 5 - -
1,00 8 e 56000030100 64 A 31,80 e 56001030 100 24B 31,80
1,10 8 e 56000030110 48 A 34,40 - - -
1,20 8 e 56000030120 48 A 3575 Je 56001030120 24B 35,75
1,30 8 e 56000030130 L8 A 39,05 - - -
1,40 8 e 56000030140 48 A 41,00 - - -
1,50 8 @ 56000030150 48 A 22,45 Jeo 56001030150 24B 42,35
1,60 8 e 56000030160 48 A 44,30 §e 56001030160 24B 44,30
1,70 8 e 56000030170 48 A 46,30 - - -
1,80 8 e 56000030180 48 A 47,00 fe 56001030180 24B 47,00
1,90 8 @ 56000030190 48 A 25,95 - - -
2,00 8 e 54000030 200 48 A 50,25 Je 56001030 200 24B 50,25
2,50 8 e 56000030250 40A 57,50 Je 56001030 250 24B 57,50
3,00 8 e 54000030300 LA 64,80 |@ 56001030 300 248 34,35
3,50 8 @ 56000030 350 40A 40,65 - - -
4,00 8 @ 56000030 400 L0A 46,25 |@ 56001030 400 248 46,25
5,00 8 @ 56000 030 500 32A 55,35 |@ 56001030 500 24B 55,35
6,00 8 @ 55000 030 600 32A 64,45 §@ 56001030 600 24B 64,45
0,10 10 e 56000040010 128 A 40,30 - - -
0,15 10 e 56000040015 128 A 33,40 - - -
0,20 10 e 56000040 020 128 A 29,20 Je 56001 040 020 40B 29,20
0,25 10 e 56000040025 100 A 29,20 Jo 56001 040 025 40B 29,20
0,30 10 e 56000040030 100 A 29,20 Je 56001040030 40B 29,20
0,35 10 e 56000040035 100 A 29,20 - - -
0,40 10 e 56000 040 040 100 A 30,55 - - -
0,45 10 e 56000 040 045 80 A 32,40 - - -
0,50 10 e 56000 040050 80 A 32,40 Je 56001 040 050 40B 32,40
0,60 10 e 56000040060 80 A 33,40 - - -
0,70 10 e 56000040070 80 A 37,75 - - -
0,80 10 e 54000040080 80 A 38,40 Jo 56001040 080 328 38,40
0,90 10 e 56000040090 b4 A 39,60 |@ 56001040 090 328 21,00
1,00 10 e 56000040 100 64 A 41,00 Je 56001040100 328 41,00
1,10 10 e 56000040110 64 A 42,40 - - -
1,20 10 e 56000040120 64 A 4375 e 56001040120 328 43,75
1,30 10 e 56000040130 64 A 44,40 - - -
1,40 10 e 56000040 140 64 A 47,25 - - -
1,50 10 e 56000040150 b4 A 48,60 e 56001040150 328 48,60
1,60 10 e 56000040160 b4 A 50,00 Je 56001040 160 328 50,00
1,70 10 @ 56000040170 48 A 28,00 - - -
1,80 10 e 56000040180 48 A 54,20 Je 56001040 180 24B 54,20
1,90 10 - - - - - -
2,00 10 e 56000040 200 48 A 56,85 Je 56001040 200 24B 56,85
2,50 10 e 56000040 250 48 A 72,25 Jo 56001 040 250 24B 72,25
3,00 10 e 56000040 300 48 A 83,35 Je 56001040 300 248 83,35
3,50 10 @ 56000 040 350 40A 49,30 - - -
4,00 10 e 56000040 400 LA 102,75 J® 56001 040 400 208 102,75
5,00 10 @ 56000 040 500 L0 A 64,45 |@ 56001040 500 208 84,45
6,00 10 e 56000 040 600 40 A 140,15 |@ 56001 040 600 208 74,25
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o VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER NACH DIN

Karnasch SOLID CARBIDE METAL CIRCULAR SAW BLADES ACCORDING DIN
Anwendung siehe Seite
Application see page > 1130 1130
Art. | DiN1838B

56001 | S

Starke
Thickness
0,20 13 e 56000050020 128 A 44,75 - - -
0,25 13 e 56000050 025 128 A 42,35 - - -
0,30 13 - - - - - -
0,35 13 @ 56000 050 035 100 A 20,60 - - -
0,40 13 @ 56000 050 040 100 A 20,60 - - -
0,45 13 - - - - - -
0,50 13 e 56000050 050 100 A 40,30 Je 56001 050 050 48B 40,30
0,60 13 e 56000050 060 100 A 40,30 Je 56001 050 060 48B 40,30
0,70 13 e 56000050070 80 A 42,40 Je 56001050 070 40B 42,40
0,80 13 e 56000050 080 80 A 45,85 Je 56001 050 080 40B 45,85
0,90 13 e 56000050 090 80 A 47,25 - - -
1,00 13 e 56000050 100 80 A 48,60 Je 56001050 100 40B 48,60
1,10 13 @ 56000050110 80A 26,50 - - -
1,20 13 e 56000050 120 80 A 51,40 Je 56001050120 40B 51,40
1,30 13 @ 56000050 130 64 A 30,55 - - -
1,40 13 e 56000050 140 b4 A 59,05 - - -
1,50 13 e 56000050 150 b4 A 61,85 Je 56001050 150 32B 61,85
1,60 13 e 56000050 160 64 A 63,25 o 56001 050 160 328 63,25
1,70 13 e 56000050170 64 A 63,90 - - -
1,80 13 @ 56000 050 180 64 A 36,05 @ 56001050 180 328 36,05
1,90 13 e 56000050 190 64 A 68,05 - - -
2,00 13 e 56000050 200 64 A 70,85 Jeo 56001 050 200 328 70,85
2,50 13 e 56000050 250 64 A 86,15 J® 56001 050 250 328 86,15
3,00 13 e 56000050 300 48 A 100,00 je 56001 050 300 24B 100,00
3,50 13 e 56000050 350 48 A 113,90 - - -
4,00 13 @ 56000 050 400 48 A 64,00 |@ 56001050 400 24 B 64,00
5,00 13 @ 56000 050 500 48 A 78,00 e 56001 050 500 24B 147,25
6,00 13 e 56000050 600 40 A 173,25 |@ 56001 050 600 20B 91,75
0,20 16 @ 56000063020 160 A 34,35 - - -
0,25 16 e 56000063025 128 A 59,55 - - -
0,30 16 e 56000063030 128 A 54,90 - - -
0,35 16 @ 56000 063 035 128 A 29,10 - - -
0,40 16 e 56000063040 128 A 54,90 e 56001063040 64B 54,90
0,45 16 e 56000063 045 128 A 53,50 - - -
0,50 16 e 56000063050 128 A 53,50 e 56001063050 64 B 53,50
0,60 16 e 56000063060 100 A 54,90 e 56001063 060 48B 54,90
0,70 16 e 56000063070 100 A 61,85 Jeo 56001063070 48B 61,85
0,80 16 e 56000063080 100 A 64,80 Jo 56001063080 48B 64,80
0,90 16 @ 56000063090 100 A 3575 |@ 56001063090 48B 35,75
1,00 16 e 56000063100 100 A 68,75 Je 56001063 100 48B 68,75
1,10 16 @ 56000063110 80A 39,00 - - -
1,20 16 e 56000063120 80 A 75,40 Jeo 56001063120 40B 75,40
1,30 16 e 56000063130 80 A 717,35 - - -
1,40 16 e 56000063 140 80 A 78,75 - - -
1,50 16 e 56000063 150 80 A 80,55 Je 56001063 150 40B 80,55
1,60 16 e 56000063160 80 A 84,70 Jo 56001063 160 40B 84,70
1,70 16 @ 56000063170 80 A 47,10 - - -
1,80 16 e 56000063180 80A 90,25 §@ 56001063 180 40B 47,85
1,90 16 - - - - - -
2,00 16 e 56000063200 80 A 95,25 Jeo 56001 063 200 40B 95,25
2,50 16 e 56000063 250 64 A 115,05 |@ 56001 063 250 328 60,95
3,00 16 e 56000063300 64 A 130,25 Jeo 56001 063 300 32B 130,25
3,50 16 e 56000063 350 64 A 151,30 - - -
4,00 16 e 56000063400 64 A 167,95 Je 56001063 400 32B 167,95
5,00 16 e 56000063500 48 A 202,35 Je 56001063500 24B 202,35
6,00 16 e 56000063 600 48 A 236,70 §@ 56001063 600 24B 125,40
0,30 22 @ 56000080 030 160 A 67,90 - - -
0,35 22 - - - - - -
0,40 22 e 56000080 040 160 A 100,05 - - -
0,45 22 - - - - - -
0,50 22 e 56000080 050 128 A 90,35 §@ 56001080 050 64B 40,60
0,60 22 e 56000080 060 128 A 87,60 Jeo 56001080 060 64B 87,60
0,70 22 @ 56000080070 128 A 50,45 |@ 56001 080070 64B 50,45
0,80 22 e 56000080 080 128 A 95,25 Jeo 56001 080 080 64B 95,25
0,90 22 @ 56000080090 100 A 52,70 - - -
1,00 22 e 56000080 100 100 A 99,50 Je 56001080100 48B 99,50
1,10 22 e 56000080110 100 A 102,25 - - -
1,20 22 e 56000080120 100 A 106,50 Je 56001080 120 48B 106,50
1,30 22 e 56000080 130 100 A 110,65 - - -
1,40 22 e 56000080 140 100 A 114,85 - - -
1,50 22 e 56000080 150 100 A 116,05 J®o 56001 080 150 488 116,05
1,60 22 @ 56000080 160 100 A 62,90 Jeo 56001080 160 48B 118,75
1,70 22 e 56000080170 80 A 129,40 - - -
1,80 22 e 56000080 180 80 A 130,70 Jeo 56001 080 180 40B 130,70
1,90 22 @ 56000080190 80A 71,25 - - -
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VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER NACH DIN

SOLID CARBIDE METAL CIRCULAR SAW BLADES ACCORDING DIN Karnasch
Anwendung siehe Seite
Application see page » 1130 1130
Art. | DiN1838B
5 6001
Starke
Thickness
2,00 e 56000080 200 138,65 Jo 56001080 200 138,65
2,50 22 e 56000080 250 80 A 163,85 o 56001080 250 40B 163,85
3,00 22 e 56000080300 80 A 186,70 Jeo 56001 080 300 40B 186,70
3,50 22 e 56000080 350 64 A 217,10 - - -
4,00 22 e 56000080 400 64 A 244,10 |@ 56001 080 400 32B 129,30
5,00 22 - - = @ 56001080 500 32B 153,85
6,00 22 @ 56000080 600 64 A 183,10 |@ 56001 080 600 32B 183,10
0,50 22 e 56000100 050 160 A 165,25 - - -
0,60 22 e 56000100060 160 A 159,70 |@ 56001 100 060 80B 84,60
0,70 22 e 56000100070 128 A 152,70 |@ 56001 100 070 64B 80,90
0,80 22 e 56000100080 128 A 134,75 Jeo 56001 100 080 64 B 134,75
0,90 22 @ 56000 100 090 128A 72,70 Jo 56001 100 090 64B 137,25
1,00 22 e 56000100100 128 A 132,05 Je 56001100 100 64 B 132,05
1,10 2 5 - - 5 - =
1,20 22 e 56000100120 128 A 144,05 Jo 56001100 120 64 B 144,05
1,30 2 o = - o = -
1,40 22 e 56000100 140 100 A 157,40 - - -
1,50 22 e 56000100150 100 A 162,75 Jeo 56001100 150 48B 162,75
1,60 22 e 56000100160 100 A 168,10 Jeo 56001 100 160 48B 168,10
1,70 22 - - - - - -
1,80 22 - - - - - -
1,90 22 e 56000100190 100 A 200,10 - - -
2,00 22 e 56000100 200 100 A 202,80 Jeo 56001 100 200 48B 202,80
2,50 22 @ 56000 100 250 100 A 125,80 |@ 56001100 250 48B 125,80
3,00 22 e 56000100300 80 A 282,75 e 56001100 300 40B 282,75
3,50 22 @ 56000 100 350 80 A 171,70 - - -
4,00 22 e 56000100 400 80 A 364,10 §@ 56001 100 400 40B 192,90
5,00 22 @ 56000 100 500 80 A 226,65 - - -
6,00 22 @ 56000 100 600 64 A 268,85 |@ 56001 100 600 32B 268,85
0,60 22 e 56000125060 160 A 246,00 - = -
0,70 22 - - - - - -
0,80 22 e 56000125080 160 A 237,55 |@ 56001 125080 80B 125,85
0,90 22 e 56000125090 160 A 233,30 - - -
1,00 22 e 56000125100 160 A 218,20 §@ 56001125100 80B 115,60
1,10 2 - - - - - -
1,20 22 e 56000125120 128 A 231,60 Jo 56001125120 6LB 231,60
1,40 22 @ 56000125140 128 A 131,85 - - -
1,50 22 e 56000125150 128 A 258,70 - - -
1,60 22 @ 56000125160 128 A 142,35 o 56001125160 64 B 268,70
1,80 22 - = - - = -
2,00 22 e 56000125200 128 A 313,95 Je 56001125200 64 B 313,95
2,50 22 e 56000125250 100A 369,05 §@ 56001125 250 48B 195,50
3,00 22 @ 56000125 300 100 A 230,70 Jeo 56001 125 300 48B 435,45
3,50 22 @ 56000 125 350 100 A 265,15 - - -
4,00 22 @ 56000125 400 100 A 301,85 Je 56001125400 48B 569,80
5,00 22 @ 56000 125 500 100 A 333,00 Je 56001125500 40B 630,40
6,00 22 - - - @ 56001125600 40B 407,30
1,00 32
1,20 32
1,50 32
1,60 32
1,80 32
2,00 32
2,50 32
3,00 32
4,00 32
1,00 32
1,20 32
:;g gg Bis Durchmesser 200 mm auf Anfrage erhaltlich
1,80 32
2,00 32 Up to diameter 200 mm available on request
2,50 32
3,00 3
4,00 32
1,20 2
1,50 32
1,60 32
1,80 32
2,00 32
2,50 32
3,00 32
4,00 32
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Ihr Spezialist fur Zerspanungswerkzeuge:

Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS
G ER MANY

OSTERREICH:

Grampelhuber GmbH
Koaserbauerstrasse 18

4810 Gmunden / Austria
Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0
Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8
office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at

EUROPE

HAUPTKATALOG - MAIN CATALOGUE

AFRICA

ASIA
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