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Karmaschr

PROFESSIONAL TOOLS

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

Die Neuauflage der Power-Serie.
The new edition of the power segries.

BESCHICHTET
COATED

8 Der wahrscheinlich beste HSS-Fraser der Welt.
HSSX-V2 TIALN-FUTURA beschichtet, sensationell verschleif3fest.

\
P

- Extrem zah (bei HRC 68 + 1)

- Trocken- und Nassbearbeitung

- Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher
als mit HSSE-Frasern

- Deutliche Standzeiterhohung auch bei
schwer zerspanbarem Material

(=) o

10 - Anwendungstemperatur bis max. 800° C
- - Erhohung der Verschleilbestandigkeit
ndex - Feines Oberflachenmuster (Typ N und Typ HR) - Grofle Fertigungssicherheit

| - Niedrige Werkzeugkosten



HSSX-V2 SCHAFTFRASER / HSSX-V2 END MILLS IKarmasch'®

INHALTSVERZEICHNIS - TABLE OF CONTENTS g - STAHL ﬂ ﬂ . o T
Art. HSSX-V2 Schaftfraser - HSSX-V2 End mills Material ey b

Schaftfraser / End mills z=3

® |agerware / Stock tool @ Sonderpreis. Solange Vorrat reicht. Riickgabe nicht méglich.
Special price. While stocks last. Return not possible.

o Keine Lagerware, Lieferzeit und Preis auf Anfrage
No stock tool. Price and delivery on request 2-3 Arbeitstage Lieferzeit / 2-3 work days delivery time

[®] Lieferzeit kurzfristig da Rohlinglager vorhanden
Short delivery deadline possible then blanks are on stock available
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Karmmasch® Hssx-v2 SCHAFTFRASER / HSSX-V2 END MILLS

HSSX-V2-Schaftfraser
442429 HSSX-V2-end mills

HSSX DIN
(‘d‘q z V2 844KB
S —
DIN 1835
o N Form B
<1400 N/mm? g — 1
BESCHICHTET e —
EE =260 tol 0/-0,028 COATED
[ - 28,0-310,0 tol 0/-0,034 B |
[ =212,0-216,0 tol 0/-0,043
(I = @20,0 tol 0/-0,053 HRC

>
56
TITAN
TITANIUM
<1100 N/mm?

NE
METALLE

non-ferrous

Schnittdaten | Zeichnungen

6 6 57

44 2429 0600 ° 13 3 11,00
44 2429 0800 e 8 19 10 69 3 13,00 o é
44 2429 1000 e 10 22 10 72 3 15,00
44 2429 1200 e 12 26 12 83 3 19,00
44 2429 1600 e 16 32 16 92 3 28,00 1345 DXF/STEP
44 2429 2000 ° 20 38 20 104 3 39,00 -
HSSX-V2-Schaftfraser - Set
703004 .
HSSX-V2-end mills - set
HSSX DIN
V2 844KB
DIN 1835
N Form B
g — 1
%30o |—
—== HRC
e <45
BESCHICHTET
COATED
o> | TIALN-
o < FUTURA
TTANIUM, - 260 toL0/-0,028 %
[ - 38,0-310,0 tol 0/-0,034 — =
[ =212,0-@16,0 tol 0/-0,043
MERALLH Schnittdaten | Zeichnungen
non-ferrous =@20,0 tol 0/-0,053 Cutting data Drawings
70 3004 Set bestehend aus je 1 St. Art. 442429 & 6, 8, 10, 12, 16, 20 115,00 @l 1345

Set consisting of 1 pc. each Art. 442429 & 6, 8, 10, 12, 16, 20
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https://go.karnasch.tools/442429-dxf-step
https://go.karnasch.tools/703004-dxf-step

HSSX-V2 SCHAFTFRASER / HsSX-V2 END MILLs IKarmmascihr®

HSSX-V2-Feinschruppfraser
HSSX-V2-fine roughing end mills 442469
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=10 HR
<1400 N/mm?

]

BESCHICHTET
(=260 tol +0,120 /0 COATED
[ -28,0-210,0 tol +0,150 / 0 s
[ =212,0-316,0 tol +0,180 /0
172/
EE = @ 20,0 tol +0,210/0 —zz

V7277770
777777

%\I!
!§ ]

TITAN
TITANIUM

<1100 N/mm?

& [P
ey

NE
METALLE Schnittdaten | Zeichnungen

6 6 57

44 2469 0600 o 13 3 12,00

44 2469 0800 e 8 19 10 69 3 15,00 é
44 2469 1000 e 10 22 10 72 8 17,00

44 2469 1200 * 12 26 12 83 3 20,00

44 2469 1600 e 16 32 16 92 3 29,00 1345 DXF/STEP
44 2469 2000 ® 20 38 20 104 3 41,00 -

HSSX-V2-Feinschruppfraser - Set

HSSX-V2-fine roughing end mills - set 703006
HSSX DIN
V2
HR

< 1400 N/mi

%‘/30O

722}

20
—77//7/}
(—7777/////)

§§I!
N
§§

BESCHICHTET
COATED

E |7
ey

TITANIUM =
<1100 N/mm? (R =-26,0 tol +0,120 / 0
[ = $8,0-310,0 tol +0,150 /0
NE [ =2120-216,0 tol +0,180 /0

METALLE Schnittdaten | Zeichnungen
non-ferrous EI = @ 20,0 tol +0,210/0 Cutting data Drawings

.

Set bestehend aus je 1 St. Art. 442469 & 6, 8, 10, 12, 16, 20 DXF/STEP
e Set consisting of 1 pc. each Art. 44 2469 & 6, 8, 10, 12, 16, 20 g [ BI345
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https://go.karnasch.tools/442469-dxf-step
https://go.karnasch.tools/703006-dxf-step

Karmmasch® Hssx-v2 SCHAFTFRASER / HSSX-V2 END MILLS

HSSX-V2-Schaftfraser

SORLLAN 155X v2-cnd mills

HSSX DIN
aw O\ Z V2 844KB
W8 ¢
DIN 1835
N Form B
g
BESCHICHTET ——
=260 tol 0/-0,028 COATED
[ =28,0-210,0 tol 0/-0,034 30 |
[ =212,0-216,0 tol 0/-0,043
(I = @20,0 tol 0/-0,053 HRC
> TIALN-
¢, FUTURA

e

TITANIUM
<1100 N/mm?

=
@

METALLE

Schnittdaten | Zeichnungen
non-ferrous

6

44,1661 0600 ° 4 11,00
441661 0800 e 8 19 10 69 4 13,00 o é
441661 1000 e 10 22 10 72 4 15,00
441661 1200 e 12 26 12 83 4 19,00
44,1661 1600 e 16 32 16 92 4 28,00 1345 DXF/STEP
44 1661 2000 e 20 38 20 104 4 39,00 -
HSSX-V2-Schaftfraser - Set
703008 .
HSSX-V2-end mills - set
\\
(o ) HSSX  DIN
V2 844KB
DIN 1835
L N Form B
4 g — 1
%W |—
—== HRC
e <45
BESCHICHTET
COATED
*>  TIALN-
@ < FUTURA
TANUM, -6 tol0/-0,028 @
[ - 38,0-310,0 tol 0/-0,034 I M | O
[ =212,0-216,0 tol 0/-0,043
MERALLH Schnittdaten | Zeichnungen
non-ferrous =¢20.0 tol 0/-0,053 Cutting data Drawings

70 3008

Set bestehend aus je 1 St. Art. 441661 & 6, 8, 10, 12, 16, 20

+8,10,12, 16, DXF/STEP
Set consisting of 1 pc. each Art. 441661 @ 6, 8, 10, 12, 16, 20 Uit B
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https://go.karnasch.tools/441661-dxf-step
https://go.karnasch.tools/703008-dxf-step

HSSX-V2 SCHAFTFRASER / HsSX-V2 END MILLs IKarmmascihr®

HSSX-V2-Feinschruppfraser

HSSX-V2-fine roughing end mills 441663
i HSSX DIN
V2
Stﬁe"ll HR
<1400 N/mm W
(=260 tol +0,120 /0 A
[ - 28,0 -3 10,0 tol +0,150 /0 .
[ =212,0-316,0 tol +0,180 /0
EE = @ 20,0 tol +0,210/0 —

%\I!
!§ ]

V7277770
777777

TITAN
TITANIUM

<1100 N/mm?

& [P
ey

NE
METALLE Schnittdaten | Zeichnungen

6 6 57

4416630600 o 13 4 12,00

4416630800 o 8 19 10 69 4 15,00 @
4416631000 o 10 22 10 72 4 17,00

4416631200 o 12 26 12 83 4 20,00

4416631600 o 16 32 16 92 4 29,00 | DEAE
4416632000 o 20 38 20 104 A 41,00 [REETER

HSSX-V2-Feinschruppfraser - Set

HSSX-V2-fine roughing end mills - set 703009
HSSX DIN
V2
HR

< 1400 N/mi

%‘/30O

722}

20
—77//7/}
(—7777/////)

§§I!
N
§§

BESCHICHTET
COATED

E |7
ey

TITANIUM =
<1100 N/mm? (R =-26,0 tol +0,120 / 0
[ = $8,0-310,0 tol +0,150 /0
NE [ =2120-216,0 tol +0,180 /0

METALLE Schnittdaten | Zeichnungen
non-ferrous EI = @ 20,0 tol +0,210/0 Cutting data Drawings

.

Set bestehend aus je 1 St. Art. 441663 & 6, 8, 10, 12, 16, 20 DXF/STEP
R Set consisting of 1 pc. each Art. 441663 @ 6, 8, 10, 12, 16, 20 g [ BI345
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https://go.karnasch.tools/441663-dxf-step
https://go.karnasch.tools/703009-dxf-step

Karmaschr’

Ihre Notizen & Zeichnungen
Your notices & drafts
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Ihr Spezialist fur Zerspanungswerkzeuge:

Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS
G ER MANY

OSTERREICH:

Grampelhuber GmbH
Koaserbauerstrasse 18

4810 Gmunden / Austria
Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0
Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8
office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at

EUROPE

HAUPTKATALOG - MAIN CATALOGUE

AFRICA

ASIA

SOUTH AMERICA
AMERICA MIDDLE AMERICA
AUSTRALIA OCEANIA


https://shop.karnasch.tools
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