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PROFESSIONAL TOOLS

Qualitatsprodukte fir die Metallbearbeitung.

- HSSX-V2

Die Neuauflage der Power-Serie. oV |

BESCHICHTET
COATED

Der wahrscheinlich beste HSS-Fraser der Welt.
HSSX-V2 TIALN-FUTURA beschichtet, sensationell verschleif3fest.

- Extrem zah (bei HRC 68 + 1)

- Trocken- und Nassbearbeitung

- Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher
als mit HSSE-Frasern

- Deutliche Standzeiterhohung auch bei
schwer zerspanbarem Material

- Anwendungstemperatur bis max. 800° C

- Erhohung der Verschleilbestandigkeit

- Feines Oberflachenmuster (Typ N und Typ HR) - GroB3e Fertigungssicherheit
- Niedrige Werkzeugkosten
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e |agerware / Stock tool @ Sonderpreis. Solange Vorrat reicht. Riickgabe nicht méglich.
o Keine Lagerware, Lieferzeit und Preis auf Anfrage Special price. While stocks last. Return not possible.
No stock tool. Price and delivery on request 2-3 Arbeitstage Lieferzeit / 2-3 work days delivery time

[o] Lieferzeit kurzfristig da Rohlinglager vorhanden
Short delivery deadline possible then blanks are on stock available
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Set bestehend aus je 1 St. Art. 442429 & 6, 8, 10, 12, 16, 20
Set consisting of 1 pc. each Art. 442429 & 6, 8, 10, 12, 16, 20
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