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PROFESSIONAL TOOLS

DIE NEUE
GENERATION

HOCHVORSCHUBFRASER

Ein neues Produkt aus unserer Ideenschmiede!

Der neue Hochvorschubfraser, entwickelt fir den Werkzeug- und Formenbau, hilft
Ihnen dabei, lhre Wirtschaftlichkeit zu steigern, und erhoht die Leistungsfahigkeit
Ihrer Maschinen um ein Vielfaches. Bearbeiten Sie Guss und Stahle bis 70 HRC

noch schneller mit unserem neuen, sehr hitzebestandigen 0SB-beschichteten
Hochvorschubfraser.

Ab sofort erhaltlichl!

Die Besonderheiten auf einem Blick

Die speziell fur die Hochvorschubbearbeitung entwickelte Stirngeometrie
zeichnet sich durch unterschiedliche Radien aus und verfligt liber eine
dropletfreie und sehr glatte Beschichtung fiir eine optimale Spanabfuhr.
Diese spezielle Geometrie sorgt fiir sehr gute Oberflachen, selbst bei feinsten
Strukturen, bei gleichzeitig hohem Zeitspanvolumen durch hohe Vorschiibe.
Speziell bei tiefen Kavitaten werden sehr gute Oberflachen bei der
Stirnbearbeitung erzeugt.
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Grampelhuber
Gesellschaft m.b.H. VHM-Hochvorschubfraser und Schlichtfraser

Art. 306278

+ Spezielles Hartmetallsubstrat

* 4-schneidig bis @ 4 mm

+ 6-schneidig ab @ 6 mm
 Vibrationsarm durch ruhigen Lauf
- fur Stahl bis 70 HRC

« 0OSB-Beschichtung

« von @2 mm bis 12 mm

Was sind die Vorteile der Beschichtung?

Durch die Zusammensetzung und
Harte der Beschichtung kann eine
hohe Verschleil}festigkeit auch bei
groRer thermischer Belastung und
sehr hohen Einsatztemperaturen
gewabhrleistet werden. Dadurch wird
auch bei Trockenbearbeitung Hitze
optimal Uber den Span und Uber die
Beschichtung abgefiihrt.

* Hochste Prozesssicherheit

« Reibungsloser Spanabfluss

« Sehr glatte und
dropletfreie Beschichtung

* Speziell entwickelt fiir
gehartete Materialien
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KarmascrcIt' scHAFTFRASER - END MILLS

%5. vy, VHM-Hochvorschubfraser und Schlichtfraser

Grampelhuber
Gesellschaft m.b.H.
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Schnittdaten
Cutting data
* Bei der Eingabe als Radiusfraser in Ihr CAM-System, verwenden Sie bitte den
RP-Wert zur Programmierung.
* When entering as a radius cutter in your CAM-system, please use the RP value for
programming.
Zeichnungen
Drawings
bl
=230 tol -0,006 / -0,020
[ -240-260 tol-0,010/-0,028
EEr=28,0-210,0 tol-0,013/-0,035
& =2120 tol -0,016 / -0,043
. kP
30 6278 0200 010 06 ° 2 0,10 2,30 6 6 1,90 60 2 4 0,180 0,6 58,00
30 6278 0200 010 10 ° 2 0,10 2,30 10 6 1,90 60 2 4 0,180 0,6 60,00
30 6278 0300 015 09 e 3 0,15 3,45 9 6 2,85 60 8 4 0,275 0,9 58,00
30 6278 0300 015 15 * 3 0,15 3,45 15 6 2,85 60 3 4 0,275 0,9 62,00
30 6278 0400 020 12 * 4 0,20 4,60 12 6 3,80 60 4 4 0,368 1,2 65,00
30 6278 0400 020 20 ® 4 0,20 4,60 20 6 3,80 60 4 4 0,368 1.2 67,00
30 6278 0600 030 24 ® & 0,30 6,90 24 6 5,70 60 6 6 0,550 1,8 78,00
30 6278 0800 040 32 e 8 0,40 9,20 32 8 7,70 b4 8 6 0,740 2,4 91,00
30 6278 1000 050 40 * 10 0,50 11,50 40 10 9,65 75 10 6 0,920 3,0 112,00
30 6278 1200 060 48 * 12 0,60 13,80 48 12 11,60 100 12 6 1,110 3,6 145,00
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Grampelhuber

Karmaschr’ Gesellschaft m.b.H.

30 6278

Schruppen
Roughing

(] z n min~' n min~'
2 4 0,6 0,180 25.000-33.000 0,07 1,4 0,10 24.,000-32.000 0,065 1,30 0,096
3 4 0,9 0,275 16.000-22.000 0,10 2,1 0,15 16.000-21.000 0,090 1,95 0,144
4 4 1,2 0,368 12.000-17.000 0,13 2,8 0,20 12.000-16.000 0,125 2,60 0,192
6 6 1,8 0,550 8.000-11.000 0,20 3,3 0,30 8.000-10.000 0,180 3,30 0,288
8 6 2,4 0,740 6.000-8.500 0,25 4,4 0,40 6.000-8.000 0,230 4,40 0,384
10 6 3,0 0,920 5.000-6.500 0,35 55 0,50 5.000-6.000 0,280 5,50 0,480
12 6 3,6 1,110 4.000-5.500 0,43 6,6 0,60 4.000-5.000 0,350 6,60 0,576

Schlichten
Finishing

(] z

2 4 12.000-18.000 12.000-18.000
3 4 8.000-12.000 8.000-12.000
4 4 6.000-10.000 6.000-10.000
6 6 4.500-5.500 4.500-5.500
8 6 3.500-4.500 3.500-4.500
10 6 3.000-3.500 3.000-3.500
12 6 2.500-3.000 2.500-3.000

Hinweis:

Bitte beachten Sie, dass durch die spezielle Stirngeomtrie bei Eingriffsbreiten ae > d ;, Restmaterial stehen bleiben kann.
Bei der Eingabe als Radiusfraser in Ihr CAM-System, verwenden Sie bitte den RP-Wert zur Programmierung.

Please note:
Please note, that due to the special face geometry, material can remain in the case of cutting width ae > d_.
When entering as a radius cutter in your CAM-system, please use the RP value for programming.
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Grampelhuber
Gesellschaft m.b.H. Karmasrch®

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch VHM-Hochvorschubfraser und Schlichtfraser 30 6278
Recommended cutting data for solid carbide Karnasch high feed-finishing end mills

Schruppen
Roughing

17.500-22.000 12.500-16.000 10.000-12.500
11.500-15.000 8.500-10.500 7.000-8.500

9.000-11.000 6.000-8.000 5.000-6.000 0,108
6.000-7.500 4.000-4.500 3.500-4.000 0,162
4.500-5.500 2.500-3.500 2.500-3.000 0,216
3.500-4.500 2.000-3.000 2.000-2.500 0,270
3.000-3.500 2.000-2.500 2.000-2.300 0,324

Schlichten
Finishing

10.000-13.000 9.000-12.000 8.000-9.000
9.000-10.000 7.500-10.000 7.500-8.500

8.000-9.000 7.000-8.000 7.000-7.500 0,008
8.500-10.000 7.000-8.000 6.000-7.000 0,012
6.500-7.500 5.000-6.000 4.500-5.000 0,016
5.000-6.000 4.000-5.000 3.500-4.000 0,020
4.000-5.000 3.500-4.000 3.000-3.500 0,024

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden.
Ist die Ihnen zur Verfligung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich stabile und hochgenaue Maschinen.

These conditons are for general guidance; in actual maching conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.
If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio. Use only accurate and highly rigid machines.
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HAUPTKATALOG - MAIN CATALOGUE

Ihr Spezialist fur Zerspanungswerkzeuge:

Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS
G ER MANY

OSTERREICH:

Grampelhuber GmbH
Koaserbauerstrasse 18

4810 Gmunden / Austria
Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0
Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8
office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at

EUROPE

AFRICA

ASIA

AMERICA
AUSTRALIA OCEANIA

DIESES WERKZEUG IST EINE
NEUHEIT AUS DEM
GESAMTKATALOG GK33.

GESAMTKATALOG GK33
JETZT KOSTENLOS
ANFORDERN

SOUTH AMERICA
MIDDLE AMERICA
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