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Karmmasch® UBERSICHT MICROTOOLS - OVERVIEW MICROTOOLS

Geometrie / n
Geometry KUGELFRASER / BALL NOSE END MILL
e | e e | B | s e | e =S B e—— e —— ——
Art. 306204 306213 308012 306257 306264 306266 306274 306276 | 306476 | 306477 306478 306479
D] 12-13 18-19 22-23 28-29 34-35 40-41 64-65 36 52 52 53 53
0 Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Konischer Hals Gerade / Gerade /
g Form / Neck shape straight straight straight straight straight conical neck straight straight - - - N
©
= 0,4°/0,9°/
=
= Winkel / Neck angle - - - - - ' . - - - - - -
o 0 /190
() 1.4°/1,9
=,
0
S ge“,h'd“”"g/ NHC 7000 Poliert / WRC? HXC-NANO® | HXC-NANO® | HXC-NANO? D-cC HXC-NANO? UFX-24 UFX-24 UFX-3 UFX-3
& oating Polished
~
& | Anzahl der Artikel /
o nzatl der Artike 81 65 76 70 95 78 57 8 2 1 " 8
g No. of items
."__u,
= Werkzeugdurch- 0,1-6,0 mm 0,2-6,0mm 0,2-6,0mm 0,1-2,0mm 0,2-6,0mm 0,2-3,0mm 0,2-6,0mm 1-4mm 0,1-12mm 1,0-12,0mm 1,0-12,0mm 1,5-12,0mm
:‘ﬁ messer / Tool diameter | 0,0039-0,2362" | 0,0079-0,2362" | 0,0079-0,2362" | 0,0039-0,0787" | 0,0079-0,2362" | 0,0079-0,1181" | 0,0079-0,2362" | 0,0394-0,1575" | 0,0039-0,4724" | 0,0394-0,4724" | 0,0394-0,4724" | 0,0591-0,4724"
(]
a
% Anzahl der Schneiden / 2 2 2 2 2 2 2 4 2 2 2 2
3 No. of flutes
N
=
) Konische Schneide /
; Backdraft - - - - - J - - - - - -
R Genauigkeit / +0,002 mm +0,002mm +0,004 mm +0,002 mm +0,002mm +0,003 mm +0,002mm +0,010mm +0,005 mm 40,005 mm +0,005 mm +0,005 mm
R accuracy +0,00008" +0,00008" +0,00016" +0,00008" +0,00008" +0,00012" +0,00008" +0,00039" +0,0002" +0,0002" +0,0002" +0,0002"
Schaftdurchmesser / 48 s 46 4 6 6 s 412 3-12 612 6-12 6-12
Shank diameter
Kantenverrundung /
Edge preparation J J J J . . B
Sch /
= | [Estned v 4 4 v 4 4 4 4 4 - V4 4 4 v 4
o€
=)
3 ® Sch hlicht /
o° chruppschlic
2.2 | Zom-fmishing 4 vy v 4 V4 v 4 4 4 - vy vy 4 v 4
=g
§< Schlichten /
chlichten
Finehine v 4 4 v 4 4 4 v 4 4 4 v 4 4 v 4 v 4
HRC
e : : v : : : : : : : v | v
fram——
HRC
ool - - - vy v 4 vy - v 4 4 v 4 - -
prm——

HART
METALL - - - - - - v - - - - -

p———

v : . v v v : v i : : )

Werkstoff / Work material
- H B

METALLE V4 v - - - - - - - - - -
nonferrous
GRAPHIT
graphite - - - - - - J - - - - -
ZIRKON
oxp - - - - - - J - - - - -
~Lc
P 10D
- o
oo
=0 |
Eo |
c.=
£ £ | Nutzldnge / 200 ]
a 3 Under neck (
length
e |™
3
g € 30D
5%
1]
==
40D
20D 25D 20D 20D 20D 250 5D LD 1D 1D 1D 1D
500 <00 pas)B} <00 20D yal 8} JoU oU 40 o o o o
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UBERSICHT MICROTOOLS - OVERVIEW MICROTOOLS IKarmmascihr'’

Geometrie / n
Geometry KUGELFRASER / BALL NOSE END MILL
) | |y | E— | — | — | - | DD | | — |, | -
Art. 306486 30 6485 306551 306552 306553 306554 | 306557 306633 316840 316868 307485 307487
D] 50 51 76-77 78 80-81 82-83 84 60-61 47 47 48 49
2 F / Neck sh Gerade / Konischer Hals Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade /
o orm /Neck shape straight conical neck straight straight straight straight straight straight straight straight straight straight
©
= o o
"5 Winkel / Neck angle - [ /:;;5 / - - - - - - - - - -
[}
Q.
w
S g:zfi:';h‘“"g / UFX-24 UFX-3 DCC 0318 DCC 0318 DCC 0318 DCC 0318 DCC 0318 CBN Tox? Tox® TI-X2 INOX HP
=
~
& | Anzahl der Artikel /
o nzatl der Artike 32 7 62 36 59 59 8 121 9 10 2% 16
g No. of items
."__u,
= Werkzeugdurch- 2,0-12,0mm 1,0-8,0mm 0,2-12,0mm 1,0-3,0mm 0,1-2,0mm 0,1-3,0mm 1-4mm 0,2-6,0mm 1,0-3,0mm 1,0-4,0mm 1,5-12,0mm 2,0-12,0mm
:‘ﬁ messer / Tool diameter | 0,0787-0,4724" | 0,0394-0,3150" | 0,0079-0,4724" | 0,0394-0,1181" | 0,0039-0,0787" | 0,0039-0,1181" | 0,0394-0,1575" | 0,0079-0,2362" | 0,0394-0,1181" | 0,0394-0,1575" | 0,0591-0,4724" | 0,0787-0,4724"
(3
Q.
% Anzahl der Schneiden / 4 2 2 2 2 2 4 2 2 4 4 4
3 No. of flutes
N
=
) Konische Schneide / _ _ _ _ _ _ B _ _ B _ _
; Backdraft
R Genauigkeit / +0,004 mm _ +0,002 mm +0,003mm +0,002 mm +0,002 mm #0,010mm +0,004 mm 40,005 mm +0,005 mm +0,004 mm +0,004 mm
R accuracy +0,00016" +0,00008" +0,00012" +0,00008" +0,00008" +0,00039" +0,00016" +0,0002" +0,0002" +0,00016" +0,00016"
Schaftdurchmesser / 6-12 48 3-12 3-4 4 6 4-12 h-b 3-6 3-6 6-12 6-12
Shank diameter
Kantenverrundung / _
Edge preparation
Sch /
= | [Estrded v 4 4 v 4 4 v 4 4 - v 4 V4 4 4 v 4
o &
e
:,Té Sch hlicht /
h=] chruppschlic| _
2.2 | Zom-fmishing 4 vy v 4 V4 vy 4 v 4 v 4 4 4 v 4
25
<= /
Schlichten
Finehine v 4 4 v 4 4 4 v 4 4 4 v 4 4 v 4 v 4
HRC _ _ _ _ _ _ B _ _ _ _ _
<55
fram——
HRC
e v v : : : : : v : : : :
prm——
© HART-
= METALL - - - - - - - - - - - -
) cem el
-
£
x . - v - - - - - - 4 v - v
o
=
= TITAN
= - v = - - - - = v v v -
g
0
= NE
7 METALLE - - - - - - - - - - - -
= nonferrous

graphis - - v v v v v - - - - -

= : . v v v v v . : : : :

10D

20D

Nutzldnge /
Under neck
length
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Maximale Schnitttiefe /
Maximum cutting depth
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Karmmasch® UBERSICHT MICROTOOLS - OVERVIEW MICROTOOLS

Geometrie / SCHARFKANTIGE FRASER UND FRASER MIT ECKENRADIUS /
Geometry SHARP EDGED END MILLS AND END MILLS WITH CORNER RADIUS

e  EESy | ey | by | -y | S ) e |

Art. 306202 306203 306212 308011 306255 306256 306261 306262 306265
D] 8-9 10-11 16-17 20-21 24-25 26-27 30-31 32 38-39
@ Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Konischer Hals /
S Form / Neck shape straight straight straight straight straight straight straight straight conical neck
©
o 04°/09°/
‘S Winkel / Neck angle - - - - - - - - 1.4°/1.9°
b . B
o
(0]
3 Beschichtung / Poliert / 2 3 3 3 3 3
N NHC 7000 NHC 7000 . WRC HXC-NANO HXC-NANO HXC-NANO HXC-NANO HXC-NANO
'2 Coating Polished
~
S | Anzahl der Artikel /
q‘:; N p 88 124 82 86 60 71 97 43 76
0. of items
o
.,"?,
= Werkzeugdurch- 0,05-6,0mm 0,1-6,0mm 0,2-6,0mm 0,2-6,0mm 0,1-2,0mm 0,1-2,0mm 0,2-6,0mm 0,5-10,0mm 0,2-3,0mm
:E messer / Tool diameter 0,0020-0,2362" 0,0039-0,2362" 0,0079-0,2362" 0,0079-0,2362" 0,0039-0,0787" 0,0039-0,0787" 0,0079-0,2362" 0,0197-0,3937" 0,0079-0,1181"
(3
Q.
8, | Anzaht der Schneiden / 2 2 2 2 2 2 2 2 2
3 No. of flutes
[
N
=
O Konische Schneide / _ _ _ _ _ _ _ _ _
= Backdraft
R Genauigkeit / . -0,004 mm -0,004 mm -0,005 mm . -0,004 mm -0,004 mm -0,004 mm -0,004 mm
R accuracy -0,00016" -0,00016" -0,0002" -0,00016" -0,00016" -0,00016" -0,00016"
Schaftdurchmesser /
Shank diameter 4-6 4-6 4-6 4-6 4 4 6 4-10 6
Kantenverrundung /
Edge preparation - - - J J J J - J
Schruppen /
~ | Roughire 4 v v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 4 v 4
o £
=22
3® Sch hlicht /
o chruppschlic|
o
E:2 | Seminaning v v < v v < v < v
3o
<= | schichien/
chlichten
v v v v v v v v v
HRC
<55 - - - J - - - J -
[
HRC
<70 - - - - v v v - <
fr———

v v : : v v v : v

Werkstoff / Work material

NE
METALLE vy vy vy - - - - - -
nonferrous
GRAPHIT
graphite - - - - - - - - -
ZIRKON
~Lc
oB 10D I I
- o
oY
=T
c.=
£ £ | Nutzlinge / 20D
";; 3 Under neck
length
s
3
g € 30D
2=
s 3
=
40D
20D 20D 26D 20D 15D 15D 20D 15D 20D
500 zup zUp zoU zUb oo ot zUp o Sub
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UBERSICHT MICROTOOLS - OVERVIEW MICROTOOLS IKarmmascihr'’

Geometrie / SCHARFKANTIGE FRASER UND FRASER MIT ECKENRADIUS /
Geometry SHARP EDGED END MILLS AND END MILLS WITH CORNER RADIUS

e T e e I R R e N N ———

Art. 306269 306267 306268 306271 306542 306544 306545 306546 306632
D] 43 4b4-45 46 63 68-69 70-71 72-73 74-75 58-59
0 Gerade / Gerade / Konischer Hals / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade / Gerade /
S Form / Neck shape straight straight conical neck straight straight straight straight straight straight
©
2
::_:, Winkel / Neck angle = = 0,9° - - - - - -
[
o
(0]
S g:;hn';h‘ung / HXC-NANO? HXC-NANO? HXC-NANO? D-cC DCC 0318 DCC 0318 DCC 0318 DCC 0318 CBN
=
~
S | Anzahl der Artikel /
d‘:.) N 5 21 66 50 30 57 73 116 7 81
0. of items
o
.,"?,
= Werkzeugdurch- 1,0-6,0mm 1,0-4,0mm 1,0-3,0mm 0,3-2,0mm 0,1-3,0mm 0,2-12,0mm 0,1-2,0mm 0,1-3,0mm 0,3-6,0mm
:‘ﬁ messer / Tool diameter 0,0394-0,2362" 0,0394-0,1575" 0,0394-0,1181" 0,0118-0,0787" 0,0039-0,1181" 0,0079-0,4724" 0,0039-0,0787" 0,0039-0,1181" 0,0118-0,2362"
(3
Q.
8, | Anzaht der Schneiden / 4 4 4 2 2 2 2 2 2
3 No. of flutes
[
N
=
O Konische Schneide /
= Backdraft - J J - - - - - -
R Genauigkeit / _ -0,004 mm -0,004 mm -0,004 mm _ -0,004 mm -0,004 mm -0,004 mm +0,004 mm
R accuracy -0,00016" -0,00016" -0,00016" -0,00016" -0,00016" -0,00016" +0,00016"
Schaftdurchmesser /
Shank diameter 46 46 6 4 4 3-12 4 6 4-b
Kantenverrundung /
Edge preparation J J J - - - - - -
Schruppen /
~ | Roughire 4 v v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 4 v 4
o £
=22
3 Sch hlicht /
b=} chruppschlic
3]
E:2 | Seminaning v v < v v < v < v
3o
<< s /
chlichten
v v v v v v v v v
HRC
<55 - - . - - - - - -
ra—|

E

—

2

©

£

2 WV v v : : i ] ] ]
o

E3
~

= v v v : ; i ) ) )
2

(1]

f NE

Q METALLE - - - - - - - — —
; non-ferrous

raphite S s s v v v v v -

% - - - v v v v v -

10D

Nutzlange / 20D
Under neck
length

30D

Maximale Schnitttiefe /
Maximum cutting depth

40D

o
ws)
N
o
o
N
o
N
(=]
o
N
(4]
ws)
N
o
o
N
o
o
-
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o

50D
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

VHM-Entgrater, lang, 90°, geldappte Schneiden
30 6200 Solid carbide deburr, long, 90°, lapped flutes

|
Alu- GFK-CFK ' MICRO karNAsCcH
minium  GFRP.CFRP y . _ GRAIN  NORM
B g Karnasch
L DBhL-D12 DBL-Dé6 @8 @10-@12 DIN 6535
Aluminium  Kunststoff Gelappt w Form HA
<6%Si plastic Lapped T
Aluminium
R oorer MAKROLON m :Dﬂ
i " ‘ 0°
_— b B
arnanch e - 3
MESSING UHMW & e | & 3|90 Qg HSC
brass PE Gelappt @0,5-33 ALU-NE
e =_. Lapped
Kupfer D o> NHC
copper [ FMMA ¢4 7000
45°
Wachs Art. S B Inch ﬂ&
Wax %g
30 6200 0050 e 05 0,0197 & 0,1181 40 0,1 4 3 34,00
30 6200 0100 e 10 0,03% 4 0,1575 40 0,1 4 3 34,00
TITAN 30 6200 0150 e 15 0,0591 5 0,1969 40 0,1 4 & 34,00
M 30 6200 0200 * 20 10,0787 6 0232 40 01 4 3 34,00
chnittdaten Zeichnungen
30 6200 0250 ° 25 0,098 8 03150 40 0,1 4 3 34,00 Cutting data | Drawinge
30 6200 0300 e 30 0,1181 10 0,3937 40 0,1 4 3 35,00
30 6200 0400 ® 40 0,1575 - - 54 - 4 8 37,00
e 306200040004 ® 40 01575 - - 54 - 4 4 38,00 6 $,
30 6200 0600 e 50 0,2362 - - 57 - 6 3 47,00
306200060004 © 6,0 0,2362 - - 57 - 6 4 48,00
30 6200 0800 e 80 0,3150 - - 63 - 8 3 54,00 DXF/STEP
Sronre 306200080005 ¢ 80 0,350 - - 63 - 8 5 55,00 [IEETER
30 6200 1000 e 10,0 10,3937 - - 72 - 10 3 74,00
306200100006 © 10,0 0,3937 - - 72 - 10 6 75,00
30 6200 1200 * 12,0 0,4724 - - 83 - 12 3 111,00
306200120006 ° 12,0 0,4724 - - 83 - 12 6 113,00

Karmmaschy’

PROFESSIONAL TOOLS

QQ

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

PRAZISIONSWERKZEUGE

FUR DIE CNC
METALLBEARBEITUNG

High precision tools for CNC metalworking

‘ﬂ"
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https://go.karnasch.tools/306489-cd-de
https://go.karnasch.tools/306200-dxf-step

SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

Vollhartmetall Einzahn-Schaftfraser, rechtsspirale, rechtsschneidend 307320
Solid carbide one-tooth end mill, right spiral - right cutting
Alu- o 5 b s MICRO  kaRNASCH
minium Il — _ GRAIN  NORM
dzL Karnasch' 1:{ e
KUPFER ! — j
ey B SPEZIAL 'Form A
i SPECIAL T
(-2 <30mm tol -0,000/ -0,040 mm | -0,000 / -0,00157 Inch
‘;‘O’I': B -240-@60mm  tol-0,000/-0,048 mm | -0,000/-0,00188 Inch %‘) |
[ - 80-210,0mm  tol-0,000/-0,058 mm | -0,000 / -0,00228 Inch 30°
MESSING B -2 120mm tol 0,000/ 0,070 mm | -0,000 / -0,00275 Inch ——. HSC
——wzzz  High-Speed-
brass guttrng
lang- Art. mm ° Inch NHC
"’“"e"ld 307320 0010 003 03 e 01 0,0039 0,3 0,0118 3 - - 38 1 54,00 L>
long chip 307320002000603 02 00079 06 00236 3 - - 38 1 1 42,00 53¢ 7000
30 7320 0030 010 03 e 03 0,0118 1,0 0,03%4 8 - - 38 1 42,00
30 7320 0040 010 03 ® 04 0,0157 1,0 0,0394 3 - - 38 1 42,00 0‘6“ .
30 7320 0050 015 03 ® 05 0,0197 1,5 0,0591 3 - - 38 1 36,00 [) 6‘6
30 7320 0060 025 @ 06 0,0236 2,5 0,0984 3 - - 38 1 13,80 “ [
30 7320 0060 030 03 ® 06 0,0236 3.0 0,1181 8 - - 38 1 29,00
30 7320 0080 050 03 e 08 0,0315 5,0 0,1969 3 - - 38 1 29,00
30 7320 0100 050 06 e 1,0 0,0394 5,0 0,1969 6 - - 40 1 34,00 Schnittdaten Zeichnungen
307320012005003 ® 1,2  0,0472 50  0,1969 3 - - 38 1 29,00 Cutting data | Drawings
30 7320 0150 050 03 e 15 0,0591 5,0 0,1969 3 - - 38 1 29,00
30 7320 0150 050 06 * 15 0,0591 5,0 0,1969 6 - - 40 1 34,00
30 7320 0160 060 03 e 16 0,0630 6,0 0,2362 3 - - 38 1 29,00 0 é
30 7320 0180 070 03 e 1,8 0,0709 7.0 0,2756 3 - - 38 1 29,00
30 7320 0200 050 06 e 20 0,0787 5,0 0,1969 6 - - 40 1 33,00
307320 02000500612 © 2,0 0,0787 5,0 0,1969 6 12 0,4724 50 1 41,00
30 7320 0200 070 04 e 20 0,0787 7,0 0,2756 4 - - 40 1 32,00
30 7320 0200 080 03 e 20 0,0787 8,0 0,3150 3 - - 40 1 29,00
30 7320 0200 100 03 e 20 0,0787 10,0 0,3937 3 - - 38 1 29,00
30 7320 0300 050 03 e 30 0,1181 5,0 0,1969 3 - - 40 1 25,00
307320 03000500322 ® 3,0 0,1181 5,0 0,1969 3 22 0,8661 50 1 36,00
30 7320 0300 050 06 e 30 0,1181 5,0 0,1969 6 - - 40 1 33,00
307320 0300 0500622 © 3,0 0,1181 5,0 0,1969 6 22 0,8661 50 1 41,00
30 7320 0300 080 06 e 30 0,1181 8,0 0,3150 6 - - 40 1 33,00
30 7320 0300 100 03 e 30 0,1181 10,0 0,3937 8 - - 38 1 26,00
30 7320 0300 100 04 e 30 0,1181 10,0 0,3937 4 - - 40 1 31,00
30 7320 0300 100 06 e 30 0,1181 10,0 0,3937 6 - - 50 1 34,00
30 7320 0300 120 06 e 30 0,1181 12,0 0,4724 6 - - 50 1 35,00
30 7320 0400 060 04 ® 40 0,1575 6,0 0,2362 4 - - 40 1 27,00
30 7320 0400 060 06 ® 40 0,1575 6,0 0,2362 6 - - 40 1 33,00
307320 0400 080 0422 © 4,0 0,1575 8,0 0,3150 4 22 0,8661 50 1 34,00
307320 0400 0800622 © 4,0 0,1575 8,0 0,3150 6 22 0,8661 50 1 41,00
30 7320 0400 100 04 ® 40 0,1575 10,0 0,3937 4 - - 40 1 29,00
30 7320 0400 120 06 e 40 0,1575 12,0 0,4724 6 - - 60 1 37,00
30 7320 0400 140 04 ® 40 0,1575 14,0 0,5512 4 - - 50 1 29,00
30 7320 0500 070 06 e 50 0,1969 7,0 0,2756 6 - - 40 1 33,00
307320 0500 1400622 ® 5,0 0,1969 14,0 0,5512 6 22 0,8661 50 1 41,00
307320 0500 1400632 © 5,0 0,1969 14,0 0,5512 6 32 1,2598 60 1 42,00
30 7320 0500 160 05 e 50 0,1969 16,0 0,6299 5 - - 60 1 33,00
30 7320 0600 080 06 e 40 0,2362 8,0 0,3150 6 - - 40 1 32,00
307320 0600 1400622 © 6,0 0,2362 14,0 0,5512 6 22 0,8661 50 1 40,00
307320 06001400632 ® 6,0 0,2362 14,0 0,5512 [ 32 1,2598 60 1 41,00
307320 0600 1400642 © 6,0 0,2362 14,0 0,5512 6 42 1,6535 70 1 42,00
30 7320 0600 160 06 ® 50 0,2362 16,0 0,6299 6 - - 60 1 34,00
30 7320 0600 200 06 e 40 0,2362 20,0 0,7874 6 - - 60 1 34,00
30 7320 0600 250 06 ® 60 0,2362 25,0 0,9843 6 - - 60 1 36,00
307320 0800 1400832 © 8,0 0,3150 14,0 0,5512 8 32 1,2598 60 1 49,00
307320 0800 1400842 © 8,0 0,3150 14,0 0,5512 8 42 1,6535 75 1 55,00
30 7320 0800 200 08 e 80 0,3150 20,0 0,7874 8 - - 60 1 41,00
30 7320 0800 250 08 e 80 0,3150 25,0 0,9843 8 - - 75 1 44,00
30 7320 0800 300 08 e 80 0,3150 30,0 1,1811 8 - - 75 1 46,00
30 7320 1000 250 10 * 10,0 0,3937 25,0 0,9843 10 - - 75 1 60,00
30 7320 1200 250 12 ® 12,0 0,4724 25,0 0,9843 12 - - 75 1 74,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Auslaufartikel werden unbeschichtet geliefert /
Special price / sale article. While stocks last. Discontinued articles will be delivered without coating
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https://go.karnasch.tools/306215-cd-de
https://go.karnasch.tools/307320-dxf-step

Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LIRS VHM-Micro Schaftfraser, < 20xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm

Solid carbide miniature end mills, < 20xD diameter cutting depth, shank 4 mm

*x Kk &

h

Alu-  GFK-CFK J | i MICRO karNASCH
minium crecrRe. b | ; i \ =1z GRAIN  NORM
= Karniasch di
=== . ? I
ds DIN 6535
Aluminium  Kunststoff 17° \\ ? SPEZIAL = Form HA
< 6% Si plastic SPECIAL T ]
B __'=—_ =
Aluminium
. MAKROLON D
<12%Si —
I— — %30O
MESSING UHMW. HSC
L= PE TOLERANZ / TOLERANCE —== HPC
- scharfkantig / sharp edge Karnasch Micro Norm.
Kupfer  pmMA [ 7 Standard in der Serie. > NHC
/
LR = ! Karnasch Micro Norm. Iy <1 7000
—_—— ‘ Standard in serial production.
| Y ey ““n
stchs EEF-20.1-@50mm  tol0,000/-0,008 mm | 0,000/-0,00031 Inch % % ol
ax NEY
EEY -2 6.0mm tol 0,006 / -0,014 mm | -0,00024 / -0,0006 Inch e

TITAN

titanium

PROFESSIONAL FINISH

Schnittdaten Zeichnungen

Cutting data Drawings

NICKEL 0
<500 N/mm?
Bronze
bronze
| Formschrage / Incline angle
% Effektive Nutzldnge bei Formschrage
Effective under-neck length
L
Art mm : Inch

30 6202 0005 e 0,05 0,0020 - - 4 - 1 45 0,08 128,00 - - - -
30 6202 0006 e 0,06 0,0024 - - 4 - 1 45 0,09 128,00 - - - -
30 6202 0008 e 0,08 0,0031 - - 4 = 1 45 0,12 128,00 = = = =
3062020010002 e 0,1 0,0039 0,2 0,0079 4 0,08 1 45 0,15 63,00 0,36 0,38 0,42 0,46
3062020010003 e 0,1 0,0039 0,3 0,0118 4 0,08 1 45 0,15 63,00 0,47 0,49 0,54 0,58
3062020010004 e 0,1 0,0039 0,4 0,0157 4 0,08 1 45 0,15 63,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 62020010005 e 0,1 0,0039 0,5 0,0197 4 0,08 1 45 0,15 63,00 0,68 0,71 0,77 0,82
3062020020005 e 0,2 0,0079 0,5 0,0197 4 0,17 1 50 0,30 60,00 0,70 0,73 0,79 0,84
3062020020010 e 0,2 0,0079 1 0,0394 4 0,17 1 50 0,30 60,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6202 0020015 o 0,2 0,0079 135 0,0591 4 0,17 1 50 0,30 60,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6202 0020 020 o 0,2 0,0079 2 0,0787 4 0,17 1 50 0,30 60,00 2,26 2,33 2,48 2,65
3062020030010 e 0,3 0,0118 1 0,0394 4 0,27 2 50 0,45 50,00 1,32 1,39 1,52 1,63
3062020030015 o 0,3 0,0118 35, 0,0591 4 0,27 2 50 0,45 50,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6202 0030 020 (] 0,3 0,0118 2 0,0787 4 0,27 2 50 0,45 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
306202 0030025 o 0,3 0,0118 255 0,0984 4 0,27 2 50 0,45 50,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6202 0030 030 ° 0,3 0,0118 3 0,1181 4 0,27 2 50 0,45 50,00 3,42 3,55 3,78 4,04
3062020040010 e 0,4 0,0157 1 0,0394 4 0,37 2 50 0,60 50,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0040015 o 0,4 0,0157 1,5 0,0591 4 0,37 2 50 0,60 50,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6202 0040 020 ° 0,4 0,0157 2 0,0787 4 0,37 2 50 0,60 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0040 030 ° 0,4 0,0157 3 0,1181 4 0,37 2 50 0,60 50,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0040 040 . 0,4 0,0157 4 0,1575 4 0,37 2 50 0,60 50,00 4,46 4,61 4,91 5%5
30 6202 0050 010 . 0,5 0,0197 1 0,0394 4 0,47 2 50 0,75 42,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0050 020 ° 05 0,0197 2 0,0787 4 0,47 2 50 0,75 42,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0050 030 ° 05 0,0197 3 0,1181 4 0,47 2 50 0,75 42,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0050 040 ° 0;5 0,0197 4 0,1575 4 0,47 2 50 0,75 42,00 4,46 4,61 4,91 5,2
30 6202 0050 050 ° 0,5 0,0197 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,75 42,00 5,50 5,67 6,04 6,45
3062020050060 e 0,5 0,0197 6 0,2362 4 0,47 2 50 0,75 42,00 6,53 6,73 7,17 7,66
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL
- a3

Art. 3
mm Inch
30 6202 0060 020 . 0,6 0,0236 2 0,0787 4 0,57 4 50 0,90 38,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6202 0060 030 . 0,6 0,0236 3 0,1181 4 0,57 4 50 0,90 38,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6202 0060 040 ° 0,6 0,0236 4 0,1575 4 0,57 4 50 0,90 38,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6202 0060 050 . 0,6 0,0236 5 0,1969 4 0,57 4 50 0,90 38,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6202 0060 060 ° 0,6 0,0236 6 0,2362 4 0,57 4 50 0,90 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6202 0060 080 . 0,6 0,0236 8 0,3150 4 0,57 4 50 0,90 38,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6202 0080 020 . 0,8 0,0315 2 0,0787 4 0,77 4 50 1,20 38,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6202 0080 040 . 0,8 0,0315 4 0,1575 4 0,77 4 50 1,20 38,00 4,67 4,89 5,28 5,61
30 6202 0080 050 ° 0,8 0,0315 5 0,1969 4 0,77 4 50 1,20 38,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6202 0080 060 ° 0,8 0,0315 6 0,2362 4 0,77 4 50 1,20 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6202 0080 080 ° 0,8 0,0315 8 0,3150 4 0,77 4 50 1,20 38,00 8,85 9,18 9,76 10,44
30 6202 0080 100 . 0,8 0,0315 10 0,3937 4 0,77 4 50 1,20 38,00 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6202 0100 020 . 1,0 0,0394 2 0,0787 4 0,96 4 50 1,50 38,00 2,58 2,73 2,99 3,21
30 6202 0100 030 ° 1,0 0,0394 3 0,1181 4 0,96 4 50 1,50 38,00 3,64 3,83 4,13 4,42
30 6202 0100 040 . 1,0 0,0394 4 0,1575 4 0,96 4 50 1,50 38,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6202 0100 050 ° 1,0 0,0394 5 0,1969 4 0,96 4 50 1,50 38,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6202 0100 060 ° 1,0 0,0394 6 0,2362 4 0,96 4 50 1,50 38,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6202 0100 070 ° 1,0 0,0394 7 0,2756 4 0,96 4 50 1,50 38,00 7,84 8,13 8,65 9,25
30 6202 0100 080 . 1,0 0,0394 8 0,3150 4 0,96 4 50 1,50 38,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6202 0100 090 ° 1,0 0,0394 9 0,3543 4 0,96 4 50 1,50 38,00 9,92 10,25 10,91 11,66
30 6202 0100 100 . 1,0 0,0394 10 0,3937 4 0,96 4 50 1,50 38,00 10,95 11,31 12,04 12,87
306202 0100 120 ° 1,0 0,0394 12 0,4724 4 0,96 4 55 1,50 38,00 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6202 0100 150 . 1,0 0,0394 15 0,5906 4 0,96 4 55 1,50 38,00 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6202 0100 200 ° 1,0 0,0394 20 0,7874 4 0,96 4 60 1,50 38,00 21,27 21,91 23,33 24,94
30 6202 0120 060 ° 1,2 0,0472 6 0,2362 4 1,15 4 50 1,80 38,00 6,82 7,08 7,54 8,06
306202 0120 120 ° 1,2 0,0472 12 0,4724 4 1,15 4 55 1,80 38,00 13,04 13,45 14,21 15,30
30 6202 0150 040 ° 1,5 0,0591 4 0,1575 4 1,44 4 50 2,25 38,00 4,38 4,70 5,12 5,47
30 6202 0150 060 ° 1,5 0,0591 6 0,2362 4 1,44 4 50 2,25 38,00 6,54 6,89 7,37 7,88
30 6202 0150 080 . 1,5 0,0591 8 0,3150 4 1,44 4 50 2,25 38,00 8,66 9,04 9,63 10,30
30 6202 0150 100 . 1,5 0,0591 10 0,3937 4 1,44 4 50 2,25 38,00 10,77 11,17 11,89 12,71
30 6202 0150 120 . 1,5 0,0591 12 0,4724 4 1,44 4 55 2,25 38,00 12,85 13,29 14,15 15,13
30 6202 0150 140 . 1,5 0,0591 14 0,5512 4 1,44 4 555) 2,25 38,00 14,93 15,41 16,41 17,54
30 6202 0150 160 . 1,5 0,0591 16 0,6299 4 1,44 4 55 2,25 38,00 17,01 17,53 18,66 19,95
30 6202 0150 180 ° 1,5 0,0591 18 0,7087 4 1,44 4 60 2,25 39,00 19,07 19,65 20,92 22,37
30 6202 0150 200 . 1,5 0,0591 20 0,7874 4 1,44 4 60 2,25 39,00 21,14 21,78 23,18 -
30 6202 0200 040 . 2,0 0,0787 4 0,1575 4 1,92 4 50 3,00 38,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6202 0200 060 ° 2,0 0,0787 6 0,2362 4 1,92 4 50 3,00 38,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6202 0200 080 . 2,0 0,0787 8 0,3150 4 1,92 4 50 3,00 38,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6202 0200 100 ° 2,0 0,0787 10 0,3937 4 1,92 4 50 3,00 38,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6202 0200 120 . 2,0 0,0787 12 0,4724 4 1,92 4 55) 3,00 38,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6202 0200 150 ° 2,0 0,0787 15 0,5906 4 1,92 4 55 3,00 38,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6202 0200 200 . 2,0 0,0787 20 0,7874 4 1,92 4 60 3,00 39,00 21,34 21,98 23,40 -
30 6202 0200 250 ° 2,0 0,0787 25 0,9843 4 1,92 4 65 3,00 39,00 26,48 27,29 - -
30 6202 0200 300 ° 2,0 0,0787 30 1,1811 4 1,92 4 65 3,00 39,00 31,63 32,59 - -
30 6202 0300 100 . 3,0 0,1181 10 0,3937 4 2,90 4 65 4,50 40,00 11,41 11,93 12,15 -
30 6202 0300 150 . 3,0 0,1181 15 0,5906 4 2,90 4 65 4,50 40,00 16,22 16,72 - -
30 6202 0300 200 ° 3,0 0,1181 20 0,7874 4 2,90 4 65 4,50 40,00 21,37 22,02 - -
30 6202 0300 250 . 3,0 0,1181 25 0,9843 4 2,90 4 75 4,50 45,00 26,52 27,32 - -
30 6202 0300 300 ° 3,0 0,1181 30 1,1811 4 2,90 4 75 4,50 45,00 31,61 - - -
30 6202 0400 100 e 4,0 0,1575 10 0,3937 6 3,90 4 65 6,00 42,00 11,07 11,41 12,15 12,99
30 6202 0400 150 e 4,0 0,1575 15 0,5906 6 3,90 4 65 6,00 42,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6202 0400 200 o 4,0 0,1575 20 0,7874 6 3,90 4 65 6,00 42,00 21,37 23,44 - -
30 6202 0400 250 e 4,0 0,1575 25 0,9843 6 3,90 4 75 6,00 43,00 26,52 27,32 - -
30 6202 0400 300 o 4,0 0,1575 30 1,1811 6 3,90 4 75 6,00 43,00 31,67 32,63 - -
30 6202 0500 200 ° 5,0 0,1969 20 0,7874 6 4,90 4 65 7,50 42,00 21,37 22,02 - -
30 6202 0500 300 . 5,0 0,1969 30 1,1811 6 4,90 4 75 7,50 43,00 31,67 - - -
30 6202 0500 400 ° 5,0 0,1969 40 1,5748 b 4,90 4 90 7,50 46,00 41,96 - - -
30 6202 0600 200 ° 6,0 0,2362 20 0,7874 6 5,90 4 65 9,00 42,00 - - - -
30 6202 0600 300 ° 6,0 0,2362 30 1,1811 6 5,90 4 75 9,00 46,00 - - - -
30 6202 0600 400 ° 6,0 0,2362 40 1,5748 6 5,90 4 90 9,00 46,00 - - - -
30 62020600500 e 6,0 0,2362 50 1,9685 6 5,90 4 90 9,00 43,00 - - - -
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

TSNS VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm
* X X Solid carbide miniature end mills with corner radius, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm

Alu- GFK-CFK MICRO karNAsCcH
minium  GFRP.CFRP ¢ GRAIN  NORM
| d2 | Kartasch
S
DIN 6535
Aluminium  Kunststoff SPEZIAL  Form HA
<6%Si plastic SPECIAL T
N S
Aluminium
<12%si MAKROLON —— %’) Hjl
—F 20° r
MESSING UHMW. HSC
brass PE TOLERANZ / TOLERANCE —== HPC
; tol. r=-0,004 mm | -0,00016 Inch Karnasch Micro Norm.
Kupfer PMMA r Standard in der Serie. > NHC
copper ‘ Karnasch Micro Norm. Q <1 7000
E | ‘ Standard in serial production.
Y 6““
stchs EEF-20.1-@59mm  tol0,000/-0,008 mm | 0,000/-0,00031 Inch % % ol
ax NEY
[ -2 6,0mm tol -0,006 / 0,014 mrm | -0,00024 / -0,0006 Inch 64014
TITAN
titanium PROFESSIONAL FINISH Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

NICKEL
<500 N/mm?

oA

Bronze
bronze

Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art.
m
30 6203 0010 002002 e 0,1 0,0039 0,02 0,0008 2 4 0,08 1 45 0,10 63,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6203 0010 002 003 e 0,1 0,0039 0,02 0,0008 3 4 0,08 1 45 0,10 = 63,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6203 0010002004 * 0,1 0,0039 0,02 0,0008 4 4 0,08 1 45 0,10 63,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6203 0020 005005 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 5 4 0,17 1 50 0,15 = 60,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6203 0020 005010 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 1 4 0,17 1 50 0,15 60,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6203 0020 005015 © 0,2 0,0079 0,05 0,0020 5 4 0,17 1 50 0,15 = 60,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6203 0020 005020 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 2 4 0,17 1 50 0,15 60,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6203 0030 005010 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1 4 0,27 2 50 0,25 50,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0030005015 * 0,3 0,0118 0,05 0,0020 5 4 0,27 2 50 0,25 50,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6203 0030 005020 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2 4 0,27 2 50 0,25 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0030 005025 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2,5 0,0984 4 0,27 2 50 0,25 50,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6203 0030005030 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,27 2 50 0,25 50,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0040 005020 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 2 10,0787 4 0,37 2 50 0,30 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0040 005040 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 40,1575 4 0,37 2 50 0,30 50,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0040010010 e 0,4 0,0157 0,10 0,0039 1 0,0394 4 0,37 2 50 0,30 50,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0040010015 e 0,4 0,0157 0,10 0,0039 1,5 0,0591 A 0,37 2 50 0,30 50,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6203 0040010020 e 0,4 0,0157 0,10 0,0039 2 0,0787 4 0,37 2 50 0,30 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0040010030 e 0,4 0,0157 0,10 0,0039 3 0,1181 4 0,37 2 50 0,30 50,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0040010040 e 0,4 0,0157 0,10 0,0039 40,1575 4 0,37 2 50 0,30 50,00 4,46 4,61 4,91 5,25
[T 30 6203 0050 005 020 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 2 10,0787 4 0,47 2 50 0,35 42,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0050 005030 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,47 2 50 0,35 42,00 3,42 & 5B 3,78 4,04
30 6203 0050 005040 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 4 0,1575 4 0,47 2 50 0,35 42,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0050 005050 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,35 42,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6203 0050010010 e 0,5 0,0197 0,10 0,0039 1 0,0394 4 0,47 2 50 0,35 42,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0050010020 e 0,5 0,0197 0,10 0,0039 2 10,0787 4 0,47 2 50 0,35 42,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0050010030 e 0,5 0,0197 0,10 0,0039 3 0,1181 4 0,47 2 50 0,35 42,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0050010040 e 0,5 0,0197 0,10 0,0039 4 0,1575 4 0,47 2 50 0,35 42,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0050 010050 e 0,5 0,0197 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,35 42,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6203 0050010060 * 0,5 0,0197 0,10 0,0039 6 0,2362 4 0,47 2 50 0,35 42,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6203 0060 006 020 ® 0,6 0,0236 0,06 0,0024 2 0,0787 4 0,57 4 50 0,40 38,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6203 0060 006 040 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 4 0,1575 4 0,57 4 50 0,40 38,00 4,67 4,89 525 5,61
30 6203 0060 006 060 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 6 0,2362 4 0,57 4 50 0,40 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0060 006080 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 8 0,3150 4 0,57 4 50 0,40 38,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6203 0060 010020 e 0,6 0,0236 0,10 0,0039 2 10,0787 4 0,57 4 50 0,40 @ 38,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6203 0060010030 e 0,6 0,0236 0,10 0,0039 3 0,1181 4 0,57 4 50 0,40 38,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6203 0060010040 e 0,6 0,0236 0,10 0,0039 4 0,1575 4 0,57 4 50 0,40 @ 38,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0060010050 e 0,6 0,0236 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,57 4 50 0,40 38,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6203 0060 010060 © 0,6 0,0236 0,10 0,0039 6 0,2362 4 0,57 4 50 0,40 @ 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0060010080 e 0,6 0,0236 0,10 0,0039 8 0,3150 4 0,57 4 50 0,40 38,00 8,85 9.17 9,76 10,44
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

a2 PROFESSIONAL
*@« 8 % * *x k

Art 3
’ mm Inch
30 6203 0080 008 040 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 4 0,1575 4 0,77 4 50 0,50 38,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0080 008 060 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 6 0,2362 4 0,77 4 50 0,50 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0080 008 080 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 8 10,3150 4 0,77 4 50 0,50 @ 38,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6203 0080 008 100 * 0,8 0,0315 0,08 0,0031 10 0,3937 4 0,77 4 50 0,50 38,00 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6203 0080 020 020 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 2 0,0787 4 0,77 4 50 0,50 38,00 2,54 2,70 2,91 3,19
30 6203 0080 020 040 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 4 0,1575 4 0,77 4 50 0,50 38,00 4,67 4,89 525 5,61
30 6203 0080 020 050 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 5 0,1969 4 0,77 4 50 0,50 @ 38,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6203 0080 020 060 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 6 0,2362 4 0,77 4 50 0,50 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0080 020080 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 8 0,3150 4 0,77 4 50 0,50 38,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6203 0080 020 100 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 10 0,3937 4 0,77 4 50 0,50 38,00 10,93 11,29 12,02 12,85
306203 0100010030 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 3 10,1181 4 0,96 4 50 0,80 @ 38,00 3,64 3,83 4,13 4,42
306203 0100010050 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,96 4 50 0,80 38,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6203 0100010070 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 7 0,2756 4 0,96 4 50 0,80 38,00 7,84 8,13 8,65 9,25
306203 0100010100 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 10,3937 4 0,96 4 50 0,80 38,00 10,95 11,31 12,04 12,87
306203 0100010120 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 12 0,4724 4 0,96 4 55 0,80 = 38,00 13,03 13,43 14,30 15,28
306203 0100010150 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 4 0,96 4 55 0,80 38,00 16,12 16,61 17,68 18,90
306203 0100010200 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 4 0,96 4 60 0,80 = 38,00 21,27 21,91 23,33 24,94
306203 0100020020 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 2 0,0787 4 0,96 4 50 0,80 38,00 2,58 2,73 2,99 3,21
306203 0100020030 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 3 10,1181 4 0,96 4 50 0,80 @ 38,00 3,64 3,83 4,13 4,42
30 6203 0100020040 e 1,0 0,0394 0,20 0,0079 4 0,1575 4 0,96 4 50 0,80 38,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6203 0100 020050 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 5 0,1969 4 0,96 4 50 0,80 @ 38,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6203 0100 020060 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 6 0,2362 4 0,96 4 50 0,80 38,00 6,79 7,06 7,52 8,04
306203 0100 020070 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 7 0,2756 4 0,96 4 50 0,80 @ 38,00 7,84 8,13 8,65 9,25
30 6203 0100020080 e 1,0 0,0394 0,20 0,0079 8 10,3150 4 0,96 4 50 0,80 38,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6203 0100 020090 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 9 0,3543 4 0,96 4 50 0,80 38,00 9,92 10,25 10,91 11,66
30 6203 0100 020 100 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 10 10,3937 4 0,96 4 50 0,80 38,00 10,95 11,31 12,04 12,87
306203 0100020120 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 12 0,4724 4 0,96 4 55 0,80 @ 38,00 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6203 0100 020150 = 1,0 0,0394 0,20 0,0079 15 0,5906 4 0,96 4 55 0,80 38,00 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6203 0120 020060 © 1,2 0,0472 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,15 4 50 1,00 @ 38,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6203 0120 020 120 * 1,2 0,0472 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,15 4 59 1,00 38,00 13,04 13,45 14,21 15,30
306203 0150015040 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 4 0,1575 4 1,44 4 50 1,35 @ 38,00 4,38 4,70 5,12 5,47
306203 0150015060 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 6 0,2362 4 1,44 4 50 1,35 38,00 6,54 6,89 7,37 7,88
30 6203 0150015080 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 8 10,3150 4 1,44 4 50 1,35 | 38,00 8,66 9,04 9,63 10,30
306203 0150015100 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 10 10,3937 4 1,44 4 50 1,35 38,00 10,77 11,17 11,89 12,71
30 6203 0150015120 * 1,5 0,0591 0,15 0,0059 12 0,4724 4 1,44 4 55 1,35 @ 38,00 12,85 13,29 14,15 15,13
306203 0150015160 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 16 0,6299 4 1,44 4 55 1,35 38,00 17,01 17,53 18,66 19,95
306203 0150015200 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 4 1,44 4 60 1,35 @ 39,00 21,14 21,78 23,18 -
306203 0150020040 e 1,5 0,0591 0,20 0,0079 4 0,1575 4 1,44 4 50 1,35 38,00 4,38 4,70 5,12 5,47
30 6203 0150 020 060 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,44 4 50 1,35 @ 38,00 6,54 6,89 7,37 7,88
306203 0150020080 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 8 10,3150 4 1,44 4 50 1,35 38,00 8,66 9,04 9,63 10,30
30 6203 0150 020 100 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 10 10,3937 4 1,44 4 50 1,35 | 38,00 10,77 11,17 11,89 12,71
30 6203 0150020120 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,44 4 55 1,35 38,00 12,85 13,29 14,15 15,13
30 6203 0150020140 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 14 0,5512 4 1,44 4 55 1,35 @ 38,00 14,93 15,41 16,41 17,54
306203 0150020160 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 16 0,6299 4 1,44 4 55 1,35 38,00 17,01 17,53 18,66 19,95
30 6203 0150020180 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 18 10,7087 4 1,44 4 60 1,35 | 39,00 19,07 19,65 20,92 22,37
30 6203 0150 020200 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 20 0,7874 4 1,44 4 60 1,35 39,00 21,14 21,78 23,18 -
30 6203 0200 020 040 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 4 0,1575 4 1,92 4 50 1,70 = 38,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6203 0200 020 060 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,92 4 50 1,70 38,00 6,89 714 7,60 8,12
30 6203 0200 020080 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 10,3150 4 1,92 4 50 1,70 @ 38,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6203 0200 020 100 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 10,3937 4 1,92 4 50 1,70 38,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6203 0200 020 120 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,92 4 55 1,70 @ 38,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6203 0200 020 150 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 4 1,92 4 55 1,70 38,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6203 0200 020 200 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 10,7874 4 1,92 4 60 1,70 @ 39,00 21,34 21,98 23,40 —
30 6203 0200 020 250 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 25 10,9843 4 1,92 4 65 1,70 39,00 26,48 27,29 - -
30 6203 0200 020300 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 30 1,1811 4 1,92 4 65 1,70 39,00 31,63 32,59 - -
30 6203 0200 050 040 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 4 0,1575 4 1,92 4 50 1,70 38,00 4,81 5,00 5,34 571
30 6203 0200 050 060 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 6 0,2362 4 1,92 4 50 1,70 @ 38,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6203 0200 050080 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 8 10,3150 4 1,92 4 50 1,70 38,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6203 0200 050 100 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 10 10,3937 4 1,92 4 50 1,70 @ 38,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6203 0200 050120 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 12 0,4724 4 1,92 4 55 1,70 38,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6203 0200 050 150 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 15 0,5906 4 1,92 4 55 1,70 @ 38,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6203 0200 050200 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 20 0,7874 4 1,92 4 60 1,70 39,00 21,34 21,98 23,40 -
30 6203 0300030100 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 10 10,3937 4 2,90 4 65 3,00 @ 40,00 11,41 11,39 12,15 -
30 6203 0300 030150 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 15 0,5906 4 2,90 4 65 3,00 40,00 16,22 16,72 - -
30 6203 0300 030200 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 20 10,7874 4 2,90 4 65 3,00 @ 40,00 21,37 22,02 — —
30 6203 0300030250 © 3,0 0,1181 0,30 0,0118 25 10,9843 4 2,90 4 75 3,00 45,00 26,52 27,32 - -
30 6203 0300030300 * 3,0 0,1181 0,30 0,0118 30 1,1811 A 2,90 4 75 3,00 45,00 32,40 - - -
30 6203 0300 050 150 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 15 0,5906 4 2,90 4 65 3,00 40,00 16,22 16,72 - -
30 6203 0300050200 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 20 0,7874 4 2,90 4 65 3,00 @ 40,00 21,37 22,02 - -
30 6203 0400 030 100 e 4,0 0,1575 0,30 0,0118 10 10,3937 6 3,90 4 65 4,00 42,00 11,07 11,41 12,15 12,99
30 6203 0400 030 150 ® 4,0 0,1575 0,30 0,0118 15 0,5906 6 3,90 4 65 4,00 © 42,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6203 0400 030 200 e 4,0 0,1575 0,30 0,0118 20 10,7874 6 3,90 4 65 4,00 42,00 21,37 23,44 - -
30 6203 0400 030 250 e 4,0 0,1575 0,30 0,0118 25 10,9843 6 3,90 4 75 4,00 @ 43,00 26,52 27,32 - -
30 6203 0400030300 ® 4,0 0,1575 0,30 0,0118 30 1,1811 6 3,90 4 75 4,00 43,00 31,67 32,63 - -
30 6203 0400 050 200 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 20 10,7874 6 3,90 4 65 4,00 42,00 21,37 23,44 - -
30 6203 0400 050300 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 30 1,1811 6 3,90 4 75 4,00 43,00 31,67 32,63 - -
30 6203 0500 030200 e 5,0 0,1969 0,30 0,0118 20 10,7874 6 4,90 4 65 5,00 @ 42,00 21,37 22,02 - -
30 6203 0500030300 © 5,0 0,1969 0,30 0,0118 30 1,1811 6 4,90 4 7/ 5,00 43,00 31,67 - - -
30 6203 0500 030400 e 5,0 0,1969 0,30 0,0118 40 1,5748 6 4,90 4 90 5,00 46,00 41,96 - - -
30 6203 0600 030200 © 6,0 0,2362 0,30 0,0118 20 10,7874 6 5,90 4 65 6,00 42,00 - - - -
30 6203 0600 030300 © 6,0 0,2362 0,30 0,0118 30 1,1811 6 5,90 4 75 6,00 43,00 - - - -
30 6203 0600 030 400 © 6,0 0,2362 0,30 0,0118 40 1,5748 6 5,90 4 90 6,00 46,00 - - - -
30 6203 0600 030500 ® 6,0 0,2362 0,30 0,0118 50 1,9685 6 5,90 4 90 6,00 46,00 - - - -
30 6203 0600 050 200 © 6,0 0,2362 0,50 0,0197 20 10,7874 6 5,90 4 65 6,00 42,00 - - - -
30 6203 0600 050 300 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 30 1,1811 6 5,90 4 75 6,00 = 43,00 - - - -
30 6203 0600 100250 e 6,0 0,2362 1,00 0,0394 25 0,9843 6 5,90 4 65 6,00 43,00 - - - -
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6204 LN VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 20xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm
Solid carbide miniature ball nose end mill, < 20xD diameter cutting depth, shank 4 mm

| h
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Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

=
-

’ mm Inch
30 6204 0010 002 e 0,1 0,0039 0,05 0,2 0,0079 4 0,08 1 45 0,08 63,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6204 0010 003 e 0,1 0,0039 0,05 0,3 0,0118 4 0,08 1 45 0,08 63,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6204 0010 004 e 0,1 0,0039 0,05 0,4 0,0157 4 0,08 1 45 0,08 63,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6204 0010 005 e 0,1 0,0039 0,05 0,5 0,0197 4 0,08 1 45 0,08 63,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6204 0020 005 e 0,2 0,0079 0,10 0,5 0,0197 4 0,17 1 50 0,20 60,00 0,70 0,73 0,79 1,45
30 6204 0020 010 e 0,2 0,0079 0,10 1 0,0394 4 0,17 1 50 0,20 60,00 1,23 1,27 1,35 2,11
30 6204 0020 015 e 0,2 0,0079 0,10 1,5 0,0591 4 0,17 1 50 0,20 60,00 1,74 1,92 2,05 2,75
30 6204 0020 020 e 0,2 0,0079 0,10 2 0,0787 4 0,17 1 50 0,20 60,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6204 0030 010 e 0,3 10,0118 0,15 1 0,0394 4 0,27 2 50 0,25 50,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0030 015 e 03 0,0118 0,15 1,5 0,0591 4 0,27 2 50 0,25 @ 50,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6204 0030 020 e 0,3 0,0118 0,15 2 0,0787 4 0,27 2 50 0,25 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0030 025 e 03 10,0118 0,15 2,5 0,0984 4 0,27 2 50 0,25 50,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6204 0030 030 e 0,3 0,0118 0,15 3 0,1181 4 0,27 2 50 0,25 50,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0040 010 e 04 0,0157 0,20 1 0,0394 4 0,37 2 50 0,30 50,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0040 020 e 04 0,0157 0,20 2 0,0787 4 0,37 2 50 0,30 50,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0040 030 e 04 0,0157 0,20 3 0,1181 4 0,37 2 50 0,30 50,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0040 040 ® 04 0,0157 0,20 4 0,1575 4 0,37 2 50 0,30 50,00 4,46 4,61 4,91 5%5
30 6204 0050 010 e 05 00197 0,25 1 0,0394 4 0,47 2 50 0,40 42,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0050 020 e 05 00197 0,25 2 0,0787 4 0,47 2 50 0,40 42,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0050 030 e 05 00197 0,25 g3 0,1181 4 0,47 2 50 0,40 = 42,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0050 040 e 05 00197 0,25 4 0,1575 4 0,47 2 50 0,40 42,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6204 0050 050 e 05 0,0197 0,25 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,40 42,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6204 0050 060 e 05 10,0197 0,25 [ 0,2362 4 0,47 2 50 0,40 42,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6204 0060 020 e 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 4 0,57 4 50 0,50 38,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6204 0060 030 e 0,6 0,0236 0,30 3 0,1181 4 0,57 4 50 0,50 38,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6204 0060 040 e 0,6 0,0236 0,30 4 0,1575 4 0,57 A 50 0,50 38,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6204 0060 050 e 0,6 0,0236 0,30 5 0,1969 4 0,57 4 50 0,50 38,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6204 0060 060 e 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 4 0,57 4 50 0,50 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6204 0060 080 ® 0,6 0,0236 0,30 8 0,3150 4 0,57 4 50 0,50 38,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6204 0080 020 e 08 0,0315 0,40 2 0,0787 4 0,77 4 50 0,60 38,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6204 0080 040 e 08 0,0315 0,40 4 0,1575 4 0,77 4 50 0,60 38,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6204 0080 060 e 08 0,0315 0,40 6 0,2362 4 0,77 4 50 0,60 38,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6204 0080 080 e 08 0,0315 0,40 8 0,3150 4 0,77 4 50 0,60 38,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6204 0080 100 e 08 0,0315 0,40 10 0,3937 4 0,77 4 50 0,60 38,00 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6204 0100 020 e 1,0 0,039 0,50 2 0,0787 4 0,96 4 50 0,80 38,00 2,58 2,73 2,99 3,21
30 6204 0100 030 e 1,0 0,0394 0,50 3 0,1181 4 0,96 4 50 0,80 38,00 3,64 3,83 4,13 4,42
30 6204 0100 040 e 1,0 0,0394 0,50 4 0,1575 4 0,96 4 50 0,80 38,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6204 0100 050 e 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 4 0,96 4 50 0,80 = 38,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6204 0100 060 e 1,0 0,039 0,50 6 0,2362 4 0,96 4 50 0,80 38,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6204 0100 080 e 1,0 0,0394 0,50 8 0,3150 4 0,96 4 50 0,80 38,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6204 0100 100 e 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 4 0,96 4 50 0,80 38,00 10,95 11,31 12,04 12,87
30 6204 0100 120 e 1,0 10,0394 0,50 12 0,4724 4 0,96 4 55 0,80 = 38,00 13,03 13,43 14,30 15,28
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL

d2
NS & walT) 306204
13
bt mm Inch

3062040100150 o 1,0 0,0394 0,50 15  0,5906 4 096 4 55 080 3800 | 1612 16,61 17,68 18,90
3062040100180 o 1,0 0,0394 0,50 18  0,7087 4 096 4 60 080 39,00 | 1921 19,79 21,07 22,52
3062040100200 © 1,0 10,0394 0,50 20  0,7874 4 096 4 60 0,80 39,00 | 2127 21,91 23,33 24,94
30 62040120060 © 1,2 0,0472 0,60 6 02362 4 115 4 50 1,00 38,00 6,82 7,08 7,54 8,06
3062040120120 o 1,2  0,0472 0,60 12 04724 4 15 4 55 1,00 38,00 | 13,04 13,45 14,31 15,30
3062040150040 e 1,5 0,0591 0,75 40,1575 4 146 4 50 1,20 38,00 4,75 4,96 5,30 5,67
3062040150060 © 1,5 0,0591 0,75 6 02362 4 146 4 50 1,20 38,00 6,84 7,10 7,56 8,08
3062040150080 © 1,5 0,0591 0,75 8 0,3150 4 144 4 50 1,20 38,00 8,92 9,22 9,82 10,49
3062040150100 © 1,5 0,0591 0,75 10 0,3937 4 146 4 50 1,20 3800 | 11,00 11,34 12,08 12,91
3062040150120 © 1,5 0,0591 0,75 12 0,4724 4 144 4 55 1,20 38,00 | 13,06 13,46 14,33 15,32
3062040150140 ° 1,5 0,0591 0,75 14 05512 4 1446 4 55 1,20 3800 | 1513 15,59 16,59 17,74
3062040150160 © 1,5 0,0591 0,75 16  0,6299 4 144 4 55 1,20 3800 | 17,19 17,71 18,85 20,15
3062040150180 e 1,5 0,0591 0,75 18  0,7087 4 146 4 60 1,20 39,00 | 19,24 19,83 21,11 22,56
3062040150200 ¢ 1,5 0,0591 0,75 20  0,7874 4 144 4 60 1,20 39,00 | 21,30 21,95 23,36 -
30 62040200040 2,0 0,0787 1,00 40,1575 4 192 4 50 150 38,00 4,81 5,00 5,34 5,71
3062040200060 © 2,0 0,0787 1,00 6 02362 4 192 4 50 1,50 38,00 6,89 7,14 7,60 8,12
3062040200080 e 2,0 0,0787 1,00 8 0,3150 4 192 4 50 1,50 38,00 8,97 9,26 9,85 10,53
3062040200100 © 2,0 0,0787 1,00 10  0,3937 4 192 4 50 1,50 38,00 | 11,04 11,38 12,11 12,95
3062040200120 2,0 0,0787 1,00 12 04724 4 192 4 55 1,50 3800 | 13,10 13,50 14,37 15,36
3062040200150 © 2,0 0,0787 1,00 15  0,5906 4 192 4 55 1,50 3800 | 16,19 16,68 17,16 18,98
3062040200200 e 2,0 0,0787 1,00 20  0,7874 4 1,92 4 60 1,50 39,00 | 21,34 21,98 23,40 =
3062040300050 e 3,0 0,1181 1,50 5 0,1969 4 290 4 65 30 40,00 5,90 6,11 6,50 6,95
3062040300100 © 3,0 0,1181 1,50 10 0,3937 4 290 4 65 30 40,00 | 11,07 11,41 12,15 =
3062040300150 © 3,0 0,1181 1,50 15  0,5906 4 290 4 65 30 40,00 | 16,22 16,72 - -
3062040300200 © 3,0 0,1181 1,50 20 0,7874 4 290 4 65 30 40,00 | 21,37 22,02 = =
3062040300250 © 30 0,1181 1,50 25  0,9843 4 290 4 75 30 45,00 | 2652 27,32 - -
3062040300300 © 30 0,1181 1,50 30 1,1811 4 290 4 75 3,0 45,00 | 31,67 = = =
30 6204 0400100 © 40 0,1575 2,00 10 0,3937 6 390 4 65 40 42,00 | 11,08 11,41 12,15 12,99
306204 0400150 © 4,0 0,1575 2,00 15  0,5906 6 390 4 65 40 42,00 | 16,22 16,72 17,79 19,02
30 62040400200 © 4,0 0,1575 2,00 20 0,7874 6 390 4 65 40 42,00 | 2137 22,02 23,44 -
3062040400250 © 4,0 0,1575 2,00 25  0,9843 6 390 4 75 40 43,00 | 2652 27,32 = =
3062040400300 © 4,0 0,1575 2,00 30 1,1811 6 390 4 75 40 43,00 | 31,67 32,62 - -
30 62040500200 © 50 0,1969 2,50 20 0,7874 6 490 4 65 50 42,00 | 21,37 22,02 = =
3062040500300 © 50 0,1969 2,50 30 1,181 6 490 4 75 50 43,00 | 31,67 - - -
3062040500400 © 50 0,1969 2,50 40 1,5748 6 490 4 90 50 46,00 | 41,96 = = =
3062040600200 © 6,0 0,2362 3,00 20 0,7874 6 590 4 65 @ 60 @ 42,00 - - - -
3062040600300 © 6,0 0,2362 3,00 30 1,181 6 590 4 75 60 43,00 = = = =
3062040600400 © 60 0,2362 3,00 40 1,5748 6 590 4 90 @ 60 46,00 - - - -
3062040600500 © 6,0 0,2362 3,00 50  1,9685 6 590 4 90 6,0 46,00 - - = =
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Firmenname
Basistest Drehachse mit HKS

Kunde
1200062 Werth

max. Abweichung auBen
um

Toleranzabersch. auBen
16 um

Solk-Datei
TEMP.S

Benutzer
Meder

Rotation
0.0000°

Anzah Isttei-Punite
67

Ist-Datei
306553_0.1x0.4x0.05_LineForm.asc

Datum
30.03.2016 - 16:16:20

Versch.-X
0.0 um

Fléche
0.003 mm2

Fit-Datel

Zeichn. \r.
2D-Scan 10mm

Verseh-¥
0.0 um

Durchm. lachengl. Kreis
65.2 um

Bemerkung 1
Kugelradius

Teile-Nr.
MAG 9

Einpass-Strategie

BestFit

Spiegeln
¥

Bemerkung 2

Bomerkung 3
+y oben
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Karmmasch® scHAFTFRASER

Qualitatslinien
Quality lines

PROFESSIONAL
* Kk K
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- END MILLS

Fir den professionellen
Einsatz bei hochsten

Zerspanungsanspriichen.

For professional use and
highest performance.

Q,?«“GT = ToL€

KARNASCH
MICRO NORM

Fir den Experten in der
Klein- und GroBserien-
fertigung.

For experts in small and
large production.

TOP fiir die Schrupp-
bearbeitung

TOP for roughing

WELTWEIT einmalige MICROTOOL-Qualitat

WORLDWIDE unique MICROTOOL-quality

+0,002 mm
+0,00008 Inch

0,003 mm
0,00012 Inch

0/-0,010 mm
0/-0,0004 Inch

+0,005 mm
+0,0002 Inch

0,010 mm
0,0004 Inch

0/-0,010 mm
0/-0,0004 Inch

+0,007 mm
+0,0003 Inch

0,015 mm
0,0006 Inch

0/-0,036 mm
0/-0,0014 Inch

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Durchmessertoleranz

Diameter tolerance

Formgenauigkeit Radius

Shape accuracy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Durchmessertoleranz

Diameter tolerance

Formgenauigkeit Radius

Shape accuracy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance



SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

VHM-Micro-Schaftfraser, ohne Eckenradius, polierte Schneiden < 12xD PROFESSIONAL 30 620
Solid carbide-micro-end mill, without corner radius, polished cutting edge < 12xD * k%

h
Kupf MICRO KARNASCH
e rl- A omaly ‘ GRAIN  NORM

d e e S e, ()
L Td3 DIN 6535
MESSING SPEZIAL = Form HA
brass o SPECIAL T
Alu- -
minium — —— %‘é T IJ:[I
| — _'_4‘-1_ -
TOLERANZ / TOLERANCE
Gold > POLIERT

gold scharfkantig / sharp edge POLISHED

| ) <
‘
| MMKS
Kunststoff
plastic i @ ag)

©  [@-2005-2012mm  tol0,005mm | £0,0002 Inch

[ -2015-020mm  tol-0,01 mm | -0,0004 Inch :
MAKROLON Schnittdaten
Cutting data

Wachs
= r sz

Art. 3
mm Inch
306209 00800600 @ 0,80 10,0315 6,00 0,2362 3 0,77 10° 40 1,20 31,20
30 620900800900 @ 0,80 0,0315 9,00 10,3543 3 0,77 10° 60 1,20 37,80
306209 00850200 @ 0,85 0,0335 2,00 0,0787 3 - 10° 40 2,00 15,60
306209 00900600 @ 0,90 0,0354 6,00 0,2362 3 0,87 10° 40 1,30 31,20
30620901200900 @ 1,20 0,0472 9,00 0,3543 3 1,15 10° 40 1,80 31,20
30620901400400 @ 1,40 0,0551 4,00 0,1575 3 - 10° 40 4,00 16,80
306209 01500600 @ 1,50 0,0591 6,00 0,2362 3] 1,44 10° 40 2,20 24,60
30620901800900 @ 1,80 0,0709 9,00 0,3543 3 1,74 10° 40 2,70 31,20
30620901801200 @ 1,80 0,0709 12,00 0,4724 3 1,74 10° 40 2,70 32,40

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Nachfolgewerkzeug 30 6202 auf Seite 8
Special price / sale article. While stocks last. Replacement article 30 6202 on page 8
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https://go.karnasch.tools/306209-cd-de

Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

SN VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, polierte Schneiden < 25xD
Solid carbide end mills, with corner radius, with highly polished flutes < 25xD

Kupfer l_r L MICRO karNAsCcH
copper f | =l GRAIN NORM
d2 | Karnasch' = 4 @
= \rz ds v DIN 6535
MESSING o7 r SPEZIAL = Form HA
brass SPECIAL T
| —
e — — %‘; Y
minium )
S—— = 30° '
= HSC
| —77777)
e
tol. r =-0,004 mm | -0,00016 Inch ermecdh Miem Nemmm.
G:II: r Standard in der Serie. (52 rg_'l-;ﬁig
J ‘ Karnasch Micro Norm. Ly &
i Standard in serial production. MMKS
K;r;;l:tt;;ff m= @0,2-@59mm tol-0,001/-0,010 mm | -0,00004 / -0,0004 Inch % (. —L_(B
_ m= @ 6,0mm tol -0,005 /-0,020 mm | -0,0002 / -0,0008 Inch
MAKROLON PROFESSIONAL FINISH Schnittdaten Zeichnungen
| Cutting data Drawings
Wachs !| 0 .
Wax ! é'
| Formschrége / Incline angle
% Effektive Nutzlange bei Formschrage
*Ea* D6 Effective under-neck length
13
Art mm Inch
306212 002000500 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 0,5 0,0197 *4 0,18 1 58 0,3 58,50 0,68 0,71 0,77 0,82
306212 002000501 ® 0,2 0,0079 0,05 0,0020 1 0,0394 *4 0,18 1 55 0,3 58,50 1,20 1,25 1,33 1,43
306212 003000501 © 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1 0,0394 *4 0,28 2 55 0,4 48,50 1,29 1,37 1,49 1,61
306212 003000502 © 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2 0,0787 *4 0,28 2 55 0,4 48,50 2,35 2,46 2,63 2,81
306212 003000503 © 0,3 0,0118 0,05 0,0020 3 0,1181 *4 0,28 2 55 0,4 48,50 3,40 5 3,76 4,02
306212 003000505 © 0,3 0,0118 0,05 0,0020 5 0,1969 *4 0,28 2 55 0,4 48,50 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6212 004000502 °© 0,4 0,0157 0,05 0,0020 2 0,0787 *4 0,38 2 55 0,5 48,50 2,35 2,46 2,63 2,81
306212 004000504 © 0,4 0,0157 0,05 0,0020 4 0,1575 *4 0,38 2 55 0,5 | 48,50 4,44 4,59 4,89 5,23
306212 0050 00503 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 3 0,1181 *4 0,48 2 55 0,6 40,50 3,40 3,53 3,76 4,02
30 62120050 00504 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 4 0,1575 *4 0,48 2 55 0,6 40,50 4,bb 4,59 4,89 5,23
30 6212 005000505 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 5 0,1969 *4 0,48 2 55 0,6 40,50 5,48 5,65 6,02 6,43
306212 006000602 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 2 0,0787 4 0,58 4 55 0,8 35,50 2,50 2,67 2,94 3,17
306212 0060006 04 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 4 0,1575 4 0,58 4 55 0,8 35,50 4,63 4,87 5,23 5,59
30 6212 0060 00606 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 6 0,2362 4 0,58 4 55 0,8 35,50 6,74 7,02 7,49 8,00
306212 006000608 ® 0,6 0,0236 0,06 0,0024 8 0,3150 4 0,58 4 55 0,8 35,50 8,83 9,15 9,74 10,42
30 6212008000804 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 4 0,1575 4 0,77 4 55 1,0 35,50 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6212008000806 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 6 0,2362 4 0,77 4 55 1,0 35,50 6,77 7,05 7,50 8,02
30 6212008000808 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 8 0,3150 4 0,77 4 55 1,0 = 35,50 8,85 9,17 9,76 10,44
306212008000810 * 0,8 0,0315 0,08 0,0031 10 0,3937 4 0,77 4 55 1,0 35,50 10,93 11,29 12,02 12,85
306212 009000906 @ 0,9 0,0354 0,09 0,0035 6 0,2362 4 0,87 10 55 1,1 | 20,40 7,24 7,71 8,46 9,08
3062120090009 12 @ 0,9 0,0354 0,09 0,0035 12 0,4724 4 0,87 10 56 1.1 20,40 13,63 14,28 15,25 16,04
30 6212010001003 * 1,0 0,0394 0,10 0,0039 3 0,1181 4 0,95 4 55 1,2 | 35,50 3,67 3,85 4,15 4,44
30 6212010001005 °© 1,0 0,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,95 4 55 1,2 35,50 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6212010001007 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 7 0,2756 4 0,95 4 55 1,2 | 35,50 7,86 8,14 8,67 9,27
30 6212010001010 < 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 4 0,95 4 55 1,2 35,50 10,98 11,33 12,06 12,89
306212010001012 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 12 0,4724 4 0,95 4 55 1,2 ' 35,50 13,04 13,45 14,31 15,30
306212010001015 * 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 4 0,95 4 55 1,2 35,50 16,14 16,63 17,70 18,92
306212010001020 °© 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 4 0,95 4 55 1,2 3550 21,29 21,93 23,35 24,96
306212010001025 * 1,0 0,0394 0,10 0,0039 25 0,9843 4 0,95 4 60 1,2 3550 | 26,43 27,23 28,99 -
30 6212010003005 © 1,0 0,0394 0,30 0,0118 5 0,1969 4 0,95 4 55 1,2 ' 35,50 5,77 6,01 6,41 6,85
306212010003010 °© 1,0 0,0394 0,30 0,0118 10 0,3937 4 0,95 4 55 1,2 35,50 10,98 11,33 12,06 12,89
306212010003015 © 1,0 0,0394 0,30 0,0118 15 0,5906 4 0,95 4 55 1,2 | 35,50 16,14 16,63 17,70 18,92

*®0,2 - @0,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 @3 mm auf Schaft d2 @4 mm
*@0,2 - @0,5 - Running production changed from shank d2 @3 mm to shank d2 @ 4 mm
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

& PROFESSIONAL
»HoB-El ok %

Art. 13
mm Inch
306212012001206 © 1,2 0,0472 0,12 0,0047 6 0,2362 4 1,15 4 55 1,4 35,50 6,82 7,08 7,54 8,06
306212012001208 © 1,2 0,0472 0,12 0,0047 8 0,3150 4 1,15 4 55 1,4 = 35,50 8,90 9,21 9,80 10,48
306212012001210 *© 1,2 0,0472 0,12 0,0047 10 0,3937 4 1,15 4 55 1,4 35,50 10,98 11,33 12,06 12,89
306212012001212 © 1,2 0,0472 0,12 0,0047 12 0,4724 4 1,15 4 55 1,4 35,50 13,04 13,45 14,31 15,30
306212012001218 *© 1,2 0,0472 0,12 0,0047 18 0,7087 4 1,15 4 55 1,4 35,50 19,23 19,81 21,09 22,54
306212012001225 @ 1,2 0,0472 0,12 0,0047 25 0,9843 4 1,15 10 60 1,4 20,40 | 27,27 28,17 29,46 -
306212015001504 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 4 0,1575 4 1,44 4 55 1,8 35,50 4,75 4,96 5,30 5,67
30 6212015001506 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 6 0,2362 4 1,44 4 55 1,8 35,50 6,84 7,10 7,56 8,08
306212015001508 * 1,5 0,0591 0,15 0,0059 8 0,3150 4 1,44 4 55 1,8 35,50 8,92 9,22 9,82 10,49
306212015001510 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 10 0,3937 4 1,44 4 55 1,8 3550 11,00 11,34 12,08 12,91
306212015001512 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 12 0,4724 4 1,44 4 55 1,8 3550 | 13,06 13,46 14,33 15,32
306212015001516 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 16 0,6299 4 1,44 4 55 1,8 3550 17,19 17,71 18,85 20,15
306212015001520 * 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 4 1,44 4 55 1,8 3550 21,30 21,95 23,36 -
306212015003012 @D 1,5 0,0591 0,30 0,0118 12 0,4724 4 1,44 10 55 1,8 20,40 13,71 14,33 15,28 16,05
3062120160016 16 @D 1,6 0,0630 0,16 0,0063 16 0,6299 4 1,54 10 55 1,9 20,40 17,91 18,63 19,71 20,56
306212 0200 02005 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 5 0,1969 4 1,92 4 65 2,0 @ 35,50 5,85 6,07 6,47 6,91
306212 020002008 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,92 4 65 2,0 35,50 8,97 9,26 9,85 10,53
306212 020002010 *© 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,92 4 65 2,0 3550( 11,04 11,38 12,11 12,95
306212 020002012 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,92 4 65 2,0 3550(| 13,10 13,50 14,37 15,36
306212 020002015 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 4 1,92 4 65 2,0 3550 16,19 16,68 17,76 18,98
306212 020002020 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 0,7874 4 1,92 4 65 20 3550 21,34 21,98 23,40 -
306212 020002025 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 25 0,9843 4 1,92 4 75 2,0 36,50 | 26,48 27,29 - -
306212 020002030 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 30 1,1811 4 1,92 4 75 2,0 36,50 | 31,63 32,59 - -
306212 020003010 @ 2,0 0,0787 0,30 0,0118 10 0,3937 4 1,92 10 65 2,0 20,40 11,66 12,21 13,08 13,79
306212 020005010 * 2,0 0,0787 0,50 0,0197 10 0,3937 4 1,92 4 65 2,0 3550| 11,04 11,38 12,11 12,95
306212 020005015 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 15 0,5906 4 1,92 4 65 2,0 3550 16,19 16,68 17,76 18,98
306212020005020 * 2,0 0,0787 0,50 0,0197 20 0,7874 4 1,92 4 65 2,0 3550| 21,32 21,98 23,40 -
30 6212030003010 © 3,0 0,1181 0,30 0,0118 10 0,3937 4 2,90 4 65 3,0 3650 | 11,07 11,41 12,15 -
306212030003015 * 3,0 0,1181 0,30 0,0118 15 0,5906 4 2,90 4 65 3,0 36,50 16,22 16,72 - -
306212030003020 © 3,0 0,1181 0,30 0,0118 20 0,7874 4 2,90 4 65 3,0 3650 | 21,37 22,02 - -
306212030003025 © 3,0 0,1181 0,30 0,0118 25 0,9843 4 2,90 4 75 3,0 41,50 | 26,52 27,32 - -
306212030003030 © 3,0 0,1181 0,30 0,0118 30 1,1811 4 2,90 4 75 3,0 41,50 31,67 - - -
306212 040003010 © 4,0 0,1575 0,30 0,0118 10 0,3937 6 3,90 4 65 4,0 3850 11,07 11,41 12,15 12,99
306212 040003015 © 4,0 0,1575 0,30 0,0118 15 0,5906 6 3,90 4 65 4,0 38,50 | 16,22 16,72 17,79 19,02
306212 040003020 © 4,0 0,1575 0,30 0,0118 20 0,7874 6 3,90 4 65 4,0 3850 | 21,37 22,02 23,44 -
306212 040003025 © 4,0 0,1575 0,30 0,0118 25 0,9843 6 3,90 4 75 4,0 39,50 | 26,52 27,32 - -
306212 040003030 ©® 4,0 0,1575 0,30 0,0118 30 1,1811 6 3,90 4 75 4,0 39,50 31,67 32,62 - -
306212 040005020 © 4,0 0,1575 0,50 0,0197 20 0,7874 6 3,90 4 65 4,0 3850 | 21,37 22,02 23,44 -
306212 040005030 ©® 4,0 0,1575 0,50 0,0197 30 1,1811 6 3,90 4 75 4,0 39,50 | 31,67 32,62 - -
306212 050003020 © 5,0 0,1969 0,30 0,0118 20 0,7874 6 4,90 4 65 50 38,550 21,37 22,02 - -
306212 050003030 © 5,0 0,1969 0,30 0,0118 30 1,1811 6 4,90 4 75 50 39,50 31,67 - - -
306212 060003020 © 6,0 0,2362 0,30 0,0118 20 0,7874 6 5,90 4 65 6,0 38,50 - - - -
306212 060003030 ©® 6,0 0,2362 0,30 0,0118 30 1,1811 6 5,90 4 75 60 39,50 - - - -
306212 060005030 © 6,0 0,2362 0,50 0,0197 30 1,1811 6 5,90 4 75 6,0 39,50 - - - -
3062120600 06030 @ 6,0 0,2362 0,60 0,0236 30 1,1811 6 5,90 10 75 60 22,80 - - - -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

62120100010 15 Stirnseitig

Front side

20-fache VergroBerung 100-fache Vergrof3erung
20-times magnification 100-times magnification
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

NS VHM-Micro-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, polierte Schneiden < 25xD
Solid Carbide ball nose end mills with highly polished flutes < 25xD

Kupfer MICRO karNAscH
copper I GRAIN  NORM
d2
u DIN 6535
MESSING SPEZIAL = Form HA
brass SPECIAL T
.Al.“_ T
minium
— i 30°
—== HSC
TOLERANZ / TOLERANCE
tol. r =+ 0,002 mm | £0,00008 Inch ermecd M Nermm.
Gg‘o’llf r Standard in der Serie. [ rg_'l-;ﬁig
| Karnasch Micro Norm. & £
i Standard in serial production. s
MMK
Kunststoff
Dl EEE -0,1-@59mm  tol -0,001/-0,010mm | -0,00004 / -0,0004 Inch % @_L_f‘g
 EF-260mm tol -0,005 / -0,020 mm | -0,0002 / -0,0008 Inch
MAKROLON PROFESSIONAL FINISH Schmttdaten Zeichnungen
[ — Cutting data Drawings
Wachs
Wax

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. 13

30 6213 0060 06 55 0,8 35,50 6,74 7,02 7,49 8,00
306213 0060 08

°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
L 55 0,8 35,50 8,83 9,15 9,74 10,42

30 6213 0080 04 ® 08 10,0315 0,40
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°
°

mm Inch

30 6213 0020 005 0,2 0,0079 0,10 0,5 0,0197 *4 0,18 58 0,3 58,50 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6213 0020 01 0,2 0,0079 0,10 1 0,0394 * 4 0,18 55 0,3 58,50 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6213 0030 01 0,3 10,0118 0,15 1 0,0394 *4 0,28 55 0,4 48,50 1,29 1,37 1,49 1,61
30 6213 0030 02 0,3 10,0118 0,15 2 0,0787 *4 0,28 55 0,4 48,50 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6213 0030 03 0,3 0,0118 0,15 3 0,1181 *4 0,28 55 0,4 48,50 3,40 3,53 3,76 4,02
30 6213 0030 05 0,3 0,0118 0,15 5 0,1969 * 4 0,28 55 0,5 48,50 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6213 0040 02 0,4 0,0157 0,20 2 0,0787 *4 0,38 58 0,5 48,50 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6213 0040 04 0,4 0,0157 0,20 4 0,1575 * 4 0,38 55 0,5 48,50 A 4,59 4,89 5,23
30 6213 0040 06 0,4 0,0157 0,20 [ 0,2362 *4 0,38 55 0,5 48,50 6,51 6,71 7,15 7,64
30 6213 0050 03 0,5 0,0197 0,25 3 0,1181 * 4 0,48 55 0,6 40,50 3,40 3,53 3,76 4,02
30 6213 0050 04 0,5 10,0197 0,25 4 0,1575 *4 0,48 59 0,6 40,50 AA 4,59 4,89 5,23
30 6213 0050 05 0,5 10,0197 0,25 5 0,1969 * 4 0,48 55 0,6 40,50 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6213 0060 02 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 0,58 55 0,8 35,50 2,50 2,67 2,94 3,17
30 6213 0060 04 0,6 0,0236 0,30 4 0,1575 0,58 55 0,8 35,50 4,63 4,87 5,23 5,59
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0,1575 4 0,77 55 1,0 35,50 4,67 4,89 5,225 5,61
30 6213 0080 06 0,8 10,0315 0,40 0,2362 4 1,0 35,50 6,77 7,05 7,50 8,02
306213 0080 08 0,8 10,0315 0,40 0,3150 4 0,77 55 1,0 35,50 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6213 0080 10 0,8 10,0315 0,40 1 0,3937 4 0,77 55 1.0 35,50 10,93 11,29 12,02 12,85
306213 0100 03 1,0 0,0394 0,50 0,1181 4 0,95 55 1,2 35,50 3,67 3,85 4,15 4,44
306213 0100 05 1,0 0,0394 0,50 0,1969 4 0,95 55 1,2 35,50 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6213 0100 07 1,0 0,0394 0,50 0,2756 4 0,95 55 1,2 35,50 7,86 8,14 8,67 9,27
306213 0100 10 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 4 0,95 55 1,2 35,50 10,98 11,33 12,06 12,89
306213 0100 12 1,0 0,0394 0,50 12 0,4724 4 0,95 55 1,2 35,50 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6213 0100 15 1,0 0,0394 0,50 15 0,5906 4 0,95 55 1,2 35,50 16,14 16,63 17,70 18,92
306213 0100 20 1,0 0,0394 0,50 20 0,7874 4 0,95 55 1,2 35,50 | 21,29 21,93 28185 24,96
30 6213 0100 25 1,0 0,0394 0,50 25 0,9843 4 0,95 60 1,2 35,50 | 26,43 27,23 28,99 -
306213 0120 08 1,2 0,0472 0,60 8 0,3150 4 1,15 55 1.4 35,50 8,90 9,21 9,80 10,48
3062130120 10 1,2 0,0472 0,60 10 0,3937 4 1,15 55 1.4 35,50 10,98 11,33 12,06 12,89
3062130120 12 1,2 0,0472 0,60 12 0,4724 4 1,15 55 1.4 35,50 13,04 13,45 14,31 15,30
306213 0150 04 1,5 0,0591 0,75 4 0,1575 4 1,44 55 1,8 35,50 4,75 4,96 5,30 5,67
30 6213 0150 06 1,5 0,0591 0,75 6 0,2362 4 1,44 55 1.8 35,50 6,84 7,10 7,56 8,08
306213 015008 ® 15 0,0591 0,75 8 0,3150 4 1,44 55 1,8 35,50 8,92 9,22 9,82 10,49

*®0,2 - @0,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 @3 mm auf Schaft d2 @4 mm
*@0,2 - @0,5 - Running production changed from shank d2 @ 3 mm to shank d2 @ 4 mm
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

- PROFESSIONAL
%»@« a3

mmﬁﬁﬁﬁ : il N

306213 0150 10 ®* 15 0,0591 8 11,00 11,34 12,08 12,91
306213 0150 12 ®* 15 0,0591 0 75 0.4724 4 1,44 4 1,8 35 50 13,06 13,46 14,33 15,32
3062130150 16 ®* 15 0,0591 0,75 16 0,6299 4 1,44 4 55 1.8 35,50 | 17,19 17,71 18,85 20,15
306213 0150 20 ®* 15 0,0591 0,75 20 0,7874 4 1,44 4 55 1.8 35,50 | 21,30 21,95 23,36 -
306213 0150 25 ® 15 0,0591 0,75 25 0,9843 4 1,44 4 60 1.8 35,50 | 26,45 27,25 29,01 =
306213 016016 @ 1,6 0,0630 0,80 16 0,6299 4 1,54 10 55 1.9 20,40 | 17,88 18,59 19,65 20,48
30 6213 0200 05 ® 20 0,0787 1,00 5 0,1969 4 1,92 4 65 2,0 35,50 5,85 6,07 6,47 6,91
30 6213 0200 08 ® 20 0,0787 1,00 8 0,3150 4 1,92 4 65 2,0 35,50 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6213 0200 10 ® 20 0,0787 1,00 10 0,3937 4 1,92 4 65 2,0 35,50 | 11,04 11,38 12,11 12,95
306213 0200 12 ® 20 0,0787 1,00 12 0,4724 4 1,92 4 65 2,0 35,50 | 13,10 13,50 14,37 15,36
306213 0200 15 ® 20 0,0787 1,00 15 0,5906 4 1,92 4 65 2,0 35,50 | 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6213 0200 20 ® 20 0,0787 1,00 20 0,7874 4 1,92 4 65 2,0 35,50 | 21,34 21,98 23,40 -
30 6213 0200 25 ® 20 0,0787 1,00 25 0,9843 4 1,92 4 75 2,0 36,50 | 26,48 27,29 = =
30 6213 0250 30 ® 20 0,0787 1,00 30 1,1811 4 1,92 4 75 2,0 36,50 | 31,63 32,59 - -
30 6213 0300 05 ® 30 0,1181 1,50 5 0,1969 4 2,90 4 65 3,0 36,50 5,90 6,11 6,50 6,95
306213 0300 10 ® 30 0,181 1,50 10 0,3937 4 2,90 4 65 3,0 36,50 | 11,07 11,41 12,15 -
306213 0300 15 ® 30 0,1181 1,50 5 0,5906 4 2,90 4 65 3,0 36,50 | 16,22 16,72 - -
30 6213 0300 20 ® 30 0,1181 1,50 20 0,7874 4 2,90 4 65 3,0 36,50 | 21,37 22,02 - -
30 6213 0300 25 ® 30 0,181 1,50 25 0,9843 4 2,90 4 75 3,0 41,50 | 26,52 27,32 = =
306213 0300 30 ® 30 0,181 1,50 30 1,1811 4 2,90 4 75 3,0 41,50 | 31,67 - - -
30 6213 0400 15 ® 4,0 10,1575 2,00 15 0,5906 6 3,90 4 65 4,0 38,50 | 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6213 0400 20 ® 40 0,1575 2,00 20 0,7874 6 3,90 4 65 4,0 38,50 | 21,37 22,02 23,44 -
306213 0500 10 @ 50 0,1969 2,50 10 0,3937 6 4,90 10 65 50 22,20 | 11,60 12,07 12,84 -
30 6213 0600 20 ® 6,0 0,2362 3,00 20 0,7874 6 5,90 4 65 6,0 38,50 - - - -
30 6213 0600 30 ® 6,0 0,2362 3,00 30 1,1811 6 5,90 4 75 6,0 39,50 - - - -
30 6213 0600 40 ® 60 10,2362 3,00 40 1,5748 6 5,90 4 90 6,0 42,50 - - - -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Karmmaschr’

Das Karnasch Technologie- und Schulungszentrum.
PROFESSIONAL TOOLS

The Karnasch technology and training facility.

KOMPETENZ

FUR EINE FUNDIERTE
KUNDENBETREUUNG

Expertise for dependable customer service
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

EXPERT VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 20xD Schnitttiefe, < 55 HRC
308011 VALUETOOL Solid carbide miniature end mills with corner radius, < 20xD cutting depth, < 55 HRC

HRC 4 h MICRO karNAsCH
<55 | ¥ b GRAIN  NORM
d2 | Karsascir di -
v % ﬁda i ) T DIN 6535
15° 2 i N/M Form HA
S I
- 30° xr
—— ==m=m | HSC
TOLERANZ / TOLERANCE [
WRC2
tol. r =-0,005 mm | -0,0002 Inch Karnasch Micro Norm. Iy 4|
r Standard in der Serie.
i Karnasch Micro Norm. W :‘:5:
i Standard in serial production. \ :t‘o
: 6:0lé¢
[ -202-@60mm  tol0,000/-0,012 mm | 0,0000 / -0.00047 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung Cutting data Drawings

With a defined edge preparation

oA

a

d2
£ R
13
m

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

3080110020 005005 ¢ 0,2 0,0079 0,05 0,0019 0,5 10,0197 4 0,18 1 45 0,30 21,00 0,68 0,71 0,77 0,83
308011 002000501 e 0,2 0,0079 0,05 0,0019 1 0,0394 4 0,18 1 45 0,30 21,00 1,20 1,25 1,34 1,45
308011 003000501 e 0,3 0,0118 0,05 0,0019 1 0,0394 4 0,28 2 45 0,45 21,00 1,29 1,37 1,49 1,62
308011003000502 e 0,3 0,0118 0,05 0,0019 2 0,0787 4 0,28 2 45 0,45 21,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308011003000503 0,3 0,0118 0,05 0,0019 3 0,1181 4 0,28 2 45 0,45 21,00 3,40 Sins; 3,80 4,10
308011 004000502 e 0,4 0,0157 0,05 0,0019 2 0,0787 4 0,38 2 45 0,60 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308011 004000503 e 0,4 0,0157 0,05 0,0019 3 0,1181 4 0,38 2 45 0,60 19,00 3,40 8,33 3,80 4,10
308011 004000504 e 0,4 0,0157 0,05 0,0019 4 0,1575 4 0,38 2 45 0,60 19,00 4,44 4,60 4,95 5,35
308011005000502 e 0,5 0,0197 0,05 0,0019 2 0,0787 4 0,48 2 45 0,70 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308011005000503 e 0,5 0,0197 0,05 0,0019 3 0,1181 4 0,48 2 45 0,70 19,00 3,40 3,53 3,80 4,10
308011 005000504 © 0,5 0,0197 0,05 0,0019 4 0,1575 4 0,48 2 45 0,70 19,00 4,44 4,60 4,95 5,35
308011 006000602 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 2 0,0787 4 0,58 4 45 0,90 19,00 2,50 2,67 2,94 3,19
308011 006000603 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 3 0,1181 4 0,58 4 45 0,90 19,00 8,37 3,78 4,10 4,43
308011 006000604 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 4 0,1575 4 0,58 4 45 0,90 19,00 4,63 4,87 5,25 5,67
308011 006000606 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 6 0,2362 4 0,58 4 45 0,90 19,00 6,74 7,02 7,55 8,16
308011 008000802 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 2 0,0787 4 0,77 4 45 1,20 19,00 2,54 2,70 2,97 3,21
308011 008000804 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 4 0,1575 4 0,77 4 45 1,20 19,00 4,67 4,89 5,27 5,70
308011 008000805 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 5 0,1969 4 0,77 4 45 1,20 19,00 5,72 5,97 6,42 6,94
308011 008000806 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 6 0,2362 4 0,77 4 45 1,20 19,00 6,77 7,04 7,57 8,18
308011 008000808 © 0,8 0,0315 0,08 0,0031 8 0,3150 4 0,77 4 50 1,20 19,00 8,85 9,18 9,87 10,67
308011 008000810 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 10 0,3937 4 0,77 4 50 1,20 19,00 | 10,93 11,32 12,17 13,16
308011010001003 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 3 0,1181 4 095 4 50 1,60 19,00 3,67 3,85 4,16 4,50
308011010001004 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 4 0,1575 4 095 4 50 1,60 19,00 4,72 4,94 5,31 5,74
308011010001005 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 4 095 4 50 1,60 19,00 5,77 6,01 6,46 6,99
308011010001006 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 6 0,2362 4 095 4 50 1,60 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
308011010001007 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 7 0,2756 4 095 4 50 1,60 19,00 7,86 8,15 8,76 9,47
308011 010001008 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 8 0,3150 4 095 4 50 1,60 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
308011010001010 * 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 4 0,95 4 50 1,60 19,00 | 10,98 11,36 12,21 13,20
308011010001012 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 12 0,4724 4 095 4 50 1,60 19,00 | 13,04 13,50 14,51 15,69
308011010001015 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 4 095 4 60 1,60 20,00 | 16,15 16,71 17,96 19,42
308011010001020 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 4 0,95 4 60 1,60 20,00 | 21,31 22,06 23,71 25,63
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

%+ @ WVALUETOOL ) 308011

Art. 3
mm Inch
308011010003004 * 1,0 0,0394 0,30 0,0118 4 0,1575 4 0,95 4 50 1,60 19,00 4,72 4,94 5,31 5,74
308011010003008 e 1,0 0,0394 0,30 0,0118 8 0,3150 4 0,95 4 50 1,60 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
308011010003012 * 1,0 0,0394 0,30 0,0118 12 0,4724 4 0,95 4 50 1,60 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
308011 012001206 * 1,2 0,0472 0,12 0,0047 6 0,2362 4 1,15 4 5 1,90 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
308011012001208 ® 1,2 0,0472 0,12 0,0047 8 0,3150 4 1,15 4 50 1,90 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
308011 012001210 e 1,2 0,0472 0,12 0,0047 10 0,3937 4 1,15 4 5 1,90 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
308011012001212 * 1,2 0,0472 0,12 0,0047 12 0,4724 4 1,15 4 50 1,90 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
308011 014001408 e 1,4 0,0551 0,14 0,0055 8 0,3150 4 1,35 4 50 2,20 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
308011015001506 ® 1,5 0,0591 0,15 0,0059 6 0,2362 4 1,44 4 50 2,40 19,00 6,84 7,10 7,63 8,25
308011 015001508 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 8 0,3150 4 1,44 4 50 2,40 19,00 8,92 9,24 9,93 10,74
308011015001510 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 10 0,3937 4 1,44 4 50 2,40 19,00 11,00 11,38 12,23 13,23
308011015001512 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 12 0,4724 4 1,44 4 50 2,40 19,00 13,06 13,52 14,53 15,71
308011015001515 ® 1,5 0,0591 0,15 0,0059 15 0,5906 4 1,44 4 60 2,40 20,00 16,17 16,73 17,98 19,44
308011015001520 * 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 4 1,44 4 60 2,40 20,00 21,33 22,08 23,73 -
308011015003006 * 1,5 0,0591 0,30 0,0118 6 0,2362 4 1,44 4 50 2,40 19,00 6,84 7,10 7,63 8,25
308011015003012 * 1,5 0,0591 0,30 0,0118 12 0,4724 4 1,44 4 50 2,40 19,00 13,06 13,52 14,53 15,71
308011018001810 * 1,8 0,0709 0,18 0,0071 10 0,3937 4 1,74 4 50 2,60 19,00 11,00 11,38 12,23 13,23
308011018001820 < 1,8 0,0709 0,18 0,0071 20 0,7874 4 1,74 4 60 2,60 20,00 21,33 22,08 23,73 -
308011 020002006 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,92 4 50 2,80 19,00 6,89 714 7,68 8,30
308011 020002008 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,92 4 50 2,80 19,00 8,97 9,28 9,98 10,79
308011 020002010 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,92 4 50 2,80 19,00 11,04 11,42 12,28 13,27
308011 020002012 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,92 4 50 2,80 19,00 13,10 13,56 14,58 15,76
308011 020002015 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 4 1,92 4 60 2,80 20,00 16,20 16,77 18,03 -
308011 020002020 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 0,7874 4 1,92 4 60 2,80 20,00 21,37 22,12 23,77 -
308011 020002025 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 25 0,9843 4 1,92 4 70 2,80 20,00 26,54 27,47 - -
308011 020002030 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 30 1,1811 4 1,92 4 70 2,80 20,00 31,71 32,81 - -
308011 020005008 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 8 0,3150 4 1,92 4 50 2,80 19,00 8,97 9,28 9,98 10,79
308011 020005015 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 15 0,5906 4 1,92 4 60 2,80 20,00 16,20 16,77 18,03 -
308011 020005025 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 25 0,9843 4 1,92 4 70 2,80 20,00 26,54 27,47 - -
308011025002510 © 2,5 0,0984 0,25 0,0098 10 0,3937 4 2,40 4 50 2,50 19,00 11,07 11,46 12,32 13,32
308011025002515 ® 2,5 0,0984 0,25 0,0098 15 0,5906 4 2,40 4 60 2,50 20,00 16,24 16,81 18,07 -
308011025002520 © 2,5 0,0984 0,25 0,0098 20 0,7874 4 2,40 4 60 2,50 20,00 21,41 22,16 - -
308011025002525 * 2,5 0,0984 0,25 0,0098 25 0,9843 4 2,40 4 70 2,50 20,00 26,58 27,50 - -
308011 030003010 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 10 0,3937 6 2,90 4 50 3,00 22,00 11,27 11,66 12,53 13,55
308011 030003020 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 20 0,7874 6 2,90 4 60 3,00 24,00 21,60 22,36 24,03 25,98
308011 030003030 < 3,0 0,1181 0,30 0,0118 30 1,1811 6 2,90 4 70 3,00 25,00 31,94 33,05 35,53 -
308011 030005010 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 10 0,3937 6 2,90 4 50 3,00 22,00 11,27 11,66 12,53 13,55
308011 030005015 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 15 0,5906 6 2,90 4 60 3,00 24,00 16,44 17,01 18,28 19,77
308011 030005020 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 20 0,7874 6 2,90 4 60 3,00 24,00 21,60 22,36 24,03 25,98
308011030005025 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 25 0,9843 6 2,90 4 70 3,00 25,00 26,77 27,70 29,78 -
308011 030005030 © 3,0 0,1181 0,50 0,0197 30 1,1811 6 2,90 A 70 3,00 25,00 31,94 33,05 35,53 -
308011 040005010 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 10 0,3937 6 3,90 4 50 4,00 23,00 11,07 11,46 12,32 13,32
308011 040005015 ® 4,0 0,1575 0,50 0,0197 15 0,5906 6 3,90 4 60 4,00 24,00 16,24 16,81 18,07 -
308011 040005020 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 20 0,7874 6 3,90 4 60 4,00 24,00 21,41 22,16 23,82 -
308011 040005025 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 25 0,9843 6 3,90 4 70 4,00 26,00 26,58 27,50 - -
308011 040005030 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 30 1,1811 6 3,90 4 70 4,00 26,00 31,75 32,85 - -
308011 050005015 ® 5,0 0,1969 0,50 0,0197 15 0,5906 6 4,90 4 60 5,00 24,00 16,44 17,01 - -
308011 050005020 e 5,0 0,1969 0,50 0,0197 20 0,7874 6 4,90 4 60 5,00 24,00 21,60 22,36 - -
308011 050005030 © 5,0 0,1969 0,50 0,0197 30 1,1811 6 4,90 4 70 5,00 26,00 31,94 - - -
308011 050005040 © 5,0 0,1969 0,50 0,0197 40 1,5748 6 4,90 4 80 5,00 27,00 42,28 - - -
308011 060005010 © 6,0 0,2362 0,50 0,0197 10 0,3937 6 5,90 4 50 6,00 23,00 - - - -
308011 060005015 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 15 0,5906 6 5,90 4 60 6,00 24,00 - - - -
308011 060005020 © 6,0 0,2362 0,50 0,0197 20 0,7874 6 5,90 4 60 6,00 24,00 - - - -
308011 060005030 © 6,0 0,2362 0,50 0,0197 30 1,1811 6 5,90 4 70 6,00 26,00 - - - -
308011 060005040 e 6,0 0,2362 0,50 0,0197 40 1,5748 6 5,90 4 80 6,00 27,00 - - - -
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

EXPERT VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 20xD Schnitttiefe, < 55 HRC
308012 VALUETOOL * * Solid carbide miniature ball nose mill, < 20xD cutting depth, < 55 HRC

HRC | MICRO karNASCH
<55 i GRAIN  NORM
d2 {° Karmaschr
v\ DIN 6535
N/M Form HA
S I
_’ = %30O U
- —— HSC
HPC
TOLERANZ / TOLERANCE > WRC2
tol. rmax =+0,0046 mm | £0,00016 Inch  Karnasch Micro Norm. ) 4|
Standard in der Serie.
‘ r ) [TINE %
‘ Karnasch Micro Norm. )
i Standard in serial production. 4 > “:“
m =@02-@60mm tol0,000/-0,012mm | 0,0000/-0.00047 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung Cutting data Drawings
With a defined edge preparation ‘
i Formschrage / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschrage
% > %26 Effective under-neck length
Art. mm o Inch
30 8012 0020 005 e 0,2 0,0079 0,10 0,5 10,0197 4 0,18 1 45 0,20 21,00 0,68 0,71 0,77 0,83
308012 0020 01 ® 0,2 10,0079 0,10 1 0,0394 4 0,18 1 45 0,20 21,00 1,20 1,25 1,34 1,45
308012 0030 01 e 0,3 0,0118 0,15 1 0,0394 4 0,28 2 45 0,25 21,00 1,29 1,37 1,49 1,62
308012 0030 02 e 0,3 0,0118 0,15 2 0,0787 4 0,28 2 45 0,25 21,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308012 003003 ® 0,3 10,0118 0,15 3 0,1181 4 0,28 2 45 0,25 21,00 3,40 Gio8 3,80 4,10
30 8012 0040 02 e 0,4 0,0157 0,20 2 0,0787 A 0,38 2 45 0,30 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308012 0040 03 ® 0,4 10,0157 0,20 3 0,1181 4 0,38 2 45 0,30 19,00 3,40 3,33 3,80 4,10
30 8012 0040 04 e 0,4 0,0157 0,20 4 0,1575 4 0,38 2 45 0,30 19,00 4,44 4,60 4,95 5,35
30 8012 0050 02 e 0,5 10,0197 0,25 2 0,0787 4 0,48 2 45 0,40 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308012 0050 03 e 0,5 0,0197 0,25 S 0,1181 4 0,48 2 45 0,40 19,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 8012 0050 04 e 0,5 0,0197 0,25 4 0,1575 4 0,48 2 45 0,40 19,00 4,44 4,60 4,95 5,53
308012 0060 02 ® 0,6 10,0236 0,30 2 0,0787 4 0,58 4 45 0,50 19,00 2,50 2,67 2,94 3,19
308012 0060 03 e 0,6 0,0236 0,30 3 0,1181 4 0,58 4 45 0,50 19,00 3,57 3,78 4,10 4,43
308012 0060 04 e 0,6 0,0236 0,30 4 0,1575 4 0,58 4 45 0,50 19,00 4,63 4,87 5,25 5,67
308012 0060 06 e 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 4 0,58 4 45 0,50 19,00 6,74 7,02 7,55 8,16
308012 0060 08 ® 0,6 10,0236 0,30 8 0,3150 4 0,58 4 50 0,50 19,00 8,83 9,16 9,85 10,65
308012 0080 02 e 0,8 0,0315 0,40 2 0,0787 4 0,77 4 45 0,60 19,00 2,54 2,70 2,97 3,21
308012 0080 04 e 0,8 0,0315 0,40 4 0,1575 4 0,77 4 45 0,60 19,00 4,67 4,89 5,27 5,70
30 8012 0080 05 e 0,8 0,0315 0,40 5 0,1969 4 0,77 4 45 0,60 19,00 5,72 5,97 6,42 6,94
308012 0080 06 e 0,8 10,0315 0,40 6 0,2362 4 0,77 4 45 0,60 19,00 6,77 7,04 7,57 8,18
308012 0080 08 e 0,8 0,0315 0,40 8 0,3150 4 0,77 4 50 0,60 19,00 8,85 9,18 9,87 10,67
308012 0080 10 e 0,8 0,0315 0,40 10 0,3937 4 0,77 4 50 0,60 19,00 10,93 11,32 12,17 13,16
308012010003 e 1,0 0,0394 0,50 3 0,1181 4 0,95 4 50 0,80 19,00 3,67 3,85 4,16 4,50
308012 0100 04 * 1,0 0,0394 0,50 4 0,1575 4 0,95 4 50 0,80 19,00 4,72 4,94 5,31 5,74
308012 0100 05 * 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 4 0,95 4 50 0,80 19,00 5,77 6,01 6,46 6,99
308012 0100 06 e 1,0 0,0394 0,50 6 0,2362 4 0,95 4 50 0,80 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
308012 0100 07 e 1,0 0,0394 0,50 7 0,2756 4 0,95 4 50 0,80 19,00 7,86 8,15 8,76 9,47
308012 0100 08 e 1,0 0,0394 0,50 8 0,3150 4 0,95 4 50 0,80 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080120100 10 e 1,0 0,039 0,50 10 0,3937 4 0,95 4 50 0,80 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3080120100 12 e 1,0 0,03%94 0,50 12 0,4724 4 0,95 4 50 0,80 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
3080120100 15 e 1,0 10,0394 0,50 15 0,5906 4 0,95 4 60 0,80 20,00 16,15 16,71 17,96 19,42
3080120100 20 ® 1,0 10,0394 0,50 20 0,7874 4 0,95 4 60 0,80 20,00 21,31 22,06 23,71 25,63
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

% VALUETOOL ) 308012

Art r 0,004 r2
’ mm Inch mm

308012012005 ® 1,2 10,0472 0,60 1,00 6,01 6,46 6,99
308012012006 ® 1,2 10,0472 0,60 6 0 2362 4 1 15 4 5 1,00 19 00 6 82 7,08 7,61 8,23
308012012008 ® 1,2 10,0472 0,60 8 0,3150 4 1,15 4 50 1,00 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080120120 10 ® 1,2 10,0472 0,60 10 0,3937 4 1,15 4 50 1,00 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
308012012012 ® 1,2 10,0472 0,60 12 0,4724 4 1,15 4 50 1,00 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
308012015006 e 1,5 10,0591 0,75 6 0,2362 4 1,44 4 50 1,20 19,00 6,84 7,10 7,63 8,25
308012015008 * 1,5 0,0591 0,75 8 0,3150 4 1,44 4 50 1,20 19,00 8,92 9,24 9,93 10,74
3080120150 10 * 1,5 10,0591 0,75 10 0,3937 4 1,44 4 50 1,20 19,00 11,00 11,38 12,23 13,23
3080120150 12 * 1,5 0,0591 0,75 12 0,4724 4 1,44 4 50 1,20 19,00 13,06 13,52 14,53 15,71
3080120150 15 * 1,5 0,0591 0,75 15 0,5906 4 1,44 4 60 1,20 20,00 16,17 16,73 17,98 19,44
308012 0150 20 * 1,5 10,0591 0,75 20 0,7874 4 1,44 4 60 1,20 20,00 21,33 22,08 23,73 -
308012 0200 06 e 2,0 0,0787 1,00 6 0,2362 4 1,92 4 50 1,50 19,00 6,89 7,14 7,68 8,30
308012 0200 08 e 2,0 0,0787 1,00 8 0,3150 4 1,92 4 50 1,50 19,00 8,97 9,28 9,98 10,79
308012 0200 10 e 2,0 0,0787 1,00 10 0,3937 4 1,92 4 50 1,50 19,00 11,04 11,42 12,28 13,27
308012 0200 12 e 2,0 0,0787 1,00 12 0,4724 4 1,92 4 50 1,50 19,00 13,10 13,56 14,58 15,76
308012 0200 15 e 2,0 0,0787 1,00 15 0,5906 4 1,92 4 60 1,50 20,00 16,20 16,77 18,03 -
30 8012 0200 20 e 2,0 0,0787 1,00 20 0,7874 4 1,92 4 60 1,50 20,00 21,37 22,12 23,77 -
30 8012 0200 25 e 2,0 0,0787 1,00 25 0,9843 4 1,92 4 70 1,50 20,00 26,54 27,47 - -
30 8012 0200 30 e 2,0 0,0787 1,00 30 1,1811 4 1,92 4 70 1,50 20,00 31,7 32,81 = =
308012 0250 10 ® 2,5 10,0984 1,25 10 0,3937 4 2,40 4 50 2,50 19,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 8012 0250 15 ® 2,5 10,0984 1,25 15 0,5906 4 2,40 4 60 2,50 20,00 16,24 16,81 18,07 =
308012 0300 05 e 3,0 0,1181 1,50 5 0,1969 6 2,90 4 50 2,50 22,00 6,10 6,31 6,78 7,33
308012 0300 10 e 3,0 0,1181 1,50 10 0,3937 6 2,90 4 50 2,50 22,00 11,27 11,66 12,53 18355
308012 0300 15 e 3,0 0,1181 1,50 15 0,5906 6 2,90 4 60 2,50 24,00 16,44 17,01 18,28 19,77
30 8012 0300 20 e 3,0 0,1181 1,50 20 0,7874 6 2,90 4 60 2,50 24,00 21,60 22,36 24,03 25,98
308012 0300 25 e 3,0 0,1181 1,50 25 0,9843 6 2,90 4 70 2,50 25,00 26,717 27,70 29,78 -
30 8012 0300 30 e 3,0 0,181 1,50 30 1,1811 6 2,90 4 70 2,50 25,00 31,94 33,05 35,53 -
308012 0400 10 ® 4,0 0,1575 2,00 10 0,3937 6 3,90 4 50 3,20 23,00 11,07 11,46 12,32 13,32
308012 0400 15 ® 4,0 0,1575 2,00 15 0,5906 6 3,90 4 60 3,20 24,00 16,24 16,81 18,07 -
30 8012 0400 20 ® 4,0 0,1575 2,00 20 0,7874 6 3,90 4 60 3,20 24,00 21,41 22,16 23,82 -
30 8012 0400 25 ® 4,0 0,1575 2,00 25 0,9843 6 3,90 4 70 3,20 26,00 26,58 27,50 - -
30 8012 0400 30 ® 4,0 10,1575 2,00 30 1,1811 6 3,90 4 70 3,20 26,00 31,75 32,85 - -
308012 0500 10 e 50 0,1969 2,50 10 0,3937 6 4,90 4 50 4,00 23,00 11,27 11,66 12,53 -
308012 0500 15 e 50 0,1969 2,50 15 0,5906 6 4,90 4 60 4,00 24,00 16,44 17,01 - -
308012 0500 20 e 50 0,1969 2,50 20 0,7874 6 4,90 4 60 4,00 24,00 21,60 22,36 = =
308012 0500 25 ® 50 0,1969 2,50 25 0,9843 6 4,90 4 70 4,00 26,00 26,77 27,70 - -
308012 0500 30 ® 50 0,1969 2,50 30 1,1811 6 4,90 4 70 4,00 26,00 31,94 = = =
30 8012 0500 40 ® 50 0,1969 2,50 40 1,5748 6 4,90 4 80 4,00 27,00 42,28 - - -
308012 0600 10 ® 6,0 0,2362 3,00 10 0,3937 6 5,90 4 50 500 23,00 = = = =
308012 0600 15 ® 6,0 10,2362 3,00 15 0,5906 6 5,90 4 60 5,00 24,00 - - - -
308012 0600 20 ® 6,0 0,2362 3,00 20 0,7874 6 5,90 4 60 500 24,00 - - - -
308012 0600 25 ® 6,0 0,2362 3,00 25 0,9843 6 5,90 4 70 5,00 26,00 - - - -
308012 0600 30 ® 6,0 0,2362 3,00 30 1,1811 6 5,90 4 70 500 26,00 - - - -
308012 0600 40 ® 6,0 10,2362 3,00 40 1,5748 6 5,90 4 80 5,00 27,00 - - - -
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LIRS VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm
LOR SR M Solid carbide miniature end mills, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm

MICRO kaRNASCH
GRAIN  NORM

5 $d3 DIN 6535
150 N/M Form HA

S I
IJ:[I
— m—— —
HHC
I—777 H;g
TOLERANZ / TOLERANCE e
scharfkantig / sharp edge Karnasch Micro Norm. > HXC
\ Standard in der Serie. NANO3
\ . 56
! [~10,002]A] Karnasch Micro Norm.
§ Standard in serial production. TN R
YO
gl [ -201-220mm  t0l0,000/-0,008 mm| 0,000/ -0,00031 Inch % S
4:0l4:
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

titanium

oA

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. 3
mm Inch
30 6255 0010 002 e 0,1 0,0039 0,2 0,0079 4 0,08 1 45 0,15 60,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6255 0010 003 * 0,1 0,0039 0,3 0,0118 4 0,08 1 45 0,15 60,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6255 0010 004 e 0,1 0,0039 0,4 0,0157 4 0,08 1 45 0,15 60,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6255 0010 005 ®* 0,1 0,0039 0,5 0,0197 4 0,08 1 45 0,15 60,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6255 0020 005 * 0,2 0,0079 0,5 0,0197 4 0,17 1 50 0,30 51,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6255 0020 010 ®* 0,2 0,0079 1 0,0394 4 0,17 1 50 0,30 51,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6255 0020 015 ®* 0,2 0,0079 1,5 0,0591 4 0,17 1 50 0,30 51,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6255 0020 020 ® 0,2 0,0079 2 0,0787 4 0,17 1 50 0,30 51,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6255 0030 010 e 0,3 10,0118 1 0,0394 4 0,27 2 50 0,45 47,00 1,33 1,40 1,52 1,63
30 6255 0030 015 e 0,3 10,0118 1,5 0,0591 4 0,27 2 50 0,45 47,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6255 0030 020 * 03 0,0118 2 0,0787 4 0,27 2 50 0,45 47,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6255 0030 025 e 0,3 10,0118 2,5 0,0984 4 0,27 2 50 0,45 47,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6255 0030 030 ®* 0,3 10,0118 @ 0,1181 4 0,27 2 50 0,45 47,00 3,42 & 3,78 4,04
30 6255 0040 010 ®* 0,4 0,0157 1 0,0394 4 0,37 2 50 0,60 42,00 1,33 1,40 1,52 1,63
30 6255 0040 015 ®* 0,4 0,0157 1,5 0,0591 4 0,37 2 50 0,60 42,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6255 0040 020 ® 0,4 0,0157 2 0,0787 4 0,37 2 50 0,60 42,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6255 0040 030 ®* 0,4 0,0157 T 0,1181 4 0,37 2 50 0,60 42,00 3,42 BisE 3,78 4,04
30 6255 0040 040 ® 0,4 0,0157 4 0,1575 4 0,37 2 50 0,60 42,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6255 0050 010 e 0,5 0,0197 1 0,0394 4 0,47 2 50 0,75 42,00 1,33 1,40 1,52 1,63
30 6255 0050 020 e 0,5 0,0197 2 0,0787 4 0,47 2 50 0,75 42,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6255 0050 030 e 0,5 0,0197 &3 0,1181 4 0,47 2 50 0,75 42,00 3,42 &5 3,78 4,04
30 6255 0050 040 e 0,5 0,0197 4 0,1575 4 0,47 2 50 0,75 42,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6255 0050 050 * 0,5 0,0197 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,75 42,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6255 0050 060 ® 05 0,0197 6 0,2362 4 0,47 2 50 0,75 42,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6255 0060 020 ® 0,6 0,0236 2 0,0787 4 0,57 4 50 0,90 41,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6255 0060 030 ®* 0,6 0,0236 & 0,1181 4 0,57 4 50 0,90 41,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6255 0060 040 ® 0,6 0,0236 4 0,1575 4 0,57 4 50 0,90 41,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6255 0060 050 ®* 0,6 0,0236 5 0,1969 4 0,57 4 50 0,90 41,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6255 0060 060 ® 0,6 0,0236 [ 0,2362 4 0,57 4 50 0,90 41,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6255 0060 080 ® 0,6 10,0236 8 0,3150 4 0,57 4 50 0,90 41,00 8,85 9,17 9,76 10,44
[T37 30 6255 0080 020 * 08 10,0315 2 0,0787 4 0,77 4 50 1,20 41,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6255 0080 040 * 0,8 0,0315 4 0,1575 4 0,77 4 50 1,20 41,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6255 0080 060 e 0,8 0,0315 [ 0,2362 4 0,77 4 50 1,20 41,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6255 0080 080 ®* 0,8 0,0315 8 0,3150 4 0,77 4 50 1,20 41,00 8,85 9,17 9,76 10,44
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL
% ok %

_m m |nch mﬁmﬁﬁ_--

3

30 6255 0100 020 * 1,0 0,039 2 2,73 2,99 3,21
30 6255 0100 030 * 1,0 0,039 3 0 1181 0 96 1 50 41 00 3 64 3,83 4,14 4,42
30 6255 0100 040 ® 1,0 0,039 4 0,1575 lo 0,96 4 50 1,50 41,00 4,70 4,91 5,27 5,63
30 6255 0100 050 * 1,0 0,0394 5 0,1969 4 0,96 4 50 1,50 = 41,00 5,75 5,99 6,39 6,84
30 6255 0100 060 ® 1,0 0,0394 6 0,2362 4 0,96 4 50 1,50 41,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6255 0100 080 ® 1,0 0,0394 8 0,3150 4 0,96 4 50 1,50 41,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6255 0100 100 ®* 1,0 0,039 10 0,3937 4 0,96 4 50 1,50 41,00 10,96 11,31 12,04 12,87
30 6255 0100 120 ® 1,0 0,039 12 0,4724 4 0,96 4 55 1,50 42,00 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6255 0100 150 ® 1,0 0,0394 15 0,5906 4 0,96 4 55 1,50 42,00 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6255 0120 060 ® 1,2 10,0472 6 0,2362 4 1,15 4 50 1,80 41,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6255 0120 120 ® 1,2 10,0472 12 0,4724 4 1,15 4 55 1,80 41,00 13,05 13,45 14,32 15,30
30 6255 0150 040 * 1,5 10,0591 4 0,1575 4 1,44 4 50 2,25 | 41,00 4,75 4,96 5,30 5,71
30 6255 0150 060 * 1,5 10,0591 6 0,2362 4 1,44 4 50 2,25 41,00 6,84 7,10 7,56 8,14
30 6255 0150 080 ®* 1,5 10,0591 8 0,3150 4 1,44 4 50 2,25 | 41,00 8,92 9,22 9,82 10,57
30 6255 0150 100 * 1,5 10,0591 10 0,3937 4 1,44 4 50 2,25 41,00 11,00 11,34 12,08 13,00
30 6255 0150 120 * 1,5 10,0591 12 0,4724 4 1,44 4 55 2,25 = 41,00 13,06 13,47 14,33 15,43
30 6255 0150 140 * 1,5 10,0591 14 0,5512 4 1,44 4 55 2,25 41,00 15,13 15,59 16,59 17,74
30 6255 0150 160 * 1,5 10,0591 16 0,6299 4 1,44 4 55 2,25 | 41,00 17,19 17,71 18,85 20,15
30 6255 0150 180 * 1,5 10,0591 18 0,7087 4 1,44 4 60 2,25 42,00 19,24 19,83 21,1 22,56
30 6255 0150 200 ® 1,5 0,0591 20 0,7874 4 1,44 4 60 2,25 42,00 21,30 21,95 23,37 -

30 6255 0200 040 ® 2,0 0,0787 4 0,1575 4 1,92 4 50 3,00 41,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6255 0200 060 ® 2,0 0,0787 6 0,2362 4 1,92 4 50 3,00 41,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6255 0200 080 ® 2,0 0,0787 8 0,3150 4 1,92 4 50 3,00 41,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6255 0200 100 ® 2,0 0,0787 10 0,3937 4 1,92 4 50 3,00 41,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6255 0200 120 ® 2,0 0,0787 12 0,4724 4 1,92 4 59 3,00 41,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6255 0200 150 ® 2,0 0,0787 15 0,5906 4 1,92 4 55 3,00 41,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6255 0200 200 ® 2,0 0,0787 20 0,7874 4 1,92 4 60 3,00 42,00 21,34 21,98 23,40 =

>@ 2,0 Art. 30 6269 auf Seite 43 - >@ 2,0 Art. 30 6269 on page 43
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LIRS VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm
Solid carbide miniature end mills with corner radius, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm

MICRO kaRNASCH
GRAIN  NORM

Karnasch' m di Ny
o n $d3 DIN 6535
15 r N/M Form HA

<1400 N/mm? S
Hjl
—— m—— — ’
HHC
vz H;g
TOLERANZ / TOLERANCE E—
tol. r =-0,004 mm | -0,00016 Inch et Yo, o | Hxe
r Standard in der Serie. . NANO3
i [~10,002]A] Karnasch Micro Norm. Q -
i Standard in serial production. e
NI- ‘ A“ p;
gl [ -201-220mm  t0l0,000/-0,008 mm| 0,000/ -0,00031 Inch 4 ‘::,‘
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

titanium

oA

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. 13
mm Inch
30 6256 0010 002002 * 0,1 0,0039 0,02 0,0008 0,2 0,0079 4 0,08 1 45 0,10 60,00 0,36 0,38 0,42 0,45
30 6256 0010002003 © 0,1 0,0039 0,02 0,0008 0,3 0,0118 4 0,08 1 45 0,70 @ 60,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6256 0010 002004 * 0,1 0,0039 0,02 0,0008 0,4 0,0157 4 0,08 1 45 0,10 60,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6256 0020005005 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 0,5 0,0197 4 0,17 1 50 0,175 51,00 0,70 0,73 0,78 0,83
30 6256 0020 005010 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 1 0,0394 4 0,17 1 50 0,15 51,00 1,22 1,27 1,35 1,44
30 6256 0020 005015 © 0,2 0,0079 0,05 0,0020 1,5 0,0591 4 0,17 1 50 0,15 51,00 1,74 1,80 1,91 2,04
30 6256 0020005020 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,17 1 50 0,15 51,00 2,26 2,33 2,48 2,64
30 6256 0030005010 © 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1 0,0394 4 0,27 2 50 0,25 47,00 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6256 0030 005015 e 0,3 10,0118 0,05 0,0020 1,5 0,0591 4 0,27 2 50 0,25 47,00 1,85 1,94 2,08 2,22
30 6256 0030 005020 © 0,3 10,0118 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,27 2 50 0,25 47,00 2,37 2,48 2,64 2,82
30 6256 0030005025 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2,5 0,0984 4 0,27 2 50 0,25 47,00 2,90 3,01 3,21 3,43
30 6256 0030005030 © 0,3 0,0118 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,27 2 50 0,25 47,00 3,42 3,55 3,77 4,03
30 6256 0040 010010 © 0,4 0,0157 0,10 0,0039 1 0,0394 4 037 2 50 0,30 42,00 1,32 1,39 1,50 1,61
30 6256 0040 010015 © 0,4 0,0157 0,10 0,0039 1,5 0,0591 4 0,37 2 50 0,30 42,00 1,85 1,93 2,07 2,21
30 6256 0040010020 * 0,4 0,0157 0,10 0,0039 2 0,0787 4 037 2 50 0,30 42,00 2,37 2,47 2,64 2,81
30 6256 0040010030 © 0,4 0,0157 0,10 0,0039 3 0,1181 4 037 2 50 0,30 42,00 3,42 3,54 3,77 4,02
30 6256 0040010040 * 0,4 0,0157 0,10 0,0039 4 0,1575 4 037 2 50 0,30 42,00 4,46 4,61 4,90 5,23
30 6256 0050 010010 © 0,5 0,0197 0,10 0,0039 1 0,0394 4 0,47 2 50 0,35 42,00 1,32 1,39 1,50 1,61
30 6256 0050 010020 * 0,5 10,0197 0,10 0,0039 2 0,0787 4 047 2 50 0,35 42,00 2,37 2,47 2,64 2,81
30 6256 0050010030 © 0,5 0,0197 0,10 0,0039 3 0,1181 4 0,47 2 50 0,35 42,00 3,42 3,54 3,77 4,02
30 6256 0050010040 © 0,5 10,0197 0,10 0,0039 4 0,1575 4 047 2 50 0,35 42,00 4,46 4,61 4,90 5,23
30 6256 0050 010050 © 0,5 0,0197 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,35 42,00 5,49 5,67 6,03 6,43
30 6256 0050010060 * 0,5 0,0197 0,10 0,0039 ] 0,2362 4 0,47 2 50 0,35 42,00 6,53 6,73 7,15 7,64
30 6256 0060010020 © 0,6 0,0236 0,10 0,0039 2 0,0787 4 0,57 4 50 0,40 41,00 2,54 2,69 2,95 3,17
30 6256 0060010030 * 0,6 0,0236 0,10 0,0039 3 0,1181 4 0,57 4 50 0,40 41,00 3,60 3,79 4,10 4,38
30 6256 0060010040 © 0,6 0,0236 0,10 0,0039 4 0,1575 4 0,57 4 50 0,40 41,00 4,66 4,88 5,23 5,59
30 6256 0060010050 * 0,6 0,0236 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,57 4 50 0,40 41,00 571 5,96 6,36 6,80
30 6256 0060010060 © 0,6 0,0236 0,10 0,0039 6 0,2362 4 0,57 4 50 0,40 41,00 6,76 7,03 7,49 8,00
30 6256 0060010080 * 0,6 0,0236 0,10 0,0039 8 0,3150 4 057 4 50 0,40 41,00 8,85 9.16 9,75 10,42
30 6256 0080 020020 * 0,8 0,0315 0,20 0,0079 2 0,0787 4 0,77 4 50 0,50 41,00 2,53 2,68 2,93 3,15
30 6256 0080 020040 * 0,8 10,0315 0,20 0,0079 4 0,1575 4 0,77 4 50 0,50 41,00 4,65 4,87 5,22 557
30 6256 0080020050 © 0,8 0,0315 0,20 0,0079 5 0,1969 4 0,77 4 50 0,50 41,00 5,71 5,95 6,35 6,78
30 6256 0080 020060 * 0,8 10,0315 0,20 0,0079 6 0,2362 4 0,77 4 50 0,50 41,00 6,76 7,03 7,48 7,98
30 6256 0080020080 © 0,8 0,0315 0,20 0,0079 8 0,3150 4 0,77 4 50 0,50 41,00 8,85 9,16 9,74 10,40
30 6256 0080 020100 e 0,8 0,0315 0,20 0,0079 10 0,3937 4 077 4 50 0,50 41,00/ 10,93 11,28 11,99 12,81
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Art.

SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

A

PROFESSIONAL
* K *

306256

r-0,004 r-0,00016 r2 0,5°
mm Inch mm Inch mm

30 6256 0100020020 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 2 2,71 2,96 3,17
306256 0100020030 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 3 0 1181 0 96 4 0 80 41 00 3 63 3,81 4,11 4,38
306256 0100020040 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 4 0,1575 4 0,96 4 50 0,80 41,00 4,69 4,90 5,24 5,59
306256 0100020050 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 5 0,1969 4 096 4 50 0,80 41,00 5,74 5,98 6,37 6,80
306256 0100020060 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 6 0,2362 4 096 4 50 0,80 41,00 6,78 7,05 7,50 8,00
306256 0100020070 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 7 0,2756 4 096 4 50 0,80 41,00 7,83 8,11 8,63 9,21
306256 0100020080 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 8 0,3150 4 0,96 4 50 0,80 41,00 8,87 9,18 9,76 10,42
306256 0100020090 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 9 0,3543 4 096 4 50 080 41,00 9,91 10,24 10,88 11,62
30 6256 0100020100 © 1,0 0,0394 0,20 0,0079 10 0,3937 4 0,96 4 50 080 41,00 10,95 11,30 12,01 12,83
306256 0100020120 * 1,0 0,0394 0,20 0,0079 12 0,4724 4 096 4 55 080 42,00| 13,02 13,42 14,27 15,24
30 6256 0100020150 ® 1,0 10,0394 0,20 0,0079 15 0,5906 4 096 4 55 0,80 42,00| 16,12 16,60 17,66 18,86
306256 0120020060 © 1,2 0,0472 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,15 4 50 1,00 41,00 6,81 7,07 7,52 8,02
306256 0120020120 ® 1,2 0,0472 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,95 4 55 1,00 41,00| 13,04 13,44 14,29 15,26
306256 0150020040 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 4 0,1575 4 144 4 50 1,35 41,00 4,74 4,94 5,28 5,63
30 6256 0150020060 © 1,5 10,0591 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,44 4 50 1,35 41,00 6,83 7,09 7,53 8,04
306256 0150020080 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,44 4 50 1,35 41,00 8,92 9,21 9,79 10,46
306256 0150020100 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 10 0,3937 4 144 4 50 1,35 41,00 10,99 11,33 12,05 12,87
306256 0150020120 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,44 4 55 1,35 41,00 13,06 13,45 14,31 15,28
306256 0150020140 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 14 0,5512 4 1,44 4 55 1,35 41,00 15,12 15,57 16,57 17,70
306256 0150020160 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 16 0,6299 4 144 4 55 1,35 41,00 17,18 17,70 18,82 20,11
30 6256 0150020180 © 1,5 0,0591 0,20 0,0079 18 0,7087 4 144 4 60 1,35 42,00 19,24 19,82 21,08 22,52
30 6256 0150020200 * 1,5 0,0591 0,20 0,0079 20 0,7874 4 144 4 60 1,35 42,00 21,29 21,94 23,34 =

30 6256 0200020040 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 4 0,1575 4 1,92 4 50 1,70 41,00 4,80 4,99 5,31 5,67
30 6256 0200 020060 © 2,0 10,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,92 4 50 1,70 41,00 6,88 7,12 7,57 8,08
30 6256 0200 020080 © 2,0 10,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,92 4 50 1,70 41,00 8,96 9,25 9,83 10,49
30 6256 0200020100 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,92 4 50 1,70 41,00 11,03 11,37 12,09 12,91
30 6256 0200 020120 * 2,0 10,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,92 4 55 1,70 41,00( 13,09 13,49 14,35 15,32
30 6256 0200020150 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 4 1,92 4 55 1,70 41,00 16,19 16,67 17,73 18,94
30 6256 0200020200 * 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 0,7874 4 192 4 60 1,70 42,00 | 21,33 21,97 23,38 -

30 6256 0200050040 * 2,0 0,0787 0,50 0,0197 4 0,1575 4 1,92 4 50 1,70 41,00 4,78 4,96 5,28 5,61
30 6256 0200 050060 © 2,0 10,0787 0,50 0,0197 6 0,2362 4 1,92 4 50 1,70 41,00 6,87 7,10 7,53 8,02
30 6256 0200 050080 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 8 0,3150 4 1,92 4 50 1,70 41,00 8,95 9,23 9,79 10,43
30 6256 0200050100 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 10 0,3937 4 1,92 4 50 1,70 41,00( 11,02 11,35 12,05 12,85
30 6256 0200050120 * 2,0 10,0787 0,50 0,0197 12 0,4724 4 1,92 4 55 1,70 41,00 13,09 13,47 14,31 15,26
30 6256 0200050150 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 15 0,5906 4 1,92 4 55 1,70 41,00 16,18 16,65 17,69 18,88
30 6256 0200050200 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 20 0,7874 4 192 4 60 1,70 42,00| 21,32 21,95 23,34 =

>@2,0 Art. 30 6261 auf Seite 31/ >@ 2,0 Art. 30 6261 on page 31
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LN VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm
* Kk K Solid carbide miniature ball nose slot mill, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm

HRC b | MICRO karNASCH
| 2 | GRAIN  NORM
d2 Karnasch' ’7 -

vy A o ) DIN 6535
Stﬁe"ll 15°/ n T’“ \r N/M  FormHa
<1400 N/mm?

S I
rl h
{ I3 i
d2 | Karnasch N« di %’) U
° ——— ’}2\ T 20°
157 ' HHC
TOLERANZ / TOLERANCE E—
tol. r = +0,002 mm | £0,00008 Inch  Karnasch Micro Norm. o | Hxe
r Standard in der Serie. . NANO3
i [~10,002]A] Karnasch Micro Norm. Q -
| Standard in serial production. TN R
NI- “6‘¢
o [ -201-@20mm  t00,000/-0,010 mm| 0,000/ -0,0004 Inch 4 “:,‘
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

titanium

oA

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. 13
mm Inch

30 6257 0010 @ 0,1 0,0039 0,05 - - 4 0,08 - 50 0,08 34,80 - - - -

30 6257 0010 002 e 0,1 0,0039 0,05 0,2 0,0079 4 0,08 1 45 0,08 60,00 0,36 0,38 0,41 0,45
306257 0010 003 e 0,1 0,0039 0,05 0,3 0,0118 4 0,08 1 45 0,08 60,00 0,46 0,49 0,53 0,57
30 6257 0010 004 e 0,1 0,0039 0,05 0,4 0,0157 4 0,08 1 45 0,08 60,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6257 0010 005 e 0,1 0,0039 0,05 0,5 10,0197 4 0,08 1 45 0,08 60,00 0,68 0,71 0,76 0,82
30 6257 0020 005 e 0,2 10,0079 0,10 0,5 0,0197 4 0,17 1 50 0,20 51,00 0,70 0,73 0,78 0,83
30 6257 0020 010 e 0,2 10,0079 0,10 1 0,0394 4 0,17 1 50 0,20 51,00 1,22 1,26 1,35 1,45
30 6257 0020 015 e 0,2 10,0079 0,10 1,5 0,0591 4 0,17 1 50 0,20 51,00 1,74 1,80 1,93 2,07
30 6257 0020 020 e 0,2 0,0079 0,10 2 0,0787 4 0,17 1 50 0,20 51,00 2,26 2,33 2,50 2,70
30 6257 0030 e 0,3 10,0118 0,15 - - 4 - - 50 0,25 47,00 - - - -

30 6257 0030 010 e 0,3 10,0118 0,15 1 0,0394 4 0,27 2 50 0,25 47,00 1,32 1,38 1,49 1,61
30 6257 0030 015 e 0,3 10,0118 0,15 1,5 0,0591 4 0,27 2 50 0,25 47,00 1,84 1,93 2,07 2,23
30 6257 0030 020 e 0,3 10,0118 0,15 2 0,0787 4 0,27 2 50 0,25 47,00 2,37 2,47 2,65 2,85
30 6257 0030 025 e 0,3 10,0118 0,15 2,5 0,0984 4 0,27 2 50 0,25 47,00 2,89 3,01 3,22 3,47
30 6257 0030 030 e 0,3 10,0118 0,15 3 0,1181 4 0,27 2 50 0,25 47,00 3,42 3,54 3,80 4,09
30 6257 0040 e 0,4 0,0157 0,20 - - 4 - - 50 0,30 42,00 - - - -

30 6257 0040 010 e 04 0,0157 0,20 1 0,0394 4 0,37 2 50 0,30 42,00 1,31 1,38 1,49 1,59
30 6257 0040 020 e 04 0,0157 0,20 2 0,0787 4 0,37 2 50 0,30 42,00 2,37 2,46 2,64 2,84
30 6257 0040 030 ® 0,4 0,0157 0,20 3 0,1181 4 0,37 2 50 0,30 42,00 3,41 3,54 3,79 4,08
30 6257 0040 040 e 04 0,0157 0,20 4 0,1575 4 0,37 2 50 0,30 42,00 4,45 4,61 4,94 5,32
30 6257 0050 @ 05 0,0197 0,25 - - 4 - - 50 0,50 24,00 - - - -

30 6257 0050 010 e 0,5 10,0197 0,25 1 0,0394 4 0,47 2 50 0,40 42,00 1,31 1,37 1,48 1,58
30 6257 0050 020 e 0,5 10,0197 0,25 2 0,0787 4 0,47 2 50 0,40 42,00 2,36 2,46 2,63 2,82
30 6257 0050 030 e 0,5 10,0197 0,25 8 0,1181 4 0,47 2 50 0,40 42,00 3,41 3,53 3,78 4,07
30 6257 0050 040 e 0,5 10,0197 0,25 4 0,1575 4 0,47 2 50 0,40 42,00 4,45 4,60 4,93 B3
30 6257 0050 050 e 0,5 10,0197 0,25 5 0,1969 4 0,47 2 50 0,40 42,00 5,49 5,67 6,08 6,55
30 6257 0050 060 ® 0,5 10,0197 0,25 6 0,2362 4 0,47 2 50 0,40 42,00 6,52 6,74 7,23 7,80
30 6257 0060 @ 0,6 0,0236 0,30 - - 4 - - 50 0,60 21,60 - - - -

30 6257 0060 020 e 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 4 0,57 4 50 0,50 41,00 2,52 2,67 2,92 3,14
30 6257 0060 030 e 0,6 0,0236 0,30 3 0,1181 4 0,57 4 50 0,50 41,00 3,59 3,77 4,07 4,38
30 6257 0060 040 e 0,6 0,0236 0,30 4 0,1575 4 0,57 4 50 0,50 41,00 4,65 4,87 5,23 5,63
30 6257 0060 050 e 0,6 0,0236 0,30 5 0,1969 4 0,57 4 50 0,50 41,00 5,70 5,95 6,38 6,87
30 6257 0060 060 ® 0,6 10,0236 0,30 6 0,2362 4 0,57 4 50 0,50 41,00 6,75 7,02 7,53 8,11
30 6257 0060 080 ® 0,6 0,0236 0,30 8 0,3150 4 0,57 4 50 0,50 41,00 8,84 9.16 9,83 10,60
30 6257 0080 @ 0,8 10,0315 0,40 - - 4 - - 50 0,80 21,60 - - - -

30 6257 0080 020 e 0,8 10,0315 0,40 2 0,0787 4 0,77 4 50 0,60 41,00 2,52 2,66 2,90 3,12
30 6257 0080 040 e 0,8 10,0315 0,40 4 0,1575 4 0,77 4 50 0,60 41,00 4,64 4,86 5,21 5,60
30 6257 0080 060 e 0,8 10,0315 0,40 6 0,2362 4 0,77 4 50 0,60 41,00 6,75 7,01 7,51 8,09
30 6257 0080 080 e 0,8 10,0315 0,40 8 0,3150 4 0,77 4 50 0,60 41,00 8,84 9,15 9,81 10,58
30 6257 0080 100 * 0,8 10,0315 0,40 10 0,3937 4 0,77 4 50 0,60 41,00 10,92 11,29 12,11 13,06

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://go.karnasch.tools/306264-cd-de
https://go.karnasch.tools/306257-dxf-step

. ®
SCHAFTFRASER-END MILLs Karmasch
PROFESSIONAL
B et} 306257
13
- mm Inch
3062570100020 © 1,0 00394 0,50 2 00787 4 096 4 50 0,80 41,00 2,55 2,68 2,91 3,12
3062570100030 ® 1,0 0,039 0,50 3 0,1181 4 096 4 50 0,80 41,00 3,61 3,78 4,07 4,36
3062570100040 ® 1,0 00394 0,50 4 01575 4 096 4 50 0,80 41,00 4,67 4,87 5,22 5,60
3062570100050 ~® 1,0 0,039 0,50 5 0,1969 4 096 4 50 0,80 41,00 5,72 5,95 6,37 6,85
3062570100060 © 1,0 0,0394 0,50 6 0,232 4 096 4 50 0,80 41,00 6,77 7,03 7,52 8,09
3062570100080 ® 1,0 0,039 0,50 8 03150 4 096 4 50 0,80 41,00 8,86 9,17 9,82 10,57
3062570100100 ® 1,0 0,0394 0,50 10 03937 4 096 4 50 0,80 41,00 | 10,94 11,31 12,12 13,06
3062570100120 © 1,0 0,039 0,50 12 04724 4 096 4 55 0,80 42,00 | 13,01 13,45 14,42 15,55
3062570100150 ® 1,0 0,039 0,50 15 05906 4 096 4 55 0,80 42,00 | 16,11 16,65 17,87 19,28
3062570100180 © 1,0 0,039 0,50 18 0,7087 4 096 4 60 080 43,00 | 19,21 19,86 21,32 23,01
3062570100200 * 1,0 0,0394 0,50 20 07874 4 096 4 60 0,80 43,00 | 21,28 22,00 23,62 25,49
3062570120060 ® 1,2 10,0472 0,60 6 0,2362 4 115 4 50 1,00 41,00 6,79 7,04 7,52 8,09
3062570120120 ® 1,2 10,0472 0,60 12 04724 4 115 4 55 1,00 41,00 | 13,03 13,46 14,42 15,55
3062570150040 ® 1,5 0,0591 0,75 4 0,1575 4 166 4 50 1,20 41,00 4,72 4,90 5,22 5,59
3062570150060 © 1,5 0,0591 0,75 6 0,2362 4 (R RA 50 1,20 41,00 6,81 7,05 7,52 8,08
3062570150080 ® 1,5 0,0591 0,75 8 0,3150 4 144 4 50 1,20 41,00 8,89 9,19 9,82 10,56
3062570150100 © 1,5 0,0591 0,75 10 0,3937 4 144 4 50 1,20 41,00 | 10,97 11,33 12,12 13,05
3062570150120 ® 1,5 0,0591 0,75 12 04724 4 144 4 55 1,20 41,00 | 13,04 13,47 14,42 15,53
3062570150140 ® 1,5 0,0591 0,75 14 0,5512 4 166 4 55 1,20 41,00 | 15,10 15,61 16,72 18,02
3062570150160 ~® 1,5 10,0591 0,75 16 0,6299 4 144 4 55 1,20 41,00 | 17,17 17,75 19,02 20,51
3062570150180 ® 1,5 0,0591 0,75 18 0,7087 4 166 4 60 1,20 42,00 | 19,24 19,89 21,32 22,99
3062570150200 ® 1,5 0,0591 0,75 20 0,7874 4 164 4 60 1,20 42,00 | 21,31 22,03 23,62 -
3062570200040 © 2,0 0,0787 1,00 4 0,1575 4 192 4 50 1,50 41,00 4,76 4,93 5,23 5,58
3062570200060 ® 2,0 0,0787 1,00 6 0,2362 4 192 4 50 1,50 41,00 6,85 7,07 7,53 8,06
3062570200080 © 2,0 0,0787 1,00 8 0,3150 4 192 4 50 1,50 41,00 8,93 9,21 9,83 10,55
3062570200100 ® 2,0 0,0787 1,00 10 0,3937 4 192 4 50 1,50 @ 41,00 | 11,00 11,35 12,13 13,04
3062570200120 © 2,0 0,0787 1,00 12 04724 4 192 4 55 1,50 41,00 | 13,07 13,49 14,43 15,52
3062570200150 ® 2,0 0,0787 1,00 15 0,5906 4 192 4 55 1,50 41,00 | 16,17 16,70 17,88 19,25
3062570200200 * 2,0 0,0787 1,00 20 0,7874 4 192 4 60 1,50 42,00 | 21,34 22,05 23,63 -
>@2,0 Art. 30 6264 auf Seite 35/ >@ 2,0 Art. 30 6264 on page 35
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LIRS VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 20xD Schnitttiefe, Schaft 6 mm
LR SRS Solid carbide miniature end mills with corner radius, < 20xD cutting depth, shank 6 mm

HRC h MICRO karNASCH
<70 rt; v by GRAIN  NORM
d | Karnasch' m dr
L DIN 6535

. \ e
STAHL 5o / ] 1, ﬁ } N/M FomHa
<1400 N/mm? S

% 3

— e = ’

HHC

TOLERANZ / TOLERANCE —
tol. r =-0,004 mm | -0,00016 Inch Karnasch Micro Norm. D > HXC
r Standard in der Serie. . NANO3
i [~10,002]A] Karnasch Micro Norm. Q -
= ‘ Standard in serial production. IYSX o‘“r
" ! X
Wrrpd [ -202-@59mm tol-0002/-0,010 mm | -0,00008 /-0,0004 Inch % @ ‘:‘.‘
[ [
EEY -2 60mm tol -0,004 / -0,016 mm | -0,00016 / -0,0006 Inch
Schnittdat Zeich
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung thjttr;r‘wg ;;; D(ilacw‘l;t;ggen

With a defined edge preparation

titanium

oA

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d2

Art. 3
mm Inch
30 6261 0020005005 © 0,2 0,0079 0,05 0,0020 0,5 0,0197 6 0,18 1 55 0,30 54,00 0,68 0,71 0,77 0,83
30 6261 0020 005 01 ® 0,2 0,0079 0,05 0,0020 1 0,0394 6 0,18 1 55 0,30 54,00 1,20 1,25 1,34 1,45
30 6261 0030 005 01 ® 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1 0,0394 6 0,28 2 55 0,45 49,00 1,29 1,37 1,50 1,62
30 6261 0030 005 02 ¢ 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2 0,0787 6 0,28 2 55 0,45 49,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6261 0030 005 03 ® 0,3 0,0118 0,05 0,0020 © 0,1181 6 0,28 2 55 0,45 49,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6261 0040 005 02 ® 0,4 0,0157 0,05 0,0020 2 0,0787 6 0,38 2 55 0,60 44,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6261 0040 005 03 ® 0,4 0,0157 0,05 0,0020 3 0,1181 6 0,38 2 55 0,60 44,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6261 0040 005 04 ® 0,4 0,0157 0,05 0,0020 4 0,1575 6 0,38 2 55 0,60 44,00 4,44 4,60 4,95 5,35
30 6261 0050 005 02 ¢ 0,5 0,0197 0,05 0,0020 2 0,0787 6 0,48 2 55 0,70 44,00 2,35 2,46 2,63 2,86
30 6261 0050 005 03 ® 0,5 0,0197 0,05 0,0020 3 0,1181 6 0,48 2 55 0,70 44,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6261 0050 005 04 ® 0,5 0,0197 0,05 0,0020 4 0,1575 6 0,48 2 55 0,70 44,00 4,44 4,60 4,95 525
30 6261 0060 006 02 ® 0,6 0,0236 0,06 0,0024 2 0,0787 6 0,58 4 55 0,90 42,00 2,50 2,67 2,94 3,19
30 6261 0060 006 03 ® 0,6 0,0236 0,06 0,0024 & 0,1181 6 0,58 4 55 0,90 42,00 387 3,78 4,10 4,43
30 6261 0060 006 04 ® 0,6 0,0236 0,06 0,0024 4 0,1575 6 0,58 4 55 0,90 42,00 4,63 4,87 5,25 5,67
30 6261 0060 006 06 ® 0,6 0,0236 0,06 0,0024 6 0,2362 6 0,58 4 55 0,90 42,00 6,74 7,02 7,55 8,16
30 6261 0080 008 02 ¢ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 2 0,0787 6 0,77 4 55 1,20 42,00 2,54 2,70 2,97 3,21
30 6261 0080 008 04 ® 0,8 0,0315 0,08 0,0031 4 0,1575 6 0,77 4 55 1,20 42,00 4,67 4,89 5,27 5,70
30 6261 0080 008 05 ® 0,8 0,0315 0,08 0,0031 5 0,1969 6 0,77 4 55 1,20 42,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 6261 0080 008 06 ® 0,8 0,0315 0,08 0,0031 6 0,2362 6 0,77 4 55 1,20 42,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6261 0080 008 08 ® 0,8 0,0315 0,08 0,0031 8 0,3150 6 0,77 4 55 1,20 42,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6261 0080 008 10 ® 0,8 0,0315 0,08 0,0031 10 0,3937 6 0,77 4 65 1,20 42,00| 10,93 11,32 12,17 13,16
306261009000912 @ 0,9 0,0354 0,09 0,0035 12 0,4724 6 087 10 65 1,30 23,11 13,63 14,28 15,25 16,04
30 62610100 010 03 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 & 0,1181 6 0,95 4 55 1,60 42,00 3,67 3,85 4,16 4,50
3062610100 010 04 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 4 0,1575 6 0,95 4 55 1,60 42,00 4,72 4,94 5,31 5,74
30 6261 0100 010 05 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 6 0,95 4 55 1,60 42,00 5,77 6,01 6,41 6,99
30 6261 0100 010 06 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 6 0,2362 6 0,95 4 55 1,60 42,00 6,82 7,08 7,61 8,23
30 62610100 010 07 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 7 0,2756 6 0,95 4 55 1,60 42,00 7,86 8,15 8,76 9,47
30 6261 0100 010 08 ¢ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 8 0,3150 6 0,95 4 55 1,60 42,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 62610100010 10 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 6 0,95 4 65 1,60 43,00| 10,98 11,36 12,21 13,20
30 62610100010 12 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 12 0,4724 6 0,95 4 65 1,60 43,00| 13,04 13,50 14,51 15,69
30 62610100010 15 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 6 0,95 4 65 1,60 43,00| 16,14 16,71 17,96 19,42
30 62610100010 20 ® 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 6 0,95 4 65 1,60 44,00 21,31 22,06 23,71 25,63
30 6261 0100 030 04 e 1,0 0,0394 0,30 0,0118 4 0,1575 6 0,95 4 55 1,60 42,00 4,72 4,94 5.1 5,74
30 62610100 030 08 e 1,0 0,0394 0,30 0,0118 8 0,3150 6 0,95 4 55 1,60 42,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 6261 0100 030 12 ® 1,0 0,0394 0,30 0,0118 12 0,4724 6 0,95 4 65 1,60 43,00 | 13,04 13,50 14,51 15,69
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30 6261012001206 © 1,2 0,0472 0,12 0,0047 6 0,2362 6 1,15 4 55 1,90 42,00 6,82 7,08 7,61 8,23
30 6261012001208 * 1,2 0,0472 0,12 0,0047 8 0,3150 6 1,15 4 55 1,90 42,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 6261012001210 © 1,2 0,0472 0,12 0,0047 10 0,3937 6 1,15 4 65 1,90 42,00| 10,98 11,36 12,21 13,20
306261012001212 e 1,2 10,0472 0,12 0,0047 12 0,4724 6 1,15 4 65 1,90 42,00| 13,04 13,50 14,51 15,69
306261012001215 @ 1,2 0,0472 0,12 0,0047 15 0,5906 6 1,15 10 65 1,90 22,51 16,84 17,54 18,60 19,43
306261012001220 @ 1,2 10,0472 0,12 0,0047 20 0,7874 6 1,15 10 65 1,90 22,51| 22,07 22,87 24,06 24,98
306261012001225 @ 1,2 0,0472 0,12 0,0047 25 0,9843 6 1,95 10 70 1,90 23,71 27,27 28,17 29,46 30,45
30 6261012003006 © 1,2 0,0472 0,30 0,0118 6 0,2362 6 1,15 4 55 1,90 42,00 6,82 7,08 7,61 8,23
30 6261012003010 © 1,2 0,0472 0,30 0,0118 10 0,3937 6 1,15 4 65 1,90 42,00 10,98 11,36 12,21 13,20
30 6261014001408 e 1,4 0,0551 0,14 0,0055 8 0,3150 6 1,35 4 55 2,20 42,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 6261014001415 e 1,4 0,0551 0,14 0,0055 15 0,5906 6 1,35 4 65 2,20 42,00 16,15 16,71 17,96 19,42
30 6261015001506 © 1,5 0,0591 0,15 0,0059 6 0,2362 6 1,44 4 55 2,40 42,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6261015001508 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 8 0,3150 6 1,44 4 55 2,40 42,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6261015001510 * 1,5 0,0591 0,15 0,0059 10 0,3937 6 1,44 4 65 2,40 42,00| 10,93 11,32 12,17 13,16
30 6261015001512 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 12 0,4724 6 1,44 4 65 2,40 42,00 13,01 13,46 14,47 15,64
30 6261015001515 * 1,5 0,0591 0,15 0,0059 15 0,5906 6 1,44 4 65 2,40 42,00 16,11 16,67 17,92 19,37
30 6261015001520 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 6 1,44 4 65 2,40 43,00 21,28 22,02 23,67 25,59
30 6261015003006 © 1,5 0,0591 0,30 0,0118 6 0,2362 6 1,44 4 55 2,40 42,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6261015003012 e 1,5 0,0591 0,30 0,0118 12 0,4724 6 1,44 4 65 2,40 42,00 13,01 13,46 14,47 15,64
30 6261015003020 * 1,5 0,0591 0,30 0,0118 20 0,7874 6 1,44 4 65 2,40 43,00| 21,28 22,02 23,67 75,5
306261016001615 @ 1,6 0,0630 0,16 0,0063 15 0,5906 6 1,54 10 65 2,50 22,51 16,87 17,56 18,61 19,44
30 6261018001810 * 1,8 0,0709 0,18 0,0071 10 0,3937 6 1,74 4 65 2,60 42,00| 11,00 11,38 12,23 13,23
30 6261018001820 e 1,8 0,0709 0,18 0,0071 20 0,7874 6 1,74 4 65 2,60 43,00 21,33 22,08 23,73 25,66
30 6261020002006 © 2,0 0,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 6 1,92 4 55 280 42,00 6,90 7,14 7,68 8,30
30 6261 020002008 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 6 1,92 4 55 2,80 42,00 8,97 9,28 9,98 10,79
30 6261020002010 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 6 1,92 4 65 280 42,00| 11,04 11,42 12,28 13,27
30 6261020002012 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 6 1,92 4 65 2,80 42,00| 13,10 13,56 14,58 15,76
30 6261020002015 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 6 1,92 4 65 2,80 42,00| 16,20 16,77 18,03 19,49
30 6261020002020 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 0,7874 6 1,92 4 65 2,80 43,00| 21,37 22,12 23,77 25,70
30 6261020002025 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 25 0,9843 6 1,92 4 70 2,80 43,00| 26,54 27,47 29,52 31,92
30 6261020002030 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 30 1,1811 6 1,92 4 75 2,80 43,00 31,71 32,81 35,27 38,13
306261020003025 @ 2,0 0,0787 0,30 0,0118 25 0,9843 6 1,92 10 70 2,80 23,71| 27,33 28,20 29,48 30,46
30 6261020005008 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 8 0,3150 6 1,92 4 55 2,80 42,00 8,97 9,28 9,98 10,79
30 6261020005015 © 2,0 0,0787 0,50 0,0197 15 0,5906 6 1,92 4 65 2,80 42,00| 16,20 16,77 18,03 19,49
30 6261020005025 e 2,0 10,0787 0,50 0,0197 25 0,9843 6 1,92 4 70 2,80 43,00 | 26,54 27,47 29,52 31,92
30 6261025002510 e 2,5 0,0984 0,25 0,0098 10 0,3937 6 2,40 4 65 2,50 40,00( 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6261025002515 @ 2,5 0,0984 0,25 0,0098 15 0,5906 6 2,40 4 65 2,50 40,00 16,24 16,81 18,07 19,53
30 6261025002520 e 2,5 0,0984 0,25 0,0098 20 0,7874 6 2,40 4 65 250 40,00 21,41 22,16 23,82 75,79
30 6261025002525 e 2,5 0,0984 0,25 0,0098 25 0,9843 6 2,40 4 70 2,50 42,00 26,58 27,50 29,57 31,97
30 6261030003010 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 10 0,3937 6 2,90 4 65 3,00 40,00| 11,27 11,66 12,53 131,50
30 6261030003020 © 3,0 0,1181 0,30 0,0118 20 0,7874 6 2,90 4 65 3,00 40,00| 21,60 22,36 24,03 25,98
306261030003030 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 30 1,1811 6 2,90 4 75 3,00 43,00| 31,94 33,05 35,53 -

30 6261030005010 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 10 0,3937 6 2,90 4 65 3,00 40,00 11,27 11,66 12,53 13,55
30 6261030005015 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 15 0,5906 6 2,90 4 65 3,00 40,00| 16,44 17,01 18,28 19,77
30 6261030005020 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 20 0,7874 6 2,90 4 65 3,00 40,00| 21,60 22,36 24,03 25,98
30 6261030005025 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 25 0,9843 6 2,90 4 70 3,00 42,00 26,77 27,70 29,78 -

30 6261030005030 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 30 1,1811 6 2,90 4 75 3,00 43,00 31,94 33,05 35,53 -

30 6261040005010 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 10 0,3937 6 3,90 4 65 4,00 40,00| 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6261 040005015 ® 4,0 0,1575 0,50 0,0197 15 0,5906 6 3,90 4 65 4,00 40,00 16,24 16,81 18,07 -

30 6261040005020 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 20 0,7874 6 3,90 4 65 4,00 40,00 21,41 22,16 23,82 -

30 6261040005025 © 4,0 0,1575 0,50 0,0197 25 0,9843 6 3,90 4 70 @ 4,00 42,00| 26,58 27,50 - -

30 6261 040005030 ® 4,0 0,1575 0,50 0,0197 30 1,1811 6 3,90 4 75 4,00 43,00| 31,75 32,85 - -

30 6261050005015 ® 5.0 0,1969 0,50 0,0197 15 0,5906 6 4,90 4 65 500 40,00 16,44 17,01 - -

30 6261050005020 e 5,0 0,1969 0,50 0,0197 20 0,7874 6 4,90 4 65 5,00 40,00| 21,60 22,36 - -

30 6261050005030 © 50 0,1969 0,50 0,0197 30 1,1811 6 4,90 4 75 5,00 43,00 31,94 - - -

306261050005040 © 50 0,1969 0,50 0,0197 40 1,5748 6 4,90 4 90 5,00 43,00| 42,28 - - -

30 6261060005010 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 10 0,3937 6 5,90 4 65 6,00 40,00 - - - -

30 6261060005015 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 15 0,5906 6 5,90 4 65 6,00 40,00 - - - -

30 6261060005020 © 6,0 0,2362 0,50 0,0197 20 0,7874 6 5,90 4 65 6,00 40,00 - - - -

30 6261060005030 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 30 1,1811 6 5,90 4 75 6,00 43,00 - - - -

30 6261 060005040 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 40 1,5748 6 5,90 4 90 6,00 43,00 - - - -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

VHM-Torusfraser, < 15xD Schnitttiefe
Solid carbide end mills with corner radius, < 15xD
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306262005000502 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,48 45 0,7 42,00 2,83 8,18 3,64 4,10
30 6262 005000506 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 [ 0,2362 4 0,48 45 0,7 42,00 7,20 7,69 8,44 9,07
306262 006000602 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 2 0,0787 4 0,57 45 0,9 42,00 2,89 3,18 3,67 4,12
30 6262 006000608 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 8 0,3150 4 0,57 45 0,9 42,00 9,39 9,93 10,76 11,44
30 6262008000804 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 4 0,1575 4 0,77 45 1,2 42,00 5,08 5,47 6,11 6,66
30 6262008000806 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 6 0,2362 4 0,77 45 1,2 42,00 7,24 7,72 8,46 9,08
30 6262 008000808 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 8 0,3150 4 0,77 45 1.2 42,00 9.38 9.92 10,76 11,44
30 6262010001006 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 6 0,2362 4 0,95 45 1,6 42,00 7,32 7,78 8,5 9,11
306262010001010 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 4 0,95 45 1,6 42,00 11,58 12,16 13,05 13,78
30 6262010001015 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 4 0,95 45 1,6 42,00 16,84 17,55 18,60 19,44
306262012001206 o 1,2 0,0472 0,12 0,0047 6 0,2362 4 1,15 50 1,9 40,00 7,32 7.77 8,50 9,11
306262012001212 e 1,2 0,0472 0,12 0,0047 12 0,4724 4 1,15 50 1,9 40,00 13,69 14,32 15,28 16,06
306262015001506 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 6 0,2362 4 1,45 58 2,4 40,00 7,32 7,77 8,50 9,11
30 6262015001508 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 8 0,3150 4 1,45 55 2,4 40,00 9,45 9,97 10,79 11,46
30 6262015001515 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 15 0,5906 4 1,45 b6 2,4 40,00 16,84 17,54 18,60 19,43
30 6262015001520 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 4 1,45 55 2,4 40,00 22,07 22,87 24,06 -
30 6262020002006 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,95 60 2,8 40,00 7,32 7.77 8,49 9,10
306262 020002008 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,95 60 2,8 = 40,00 9,45 9,97 10,78 11,45
306262020002010 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,95 60 2,8 40,00 11,57 12,15 13,04 13,77
306262020002015 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 4 1,95 60 2,8 40,00 16,84 17,54 18,59 -
30 6262020002020 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 0,7874 4 1,95 60 2,8 40,00 22,07 22,87 24,05 -
306262025002508 e 2,5 0,0984 0,25 0,0098 8 0,3150 4 2,40 60 3,5 40,00 9,62 10,09 10,87 11,52
30 6262025002515 e 2,55 0,0984 0,25 0,0098 15 0,5906 4 2,40 60 3.5 40,00 16,97 17,64 18,66 -
306262030003010 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 10 0,3937 6 2,90 60 4,0 54,00 11,72 12,26 13,11 13,82
30 6262030003015 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 15 0,5906 6 2,90 60 4,0 54,00 16,97 17,63 18,65 19,47
306262030003020 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 20 0,7874 6 2,90 65 4,0 57,00 22,18 22,95 24,10 25,01
306262030003025 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 25 0,9843 6 2,90 65 4,0 57,00 27,38 28,23 29,50 -
30 6262040004010 e 4,0 0,1575 0,40 0,0157 10 0,3937 6 3,90 70 50 @ 60,00 11,72 12,25 13,10 13,81
306262040004015 o 4,0 0,1575 0,40 0,0157 15 0,5906 6 3,90 70 50 60,00 16,96 17,62 18,64 19,46
306262040004020 e 4,0 0,1575 0,40 0,0157 20 0,7874 6 3,90 70 50 @ 61,00 22,18 22,95 24,10 -
30 6262040004025 e 4,0 0,1575 0,40 0,0157 25 0,9843 6 3,90 70 50 61,00 27,37 28,23 - -
30 6262050005015 e 5,0 0,1969 0,50 0,0197 15 0,5906 6 4,90 70 6,0 61,00 11,71 12,24 13,09 13,79
30 6262050005020 e 5,0 0,1969 0,50 0,0197 20 0,7874 6 4,90 70 6,0 61,00 16,96 17,62 18,63 19,45
30 6262050005025 e 5,0 0,1969 0,50 0,0197 25 0,9843 6 4,90 70 6,0 61,00 22,17 22,94 24,09 -
30 6262060005020 e 6,0 0,2362 0,50 0,0197 20 0,7874 6 5,80 60 9.0 68,00 27,37 28,22 - -
306262 060005030 e 6,0 0,2362 0,50 0,0197 30 1,1811 6 5,80 70 9.0 72,00 16,96 17,62 - -
30 6262060010020 e 6,0 0,2362 1,00 0,0394 20 0,7874 6 5,80 60 9,0 68,00 22,17 22,94 - -
30 6262060010030 e 6,0 0,2362 1,00 0,0394 30 1,1811 6 5,80 70 9,0 72,00 27,37 28,22 - -
30 6262080005030 e 8,0 0,3150 0,50 0,0197 30 1,1811 8 7,80 70 12,0 80,00 - - - -
30 6262080010030 e 8,0 0,3150 1,00 0,0394 30 1,1811 8 7,80 70 12,0 _ 80,00 - - - -
306262 100005040 e 10,0 0,3937 0,50 0,0197 40 1,5748 10 9,80 90 15,0 106,00 - - - -
30 6262 100010040 e 10,0 0,3937 1,00 0,0394 40 1,5748 10 9,80 90 15,0 | 106,00 - - - -
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LN VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 20xD Schnitttiefe, Schaft 6 mm
LER SRS Solid carbide miniature ball nose mill, < 20xD cutting depth, shank 6 mm
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30 6264 0020 005 ® 0,2 0,0079 0,10 0,5 0,0197 6 0,18 1 55) 0,20 54,00 0,68 0,71 0,77 0,83
30 6264 0020 01 ®* 0,2 0,0079 0,10 1 0,0394 6 0,18 1 55 0,20 54,00 1,20 1,25 1,34 1,45
30 6264 0030 01 e 0,3 0,0118 0,15 1 0,0394 6 0,28 2 55 0,25 49,00 1,29 1,37 1,50 1,62
30 6264 0030 02 e 0,3 0,0118 0,15 2 0,0787 6 0,28 2 55 0,25 49,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6264 0030 03 * 0,3 0,0118 0,15 3 0,1181 6 0,28 2 55) 0,25 49,00 3,40 3B 3,80 4,10
30 6264 0030 05 @ 0,3 0,0118 0,15 5 0,1969 6 0,28 5 55 0,25 27,91 6,11 6,56 7,26 7.85
30 6264 0040 02 ® 04 0,0157 0,20 2 0,0787 6 0,38 2 55 0,30 44,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6264 0040 03 ® 04 0,0157 0,20 &3 0,1181 6 0,38 2 55 0,30 44,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6264 0040 04 ® 04 0,0157 0,20 4 0,1575 6 0,38 2 55 0,30 44,00 4,4b 4,60 4,95 5,39
30 6264 0040 06 ® 04 0,0157 0,20 [ 0,2362 6 0,38 2 55 0,30 44,00 6,51 6,74 7,24 7,83
30 6264 0050 02 e 05 0,0197 0,25 2 0,0787 6 0,48 2 55) 0,40 44,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6264 0050 03 * 05 10,0197 0,25 3 0,1181 6 0,48 2 55 0,40 44,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6264 0050 04 * 0,5 0,0197 0,25 4 0,1575 6 0,48 2 55 0,40 44,00 4,44 4,60 4,95 5,35
30 6264 0050 05 ® 05 10,0197 0,25 5 0,1969 6 0,48 2 55 0,40 44,00 5,48 5,67 6,09 6,59
30 6264 0060 02 ® 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 6 0,58 4 55) 0,50 42,00 2,50 2,67 2,94 3,19
30 6264 0060 03 ® 0,6 0,0236 0,30 3 0,1181 6 0,58 4 55 0,50 42,00 3,57 3,78 4,10 4,43
30 6264 0060 04 ® 0,6 0,0236 0,30 4 0,1575 6 0,58 4 55 0,50 42,00 4,63 4,87 5,25 5,67
30 6264 0060 05 ® 0,6 0,0236 0,30 5 0,1969 6 0,58 4 55 0,50 42,00 5,69 5,95 6,40 6,92
30 6264 0060 06 ® 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 6 0,58 4 55) 0,50 42,00 6,74 7,02 7,55 8,16
30 6264 0060 08 ® 0,6 0,0236 0,30 8 0,3150 6 0,58 4 55 0,50 42,00 8,83 9.16 9,85 10,65
30 6264 0080 02 e 0,8 0,0315 0,40 2 0,0787 6 0,77 4 55 0,60 42,00 2,54 2,70 2,97 3,21
30 6264 0080 04 * 0,8 10,0315 0,40 4 0,1575 6 0,77 4 55 0,60 42,00 4,67 4,89 5,27 5,70
30 6264 0080 05 * 0,8 10,0315 0,40 5 0,1969 6 0,77 4 55) 0,60 42,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 6264 0080 06 * 08 0,0315 0,40 [ 0,2362 6 0,77 4 55 0,60 42,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6264 0080 07 @ 0,8 0,0315 0,40 7 0,2756 6 0,77 10 55) 0,60 23,11 8,29 8,79 9,57 10,21
30 6264 0080 08 * 0,8 10,0315 0,40 8 0,3150 6 0,77 4 55 0,60 42,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6264 0080 10 ®* 08 10,0315 0,40 10 0,3937 6 0,77 4 65 0,60 42,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 6264 0090 06 @ 0,9 0,0354 0,45 6 0,2362 6 0,87 10 55 0,70 23,11 7,21 7,67 8,40 9,01
30 6264 0090 12 @ 0,9 0,0354 0,45 12 0,4724 6 0,87 10 65 0,70 23,11 13,61 14,25 15,21 15,99
30 62640100 03 e 1,0 0,0394 0,50 & 0,1181 6 0,95 4 55 0,80 42,00 3,67 3,85 4,16 4,50
30 6264 0100 04 * 1,0 0,0394 0,50 4 0,1575 6 0,95 4 55 0,80 42,00 4,72 4,94 5,31 5,74
30 6264 0100 05 e 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 6 0,95 4 55 0,80 42,00 5,77 6,01 6,41 6,99
30 62640100 06 e 1,0 0,0394 0,50 6 0,2362 6 0,95 4 55) 0,80 42,00 6,82 7,08 7,61 8,23
30 6264 0100 07 e 1,0 0,039 0,50 7 0,2756 6 0,95 4 55 0,80 42,00 7,86 8,15 8,76 9,47
30 6264 0100 08 e 1,0 0,0394 0,50 8 0,3150 6 0,95 4 55) 0,80 42,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 62640100 10 e 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 6 0,95 4 65 0,80 43,00 10,98 11,36 12,21 13,20
30 62640100 12 e 1,0 0,0394 0,50 12 0,4724 6 0,95 4 65 0,80 43,00 13,04 13,50 14,51 15,69
30 62640100 15 * 1,0 0,0394 0,50 15 0,5906 6 0,95 4 65 0,80 43,00 16,14 16,71 17,96 19,42
30 6264 0100 20 * 1,0 0,0394 0,50 20 0,7874 6 0,95 A 65 0,80 44,00 21,31 22,06 23,71 25,63
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

d2 PROFESSIONAL
et} 306264
13
- mm Inch
30 6264 0120 05 ® 1,2 0,0472 0,60 5 0,1969 6 1,15 4 55 1,00 42,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 62640120 06 ® 1,2 0,0472 0,60 6 0,2362 6 1,15 4 55 1,00 42,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6264 0120 08 ® 1,2 0,0472 0,60 8 0,3150 6 1,15 4 55 1,00 42,00 8,85 9,18 9,87 10,67
3062640120 10 ® 1,2 0,0472 0,60 10 0,3937 6 1,15 4 65 1,00 42,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 62640120 12 ® 1,2 0,0472 0,60 12 0,4724 6 1,15 4 65 1,00 42,00 13,04 13,50 14,51 15,69
30 62640120 15 ® 1,2 0,0472 0,60 15 0,5906 6 1,15 4 65 1,00 42,00 16,15 16,71 17,96 19,42
30 62640120 20 ® 1,2 0,0472 0,60 20 0,7874 6 1,15 4 65 1,00 42,00 21,31 22,06 23,71 25,63
30 6264 0120 25 ® 1,2 0,0472 0,60 25 0,9843 6 1,15 4 70 1,00 43,00 26,48 27,41 29,46 31,58
30 6264 0140 15 @ 1,4 0,0551 0,70 15 0,5906 6 1,35 10 65 1,10 22,51 16,81 17,50 18,54 19,37
30 6264 0150 06 * 1,5 0,0591 0,75 6 0,2362 6 1,44 4 55 1,20 42,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6264 0150 08 * 1,5 0,0591 0,75 8 0,3150 6 1,44 4 55 1,20 42,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6264 0150 10 * 1,5 0,0591 0,75 10 0,3937 6 1,44 4 65 1,20 42,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 62640150 12 * 1,5 0,0591 0,75 12 0,4724 6 1,44 4 65 1,20 42,00 13,01 13,46 14,47 15,64
30 62640150 15 * 1,5 0,0591 0,75 15 0,5906 6 1,44 4 65 1,20 42,00 16,11 16,67 17,92 19,37
30 6264 0150 20 * 1,5 0,0591 0,75 20 0,7874 6 1,44 4 65 1,20 43,00 21,28 22,02 23,67 25,59
30 6264 0160 15 @ 1,6 0,0630 0,80 15 0,5906 6 1,54 10 65 1,30 22,51 16,84 17,52 18,55 19,36
30 6264 0180 20 @ 1,8 0,0709 0,90 20 0,7874 6 1,74 10 65 1,40 22,51 22,06 22,84 24,00 24,91
30 6264 0200 06 e 20 0,0787 1,00 6 0,2362 6 1,92 4 55 1,50 42,00 6,90 714 7,68 8,30
30 6264 0200 08 e 2,0 0,0787 1,00 8 0,3150 b 1,92 4 55 1,50 42,00 8,97 9,28 9,98 10,79
30 62640200 10 e 2,0 0,0787 1,00 10 0,3937 6 1,92 4 65 1,50 42,00 11,04 11,42 12,28 13,27
30 6264 0200 12 e 2,0 0,0787 1,00 12 0,4724 6 1,92 4 65 1,50 42,00 13,10 13,56 14,58 15,76
30 6264 0200 15 ® 2,0 0,0787 1,00 15 0,5906 6 1,92 4 65 1,50 42,00 16,20 16,77 18,03 19,49
30 6264 0200 20 e 20 0,0787 1,00 20 0,7874 6 1,92 4 65 1,50 43,00 21,37 22,12 23,77 25,70
30 6264 0200 25 e 2,0 0,0787 1,00 25 0,9843 6 1,92 4 70 1,50 43,00 26,54 27,47 29,52 31,92
30 6264 0200 30 e 2,0 0,0787 1,00 30 1,1811 6 1,92 4 75 1,50 43,00 31,71 32,81 35,27 38,13
30 6264 0250 10 e 25 0,0984 1,25 10 0,3937 6 2,40 4 65 2,50 40,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6264 0250 15 ® 25 10,0984 1,25 15 0,5906 6 2,40 4 65 2,50 40,00 16,24 16,81 18,07 19,53
30 6264 0250 20 ® 2,5 0,0984 1,25 20 0,7874 6 2,40 4 65 2,50 40,00 21,41 22,16 23,82 25,75
30 6264 0250 25 ® 25 0,0984 1,25 25 0,9843 6 2,40 4 70 2,50 @ 42,00 26,58 27,50 29,57 31,97
30 6264 0300 05 e 3,0 0,1181 1,50 5 0,1969 6 2,90 4 55 2,50 40,00 6,10 6,31 6,78 7,33
30 6264 0300 10 ® 30 0,1181 1,50 10 0,3937 6 2,90 4 65 2,50 = 40,00 11,27 11,66 12,53 13,55
30 6264 0300 15 ® 30 0,181 1,50 15 0,5906 6 2,90 4 65 2,50 40,00 16,44 17,01 18,28 19,77
30 6264 0300 20 e 3,0 0,1181 1,50 20 0,7874 6 2,90 4 65 2,50 40,00 21,60 22,36 24,03 25,98
30 6264 0300 25 e 3,0 0,181 1,50 25 0,9843 6 2,90 4 70 2,50 42,00 26,77 27,70 29,78 -
30 6264 0300 30 ® 3,0 0,181 1,50 30 1,1811 6 2,90 4 75 2,50 43,00 31,94 33,05 35,53 -
30 6264 0400 10 ® 40 0,1575 2,00 10 0,3937 6 3,90 4 65 3,20 40,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6264 0400 15 ® 4,0 0,1575 2,00 15 0,5906 6 3,90 4 65 3,20 40,00 16,24 16,81 18,07 -
30 6264 0400 20 ® 4,0 0,1575 2,00 20 0,7874 6 3,90 4 65 3,20 40,00 21,41 22,16 23,82 -
30 6264 0400 25 ® 40 0,1575 2,00 25 0,9843 6 3,90 4 70 3,20 42,00 26,58 27,50 - -
30 6264 0400 30 ® 4,0 0,1575 2,00 30 1,1811 6 3,90 4 75 3,20 43,00 31,75 32,85 - -
30 6264 0500 10 e 50 0,1969 2,50 10 0,3937 6 4,90 4 65 4,00 40,00 11,27 11,66 12,53 -
30 6264 0500 15 e 50 0,1969 2,50 15 0,5906 6 4,90 4 65 4,00 40,00 16,44 17,01 - -
30 6264 0500 20 ® 50 0,1969 2,50 20 0,7874 6 4,90 4 65 4,00 = 40,00 21,60 22,36 - -
30 6264 0500 25 ® 50 0,1969 2,50 25 0,9843 6 4,90 4 70 4,00 43,00 26,77 27,70 - -
30 6264 0500 30 ® 50 0,1969 2,50 30 1,1811 6 4,90 4 75 4,00 43,00 31,94 - - -
30 6264 0500 40 ® 50 0,1969 2,50 40 1,5748 6 4,90 4 90 4,00 43,00 42,28 - - -
30 6264 0600 10 ® 460 0,2362 3,00 10 0,3937 6 5,90 4 65 5,00 @ 40,00 - - - -
30 6264 0600 15 ® 460 0,2362 3,00 15 0,5906 6 5,90 4 65 5,00 40,00 - - - -
30 6264 0600 20 ® 4,0 0,2362 3,00 20 0,7874 6 5,90 4 65 5,00 @ 40,00 - - - -
30 6264 0600 25 ® 4,0 0,2362 3,00 25 0,9843 6 5,90 4 70 5,00 43,00 - - - -
30 6264 0600 30 ® 46,0 0,2362 3,00 30 1,1811 b 5,90 4 75 5,00 @ 43,00 - - - -
30 6264 0600 40 ® 460 0,2362 3,00 40 1,5748 6 5,90 4 90 5,00 43,00 - - - -
30 6264 0600 50 ® 6,0 0,2362 3,00 50 1,9685 6 5,90 4 90 5,00 44,00 - - - -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last

Droplet-freie Beschichtung HXC-Nano®
Droplet-free coating HXC-Nano?®

30 62640100 15

Mitbewerber

!R(o'_ils';s..-! NEELE'TFOIL-! Competitor

250-fache Vergroferung
250-times magnification
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306276 VHM High Efficient Finishing Parabelfraser
Solid carbide high efficient finishing parabola end mill

MICRO kaRNASCH

? GRAIN NORM
d2 Karnasch' @E
INOX - ' DIN 6535
SPEZIAL Form HA
SPECIAL T
E X TOLERANZ / TOLERANCE
Radiuskontur / Radius shape accuracy U
45°
INOX = HHC
HSC
| —77/) HPC

DQ HXC-
. NANO3

ALLOYS
<900 N/mm*
INCONEL ; ; ; ; ; ; WK
W=<#  Konventionelle Bearbeitung Neue innovative Bearbeitungsstrategie ’,‘5 ‘:,“
LU Conventional processing New innovative machining strategy “— $éleé
VHM Kugelfraser High Efficient Finishing Parabelfréser fiir 5 Achsen
- Geringe Zustellung Zerspanung mit 45° Spirale und 4 Schneiden
i & . . Schnittdaten Zeichnungen
p - bis zu 90-fach bessere Oberflachen Cutting data Drawings

- bis zu 90 % kiirzere Bearbeitungszeiten
- wirtschaftliche Bearbeitung durch hohe Zustellung

in ap ¢;
- Reduzierung kostenintensiver Poliervorgange 6

High efficient finishing parabola end mill for 5-axis DXF/STEP

machining with 45° spiral and 4 cutting edges

Solid carbide ball end
mill
- Small stepover in ap

Wirkradius
Effective radius

- up to 90 times higher surface quality

- up to 90% shorter machining time

- efficient processing through high stepover in ap
- reduction of cost intensive polishing processes

PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung

With a defined edge preparation

Wir empfehlen die Fraser mit dem Anstellwinkel a/2 einzusetzen.

We recommend to use the end mills with work angle a/2.

Art.
30 6276 0250 0125 10 e 1,0 0,0394 0,50 12,5 10,17° 4 4,68 10,0 13,5 50 2,4 2,5 4 4 61,00
30 6276 0500 3501 75 * 1,0 0,0394 0,50 350 12,60° 4 9,50 17,5 19,9 70 - 5 b 4 70,00
30 6276 03750187515 ® 1,5 0,0591 0,75 18,75 10,19° 4 7,01 15,0 16,3 50 3,6 3,75 4 4 61,00
30 6276 0500 025 20 ® 2,0 0,0787 1,00 25 10,18° 4 9,35 20,0 22,8 60 4,8 5 6 4 67,00
30 6276 0700 350 175 ® 2,0 0,0787 1,00 350 13,39° 4 11,50 17,5 19,9 80 - 7 8 4 87,00
30 6276 0750 0375 30 ® 3,0 0,1181 1,50 37,5 10,18° 4 14,03 30,0 31,8 80 7.3 7,5 8 4 88,00
30 6276 1000 050 40 ® 4,0 0,1575 2,00 50 10,18° 4 18,70 40,0 45,2 100 9.5 10 12 4 128,00
30 6276 0900 350 175 ® 4,0 0,1575 2,00 350 12,16° 4 13,50 17,5 23,6 100 - 9 12 4 124,00
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Hocheffiziente 5-Achs-Bearbeitung
von Ebenen und Freiformflachen

Der Einsatz der Karnasch Parabelfraser bedarf eines 5-Achsen
Fraszentrum sowie einer leistungsstarken CAM-Ldsung, die das
Potenzial der Werkzeuggeometrie voll ausschopft. Das Perfor-
mance-Paket hyperMILL® MAXX Machining bietet innovative
5-Achs-Schlichtstrategien fur die Bearbeitung von Ebenen und
Freiformflachen. Intelligente Automatismen sorgen fir eine opti-
male Anstellung und Fihrung des Werkzeugs. So lassen sich
exzellente Oberflachen und eine enorme Zeiteinsparung auch in
schwer zuganglichen Bereichen erzielen.

Bis zu 90 % Zeiteinsparung
beim Schlichten

Durch die groflen Radien an der Mantelschneide konnen Flachen
mit sehr grof3en Zeilenspriingen bearbeitet werden. Gegentber
konventionellen Bearbeitungsverfahren betragt das Einsparungs-
potential bis zu 90 % und das bei gleichbleibender Oberflachen-
qualitat.

Vergleich der Zeilenabstande
herkommlicher VHM-Kugelfraser
zu den neuen Parabelfrasern

hyperMILL

MAXX Machining

SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

High efficient 5-axis machining of
planes and free-form surfaces

Use of Karnasch High Efficient Parabola end mills demands a
5-axis milling machine together with a powerful CAM solution
that fully exploits the potential of the tool geometry. The
performance package hyperMILL® MAXX Machining offers
innovative 5-axis finishing strategies for machining of planes
and free-form surfaces. Intelligent automated functions ensure
optimal inclination and guidance of the end mill. This allows
high surface qualities and a tremendous time savings even in
hard-to-reach areas.

Up to 90 % time saving when
finishing

The large radii at the curved cutting edge enable flat
surfaces with great step-over distance to be cut.

The same surface quality compared to conventional
machining, saves up to 90 % machining time.

Step-over comparison of conventional
solid carbide ball end mills with the
new Parabola end mills

Kleine Bahnabstande flihren zu langen Bearbeitungszeiten

Small step-over result in a long machining process.

GroBe Bahnabstande ermaglichen eine enorme
Zeiteinsparung bei der Bearbeitung

Wide step-over enables enormous time saving during the
machining process.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LIRS VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, konischer Hals 0,4° - 0,9° - 1,4° - 1,9° < 35xD
* Kk Kk Micro end mill with corner radius, conical neck - 0,4° - 0,9° - 1,4° - 1,9° < 35xD

HRC J MICRO karNASCH
<70 = — GRAIN  NORM
d2 Karnasch
1
stanL o
<1400 N/mm? S
=l —e——— .
| . _ % H:ll
— = 300 =k,
| = — —m— HHC
e [—/} HSC
|7/} HPC
| Mo | e
tol. r =-0,004 mm | -0,00016 Inch Ty < NANO3
r

i YYX “‘ .
NI | 0,003 @ 580
ALLOYS i oy
<900 N/mm* " % ‘ “ ““
(I -202-@20mm tol-0,004/-0,018 mm | -0,00016 /-0,0007 Inch
Wvonp (IR -221-@60mm tol-0,006/-0,020 mm|-0,0002/-0,0008 Inch
TITANIUM Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
= With a defined edge preparation
HARDOX

oA

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art.
mm Inch

30626500201402 @ 0,2 0,0079 0,05 00020 1,4° 2 0,0787 6 0,15 0,17 0,260 10 55 40,20/ 0,75 1,15 2,50 3,28 3,82
30626500201403 @ 0,2 0,0079 0,05 00020 1,4° 3 0,1181 6 0,15 0,17 0,309 10 55 40,20( 0,75 1,15 2,52 4,39 5,02
30626500201902 @ 0,2 0,0079 0,05 00020 1,9° 2 0,0787 6 0,15 0,17 0,293 10 55 40,20| 0,60 0,80 1,22 3,09 3,69
30 626500201903 @ 0,2 0,0079 0,05 00020 1,9° 3 01181 6 0,15 0,17 0,359 10 55 40,20| 0,60 0,80 1,22 4,12 4,85
30626500400904 @ 0,4 0,0157 0,05 00020 0,9° 4 0,1575 6 0,30 0,37 0,486 204 55 133,31 | 1,25 2,82 4,33 4,76 5,28
30 626500400905 @ 0,4 0,0157 0,05 0,0020 0,9° 5 0,1969 6 0,30 0,37 0,518 2 55 33,31 1,25 2,82 5,34 5,87 6,51
30626500401404 @ 0,4 0,0157 0,05 0,0020 1,4° 4 0,1575 6 0,30 0,37 0,551 10 55 32,71 0,91 1,39 3,07 551l 6,21
30626500401406 @ 0,4 0,0157 0,05 0,0020 1,4° 6 0,2362 6 0,30 0,37 0,649 10 55 32,71| 0,91 1,39 3,07 7,68 8,50
30626500401904 @ 0,4 0,0157 0,05 00020 1,9° 4 0,1575 6 0,30 0,37 0,615 10 55 32,71| 0,74 1,00 1,53 5,19 6,01
30 626500401906 @ 0,4 0,0157 0,05 0,0020 1,9° 6 02362 6 0,30 0,37 0,748 10 55 32,71| 0,74 1,00 1,53 7.23 8,25
30626500500905 @05 0,0197 0,05 00020 0,9° 5 0,1969 6 0,40 0,47 0,615 2 55 29,40| 1,35 3,05 5,35 5,88 6,52
30626500500908 @05 00197 0,05 00020 0,9° 8 0,3150 6 0,40 0,47 0,709 2 55 29,40| 1,35 3,05 8,38 9,20 10,20
30 626500500910 @05 0,0197 0,05 0,0020 0,9° 10 0,3937 6 0,40 0,47 0,772 2 55 29,40f 1,35 3,05 10,39 11,42 12,66
30626500600912 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 0,9° 12 0,4724 6 0,40 0,57 0,934 4 55 29,40 1,35 3,06 1259 13,85 1536
30626500600915 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 0,9° 15 05906 6 0,40 0,57 1,029 4 55 29,40| 1,35 2,97 15,62 1717 19,05
30626500601406 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 1,4° 6 02362 6 0,40 0,57 0,844 10 55 28,80/ 1,01 1,54 3,40 7,69 8,51
30626500601408 @ 0,6 0,0236 0,06 00024 1,4° 8 0,3150 6 0,40 0,57 0,941 10 55 28,80| 1,01 1,54 3,40 9,84 10,77
30626500601410 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 1,4° 10 0,3937 6 0,40 0,57 1,039 10 55 28,80/ 1,01 1,54 3,40 11,97 12,99
30626500601412 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 1,4° 12 0,4724 6 0,40 0,57 1,137 10 55 28,80| 1,01 1,54 3,40 14,09 15,20
30626500601415 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 1,4° 15 0,5906 6 0,40 0,57 1,284 10 55 28,80| 1,01 1,54 3,40 17,26 = 18,48
30626500601908 @ 0,6 0,0236 0,06 00024 1,9° 8 0,3150 6 0,40 0,57 1,074 10 55 28,80| 0,85 1,12 1,73 9,31 10,46
30626500601912 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 1,9° 12 0,4724 6 0,40 0,57 1,340 10 55 28,80 0,85 1,12 1,73 13,38 = 14,81
30 626500601915 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 1,9° 15 05906 6 0,40 0,57 1,539 10 55 28,80| 0,85 1,12 1,73 16,42 18,04
30626500800912 @ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 0,9° 12 0,4724 6 0,50 0,77 1,131 4 55 29,40 1,45 3,27 12,60 13,86 = 15,37
30626500801408 @ 0,8 0,0315 0,08 10,0031 14° 8 03150 6 0,50 0,77 1,137 10 55 28,80 - - - - -

30626500801412 @ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 1,4° 12 0,4724 6 0,50 0,77 1,332 10 55 28,80 1,11 1,69 13,35 14,40 @ 15,40
30626500801416 @ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 1,4° 16 0,6299 6 0,50 0,77 1,528 10 55 28,80| 1,11 1,69 17,57 1870 19,81
30626500801908 @ 0,8 0,0315 0,08 00031 1,9° 8 0,3150 6 0,50 0,77 1,268 10 55 28,80 0,95 1,91 1,26 9,33 10,47
30626500801912 @ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 1,9° 12 0,4724 6 0,50 0,77 1,533 10 55 28,80| 0,95 1,91 1,26 13,40 14,82
30626500801916 @ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 1,9° 16 06299 6 0,50 0,77 1,798 10 55 28,80 0,95 1,91 1,26 17,47 19,12
30626501000408 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 0,4° 8 0,3150 6 0,80 0,94 1,041 4 55 29,40| 5,10 8,63 9,01 9,93 11,01
30626501000910 @ 1,0 0,0394 0,90 0,0039 0,9° 10 0,3937 6 0,80 0,94 1,229 4 55 29,40 2,71 6,10 10,70 11,75 = 13,04
30626501000915 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 0,9° 15 0,5906 6 0,80 0,94 1,386 4 60 29,40 2,71 6,10 15,74 17,29 19,18
30626501000920 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 0,9° 20 0,7874 6 0,80 0,94 1,543 4 65 30,00 2,71 6,10 = 20,79 = 22,83 = 25,33
30626501000925 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 0,9° 25 0,9843 6 0,80 0,94 1,700 4 70 30,60| 2,71 6,10 25,83 28,37 31,47
30626501000930 @ 1,0 0,0394 0,90 0,0039 0,9° 30 1,1811 6 0,80 0,94 1,857 4 75 30,60] 2,71 6,10 = 30,88 = 33,91 37,62
30626501000935 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 0,9° 35 1,3780 6 0,80 0,94 2,015 4 80 30,60 2,71 6,10 3592 39,46 43,76
30626501001410 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 1,4° 10 0,3937 6 0,80 0,95 1,390 10 55 28,80( 2,03 3,10 6,84 12,11 13,08
30626501001415 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 1,4° 15 0,5906 6 0,80 0,95 1,634 10 60 28,80| 2,03 3,10 6,84 17,38 18,55
30626501001420 @ 1,0 0,0394 0,90 0,0039 1,4° 20 0,7874 6 0,80 0,95 1,878 10 65 29,40 2,03 3,10 6,84 22,61 23,94
30626501001425 @ 1,0 0,0394 0,90 0,0039 1,4° 25 0,9843 6 0,80 0,95 2,123 10 70 30,00| 2,03 3,10 6,84 27,82 29,29
30626501001430 @ 1,0 0,0394 0,90 0,0039 1,4° 30 1,1811 6 0,80 0,95 2,367 10 75 30,00/ 2,03 3,10 6,84 33,02 34,61
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

P PROFESSIONAL
26 *x Kk X

r-0,004 r-0,00016 0,5°
mm Inch mm Inch
0,10 0,0039

Art.

30 626501001910 @ 1,0 0,0394 b ,70 3,49 11,58 12,76
30626501001915 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 1,9° 15 0 5906 0 80 0 95 1 882 28 80 1 70 2 28 3,49 16,65 @ 18,14
30626501001920 @ 1,0 0,0394 0,70 10,0039 1,9° 20 0,7874 6 0,80 0,95 2214 10 65 29,40\ 1,70 2,28 3,49 21,711 23,46
30626501001925 @ 1,0 0,0394 0,70 10,0039 1,9° 25 0,9843 6 080 0,95 2546 10 70 30,00/ 1,70 2,28 3,49 26,77 @ 28,75
30626501001930 @ 1,0 0,0394 0,90 0,0039 1,9° 30 1,811 6 0,80 095 2,877 10 75 30,00/ 1,70 2,28 3,49 31,83 34,01
30626501500915 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 0,9° 15 05906 6 1,35 1,42 1849 4 60 29,40 3,90 8,77 = 1584 17,40 = 19,30
30626501500925 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 0,9° 25 0,9843 6 135 1,42 2163 4 70 30,60/ 3,90 8,77 2593 28,48 31,59
30 626501500930 @ 1,5 0,0591 0,15 10,0059 0,9° 30 1,1811 6 135 1,42 2320 4 75 30,60/ 3,90 8,77 = 30,97 @ 34,02 37,73
30626501501415 @ 1,5 0,0591 0,15 10,0059 1,4° 15 05906 6 135 1,42 2,087 10 60 28,80 2,99 4,56 10,08 17,48 18,61
30626501501420 @ 1,5 0,0591 0,15 10,0059 1,4° 20 0,7874 6 135 1,42 2,332 10 65 29,40 2,99 4,56 10,08 = 22,70 @ 24,00
30626501501430 @ 1,5 0,0591 0,15 10,0059 1,4° 30 1,1811 6 135 1,42 2820 10 75 30,00/ 2,99 4,56 10,08 33,09 34,65
30626501501915 @ 1,5 0,0591 0,15 10,0059 1,9° 15 0,5906 6 1,35 1,42 2,326 10 60 28,80 256 3,41 523 16,84 18,22
30626501501920 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 1,9° 20 0,7874 6 135 1,42 2,657 10 65 29,40 2,56 3,41 523 21,89 2354
30 626502000930 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 0,9° 30 1,1811 6 1,70 1,92 2,809 4 70 30,60 4,25 9,55 31,00 @ 34,05 @ 37,77
30 626502000940 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 0,9° 40 1,5748 6 1,70 1,92 3,123 4 80 30,60 4,25 9,55 41,09 45,13 -
30 626502000950 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 0,9° 50 1,9685 6 1,70 1,92 3,438 4 90 31,80 4,25 9,55 © 51,18 = 56,21 -
30 626502001425 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,4° 25 0,9843 6 1,70 1,92 3,069 10 65 29,40| 3,34 508 11,18 27,93 2935
30 626502001430 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,4° 30 1,1811 6 1,70 1,92 3,303 10 70 30,00/ 3,34 508 11,18 33,12 = 34,66
30 626502001435 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,4° 35 1,3780 6 1,70 1,92 3548 10 75 30,00/ 3,34 508 11,18 38,29 =
30 626502001440 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,4° 40 1,5748 6 1,70 1,92 3,792 10 80 30,00/ 3,34 508 11,18 = 43,45 -
30626502001920 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,9° 20 0,7874 6 1,70 1,92 3,134 10 65 29,40| 291 3,87 591§ 21,95 § 23,57
30 626502001930 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,9° 30 1,1811 6 1,70 1,92 3,798 10 70 30,00/ 291 3,87 591 32,06 34,10
30626502001935 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,9° 35 1,3780 6 1,70 1,92 4,129 10 75 30,00 291 3,87 591 37,11 -
30626502001940 @ 2,0 0,0787 0,20 10,0079 1,9° 40 15748 6 1,70 1,92 4,461 10 80 30,00 291 3,87 591 42,15 -
30626503000940 @ 3,0 0,1181 0,30 10,0118 0,9° 40 15748 6 250 2,86 4038 4 80 30,60 696 1565 41,31 = =
30 626503000960 @ 3,0 0,1181 0,30 10,0118 0,9° 60 2,3622 6 250 2,86 4,667 4 100 31,80| 6,96 1565 @ 61,49 - -
30626503001440 @ 3,0 0,1181 0,30 10,0118 1,4° 40 1,5748 6 250 2,86 4693 10 80 30,00/ 536 8,16 18,00 - -
30 626503001450 @ 3,0 0,181 0,30 10,0118 1,4° 50 1,9685 6 250 2,86 57182 10 90 31,20/ 536 8,16 18,00 - -
30 626503001930 @ 3,0 0,181 0,30 10,0118 1,9° 30 1,1811 6 250 2,86 4685 10 70 30,00/ 4,60 6,13 9,3904132,33 -
30626503001940 @30 0,181 0,30 0,0118 1,9° 40 15748 6 2,50 2,86 5348 10 80 30,00/ 4,60 6,13 9,39 42,42 -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

POWER.
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PERFORMANCE.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306266 LULENOIVYE  VHM-Micro-Radiusfraser konischer Hals 0,4° - 0,9° - 1,4° - 1,9° < 35xD
LAR.AR. Micro end mill, radius cutter, conical neck - 0,4° - 0,9° - 1,4° - 1,9° < 35xD

HRC MICRO karNASCH
<70 s GRAIN  NORM
d2 Karnasch'
o 653
STAHL ' N/M Form HA
<1400 N/mm? S
i = -— -
i — _
—— o
—— 30
| = — HHC
|7/} HPC
| 2 TOLERANZ / TOLERANCE > HXC
3
tol. r = 0,003 mm | +0,00012 Inch S i |SDIANO

e

r

i Y o‘¢‘~
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B -202-@20mm tol-0,004/-0,018 mm | -0,00016 /0,007 Inch
INCONEL
HASTELLOY EIF -2 2,1-@6,0mm  tol-0,006/-0,020 mm | -0,00024 / -0,0008 Inch
TITANIUM Schnittdaten Zeichnungen

Cutting data Drawings

i) B

PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation

HARDOX

(K]

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

3

30 6266 0020 04 010 ,2 0,0079 0,10 0,4° 1 0,0394 0,15 0,17 0,182 1 55 40,80 1,19 1,24 1,37 1,51
30 6266 0020 04 015 ,2 0,0079 0,10 0,4° 1,5 10,0591 0,15 0,17 0,189 1 55 = 40,80 1,69 1,77 1,94 2,16
30 6266 0020 09 020 ,2 0,0079 0,10 0,9° 2 0,0787 0,15 0,17 0,228 1 55 40,80 2,08 2,20 2,42 2,69
30 6266 0020 09 025 ,2 0,0079 0,10 0,9° 2,5 0,0984 0,15 0,17 0,244 1 55 ' 40,80 2,49 2,71 2,98 3,30
30 6266 0020 14 020 ,2 0,0079 0,10 1,4° 2 0,0787 0,15 0,17 0,260 10 55 40,20 1,10 2,46 3,26 3,80
30 6266 0020 14 030 ,2 0,0079 0,10 1,4° 3 0,1181 0,15 0,17 0309 10 55 40,20 1,13 2,42 4,37 5,00
30 6266 0020 19 020 ,2 0,0079 0,10 1,9° 2 0,0787 0,15 0,17 0293 10 55 40,20 0,76 1,14 3,07 3,67
30 6266 0020 19 030 ,2_0,0079 0,10 1,9° 3 0,1181 0,15 0,17 0359 10 55 40,20 0,76 1,14 4,09 4,83
30 6266 0040 04 020 ,4 0,0157 0,20 0,4° 2 0,0787 0,30 0,37 0,3% 2 | 55 33,31 2,29 2,41 2,65 2,93
30 6266 0040 04 030 40,0157 0,20 0,4° 3 0,1181 0,30 0,37 0,408 2 55 33,31 3,30 3,46 3,80 4,22
30 6266 0040 09 040 40,0157 0,20 0,9° 4 0,1575 0,30 0,37 0,486 2 | 55] 33,31 2,82 4,33 4,76 5,28
30 6266 0040 09 050 ,4 0,0157 0,20 0,9° 5 0,1969 0,30 0,37 0,518 2 55 33,31 2,82 5,34 5,87 6,51
30 6266 0040 14 040 ,4 0,0157 0,20 1,4° 4 0,1575 0,30°§ 0,37 § 0,551 § 10 § 55§ 33,31 1,21 2,22 5,47 6,17
30 6266 0040 14 060 ,4 0,0157 0,20 1,4° 6 0,2362 0,30 0,37 0,649 10 55 32,71 1,21 2,22 7,64 8,47
30 6266 0040 19 040 40,0157 0,20 1,9° 4 0,1575 0,30 037 0615 10 55 32,71 0,95 1,37 5,13 591
30 6266 0060 04 020 ,6 10,0236 0,30 0,4° 2 0,0787 0,40 = 0,57 0,592 4 - 55 29,40 2,42 2,60 2,88 3,20
30 6266 0060 04 040 ,6 10,0236 0,30 0,4° 4 0,1575 0,40 0,57 0,620 4 55 29,40 4,45 4,73 5,20 5,77
30 6266 0060 09 060 ,6 10,0236 0,30 0,9° 6 0,2362 0,40 0,57 0,746 4 - 55 29,40 3,05 6,51 7,20 7,99
30 6266 0060 09 080 0,0236 0,30 0,9° 8 0,3150 0,809 4 55 29,40 3,05 8,54 9,42 10,44
30 6266 0060 09 100 ,6 10,0236 0,30 0,9° 10 0,3937 0,40 0,57 0,872 4 - 55 29,40 3,05 10,56 11,63 12,90
306266 0060 09 120 ,6 10,0236 0,30 0,9° 12 0,4724 0,40 0,57 0,934 4 55 29,40 3,05 12,59 13,85 15,36
30 6266 0060 09 150 0,0236 0,30 0,9° 15 0,5906 0,40 = 0,57 1,029 4 - 55 29,40 3,05 15,62 17,17 19,05

306266 0060 14 060
30 6266 0060 14 080
306266 0060 14 100
306266 0060 14 120

0,0236 0,30 1,4° 6 0,2362
0,0236 0,30 1,4° 8 0,3150
0,0236 0,30 1,4° 10 0,3937
0,0236 0,30 1,4° 12 0,4724

0,40 057 0844 10 55 28,80 1,41 2,80 7,63 8,45
0,40 0,57 0,941 10 55 28,80 1,41 2,80 9,78 10,71
0,40 057 1,039 10 55 28,80 1,41 2,80 11,92 12,94
0,40 0,57 1,137 10 55 28,80 1,41 2,80 14,04 15,15

30 6266 0060 14 150 ,6 10,0236 0,30 1,4° | 15 0,5906 0,40 057 1,284 10 55 28,80 1,41 2,80 17,21 18,44
30 6266 0060 19 080 ,6 0,0236 0,30 1;9°°4 8 0,3150 0,40 0,57 1,074 10 55 28,80 1,05 1,47 9,21 10,40
30 6266 0080 04 040 ,8 0,0315 0,40 0,4° 4 0,1575 0,50 0,77 0,819 4 55 29,40 4,46 4,74 5,20 5,77
30 6266 0080 04 060 ,8 0,0315 0,40 0,4° 6 0,2362 0,50 0,77 0,847 4 - 55 29,40 6,49 6,84 7,52 8,34
30 6266 0080 09 080 ,8 0,0315 0,40 0;9°°) 8 0,3150 0,50 0,77 1,006 4 55 29,40 3,27 8,55 9,42 10,45
30 6266 0080 09 120 ,8 0,0315 0,40 0,9° 12 0,4724 0,50 0,77 @ 1,131 4 - 55 29,40 3,27 12,60 13,86 15,37
306266 0080 09 160 0,0315 0,40 0,9° 16 0,6299 0,50 0,77 1,257 4 55 29,40 3,27 16,64 18,29 20,29

30 6266 0080 14 080
306266 0080 14 120
306266 0080 14 160
306266 008019 120
30 6266 0080 19 160

0,0315 0,40 1,4° 8 0,3150
0,0315 0,40 1,4° 12 0,4724
0,0315 0,40 1,4° 16 0,6299
0,0315 0,40 1,92} 12 0,4724
0,0315 0,40 1,9° 16 0,6299

0,50 0,77 1,137 10 55 28,80 1,51 2,90 9,78 10,70
050 0,77 1332 10 55 28,80 1,51 2,90 14,04 15,14
0,50 0,77 1,528 10 55 28,80 1,51 2,90 18,27 19,51
0,50 0,77 1533 10 55 28,80 1,15 1,57 13,29 14,75
0,50 0,77 1,798 10 55 28,80 1,15 1,57 17,36 19,06

(o= e e = e N e s N = N = = = = = = = = e e e = N = = = N = N = = N = e N e N NN =N
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL
TESN) 306266

d1* r £0,003 r2 0,5°
Inch mm mm Inch mm

?Q%

Art.

3

m
30 6266 0100 04 060 @ 1,0 0,0394 0,50 7,61 8,45
30 6266 0100 04 080 @ 1,0 0,0394 0,50 0 4° 0 3150 0 80 0 94 1 041 4 29 40 8 63 9 04 9,93 11,01
30 6266 010009100 @ 1,0 0,0394 0,50 0,9° 10 0,3937 6 0,80 0,94 1,229 4 55 29,40 6,10 10,70 11,75 13,04
30 6266 010009350 @ 1,0 0,0394 0,50 0,9° 35 1,3780 6 0,80 0,94 2,015 4 80 30,60 6,10 36,56 39,01 40,40
306266 015004080 @ 1,5 0,0591 0,75 04° 8 0,3150 6 1,35 1,42 1,513 4 55 29,40 8,72 9,11 10,01 11,10
30 6266 0150 04100 @ 1,5 0,0591 0,75 0,4° 10 0,3937 ¢ 1,35 1,42 1,541 4 55 29,40 | 10,73 11,22 12,32 13,67
306266 015004120 @ 1,5 0,0591 0,75 0,4° 12 0,4724 6 1,35 1,42 1,569 4 55 29,40 | 12,75 13,33 14,64 16,23
30 6266 015009 300 @ 1,5 0,0591 0,75 0,9° 30 1,1811 6 1,35 1,42 2,320 4 75 30,60 8,77 30,97 34,02 37,73
30 6266 0200 04 080 @ 2,0 0,0787 1,00 0,4° 8 0,3150 6 1,70 1,92 2,008 4 55 29,40 8,73 9,12 10,02 1M1
30 6266 0200 04120 @ 2,0 0,0787 1,00 0,4° 12 0,4724 6 1,70 = 1,92 2,064 4 55 29,40 | 12,77 13,34 14,65 16,25
30 6266 0200 04 160 @ 2,0 0,0787 1,00 0,4° 16 0,6299 6 1,70 1,92 2,120 4 60 30,00 | 16,80 17,55 19,28 21,38
30 6266 0200 09 200 @ 2,0 0,0787 1,00 0,9° 20 0,7874 6 1,70 © 1,92 2,495 4 65 30,00 9,55 20,91 22,97 25,48
30 6266 0200 09 250 @ 2,0 0,0787 1,00 0,9° 25 0,9843 6 1,70 1,92 2,652 4 65 30,00 9,55 25,96 28,51 31,62
30 6266 0200 09 300 @ 2,0 0,0787 1,00 0,9° 30 1,1811 6 1,70 © 1,92 2,809 4 70 30,60 9,55 31,00 34,05 37,77
30 6266 0200 09 350 @ 2,0 0,0787 1,00 0,9° 35 1,3780 6 1,70 1,92 2,966 4 75 30,60 9,55 36,05 39,59 =
30 6266 0200 09 400 @ 2,0 0,0787 1,00 0,9° 40 1,5748 6 1,70 1,92 3,123 4 80 30,60 9,55 41,09 45,13 -
30 6266 0200 09 500 @ 2,0 0,0787 1,00 0,9° 50 1,9685 6 1,70 1,92 3,438 4 90 31,80 9,55 51,18 56,21 -
30 6266 0200 14 400 @ 2,0 0,0787 1,00 1,4° 40 1,5748 6 1,70 1,92 3,792 10 80 30,00 4,63 9,20 43,38 -
30 6266 030004080 @ 3,0 0,1181 1,50 0,4° 8 0,3150 6 2,50 2,86 2,937 4 55 29,40 8,91 9,31 10,22 11,34
30 6266 0300 04 160 @ 3,0 0,1181 1,50 0,4° 16 0,6299 ¢4 2,50 2,86 3,048 4 55 29,40 | 16,98 17,74 19,48 21,61
30 6266 0300 04 200 @ 3,0 0,1181 1,50 0,4° 20 0,7874 6 2,50 2,86 3,104 4 60 30,00 | 21,01 21,95 24,11 26,74
30 6266 030009 300 @ 3,0 0,1181 1,50 0,9° 30 1,1811 6 2,50 2,86 3,724 4 70 30,60 | 15,65 31,22 34,29 -
30 6266 030009 400 @ 3,0 0,1181 1,50 0,9° 40 1,5748 6 2,50 2,86 4,038 4 80 30,60 | 15,65 41,31 = =
30 6266 0300 09500 @ 3,0 0,1181 1,50 0,9° 50 1,9685 6 2,50 2,86 4,352 4 90 31,80 | 15,65 51,40 - -
30 6266 030009600 @ 3,0 0,1181 1,50 0,9° 60 2,3622 6 250 2,86 4,667 4 100 33,96 | 15,65 61,49 = =

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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VHM-Schaftfraser, Rockwell Cutter
Solid carbide end mills, Rockwell Cutter

scharfkantig / sharp edge
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tol -0,004 /-0,018 mm | -0,00016 / -0,0007 Inch

PROFESSIONAL FINISH

titanium

Karnasch Micro Norm.
Standard in der Serie.

Karnasch Micro Norm.
Standard in serial production.

Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation

SCHAFTFRASER - END MILLS
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Schnittdaten
Cutting data

MICRO kaRNASCH

GRAIN  NORM
DIN 6535
N Form HA
S I
%’)200 D
== Hsc
HHC
A
0{3 NANO
0ho oA
KX}
9 “A‘
g irg
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Formschrége / Incline angle

Effekt
Effect

ive Nutzlange bei Formschrage
ive under-neck length

Art. 13
mm Inch
306269010004 © 1,0 0,0394 4 0,1575 4 0,94 4 50 0,80 4 48,00 4,75 4,95 5,30 5,66
306269010006 © 1,0 0,0394 6 0,2362 4 0,94 4 50 0,80 4 48,00 6,84 7,08 7,55 8,08
306269010008 °© 1,0 0,0394 8 0,3150 4 0,94 4 50 0,80 4 48,00 8,92 9,22 9,81 10,49
306269010010 © 1,0 0,0394 10 0,3937 4 0,94 4 50 0,80 4 48,00 10,99 11,34 12,07 12,90
306269010012 e 1,0 0,0394 12 0,4724 4 0,94 4 60 0,80 4 50,00 13,06 13,46 14,33 15,32
306269015004 © 1,5 0,0591 4 0,1575 4 1,42 4 50 1,35 4 48,00 4,80 5,00 5,33 5,70
306269015008 © 1,5 0,0591 8 0,3150 4 1,42 4 50 1,39 4 48,00 8,96 9,25 9,86 10,53
306269015012 e 1,5 0,0591 12 0,4724 4 1,42 4 60 1,35 4 50,00 13,10 13,50 14,37 15,36
306269020004 © 2,0 0,0787 4 0,1575 4 1,92 4 50 1,70 4 48,00 4,80 5,00 5.3 5,70
306269020008 © 2,0 0,0787 8 0,3150 4 1,92 4 50 1,70 4 48,00 8,96 9,26 9.85 10,67
306269020012 e 2,0 0,0787 12 0,4724 4 1,92 4 60 1,70 4 50,00 13,10 13,50 14,37 15,36
306269030008 e 3,0 0,1181 8 0,3150 6 2,86 4 60 2,50 4 57,00 9,08 9,36 9,96 10,65
306269030012 °© 3,0 0,1181 12 0,4724 6 2,86 4 60 2,50 4 57,00 13,20 13,60 14,48 15,48
306269030016 © 3,0 0,1181 16 0,6299 6 2,86 4 60 2,50 4 57,00 17,32 17,84 18,99 20,31
306269040012 e 4,0 0,1575 12 0,4724 6 3,90 4 60 4,00 4 58,00 13,13 13,53 14,41 15,40
306269040020 © 4,0 0,1575 20 0,7874 6 3,90 4 60 4,00 4 58,00 21,37 22,01 23,44 -
306269040030 © 4,0 0,1575 30 1,1811 6 3,90 4 80 4,00 4 64,00 31,66 32,62 - -
306269060012 © 6,0 0,2362 12 0,4724 6 5,90 4 60 6,00 4 58,00 - - - -
306269060020 © 6,0 0,2362 20 0,7874 6 5,90 4 60 6,00 4 58,00 - - - -
306269060030 © 6,0 0,2362 30 1,1811 6 5,90 4 80 6,00 4 64,00 - - - -
306269060040 © 6,0 0,2362 40 1,5748 6 5,90 4 90 6,00 4 66,00 - - - -

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://go.karnasch.tools/306267-cd-de
https://go.karnasch.tools/306269-dxf-step

Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306267 ULV VHM-Gesenkfraser mit Eckenradius, kurz, Rockwell Cutter
* x Kk Solid carbide end mills with corner radius, short, Rockwell Cutter

[ I
HRC ‘ 0 2] MICRO  kaRNAscH
<70 i \I ! - GRAIN  NORM
da | T T4 @
STAHL f RN DIN 6535
steel 17° 2 ds z r Form HA
< 1670 N/mm’ D
<
_—-_ - - - oE
— = wdiU.S-*
— position
HSC

== HHC

(—777///)

Jie e e
JN .
|
|
S i B ()

TOLERANZ / TOLERANCE HXC-3
NANO
tol. r = -0,004 mm | -0,00016 Inch Karnasch Micro Norm.
r Standard in der Serie. T
NI- ! .

ALLOYS ‘ - Karnasch.Mlcro_ Norm. ; A‘,‘¢

<900 N/mn \ tapered Standard in serial production. § X ‘6:

[ -210-@40mm  tol0,000/-0,008 mm | 0,000/-0,00031 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung Cutting data Drawings

ﬂ With a defined edge preparation

TITAN

oA

titanium

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzldnge bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. 13
mm Inch

30 6267010000504 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 4 01575 4 094 4 50 08 4 48,00 4,75 4,95 5,30 5,66
30 6267010000506 o 1,0 0,0394 0,05 0,0020 6 0,232 4 094 4 50 08 4 48,00 6,84 7,08 7,95 8,08
306267010000508 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 8 03150 4 094 4 50 08 4 48,00 8,92 9,22 9,81 10,49
30 6267010000510 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 0 03937 4 094 4 50 08 4 48,00 10,99 11,34 12,07 12,90
306267010000512 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 12 04724 4 094 4 60 08 4 50,00| 13,06 13,46 14,33 15,32
30 6267010000516 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 16 06299 4 094 4 60 08 4 5000 17,18 17,70 18,85 20,15
30 6267010000520 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 20 07874 4 094 4 60 08 4 50,00| 21,30 21,95 23,36 24,97
30 6267010001004 o 1,0 0,0394 0,10 0,0039 4 01575 4 094 4 50 08 4 48,00 4,75 4,95 5,30 5,66
30 6267010001006 o 1,0 0,039 0,10 0,0039 6 02362 4 09 4 50 08 4 48,00| 6,84 7,08 7,55 8,08
30 6267010001008 o 1,0 10,0394 0,10 0,0039 8 03150 4 094 4 50 08 4 48,00 892 9,22 9,81 10,49
30 6267010001010 o 1,0 0,0394 0,10 0,0039 0 03937 4 094 4 50 08 4 48,00( 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6267010001012 e 1,0 0,039 0,10 0,0039 12 04724 4 094 4 60 08 4 50,00| 13,06 13,46 14,33 15,32
306267010001016 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 16 06299 4 094 4 60 08 4 5000 17,18 17,71 18,85 20,15
30 6267010001020 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 07874 4 094 4 60 08 4 50,00| 21,30 21,95 23,36 24,97
30 6267015001004 o 1,5 0,0591 0,10 0,0039 4 01575 4 142 4 50 135 4 48,00 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267015001008 e 1,5 10,0591 0,10 0,0039 8 03150 4 1,42 4 50 1,35 4 48,00 896 9,25 9,86 10,53
306267015001012 e 1,5 10,0591 0,10 0,0039 12 04724 4 142 4 60 135 4 50,00( 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267015001015 e 1,5 0,0591 0,10 0,0039 15 05906 4 142 4 60 135 4 50,00 16,19 16,68 17,75 18,98
306267015001020 e 1,5 10,0591 0,10 0,0039 20 07874 4 142 4 60 1,35 4 50,00| 21,33 21,98 23,40 =

30 6267020000504 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 4 01575 4 192 4 50 1,70 4 48,00 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267020000508 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 8 03150 4 192 4 50 1,70 4 48,00 8,96 9,26 9,85 10,67
30 6267020000512 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 12 04724 4 192 4 60 1,70 4 50,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267020000516 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 16 06299 4 192 4 60 1,70 4 50,00 17,22 17,74 18,88 =

30 6267020000520 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 20 07874 4 192 4 60 1,70 4 50,00| 21,33 21,98 23,40 -

30 6267020001004 e 2,0 0,0787 0,10 0,0039 4 01575 4 192 4 50 1,70 4 48,00 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267020001008 e 2,0 10,0787 0,10 0,0039 8 03150 4 192 4 50 1,70 4 48,00 896 9,26 9,85 10,67
30 6267020001012 e 2,0 0,0787 0,10 0,0039 12 04726 4 192 4 60 170 4 50,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267020001016 e 2,0 10,0787 0,10 0,0039 16 06299 4 192 4 60 170 4 50,00 17,22 17,74 18,88 -

30 6267020001020 e 2,0 10,0787 0,10 0,0039 20 07874 4 192 4 60 1,70 4 50,00| 21,33 21,98 23,40 =

30 6267020002004 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 4 01575 4 1,92 4 50 1,70 4 48,00 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267020002008 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 03150 4 192 4 50 170 4 48,00| 896 9,26 9,85 10,67
30 6267020002012 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 12 04726 4 192 4 60 170 4 50,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267020002016 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 16 06299 4 192 4 60 1,70 4 50,00| 17,22 17,74 18,88 =

30 6267020002020 e 2,0 10,0787 0,20 0,0079 20 07874 4 192 4 60 170 4 50,00| 21,33 21,98 23,40 -
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SCHAFTFRASER-ENDMILLS Karmaschr'

PROFESSIONAL
d2
£ B}
d1 r-0,004 r-0,00016 3 d3 | r2
CuTvy e F CEN R N N S GRS I B
0,3150 4 2,40 4 50 2,00
4 4 60

L
m
25 0,098 0,10 0,0039 8
16

N

306267 025001008 o 4 48,00 9,00 9,29 9,89 10,57
306267 025001016 e 2,5 10,0984 0,10 0,0039 0,6299 2,40 200 4 50,00| 17,25 17,77 18,92 -
30 6267025001020 e 2,5 0,098 0,10 0,0039 20 0,7874 4 240 4 60 200 4 50,00 21,37 22,01 = =
30 6267025002008 o 2,5 0,0984 0,20 0,0079 8 10,3150 4 240 4 50 200 4 @ 48,00 9,00 9,29 9,89 10,57
306267025002016 o 2,5 0,0984 0,20 0,0079 16 0,6299 4 240 4 60 200 4 50,00( 17,25 17,77 18,92 =
30 6267025002020 e 2,5 0,0984 0,20 0,0079 20 0,7874 4 240 4 60 200 4 50,00 21,37 22,01 - -
306267030002008 e 3,0 0,1181 0,20 0,0079 8 10,3150 6 28 4 60 250 4 57,00 9,08 9,36 9,96 10,65
306267030002012 e 3,0 0,1181 0,20 0,0079 12 0,4724 6 28 4 60 250 4 57,00 1320 13,60 14,48 15,48
30 6267030002016 e 3,0 0,1181 0,20 0,0079 16 0,6299 6 28 4 60 250 4 57,00 17,32 17,84 18,99 20,31
306267030002020 e 3,0 0,1181 0,20 0,0079 20 10,7874 6 28 4 70 250 4 60,00 21,43 22,08 23,51 25,13
306267030002025 e 3,0 0,1181 0,20 0,0079 25 0,9843 6 28 4 70 250 4 60,00 26,58 27,39 29,15 -
30 6267030002030 e 3,0 0,1181 0,20 0,0079 30 1,181 6 28 4 80 250 4 63,00/ 31,73 32,69 34,80 -
306267 030003008 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 8 10,3150 6 28 4 60 250 4 57,00 9,08 9,36 9,96 10,65
306267030003012 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 12 0,4724 6 28 4 60 250 4 57,00 13,20 13,60 14,48 15,48
306267030003016 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 16 0,6299 6 28 4 60 250 4 57,000 17,32 17,84 18,99 20,31
306267030003020 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 20 0,7874 6 28 4 70 250 4 60,00 21,43 22,08 23,51 25,13
306267030003025 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 25 0,9843 6 28 4 70 250 4 60,00 26,58 27,39 29,15 =
30 6267030003030 e 3,0 0,1181 0,30 0,0118 30 1,181 6 28 4 80 250 4 63,00 3173 32,69 34,80 -
30 6267030005008 o 3,0 0,1181 0,50 0,0197 8 10,3150 6 28 4 60 250 4 57,00 9,08 9,36 9,96 10,65
30 6267030005012 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 12 0,4724 6 28 4 60 250 4 57,00 1320 13,60 14,48 15,48
306267030005016 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 16 0,6299 6 28 4 60 250 4 57,000 1732 17,84 18,99 20,31
30 6267030005020 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 20 10,7874 6 28 4 70 250 4 60,00 21,43 22,08 23,51 25,13
306267030005025 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 25 0,9843 6 28 4 70 250 4 60,00 26,58 27,39 29,15 =
30 6267030005030 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 30 1,181 6 28 4 80 250 4 63,00) 3173 32,69 34,80 -
306267 040002012 e 40 0,1575 0,20 0,0079 12 0,4724 6 390 4 60 400 4 58,00 13,13 13,53 14,40 15,40
30 6267040002020 e 4,0 0,1575 0,20 0,0079 20 10,7874 6 390 4 60 4,00 4 58,00 2137 22,01 23,43 -
306267 040002030 e 40 0,1575 0,20 0,0079 30 1,181 6 390 4 80 4,00 4 64,00 31,66 32,62 - -
306267 040002040 e 40 0,1575 0,20 0,0079 40  1,5748 6 390 4 80 4,00 4 64,00| 41,96 43,23 - -
306267 040005012 e 4,0 0,1575 0,50 0,0197 12 0,4724 6 390 4 60 4,00 4 58,00 13,13 13,53 14,40 15,40
30 6267040005020 e 40 0,1575 0,50 0,0197 20 10,7874 6 390 4 60 4,00 4 58,00 2137 22,01 23,43 -
306267 040005030 e 40 0,1575 0,50 0,0197 30 1,1811 6 390 4 80 4,00 4 64,00 31,66 32,62 = =
30 6267 040005040 e 4,0 10,1575 0,50 0,0197 40  1,5748 6 390 4 80 4,00 4 64,00| 41,96 43,23 - -

QUALITATSKONTROLLE - QUALITY CONTROL

Vermessung des Rundlauf im Prisma mit einem Laserstrahl.
Run out measuring in a V-block with a laser beam.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306268 LLVEENOIIR  VHM-Gesenkfraser mit Eckenradius, konischer Hals, Rockwell Cutter
* Kk X Solid carbide end mills with corner radius, conical neck, Rockwell Cutter

HRC 4 ; |5} - MICRO karNAscH
~ NORM
=2 ¥ — - il —
d2 I Karnasch' s e d @E
\
STAHL - N N Fomia
stec) 17° r2 dn2 #0,9" dmi Z
< 1670 N/mm’ D
E . %
TOLERANZ / TOLERANCE Rundlauf 0,010 mm bei (3 > 20 mm F:
Concentricity 0,010 mm for (3 > 20 mm 3
tol. r =-0,004 mm | -0,00016 Inch 200 P
. konisch HSC
1 tapered . HHC
Schnittdaten Zeichnungen
[ -2 1,0- B3,0mm tol 0,000/ -0,008 mm | 0,000/ -0,00031 Inch Cutting data | Drawings P
[ e
<% NANO?
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung 0
With a defined edge preparation
" % $410
s ym DXF/STEP ‘:"‘
< 2 D D
N/mm’ ‘ ¢ ‘ ¢

i Formschrage / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschrége
Effective under-neck length

Art.
mm Inch
306268010001005 & 1,0 0,0394 0,1 0,0039 09° 5 0,1969 6 092 104 4 600 10 4 28,20 528 5,69 6,15 6,57
306268010001010 @ 1,0 0,0394 0,1 0,0039 '09° 10 10,3937 6 092 120 7 600 10 4 28,20 7,25 10,98 11,96 12,78
306268010001015 @ 1,0 0,0394 0,1 0,0039 0,9° 15 10,5906 6 092 136 10 600 10 4 28,20 7,25 16,25 17,77 18,99
306268010001020 @ 1,0 0,0394 0,1 0,0039 '09° 20 10,7874 6 092 152 10 700 10 4 29,40 7,25 21,32 23,12 24,72
306268010001025 & 1,0 0,0394 0,1 0,0039 09° 25 10,9843 6 092 168 10 700 10 4 29,40 7,25 26,39 28,47 30,44
306268010001030 @ 1,0 0,0394 0,1 0,0039 '0,9° 30 1,1811 6 092 18 10 800 10 4 30,60 7,25 31,45 33,83 36,16
306268010001035 & 1,0 0,039 0,1 0,0039 0,9° 35 1,3780 6 092 200 10 800 10 4 30,60 7,25 36,51 39,18 41,89
306268010001040 @ 1,0 0,0394 0,1 0,0039 '0,9° 40 15748 6 092 214 10 900 10 4 31,20 7,25 41,56 44,54 47,61
306268010001045 & 1,0 0,0394 0,1 0,0039 09° 45 1,7717 6 092 230 10 900 10 4 31,20 7,25 46,62 49,89 =
306268010001050 @ 1,0 0,0394 0,1 0,0039 0,9° 50 1,9685 ¢ 0,92 246 10 1000 1,0 4 32,40 7,25 51,67 55,25 -
306268010002015 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 0,9° 15 10,5906 6 092 136 10 60,0 10 4 28,20 7,25 16,25 17,77 18,99
306268010002020 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 '09° 20 10,7874 6 092 152 10 700 10 4 29,40 7,25 21,32 23,12 24,72
306268010002025 @ 1,0 10,0394 0,2 0,0079 0,9° 25 10,9843 6 092 168 10 700 10 4 29,40 7,25 26,39 28,47 30,44
306268010002030 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 '0,9° 30 1,1811 6 092 18 10 800 10 4 30,60 7,25 31,45 33,83 36,16
306268010002035 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 0,9° 35 1,3780 6 092 200 10 800 10 4 30,60 7,25 36,51 39,18 41,89
306268010002040 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 109° 40 1,5748 6 092 214 10 900 10 4 31,20 7,25 41,56 44,54 47,61
30 6268010002045 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 0,9° 45 1,7717 6 092 230 10 900 10 4 31,20 7,25 46,62 49,89 -
306268010002050 @ 1,0 0,0394 0,2 0,0079 ' 0,9° 50 1,9685 ¢ 0,92 246 10 1000 1,0 4 32,40 7,25 51,67 55,25 -
306268015001510 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 0,9° 10 10,3937 6 1,38 1,63 7 600 15 4 2820 10,25 11,15 12,05 12,88
306268015001520 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 '09° 20 10,7874 6 1,38 1,98 10 700 15 4 @ 28,20 10,88 21,50 23,21 24,82
306268015001530 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 0,9° 30 1,1811 6 1,38 228 10 800 15 4 30,60 10,88 31,61 33,92 36,26
306268015001540 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 ' 0,9° 40 1,5748 6 1,38 2,60 10 900 15 4 31,20 10,88 41,72 44,63 47,7
306268 015001550 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 09° 50 1,9685 6 1,38 292 10 1000 1,5 4 32,40 10,88 51,81 55,34 -
306268015003010 @ 1,5 0,0591 0,3 0,0118 '0,9° 10 10,3937 6 1,38 1,63 7 600 15 4 2820 10,25 11,15 12,05 12,88
306268015003020 @ 1,5 0,0591 0,3 00118 0,9° 20 10,7874 6 1,38 1,98 10 700 15 4 28,20 10,88 21,50 23,21 24,82
306268015003030 @ 1,5 0,0591 0,3 0,0118 '0,9° 30 1,1811 6 1,38 228 10 80,0 15 4 30,60 10,88 31,61 33,92 36,26
306268015003040 @ 1,5 0,0591 0,3 00118 0,9° 40 1,5748 6 1,38 2,60 10 900 15 4 31,20 10,88 41,72 44,63 47,7
306268 015003050 @ 1,5 0,0591 0,3 0,0118 0,9° 50 1,9685 ¢ 1,38 292 10 1000 15 4 32,40 10,88 51,81 55,34 -
30 6268020002010 @ 2,0 0,0787 0,2 0,0079 0,9° 10 10,3937 6 1,86 210 7 600 20 4 29,40 10,62 11,29 12,14 12,98
306268 020002020 @ 2,0 0,0787 0,2 0,0079 ' 0,9° 20 10,7874 6 1,86 242 7 700 20 4 30,60 14,50 21,38 22,85 24,43
306268 020002030 @ 2,0 0,0787 0,2 0,0079 0,9° 30 1,1811 6 1,86 272 10 80,0 20 4 31,80 14,50 31,76 34,02 36,36
30 6268 0200 020 40 @ 2,0 0,0787 0,2 0,0079 0,9° 40 1,5748 6 1,86 3,06 10 90,0 20 4 32,40 14,50 41,86 44,73 -
306268 0200020 60 @ 2,0 0,0787 0,2 0,0079 0,9° 60 2,3622 6 1,86 3,68 10 110,0 20 4 35,40 14,50 62,03 - -
306268 020005020 @ 2,0 0,0787 0,5 0,0197 '09° 20 10,7874 6 186 242 7 700 20 4 30,60 14,50 21,38 22,85 24,43
306268 020005030 @ 2,0 0,0787 0,5 0,0197 0,9° 30 1,1811 6 1,86 2,72 10 80,0 20 4 31,80 14,50 31,76 34,02 36,36
30 6268 0200 050 40 @ 2,0 0,0787 0,5 0,0197 '0,9° 40 1,5748 6 1,86 3,06 10 90,0 20 4 32,40 14,50 41,86 44,73 -
30 6268 0200 050 60 @ 2,0 0,0787 0,5 0,0197 0,9° 60 2,3622 6 1,86 3,68 10 110,0 20 4 35,40 14,50 62,03 - -
306268 030003010 @ 3,0 0,1181 0,3 0,0118 '09° 10 10,3937 6 2,78 300 7 600 30 4 33,60 11,02 11,54 12,33 13,18
30 6268030003020 & 3,0 0,1181 0,3 0,0118 09° 20 10,7874 6 278 322 7 700 30 4 3540 20,37 21,61 23,04 24,63
306268 030003030 @ 3,0 0,1181 0,3 0,0118 '0,9° 30 1,1811 6 2,78 3,64 10 800 30 4 37,20 21,75 32,02 34,20 -
306268 030003040 @ 3,0 0,1181 0,3 0,0118 0,9° 40 1,5748 6 2,78 394 10 900 30 4 37,80 21,75 42,11 - -
30 6268 030003050 @ 3,0 0,1181 0,3 0,0118 '0,9° 50 1,9685 ¢ 2,78 4,26 10 100,0 3,0 4 39,00 21,75 52,19 - -
306268 030003060 @ 3,0 0,1181 0,3 0,0118 0,9° 60 2,3622 6 2,78 4,58 10 110,0 3,0 4 40,20 21,75 62,26 - -
306268 030005020 @ 3,0 0,1181 0,5 0,0197 '0,9° 20 0,7874 6 2,78 322 7 700 30 4 3540 20,37 21,61 23,04 24,63
306268 030005030 @ 3,0 0,1181 0,5 0,0197 0,9° 30 1,1811 6 2,78 3,64 10 800 30 4 3720 21,75 32,02 34,20 -
30 6268 030005040 @ 3,0 0,1181 0,5 0,0197 '0,9° 40 1,5748 ¢ 2,78 394 10 90,0 30 4 37,80 21,75 42,11 - -
306268 030005050 @ 3,0 0,1181 0,5 0,0197 09° 50 1,9685 6 2,78 4,26 10 1000 3,0 4 39,00 21,75 52,19 - -
30 6268 0300 05060 @ 3,0 0,1181 0,5 0,0197 ' 0,9° 60 2,3622 6 2,78 4,58 10 1100 3,0 4 40,20 21,75 62,26 - -
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

VHM-3D-Radiusfraser Z=2 Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen 31 6840
Solid carbide 3D, 2 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium-titanium alloys

NIMONIC : GRAIN  “Nopy

. vl P \ )
Form HA
SPEZIAL
titanium SPECIAL T ]
Chrom-
Cobalt
Chrome-Cobalt 300
N = oo =L
short chip 26 H HC

ALLOYS
<900 N/mm?*

NI-CO |="9'd d1-0,01 d1-0,0004 | r+0,005 r+0,0002 K] (o 3
JAuovs Iy mm Inch mm Inch | mm Inch ¢ Tcx
&l org chip 31684001000803 © 1,0 0,039 0,5 00197 8 03150 3 095 45 10 2 48,00 'y
Je— 31684001000804 © s 0,0394 0,5 0,0197 8 10,3150 4 095 45 10 2 49,00 e —
TITAN pp 31684001000806 © 1,0 0,0394 0,5 0,0197 8 10,3150 6 095 45 1,0 2 54,00 m
3‘%”\/‘2% roughing 31684002001203 © 20 0,0787 1,0 0,0394 12 0,4724 3 1,92 45 20 2 @ 48,00 %
- v 31684002001204 © 2,0 0,0787 1,0 0,0394 12 0,4724 4 1,92 45 20 2 50,00
31684002001206 © 2,0 0,0787 1,0 0,0394 12 0,4724 6 1,92 45 20 2 54,00 e
SC""TE'I;II: 31684003001403 © 3,0 0,1181 15 0,0591 14 0,5512 3 290 45 30 2 48,00
HARDOX s;,,‘,-ﬁ,,',;,,-,,g 31684003001404 © 3,0 0,1181 1,5 0,0591 14 0,5512 4 290 45 30 2 50,00
v 31684003001406 © 30 0,1181 15 0,0591 14 0,5512 6 290 45 30 2 54,00
INconEL [T Werkstoff Sch Sch Schlicht
inishing erkstoffgruppe chruppen chruppen chlichten .
- st | Zae
— @3,0 @ 2,0 @1,0
Ve m/min 200 Ve m/min 200 Ve m/min
Vi mm/min N Vf mm/min (YO VE mm/min o é
n min' 20.800 n min! 31.200 n min™!
fz mm fz mm fz mm
ap mm 0,06 ap mm 0,06 ap mm DXF/STEP
ae mm 1,50 ae mm 1,00 ae mm -
VHM-3D-Radiusfraser, 4-Schneiden-Zentrumschnitt, Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen 16868
Solid carbide 3D, 4 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium-titanium alloys

p I] ]
MICRO
NIMONIC r—vw_—,:L - GRAIN 5000
d2 d \ CLEAN-34
I —_—
f ! e N
TITAN 20 ( t r SpEZIAL F™MA

titanium SPECIAL

S—
HSC
HHC

Chrom-
Cobalt

Chrome-Cobalt

- kurz- d2
NS <
SVZIE | short chip

d1-0,01 d1-0,0004 | r0,005 r0,0002 mmmnﬂ
mm Inch mm Inch mm Inch mm
1,0 8 3 4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

NI-CO lang-
ALLOYS spanend

VLS Jong chip

316868 0100 08 03
31 6868 0100 08 04
31 6868 0100 08 06
LILORN  sciruppen 316868 0200 12 03
= TTo0T e DA 316868 0200 12 04
31 6868 0200 12 06
. 316868 0300 14 03
. 316868 0300 14 04

V] @ schlicht
smimsins 31 6868 0300 14 06
31 6868 0400 08 06

Schlichten
finishing Werkstoffgruppe Schruppen Schruppen Schlichten . .
vy Material group Roughing Roughing Finishing gi?{;:éddaatf; é‘ilacwh-‘r:]ugggen

-

0,0394 05 0,0197 0,3150 0,95 45 40,00
0,0394 0,5 0,0197 8 10,3150 4 0,95 45 42,00
1,0 0,0394 0,5 0,0197 8 0,3150
2,0 0,0787 1,

095 45
1,92 45 3,
1,92 45 30
1,92 45 30
290 45 40
290 45 40
290 45 40
3,90 45 50

44,00
39,00
40,00
43,00
39,00
40,00
43,00
45,00

0,0394 12 0,4724

2,0 0,0787 0,0394 12 0,4724

0
1,0
2,0 0,0787 1,0 0,0394 12 0,4724
3,0 0,1181 1,5 0,0591 14 0,5512
3,0 0,1181 1,5
1,5
2,0

0,0591 14 0,5512
0,0591 14 05512
0,0787 8 0,3150

3,0 0,1181
4,0 0,1575

o~ O~ &~ WO~ B~ W (o~

Vf mm/min 3.300 RiEaani 3.750 |iEuhawini
n min”' 20.800 n min”' 31.200 n min’’!
fz mm 0,04 fz mm 3 fz mm
ap mm 0,06 ap mm 0,06 ap mm

ae mm ae mm ae mm
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Karnasch scHAFTFRASER - END MILLS FEURWIN

30 7485 DEANRIN \ollhartmetall 3D-Radiusfraser FOURWIN, 4 Schneiden-Zentrumschnitt, fiir BULLEANN 4.1 - 4.2 - 4.3 -5.1-5.2-5.3-6.1-6.2
* % Solid carbide 3D ball nose end mills FOURWIN, for IIIEAWIIUN, 4 cutting edges - centre cutting

! TOLERANZ / TOLERANCE

TITAN N = MICRO  KaRNASCH
stanim [ Rarnasci' sj” @ tol. r = £0,004 mm | £0,00016 Inch GRAIN . NORM

r DIN 6535
Form HA

@E } N/M  fomba

B -215-@30mm  tol 0,006 /-0,020 mim | -0.000236 /-0.000787 Inch U

TITAN

titanium
<1200 N/mn?

INCONEL
HASTELLOY
TITANIUM

EIY -2 40-@60mm tol-0010/-0028 mm|-0.000394 / -0.001102 Inch

r o “ 1V
a2 Karnasch [ERF - 280-@ 10,0mm tol-0,013/-0,035 mm | -0.000512/ -0.001378 Inch
i —

!hg
13}
(<]

@ EE - 2 120mm tol-0016/-0043mm | 0000630 /000183 Ich | =B | HC
Art. 3
mm  Inch
Monel 30748501500855 e 15 00591 075 00295 80 03150 20 6 14 55 25 12° 4 49,00 DQ 2
400 3074850200055 e 2,0 00787 1,0 0,039 = - - - 6 | - 85 4 12° 4 49,00 ¢ TIX
30748502000855 e 20 00787 10 0039% 80 03150 20 6 18 55 30 12° 4 50,00 &
3074850200080 e 2,0 00787 10 0,039% - - - 6 - 80 4 12° 4 66,00
30748502501055 e 25 00984 125 00492 100 03937 20 6 23 55 325 12° 4 49,00 @ 6‘0“ n
Lo 3074850300055 o 3,0 0,181 15 00591 = - - - 6 | - B5 5 12° 4 49,00 900,
30748503001055 e 3,0 0,181 15 00591 100 03937 20 6 28 55 35 12° 4 50,00 % 'Y YY
30748503001455 © 3,0 0,181 15 00591 140 05512 20 6 28 55 35 12° 4 50,00
30748503001855 e 3,0 0,181 15 00591 180 07087 20 6 28 55 35 12° 4 51,00
3074850300080 e 3,0 0,181 15 00591 - - - 6 - 80 5 12° 4 66,00
30748504001255 o 4,0 0,575 20 00787 120 04724 20 6 38 55 4 12° 4 50,00  Schnittdaten | Zeichnungen
307485 04001655 © 40 0,575 20 00787 160 06299 20 6 38 55 4 12° 4 5000 Cutingdata | Drawings
3074850400055 e 40 01575 20 00787 - - - 6 - 55 8 12° 4 49,00
Schruppen 3074850400080 e 40 0,575 20 00787 - - - 6 - 80 8 12° 4 66,00
roughing 3074850500055 o 50 01969 25 0098 - - - ¢ 55 9 12° 4 49,00 $,
v 3074850500080 e 50 0,969 25 00984 - - - 6 - 80 9 12° 4 66,00
3074850600055 e 6,0 02362 30 01181 - - = | 6| - 55010 | - |4/ 47,00
3074850600100 e 6,0 02362 30 01181 - - - 6 - 100 10 - 4 6500
Sehlichten 3074850800060 e 80 03150 40 01575 - - 8 - 60 12 - 4 59,00
vov 3074850800100 e 80 03150 40 01575 - - - 8 - 100 12 - 4 80,00
3074851000068 e 10,0 0,3937 50 01969 - - - 10 - 68 14 - 4 7800
3074851000100 e 10,0 0,3937 50 01969 - - - 10 - 100 1 - 4 101,00
3074851200075  © 120 04724 60 02362 - - - 12 - 75 16 - 4 10500
3074851200100 e 12,0 04724 6,0 02362 = - - 12 . - 100 16 - 4 132,00

Karmmasch'

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. PROFESSIONAL ToOOLS

Quality products for metalworking.

PRODUKTIVITAT

FUR INDUSTRIEKUNDEN WELTWEIT ”‘

Productivity for industrial clients worldwide

=il e
L i
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FOURWIN SCHAFTFRASER-END MILLs IKarmaschr®

Vollhartmetall 3D-Radiusfraser FOURWIN 4 Schneiden-Zentrumschnitt, fir BUNOLS 2.1-2.2-2.3-2.4 EXPERT 30 7487
Solid carbide 3D ball nose end mills FOURWIN for Inox, 4 cutting edges - centre cutting * x

1

—0 MICRO karNASCH

N - A
di Karnasch' —5 j1 \‘!'..' % GRAIN  NORM
2
DIN 6535
Fi HA
# p _ ‘ N/M orm
d | Karnash @ﬂ e Z
: ) i %‘) U
50°
—=  hsc
tol. r = £0,004 mm | £0,00016 Inch HPC
N r D > INOX
2900 N oo HP
STAHL  CEEF-@20-@30mm tol-0,006 /0020 mm |-00002% /-0,0008 Inch @ o‘a“ B
<ot e CR=D40-@60mm tal-0010/-0028mm |-00004/-0011 nch % % ‘f
IR -2 80- @ 100mm tol-0013/-0,035mm | -0,0005 /-0,0014 nch —_—
Sehrappen EEF - @ 120mm tol 0,016/ -0,043mm [-0,0006 /-0,0017 Inch
v Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
S r+0,004 r+0,00016
vvv mm Inch mm Inch
30 7487 0200 055  ® 1.0 0,039 6
30 7487 0200 080  ® 0 0787 1.0 0,0394 6 12° 69 00
30 7487 0300 055  ® 3,0 0,1181 15 0,0591 55 5 6 12° 4 48,00
307487 0300080 ® 3,0 0,1181 1.5 0,0591 80 5 6 12° 4 67,00
307487 0400055 ® 4,0 0,1575 2,0 0,0787 55 8 A N A 48,00
307487 0400080 ® 4,0 0,1575 2,0 0,0787 80 8 6 12° 4 66,00
307487 0500055 ® 50 0,1969 2,5 0,0984 55 9 6 12° 4 48,00
307487 0500080 ® 50 0,1969 2,5 0,0984 80 9 6 12° 4 65,00
307487 0600055 ® 6,0 0,2362 3,0 0,1181 55 10 6 - 4 48,00
30 7487 0600100  ® 6,0 0,2362 3.0 01181 100 10 6 - 4 64,00
3074870800060 © 8,0 0,3150 4,0 0,1575 60 12 8 - 4 60,00
307487 0800100 ® 8,0 0,3150 4,0 0,575 100 12 8 - 4 80,00
307487 1000068 © 10,0 0,3937 50 0,1969 68 14 10 - 4 79,00
307487 1000100 © 10,0  0,3937 5,0 0,969 100 14 10 - 4 | 103,00
3074871200075 © 12,0 0,4724 6,0 0,2362 75 16 12 - 4 106,00
30 7487 1200 100 ® 12,0  0,4724 6,0 02362 100 16 12 - 4 131,00

La
Panress)DRAL TOS

ENTAL
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van Maorgen
=chon heute.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6486 EXPERT Vollhartmetall-3D-Radiusfraser, Rockwell Cutter - Der erste wahre Vierschneider mit 4 Stirnschneiden bis zum Zentrum
* * Solid carbide 3D ball nose end mills, Rockwell Cutter - 4 cutting edges into the middle

HRC L — ‘ MICRO KkaRNASCH
<70 f — i GRAIN  NORM
d2| Karnasch' ; d @% d1@6-212
1 % | DIN 6535
TooLox N/M FormHA
h
spkal::ez;d ‘_L ‘ 1 2 _ l2 77 % U
hort chi
= e p—— | W L
[ .
4
ds = @
- 2 D{? UFX-24
ol it 5 @% d192- 05 Y,
— A4 oAb
TS
= 8l
utting data Drawings

tol. r = 0,004 mm | £0,00016 Inch

r

| e .

|

EERD = 20-@3,0mm  tol-0,006 /0,020 mm| -0,00024 /-0,0008 Inch
ERD =@ 40-@60mm ol -0,010/-0,028 mm| -0,0006 /0,001 Inch
/.
/

EXE -@80-@10,0mm ol -0,013/-0,035 mm | -0,0005/-0,0014 Inch
EI -2 120mm tol 0,016/ -0,043 mm| -0,0006 / -0,0017 Inch

Art. 13
mm Inch
30 6486 0200 055 e 2,0 0,0787 1,0 0,0394 - - 6 - 55 4 15° 4 64,00
30 6486 020012055 © 2,0 0,0787 1,0 0,03%94 12 0,4724 6 1,8 55 4 15° 4 64,00
30 6486 0200 080 e 20 0,0787 1,0 0,0394 - - 6 - 80 4 15° 4 84,00
30 6486 020020080 © 2,0 0,0787 1,0 0,0394 20 0,7874 6 1,8 80 4 15° 4 84,00
30 6486 0300 055 e 30 0,181 1,5 0,0591 - - 6 - 55 5 15° 4 62,00
30 6486 030014055 © 3,0 0,1181 1,5 0,0591 14 0,5512 6 2,8 55 5 15° 4 64,00
30 6486 0300 080 e 30 0,181 1.5 0,0591 - - 6 - 80 5 15° 4 83,00
306486 030030080 © 3,0 0,1181 1,5 0,0591 30 1,1811 6 2,8 80 5 15° 4 80,00
30 6486 0400 055 ® 4,0 0,1575 2,0 0,0787 - - 6 - 55 8 15 4 61,00
30 6486 040016055 © 4,0 0,1575 2,0 0,0787 16 0,6299 6 3,8 55 8 15° 4 64,00
30 6486 0400 080 ® 4,0 0,1575 2,0 0,0787 - - 6 - 80 8 15° 4 84,00
30 6486 040030080 © 4,0 0,1575 2,0 0,0787 30 1,1811 6 3,8 80 8 15° 4 81,00
30 6486 0500 055 e 50 0,1969 2,5 0,0984 - - 6 - 55 9 15° 4 61,00
30 6486 050018055 © 5.0 0,1969 2,5 0,0984 18 0,7087 6 4,8 55 9 15° 4 64,00
30 6486 0500 100 e 50 01969 2,5 0,0984 - - 6 - 100 9 15° 4 82,00
30 6486 050035100 © 5,0 0,1969 2,5 0,0984 35 1,3780 6 4,8 100 9 15° 4 83,00
30 6486 0600 055 ® 46,0 0,2362 3,0 0,1181 - - 6 - 55 10 - 4 61,00
30 6486 060021055 © 6,0 0,2362 3,0 0,1181 21 0,8268 6 5,8 55 10 - 4 64,00
30 6486 0600 100 ® 4,0 0,2362 3,0 0,1181 - - 6 - 100 10 - 4 91,00
30 6486 060040100 © 6,0 0,2362 3,0 0,1181 40 1,5748 6 5,8 100 10 - 4 83,00
30 6486 0800 060 e 8,0 0,3150 4,0 0,1575 - - 8 - 60 12 - 4 75,00
30 6486 080021060 © 8,0 10,3150 4,0 0,1575 21 0,8268 8 7.8 60 12 - 4 78,00
30 6486 0800 100 e 8,0 0,3150 4,0 0,1575 - - 8 - 100 12 - 4 102,00
30 6486 080050100 e 8,0 0,3150 4,0 0,1575 50 1,9685 8 7.8 100 12 - 4 99,00
30 6486 1000 068 ® 10,0 0,3937 5,0 0,1969 - - 10 - 68 14 - 4 101,00
30 6486 100030068 © 10,0 0,3937 5,0 0,1969 30 1,1811 10 9,8 68 14 - 4 97,00
30 6486 1000 100 e 10,0 0,3937 5,0 0,1969 - - 10 - 100 14 - 4 129,00
30 6486 100050100 e 10,0 0,3937 5,0 0,1969 50 1,9685 10 9.8 100 14 - 4 129,00
30 6486 1200 075 ® 12,0 0,4724 6,0 0,2362 - - 12 - 75 16 - 4 134,00
30 6486120035075 © 12,0 0,4724 6,0 0,2362 35 1,3780 12 11,8 75 16 - 4 128,00
30 6486 1200 100 ® 12,0 0,4724 6,0 0,2362 - - 12 - 100 16 - 4 167,00
30 6486 120050100 © 12,0 0,4724 6,0 0,2362 50 1,9685 12 11,8 100 16 - 4 170,00
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

Vollhartmetall-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn 250°, extra lang 30 6485
Solid carbide ball nose end mill 250°, extra long
HRC MICRO karNAsCH

<65

- GRAIN  NORM
@
Q41 24-210

DIN 6535
Form HA

1

N
@% d131-03 %’)‘50 r=250°

HSC
EE -2 <30mm tol 0,006 /-0,020 mm| -0,00024 / -0,0008 Inch D 2
> UFX-3
CEEY - @ 4,0- @ 60mm tol -0,010/-0028mm |-0,0004 /-0,0011 Inch Qﬁ
[di* 0T tol -0,013/-0,035 mm |-0,0005 /-0,0014 Inch T
i h o
ERR
64014
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
(3*
e mm Inch
30 6485 0100 e 1 0039% 05 6 0,77  1,5° 80 070 20 07874 2 95,00
30 6485 0200 e 2 00787 1,0 6 1,53 1,5° 80 1,35 20 07874 2 95,00
30 6485 0300 e 3 10,1181 1,5 6 230 15° 80 200 30 1,811 2 92,00
30 6485 0400 ® 4 01575 2,0 6 3,06  3,0° 80 2,70 30 1,1811 2 92,00
30 6485 0500 e 5 0,199 25 6 383  1,0° 90 340 40 15748 2 92,00
30 6485 0600 ® 6 0,232 3,0 6 4,60 1,0° 100 4,05 45 1,7717 2 92,00
30 6485 0800 e 8 03150 4,0 8 613 10° 100 540 45 1,7717 2 125,00
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306476 EXPERT VHM-3D-Radiusfraser, kurz, Rockwell Cutter
* * Solid carbide 3D ball nose end mills, short, Rockwell Cutter

I1
HRC MICRO karNAsCH
< . GRAIN  NORM
70 dz| Karnasclr @ D6-D12
e - et
DIN 6535
N/M Form HA
@E ?0,1-@5
TOOLOX %‘/ U
44
Art.
kurz- [—] HHC
spanand 306476001003 e 0,1 0,0039 005 0,0020 3 38 02 8 2 78,00 HSC
short chip 306476002003 e 0,2 00079 010 00039 3 38 04 8 2 67,00 i
30 6476003003 e 0,3 0,0118 0,15 0,0060 3 38 05 8 2 63,00 Schnittdat Zeich
306476004003 e 0,4 0,0157 0,20  0,0079 3 38 05 8 2 43,00 Ett”u‘w daafa” D‘j'acw.‘”nu”sge”
306476005003 e 0,5 0,0197 025  0,0098 3 38 05 8 2 37,00 9 9
30 6476 005006 e 05 0,0197 0,25 0,0098 [ 54 08 12 2 39,00 > UFX-24
30 6476006003 e 0,6 0,0236 0,30 0,0118 &) 38 0,8 8 2 39,00 Q (g
30 6476008003 e 0,8 0,0315 0,40 0,0157 3 38 08 8 2 37,00
306476010003 e 1,0 0,0394 0,50 0,0197 & 50 1,0 8 2 37,00 e o‘¢ .
30 6476010006 e 1,0 0,0394 0,50 0,0197 [ 54 1,50 12 2 39,00 @
306476012003 e 1,2 10,0472 0,60 0,0236 3 50 1.5 8 2 37,00
306476015003 e 1,5 0,0591 0,75 0,0295 3 50 18 8 2 37,00 %
30 6476015006 e 1,5 0,0591 0,75 0,0295 . 54 18 12 2 39,00
306476016003 @ 1,6 0,0630 0,80 0,0315 3 50 20 8 2 18,60
30 6476020003 e 2,0 0,0787 1,00 0,0394 3 50 20 8 2 37,00 TOLERANZ / TOLERANCE
30 6476 020006 e 2,0 0,0787 ,00 0,0394 [ 54 20 12 2 38,00
306476025003 @ 2,5 0,0984 1.25  0.0492 3 50 25 8 2 18,60 tol. r = 0,005 mm | £0.0002 Inch
306476030003 e 3,0 0,1181 ,50 0,0591 3 50 30 - 2 37,00 r
30 6476030006 e 3,0 0,1181 1,50 0,0591 [ 54 30 12 2 38,00 ‘
306476040004 e 4,0 0,1575 2,00 0,0787 4 54 40 - 2 38,00 ‘
30 6476 040006 e 4,0 0,1575 2,00 0,0787 [ 54 40 12 2 38,00
306476050005 e 50 0,1969 2,50 0,0984 5 54 50 - 2 38,00 ~
306476050006 o 50 01969 250 0.0984 5 5, 50 12 2 3800 [ -20,1-@30mm  tol-0,006/-0,020 mm | -0,00024 / -0,0008 Inch
30 6476 060006 e 6,0 02362 300 01181 6 54 60 - 2 3900 (IR =2 4,0-@60mm  tol-0,010/-0,028 mm | -0,0004 /-0,0011 Inch
30 6476080008 e 80 0,3150 4,00 0,1575 8 60 80 - 2 44,00
30 6476 100010 e 10,0 0,3937 5,00 0,1969 10 68 100 - 2 54,00 m=¢a,n-¢10,n mm  tol -0,013/-0,035 mm | -0,0005 / -0,0014 Inch
30 6476 120012 e 12,0 0,4724 6,00 0,2362 12 75 120 - 2 81,00
R -2 120mm tol -0,016 /0,043 mm | -0,0006 / -0,0017 Inch

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.

30 6477 E: P*E RT VHM-3D-Radiusfraser, lang, Rockwell Cutter

Solid carbide 3D ball nose end mills, long, Rockwell Cutter

11

HRC MICRO kARNASCH

|o—»
<70 i s GRAIN  NORM
dji Karnasch' m1 @ Dé6-212
DIN 6535
Z r N/M Form HA
g
(@ 31- @5 %‘/ U
TOOLOX
a4
30°
k- HHC
spanend HSC
short chip tol. r = 0,005 mm | +0.0002 Inch HPC
r
|
| D T UFX-24
) <
[ -2 <30mm tol -0,006 / -0,020 mm | -0,00024 / -0,0008 Inch
EEF-240-@60mm  tol-0,010/-0,028 mm | -0,0004 /-0,0011 Inch @ N “‘ )
[ -280-2100mm  tol-0,013/-0,035 mm | -0,0005 / -0,0014 Inch ‘ ‘
[
IS - 212,0- @180 mm  tol -0,016/-0,043 mm | -0,0006 / -0,0017 Inch
Art. Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
30 6477 0100 e 1,0 0,0394 0,50 0,0197 6 80 1,5 2 52,00
30 6477 0150 ® 1,5 0,059 0,75 0,0295 6 80 1,8 2 52,00
30 6477 0200 e 20 0,0787 1,00 0,0394 6 80 2,0 2 52,00
30 6477 0250 e 25 10,0984 1,25 0,0492 6 80 2,5 2 52,00
30 6477 0300 e 30 0,181 1,50 0,0591 6 80 3,0 2 52,00
3064770400  ® 40 0,575 2,00 0,0787 6 80 4,0 2 52,00 DXF/STEP
30 6477 0500 e 50 0,1969 2,50 0,0984 6 100 5,0 2 53,00 @ -
30 6477 0600 ® 6,0 10,2362 3,00 0,1181 6 100 6,0 2 53,00
30 6477 0800 e 8,0 10,3150 4,00 0,1575 8 100 8,0 2 61,00
30 6477 1000 ® 10,0 10,3937 5,00 0,1969 10 100 10,0 2 82,00
30 6477 1200 ® 12,0 0,4724 6,00 0,2362 12 100 12,0 2 108,00
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

VHM-3D-Radiusfraser, kurz EXPERT
Solid carbide 3D ball nose end mills, short 30647

11

HRC MICRO DIN
RAIN 6527 K
=35 B o:-00 C
= | DIN 6535

Form HA

3

N
@ @ DB 21-05
Castﬁ]" ( ' 300

 I— 777777 HSC
= nc
tol. r = +0,005 mm | +0.0002 Inch —
r
T URK3
) <
BB -21,0-@30mm  tol-0,006/-0,020 mm | -0,00024 / -0,0008 Inch - Heaer ex
()
[EEY - 2 4,0- @ 6,0mm  tol -0,010/-0,028 mm | -0,0004 / -0,0011 Inch % % ‘o
[ -28,0-210,0mm tol -0,013/-0,035 mm | -0,0005 / -0,0014 Inch AT 4401440 “‘
=@12,0mm tol 0,016 / -0,043 mm | -0,0006 / -0,0017 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
P r 0,005 r +0,0002 Cutting data Drawings
mm Inch
30 6478 0100 e 1,0 0,0394 0,5 0,0197 6 1.5 2 35,00
30 6478 0150 e 15 0,059 0,75 0,0295 6 1,8 2 35,00 é
30 6478 0200 e 2,0 0,0787 1,0 0,03%4 6 54 2,0 2 35,00
30 6478 0250 e 25 0,0984 1,25 0,0492 6 54 2,5 2 35.00
30 6478 0300 e 30 0,181 1.5 0,0591 6 54 3,0 2 35,00
30 6478 0400 e 4,0 0,575 2,0 0,0787 6 54 4,0 2 35,00
30 6478 0500 e 50 0,1969 2.5 0,0984 6 54 5,0 2 35,00
30 6478 0600 e 6,0 0,2362 3,0 0,1181 6 54 6,0 2 35,00
30 6478 0800 e 8,0 0,3150 4,0 0,1575 8 58 8,0 2 42,00
30 6478 1000 e 10,0 0,3937 5,0 0,1969 10 66 10,0 2 51,00
30 6478 1200 e 12,0 0,4724 6,0 0,2362 12 73 12,0 2 77,00
VHM-3D-Radiusfraser, extra lan EXPERT
S ’ . 30 6479
Solid carbide 3D ball nose end mills, extra long
HRC MICRO KARNASCH
<55 e GRAIN  NORM
== [/
— a2
— \'2/ 2 LR DIN 6535
N Form HA
g ]
GG/G 7ai\ 2
castﬁm ‘\"!y 2 @ 1- @ 5
30°
HSC
tol. r = +0,005 mm | £0.0002 Inch
r
Zran (e ues
) <
[ - 2 <30mm tol -0,006 / -0,020 mm | -0,00024 / -0,0008 Inch - N T “‘ 7
[ - 25.0-B6,0mm  tol -0,010/-0,028 mm | -0,0004 / -0,0011 Inch % ‘:‘ ¢
[EEY - 28,0- @ 10,0mm tol -0,013/-0,035 mm | -0,0005 / -0,0014 Inch Y ()
[ -2 120mm tol -0,016 /0,043 mm | -0,0006 / -0,0017 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
Art r£0,005  r0,0002
: mm Inch
30 6479 0150 @ 1,5 0,0591 0,75 0,0295 6 1,8 2 21,91 o é
30 6479 0200 @ 2,0 0,0787 1,0 0,0394 6 2,0 2 21,91
30 6479 0250 @ 2,5 0,0984 1,25 0,0492 6 80 2,5 2 21,91
3064790500 @ 50 01969 25 0,0984 6 100 5,0 2 | 21,9 DXF/STEP
30 6479 0600 @ 6,0 0,2362 3,0 0,1181 6 100 6,0 2 28,80 -
30 6479 0800 @ 8,0 0,3150 4,0 0,1575 8 100 8,0 2 34,80
30 6479 1200 @ 12,0 0,4724 6,0 0,2362 12 100 12,0 2 61,80

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
Nachfolgewerkzeug / Replacement article 30 6264 / 30 6477 auf Seite 34-35 + 52 / on page 34-35 + 52

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://go.karnasch.tools/305955-cd-de
https://go.karnasch.tools/305955-cd-de
https://go.karnasch.tools/306478-dxf-step
https://go.karnasch.tools/306479-dxf-step

Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

Micro-VHM-Viertelkreis-Profilfraser, konkav
306495 _ . . .
Miniature Micro Grain rounding cutter, concave

MICRO karNAsCH

GRAIN  NORM
DIN 6535
MF Form HA
1
moo %
HHC
HPC

e oxsv2

INCONEL ) W\ :‘:“
o g 2 ) 5 1)
TITANIUM mm Inch mm ¢ “:‘

3064950010 © 0,1 0,0039 0,5 3 08 5 25 2 58,00 S| (020029
S 3064950020  ® 0,0079 0,5 3 10 5 25 2 58,00
ey 3064950030  ° 0,3 0,0118 0.5 20 il72) G Rl 55,00 , _
e 3064950040 04 0,0157 0.5 3 14 50 25 2 55,00 Schnittdaten | Zeichnungen
30 6495 0050 ® 05 0,0197 0,5 3 16 50 25 2 55,00 Cutting data | Drawings
ar. 3064950060  ® 0.4 0,0236 0.5 3 18 5 30 2 55,00

spanend 3064950080  ° 08 0,0315 0.8 30 25) 50 40| 2 55,00
short chip 3064950100  ® 1.0 0,0394 0.8 3 29 50 4o 2 55,00 o
B 3064950150  ® 1,5 0,0591 15 5 461 50 | 60 2 69,00

3064950200 20 0,0787 15 6 56 5 80 2 69,00

spangnd 3064950250  ® 2,5 0,0984 15 8 65 50 10,00 2 86,00
fong chip 3064950300 30 0,1181 15 8 75 50 1000 2 86,00
- 3064950400  ® 4,0 0,1575 1.9 10 100 5 - 2 123,00

3064950500 ® 50 0,1969 1.9 12 120 63 - 2 | 137,00

Andere Radien kurzfristig lieferbar! / Other radiuses can be delivered short term!

30 6489 VHM-Vorwarts- und Rickwarts Viertelkreisentgrater
Solid carbide-forward- and backward quatercircle - profile end mill

MICRO  kaRNASCH

W (ﬁ“ql GRAIN  NORM
N7 2 R’ 3

DIN 6535
N Form HA
g ]
ITHY DR '
0 k> il A%
00
HHC
[< 14 1 \'\ < el
AT A HXC-
= s Wl B2 E ™
N oeXx /
\.\'_ /‘/. e — T
INCONEL Y :“‘.‘
HASTELLOY p : I}
LU r0,02 r 0,00079 13 y | @ 8l
Art.
mm Inch mm Inch mm | mm e
NE 30 6489 002009 © 0,2 0,0079 9 03543 1,9 3 1,2 087 132 090 60 1,45 2 73,00
METALLE 30 6489 003010 ° 0,3 0,0118 10 0,3937 23 3 1,4 1,07 182 1,20 60 195 2 73,00 Schnittdaten Zeichnungen
nonferous 30 6489 004012 ® 0,4 00157 12 04724 26 3 15 1,22 237 1,55 60 250 2 73,00 Cutting data | Drawinge.
— 306489 005015 © 0,5 0,0197 15 0,5906 2,9 3 1,6 137 287 185 60 3,00 2 73,00
kurz- 306489 005023 * 0,5 0,0197 23 0,9055 4,9 6 3600 2,374 31702154 100§ 3;30°4"3 95,00
s"a"e"f’ 306489 006028 © 0,6 0,0236 28 1,1024 5,2 6 3,7 252 337 214 100 3,50 3 95,00 o é
short chip 306489 008033 * 0,8 0,0315 33 1,2992 5,9 6 40 2,89 377 2,14 100 3,90 3 95,00
—— 306489010039 * 1,0 0,0394 39 15354 6,6 8 4,3 3,22 4,27 2,23 100 4,30 3 126,00
lang- 306489012040 * 1,2 0,0472 40 1,5748 7,4 8 4,77 3,62 507 263 100 520 3 126,00 DXF/STEP
spanen.d 306489015040 © 15 0,0591 40 1,5748 84 10 51 4,12 5,77 2,73 100 5,80 3 153,00
fong chip 306489018040 * 1,8 0,0709 40 1,5748 9,3 10 54 457 637 2,72 100 6,40 3 153,00
— 306489020040 © 2,0 0,0787 40 1,5748 9.9 10 56 487 687 282 100 6,80 3 153,00
306489025042 © 2,5 0,0984 42 1,6535 10,9 12 56 537 797 290 100 7,80 3 186,00
306489 030043 © 3,0 0,1181 43 1,6929 11,9 12 56 5,87 9,07 3,00 100 8,80 3 186,00

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://go.karnasch.tools/306489-cd-de
https://go.karnasch.tools/306489-cd-de
https://go.karnasch.tools/306495-dxf-step
https://go.karnasch.tools/306489-dxf-step

SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

VHM-Vorwarts- und Riickwarts Viertelkreisentgrater 30 6490
Solid carbide-forward- and backward quatercircle - profile end mill
HRC MICRO karNAsCH
<68 . I P —> GRAIN  NORM
@ Karnase i # di %E
GG/G Lo N FormtA
cast iron r aT ]
2=
Il

)
. HHC
=z = HSC
HXC-
NANO?
INCONEL X W\ :‘:“
HASTELLOY p 0
TITANIUM P y “ o
NE
METALLE Schnittdaten Zeichnungen
non-fetrous Cutting data Drawings
kurz-
spal::eznd Art. 6 é
short chip 30 64900020075 © 0,2 0,0079 6 4 56 75 2 4 151,00
30 64900030075 © 0,3 0,0118 b 4 54 75 2 4 151,00
lang- 3064900040075 © 0,4 0,0157 6 4 52 75 2 4 151,00 DXF/STEP
spanen.d 30 64900050075 ® 0,5 0,0197 b 4 5,0 75 2 4 151,00 -
long chip 30 64900080100 e 0,8 0,0315 10 [ 8,4 100 4 4 166,00
3064900100100 e 1,0 0,0394 10 b 8,0 100 4 4 166,00
3064900120100 o 1,2 0,0472 10 [ 7,6 100 ) 4 167,00
3064900150100 e 1,5 0,0591 10 b 7.0 100 5 4 167,00

Karmmasch'

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. PROFESSIONAL ToOOLS

Quality products for metalworking. _

HIGH-TECH

FUR PRAZISION AUF DAS p GENAU

High-tech for micro-precision
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306296 VHM-Miniplus- 3 Schneidenfraser, lang, HSC < 50 HRC = 1800 N/mm?
Solid carbide end mills, long, 3 cutting edges HSC < 50 HRC = 1800 N/mm?

- I >
HRC | lole MICRO karNAsCH
<50 i ﬂ N GRAIN  NORM
d2 Karmasch' Td1
+ 7 f DIN 6535
@05-@08  30°Spirale 30° helix angle N Form HA
S
— I »
] = ' I2 id %‘) i -
2 Karnasch 1 o
! = T 450 ¥ __45
X 3 z
== HsC
<?olbl':t\?/‘fr,sm2 High;st?eed-
e utting
*Toleranzen f / Tolerances f —
Fase in mm / Chamfer in mm 0,010-0,020 0,021-0,029 0,030-0,099 0,100-0,200 |
Sutern|  [Toleranzin mm / Toleranceinmm  -0,005/0.010 0,010 0,020 +0,040 | > UFX-1
<1100 N/mm? G fa NANO
Art. [ -2 <3omm tol -0,014/-0,028 mm| -0,00035/-0,0011 Inch
YR DT
TOOLOX 30 6296 0050 e 05 0,0197 0,010 1,5 6 45 3 250,00 m=¢"r”'¢5r”mm tol -0,020/-0,038 mm | -0,00079/-0,0015 Inch ‘?o ﬂ
44 30 6296 0060 e 06 0,0236 0,012 1.8 6 45 3 | 250,00 \ “,‘
30 6296 0080 e 0,8 0,0315 0,016 2,5 6 45 3 250,00 Yy irg
30 6296 0100 e 1,0 0,0394 0,020 3,0 6 45 3 | 250,00
306296 0120 e 12 0,0472 0,024 3,0 6 45 3 250,00
30 6296 0140 e 14 0,0551 0,028 3,0 b 45 3 | 250,00
30 6296 0150 e 15 0,0591 0,030 3,0 6 45 3 250,00 Schnittdaten Zeichnungen
30 6296 0180 e 1,8 0,0709 0,036 4,0 b 45 3 250,00 Cutting data Drawings
w1 ge sy g oL ey
3062960280 e 2,8 0,102 005 60 6 25 13 1250.00 RERIEE L L
30 6296 0300 e 3,0 0,1181 0,060 6,0 b 45 3 250,00 10 items per unit
30 6296 0350 e 35 0,1378 0,070 6,0 6 45 3 250,00
30 6296 0380 e 38 0,1496 0,076 6,0 b 45 3 250,00
30 6296 0400 e 40 0,1575 0,080 7,0 6 45 3 250,00
30 6296 0450 ® 45 0,1772 0,090 7.0 b 45 3 250,00
30 6296 0480 e 48 0,1890 0,096 7.0 6 45 3 250,00
30 6296 0500 e 50 0,1969 0,100 8.0 b 45 3 250,00
30 6296 0550 e 55 0,2165 0,110 8,0 6 45 3 250,00
30 6296 0580 e 58 0,2283 0,116 8.0 b 45 3 250,00
30 6296 0600 e 6,0 0,2362 0,120 10,0 b 45 3 250,00
306297 VHM-Miniplus- 3 Schneidenfraser, lang, mit Eckenradius, HSC < 50 HRC = 1800 N/mm?
Solid carbide end mills, long, with corner radius, 3 cutting edges HSC < 50 HRC = 1800 N/mm?
HRC [ h o MICRO  kaRNASCH
<50 : i 21§ GRAIN  NORM
d2 arnasch s @
AR Z DIN 6535

N Form HA
i p—

[ -2 <30mm tol -0,014/-0,028 mm | -0,00055/-0,0011 Inch
[ -240-@60mm  tol-0,020/-0,038 mm | -0,00079/-0,0015 Inch
r

45°
—=  msc
<:0I6L1%m3 High-S?eed-
Cutting
[ umxa
<1100 N/mm? @ < NANO
Ao oA e
TOOLOX Art % :¢
3062970100010 e 1,0 0,0394 0,1 0,0039 3 6 45 3 290,00 Y “:‘
3062970100020 ® 1,0 0,0394 0,2 10,0079 3 6 45 3 290,00
3062970150010 © 1,5 0,0591 0,1 10,0039 3 6 45 3 290,00
3062970150020 © 1,5 0,0591 0,2 10,0079 3 6 45 3 290,00 Schnittdaten Zeichnungen
3062970200010 ® 2,0 0,0787 01 00039 4 6 45 3 290,00 St | B
3062970200030 ® 2,0 0,0787 0,3 0,0118 4 6 45 3 290,00
3062970250010 ® 2,5 0,098 0,1 0,0039 4 6 45 3 290,00
3062970250030 ® 25 0,098 0,3 0,0118 4 6 45 3 290,00 10 Stiick Verpackungseinheit G é
3062970300030 © 3,0 0,1181 0,3 0,0118 6 6 45 3 290,00 10 items per unit
3062970300050 © 3,0 0,1181 0,5 10,0197 b 6 45 3 290,00
306297 0400020 ® 40 0,1575 0,2 0,0079 7 6 45 3 290,00
306297 0400050 © 40 0,1575 0,5 10,0197 7 b 45 3 290,00
30 6297 0500020 © 5,0 0,1969 0,2 10,0079 8 6 45 3 290,00
3062970500050 © 5,0 0,1969 0,5 10,0197 8 b 45 3 290,00
30 6297 0600020 © 6,0 0,2362 0,2 0,0079 10 6 45 3 290,00
306297 0600050 © 6,0 0,2362 0,5 0,0197 10 b 45 3 290,00
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

VHM-Entgrater, lang, 90°
Solid carbide deburr, long, 90° 306493

HRC MICRO DIN
5 . <2 7<H ~H %K =
DL-Déb @8 D6-D12 212 DIN 6535
GG/G N Form HA
cast iron a1
—1 h
| = {n—
i }; ﬁiu'narﬂ:h‘ Sd 90 @E m %
LA . > 0°
?05-23
; = HHC
HSC
45° HPC
_ ij (e urs
i £
INCONEL 45 44 :‘:5‘
HASTELLOY Y
TITANIUM MY
6:0lé¢
|
e mm nc
spanend 30 6493 0050 e 05 0,0197 3 0,1181 40 0,1 4 3 30,00
short chip 30 6493 0100 e 10 0,0394 4 0,1575 40 0,1 4 3 31,00 Schnittdaten Zeichnungen
30 6493 0150 * 15 0,0591 5 0,1969 40 0,1 4 3 30,00 Cutting data Drawings
30 6493 0200 e 20 0,0787 6 0,2362 40 0,1 4 3 30,00
s;::g;ld 30 6493 0250 e 25 0,0984 8 0,3150 40 0,1 4 3 30,00
Jong chip 30 6493 0300 e 30 0,1181 10 0,3937 40 0,1 4 3 31,00 é
30 6493 0400 e 4,0 0,1575 - - 54 - 4 4 25,00
30 6493 0600 e 4,0 0,2362 - - 57 - 6 4 30,00 @I
30 6493 0600 06 e 6,0 0,2362 - - 57 - ) [ 31,00 - DXF/STEP
30 6493 0800 e 38,0 0,3150 - - 63 - 8 5 37,00
30 6493 0800 06 e 8,0 0,3150 - - 63 = 8 6 39,00
30 6493 1000 * 10,0 0,3937 - - 72 - 10 [ 50,00
30 6493 1200 ® 12,0 0,4724 - - 83 - 12 6 78,00
30 6493 1200 08 ® 12,0 0,4724 = - 83 - 12 8 80,00

Karmmasch'

PROFESSIONAL TOOLS

o
o H
|

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

VIELFALT

FUR PERFEKTION IN JEDER
GROSSENORDNUNG

Versatility for perfection on any scale
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LUZSNHOTYS  CBN Eckenradius High-End Micro Schaftfraser < 6xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm / 6 mm
LR SRS CBN micro end mills with corner radius < 6xD cutting depth, shank 4 mm / 6 mm

p I 1 |
VANADIS 4 KARNASCH
Exta TL Mlggzgm NORM

- A | SPEZIAL 2iN.S535

% 15° SPECIAL T ]

HRC TOLERANZ / TOLERANCE
<72 O
Radiustoleranz 30 r
max. 0,004 mm
HRC 00 max. £0,00016 Inch e 'I-I-lglg
<65 HPC
HRC PROFESSIONAL FINISH I:>
CBN
<
60 56
NI YYX .“ .
ALLOYS 0° 180°
<900 N/mm* % %
[ -203-260mm  tol0/-0,01 mm | 0/-0,0004 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
GTW
GTS
d2
8 F
K]
Art. mm Inch
30 6632004000402 @ 0,4 0,0157 0,04 0,0016 2 0,0787 6 0,36 50 0,4 2 64,20
30 6632 0040 005 @ 04 0,0157 0,05 0,0020 - - 4 0,38 48 0,3 2 64,20
3066320040005015 © 0,4 0,0157 0,05 0,0020 I35 0,0591 4 0,38 48 0,3 2 126,00
30 66320050005015 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 1,5 0,0591 4 0,48 48 0,4 2 123,00
3066320050005020 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,48 48 0,4 2 123,00
30 6632005000503 @ 0,5 0,0197 0,05 0,0020 3 0,1181 6 0,48 50 0,5 2 68,40
3066320050005030 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,48 48 0,4 2 135,00
3066320050005040 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 4 0,1575 4 0,48 48 0,4 2 135,00
306632 0050005050 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 5 0,1969 4 0,48 48 0,4 2 135,00
3066320060005030 © 0,6 0,0236 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,58 48 0,5 2 135,00
3066320060005040 © 0,6 0,0236 0,05 0,0020 4 0,1575 4 0,58 48 0,5 2 135,00
30 66320060005060 © 0,6 0,0236 0,05 0,0020 6 0,2362 4 0,58 48 0,5 2 135,00
306632008000801 @ 0,8 0,0315 0,08 0,0031 1 0,0394 6 0,77 50 0,8 2 56,40
30 66320080010020 @ 0,8 0,0315 0,10 0,0039 2 0,0787 4 0,77 48 0,6 2 54,00
3066320080010040 © 0,8 0,0315 0,10 0,0039 4 0,1575 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320080010060 © 0,8 0,0315 0,10 0,0039 6 0,2362 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320080020040 © 0,8 0,0315 0,20 0,0079 4 0,1575 4 0,77 48 0,6 2 111,00
306632 0080020060 © 0,8 0,0315 0,20 0,0079 6 0,2362 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320100010040 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 4 0,1575 4 0,95 48 0,7 2 111,00
3066320100010060 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 6 0,2362 4 0,95 48 0,7 2 111,00
30 66320100010080 © 1,0 0,0394 0,10 0,0039 8 0,3150 4 0,95 48 0,7 2 111,00
306632 0100010100 © 1,0 0,0394 0,10 0,003¢9 10 0,3937 4 0,95 48 0,7 2 111,00
3066320120010040 © 1,2 0,0472 0,10 0,0039 4 0,1575 4 1,15 48 0,7 2 119,00
3066320120010060 © 1,2 0,0472 0,10 0,0039 6 0,2362 4 1,15 48 0,7 2 119,00
3066320120010080 © 1,2 0,0472 0,10 0,0039 8 0,3150 4 1,15 48 0,7 2 119,00
3066320120010100 © 1,2 0,0472 0,10 0,0039 10 0,3937 4 1,15 48 0,7 2 119,00
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

a2 PROFESSIONAL
£ Bl . x

Art. 3
mm Inch

306632 0120 012 02 D 1,2 0,0472 0,12 0,0047 2 0,0787 6 1,15 50 1.2 2 60,60
30 66320120 012 04 D 1,2 0,0472 0,12 0,0047 4 0,1575 6 1,15 50 1,2 2 60,60
3066320120 012 05 D 1,2 0,0472 0,12 0,0047 5 0,1969 6 1,15 50 1.2 2 60,60
306632 0120 012 06 D 1,2 0,0472 0,12 0,0047 6 0,2362 6 1,15 50 1,2 2 60,60
306632 0150 015 02 D 15 0,0591 0,15 0,0059 2 0,0787 6 1,45 50 1,5 2 60,60
306632 0150 015 03 D 15 0,0591 0,15 0,0059 3 0,1181 6 1,45 50 1,5 2 60,60
30 6632 0150 015 07 @ 15 0,0591 0,15 0,0059 7 0,2756 6 1,45 50 1.5 2 60,60
30 6632 0150 015 08 D 15 0,0591 0,15 0,0059 8 0,3150 6 1,45 50 1,5 2 60,60
30 6632 0150 020 D 15 0,0591 0,20 0,0079 = = 4 1,44 48 0,8 2 60,60
3066320150020020 @ 1,5 0,0591 0,20 0,0079 2 0,0787 4 1,44 48 0,8 2 60,60
30 6632 0150 020 040 * 15 0,0591 0,20 0,0079 4 0,1575 4 1,44 48 0,8 2 119,00
30 6632 0150 020 060 ® 15 0,0591 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,44 48 0,8 2 119,00
30 6632 0150 020 080 SEE5 0,0591 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,44 48 0,8 2 119,00
30 6632 0150 020 100 * 15 0,0591 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,44 48 0,8 2 119,00
30 6632 0200 020 @ 2,0 0,0787 0,20 0,0079 = = 4 1,92 50 0,9 2 64,80
30 6632 0200 020 060 °* 20 0,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,92 50 0,9 2 128,00
30 6632 0200 020 08 @ 20 0,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 6 1,95 50 2,0 2 64,80
30 6632 0200 020 080 °* 20 0,0787 0,20 0,0079 8 0,3150 4 1,92 50 0,9 2 128,00
30 6632 0200 020 09 D 20 0,0787 0,20 0,0079 9 0,3543 6 1,95 50 2,0 2 64,80
30 6632 0200 020 10 D 20 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 6 1,95 50 2,0 2 64,80
30 6632 0200 020 100 °* 20 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,92 50 0,9 2 128,00
30 6632 0200 020 12 D 20 0,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 6 1,95 50 2,0 2 64,80
30 6632 0300 030 060 * 30 0,1181 0,30 0,0118 6 0,2362 6 2,90 66 1.2 2 206,00
30 6632 0300 030 100 ® 30 0,1181 0,30 0,0118 10 0,3937 6 2,90 66 1,2 2 206,00
306632 0300 030 160 * 30 0,1181 0,30 0,0118 16 0,6299 6 2,90 66 1.2 2 206,00
30 6632 0300 030 200 * 30 0,1181 0,30 0,0118 20 0,7874 6 2,90 66 1,2 2 206,00
30 6632 0400 050 060 ® 40 0,1575 0,50 0,0197 6 0,2362 6 3,90 66 1.5 2 237,00
30 6632 0400 050 100 ® 40 0,1575 0,50 0,0197 10 0,3937 6 3,90 66 1,5 2 237,00
30 6632 0400 050 160 ® 40 0,1575 0,50 0,0197 16 0,6299 6 3,90 66 1,5 2 237,00
30 6632 0600 050 * 60 0,2362 0,50 0,0197 = = 6 5,90 83 3,0 2 368,00
30 6632 0600 050 150 ® 60 0,2362 0,50 0,0197 15 0,5906 6 5,90 83 3,0 2 368,00

Neu in spiralisierter Ausfiihrung / New in spiralled design

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.

KARNASCH Micro-Tools fiir den Formenbau. MICROTOOL MANUFACTURE

KARNASCH Micro-Tools for mould construction. e eme——
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Karmma=sch® scHAFTFRASER - END MILLS
LU  CBN 3D High-End Micro Schaftfraser < 10xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm / 6 mm
LR SRS CBN 3D High-end micro end mill < 10xD cutting depth, shank 4 mm / 6 mm

VANADIS 4 ‘ I | BN  KARNASCH
= ==
2 %

d2| Karnasch di

PULVER- — DIN 6535
R & SPEZIAL F.,.... HA

% 15° SPECIAL

HRC TOLERANZ / TOLERANCE
<72
Radiustoleranz
HRC 90° max. 0,004 mm '|-I-|;Ig
< 65 max. +0,00016 Inch HPC
PROFESSIONAL FINISH
HRC “  CBN
<60 N
g .
NI-CO | 0 “
ALLOYS 0° 180°
>900 N/mm* b‘
[ -202-260mm tol0/-0,01 mm [0/-0,0004 Inch

Schnittdaten Zeichnungen

Cutting data Drawings
GTW DXF/STEP
GTS

Art. 13
mm Inch
3066330020002 e 0,2 0,0079 0,10 - - 4 0,18 48 0,2 123,00
3066330030003 e 0,3 0,0118 0,15 - - 4 0,28 48 0,3 118,00
3066330030005 e 0,3 0,0118 0,15 - - 4 0,28 48 0,5 130,00
3066330040003 @ 0,4 0,0157 0,20 - - 4 0,38 48 0,3 58,20
3066330040015 © 0,4 0,0157 0,20 1,5 0,0591 4 0,38 48 0,3 115,00
3066330040020 © 0,4 0,0157 0,20 2 0,0787 4 0,38 48 0,3 115,00
30 6633 0040 03 @ 04 0,0157 0,20 3 0,1181 6 0,38 50 0,5 64,80
3066330040030 © 0,4 0,0157 0,20 3 0,1181 4 0,38 48 0,3 127,00
30 6633 0040 04 @ 04 0,0157 0,20 4 0,1575 6 0,38 50 0,5 64,80
3066330040040 © 0,4 0,0157 0,20 4 0,1575 4 0,38 48 0,3 127,00
3066330040050 °© 0,4 0,0157 0,20 5 0,1969 4 0,38 48 0,3 127,00
3066330040060 © 0,4 0,0157 0,20 6 0,2362 4 0,38 48 0,3 127,00
30 6633 0050 01 @ 05 0,0197 0,25 1 0,0394 6 0,48 50 0,5 57,00
3066330050015 © 0,5 0,0197 0,25 1,5 0,0591 4 0,48 48 0,4 112,00
30 6633 0050 02 @ 05 0,0197 0,25 2 0,0787 6 0,48 50 0,5 57,00
3066330050020 e 0,5 0,0197 0,25 2 0,0787 4 0,48 48 0,4 112,00
3066330050030 © 0,5 0,0197 0,25 S 0,1181 4 0,48 48 0,4 125,00
30 6633 0050 04 @ 05 0,0197 0,25 4 0,1575 6 0,48 50 0,5 63,60
3066330050040 © 0,5 0,0197 0,25 4 0,1575 4 0,48 48 0,4 125,00
30 6633 0050 05 @ 05 0,0197 0,25 5 0,1969 6 0,48 50 0,5 63,60
3066330050050 * 0,5 0,0197 0,25 5 0,1969 4 0,48 48 0,4 125,00
3066330050060 © 0,5 0,0197 0,25 6 0,2362 4 0,48 48 0,4 125,00
3066330050080 © 0,5 0,0197 0,25 8 0,3150 4 0,48 48 0,4 125,00
3066330060015 © 0,6 0,0236 0,30 1,5 0,0591 4 0,58 48 0,5 112,00
30 6633 0060 02 @ 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 6 0,58 50 0,6 57,00
3066330060020 © 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 4 0,58 48 0,5 112,00
3066330060030 © 0,6 0,0236 0,30 3 0,1181 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060040 © 0,6 0,0236 0,30 4 0,1575 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060050 © 0,6 0,0236 0,30 5 0,1969 4 0,58 48 0,5 125,00
30 6633 0060 06 @ 06 0,0236 0,30 6 0,2362 6 0,58 50 0,6 63,60
3066330060060 © 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060080 © 0,6 0,0236 0,30 8 0,3150 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060100 © 0,6 0,0236 0,30 10 0,3937 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330080040 © 0,8 0,0315 0,40 4 0,1575 4 0,77 48 0,6 111,00
30 6633 0080 05 @ 0,8 0,0315 0,40 5 0,1969 6 0,77 50 0,8 56,40
30 6633 0080 06 @ 08 0,0315 0,40 6 0,2362 6 0,77 50 0,8 56,40
3066330080060 e 0,8 0,0315 0,40 6 0,2362 4 0,77 48 0,6 111,00
30 6633 0080 07 @ 08 0,0315 0,40 7 0,2756 6 0,77 50 0,8 56,40
30 6633 0080 08 @ 08 0,0315 0,40 8 0,3150 6 0,77 50 0,8 56,40
3066330080080 e 0,8 0,0315 0,40 8 0,3150 4 0,77 48 0,6 111,00
3066330080100 e 0,8 0,0315 0,40 10 0,3937 4 0,77 48 0,6 111,00
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Art. 3
mm Inch
30 6633 0100 040 ° 1,0 0,0394 0,50 4 0,1575 4 0,95 48 0,7 111,00
30 6633 0100 050 L4 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 4 0,95 48 0,7 111,00
30 66330100 060 L4 1,0 0,0394 0,50 6 0,2362 4 0,95 48 0,7 111,00
30 6633 0100 080 L4 1,0 0,0394 0,50 8 0,3150 4 0,95 48 0,7 111,00
3066330100 10 @ 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 6 0,95 50 1,0 56,40
3066330100 100 L4 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 4 0,95 48 0,7 111,00
3066330100 120 ° 1,0 0,0394 0,50 12 0,4724 4 0,95 48 0,7 111,00
30 6633 0100 160 4 1,0 0,0394 0,50 16 0,6299 4 0,95 48 0,7 111,00
3066330120 015 @ 1,2 0,0472 0,60 1,5 0,0591 4 1,15 48 0,8 60,60
30 6633 0120 02 @ 1,2 0,0472 0,60 2 0,0787 6 1,15 50 1,2 60,60
30 6633 0120 020 @ 1,2 0,0472 0,60 2 0,0787 4 1,15 48 0,8 60,60
3066330120 03 @ 1,2 0,0472 0,60 3 0,1181 6 1,15 50 1,2 60,60
30 6633 0120 030 D 1,2 0,0472 0,60 3 0,1181 4 1,15 48 0,8 60,60
30 6633 0120 04 D 1,2 0,0472 0,60 4 0,1575 6 1,15 50 1,2 60,60
30 6633 0120 040 ° 1,2 0,0472 0,60 4 0,1575 4 1,15 48 0,8 119,00
30 6633 0120 05 @ 1,2 0,0472 0,60 5 0,1969 6 1,15 50 1,2 60,60
3066330120 06 @ 1,2 0,0472 0,60 6 0,2362 6 1,15 50 1,2 60,60
30 6633 0120 060 L4 1,2 0,0472 0,60 6 0,2362 4 1,15 48 0,8 119,00
3066330120 07 @ 1,2 0,0472 0,60 7 0,2756 6 1,18 50 1,2 60,60
3066330120 08 D 1,2 0,0472 0,60 8 0,3150 6 1,15 50 1,2 60,60
30 6633 0120 080 ° 1,2 0,0472 0,60 8 0,3150 4 1,15 48 0,8 119,00
30 66330120 10 @ 1,2 0,0472 0,60 10 0,3937 6 1,15 50 1,2 60,60
30 66330120 100 L4 1,2 0,0472 0,60 10 0,3937 4 1,15 48 0,8 119,00
30 66330120 12 @ 1,2 0,0472 0,60 12 0,4724 6 1,15 50 1,2 60,60
3066330120 120 L4 1,2 0,0472 0,60 12 0,4724 4 1,15 48 0,8 119,00
30 66330120 160 L 1,2 0,0472 0,60 16 0,6299 4 1,15 48 0,8 119,00
30 6633 0150 040 L4 1,5 0,0591 0,75 4 0,1575 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0150 05 @ 15 0,0591 0,75 5 0,1575 6 1,45 50 1,5 56,40
30 6633 0150 060 L4 1,5 0,0591 0,75 6 0,2362 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0150 080 L4 1,5 0,0591 0,75 8 0,3150 4 1,44 48 1,0 119,00
3066330150 10 @ 15 0,0591 0,75 10 0,3937 6 1,45 50 1,5 60,60
30 6633 0150 100 L4 1,5 0,0591 0,75 10 0,3937 4 1,44 48 1,0 119,00
3066330150 12 @ 15 0,0591 0,75 12 0,4724 6 1,45 50 1,5 60,60
30 6633 0150 120 ° 1,5 0,0591 0,75 12 0,4724 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0150 140 ° 1,5 0,0591 0,75 14 0,5512 4 1,44 48 1,0 119,00
30 66330150 15 @ 15 0,0591 0,75 15 0,5906 6 1,45 50 1,5 60,60
30 66330150 160 L4 1,5 0,0591 0,75 16 0,6299 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0150 180 d 1,5 0,0591 0,75 18 0,7087 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0200 012 @ 20 0,0787 1,00 - - 4 1,92 50 1,2 64,80
30 6633 0200 040 ° 2,0 0,0787 1,00 4 0,1575 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 060 ° 2,0 0,0787 1,00 6 0,2362 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 080 L4 2,0 0,0787 1,00 8 0,3150 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 100 L4 2,0 0,0787 1,00 10 0,3937 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 120 L4 2,0 0,0787 1,00 12 0,4724 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 140 L4 2,0 0,0787 1,00 14 0,5512 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 160 L4 2,0 0,0787 1,00 16 0,6299 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 18 @ 20 0,0787 1,00 18 0,7087 6 1,95 50 2,0 64,80
30 6633 0200 180 L4 2,0 0,0787 1,00 18 0,7087 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 20 @ 20 0,0787 1,00 20 0,7874 [} 1,95 50 2,0 64,80
30 6633 0300 060 e 30 0,1181 1,50 6 0,2362 6 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0300 080 e 30 0,1181 1,50 8 0,3150 6 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0300 100 e 30 0,1181 1,50 10 0,3937 6 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0300 120 e 30 0,1181 1,50 12 0,4724 6 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0300 15 @ 30 0,1181 1,50 15 0,5906 6 2,95 60 3,0 105,00
30 6633 0300 160 e 30 0,1181 1,50 16 0,6299 [ 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0300 20 @ 30 0,1181 1,50 20 0,7874 6 2,95 60 3,0 105,00
30 6633 0300 200 e 30 0,1181 1,50 20 0,7874 6 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0400 060 ® 40 0,1575 2,00 6 0,2362 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 080 ® 40 0,1575 2,00 8 0,3150 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 100 ® 40 0,1575 2,00 10 0,3937 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 120 ® 40 0,1575 2,00 12 0,4724 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 160 ® 40 0,1575 2,00 16 0,6299 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 200 ® 40 0,1575 2,00 20 0,7874 [} 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0600 035 e 50 0,2362 3,00 - - 6 5,90 83 3,5 368,00
30 6633 0600 100 e 40 0,2362 3,00 10 0,3937 6 5,90 83 815 368,00
30 6633 0600 200 ® 40 0,2362 3,00 20 0,7874 6 5,90 83 3,5 368,00

* Neu in spiralisierter Ausfiihrung / New in spiralled design
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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Art. 30 6271
063

Art. 30 6274
0 64-65

Art. 30 6274
0 64-65

Wenn Hartmetall
Hartmetall bearbeitet

Bei schwer zerspanbaren Werkstoffen, wie z.B. Hartmetall, geraten Werk-
zeuge oftmals an lhre Grenzen und treiben die Fertigungskosten - auf-
grund langer Bearbeitungszeiten - stark in die Hohe.

Durch den Einsatz der neuesten Karnasch-Fraser fir die Harmetall-
bearbeitung (Zerspanung mit geometrisch bestimmter Schneide) haben
wir die Wirtschaftlichkeit enorm gesteigert.

Vorteile:

Diamantbeschichtete Karnasch-Hartmetallfraser senken die
Fertigungskosten und Bearbeitungszeiten

Die Herstellung von komplexen 3D-Formen und Konturen
wird moglich

Erreichen einer besseren Oberfldchengite
Hartmetallbearbeitung tber 2.000 HV
Sehr hohe Schneidkantenstabilitat bis zu 10.000 HV

Weife Erodierzonen werden vermieden

When carbide is
machining carbide

During the machining of difficult materials, such as cemented carbide,
tools will reach their limits and pushes up the production costs - due to
long processing times.

We have enhance the productivity and efficiency by using the latest
Karnasch end mills (tools with geometrically defined cutting edges).

Advantages:

e Diamond coated Karnasch carbide end mills reduce manufacturing
costs and machining time

e The production of complex 3-D moulds and contours is possible
* You achieve a better surface

e Machining of carbide over 2.000 HV is possible

e Excellent cutting edge stability up to 10.000 HV

¢ No white erode zones
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius fiir die Hartmetallbearbeitung PROFESSIONAL 306271
Diamond coated solid carbide end mills with corner radius for machining in cemented carbide * k%
HART- h MICRO
METALL L)) KARNASCH
cemented carbide IZ G RAI N NORM.
g = 4
da2 { Karnasch di DIN 6535
GRAPHIT v d* y ITX  FormHA
graphite ]6“& 3 T
Zr 02 .
Zirkonoxid Erhohte Diamant-Schichtdicke!
gepresst Increased Diamond coating thickness! N p 0/1/ m o Hjl
Zircon pressed Y Vs 0 r
& @
Zr 02
zirkonoxid tol. r = -0,004 mm | -0,00016 Inch °3100 % ;" HSC
gehippt 0 [—7777) HHC
Rl u
= I ) A
i 4, 2
Eaa | TR © DCC
CAD/CAM <
TECHNOLOGY m=¢0,3—¢2mm tol -0/-0,010 mm | -0/ -0,0004 Inch G -
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
| Formschrége / Incline angle
% Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
13
Art. mm Inch
3062710030 003006 e 0,3 0,0118 0,03 0,0012 0,6 0,0236 4 0,28 50 0,15 81,00 0,864 0,922 1,020 1,120
30 6271 0030 005006 0,3 0,0118 0,05 0,0020 0,6 0,0236 4 0,28 50 0,15 81,00 0,864 0,922 1,020 1,120
3062710050 003 005 e 0,5 0,0197 0,03 0,0012 0,5 0,0197 4 0,46 50 0,25 80,00 0,829 0,874 0,960 1,040
30 6271 0050 003010 © 0,5 0,0197 0,03 0,0012 1 0,0394 4 0,46 50 0,25 80,00 1,350 1,420 1,540 1,640
306271 0050 005005 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 0,5 0,0197 4 0,46 50 0,25 80,00 0,829 0,874 0,960 1,040
30 6271 0050 005010 © 0,5 0,0197 0,05 0,0020 1 0,0394 4 0,46 50 0,25 80,00 1,350 1,420 1,540 1,640
3062710080 003008 e 0,8 0,0315 0,03 0,0012 0,8 0,0315 4 0,76 50 0,4 80,00 1,300 1,390 1,570 1,730
30 6271 0080 003016 © 0,8 0,0315 0,03 0,0012 1,6 0,0630 4 0,76 50 0,4 80,00 2,150 2,290 2,520 2,730
3062710080 005008 e 0,8 0,0315 0,05 0,0020 0,8 0,0315 4 0,76 50 0,4 80,00 1,300 1,390 1,570 1,730
30 6271 0080 005016 © 0,8 0,0315 0,05 0,0020 1,6 0,0630 4 0,76 50 0,4 80,00 2,150 2,290 2,520 2,730
306271 0080010008 e 0,8 0,0315 0,10 0,0039 0,8 0,0315 4 0,76 50 0,4 80,00 1,300 1,390 1,570 1,730
30 6271 0080 010016 © 0,8 0,0315 0,10 0,0039 1,6 0,0630 4 0,76 50 0,4 80,00 2,150 2,290 2,520 2,730
3062710100003010 e 1,0 0,0394 0,03 0,0012 1 0,0394 4 0,96 50 0,5 80,00 1,510 1,620 1,810 1,990
30 6271 0100 003020 * 1,0 0,0394 0,03 0,0012 2 0,0787 4 0,96 50 0,5 80,00 2,580 2,730 2,990 3,210
3062710100005010 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 1 0,0394 4 0,96 50 0,5 80,00 1,510 1,620 1,810 1,990
30 62710100 005020 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,96 50 0,5 80,00 2,580 2,730 2,990 3,210
3062710100010010 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 1 0,0394 4 0,96 50 0,5 80,00 1,510 1,620 1,810 1,990
3062710100010020 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 2 0,0787 4 0,96 50 0,5 80,00 2,580 2,730 2,990 3,210
3062710150003 015 e 1,5 0,0591 0,03 0,0012 1,5 0,0591 4 1,44 50 0,75 81,00 2,210 2,240 2,450 2,650
3062710150003 030 e 1,5 0,0591 0,03 0,0012 3 0,1181 4 1,44 50 0,75 81,00 3,700 3,880 4,170 4,480
3062710150 005015 e 1,5 0,0591 0,05 0,0020 1,5 0,0591 4 1,44 50 0,75 81,00 2,210 2,240 2,450 2,650
3062710150 005030 e 1,5 0,0591 0,05 0,0020 3 0,1181 4 1,44 50 0,75 81,00 3,700 3,880 4,170 4,480
3062710150010015 e 1,5 0,0591 0,10 0,0039 1,5 0,0591 4 1,44 50 0,75 81,00 2,210 2,240 2,450 2,650
3062710150010030 e 1,5 0,0591 0,10 0,0039 3 0,1181 4 1,44 50 0,75 81,00 3,700 3,880 4,170 4,480
30 6271 0200 003020 * 2,0 0,0787 0,03 0,0012 2 0,0787 4 1,90 50 1,0 81,00 2,760 2,890 3,110 3,350
3062710200 003 040 e 2,0 0,0787 0,03 0,0012 4 0,1575 4 1,90 50 1,0 81,00 4,850 5,040 5,390 5,790
30 6271 0200 005020 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 2 0,0787 4 1,90 50 1,0 81,00 2,760 2,890 3,110 3,350
30 6271 0200 005040 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 4 0,1575 4 1,90 50 1,0 81,00 4,850 5,040 5,390 5,790
3062710200 010020 * 2,0 0,0787 0,10 0,0039 2 0,0787 4 1,90 50 1,0 81,00 2,760 2,890 3,110 3,350
306271 0200010040 e 2,0 0,0787 0,10 0,0039 4 0,1575 4 1,90 50 1,0 81,00 4,850 5,040 5,390 5,790
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

306274 LULSHOAE  Diamantbeschichteter Micro 3D-Radiusfraser fiir die Hartmetallbearbeitung
* x Kk Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills for machining in cemented carbide

HART- I
METALL Ll "G",'&'}ﬂ *NoRM
cemented carbide
"Karnasrh d1
GRAPHIT — - DIN 6535
Form HA
graphite 16° ITX S
[ I iy
Zr 02
Zirkonoxid e
gepresst [
Zircon pressed d2 f“ ﬂarnagm : di 0°
Zr 02 ds —mz
C)  I— 7]
Zirkonoxid 16 HSC
hippt —
Erhohte Diamant-Schichtdicke! \'\\( c 04,
EMAX o O e S A
FOR ncreased Diamond coating thickness! Y, g > D'CC
cAD/CAM > <
(e

o
o o
i 100 %"

tol. r = 0,002 mm | +0,00008 Inch U
, S 0
j 4’<y 7 @ .

(I -201-@6mm tol-0/-0,010 mm | -0/-0,0004 Inch Schnittdaten | Zeichnungen

Cutting data Drawings

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

(K]
Bl mm Inch

30 6274 0020 e 0,2 0,0079 0,10 - - 4 - 50 0,14 81,00 - - - -

30 6274 0020 003 e 0,2 0,0079 0,10 0,3 0,0118 4 0,18 50 0,14 81,00 0,467 0,492 0,538 0,582
30 6274 0020 005 e 0,2 0,0079 0,10 0,5 0,0197 4 0,18 50 0,14 81,00 0,678 0,710 0,769 0,821
30 6274 0020 008 e 0,2 0,0079 0,10 0,8 0,0315 4 0,18 50 0,14 81,00 0,992 1,070 1,110 1,190
30 6274 0020 010 ® 0,2 0,0079 0,10 1 0,0394 4 0,18 50 0,14 81,00 1,200 1,270 1,330 1,430
30 6274 0030 e 03 00118 0,15 - - 4 - 50 0,21 81,00 - - - -

30 6274 0030 003 e 03 00118 0,15 0,3 0,0118 4 0,28 50 0,21 81,00 0,542 0,623 0,754 0,851
30 6274 0030 005 e 03 00118 0,15 0,5 0,0197 4 0,28 50 0,21 81,00 0,757 0,859 0,998 1,050
30 6274 0030 008 e 03 00118 0,15 0,8 0,0315 4 0,28 50 0,21 81,00 1,070 1,200 1,350 1,360
30 6274 0030 010 ® 03 0,0118 0,15 1 0,0394 4 0,28 50 0,21 81,00 1,290 1,430 1,550 1,610
30 6274 0040 e 04 0,0157 0,20 - - 4 - 50 0,28 81,00 - - - -

30 6274 0040 005 ® 04 00157 0,20 0,5 0,0197 4 0,36 50 0,28 81,00 0,829 0,917 1,040 1,050
30 6274 0040 010 ® 04 0,0157 0,20 1 0,0394 4 0,36 50 0,28 81,00 1,350 1,480 1,550 1,650
30 6274 0040 015 ® 04 0,0157 0,20 1,5 0,0591 4 0,36 50 0,28 81,00 1,880 2,030 2,100 2,260
30 6274 0040 020 ® 04 0,0157 0,20 2 0,0787 4 0,36 50 0,28 81,00 2,400 2,550 2,670 2,870
30 6274 0050 e 05 00197 0,25 - - 4 - 50 0,35 80,00 - - - -

30 6274 0050 005 e 05 00197 0,25 0,5 0,0197 4 0,46 50 0,35 80,00 0,829 0,917 1,040 1,050
30 6274 0050 010 e 05 00197 0,25 1 0,0394 4 0,46 50 0,35 80,00 1,350 1,480 1,550 1,650
30 6274 0050 015 e 05 00197 0,25 1,5 0,0591 4 0,46 50 0,35 80,00 1,880 2,030 2,100 2,260
30 6274 0050 020 ® 05 0,0197 0,25 2 0,0787 4 0,46 50 0,35 80,00 2,400 2,550 2,670 2,870
30 6274 0060 ® 06 0,0236 0,30 - - 4 - 50 0,42 80,00 - - - -

30 62740060 010 ® 06 0,023 0,30 1 0,0394 4 0,56 50 0,42 80,00 1,510 1,710 1,990 2,100
30 6274 0060 015 ® 06 0,0236 0,30 1,5 0,0591 4 0,56 50 0,42 80,00 2,040 2,290 2,600 2,610
30 6274 0060 020 ® 06 0,0236 0,30 2 0,0787 4 0,56 50 0,42 80,00 2,580 2,860 3,100 3,200
30 6274 0060 030 ® 06 0,023 0,30 3 0,1181 4 0,56 50 0,42 80,00 3,640 3,990 4,130 4,440
30 6274 0080 ®* 08 00315 0,40 - - 4 - 50 0,56 80,00 - - - -

30 6274 0080 020 ®* 08 00315 0,40 2 0,0787 4 0,76 50 0,56 80,00 2,580 2,860 3,100 3,220
30 6274 0080 030 ® 08 0,0315 0,40 3 0,1181 4 0,76 50 0,56 80,00 3,640 3,990 4,130 4,440
30 6274 0080 040 e 08 10,0315 0,40 4 0,1575 4 0,76 50 0,56 80,00 4,690 5,090 5,270 5,660
30 62740100 e 1,0 0,0394 0,50 - - 4 - 50 0,70 80,00 - - - -

30 6274 0100 020 e 10 0,0394 0,50 2 0,0787 4 0,96 50 0,70 80,00 2,580 2,890 4,250 4,570
30 6274 0100 025 e 10 0,0394 0,50 2,5 0,0984 4 0,96 50 0,70 80,00 3,110 3,440 5,390 5,790
30 6274 0100 030 e 10 0,0394 0,50 3 0,1181 4 0,96 50 0,70 80,00 3,640 3,990 7,670 8,240
30 6274 0100 040 ® 1,0 0,039 0,50 4 0,1575 4 0,96 50 0,70 80,00 4,690 5,090 9,940 10,700
30 6274 0100 050 ® 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 4 0,96 50 0,70 80,00 5,740 6,100 12,250 13,130
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SCHAFTFRASER-ENDMILLS Karmaschr'

PROFESSIONAL

TESN) 306274

%
g

r 0,002 d2 h5 d3
mm

30 6274 0200 L 2,0 0,0787 - 4

30 6274 0200 030 ® 2,0 0,0787 1,0 3 0, 1181 4 1, 90 1 40 81 00 St 810 4, 100 4, 250 4, 570
30 6274 0200 040 ® 20 0,0787 1,0 4 0,1575 4 1,90 50 1,40 81,00 4,850 5,100 5,390 5,790
30 6274 0200 060 ® 2,0 0,0787 1,0 6 0,2362 4 1,90 50 1,40 81,00 6,930 7,100 7,670 8,240
30 6274 0200 080 ® 2,0 10,0787 1,0 8 0,3150 4 1,90 50 1,40 81,00 9,000 9,100 9,940 10,700
30 6274 0200 100 ® 20 0,0787 1,0 10 0,3937 4 1,90 50 1,40 81,00 11,070 11,100 12,250 13,130
30 6274 0300 e 3,0 10,1181 135 = = 6 - 60 2,10 116,00 - - - -
30 6274 0300 060 ® 3,0 0,181 1,5 6 0,2362 6 2,90 60 2,10 116,00 6,930 7,100 7,670 8,240
30 6274 0300 080 ® 3,0 0,1181 1,5 8 0,3150 6 2,90 60 2,10 116,00 9,000 9,100 9,940 10,690
30 6274 0300 100 ® 30 0,181 1,5 10 0,3937 6 2,90 60 2,10 116,00 11,070 11,100 12,220 13,130
30 6274 0300 120 ® 3,0 0,181 1,5 12 0,4724 6 2,90 60 2,10 116,00 13,100 13,130 14,500 15,580
30 6274 0300 140 ® 30 0,181 1,5 14 0,5512 6 2,90 60 2,10 116,00 15,100 15,190 16,780 18,030
30 6274 0400 ® 40 0,1575 2,0 = = 6 - 60 2,80 116,00 - - - -
30 6274 0400 080 ® 40 0,1575 2,0 8 0,3150 6 3,90 60 2,80 116,00 9,010 9,100 9,940 10,690
30 6274 0400 100 ® 4,0 0,1575 2,0 10 0,3937 6 3,90 60 2,80 116,00 11,070 11,100 12,250 13,130
30 6274 0400 150 ® 40 0,1575 2,0 15 0,5906 6 3,90 60 2,80 116,00 16,100 16,230 17,910

30 6274 0500 ® 50 0,1969 2,5 = - 6 - 60 3,50 143,00 — — — —
30 6274 0500 100 ® 50 0,1969 2,5 10 0,3937 6 4,80 60 3,50 143,00 11,100 11,250 12,420 =
30 6274 0500 150 ® 50 0,1969 2,5 15 0,5906 6 4,80 60 3,50 143,00 16,100 16,410 - -
30 6274 0600 ® 60 0,2362 3,0 = = 6 = 60 4,20 143,00 = = = =
30 6274 0600 100 ® 60 0,2362 3,0 10 0,3937 6 5,70 60 4,20 143,00 - - - -
30 6274 0600 150 ® 60 10,2362 3,0 15 0,5906 6 5,70 60 4,20 143,00 = = = =

Karnasch D-CC Diamantbeschichtete Fraser, fraisen HARTMETALL.
Karnasch D-CC diamond-coated end mills, for machining CEMENTED CARBIDE.

Hartevergleich
Hardness Comparison

Héarte (Knoop kg/mm?)
10.000

9.000

8.000

7.000

6.000

Hartmetall

Naturdiaman
Keramik

\ U

306271 + 306274
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

Qualitatsmerkmale diamantbeschichteter VHM-Fraser - Konsequent “Nur das Beste" bei einer [/ G {1
Quality characteristics of diamond coated Karnasch solid carbide end mills — Consistently “Only the best™ with a JlUZC] !

Karnasch-Hochleistungsfraser werden zur besseren
Unterscheidung der jeweiligen Fraser und deren An-
wendung in farblich unterschiedlichen Schutzhilsen
verpackt und etikettiert. Diamantbeschichtete Fraser
werden mit grauen Etiketten und grauen Verpackungen
geliefert.

For a better distinguish of our end mills and their appli-
cation, are the Karnasch high performance end mills,
packed and labelled in different coloured protective
packaging tubes. Diamond coated end mills are la-
belled in grey with protective packaging tubes in grey.

xZ0000
#5407

BILD DER DIAMANTSCHICHT

Kompaktes Gefiige der nano-kristallinen Diamantschicht

PICTURE OF THE DIAMOND COATING

Compact structure of nano-crystalline diamond coating.

GLEICHMASSIGE BESCHICHTUNG AUCH AN

DER SCHNEIDKANTE

CONSTAND COATING ALSO ON THE
CUTTING EDGE

&l \ i
4 .00kU JImm
GEMINI 12 GFE

4 .00kU
GEMINI

Um ein Hochstmafl an Prazision zu gewdhrleisten,
wird jedes p gesucht. Aus diesem Grund werden Kar-
nasch-Micro-Prazisionswerkzeuge auf dem Schaftbo-
den beschriftet. Dadurch erreichen wir eine bessere
Rundlaufgliite. Gleichzeitig erhoht sich die Standzeit bei
messbar glatteren Oberflachen.

In order to guarantee the maximum level of precision,
every micron will be searched. That's why Karnasch-
Micro-Precision end mills are marked on the shank bot-
tom side. Thereby we achieve a better concentricity. At
the same time, the lifetime increases with measurable
smoother surfaces.

N

x3000
#33156

Hochstmaogliche Standzeiten und Prazision werden nur
erzielt wenn das verwendete Hartmetall, die Beschich-
tung sowie die Werkzeuggeometrien bis ins kleinste
Detail aufeinander abgestimmt sind.

Diamantbeschichtete Karnasch-Fraser werden mit spe-
ziellen Geometrien fiir die Graphitbearbeitung sowie mit
einer optimierten Nano-Kristallinen sowie dropletfreien
Diamantschicht geliefert. Zudem erfolgt eine 100% Kon-
trolle der Fraser

The highest possible service life and precision are only
scoring, if the used hard metal, the coating and the tool
geometries are designed to the last detail.

Diamond coated Karnasch-end mills are supplied with
special geometries for machining graphite, as well as an
optimized nano-crystalline and droplet free diamond coat-
ing. In addition to that, all the tools will be checked by 100%

Rundlauftoleranzen von max. 3 p
Concentricity tolerance of max. 3 p

Durchmessertoleranzen von 0/-0,010 mm
Diameter tolerance of 0/-0,010 mm

Radiuskontur von max. + 0,002 mm
Radius contour accuracy of max. £ 0,002 mm
Dadurch lasst sich die Oberflachengiite sowie die

Standzeit erheblich steigern.

This allows to increase considerably the surface finish
and the tool life.

© DIAMANTSCHICHT
DIAMOND COATING

© VHM-TRAGERMATERIAL
SOLID CARBIDE - SUBSTRATE

100vrm

4 .00kU Tmm
GEMINI "1Z GFE

KONTURGETREUE DIAMANTBESCHICHTUNG

AUCH BEI FRASERDURCHMESSER 0,2 MM

ACCURATE CONTOUR DIAMOND COATING EVEN
WITH END MILL DIAMETER 0,2 MM.
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

Diamantbeschichteter VHM-Entgrater, lang, 90°
Diamond coated solid carbide deburr, long, 90°

GRAPHIT
graphite

ZIRKON
OXID

AW A2

By ¢

@05-23

Werkstoffgruppe / Material group m)lrtr:\in fafju ?nlr';—;uz
14.1 Feine Graphitkérnung 200 0.015 - 0.08 0.08-0.095 45°
Fine grained graphite i i ! !
14.2 Mittlere Graphitkérnung _ R
Medium grained graphite 300 0,015 -0,07 0,07-0,085
14.3 Grobe Graphitkérnung 400 0.01-006 0.06-0.075

Coarse grained graphite

Art. (K] d4
mm Inch mm
0,1181 0,1 4 3 62,00
4 3

3 ECR .:L I~b4f‘
RRA> 4 BVAY 5 Kb 6 |k
Bh-B6 B8 @6-01

30 6539 0050 e 0,5 10,0197 3 40 ,

30 6539 0100 * 1,0 0,039 4 0,1575 40 0,1 62,00
30 6539 0150 e 1,5 10,0591 5 0,1969 40 0,1 4 S 62,00
30 6539 0200 e 2,0 10,0787 6 0,2362 40 0,1 4 3 62,00
30 6539 0250 e 25 10,0984 8 10,3150 40 0,1 4 S 62,00
30 6539 0300 e 30 10,1181 10 0,3937 40 0,1 4 3 63,00
30 6539 0400 ® 40 0,1575 - - 54 - 4 4 57,00
30 6539 0600 e 60 0,2362 - - 57 - 6 4 75,00
30 6539 060006 ® 6,0 0,2362 = - 57 = 6 6 77,00
30 6539 0800 e 80 10,3150 - - 63 - 8 5 98,00
306539080006 e 80 0,3150 = = 63 = 8 6 99,00
30 6539 1000 ® 10,0 0,3937 = - 72 - 10 6 121,00
30 6539 1200 ® 12,0 0,4724 - - 83 = 12 6 158,00
306539120008 e 12,0 0,4724 - - 83 12 8 160,00

Diamantbeschichteter VHM-Vorwarts- und Riickwartsentgrater, extra lang, 45°
Diamond coated forward- and backward burr remover, extra long, 45°

GRAPHIT
graphite

GFK-CFK
GFRP-C|

‘4 8-»1_4

>

E

82
=]
-

PEEK

a3
Fz
|

93 ‘
E

ZIRKON
OXID

I I

[

?18-258 ?18-

h

?78-2118

Ea BTk

B

@178

an B\ Z PN Z
= WaNfg =
e < JSI¥ 6

Werkstoffgruppe / Material group m}lrf'nin G;;,?n-/‘?lf f?n‘:}%

14.1 Feine Graphitkérnung 400 0.015 - 0.08 0095

Fine grained graphite ’ ’ i
14.2 Mittlere Graphitkdrnung 600 0.015 - 0.07 0.085

Medium grained graphite ' ' !
14.3 Grobe Graphitkérnung 800 0.01-0.06 0.075

Coarse grained graphite ’ ’ g

Art d1+0,1 d1+0,00394 K] 12+0,5

) mm Inch mm Inch mm

30 6540 0180 * 18 0,0709 8 0,3150 6 1,4 80 1,4 4 118,00
30 6540 0280 d 0,1102 10 0,3937 6 2,2 100 2,0 4 118,00
30 6540 0380 * 38 0,1496 13 0,5118 6 2,9 100 2,7 4 118,00
30 6540 0480 ® 48 0,1890 15 0,5906 6 3,9 100 3,0 4 126,00
30 6540 0580 e 58 0,2283 15 0,5906 6 3,9 100 4,0 4 124,00
30 6540 0780 * 78 0,3071 - - 6 - 100 2,0 4 164,00
30 6540 0980 * 98 0,3858 - - 6 - 100 4,0 6 212,00
30 6540 1180 °* 11,8 0,4646 - - 6 - 100 6,0 6 248,00

KARNASCH
NORM

DIN 6535
N Form HA

1
o %
HHC

HSC
HPC

°

22

DIAMANT
DIAMOND
DCA-06

YYX ¢‘¢.‘
A

)
K

o[£
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Cutting data

ollld
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306540

KARNASCH
NORM

DIN 6535
Form HA

3

45°

45°

1722}
HPC

(—77/]

DIAMANT
DIAMOND
DCA-06

¢‘¢“

A‘? 0

YR
45°
I; N
4

0
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6542 LUEENIS  Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser < 20xD Schnitttiefe
* ok X Diamond coated solid carbide end mills < 20xD using length

GRAPHIT MICRO karNASCH
graphite T GRAIN  NORM
d Karnasch
L DIN 6535
znzllgmi ITX Form HA
R —]
Zr 02 <Y Co
gepresst = == M %‘) D
ey > o 30°
F_Ex (<] | —
oz 100 % HSC
gehippt ——wzzm  High-Speed-
- u =
TOLERANZ / TOLERANCE Ly THE 3?’
GFK-CFK scharfkantig / sharp edge o DCC
GFRP-CFRP. | iy < 0318
—=
’ il
[ -30,1-@30mm  t0l0,000/-0,010 mm | 0,000 /-0,0004 Inch
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
| Formschrage / Incline angle
% Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
Art. mm o Inch
30 6542 0010 002 e 0,10 0,0039 0,2 0,0079 4 0,08 1 40 0,15 59,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6542 0010 004 e 0,10 0,0039 0,4 0,0157 4 0,08 1 40 0,15 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6542 0015 003 e 0,15 0,0059 0,3 0,0118 4 0,13 1 40 0,20 59,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6542 0015 006 e 0,15 0,0059 0,6 0,0236 4 0,13 1 40 0,20 59,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6542 0020 004 e 0,20 0,0079 0,4 0,0157 4 0,18 1 40 0,30 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6542 0020 006 e 0,20 0,0079 0,6 0,0236 4 0,18 1 40 0,30 59,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6542 0020 008 e 0,20 0,0079 0,8 0,0315 4 0,18 1 40 0,30 59,00 0,99 1,04 1,11 1,19
30 65420020 010 e 0,20 0,0079 1,0 0,0394 4 0,18 1 40 0,30 59,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6542 0020 015 e 0,20 0,0079 1,5 0,0591 4 0,18 1 40 0,30 59,00 1,72 1,78 1,90 2,03
30 6542 0030 006 e 0,30 0,0118 0,6 0,0236 4 0,27 2 40 0,30 59,00 - - - -
30 65420030010 e 0,30 0,0118 1,0 0,0394 4 0,27 2 40 0,50 59,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6542 0030 015 e 0,30 0,0118 1,5 0,0591 4 0,27 2 40 0,50 59,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6542 0030 020 e 0,30 0,0118 2,0 0,0787 4 0,27 2 40 0,50 59,00 2,38 2,49 2,65 2,83
30 6542 0030 030 e 0,30 0,0118 3,0 0,1181 4 0,27 2 40 0,50 59,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6542 0030 045 e 0,30 0,0118 4,5 0,1772 4 0,27 2 40 0,50 59,00 4,98 5,14 5,47 5,85
30 6542 0030 060 e 0,30 0,0118 6,0 0,2362 4 0,27 2 40 0,50 59,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6542 0040 020 e 0,40 0,0157 2,0 0,0787 4 0,36 2 40 0,60 59,00 2,40 2,50 2,67 2,85
30 6542 0040 040 e 0,40 0,0157 4,0 0,1575 4 0,36 2 40 0,60 59,00 4,48 4,63 4,93 5,27
30 6542 0040 060 e 0,40 0,0157 6,0 0,2362 4 0,36 2 40 0,60 59,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6542 0040 080 e 0,40 0,0157 8,0 0,3150 4 0,36 2 60 0,60 61,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6542 0050 020 e 0,50 0,0197 2,0 0,0787 4 0,45 2 40 0,70 59,00 2,43 2,52 2,69 2,87
30 6542 0050 040 e 0,50 0,0197 4,0 0,1575 4 0,45 2 40 0,70 59,00 4,50 4,65 4,95 5,29
30 6542 0050 060 e 0,50 0,0197 6,0 0,2362 4 0,45 2 40 0,70 59,00 6,57 6,77 7,20 7,70
30 6542 0050 080 e 0,50 0,0197 8,0 0,3150 4 0,45 2 60 0,70 61,00 8,63 8,89 9,46 10,11
30 6542 0050 100 e 0,50 0,0197 10,0 0,3937 4 0,45 2 60 0,70 61,00 10,69 11,01 11,72 12,53
30 6542 0060 020 e 0,60 0,0236 2,0 0,0787 4 0,55 4 40 1,00 61,00 2,62 2,76 3,01 3,23
30 6542 0060 030 e 0,60 0,0236 3,0 0,1181 4 0,55 4 40 1,00 61,00 3,67 3,85 4,15 4,44
30 6542 0060 060 e 0,60 0,0236 6,0 0,2362 4 0,55 4 40 1,00 61,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6542 0060 090 e 0,60 0,0236 9,0 0,3543 4 0,55 4 60 1,00 63,00 9,94 10,27 10,93 11,68
30 6542 0060 120 e 0,60 0,0236 12,0 0,4724 4 0,55 4 60 1,00 63,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6542 0080 020 e 0,80 0,0315 2,0 0,0787 4 0,75 4 40 1,20 61,00 2,62 2,76 3,01 3,23
30 6542 0080 040 e 0,80 0,0315 4,0 0,1575 4 0,75 4 40 1,20 61,00 4,72 4,94 5,28 5,65
30 6542 0080 060 e 0,80 0,0315 6,0 0,2362 4 0,75 4 40 1,20 61,00 6,82 7,08 7,54 8,06
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL

TESN) 306542

=

Art. 3
mm Inch
30 6542 0080 080 e 0,80 0,0315 8,0 0,3150 4 0,75 4 60 1,20 63,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6542 0080 120 e 0,80 0,0315 12,0 0,4724 4 0,75 4 60 1,20 63,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6542 0080 160 e 0,80 0,0315 16,0 0,6299 4 0,75 4 60 1,20 63,00 17,17 17,69 18,83 20,13
30 6542 0100 020 e 1,00 0,0394 2,0 0,0787 4 0,95 4 40 1,60 63,00 2,62 2,76 3,01 3,23
30 6542 0100 050 e 1,00 0,0394 5,0 0,1969 4 0,95 4 40 1,60 63,00 6,26 6,68 7,36 7,94
30 6542 0100 080 e 1,00 0,0394 8,0 0,3150 4 0,95 4 60 1,60 65,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6542 0100 100 e 1,00 0,0394 10,0 0,3937 4 0,95 4 60 1,60 65,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6542 0100 150 e 1,00 0,0394 15,0 0,5906 4 0,95 6 60 1,60 65,00 16,41 16,95 18,04 19,28
30 6542 0100 200 e 1,00 0,0394 20,0 0,7874 4 0,95 6 60 1,60 65,00 21,59 22,25 23,68 25,32
30 6542 0150 050 e 1,50 0,0591 5,0 0,1969 4 1,44 4 40 2,40 63,00 5,80 6,03 6,43 6,87
30 6542 0150 100 e 1,50 0,0591 10,0 0,3937 4 1,44 4 60 2,40 65,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6542 0150 150 e 1,50 0,0591 15,0 0,5906 4 1,44 4 60 2,40 65,00 16,16 16,65 17,72 18,94
30 6542 0150 200 e 1,50 0,0591 20,0 0,7874 4 1,44 6 60 2,40 65,00 21,60 22,27 23,70 25,34
30 6542 0200 040 e 2,00 0,0787 4,0 0,1575 4 1,92 4 40 3,00 64,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6542 0200 060 e 2,00 0,0787 6,0 0,2362 4 1,92 4 40 3,00 64,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6542 0200 080 e 2,00 0,0787 8,0 0,3150 4 1,92 4 60 3,00 66,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6542 0200 120 e 2,00 0,0787 12,0 0,4724 4 1,92 4 60 3,00 66,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6542 0200 180 e 2,00 0,0787 18,0 0,7087 4 1,92 4 60 3,00 66,00 19,28 19,86 21,14 22,60
30 6542 0200 240 e 2,00 0,0787 24,0 0,9449 4 1,92 6 60 3,00 66,00 25,76 26,54 28,25 30,21
30 6542 0200 300 e 2,00 0,0787 30,0 1,1811 4 1,92 6 60 3,00 66,00 31,93 32,91 35,03 37,45
30 6542 0300 150 e 3,00 0,1181 15,0 0,5906 4 2,90 4 65 4,50 66,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6542 0300 200 e 3,00 0,1181 20,0 0,7874 4 2,90 4 65 4,50 66,00 21,37 22,02 23,44 25,06
30 6542 0300 250 e 3,00 0,1181 25,0 0,9843 4 2,90 4 75 4,50 67,00 26,52 27,32 29,08 31,09
30 6542 0300 300 e 3,00 0,1181 30,0 1,1811 4 2,90 4 75 4,50 67,00 31,67 32,62 34,73 37,13

Karmasch’

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. PROFESSIONAL ToOOLS

Quality products for metalworking.

"HOCHLEISTUNG

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH

High performance in every application area
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6544 SN  Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 25xD Schnitttiefe
LR SR M Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, < 25xD using length

GRAPHIT I MICRO  kARNASCH
graphite 1 =b : i GRAIN  NORM

d’; Karnasch' % d g
‘ X X § ¢ “For DIN 6535
ZIRKONIUM . ( p ds ) ITX  FormHA
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— |
i
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Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

oll¥

Formschrige / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

B B

Art. 3
mm Inch
30 6544 002000501 e 0,2 0,0079 0,05 0,0020 1 0,0394 3 0,18 1 55 0,3 58,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6544 003000501 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1 0,0394 3 0,27 2 55 0,4 @ 58,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6544 003000502 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2 0,0787 3 0,27 2 55 0,4 58,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6544 003000503 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 B 0,1181 3 0,27 2 55 0,4 58,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6544 004000504 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 4 0,1575 8 0,36 2 59 0,5 58,00 4,48 4,63 4,93 5,27
30 6544 004000506 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 6 0,2362 3 0,36 2 55 0,5 58,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6544 004000508 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 8 0,3150 3 0,36 2 55 0,5 58,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6544 005000505 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 5 0,1969 3 0,45 2 55 0,6 @ 58,00 5,54 5,71 6,07 6,49
30 6544 005000508 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 8 0,3150 3 0,45 2 55 0,6 58,00 8,63 8,89 9,46 10,11
30 6544 005000510 e 0,5 0,0197 0,05 0,0020 10 0,3937 3 0,45 2 55 0,6 58,00 10,69 11,01 11,72 12,53
30 6544 006000603 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 8 0,1181 8 0,55 4 59 0,8 60,00 3,67 3,85 4,15 4,44
30 6544006000604 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 4 0,1575 3 0,55 10 55 0,8 31,20 5,03 5,44 6,09 6,64
30 6544 006000606 © 0,6 0,0236 0,06 0,0024 ] 0,2362 3 0,55 4 59 0,8 60,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6544 006000608 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 8 0,3150 3 0,55 10 55 0,8 31,20 9,35 9,90 10,74 11,43
30 6544 006000609 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 9 0,3543 3 0,55 10 55 08 31,20 10,41 10,99 11,88 12,59
30 6544 006000610 @ 0,6 0,0236 0,06 0,0024 10 0,3937 3 0,55 10 55 08 31,20 — — — -
30 6544 006000612 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 12 0,4724 3 0,55 4 55 0,8 60,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6544 008000804 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 4 0,1575 3 0,75 4 55 1,0 @ 60,00 4,72 4,96 5,28 5,65
30 6544 008000808 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 8 0,3150 8 0,75 4 59 1,0 60,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6544 008000812 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 12 0,4724 3 0,75 4 55 1,0 @ 60,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6544008000814 @& 0,8 0,0315 0,08 0,0031 14 0,5512 8 0,75 10 55 1,0 31,20 - - - -
30 6544 008000816 e 0,8 0,0315 0,08 0,0031 16 0,6299 3 0,75 4 55 1,0 @ 60,00 17,17 17,69 18,83 20,13
30 6544 010001005 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 8 0,95 4 59 1,2 62,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6544010001010 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 3 0,95 4 55 1,2 | 62,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6544010001015 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 8 0,95 6 59 1,2 62,00 16,41 16,95 18,04 -
30 6544010001020 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 3 0,95 6 55 1,2 | 62,00 21,59 22,25 23,68 -
30 6544 010001025 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 25 0,9843 8 0,95 6 59 1,2 62,00 26,74 27,55 - -
30 6544012001210 e 1,2 0,0472 0,12 0,0047 10 0,3937 3 1,15 4 55 1,4 = 62,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6544012001215 e 1,2 0,0472 0,12 0,0047 15 0,5906 3 1,15 6 55 1.4 62,00 16,41 16,95 18,04 -
30 6544 015001505 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 5 0,1969 3 1,44 4 55 1,8 | 62,00 5,80 6,03 6,43 6,87
30 6544 015001510 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 10 0,3937 8 1,44 4 59 1,8 62,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6544015001515 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 15 0,5906 3 1,44 4 55 1,8 | 62,00 16,16 16,65 17,72 -
30 6544015001520 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 3 1,44 6 55 1,8 62,00 21,60 22,27 - -
30 6544 015001525 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 25 0,9843 3 1,44 6 55 1,8 | 62,00 26,76 27,57 - -
30 6544018001810 @& 1,8 0,0709 0,18 0,0071 10 0,3937 3 1,74 10 55 1,9 33,00 11,61 12,17 13,06 -
30 6544 020002010 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 10 0,3937 3 1,92 4 65 2,0 @ 63,00 11,04 11,38 12,11 -
30 6544 020002015 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 15 0,5906 8 1,92 4 65 2,0 63,00 16,19 16,68 - -
30 6544020002020 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 20 0,7874 3 1,92 4 65 2,0 @ 63,00 21,31 21,98 - -
30 6544 020002025 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 25 0,9843 3 1,92 6 65 2,0 63,00 26,79 27,60 - -

Alternative 30 6545 bis / until @ 2,0 mit Schaft / with shank 4 mm auf Seite / on page 72-73
Alternative 30 6546 bis / until @ 3,0 mit Schaft / with shank 6 mm auf Seite / on page 74-75
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

B

Art 3
i mm Inch
30 6544 0200 050 10 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 10 0,3937 3 1,92 4 65 20 63,00 11,04 11,38 12,11 -
30 6544 0200 050 15 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 15 0,5906 3 1,92 4 65 2,0 63,00 16,19 16,68 - -
30 6544 0200 050 20 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 20 0,7874 3 1,92 465 2,0 63,00 21,34 21,98 - -
30 6544 0200 050 25 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 25  0,9843 3 1,92 6 65 2,0 63,00 2679 27,60 - -
30 6544 0300 030 15 e 30 0,181 0,30 0,0118 15 0,5906 4 2,90 4 65 3,0 63,00 16,39 16,89 = =
30 6544 0300 030 25 e 3,0 0,181 0,30 0,0118 25 0,9843 4 2,90 4 75 3,0 64,00 26,69 27,49 - -
30 6544 0300 050 15 e 3,0 0,181 0,50 0,0197 15 0,5906 4 2,90 4 65 3,0 63,00 16,39 16,89 - -
30 6544 0300 050 20 e 30 0,181 0,50 0,0197 20 0,7874 4 2,90 4 65 3,0 63,00 2154 22,19 - -
30 6544 0300 050 25 e 3,0 0,1181 0,50 0,0197 25 0,9843 4 2,90 L 75 3,0 64,00 26,69 27,49 - -
30 6544 0300 050 30 e 3,0 0,181 0,50 0,0197 30 1,1811 4 2,90 4 75 3,0 64,00| 31,83 - - -
30 6544 0400 040 25 ® 40 0,1575 0,40 0,0157 25 0,9843 6 3,90 &75 40 74,00| 2652 27,32 - -
30 6544 0400 050 20 ® 4,0 0,575 0,50 0,0197 20 0,7874 6 3,90 4 65 40 72,00 2137 22,02 23,44 -
30 6544 0400 050 30 ® 40 0,575 0,50 0,0197 30 1,1811 6 3,90 A ) 4,0 74,00 31,67 32,62 - -
30 6544 0400 050 40 ® 40 0,575 0,50 0,0197 40 1,5748 6 3,90 4 90 4,0 92,00 41,94 43,20 - -
30 6544 0500 050 20 e 50 0,969 0,50 0,0197 20 0,7874 6 4,90 LT75 50 79,00, 22,17 22,94 - -
30 6544 0500 050 30 e 50 0,1969 0,50 0,0197 30 1,1811 6 4,90 4 75 50 79,00 3255 - - -
30 6544 0500 050 40 e 50 0,1969 0,50 0,0197 40 1,5748 6 4,90 4 90 50 97,00| 41,94 - - -
30 6544 0500 050 50 ® 50 0,969 0,50 0,0197 50 1,9685 6 4,90 4 90 50 97,00 52,24 - - -
30 6544 0600 050 030 ® 60 0,2362 0,50 0,0197 30 1,1811 6 5,90 L 75 6,0 100,00 = = = =
30 6544 0600 050 040 ® 60 0,2362 0,50 0,0197 40 1,5748 6 5,90 490 6,0 117,00 - - - -
30 6544 0600 050 050 ® 6,0 0,2362 0,50 0,0197 50 1,9685 6 5,90 4 90 6,0 117,00 - - - -
30 6544 0600 050 060 ® 60 0,2362 0,50 0,0197 60 2,3622 6 5,90 4100 6,0 120,00 - - = -
30 6544 0600050100 @ 6,0 0,2362 0,50 0,0197 100 3,9370 6 5,90 10 150 6,0 67,20 - - - -
30 6544 0600 050 10008 @ 6,0 0,2362 0,50 0,0197 100 3,9370 8 5,90 10 150 6,0 67,20 - - - -
30 6544 0600 100 030 ® 6,0 0,2362 1,00 0,0394 30 1,1811 6 5,90 L 75 6,0 100,00 - - - -
30 6544 0600 100 040 ® 6,0 0,2362 1,00 0,0394 40 1,5748 6 5,90 4 90 6,0 117,00 - - - -
30 6544 0600100100 @ 6,0 0,2362 1,00 0,0394 100 3,9370 6 5,90 10 150 6,0 67,80 - - - -
30 6544 0600 100 10008 @ 6,0 0,2362 1,00 0,0394 100 3,9370 8 5,90 10 150 60 67,80 - - - -
30 6544 0800 050 030 e 80 0,3150 0,50 0,0197 30 1,1811 8 7,80 4 80 8,0 159,00 - - - -
30 6544 0800 050 060 e 80 0,3150 0,50 0,0197 60 2,3622 8 7,80 4 100 8,0 165,00 - - - -
30 6544 0800100100 @ 8,0 0,3150 1,00 0,0394 100 3,9370 8 7,80 10 150 8,0 89,40 - - - -
30 6544 0800 100 10010 @ 8,0 0,3150 1,00 0,0394 100 3,9370 10 7,80 10 150 8,0 89,40 — — - -
30 6544 1000 050 030 *10,0 0,3937 0,50 0,0197 30 1,1811 10 9,80 4 80 10,0 189,00 - - - -
30 6544 1000 050 060 *10,0 0,3937 0,50 0,0197 60 2,3622 10 9,80 4 100 10,0 201,00 - - - -
30 6544 1000 100 060 *10,0 10,3937 1,00 0,0394 60 2,3622 10 9.80 4 100 10,0 201,00 - - - -
30 6544 1200 050 30 @12,0 0,4724 0,50 0,0197 30 1,1811 12 11,80 10 80 12,0 88,80 - - - -
30 6544 1200 100 30 @12,0 0,4724 1,00 0,0394 30 1,1811 1211,80 10 80 12,0 88,80 - - - -
Alternative 30 6523. @ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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PCD (Polycrystalline Diamond) is currently the dominant tool material in industrial applications, not

CEKCCER least because of its easy workability compared to pure diamond. PCD-EXTREME is a new sintered ﬂ&
GFRP'CFRP_ diamondpowder in a metallic bond matrix. Machining is possible only by laser. DXF/STEP %g

kurz-

spanend
short chip
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

splgr':gnd Art. mm l3|nCh

long chip 306523 06000560 ° 6 0,2362 0,5 0,0197 60 2,3622 6 59 100 6 2 234,00
306523 08000560 e 8 0,3150 0,5 0,0197 60 2,3622 8 7,8 100 8 | 2 290,00
306523 08001060 e 8 0,3150 1,0 0,0394 60 2,3622 8 7.8 100 8 2 290,00
306523 10000560 © 10 0,3937 0,5 0,0197 60 2,3622 10 9.8 105 10 @ 2 324,00
306523 10001060 © 10 0,3937 1,0 0,0394 60 2,3622 10 9,8 105 10 2 324,00

Auszug aus dem PKD Schaftfraser Programm. Weitere Abmessungen siehe Hauptkatalog GK32 auf Seite 220
Extract of the PCD end mill product range. More dimensions in our main catalogue GK32 on page 220
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6545 SN Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20xD Schnitttiefe
LR SR M Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, < 20xD using length
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Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

i) B

S <

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. 3
mm Inch
30 65450010 001002 e 0,1 0,0039 0,01 0,0004 0,2 0,0079 4 0,08 1 40 0,75 59,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6545 0010001004 e 0,1 0,0039 0,01 0,0004 0,4 0,0157 4 0,08 1 40 0,15 = 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6545 0015001003 e 0,15 0,0059 0,01 0,0004 0,3 0,0118 4 0,13 1 40 0,20 59,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6545 0015001006 e 0,15 0,0059 0,01 0,0004 0,6 0,0236 4 0,13 1 40 0,20 59,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6545 0020002004 e 0,2 0,0079 0,02 0,0008 0,4 0,0157 4 0,18 1 40 0,30 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6545 0020002006 e 0,2 0,0079 0,02 0,0008 0,6 0,0236 4 0,18 1 40 0,30 @ 59,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6545 0020002008 e 0,2 0,0079 0,02 0,0008 0,8 0,0315 4 0,18 1 40 0,30 59,00 0,99 1,03 1,1 1,18
30 6545 0020002010 e 0,2 0,0079 0,02 0,0008 1 0,0394 4 0,18 1 40 0,30 59,00 1,20 1,25 1,33 1,42
30 6545 0020002015 e 0,2 0,0079 0,02 0,0008 1,5 0,0591 4 0,18 1 40 0,30 59,00 1,72 1,78 1,90 2,03
30 6545 0030002005 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 0,5 0,0197 4 0,27 2 40 0,50 = 59,00 0,65 0,72 0,84 0,94
30 6545 0030002010 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 1 0,0394 4 0,27 2 40 0,50 59,00 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6545 0030002015 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 1,5 0,0591 4 0,27 2 40 0,50 @ 59,00 1,85 1,94 2,08 2,23
30 6545 0030002020 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 2 0,0787 4 0,27 2 40 0,50 59,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6545 0030002030 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 3 0,1181 4 0,27 2 40 0,50 @ 59,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6545 0030002045 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 4,5 0,1772 4 0,27 2 40 0,50 59,00 4,98 514 5,47 5,85
30 6545 0030002060 e 0,3 0,0118 0,02 0,0008 [ 0,2362 4 0,27 2 40 0,50 59,00 6,53 6,73 7,16 7,66
30 6545 0030005005 e 03 0,0118 0,05 0,0020 0,5 0,0197 4 0,27 2 40 0,50 59,00 0,64 0,72 0,83 0,93
30 6545 0030005010 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1 0,0394 4 0,27 2 40 0,50 = 59,00 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6545 0030005015 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 1,5 0,0591 4 0,27 2 40 0,50 59,00 1,85 1,94 2,08 2,22
30 6545 0030005020 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,27 2 40 0,50 @ 59,00 2,37 2,48 2,64 2,82
30 6545 0030005030 e 03 0,0118 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,27 2 40 0,50 59,00 3,42 3,55 3,77 4,03
30 6545 0030005045 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 4,5 0,1772 4 0,27 2 40 0,50 = 59,00 4,98 514 5,47 5,84
30 6545 0030005060 e 0,3 0,0118 0,05 0,0020 [ 0,2362 4 0,27 2 40 0,50 59,00 6,53 6,73 7,16 7,65
30 6545 0040 002020 e 0,4 0,0157 0,02 0,0008 2 0,0787 4 0,36 2 40 0,60 = 59,00 2,40 2,50 2,67 2,85
30 6545 0040002040 e 0,4 0,0157 0,02 0,0008 4 0,1575 4 0,36 2 40 0,60 59,00 4,48 4,63 4,93 5,26
30 6545 0040002060 e 0,4 0,0157 0,02 0,0008 6 0,2362 4 0,36 2 40 0,60 @ 59,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6545 0040002080 e 0,4 0,0157 0,02 0,0008 8 0,3150 4 0,36 2 60 0,60 61,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6545 0040005020 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,36 2 40 0,60 @ 59,00 2,40 2,50 2,66 2,84
30 6545 0040005040 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 4 0,1575 4 0,36 2 40 0,60 59,00 4,48 4,63 4,92 5,26
30 6545 0040005060 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 6 0,2362 4 0,36 2 40 0,60 @ 59,00 6,55 6,75 7,18 7,67
30 6545 0040005080 e 0,4 0,0157 0,05 0,0020 8 0,3150 4 0,36 2 60 0,60 61,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6545 0050005020 e 05 0,0197 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,45 2 40 0,70 = 59,00 2,43 2,52 2,68 2,86
30 6545 0050005040 e 05 0,0197 0,05 0,0020 4 0,1575 4 0,45 2 40 0,70 59,00 4,50 4,64 4,94 5,28
30 6545 0050005060 e 05 0,0197 0,05 0,0020 6 0,2362 4 0,45 2 40 0,70 = 59,00 6,57 6,76 7,20 7,69
30 6545 0050005080 e 05 0,0197 0,05 0,0413 8 0,3150 4 0,45 2 60 0,70 61,00 8,62 8,89 9,46 10,10
30 6545 0050005100 e 05 0,0197 0,05 0,0020 10 0,3937 4 0,45 2 60 0,70 _ 61,00 10,68 11,01 11,71 12,52
30 6545 0060005020 e 0,6 0,0236 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,55 4 40 1,0 61,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0060005030 e 0,6 0,0236 0,05 0,0020 3 0,1181 4 0,55 4 40 1,0 61,00 3,67 3,85 4,15 4,43

Alternative 30 6544 mit Schaft / with shank 3 mm auf Seite / on page 70-71
Alternative 30 6546 mit Schaft / with shank 6 mm auf Seite / on page 74-75
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL

TESN) 306545

=

Art. &
mm Inch

30 6545 0060005060 e 0,6 10,0236 0,05 0,0020 6 0,2362 4 0,55 4 40 1,0 61,00 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6545 0060005090 e 0,6 10,0236 0,05 0,0020 9 0,3543 4 0,55 4 60 1,0 © 63,00 9,94 10,26 10,92 11,67
30 6545 0060005120 e 0,6 0,0236 0,05 0,0020 12 0,4724 4 0,55 4 60 1,0 63,00 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6545 0060006020 e 0,6 10,0236 0,06 0,0024 2 0,0787 4 0,55 4 40 1,0 © 61,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0060 006030 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 3 01181 4 0,55 4 40 1,0 61,00 3,67 3,85 4,15 4,43
30 6545 0060 006 060 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 6 0,2362 4 0,55 4 40 1,0 © 61,00 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6545 0060006090 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 9 0,3543 4 0,55 4 60 1,0 63,00 9,94 10,26 10,92 11,67
30 6545 0060006120 e 0,6 0,0236 0,06 0,0024 12 0,4724 4 0,55 4 60 1,0 | 63,00 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6545 0080 005020 e 0,8 10,0315 0,05 0,0020 20,0787 4 0,75 4 40 1,2 61,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0080005040 e 0,8 10,0315 0,05 0,0020 40,1575 4 0,75 4 40 1,2 61,00 4,72 4,93 5,28 5,64
30 6545 0080005060 e 0,8 10,0315 0,05 0,0020 6 10,2362 4 0,75 4 40 1,2 61,00 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6545 0080005080 e 0,8 10,0315 0,05 0,0020 8 10,3150 4 0,75 4 60 1,2 | 63,00 8,90 9,20 9,79 10,47
30 6545 0080005120 e 0,8 10,0315 0,05 0,0020 12 0,4724 4 0,75 4 60 1,2 63,00 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6545 0080005160 e 0,8 10,0315 0,05 0,0020 16 0,6299 4 0,75 4 60 1,2 | 63,00 17,17 17,69 18,82 20,12
30 6545 0080008020 e 0,8 10,0315 0,08 0,0031 20,0787 4 0,75 4 40 1,2 61,00 2,61 2,75 3,00 3,22
30 6545 0080008040 e 0,8 10,0315 0,08 0,0031 40,1575 4 0,75 4 40 1,2 61,00 4,72 4,93 5,27 5,63
30 6545 0080008060 e 0,8 10,0315 0,08 0,0031 6 0,2362 4 0,75 4 40 1,2 61,00 6,81 7,08 7,53 8,05
30 6545 0080008080 e 0,8 10,0315 0,08 0,0031 8 10,3150 4 0,75 4 60 1,2 | 63,00 8,90 9,20 9,79 10,46
30 6545 0080008120 e 0,8 10,0315 0,08 0,0031 12 0,4724 4 0,75 4 60 1,2 63,00 13,04 13,44 14,30 15,29
30 6545 0080 008160 e 0,8 10,0315 0,08 0,0031 16  0,6299 4 0,75 4 60 1,2 | 63,00 17,17 17,69 18,82 20,11
30 65450100005020 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 2 0,0787 4 0,95 4 40 1,6 63,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 65450100 005050 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 5 0,1969 4 0,95 4 40 1,6 63,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 65450100005080 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 8 10,3150 4 0,95 4 60 1,6 65,00 8,90 9,20 9,79 10,47
30 6545 0100005100 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 10 0,3937 4 0,95 4 60 1,6 65,00 10,97 11,32 12,05 12,88
30 6545 0100005150 e 1,0 0,0394 0,05 0,0020 15 0,5906 4 0,95 6 60 1,6 65,00 16,41 16,94 18,03 19,27
30 6545 0100005200 e 1,0 10,0394 0,05 0,0020 20 0,7874 4 0,95 6 60 1,6 65,00 21,58 22,25 23,68 25,31
30 65450100010020 e 1,0 10,0394 0,10 0,0039 2 0,0787 4 0,95 4 40 1,6 63,00 2,61 2,75 3,00 3,21
30 6545 0100010050 e 1,0 10,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 4 0,95 4 40 1,6 63,00 5,77 6,00 6,40 6,83
30 65450100010080 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 8 10,3150 4 0,95 4 60 1,6 65,00 8,90 9,20 9,79 10,46
30 65450100010100 e 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 4 0,95 4 60 1,6 65,00 10,97 11,32 12,04 12,87
30 65450100010150 e 1,0 10,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 4 0,95 6 60 1,6 65,00 16,41 16,94 18,03 19,26
30 6545 0100010200 e 1,0 10,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 4 0,95 6 60 1,6 | 65,00 21,58 22,24 23,67 25,30
30 65450100020020 e 1,0 10,0394 0,20 0,0079 2 0,0787 4 0,95 4 40 1,6 63,00 2,61 2,74 2,98 3,19
30 6545 0100020050 e 1,0 0,0394 0,20 0,0079 5 0,1969 4 0,95 4 40 1,6 63,00 5,76 6,00 6,39 6,81
30 65450100020080 e 1,0 0,0394 0,20 0,0079 8 10,3150 4 0,95 4 60 1,6 65,00 8,89 9,19 9,77 10,44
30 65450100 020100 e 1,0 0,0394 0,20 0,0079 10 0,3937 4 0,95 4 60 1,6 | 65,00 10,97 11,31 12,03 12,85
30 65450100 020150 e 1,0 10,0394 0,20 0,0079 15 0,5906 4 0,95 6 60 1,6 65,00 16,40 16,93 18,01 19,24
30 65450100020200 e 1,0 10,0394 0,20 0,0079 20 0,7874 4 0,95 6 60 1,6 | 65,00 21,58 22,24 23,66 25,28
30 65450150 005050 e 1,5 0,0591 0,05 0,0020 5 0,1969 4 1,44 4 40 2,4 63,00 5,80 6,03 6,42 6,86
30 6545 0150005100 e 1,5 10,0591 0,05 0,0020 10 0,3937 4 1,44 4 60 2,4 | 65,00 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6545 0150005150 e 1,5 10,0591 0,05 0,0020 15 0,5906 4 1,44 4 60 2,4 65,00 16,16 16,64 17,71 18,93
30 65450150 005200 e 1,5 10,0591 0,05 0,0020 20 0,7874 4 1,44 6 60 2,4 | 65,00 21,60 22,26 23,70 -

30 65450150015050 e 1,5 10,0591 0,15 0,0059 5 0,1969 4 1,44 4 40 2,4 63,00 5,79 6,02 6,41 6,84
30 65450150015100 e 1,5 10,0591 0,15 0,0059 10 0,3937 4 1,44 4 60 2,4 | 65,00 10,99 11,34 12,06 12,88
30 6545 0150015150 e 1,5 10,0591 0,15 0,0059 15 0,5906 4 1,44 4 60 2,4 65,00 16,15 16,64 17,70 18,91
30 65450150015200 e 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 4 1,44 6 60 2,4 65,00 21,60 22,26 23,68 -

30 65450150 020050 e 1,5 10,0591 0,20 0,0079 5 0,1969 4 1,44 4 40 2,4 63,00 5,79 6,02 6,41 6,83
30 65450150020100 e 1,5 10,0591 0,20 0,0079 10 0,3937 4 1,44 4 60 2,4 65,00 10,99 11,33 12,05 12,87
30 6545 0150020150 e 1,5 10,0591 0,20 0,0079 15 0,5906 4 1,44 4 60 2,4 65,00 16,15 16,63 17,70 18,90
30 6545 0150020200 e 1,5 0,0591 0,20 0,0079 20 0,7874 4 1,44 6 60 2,4 | 65,00 21,60 22,25 23,68 -

30 6545 0200005040 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 4 0,1575 4 1,92 4 40 3,0 64,00 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6545 0200 005060 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 6 0,2362 4 1,92 4 40 3,0 @ 64,00 6,89 7,13 7,59 8,11
30 6545 0200005080 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 8 10,3150 4 1,92 4 60 3,0 66,00 8,96 9,25 9,85 10,52
30 6545 0200005120 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 12 0,4724 4 1,92 4 60 3,0 66,00 13,10 13,50 14,36 15,35
30 6545 0200005180 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 18 0,7087 4 1,92 4 60 3,0 66,00 19,28 19,86 21,14 -

30 6545 0200005240 e 2,0 0,0787 0,05 0,0413 24 0,9449 4 1,92 6 60 3,0 66,00 25,76 26,54 28,25 -

30 6545 0200005300 e 2,0 0,0787 0,05 0,0020 30 1,1811 4 1,92 6 60 30 66,00 31,94 32,90 - -

30 6545 0200020040 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 40,1575 4 1,92 4 40 3,0 @ 64,00 4,80 4,99 5,31 5,67
30 6545 0200020060 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 6 0,2362 4 1,92 4 40 3,0 64,00 6,88 7,12 7,57 8,08
30 65450200 020080 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 8 10,3150 A 1,92 4 60 3,0 66,00 8,96 9,25 9,83 10,49
30 6545 0200020120 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 12 0,4724 4 1,92 4 60 3,0 66,00 13,09 13,49 14,35 15,32
30 6545 0200020180 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 18 0,7087 4 1,92 4 60 3,0 66,00 19,27 19,85 21,12 -

30 6545 0200020240 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 24 0,9449 4 1,92 6 60 3,0 66,00 25,76 26,53 28,23 -

30 6545 0200020300 e 2,0 0,0787 0,20 0,0079 30 1,1811 4 1,92 6 60 30 66,00 31,93 32,89 - -

30 6545 0200030040 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 40,1575 4 1,92 4 40 3,0 64,00 4,79 4,98 5,30 5,65
30 6545 0200 030060 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 6 0,2362 4 1,92 4 40 3,0 @ 64,00 6,88 7,12 7,56 8,06
30 6545 0200030080 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 8 10,3150 4 1,92 4 60 3,0 66,00 8,95 9,24 9,82 10,47
30 6545 0200030120 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 12 0,4724 4 1,92 4 60 3,0 66,00 13,09 13,48 14,33 15,30
30 6545 0200030180 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 18 0,7087 4 1,92 4 60 3,0 66,00 19,27 19,85 21,11 -

30 6545 0200030240 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 24 0,9449 4 1,92 6 60 3,0 66,00 25,75 26,53 28,22 -

30 6545 0200030300 e 2,0 0,0787 0,30 0,0118 30 1,181 4 1,92 6 60 30 66,00 31,93 32,89 - -

30 6545 0200050040 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 40,1575 4 1,92 4 40 3,0 @ 64,00 4,78 4,96 5,28 5,61
30 6545 0200050060 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 6 0,2362 4 1,92 4 40 3,0 64,00 6,87 7,10 7,53 8,02
30 6545 0200050080 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 8 10,3150 4 1,92 4 60 3,0 @ 66,00 8,95 9,23 9,79 10,43
30 6545 0200050120 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 12 0,4724 4 1,92 4 60 3,0 66,00 13,09 13,47 14,31 15,26
30 6545 0200 050180 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 18 0,7087 4 1,92 4 60 3,0 66,00 19,26 19,83 21,08 -

30 6545 0200050240 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 24 0,9449 4 1,92 6 60 3,0 66,00 25,75 26,51 28,19 -

30 6545 0200050300 e 2,0 0,0787 0,50 0,0197 30 1,181 4 1,92 6 60 30 66,00 31,93 32,88 - -
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6546 SN Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20xD Schnitttiefe
LR SR M Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, < 20xD using length

GRAPHIT MICRO  kARNASCH
graphite 1 GRAIN  NORM
d2 Karmasch'
L DIN 6535
z'ﬁ:ﬁ?ﬁfﬂﬂ" ITX Form HA
= S
Zr 02 % Hjl
Zirkonoxid
gepresst ,
Sl 30° r
e = = HSC
gehippt ——wzm  High-Speed-
i i —77) Cutting
g (St —
THE
GFK-CFK tol. r = -0,004 mm | -0,00016 Inch > DCC
GFRP-CFRP < 0318

S <

r
i 0,003
|

[ -20,1-@3mm tol-0/-0,010 mm | -0/-0,0004 Inch %

Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

i) B

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d2

Art. 3

30 6546 0010 001 002

@ 0,1 60 0,15 38,40 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6546 0010 001 004 @ 0,1  0,0039 0,01 0,0004 0,4 0,0157

@o0,1

@o

60 0,15 38,40 0,57 0,60 0,65 0,70
60 0,2 38,40 0,47 0,49 0,54 0,58
60 0,2 38,40 0,78 0,82 0,88 0,94
60 0,3 38,40 0,57 0,60 0,65 0,70
60 0,3 38,40 0,78 0,82 0,88 0,94
60 0,3 38,40 0,99 1,03 1,11 1,18
60 0,3 38,40 1,20 1,25 1,33 1,42
60 0,3 38,40 1,72 1,78 1,90 2,03
60 0,5 38,40 0,65 0,72 0,84 0,94
60 0,5 38,40 1,32 1,39 1,51 1,62
60 0,5 38,40 1,85 1,94 2,08 2,23
60 0,5 38,40 2,38 2,48 2,65 2,83
60 0,5 38,40 3,42 3,55 3,78 4,04
60 0,5 38,40 4,98 514 5,47 5,85
60 0,5 38,40 6,53 6,73 7,16 7,66
60 0,6 38,40 2,40 2,50 2,67 2,85
60 0,6 38,40 4,48 4,63 4,93 5,26
60 0,6 38,40 6,55 6,75 7,18 7,68
60 0,6 38,40 8,61 8,87 9.44 10,09
60 0,7 38,40 2,43 2,52 2,68 2,86

30 6546 0015 001 003
30 6546 0015 001 006
30 6546 0020 002004 @ 0,2 0,0079 0,02 0,0008 0,4 0,0157
30 6546 0020 002 006 @ 0,2 0,0079 0,02 0,0008 0,6 10,0236
30 6546 0020 002008 @ 0,2 0,0079 0,02 0,0008 0,8 10,0315
30 6546 0020 002010 @ 0,2 0,0079 0,02 0,0008
30 6546 0020 002015 @ 0,2 0,0079 0,02 0,0008
30 6546 0030 002005 @ 0,3 10,0118 0,02 0,0008
30 6546 003000201 @0,3 0,0118 0,02 0,0008
30 6546 0030 002015 @ 0,3 10,0118 0,02 0,0008
30 6546 003000202 @0,3 0,0118 0,02 0,0008
30 6546 003000203 @0,3 0,0118 0,02 0,0008
30 6546 0030 002045 @0,3 0,0118 0,02 0,0008
30 6546 0030 00206 0,3 0,0118 0,02 0,0008
30 6546 004000202 @04 0,0157 0,02 0,0008
30 6546 0040 00204 @0,4 0,0157 0,02 0,0008
30 6546 004000206 @04 0,0157 0,02 0,0008
30 6546 0040 00208 @04 0,0157 0,02 0,0008
30 6546 005000502 @05 0,0197 0,05 0,0020
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30 6546 005000504 @0,5 10,0197 0,05 0,0020 0,1575 , , 38,40 4,50 4,64 4,94 5,28
30 6546 005000506 @0,5 0,0197 0,05 0,0020 0,2362 0,45 60 07 38,40 6,57 6,76 7,20 7,69
30 6546 005000508 @0,5 10,0197 0,05 0,0020 0,3150 0,45 60 07 38,40 8,63 8,89 9,46 10,10
306546 005000510 @0,5 0,0197 0,05 0,0020 1 0,3937 0,45 60 0,7 38,40 10,68 11,01 11,71 12,52
30 6546 006000503 @0,6 0,0236 0,05 0,0020 0,1181 0,55 60 1,0 39,60 3,67 3,85 4,15 4,43
30 6546 006000506 @D0,6 0,0236 0,05 0,0020 0,2362 0,55 60 1,0 39,60 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6546 006000509 @D0,6 0,0236 0,05 0,0020 0,3543 0,55 60 1,0 39,60 9,94 10,26 10,92 11,67
306546 006000512 @0,6 0,02356 0,05 0,0020 1 0,4724 0,55 60 1.0 39,60 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6546 008000504 @0,8 10,0315 0,05 0,0020 4 0,1575 0,75 60 1.2 39,60 4,72 4,93 5,28 5,64
30 6546 008000506 @0,8 0,0315 0,05 0,0020 6 0,2362 0,75 60 1.2 39,60 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6546 008000508 @0,8 10,0315 0,05 0,0020 8 0,3150 0,75 60 1.2 39,60 8,90 9,20 9,79 10,47
306546 008000512 @0,8 0,0315 0,05 0,0020 12 0,4724 0,75 60 1.2 39,60 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6546 008000516 @D0,8 0,0315 0,05 0,0020 16 0,6299 0,75 60 1.2 39,60 17,17 17,69 18,82 20,12
30 6546010000505 @ 1,0 0,0394 0,05 0,0020 5 0,1969 0,95 60 1,6 40,80 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6546 010000510 @ 1,0 10,0394 0,05 0,0020 10 0,3937 0,95 60 1,6 40,80 10,97 11,32 12,05 12,88
306546 010000515 @ 1,0 0,0394 0,05 0,0020 15 0,5906 0,95 60 1,6 40,80 16,41 16,94 18,03 19,27
30 6546 010000520 @D 1,0 0,0394 0,05 0,0020 20 0,7874 0,95 60 1,6 40,80 21,58 22,25 23,68 25,31

Alternative 30 6544 mit Schaft / with shank 3 mm auf Seite / on page 70-71
Alternative 30 6545 bis / until @ 2,0 mit Schaft / with shank 4 mm auf Seite / on page 72-73
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

a2 PROFESSIONAL
Do) 306546
K}
G5 mm Inch

30 6546 010001005 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 5 0,1969 6 0,95 4 60 1,6 40,80 5,77 6,00 6,40 6,83
30 6546010001010 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 10 0,3937 6 0,95 4 60 1,6 = 40,80 10,97 11,32 12,04 12,87
306546 010001015 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 15 0,5906 6 0,95 6 60 1,6 40,80 16,41 16,94 18,03 19,26
306546 010001020 @ 1,0 0,0394 0,10 0,0039 20 0,7874 [ 0,95 ) 60 1,6 40,80 21,58 22,24 23,67 25,30
30 6546015000505 @ 1,5 0,0591 0,05 0,0020 5 0,1969 [ 1,44 4 60 2,4 40,80 5,80 6,03 6,42 6,86
306546 015000510 @ 1,5 0,0591 0,05 0,0020 10 0,3937 6 1,44 4 60 2,4 = 40,80 10,99 11,34 12,07 12,90
306546 015000515 @ 1,5 0,0591 0,05 0,0020 15 0,5906 6 1,44 4 60 2,4 40,80 16,16 16,64 17,71 18,93
30 6546 015000520 @ 1,5 0,0591 0,05 0,0020 20 0,7874 b 1,44 b 60 2,4 40,80 21,60 22,26 23,70 25,33
30 6546 015001505 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 5 0,1969 6 1,44 4 60 2,4 40,80 579 6,02 6,41 6,84
306546 015001510 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 10 0,3937 6 1,44 4 60 2,4 40,80 10,99 11,34 12,06 12,88
30 6546015001515 @D 1,5 0,0591 0,15 0,0059 15 0,5906 6 1,44 4 60 2,4 40,80 16,15 16,64 17,70 18,91
306546 015001520 @ 1,5 0,0591 0,15 0,0059 20 0,7874 [ 1,44 ) 60 2,4 40,80 21,60 22,26 23,68 25,31
30 6546 020000506 @ 2,0 0,0787 0,05 0,0020 6 0,2362 6 1,92 4 60 3 41,40 6,89 7,13 7,59 8,11
30 6546 020000512 @ 2,0 0,0787 0,05 0,0020 12 0,4724 6 1,92 4 60 3 41,40 13,10 13,50 14,36 15,35
30 6546 020000518 @ 2,0 0,0787 0,05 0,0020 18 0,7087 [ 1,92 4 60 3 41,40 19,28 19,86 21,14 22,59
30 6546 0200 00524 @ 2,0 0,0787 0,05 0,0020 24 0,9449 6 1,92 6 60 3 41,40 25,76 26,54 28,25 30,20
30 6546 020000530 @ 2,0 0,0787 0,05 0,0020 30 1,1811 [ 1,92 [} 60 3 41,40 31,94 32,90 35,02 37,44
30 6546 020003006 @ 2,0 0,0787 0,30 0,0118 6 0,2362 6 1,92 4 60 3 41,40 6,88 7,12 7,56 8,06
30 6546 020003018 @ 2,0 0,0787 0,30 0,0118 18 0,7087 6 1,92 4 60 3 41,40 19,27 19,85 21,11 22,54
306546 020003024 @20 10,0787 0,30 0,0118 24 0,9449 6 1,92 6 60 3 41,40 25,75 26,53 28,22 30,15
306546 020003030 @2,0 0,0787 0,30 0,0118 30 1,1811 [} 1,92 [} 60 3 41,40 31,93 32,89 34,99 37,39
30 6546 020005006 @ 2,0 0,0787 0,50 0,0197 6 0,2362 6 1,92 4 60 3 41,40 6,87 7,10 7,53 8,02
306546 020005012 @ 2,0 0,0787 0,50 0,0197 12 0,4724 6 1,92 4 60 3 41,40 13,09 13,47 14,31 15,26
30 6546 020005018 @ 2,0 0,0787 0,50 0,0197 18 0,7087 [ 1,92 4 60 3 41,40 19,26 19,83 21,08 22,50
30 6546 020005024 @ 2,0 0,0787 0,50 0,0197 24 0,9449 6 1,92 6 60 3 41,40 25,75 26,51 28,19 30,11
30 6546 020005030 @ 2,0 0,0787 0,50 0,0197 30 1,1811 b 1,92 ) 60 3 41,40 31,93 32,88 34,97 37,35
30 6546 030000509 @ 3,0 0,1181 0,05 0,0020 9 0,3543 6 2,90 4 60 35 46,20 10,04 10,35 11,01 11,77
30 6546 030000518 @ 3,0 0,1181 0,05 0,0020 18 0,7087 6 2,90 4 60 3,5 46,20 19,32 19,90 21,18 22,64
30 6546 030000530 @ 3,0 0,1181 0,05 0,0020 30 1,1811 b 2,90 4 60 3,5 46,20 31,66 32,62 34,72 -

30 6546 030003009 @ 3,0 0,1181 0,30 0,0118 9 0,3543 [ 2,90 4 60 3,5 46,20 10,03 10,33 10,98 11,72
30 6546 030003018 @ 3,0 0,1181 0,30 0,0118 18 0,7087 [ 2,90 4 60 35 46,20 19,30 19,88 21,14 22,58
306546 030003030 @3,0 0,181 0,30 0,0118 30 1,1811 6 2,90 4 60 3,5 46,20 31,66 32,61 34,69 -

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.

Karmmasch'

Qualitatsprodukte fiir die Graphitbearbeitung. PROFESSIONAL TOOLS

Quality products for graphite machining. :
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

LN Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 30xD Schnitttiefe
* Kk K Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, <30xD, HSC

GRAPHIT h MICRO karNAsCcH
graphite i (= GRAIN  NORM
d2 Karmnasch' - di e ) y
' N \ A DIN 6535
ZIRKONIUM 17° n B r ITX Form HA
ZIRCONIUM
= S
zr02 LG

Zirkonoxid \Y/ >

gepresst — ———y \ 2

Zircon pressed ) o 35°
L o o -

N N

e hsc
eh| . -
zi?mn:i,::tzed— 04/{ Qf;\ — Cutting
. TOLERANZ / TOLERANCE YTHE®
chcc tol. r = 0,002 mm | +0,00008 Inch o (')33‘;%
S ' o
pa— |
| )
[ -002-@12mm tol-0/-0,010 mm | -0/-0,0004 Inch @ .
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
i Formschrage / Incline angle
% % Effektive Nutzlange bei Formschrage
(.13 Effective under-neck length
13
Art mm Inch
30 6551 0020 01 ¢ 02 0,0079 0,10 1 0,0394 3 0,18 1 55 0,3 58,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6551 0030 01 ® 03 10,0118 0,15 1 0,0394 3 0,27 2 55 0,4 58,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6551 0030 02 ® 03 10,0118 0,15 2 0,0787 3 0,27 2 55 0,4 58,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6551 0030 03 ¢ 03 10,0118 0,15 3 0,1181 3 0,27 2 55 0,4 58,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6551 0030 05 ¢ 03 10,0118 0,15 5 0,1969 3 0,27 2 55 0,4 58,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6551 0040 04 ® 04 0,0157 0,20 4 0,1575 3 0,36 2 55 0,5 58,00 4,48 4,63 4,93 5,27
30 6551 0040 06 ® 04 0,0157 0,20 6 0,2362 3 0,36 2 55 0,5 58,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6551 0040 08 ® 04 0,0157 0,20 8 0,3150 3 0,36 2 55 0,5 58,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6551 0050 05 e 05 10,0197 0,25 5 0,1969 3 0,45 2 55 0,6 58,00 5,54 571 6,07 6,49
30 6551 0050 08 ¢ 05 10,0197 0,25 8 0,3150 3 0,45 2 55 0,6 58,00 8,63 8,89 9,46 10,11
30 6551 0050 10 ® 05 10,0197 0,25 10 0,3937 3 0,45 4 55 0,6 58,00 10,69 11,01 11,72 12,53
30 6551 0060 04 ® 06 10,0236 0,30 4 0,1575 3 0,55 4 55 0,8 60,00 4,72 4,94 5,28 5,65
30 6551 0060 06 ® 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 3 0,55 4 55 0,8 60,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6551 0060 09 ® 06 10,0236 0,30 9 0,3543 3 0,55 4 55 0,8 60,00 9,94 10,27 10,93 11,68
30 6551 0060 12 ® 06 0,0236 0,30 12 0,4724 3 0,55 4 55 0,8 60,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6551 0070 14 @ 0,7 0,0276 0,35 14 0,5512 3 0,68 10 55 0,9 31,20 15,69 16,39 17,43 18,25
30 6551 0080 08 ¢ 08 0,0315 0,40 8 0,3150 3 0,75 4 55 1,0 60,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6551 0080 10 ¢ 08 10,0315 0,40 10 0,3937 3 0,75 4 55 1,0 60,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6551 0080 12 ® 08 10,0315 0,40 12 0,4724 3 0,75 4 55 1,0 60,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6551 0080 14 @ 08 10,0315 0,40 14 0,5512 3 0,75 10 55 1,0 31,20 - - - -
30 6551 0080 16 ¢ 08 10,0315 0,40 16 0,6299 3 0,75 4 55 1,0 60,00 17,17 17,69 18,83 20,13
30 6551 0100 05 ¢ 1,0 0,039 0,50 5 0,1969 3 0,95 4 55 1.2 62,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6551 0100 10 ¢ 1,0 0,039 0,50 10 0,3937 3 0,95 4 55 1.2 62,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6551 0100 15 ® 1,0 10,0394 0,50 15 0,5906 3 0,95 6 55 1,2 62,00 16,41 16,95 18,04 -
30 6551 0100 20 ® 1,0 10,0394 0,50 20 0,7874 3 0,95 6 55 1,2 62,00 21,59 22,25 23,68 =
30 6551 0100 25 ¢ 1,0 0,039 0,50 25 0,9843 3 0,95 6 55 1,2 62,00 26,74 27,55 - -
30 6551 0100 30 ® 1,0 0,0394 0,50 30 1,1811 8 0,95 6 65 1.2 63,00 32,46 33,44 = =
30 6551 0120 10 ® 1,2 0,0472 0,60 10 0,3937 3 1,15 4 55 1.4 62,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6551 0120 15 ® 1,2 0,0472 0,60 15 0,5906 3 1,15 6 55 1.4 62,00 16,41 16,95 18,04 -
30 6551 0150 10 ¢ 1,5 0,0591 0,75 10 0,3937 3 1,44 4 55 1.8 62,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6551 0150 15 ¢ 1,5 0,0591 0,75 15 0,5906 3 1,44 4 55 1.8 62,00 16,16 16,65 17,72 -
30 6551 0150 20 ® 1,5 0,0591 0,75 20 0,7874 3 1,44 6 55 18 62,00 21,60 22,27 - -
30 6551 0150 25 ® 1,5 10,0591 0,75 25 0,9843 3 1,44 6 55 1,8 62,00 26,76 27,57 = =
30 6551 0180 10 @ 1,8 10,0709 0,90 10 0,3937 3 1,74 10 55 1,9 33,00 11,56 12,11 12,97 -
30 6551 0180 20 @ 1,8 10,0709 0,90 20 0,7874 3 1,74 10 55 1,9 33,00 22,06 22,84 = =

Alternative 30 6553 bis / until @ 2,0 mm mit Schaft / with shank 4 mm auf Seite / on page 80-81
Alternative 30 6554 bis / until @ 3,0 mm mit Schaft / with shank 6 mm auf Seite / on page 82-83
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’
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r £0,002
mm Inch

PROFESSIONAL
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*

30 6551 0200 10 ® 20 0,0787 3 4 11,38 12,11
30 6551 0200 15 ® 20 0,0787 1 00 0 5906 3 1 92 4 63 00 16 19 16,68 - -
30 6551 0200 20 ® 20 0,0787 1,00 20 0,7874 3 1,92 4 65 2,0 63,00 21,31 21,98 - -
30 6551 0200 25 ® 20 0,0787 1,00 25 0,9843 S8 1,92 6 65 2,0 63,00 26,79 27,60 - -
30 6551 0200 30 ® 20 0,0787 1,00 30 1,1811 3 1,92 6 65 2,0 63,00 31,63 - - -
30 6551 0300 10 e 30 0,181 1,50 10 0,3937 4 2,90 4 65 3,0 63,00 11,08 11,41 12,15 -
30 6551 0300 15 e 30 0,181 1,50 15 0,5906 4 2,90 4 65 3,0 63,00 16,39 16,89 - -
30 6551 0300 20 ® 30 0,181 1,50 20 0,7874 4 2,90 4 65 3,0 63,00 21,54 22,19 - -
30 6551 0300 25 ® 30 0,181 1,50 25 0,9843 4 2,90 4 75 3,0 64,00 26,69 27,49 - -
30 6551 0300 30 ® 30 10,1181 1,50 30 1,1811 4 2,90 4 75 3,0 64,00 31,83 - - -
30 6551 0400 20 ® 4,0 0,1575 2,00 20 0,7874 6 3,90 4 65 4,0 72,00 21,37 22,02 23,44 -
30 6551 0400 30 ® 4,0 10,1575 2,00 30 1,1811 6 3,90 4 75 4,0 74,00 31,67 32,62 - -
30 6551 0400 40 ® 4,0 10,1575 2,00 40 1,5748 6 3,90 4 90 4,0 92,00 41,90 43,11 - -
30 6551 0500 20 ® 50 0,1969 2,50 20 0,7874 6 4,90 4 65 50 78,00 22,17 22,94 - -
30 6551 0500 30 ® 50 01969 2,50 30 1,1811 6 4,90 4 75 5,0 79,00 32,55 - - -
30 6551 0500 40 ® 50 0,1969 2,50 40 1,5748 6 4,90 4 90 50 97,00 41,89 - - -
30 6551 0500 50 ® 50 0,1969 2,50 50 1,9685 6 4,90 4 90 5,0 97,00 52,18 - - -
3065510600030 © 6,0 0,2362 3,00 30 1,1811 6 5,90 4 75 6,0 100,00 - - - -
30 65510600040 ® 6,0 0,2362 3,00 40 1,5748 6 5,90 4 90 6,0 117,00 - - - -
30 65510600050 © 6,0 0,2362 3,00 50 1,9685 6 5,90 4 90 60 117,00 - - - -
30 65510600060 ® 6,0 10,2362 3,00 60 2,3622 6 5,90 4 100 6,0 120,00 - - - -
3065510800030 e 8,0 0,3150 4,00 30 1,1811 8 7,80 4 80 80 159,00 - - - -
3065510800060 © 8,0 0,3150 4,00 60 2,3622 8 7,80 4 100 8,0 165,00 - - - -
30 65511000060 * 10,0 10,3937 5,00 60 2,3622 10 9,80 4 100 10,0 201,00 - - - -
3065511200030 @ 12,0 0,4724 6,00 30 1,1811 12 11,80 10 80 12,0 88,80 - - - -
Alternative 30 6522. @ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
3D-Radiusfraser mit Kugelstirn EXPERT
0] EXTREME . 306522
- 3D-Ball nose end mill * %
GRAPHIT PKD kARNASCH
graphite EXTREME NORM
PCD EXTREME
DIN 6535
Aluminium SPEZIAL Form HA
SIS SPECIAL (]
Aluminium m
> 6% Si
JO} EXTREME 0°
MESSING P.KD (Kristalliner Diamant] i;t der derzeit domim’erer.\de Schrleidstoff in ir.wdustrivetlen Anwendungen, — HSC
brass nicht zuletzt wegen seiner leichteren Verarbeitbarkeit gegeniiber dem reinen Diamant. PKD-EXTREME —] Hign-speei
ist ein neues, gesintertes Diamantpulver in einer metallischen Bindungsmatrix. Die Bearbeitung ist Schni = i
el chnittdaten Zeichnungen —
nur durch Lasern méglich. Cutting data Drawings
Kupfer D > POLIERT
copper ) EXTREME .E 5 ¢4 POLISHED
PCD (Polycrystalline Diamond) is currently the dominant tool material in industrial applications, not E%
GFK-CFK least because of its easy workability compared to pure diamond. PCD-EXTREME is a new sintered
% diamondpowder in a metallic bond matrix. Machining is possible only by laser. DXF/STEP %g
kurz-
spanend
short chip
lang-
spanend | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced
long chip

0,2362
8 0,3150
10 0,3937

A
5

2 3622
60 2,3622

100
10 9,8

105 10

2
2

d10/-0,01 d1 0/ 0, 0004 r +0,005
mm Inch mm Inch

| 306522060060
| 306522080060
| 306522 1000 60

169,00
267,00
320,00

Auszug aus dem PKD Radiusfraser Programm. Weitere Abmessungen siehe Hauptkatalog GK32 auf Seite 219
Extract of the PCD ball nose end mill product range. More dimensions in our main catalogue GK32 on page 219
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

PROFESSIONAL

Micro-3D-Radiusfraser

* Kk X Solid Carbide 3D ball nose end mills, HSC
GRAPhI-!IT A_F h i w‘%'}ﬁ *NoR
raphite [ I2
I d2 Karnasch Mk di W <@E CLEAN
: - . . d v ***** Fi HA
ZIRKONIUM 17° ( ° r SPEZIAL —
ZIRCONIUM = SPECIAL T
e tol. r = 0,003 mm | £0,00012 Inch %‘) U
Zircon hipped r 30°
Zr 02 [7[0,003[A] HSC
Zirkonoxid |
gepresst ——wzzzm  High-Speed-
rm— Cutting
GFK-CFK > DCC
GFRP-CFRP @ ™ 0318
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
| Formschrége / Incline angle
a % Effektive Nutzlange bei Formschrage
@6 Effective under-neck length
(K]
Art. mm Inch
30 655201001403 ¢ 1,0 0,0394 0,5 14 0,5512 3 0,95 45 1,5 56,00 15,80 16,48 17,51 18,33
30 655201001603 © 1,0 0,0394 0,5 16 0,6299 3 0,95 45 1,5 56,00 17,89 18,62 19,71 -
30 655201001803 * 1,0 0,0394 0,5 18 0,7087 3 0,95 45 15 56,00 19,99 20,76 21,89 =
30 655201002003 © 1,0 0,0394 0,5 20 0,7874 3 0,95 45 1,5 56,00 22,07 22,88 24,07 -
30 655201001404 © 1,0 0,0394 0,5 14 0,5512 4 0,95 45 15 61,00 15,80 16,48 17,51 18,33
30 655201001604 © 1,0 0,0394 0,5 16 0,6299 4 0,95 45 1,5 61,00 17,89 18,62 19,71 20,57
30 655201001804 © 1,0 0,0394 0,5 18 0,7087 4 0,95 45 1,5 61,00 19,99 20,76 21,89 22,78
30 655201002004 © 1,0 0,0394 0,5 20 0,7874 4 0,95 45 1,5 61,00 20,07 22,88 24,07 24,99
30 655201001406 © 1,0 0,0394 0,5 14 0,5512 6 0,95 45 15 65,00 15,80 16,48 17,51 18,33
30 655201001606 © 1,0 0,0394 0,5 16 0,6299 6 0,95 45 1,5 65,00 17,89 18,62 19,71 20,57
30 655201001806 * 1,0 0,0394 0,5 18 0,7087 6 0,95 45 1,5 65,00 19,38 19,89 20,63 21,17
30 655201002006 © 1,0 0,0394 0,5 20 0,7874 6 0,95 45 1,5 65,00 21,44 21,98 22,74 23,30
30 6552 02001403 * 2,0 0,0787 1,0 14 0,5512 3 1,92 45 3,0 58,00 15,88 16,54 = =
30 655202001603 © 2,0 0,0787 1,0 16 0,6299 3 1,92 45 3,0 58,00 17,97 18,68 - -
30 6552 02001803 © 2,0 0,0787 1,0 18 0,7087 3 1,92 45 3,0 58,00 20,06 20,81 - -
30 655202002003 © 2,0 0,0787 1,0 20 0,7874 3 1,92 45 3,0 58,00 22,15 22,93 - -
30 655202001404 © 2,0 0,0787 1,0 14 0,5512 4 1,92 45 3,0 61,00 15,88 16,54 17,55 18,36
30 655202001604 © 2,0 0,0787 1,0 16 0,6299 4 1,92 45 3,0 61,00 17,97 18,68 19,75 -
30 655202001804 © 2,0 0,0787 1,0 18 0,7087 4 1,92 45 3,0 61,00 20,06 20,81 21,93 =
30 655202002004 © 2,0 0,0787 1,0 20 0,7874 4 1,92 45 3,0 61,00 22,15 22,93 24,11 -
30 6552 0200 1406 © 2,0 0,0787 1,0 14 0,5512 6 1,92 45 3,0 66,00 15,88 16,54 17,55 18,36
30 655202001606 © 2,0 0,0787 1,0 16 0,6299 6 1,92 45 3,0 66,00 17,97 18,68 19,75 20,60
30 655202001806 © 2,0 0,0787 1,0 18 0,7087 6 1,92 45 3,0 66,00 19,43 19,93 20,65 21,19
30 655202002006 © 2,0 0,0787 1,0 20 0,7874 6 1,92 45 3,0 66,00 21,49 22,02 22,77 23,32
30 655203001403 © 3,0 0,1181 1,5 14 0,5512 3 2,90 45 3,5 58,00 = = = =
30 655203001603 © 3,0 0,1181 1,5 16 0,6299 3 2,90 45 3,5 58,00 - - - -
30 655203001803 * 3,0 0,1181 1,5 18 0,7087 3 2,90 45 3,5 58,00 = = = -
30 655203002003 © 3,0 0,1181 1,5 20 0,7874 3 2,90 45 3,5 58,00 - - - -
30655203001404 © 3,0 0,1181 1,5 14 0,5512 4 2,90 45 3,5 61,00 15,94 16,58 = =
30 655203001604 © 3,0 0,1181 1,5 16 0,6299 4 2,90 45 3,5 61,00 18,03 18,72 - -
30 655203001804 © 3,0 0,1181 1,5 18 0,7087 4 2,90 45 3,5 61,00 20,11 20,86 = =
30 655203002004 © 3,0 0,1181 1,5 20 0,7874 4 2,90 45 3,5 61,00 22,19 - - -
30 6552 03001406 © 3,0 0,1181 1,5 14 0,5512 6 2,90 45 3,5 74,00 15,94 16,58 17,58 18,39
30 655203001606 © 3,0 0,1181 1,5 16 0,6299 6 2,90 45 3,5 74,00 18,03 18,72 19,78 20,62
30 655203001806 © 3,0 0,1181 1,5 18 0,7087 6 2,90 45 3,5 74,00 19,47 19,96 20,67 21,20
30 655203002006 © 3,0 0,1181 1,5 20 0,7874 6 2,90 45 3,5 74,00 21,52 22,04 22,78 23,33
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

Messprotokoll aus der Qualitatskontrolle
Measurement report from the quality control

SiemensstraBe 1

68542 Heddesheim
T +49 6203 4039-0

info@karnasch.de

PROFESSIONAL OOLS www.karnasch.de
Datum: 30.03.2016
Uhrzeit: 16:00:33
Benutzer:

Werkzeug: 306553_0.1x0.4x0.05
Bemerkung 1:
Bemerkung 2:

Bemerkung 3: th
Bemerkung 4: Messen zu Nominal Zentrum, Einrichtmodus !",’3"

SYM |Istwert |Sollwert |Otol Utol Abweichung | Bezeichnung

Dst 0.0468 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0003 0.0000 0
Dst 0.0471 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0001 0.0000 10
Dst 0.0469 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0003 0.0000 20
Dst 0.0470 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0002 0.0000 30
Dst 0.0472 0.0472 0.0020 -0.0020 0.0000 0.0000 40
Dst 0.0474 0.0472 0.0020 -0.0020 0.0003 0.0000 50
Dst 0.0471 0.0472 0.0020 -0.0020 0.0000 0.0000 60
Dst 0.0472 0.0472 0.0020 -0.0020 0.0000 0.0000 70
Dst 0.0467 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0004 0.0000 80
Dst 0.0470 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0002 0.0000 90
Dst 0.0472 0.0472 0.0020 -0.0020 0.0001 0.0000 100
Dst 0.0470 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0001 0.0000 110
Dst 0.0467 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0005 0.0000 120
Dst 0.0469 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0002 0.0000 130
Dst 0.0468 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0003 0.0000 140
Dst 0.0468 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0004 0.0000 150
Dst 0.0468 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0004 0.0000 160
Dst 0.0469 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0003 0.0000 170
Dst 0.0468 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0003 0.0000 180
Dst 0.0470 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0002 0.0000 Mittelwert Radius
Dst 0.0467 0.0472 0.0020 -0.0020 -0.0005 0.0000 Minimum Radius
Dst 0.0474 0.0472 0.0020 -0.0020 0.0003 0.0000 Maximum Radius
Dst 0.0007 0.0000 0.0000 0.0000 0.0007 0.0007 R Form Max-Min
LT 0.0003 0.0000 0.0000 0.0000 0.0003 0.0003 Rundlauf
Dst 0.0931 0.1000 0.0000 -0.0100 -0.0069 0.0000 Durchm1
Dst 0.0929 0.1000 0.0000 -0.0100 -0.0071 0.0000 Durchm D1 ohne Rund

Darstellung der Radiuskontur eines Karnasch-Fraser
Picture of the radius shape accuracy from a Karnasch ball nose end mill
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LN Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 25xD Schnitttiefe
* Kk Kk Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25xD, HSC

GRAPHIT
graphite l_t :

MICRO kaRNASCH

GRAIN NORM
d2 | Karnasch
DIN 6535
z'ﬁ:ﬁ?ﬁfﬂﬂ" ITX Form HA
— S I
2r 02 UL
Zirkonoxid v.\/ )'p

gepresst

=, — S S o 35°
— ey 1100 % ;"

210 —— : HSC
Zirk:im:nxid ) /4 — High-Speed-
Zi::n l:pped— /I/ ( - %Qf’) Cutting

TOLERANZ / TOLERANCE THE
chcc tol. r = +0,002 mm | +0,00008 Inch o (')33‘;%
S ' o
|
‘
[ -201-@2mm tol-0/-0,010 mm | -0/-0,0004 Inch @
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
“ Formschrage / Incline angle
% Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

30 6553 0010 002 e 0,1 0,0039 0,05 4 0,09 1 40 0,15 59,00 0,32 0,34 0,38 0,42

30 6553 0010 004 ® 01 0,0039 0,05 4 0,09 1 40 0,15 59,00 0,54 0,57 0,62 0,67

30 6553 0015 003 ® 0,15 0,0059 0,075 0,3 10,0118 4 0,14 1 40 0,2 59,00 0,43 0,45 0,50 0,54

30 6553 0015 006 e 0,15 0,0059 0,075 0,6 0,0236 4 0,14 1 40 0,2 59,00 0,75 0,79 0,85 0,91

30 6553 0020 006 e 0,2 0,0079 0,10 0,6 10,0236 4 0,18 1 40 0,3 59,00 0,78 0,81 0,87 0,92

30 6553 0020 008 e 0,2 0,0079 0,10 0,8 10,0315 4 0,18 1 40 0,3 59,00 0,99 1,03 1,10 1,17

30 6553 0020 010 ® 0,2 0,0079 0,10 1 0,0394 4 0,18 1 40 0,3 59,00 1,20 1,24 1,32 1,41

30 6553 0020 015 e 0,2 0,0079 0,10 1,5 0,0591 4 0,18 1 40 0,3 59,00 1,72 1,78 1,89 2,01

30 6553 0030 005 e 03 0,0118 0,15 0,5 10,0197 4 0,27 2 40 0,5 59,00 0,63 0,70 0,80 0,89

30 6553 0030 010 ® 03 0,0118 0,15 1 0,0394 4 0,27 2 40 0,5 59,00 1,32 1,38 1,49 1,60

30 6553 0030 015 e 03 0,0118 0,15 1,5 0,0591 4 0,27 2 40 0,5 59,00 1,84 1,93 2,07 2,20

30 6553 0030 020 ® 03 0,0118 0,15 2 0,0787 4 0,27 2 40 0,5 59,00 2,37 2,47 2,63 2,80

30 6553 0030 030 ® 03 0,0118 0,15 3 0,1181 4 0,27 2 40 0,5 59,00 3,42 3,54 3,76 4,01

30 6553 0030 045 e 03 0,0118 0,15 4,5 0,1772 4 0,27 2 40 0,5 59,00 4,98 513 5,45 5,82

30 6553 0030 060 e 03 0,0118 0,15 6 0,2362 4 0,27 2 40 0,5 59,00 6,53 6,72 7,15 7,63

30 6553 0040 010 ® 04 0,0157 0,20 1 0,0394 4 0,36 2 40 0,6 59,00 1,35 1,40 1,51 1,61

30 6553 0040 020 ® 04 0,0157 0,20 2 0,0787 4 0,36 2 40 0,6 59,00 2,39 2,49 2,64 2,81

30 6553 0040 030 ® 04 0,0157 0,20 3 0,1181 4 0,36 2 40 0,6 59,00 3,44 3,56 3,77 4,02

30 6553 0040 040 ® 04 0,0157 0,20 4 0,1575 4 0,36 2 40 0,6 59,00 4,48 4,62 4,90 5,23

30 6553 0040 060 ® 04 0,0157 0,20 6 0,2362 4 0,36 2 40 0,6 59,00 6,54 6,74 7,16 7,64

30 6553 0040 080 ® 04 0,0157 0,20 8 0,3150 4 0,36 2 60 0,6 61,00 8,60 8,86 9,42 10,05

30 6553 0050 020 e 05 0,0197 0,25 2 0,0787 4 0,45 2 40 0,7 59,00 2,42 2,50 2,66 2,82

30 6553 0050 040 e 05 0,0197 0,25 4 0,1575 4 0,45 2 40 0,7 59,00 4,49 4,63 4,91 5,24

30 6553 0050 060 e 05 0,0197 0,25 6 0,2362 4 0,45 2 40 0,7 59,00 6,56 6,75 717 7,65

30 6553 0050 080 e 05 0,0197 0,25 8 0,3150 4 0,45 2 60 0,7 61,00 8,62 8,87 9,43 10,06

30 6553 0050 100 e 05 0,0197 0,25 10 0,3937 4 0,45 2 60 0,7 61,00 10,68 10,99 11,69 12,48

30 6553 0060 020 ® 0,6 0,0236 0,30 2 0,0787 4 0,55 4 40 1,0 61,00 2,60 2,73 2,97 3,17

30 6553 0060 030 ® 06 0,0236 0,30 3 0,1181 4 0,55 4 40 1,0 61,00 3,66 3,83 4,11 4,38

30 6553 0060 060 ® 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 4 0,55 4 40 1,0 61,00 6,81 7,06 7,50 8,00

30 6553 0060 090 ® 06 0,0236 0,30 9 0,3543 4 0,55 4 60 1,0 63,00 9,93 10,25 10,89 11,62

30 6553 0060 120 ® 046 0,0236 0,30 12 0,4724 4 0,55 4 60 1,0 63,00 13,04 13,43 14,28 15,24

30 6553 0080 020 ® 0,8 0,0315 0,40 2 0,0787 4 0,75 4 40 1,2 61,00 2,59 2,72 2,95 3,15

30 6553 0080 040 ® 08 0,0315 0,40 4 0,1575 4 0,75 4 40 1,2 61,00 4,71 4,91 5,23 5,57/

30 6553 0080 060 ® 08 0,0315 0,40 6 0,2362 4 0,75 4 40 1,2 61,00 6,80 7,05 7,49 7,98

30 6553 0080 080 ® 08 0,0315 0,40 8 0,3150 4 0,75 4 60 1,2 63,00 8,89 9,18 9,75 10,40

30 6553 0080 120 e 08 0,0315 0,40 12 0,4724 4 0,75 4 60 1,2 63,00 13,03 13,42 14,26 15,22

30 6553 0080 160 e 08 0,0315 0,40 16 0,6299 4 0,75 4 60 1,2 63,00 17,16 17,67 18,78 20,05

Alternative 30 6551 - Schaft / Shank 3 mm auf Seite / on page 76-77
Alternative 30 6554 - Schaft / Shank 6 mm auf Seite / on page 82-83
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL
P * * *

Art. 3
mm Inch
30 6553 0100 020 ®* 10 0,0394 0,50 2 0,0787 4 0,95 4 40 1,6 63,00 2,59 2,71 2,93 3,13
30 6553 0100 050 * 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 4 0,95 4 40 1,6 63,00 5,75 5,98 6,35 6,75
30 6553 0100 080 * 10 0,0394 0,50 8 0,3150 4 0,95 4 60 1,6 65,00 8,88 9,18 9,74 10,37
30 6553 0100 100 ® 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 4 0,95 4 60 1,6 65,00 10,96 11,30 11,99 12,79
30 6553 0100 150 * 10 0,0394 0,50 15 0,5906 4 0,95 6 60 1,6 65,00 16,39 16,92 17,98 19,18
30 6553 0100 200 * 1,0 0,0394 0,50 20 0,7874 4 0,95 6 60 1,6 65,00 21,57 22,22 23,62 25,22
30 6553 0100 250 e 1,0 0,0394 0,50 25 0,9843 4 0,95 6 60 1,6 65,00 26,73 27,52 29,27 -
30 6553 0150 050 ® 15 0,0591 0,75 5 0,1969 4 1,45 4 40 2,4 63,00 5,74 5,96 6,32 6,70
30 6553 0150 100 ® 15 0,0591 0,75 10 0,3937 4 1,45 4 60 2,4 65,00 10,95 11,28 11,96 12,74
30 6553 0150 150 ® 15 0,0591 0,75 15 0,5906 4 1,45 4 60 2,4 65,00 16,12 16,58 17,61 18,77
30 6553 0150 200 ® 15 0,0591 0,75 20 0,7874 4 1,45 6 60 2,4 65,00 21,56 22,20 23,59 -
30 6553 0150 250 ® 15 0,0591 0,75 25 0,9843 4 1,45 6 60 2,4 65,00 26,72 27,51 29,23 -
30 6553 0200 040 ® 20 0,0787 1,00 4 0,1575 4 1,92 4 40 3,0 64,00 4,76 4,93 5,21 5,51
30 6553 0200 060 ® 20 0,0787 1,00 6 0,2362 4 1,92 4 40 3,0 64,00 6,85 7,07 7,47 7,92
30 6553 0200 080 ® 20 0,0787 1,00 8 0,3150 4 1,92 4 60 3,0 66,00 8,93 9,20 9,73 10,33
30 6553 0200 100 ® 20 0,0787 1,00 10 0,3937 4 1,92 4 60 3,0 66,00 11,00 11,32 11,99 12,75
30 6553 0200 120 ® 20 0,0787 1,00 12 0,4724 4 1,92 4 60 3,0 66,00 13,07 13,44 14,24 15,16
30 6553 0200 160 ® 20 0,0787 1,00 16 0,6299 4 1,92 4 60 3,0 66,00 17,19 17,68 18,76 19,99
30 6553 0200 180 ® 20 0,0787 1,00 18 0,7087 4 1,92 4 60 3,0 66,00 19,25 19,80 21,02 -
30 6553 0200 200 ® 20 0,0787 1,00 20 0,7874 4 1,92 4 60 3,0 66,00 21,31 21,92 23,28 -
30 6553 0200 240 ® 20 0,0787 1,00 24 0,9449 4 1,92 6 60 3,0 66,00 25,73 26,48 28,13 -
30 6553 0200 300 ® 20 0,0787 1,00 30 1,1811 4 1,92 b 60 3,0 66,00 31,91 32,85 - -

Alternative 30 6551 - Schaft / Shank 3 mm auf Seite / on page 76-77
Alternative 30 6554 - Schaft / Shank 6 mm auf Seite / on page 82-83

"l
lasCh

A

E

Internationale Messevorstellungen “
International Trade Fairs Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS

Finden Sie alle Termine unter: / Find all dates on: www.karnasch.tools

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6554 LUEENTY  Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 25xD Schnitttiefe
* ok X Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25xD, HSC

GRAPHIT ‘ MICRO karNAsCcH
graphite : GRAIN  NORM
d2 | Karnasch
DIN 6535
z'ﬁ:ﬁ?ﬁfﬂﬂ" ITX Form HA
= g 1
Zr O <Y Co
Zirkonoiid \/\ 4/)

LT ._F—_ — \/
sy 3 2 35°

>
i B

“ o7 \&
Zroz, = — @ s
eh A High-Speed-
_Z:fo::p;; O/I/l v %Qf’) —7777] g““"“g
TOLERANZ / TOLERANCE THE
CEKCCEK tol. r=+0,002 mm | +0,00008 Inch > DCC
GFRP.CFRP ; iy ¢+ 0318
i |

[ -001-83mm tol-0/-0,010mm | -0/-0,0004 Inch

LD

Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

??%

Art. 3
mm Inch
30 65540010002 e 0,1 0,0039 0,05 0,2 0,0079 6 0,09 1 60 0,5 65,00 0,32 0,34 0,38 0,42
30 6554 0010004 e 0,1 0,0039 0,05 0,4 0,0157 6 0,09 1 60 0,15 = 65,00 0,54 0,57 0,62 0,67
3065540015003 e 0,15 0,0059 0,075 0,3 0,0118 6 0,14 1 60 0,2 65,00 0,43 0,45 0,50 0,54
30 6554 0015006 e 0,15 0,0059 0,075 0,6 0,0236 6 0,14 1 60 0,2 65,00 0,75 0,79 0,85 0,91
30 65540020006 e 0,2 0,0079 0,10 0,6 0,0236 6 0,18 1 60 0,3 65,00 0,78 0,81 0,87 0,92
30 6554 0020008 e 0,2 0,0079 0,10 0,8 0,0315 6 0,18 1 60 0,3 65,00 0,99 1,03 1,10 1,17
30 65540020010 e 0,2 0,0079 0,10 1 0,0394 6 0,18 1 60 0,3 65,00 1,20 1,24 1,32 1,41
30 6554 0020015 e 0,2 0,0079 0,10 1,5 0,0591 6 0,18 1 60 0,3 65,00 1,72 1,78 1,89 2,01
30 65540030005 e 0,3 0,0118 0,15 0,5 0,0197 6 0,27 2 60 0,5 65,00 0,63 0,70 0,80 0,89
30 6554 0030 01 e 03 0,0118 0,15 1 0,0394 [ 0,27 2 60 0,5 65,00 1,32 1,38 1,49 1,60
30 65540030015 e 0,3 0,0118 0,15 1,5 0,0591 6 0,27 2 60 0,5 65,00 1,84 1,93 2,07 2,20
30 6554 0030 02 e 0,3 0,0118 0,15 2 0,0787 6 0,27 2 60 0,5 65,00 2,37 2,47 2,63 2,80
30 6554 0030 03 e 0,3 0,0118 0,15 3 0,1181 6 0,27 2 60 0,5 65,00 3,42 3,54 3,76 4,01
30 6554 0030045 e 0O, 0,0118 0,15 4,5 0,1772 [ 0,27 2 60 0,5 65,00 4,98 513 5,45 5,82
30 6554 0030 06 e 03 0,0118 0,15 6 0,2362 b 0,27 2 60 0,5 65,00 6,53 6,72 7,15 7,63
30 6554 0040 01 e 0,4 0,0157 0,20 1 0,0394 [ 0,36 2 60 0,6 65,00 1,35 1,40 1,51 1,61
30 6554 0040 02 ® 0,4 0,0157 0,20 2 0,0787 [ 0,36 2 60 0,6 65,00 2,40 2,49 2,65 2,82
30 6554 0040 03 e 04 0,0157 0,20 3 0,1181 [ 0,36 2 60 0,6 65,00 3,44 3,56 3,77 4,02
30 6554 0040 04 e 04 0,0157 0,20 4 0,1575 6 0,36 2 60 0,6 65,00 4,48 4,62 4,90 5,23
30 6554 0040 06 e 04 0,0157 0,20 6 0,2362 6 0,36 2 60 0,6 65,00 6,54 6,74 7,16 7,64
30 6554 0040 08 ® 04 0,0157 0,20 8 0,3150 [ 0,36 2 60 0,6 65,00 8,60 8,86 9,42 10,05
30 6554 0050 02 e 05 0,0197 0,25 2 0,0787 6 0,45 2 60 0,7 65,00 2,42 2,50 2,66 2,82
30 6554 0050 04 e 0,5 0,0197 0,25 4 0,1575 6 0,45 2 60 0,7 65,00 4,49 4,63 4,91 5,24
30 6554 0050 06 e 0,5 0,0197 0,25 6 0,2362 [ 0,45 2 60 0,7 65,00 6,56 6,75 7,17 7,65
30 6554 0050 08 e 0,5 0,0197 0,25 8 0,3150 [ 0,45 2 60 0,7 65,00 8,62 8,87 9,43 10,06
30 6554 0050 10 e 05 0,0197 0,25 10 0,3937 [ 0,45 2 60 0,7 65,00 | 10,68 10,99 11,69 12,48
30 6554 0060 03 ® 0,6 0,0236 0,30 3 0,1181 6 0,55 4 60 1,0 68,00 3,66 3,83 4,11 4,38
30 6554 0060 06 e 0,6 0,0236 0,30 6 0,2362 [ 0,55 4 60 1,0 68,00 6,81 7,06 7,50 8,00
30 6554 0060 09 ® 0,6 0,0236 0,30 9 0,3543 6 0,55 4 60 1,0 68,00 9,93 10,25 10,89 11,62
30 6554 0060 12 ® 0,6 0,0236 0,30 12 0,4724 [ 0,55 4 60 1,0 68,00 | 13,04 13,43 14,28 15,24
30 6554 0080 04 e 0,8 0,0315 0,40 4 0,1575 6 0,75 4 60 1,2 68,00 4,71 4,91 5,23 5,57
30 6554 0080 06 e 0,8 0,0315 0,40 6 0,2362 [ 0,75 4 60 1,2 68,00 6,80 7,05 7,49 7,98
30 6554 0080 08 e 0,8 0,0315 0,40 8 0,3150 6 0,75 4 60 1,2 68,00 8,89 9,18 9,75 10,40
30 6554 0080 12 e 0,8 0,0315 0,40 12 0,4724 [ 0,75 4 60 1,2 68,00 | 13,03 13,42 14,26 15,22
30 6554 0080 16 e 08 0,0315 0,40 16 0,6299 b 0,75 4 60 1,2 68,00 | 17,16 17,67 18,78 20,05
30 6554 0100 05 e 1,0 0,0394 0,50 5 0,1969 [ 0,95 4 60 1,6 70,00 5,75 5,98 6,35 6,75
30 6554 0100 10 e 1,0 0,0394 0,50 10 0,3937 [ 0,95 4 60 1,6 70,00 | 10,96 11,30 11,99 12,79
30 6554 0100 15 e 1,0 0,0394 0,50 15 0,5906 6 0,95 6 60 1,6 70,00 | 16,39 16,92 17,98 19,18
30 6554 0100 20 e 1,0 0,0394 0,50 20 0,7874 6 0,95 6 60 1,6 70,00 | 21,57 22,22 23,62 25,22
30 6554 0100 25 e 1,0 0,0394 0,50 25 0,9843 [ 0,95 6 60 1,6 70,00 | 26,73 27,52 29,27 31,25

Alternative 30 6551 - Schaft / Shank 3 mm auf Seite / on page 76
Alternative 30 6553 bis / until @ 2,0 - Schaft / Shank 4 mm auf Seite / on page 80
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

PROFESSIONAL

TESTN) 306554

Art. 3
mm Inch

30 6554 0150 05 ® 15 0,0591 0,75 5 0,1969 6 1,45 4 60 2,4 70,00 5,74 5,96 6,32 6,70
30 6554 0150 10 ® 15 0,0591 0,75 10 0,3937 6 1,45 4 60 2,4 70,00 10,95 11,28 11,96 12,74
30 6554 0150 15 ® 15 0,0591 0,75 15 0,5906 [ 1,45 4 60 2,4 70,00 | 16,12 16,58 17,61 18,77
30 6554 0150 20 ® 15 0,0591 0,75 20 0,7874 6 1,45 6 60 2,4 70,00 21,56 22,20 23,59 25,17
30 6554 0150 25 ® 15 0,0591 0,75 25 0,9843 6 1,45 b 60 2,4 70,00 | 26,72 27,51 29,23 31,20
30 6554 0200 06 ® 20 0,0787 1,00 6 0,2362 6 1,92 4 60 3,0 ' 70,00 6,85 7,07 7,47 7,92
30 6554 0200 08 ® 20 0,0787 1,00 8 0,3150 6 1,92 4 60 3,0 70,00 8,93 9,20 9,73 10,33
30 6554 0200 10 ® 20 0,0787 1,00 10 0,3937 6 1,92 4 60 30 70,00 11,00 11,32 11,99 12,75
30 6554 0200 12 ® 20 0,0787 1,00 12 0,4724 6 1,92 4 60 30 70,00| 13,07 13,44 14,24 15,16
30 6554 0200 16 ® 20 0,0787 1,00 16 0,6299 6 1,92 4 60 30 70,00| 17,19 17,68 18,76 19,99
30 6554 0200 18 ® 20 0,0787 1,00 18 0,7087 6 1,92 4 60 30 70,00 | 19,25 19,80 21,02 22,40
30 6554 0200 20 ® 20 0,0787 1,00 20 0,7874 [ 1,92 4 60 30 70,00 21,31 21,92 23,28 24,82
30 6554 0200 24 ® 20 0,0787 1,00 24 0,9449 6 1,92 6 60 30 70,00| 2573 26,38 27,69 29,14
30 6554 0200 30 ® 2,0 0,0787 1,00 30 1,1811 [ 1,92 6 60 30 70,00| 31,90 32,67 34,30 36,11
30 6554 0300 09 e 30 0,1181 1,50 9 0,3543 6 2,90 4 60 35 79,00 9,99 10,26 10,83 11,48
30 6554 0300 14 e 3,0 0,1181 1,50 14 0,5512 6 2,90 4 60 35 79,00 | 15,15 15,57 16,48 17,51
30 6554 0300 18 ® 3,0 0,1181 1,50 18 0,7087 6 2,90 4 60 35 79,00 | 19,26 19,81 20,99 22,34
30 6554 0300 24 ® 30 0,1181 1,50 24 0,9449 6 2,90 4 60 35 79,00 | 2545 26,17 27,76 29,58
30 6554 0300 30 ® 30 0,1181 1,50 30 1,1811 b 2,90 4 60 35 79,00 31,62 32,53 34,54 -

Alternative 30 6551 - Schaft / Shank 3 mm auf Seite / on page 76
Alternative 30 6553 bis / until @ 2,0 - Schaft / Shank 4 mm auf Seite / on page 80

Karmasch’

Qualitatsprodukte fiir die Composites Bearbeitung. PROFESSIONAL TOOLS
Quality products for machining composites.

KARNASCH COMPOSITES-TOOLS
CARBONBEARBEITUNG IN -.

DER AUTOMOBILINDUSTRIE i,

Karnasch Composites-Tools for machining
carbon in the automotive industry

PCD - CVD - MCD - ND
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

30 6557 Diamantbeschichteter VHM High Efficient Finishing Parabelfraser
Diamond coated solid carbide high efficient finishing parabola end mill

I
GRAPHIT ' MICRO karNAscH
graphite i GRAIN  NORM
d+z Karnasch' @E
r_ ueT DIN 6535
GFK-CFK SPEZIAL = Form HA
GFRP-CFRP SPECIAL T
TOLERANZ / TOLERANCE Weltneuheit fiir die Graphitbearbeitung
Radiuskontur / Radius shape accuracy World first for graphite processing U
45°
——
——wzzz  High-Speed-
Cutting
> DCC
fa 0318
Konventionelle Bearbeitung Neue innovative Bearbeitungsstrategie
Conventional processing New innovative machining strategy
VHM Kugelfraser High Efficient Finishing Parabelfraser fir 5 Achsen
- Geringe Zustellung Zerspanung mit 45° Spirale und 4 Schneiden
i & ) . Schnittdaten Zeichnungen
p - bis zu 90-fach bessere Oberflachen Cutting data Drawings

- bis zu 90 % kiirzere Bearbeitungszeiten

- wirtschaftliche Bearbeitung durch hohe Zustellung
in ap

- Reduzierung kostenintensiver Poliervorgange

Solid carbide ball end
mill
- Small stepover in ap

oll¥

High efficient finishing parabola end mill for 5-axis DXF/STEP

machining with 45° spiral and 4 cutting edges

- up to 90 times higher surface quality

- up to 90% shorter machining time

- efficient processing through high stepover in ap
- reduction of cost intensive polishing processes

Wirkradius
Effective radius

PROFESSIONAL FINISH

Wir empfehlen die Fraser mit dem Anstellwinkel a/2 einzusetzen.
We recommend to use the end mills with work angle a/2.

Art.
30 6557 0250 0125 10 e 1,0 0,0394 0,50 12,5 10,17° 4 4,68 10,0 13,5 50 2,4 2,5 4 4 85,00
30 6557 0500 350 175 * 1,0 0,0394 0,50 350 12,60° 4 9,50 17,5 19,9 70 - 5 b 4 106,00
30 6557 03750187515 ® 1,5 0,0591 0,75 18,75 10,19° 4 7,01 15,0 16,3 50 3,6 3,75 4 4 92,00
30 6557 0500 025 20 ® 2,0 0,0787 1,00 25 10,18° 4 9.35 20,0 22,8 60 4,8 5 6 4 104,00
30 6557 0700 350 175 ® 2,0 0,0787 1,00 350 13,39° 4 11,50 17,5 19,9 80 - 7 8 4 150,00
30 6557 0750 0375 30 ® 3,0 0,1181 1,50 37,5 10,18° 4 14,03 30,0 31,8 80 7.3 7.5 8 A 152,00
30 6557 1000 050 40 ® 4,0 0,1575 2,00 50 10,18° 4 18,70 40,0 45,2 100 9.5 10 12 4 233,00
30 6557 0900 350 175 ® 4,0 0,1575 2,00 350 12,16° 4 13,50 17,5 23,6 100 - 9 12 4 228,00
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Hocheffiziente 5-Achs-Bearbeitung
von Ebenen und Freiformflachen

Der Einsatz der Karnasch Parabelfraser bedarf eines 5-Achsen
Fraszentrum sowie einer leistungsstarken CAM-Ldsung, die das
Potenzial der Werkzeuggeometrie voll ausschopft. Das Perfor-
mance-Paket hyperMILL® MAXX Machining bietet innovative
5-Achs-Schlichtstrategien fur die Bearbeitung von Ebenen und
Freiformflachen. Intelligente Automatismen sorgen fir eine opti-
male Anstellung und Fihrung des Werkzeugs. So lassen sich
exzellente Oberflachen und eine enorme Zeiteinsparung auch in
schwer zuganglichen Bereichen erzielen.

Bis zu 90 % Zeiteinsparung
beim Schlichten

Durch die groflen Radien an der Mantelschneide konnen Flachen
mit sehr grof3en Zeilenspriingen bearbeitet werden. Gegentber
konventionellen Bearbeitungsverfahren betragt das Einsparungs-
potential bis zu 90 % und das bei gleichbleibender Oberflachen-
qualitat.

Vergleich der Zeilenabstande
herkommlicher VHM-Kugelfraser
zu den neuen Parabelfrasern

hyperMILL

MAXX Machining

SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

High efficient 5-axis machining of
planes and free-form surfaces

Use of Karnasch High Efficient Parabola end mills demands a
5-axis milling machine together with a powerful CAM solution
that fully exploits the potential of the tool geometry. The
performance package hyperMILL® MAXX Machining offers
innovative 5-axis finishing strategies for machining of planes
and free-form surfaces. Intelligent automated functions ensure
optimal inclination and guidance of the end mill. This allows
high surface qualities and a tremendous time savings even in
hard-to-reach areas.

Up to 90 % time saving when
finishing

The large radii at the curved cutting edge enable flat
surfaces with great step-over distance to be cut.

The same surface quality compared to conventional
machining, saves up to 90 % machining time.

Step-over comparison of conventional
solid carbide ball end mills with the
new Parabola end mills

Kleine Bahnabstande flihren zu langen Bearbeitungszeiten

Small step-over result in a long machining process.

GroBe Bahnabstande ermaglichen eine enorme
Zeiteinsparung bei der Bearbeitung

Wide step-over enables enormous time saving during the
machining process.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

EXPERT Diamantbeschichteter Gesenkfraser mit Eckenradius, < 12xD Schnitttiefe
306560 *

* * Solid carbide end mills with corner radius, < 12xD, extra long, HSC
GRAPHIT MICRO  kARNASCH
graphite GRAIN  NORM
— DIN 6535
Form HA
GFRP-CFRFL ITX T
===
ZIRKON % H:l
OXID
— [ @ 6,0-120mm  tol0/-0,015mm | 0/-0,0006 Inch 30° r
—== HSC
—wzzzz High-Speed-
s Cutting
> DCC
0318
Art. 3 ) 4|
mm Inch
30 6560 0600 050 30 ® 40 02362 0,5 0,0197 30 1,1811 6 57 100 9 4 144,00 @
30 6560 0600 050 60 ® 460 0,2362 05 0,0197 60 2,3622 6 57 100 9 4 152,00 *
30 6560060010030 ® 6,0 0,2362 1,0 0,0394 30 1,1811 [ 57 100 9 4 144,00 %
30 6560060010060 © 6,0 10,2362 1,0 10,0394 60 2,3622 b 5,7 100 9 4 152,00
30 6560 0800050030 e 80 03150 05 0,0197 30 1,1811 8 7,6 100 12 4 170,00
30 65600800050060 © 8,0 0,3150 0,5 0,0197 60 2,3622 8 7,6 120 12 4 192,00 Schnittdaten Zeichnungen
306560 0800050100 © 80 10,3150 0,55 00197 100 3,9370 8 76 150 12 4 213,00 Cutting data | Drawings.
30 65600800100030 © 8,0 0,3150 1,0 0,039 30 1,1811 8 7,6 100 12 4 170,00
30 6560 0800 100060 © 8,0 10,3150 1,0 0,0394 60 2,3622 8 7,6 120 12 4 192,00
30 65600800100100 © 80 10,3150 1,0 0,0394 100 3,9370 8 7,6 150 12 4 213,00 o é
30 6560 1000050030 e 10,0 0,3937 05 0,0197 30 1,1811 10 9,5 100 15 4 200,00
30 6560 1000050060 © 10,0 10,3937 0,5 0,0197 60 2,3622 10 95 120 15 4 223,00
30 6560 1000050100 ® 10,0 0,3937 05 00197 100 3,9370 10 95 150 15 4 256,00 DXF/STEP
30 6560 1000 100030 *® 10,0 0,3937 1,0 0,0394 30 1,1811 10 9,5 100 15 4 200,00 -
30 6560 1000100060 e 10,0 10,3937 1,0 0,0394 60 2,3622 10 95 120 15 4 223,00
30 6560 1000100100 * 10,0 10,3937 1,0 10,0394 100 3,9370 10 9,5 150 15 4 256,00
30 6560120010045 ® 12,0 0,4724 1,0 0,039 45 1,7717 12 11,0 100 18 4 251,00
30 6560120010060 © 12,0 10,4724 1,0 0,039 60 2,3622 12 11,0 150 18 4 288,00

30 6551 @ 8,0 Diamantbeschichtung / Diamond coating

@ 8,0
Diamantbeschichtete Schneidkante

Diamond coated cutting edge
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VHM-3D-Radiusfraser/Schaftfraser, CAD/CAM, passend fiir Maschinen von Zirkonzahn
Solid carbide 3D ball nose and corner chamfer end mills, HSC, CAD/CAM, suitable for machines from Zirkonzahn

SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

GRAPHIT
graphite

ZIRKONIUM
21

Zr 02
Zirkonoxid

Zr 02

Zirkonoxid

GRAIN
A CLEAN
\Y 5/ 2
SPEZIAL
SPECIAL
a2
\ B 2
30°
A =
'3/ 2 _—
>
Va2 58
15/ 2

r/f d2hé] d3 d4 L4 1
mm Inch mm mm Inch mm mm mm mm mm
0,0 .0

30 6561 0050-5TEC e 0,5 9,45 20,0 27,4

30 6561 0100-5TEC ¢ 1,0 0.0394 0 9 2 8 200 274 - 60 00
306561 0150-5TEC ® 1,5 0,0591 f 3 1:3 28 274 = = 5 57 60,00
30 6561 0200-5TEC @ 2,0 0,0787 1,0 3 1,8 2,8 274 - - 10 | 57 60,00

.

Mehr Details finden Sie unter
www.karnasch.tools

PROFES

Karnasch

ENTAL
P ECHNOLOGY

TOOLS

von Morgen
zchon heute.

Future technotogy

Chrom-Cobalt

E-MAX Rohling

306561-
5TEC

KARNASCH
NORM

Form HA

I

HSC

Hugh Speed-
Cutting

DCC
0318

®
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

Diamantbeschichteter Vollhartmetall Schlichtfraser "UGT"
Diamond coated solid carbide finishing cutter, "UGT"

I >

GRAPHIT o | 12 MICRO  kARNASCH
: = ; NORM
graphite ¥ N i = @E % % GRAIN
v v A
DIN 6535
COMPO- SPEZIAL Form HA
SITES SPECAL )
L GFK CFK

GFRP CFRP

oS Ve m/min. 100-180 100-180 %7 |
—— f/U mm 0,3-0,5 0,2-0,4 15°

Optimale Bearbeitungsdaten miissen wahrend der Einlaufphase

CFK ermittelt werden. HSC
CFRP Optimal machining data must be determined during the run in phase. HPC
AFK % DCA-06
Aramid OQ PLUS
— Art.
29030503001004 e 3,0 0,1181 10 10,3937 4 40 4 101,00
29030504001504 e 40 0,1575 15 10,5906 6 50 4 125,00
29030505001504 e 50 0,969 15 10,5906 6 50 4 125,00
29030506001504 o 60 0,2362 15 10,5906 6 50 4 125,00
29 030506002504 e 60 0,2362 25 10,9843 6 64 4 142,00
29 030506352604 e 6,35 0,2500 26 1,0236 635 64 4 159,00
29 0305 0800 15 04 o § ,0 0,: 150 5 0,5¢ 06 8 60 4 159,00 Schnittdaten Ze|chnungen
29 030508003004 e 8, 0,3150 30 1, 8 76 4 78,00 Cutting data Drawings
29 030509533004 e 9,53 0,375 30 1, 9.53 b4 4 205,00
29 030510002004 e 10, 0,3937 20 10,7874 10 73 4 95,00
29 030510004004 e 100 0,3937 40 1,5748 10 93 4 221,00
29 030512002004 o 12,0 0,4724 20 0,7874 12 73 4 216,00
29 030512004004 120 0,4724 40 1,5748 12 96 4 246,00
29 0305 1600 20 04 % }2,8 g,g%gg %g g,;g;z 16 gg 4 174,00
29 0305 1600 20 06 . . h 16 6 180,60
29 030520002004 @20,0 0,7874 20 0,7874 20 80 4 234,60
29 030520002008 @20,0 0,7874 20 0,7874 20 80 8 246,00
29 030520004208 @200 0,7874 42 1,6535 20 105 8 278,40

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.

306572 Diamantbeschichteter Vollhartmetall Schruppfraser, gerade Stirn mit Eckfase
Diamond coated solid carbide roughing end mills with a chamfer

GRAPHIT MICRO  kaARNASCH
graphite =3 T GRAIN  NORM
A3 e B3-08 B10-820 DIN 6535
GFK-CFK ITX Form HA
GFRP-CFRP f ]
EI @3,0-6,0mm -0,002/-0,022 | -0,00008 / -0,0009 Inch
PAG6 e —
GF30 e e EIEY @8,0- 16,0mm -0,002/-0,032 -0,00008 / -0,0013 Inch ‘f -
== [ @20mm  -0,002/-0,037]-0,00008/-0,0015 Inch a0°
PVDF —== HsC
GF30 == HPC
— Art 13 s
_— ) mm Inch
30 6572030000510 e 3,0 0,1181 0,05 00020 10 0,3937 - S 4L - 50 3 176,00
PEEK 306572030000520 e 3,0 0,181 0,05 0,020 20 0,7874 - - 4 - | 60 3 87,00 Dtﬁ> Dcc
GF30 30 6572030000530 e 3,0 0,1181 0,05 0,0020 30 1,811 - > L - 75 3 9400 ¢4 0318
[ 306572030000535 e 30 01181 0,05 0,0020 35 13780 50 19685 4 258 100 3  103.00 &
30 6572040000510 e 4,0 10,1575 0,05 0,0020 10 0,3937 - = 6 - 50 3 91,00
PEEK 30 6572040000520 e 4,0 0,575 0,05 0,0020 20 07874 - > 6 - . 60 3 102,00
CF30 30 6572040000530 e 4,0 0,1575 0,05 0,0020 30 1,1811 - = 6 75 3 110,00
30 306572040000540 e 40 10,1575 0,05 0,0020 40 1.5748 50 1,9685 6 38 100 3 120,00
L 306572050000520 e 50 01969 0,05 0,020 20 0,7874 - = 6 - 60 3 110,00
30 6572050000530 e 50 0,1969 0,05 0,0020 30 1,811 - = 6 - 75 3 119,00
GF 30 6572050000540 e 50 01969 0,05 00020 40 15748 50 19685 6 48 100 3 129.00
30 6572060000530 e 6,0 0,2362 0,05 0,0020 30 1,811 - S 6 - 75 3 117,00 -
GF25 50 (372060000340 o 60 02362 005 00020 40 15748 50 19685 6 - 100 3 13400 e | Brchiungen
= 30 6572080000530 e 8,0 0,3150 0,05 0,0020 30 1,1811 - S 8 75 3 144,00
30 6572080000540 e 8.0 03150 0,05 000020 40 15748 60 23622 8 78 120 3 163.00
PVDF 30 6572100000530 o 10,0 0,3937 0,05 0,0020 30 1,1811 - = 0 @ - 75 4 179,00
GF25 30 6572100000540 e 10,0 10,3937 0,05 0,0020 40 1,5748 - = 10 - 100 4 193,00
I 306572100000560 e 10,0 03937 0,05 00020 60 23622 - - 10 - 120 4 242.00
AL LRI B R B e e A
3 i , i H . - - — 58,
2 oD 306572160000545 @ 160 0,6299 0,05 00020 45 17717 - - 16 - 100 4 209,40
T 30 6572160000575 @ 16,0 0,6299 0,05 00020 75 2,9528 - = 16 - 150 4 258,00
| 3065722000005075 @ 20,0 0,7874 0,05 0,0020 75 2,9528 - = 20 - 150 4 373,80
30 6572 2000005110 € 20,0 0,7874 0,05 0,0020 110 4,3307 - = 20 - 180 4 576,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

Diamantbeschichteter Vollhartmetall Schruppfraser, Eckradius
Diamond coated solid carbide roughing end mills with corner radius

306573

GRAPHIT PVDF GF MICRO KkaARNASCH
graphite . GF30 ~ GF25 GRAIN  NORM

crkcik  PEEK  PVDF ITX 2::: ':SusAS
GFRPCFRP_ GF30__ GF2 5_ S

PA66  PEEK  zRkon EERF 23.0-6,0mm -0,002/-0,022 -0,00008 /-0,0009 Inch
GF30 CF30 . : ——
—_—= == — - ; EXEF @8,0- 16,0 mm -0,002/-0,032 | -0,00008/ -0,0013 Inch 40°

[ @ 20mm -0,002/-0,037 | -0,00008 / -0,0015 Inch .

Art. 13
mm Inch
30 6573030003010 e 3,0 0,1181 0,3 0,0118 10 0,3937 - - 4 - 50 3 76,00 Werkstoff/  Graphit/ Graphite
30 6573030003020 e 3,0 0,1181 0,3 0,0118 20 0,7874 - = 4L - 60 3 87,00 Workmaterial Tool@10x40r =05 > DCC
30 6573030003030 e 3,0 0,1181 0,3 0,0118 30 1,1811 - - 4L - 75 3 94,00 Vorschlichten / ¢ 0318
30 6573 030003035 e 3,0 0,1181 0,3 00118 35 1,3780 50 19685 4 2,8 100 3 103,00 Semi finishing &
306573 040003010 e 4,0 0,1575 0,3 0,0118 10 0,3937 - - 13 50 3 91,00 Ve =267 m/min
306573 040003020 e 4,0 0,1575 0,3 0,0118 20 0,7874 - - 6 - 60 3 102,00 o fgggg i
306573 040003030 e 4,0 0,1575 0,3 0,0118 30 1,1811 - - 6 - 75 3 110,00 e
30 6573040003040 e 4,0 01575 0,3 0,0118 40 1,5748 50 19685 6 38 100 3 120,00 2 2y @
30 6573050003020 e 5,0 0,1969 0,3 0,0118 20 0,7874 - - 6 60 3 110,00 g
306573 050003030 e 5,0 0,1969 0,3 00118 30 1,1811 - - 6 75 3 119,00
306573 050003040 e 50 0,1969 0,3 00118 40 15748 50 19685 6 48 100 3 129,00
30 6573 060003030 e 6,0 0,2362 0,3 0,0118 30 1,1811 - = 6 75 3 117,00 Sehnitidaten | Zeichnungen
30 6573060003040 e 6,0 02362 0,3 00118 40 15748 50 19685 6 - 100 3 134,00 \Werkstoff/  Graphit/ Graphite Utting data | Drawings
30 6573 080005030 e 8,0 0,3150 0,5 0,0197 30 1,1811 - - 8 | - 751 3 144,00 Workmaterial Tool B10x40 r=0,5
306573 080005040 e 8,0 03150 0,5 00197 40 15748 60 23622 8 7,8 120 3 163,00 Schlichten /. Finishing
30 6573 1000 05030 e 10,0 0,3937 0,5 0,0197 30 1,1811 - = 0 - 75 4 179,00 Ve =361 m/min
306573 100005040 e 10,0 0,3937 0,5 0,0197 40 15748 - - 10 - 100 4 193,00 n = 11500 min"'
30 6573 1000 050 60 e 10,0 0,3937 0,5 0,0197 60 2,3622 - - 10 - 120 4 242,00 Vi =3000 mm/min
30 6573120005045 e 12,0 0,4724 0,5 0,0197 45 1,7717 - - 12 - 100 4 213,00 fz =0,065 mm
306573 120005075 e 12,0 04724 0,5 00197 75 29528 - = 12 - 120 4 258,00 ap =40 mm Film
3065731600 10045 @ 16,0 0,6299 1,0 0,0394 45 1,7717 - = 16 - 100 4 209,40 ae =2,5mm Movie
30 6573 1600 10075 @ 16,0 0,6299 1,0 00394 75 29528 - - 16 - 150 4 258,00
30 6573 2000 100 055 @ 20,0 0,7874 1,0 0,0394 55 2,1654 - - 20 - 100 4 298,80
30 6573 2000 100 075 @ 20,0 0,7874 1,0 0,0394 75 2,9528 - - 20 - 150 4 373,80
30 6573 2000 100 110 @ 20,0 0,7874 1,0 0,0394 110 4,3307 - - 20 - 180 4 576,00
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
Diamantbeschichteter Vollhartmetall Graphit Schruppfraser, Kugelstirn
i i 9 30 6574

Diamond coated solid carbide 3D ball nose roughing end mills

GRAPHIT MICRO kaRNASCH
graphite = GRAIN  NORM
Nd -~H&H
***** DIN 6535
GFK-CFK ?3-08 @10-020 ITX Form HA
GFRP-CFRP G]:H
EEEF @3,0-60mm -0,002/-0,022 -0,00008/ 0,000 Inch o
PA66 T _—_— %
GF30 e B @ 8,0- 16,0 mm -0,002/-0,032  -0,00008/ -0,0013 Inch %
S — [ @20mm  -0002/-0037|-0,00008/ -0,0015 Inch 40 Z
PVDF HSC
== mm Inch (]
3065740300010 e 3,0 0,181 1,5 10 0,3937 - = 4 = 50 3 76,00
PEEK 3065740300020 e 3,0 01181 1,5 20 07874 - = 4 - 60 3 87,00 DCC
3065740300030 e 30 01181 15 30 11811 - = 4 75 3 94,00 0>
GF30 3065740300035 e 3,0 01181 15 35 11,3780 50 1,985 4 28 100 3 103,00 iy ¢, 0318
= 30 65740400010 e 40 0,575 2,0 10 0,3937 - = 6 = 50 3 91,00
30 65740400020 e 40 01575 2,0 20 07874 - = 6 - 60 | 3 | 102,00
PEEK 30 65740400030 e 40 01575 20 30 11811 - = 6 = 75 3 110,00 @
CF30 3065740400040 e 40 01575 2.0 40 15748 50 1,9685 6 38 100 3 120,00
A5 3065740500020 e 50 0,969 2,5 20 0,7874 - = 6 = 60 3 110,00 %
- : 3065740500030 e 50 071969 25 30 11811 - = 6 - 75 3 119,00
3065740500040 e 50 01969 25 40 15748 50 1,9685 6 48 100 3 129.00
GF 30 65740600030 e 6,0 02362 3,0 30 1,1811 - = 6 - 75 .~ 3 117,00
GF25 3065740600040 e 60 02362 30 40 15748 50  1,9685 6 - 100 3 134,00 Schnittdaten | Zeichnungen
e 30 65740800030 e 80 03150 40 30 1,1811 - = 8 75 | 3 144,00 Cutting data | Drawings
- 3065740800040 e 80 03150 40 40 15748 60 2,3622 8 7.8 120 3 163,00
30 6574 1000030 e 10,0 0,3937 50 30 1,1811 - = 10 - 75 1 4 179,00
PVDF 3065741000040 10,0 0,3937 5,0 40 1,5748 - - 10 = 100 4 193,00
GF25 3065741000060 e 10,0 03937 50 60 23622 - = 10 - 120 4 242,00
=—am 3065741200045 e 12,0 0,4724 6,0 45 1,7717 - = 12 = 100 4 213,00
30 6574 1200 075 é 120 04724 60 75 29528 - = 1 - 120 4 258,00
30 6574 1600 045 16,0 06299 8,0 45 1,77117 - = 16 — 100 4 209,40
e 30 6574 1600075 @160 06299 80 75 29528 - - 16 . - 150 | 4 25800
anconn 30 6574 2000055 @20,0 0,7874 10,0 55 2,1654 - = 20 — 100 4 298,80
— 30 6574 2000075 @200 0,7874 10,0 75 29528 - = 20 - 150 4 373,80
3065742000110  @20,0 0,7874 10,0 110 4,3307 - = 20 - 180 4 576,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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Karmmasch® scHAFTFRASER - END MILLS

T o P Diamantbeschichteter Schruppfraser < 7xD Schnitttiefe, HSC
* Diamond coated roughing end mills, < 7xD cutting depth, HSC

GRAPHIT  PEEK MICRO karNAsCH

graphite % GRAIN  NORM
atminiun | (SRS SPEZIAL Form tA
> 6% Si GF 1 SPECIAL T

crkcrk  PVDF

Aramid kurz- 332218 % HSC
fiber  spanend e’% z _ High-Speed-
2N °

. | Cutting
Test Reale Schnittdaten ) ——
o B Zeichnungen
Hybrid- - Real cutting data Drawings D . DCA-

stoffe Werkstoff /  Graphit / Graphite
b Work material ~ Tool @ 12,0 < ! g6
Ve= 320 m/min $, !
Schicht- n= 8500 min”'
stoffe Vf= 4000 mm/min
' ap= 10 mm DXF/STEP
= op= 10 M <=2
ZIRKON
OXID— Schnittdaten | Film
— o d1+40/-0,12  d1+0/-0,0047 13 Cutting data | Movie
’ mm Inch mm  Inch
PVDEF 3065910300050 ° 3,0 0,1181 50 1,9685 13 - - 8 = 8 54,00
GF | 30 6591 0400 050 e 0,1575 50 1,9685 16 - = 4 - 4 71,00 o
ﬁ 3065910600063 © 6,0 0,2362 63 2,4803 19 - - 6 - 5 96,00
30 65910600100 © 6,0 0,2362 100 3,9370 19 45 1,7717 6 55 5 113,00
PEEK 3065910800063 © 8,0 0,3150 63 2,4803 25 - - 8 - 6 126,00
GF | 3065910800100 © 8,0 0,3150 100 3,9370 25 55 2,1654 8 75 6 148,00
ﬁ 30 65911000072 * 10,0 0,3937 72 2,8346 25 - - 10 - 7 153,00
30 65911000100 © 10,0 0,3937 100 3,9370 25 60 2,3622 10 9,5 7 188,00
3065911200083 © 12,0 0,4724 83 3,2677 30 - - 12 - 8 208,00
3065911200100 ° 12,0 0,4724 100 3,9370 30 = 60 2,3622 12 11,5 8 252,00
306592 T o P Diamantbeschichteter Schruppfraser < 7xD Schnitttiefe, HSC
* Diamond coated roughing end mills, < 7xD cutting legth, HSC
GRAPHIT  PEEK MICRO karNAscH
graphite % GRAIN  NORM
DIN 6535
sunivium | GE g’g Z SPEZIAL 'Form A
> 6% Si % SPECAL ([
VA 7 B~ Z
S S
G(;;Kcrx _ (P;\FIDF _ ) & )Y 10
ﬂ a A (A e
Aramid  kurz- %Jﬁ 12 VJF 16 HSC
fiber spanend High-Speed-
ﬂ short chip Cutting
Hybrid- Schnittdaten Zeichnungen D -
stoffe Cutting data Drawings g DOCGA

L2 v
Schicht- %
st?ﬂe__
== —==
ZIRKON

OXID

— P d1+0/-0,12 d1 +0/-0,0047 13
) mm Inch mm  Inch
3,0 15 = = 3| =

PVDE 30 6592 0300050 e 0,1181 50 1,9685 13 6 57,00
GF . 30 6592 0400050 ¢ ] 0,1575 20 50 1,9685 16 - - 4 - 8 75,00
ﬁ 3065920600063 © 6,0 0,2362 30 63 2,4803 19 - - 6 - 10 101,00
30 65920600100 © 6,0 0,2362 30 100 3,9370 19 @ 45 1,7717 6 55 10 116,00

PEEK 3065920800063 © 8,0 0,3150 40 63 2,4803 25 = = 8 - 12 131,00
GF . 30 65920800100 © 8,0 0,3150 4,0 100 3,9370 25 55 2,654 8 75 12 156,00
ﬁ 30 65921000072 * 10,0 0,3937 50 72 2,8346 25 = = 10 - 12 161,00
30 65921000100 © 10,0 0,3937 50 100 3,9370 25 60 2,3622 10 9,5 12 197,00

3065921200083 * 12,0 0,4724 6,0 83 3,2677 30 - - 12 - 16 220,00

30 65921200100 © 12,0 0,4724 60 100 3,9370 30 60 23622 12 11,5 16 265,00
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SCHAFTFRASER - END MILLS

Schruppfraser < 7xD Schnitttiefe, HSC
Diamond coated roughing end mills, < 7xD cutting depth, HSC

GRAPHIT
graphite

Aluminium
> 6% Si

GFK-CFK
GFRP-CFRP

kurz-
spanend

short chip

ZIRKON
OXID

—

G PP PR N I 7 I
’ mm Inch
0

306593030045 @ 3} 0, 1181

306593040045 @ 4,0 0,1575 1 7717 - - - 19 80
30 6593060058 @ 6,0 0,2362 58 2,2835 - 15 - 6 30,00
30 6593060095 @ 6,0 0,2362 95 3,7402 40 1,571.8 15 5,5 6 35,40
30 6593080058 @ 8,0 0,3150 58  2,2835 - - 20 - 8 42,60
306593080095 @ 8,0 0,3150 95 3,7402 50 1,9685 20 7,5 8 49,80
306593100065 @ 10,0 0,3937 65  2,5591 - - 20 - 10 55,20
306593100095 @ 10,0 0,3937 95 3,7402 50 1,9685 20 9.5 10 58,80
306593120075 @ 12,0 0,4724 75 2,9528 - - 20 = 12 65,40
306593120092 @ 12,0 0,4724 92 3,6220 50 1,9685 20 11,5 12 69,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
Nachfolgewerkzeug / Replacement article 30 6591

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung
geeignet fiir Gewindefraser Art. 23 2005 / 23 2006

Diamond coated solid carbide high performance twist drill with internal cooling
suitable for thread milling cutter article 23 2005 / 23 2006

COMPO- TI-CFK

- SITES  T7ICF
—
GRAPHIT  PA6G6
graphite %
GFK PVDF
s
CFK PEEK

CFRE GF%
Hybrid-  PEEK

““%E C?Ei

CFK-ALU
Composite

Schicht-
stoffe

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch diamantbeschichtete Hochleistungsbohrer
Recommended cutting data for twist drill with diamond coating

VORSCHUB PRO UMDREHUNG (mm)

Werkstoffgruppe Werkstoff Schnittgeschwindigkeit
Material group Workpiece material Vc (m/min.) ?3,0-50 25,1-80 281-120
14 Graphit < Grad 10 250 0,10 - 0,20 0,15 -0,25 0,30 - 0,45

d1 m7
o ey o o il e

2204150330023 @ 3,3/ M4&x 0,7 0,1299/ M4x 0,7 23 0,9055 28 6 51,60
2204150680043 @ 6,8/ M8x1,25 0,2677/ M8x1,25 43 1,6929 53 91 8 73,80
2204150850049 @ 85/M10x150 0,3346/M10x1,50 49 1,9291 61 103 10 85,20
22 04151030056 @ 10,3/M12x1,75 0,4055/M12x1,75 56 2,2047 71 118 12 111,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
Nachfolgewerkzeug / Replacement article 29 0120 + 29 0121 + 29 0122 auf Seite / on page 92-95

Karmmasch’

MICRO karNAsCH
GRAIN  NORM

DIN 6535
DIACUT FormHA
S I

L

HSC
High-Speed-
Cutting

DCA-
06

=
B &

Schnittdaten
Cutting data

DIN 6535
Form HA

=

172}

== HPC

)
DIAMANT

DIAMOND
DCC 0312

Schnittdaten
Cutting data

< oy

B \!II
NN NS w

!\ S
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Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

GRAPHIT
graphite

COMPO-
SITES

CFK
CFRP

GFK
GFRP

PEEK
CF30

PEEK
GF30

GF
GF25

PVDF
GF25

ZIRKON
OXID
ZIRCONIA

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK - multidirektional - mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination

Diamond-coated solid-carbide drill for CFRP/GFRP - mulitdirectional - with 90° tip angle, prevents delamination

.

Nutzlénge
Effective length

di Karnasch *****
Empfohlene Schnittdaten / Recommended cutting data
f mm/U
WERKSTOFF
Werkstoffgruppe  \yopKpIECE = vc m/min @ <3 @30-49 $50-79 ©80-99 $10,0-12,0
Material group MATERIAL
GFK / CFK
8.3 Complosites 160 0,02 - 0,03 0,04 0,05 0,07 0,1
13
bl mm Inch

290120 00500045 e 0,5 0,0197 45 01772 5.5 BB, 3 67,00
290120 0060 0045 © 0,6 0,0236 45 01772 55 55 3 67,00
290120 00700045 e 0,7 0,0276 45 0,1772 55 55 3 67,00
290120 00800045 e 0,8 0,0315 45 01772 55 55 3 67,00
290120 00900045 e 0,9 0,0354 45 0,1772 55 55 3 67,00
290120 0100 005 * 1,0 0,0394 5 0,1969 8 55 3 67,00
29 01200110008 ° 1,1 0,0433 8 0,3150 12 55 3 67,00
29 0120 0120 008 ® 1,2 0,0472 8 0,3150 12 55 3 67,00
29 0120 0130008 * 13 0,0512 8 0,3150 12 5 8] 67,00
29 0120 0140 008 ® 1,4 0,0551 8 0,3150 12 55 3 67,00
29 0120 0150 008 ® 15 0,0591 8 0,3150 12 B8, 8] 67,00
29 0120 0160 011 ® 1,6 0,0630 1" 0,4331 16 68 3 71,00
2901200170011 * 17 0,0669 1 0,4331 16 68 3 71,00
290120 0180011 * 18 0,0709 1 0,4331 16 68 3 71,00
2901200190 011 ® 19 0,0748 1 0,4331 16 68 3 71,00
29 0120 0200 011 ® 20 0,0787 1" 0,4331 16 68 3 71,00
2901200210014 21 0,0827 14 0,5512 20 74 3 73,00
29 0120 0220 014 ® 22 0,0866 14 0,5512 20 74 3 73,00
290120 0230 014 ® 23 0,0906 14 0,5512 20 74 3 73,00
29 0120 0240 014 ® 24 0,0945 14 0,5512 20 74 3 73,00
29 0120 0250 014 ® 25 0,0984 14 0,5512 20 74 3 73,00
29 0120 0260016 ® 2,6 0,1024 16 0,6299 23 81 3 75,00
29 0120 0270016 e 27 0,1063 16 0,6299 23 81 3 75,00
29 0120 0280016 ® 28 0,1102 16 0,6299 23 81 3 75,00
29 0120 0290016 ® 29 0,1142 16 0,6299 23 81 3 75,00
29 0120 0300 023 ® 3,0 0,181 23 0,9055 28 66 6 123,00
2901200310023 ® 31 0,1220 23 0,9055 28 b6 b 123,00
29012003175023 © 3,175 0,1250 (1/8) 23 0,9055 28 66 6 123,00
290120 0320 023 ® 32 0,1260 23 0,9055 28 b6 [ 123,00
290120 0330 023 ® 33 0,1299 23 0,9055 28 66 6 123,00
29 0120 0340 023 ® 34 0,1339 23 0,9055 28 66 [ 123,00
29 0120 0350 023 ® 35 0,1378 23 0,9055 28 66 6 123,00
29 0120 0360 023 ® 3,6 0,1417 23 0,9055 28 66 [ 123,00
29 0120 0370 023 ® 37 0,1457 23 0,9055 28 66 [ 123,00
29 0120 0380 023 ® 3,8 0,1496 23 0,9055 28 66 b 123,00
290120 0390 023 ® 39 0,1535 23 0,9055 28 66 [ 123,00
29 0120 0400 029 ® 4,0 0,1575 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 0410 029 ® 41 0,1614 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 0420 029 ® 4,2 0,1654 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 0430 029 ® 43 0,1693 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 0440 029 ® L4 0,1732 29 1,1417 36 74 b 129,00
29 0120 0450 029 ® 45 0,1772 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 0460 029 ® 4,6 0,1811 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 0470 029 ® 47 0,1850 29 1,1417 36 74 6 129,00
29 0120 04763029 ® 4,763 0,1875(3/16) 29 1,1417 36 74 b 129,00
29 0120 0480 029 ® 48 0,1890 29 1,1417 36 74 [ 129,00
29 0120 0490 029 ® 49 0,1929 29 1,1417 36 74 b 129,00
29 0120 0500 035 e 50 0,1969 35 1,3780 Lb 82 6 129,00
29 0120 0510 035 ® 51 0,2008 35 1,3780 44 82 b 129,00
29 0120 0520 035 ® 52 0,2047 35 1,3780 L4 82 [ 129,00
29 0120 0530 035 ® 53 0,2087 35 1,3780 [A 82 6 129,00
29 0120 0540 035 ® 54 0,2126 35 1,3780 JA 82 6 129,00
29 0120 0550 035 ® 55 0,2165 35 1,3780 [A 82 b 129,00
29 0120 0560 035 ® 56 0,2205 35 1,3780 [A 82 6 129,00
29 0120 0570 035 ® 57 0,2244 35 1,3780 [A 82 6 129,00
29 0120 0580 035 e 58 0,2283 35 1,3780 [A 82 6 129,00
29 0120 0590 035 ® 59 0,2323 35 1,3780 4b 82 ) 129,00

Schnittdaten
Cutting data

G 1B

MICRO  karNAscH
GRAIN NORM
DIN 6535
MF Form HA
Y
2 35°
@ 90°
Composites
] becc
0318

s

Zeichnungen
Drawings

MULTIDIREKTIONAL

Chaotische Ausrichtung des Faserverlaufs
Chaotic alignment of fibre progress

Delamination und
Gratbildung mit
konventionellen
Bohrern.

a Sauberer
Bohrungsaustritt
durch optimierte
Flhrungsfase des
Bohrwerkzeuges.
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VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLs Karmasch'®

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK - multidirektional - mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination
Diamond-coated solid-carbide drill for CFRP/GFRP - mulitdirectional - with 90° tip angle, prevents delamination

Art d1 m7 12 d2 hé
) mm Inch mm Inch mm mm
6,0

29 0120 0600 035 ° 0,2362 1,3780 129,00
29 0120 0610 043 L 0 0,2402 1.3 1,6929 8 195,00
29 0120 0620 043 ® 6,2 0,2441 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0630 043 L 6,3 0,2480 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0635 043 ° 6,350 0,2500 (1/4) 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0640 043 L 6,4 0,2520 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0650 043 ® 6,5 0,2559 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0660 043 o 6,6 0,2598 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0670 043 o 6,7 0,2638 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0680 043 ® 6,8 0,2677 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0690 043 o 6,9 0,2717 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0700 043 ® 7,0 0,2756 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0710 043 L i 0,2795 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0720 043 L 32 0,2835 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0730 043 ° 7,3 0,2874 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0740 043 L 7.4 0,2913 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0750 043 ® 7,5 0,2953 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0760 043 L 7,6 0,2992 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0770 043 ° 7,7 0,3031 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0780 043 L 7,8 0,3071 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0790 043 ® 7,9 0,3110 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 07938 043 o 7,938 0,3125 (5/16) 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0800 043 ® 8,0 0,3150 43 1,6929 53 91 8 195,00
29 0120 0810 049 ® 8,1 0,3189 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0820 049 o 8,2 0,3228 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0830 049 ® 8,3 0,3268 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0840 049 o 8,4 0,3307 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0850 049 ® 8,5 0,3346 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0860 049 L 8,6 0,3386 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0870 049 L 8,7 0,3425 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0880 049 ° 8,8 0,3465 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0890 049 L 8,9 0,3504 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0900 049 ° 9,0 0,3543 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0910 049 L 91 0,3583 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0920 049 ° 9,2 0,3622 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0930 049 L 9,3 0,3661 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0940 049 ® 9,4 0,3701 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0950 049 ® 9,5 0,3740 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 09525 049 ® 9,525 0,3750 (3/8) 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0960 049 ® 9,6 0,3780 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0970 049 o 9,7 0,3819 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0980 049 ® 9,8 0,3858 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 0990 049 ° ) 0,3898 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 1000 049 L 10,0 0,3937 49 1,9291 61 103 10 231,00
29 0120 1010 056 o 10,1 0,3976 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1020 056 L 10,2 0,4016 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1030 056 ° 10,3 0,4055 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1040 056 L 10,4 0,4094 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1050 056 ® 10,5 0,4134 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1060 056 L 10,6 0,4173 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1070 056 ® 10,7 0,4213 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1080 056 L 10,8 0,4252 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1090 056 o 10,9 0,4291 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1100 056 ® 11,0 0,4331 56 2,2047 71 118 12 251,00
290120 11111 056 o 11,111 0,4374 (7/16) 56 2,2047 71 118 12 251,00
29 0120 1200 056 ® 12,0 0,4724 56 2,2047 71 118 12 251,00
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Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK - unidirektional - mit 90° Spitzwinkel
vermeidet Delamination

. _ . . . P - 0wt
Diamond-coated solid-carbide drill for CFRP/GFRP - unidirectional - with 90° tip angle, MICRO  xamnasch

prevents delamination GRAIN  NORM
GRAPHIT 2 > MF orm
. NutzL:
graphite ‘_L Effegfﬁeag%:m — . —
d2 f Karnasch di 90° N
compo- - 2
SITES 90°
2
CFK ) . v | COMpoOsites
e Empfohlene Schnittdaten / Recommended cutting data
] f mm/U
WERKSTOFF D DCC
GFK plerk=tolfaunEe WORKPIECE vem/min | $28-49 @50-79 $80-99 $10,0-12,0 0318

GFRP Material group MATERIAL

%
GFK/ CFK
8.3 Composites 160 0,04 0,05 0,07 0,1
PEEK
CF30

UNIDIREKTIONAL

PEEK Schnittdaten Zeichnungen
GF30 Cutting data Drawmgsg
|
2 | i
GF25
PVDF
GF25 S
Faserverlauf in eine Richtung ¥\ Delamination und Sauberer
Fibre progress in one direction . Gratbildung mit B Bohrungsaustritt
ZIRKON konventionellen durch optimierte
OXID Bohrern. Flhrungsfase des
ZIRCONIA Bohrwerkzeuges.
(K]
Art. mm Inch
290121 0280019 ® 28 0,1102 19  0,7480 24 66 6 171,00
29 0121 0290 019 ® 29 0,1142 19 0,7480 24 66 6 171,00
29 0121 0300 023 ® 3,0 0,181 23  0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0310 023 o3 0,1220 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 03175 023 ® 3,175 0,1250 (1/8) 23 0,9055 28 66 6 174,00
29 0121 0320 023 ® 32 0,1260 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0330 023 ® 33 0,1299 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0340 023 ® 34 0,1339 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0350 023 ® 35 0,1378 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0360 023 ® 36 0,1417 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0370 023 ® 37 0,1457 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0380 023 ® 38 0,1496 23  0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0390 023 ® 3,9 0,1535 23 0,9055 28 66 6 171,00
29 0121 0400 029 ® 4,0 0,1575 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0410 029 ® 4,1 0,1614 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0420 029 ® 4,2 0,1654 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0430 029 ® 43 0,1693 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0440 029 ® 44 0,1732 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0450 029 ® 45 0,1772 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0460 029 ® 46 0,1811 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0470 029 ® 4,7 0,1850 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 04763 029 ® 4,763 0,1875 (3/16) 29  1,1417 36 74 6 177,00
29 0121 0480 029 ® 48 0,1890 29 11,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0490 029 ® 49 0,1929 29  1,1417 36 74 6 174,00
29 0121 0500 035 ® 50 0,1969 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0510 035 ® 51 0,2008 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0520 035 OR52 0,2047 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0530 035 ® 53 0,2087 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0540 035 ® 54 0,2126 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0550 035 ® 55 0,2165 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0560 035 ® 56 0,2205 35 11,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0570 035 ® 57 0,2244 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0580 035 ® 58 0,2283 35 1,3780 44 82 6 185,00
29 0121 0590 035 oN579 0,2323 35 1,3780 44 82 6 185,00

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://go.karnasch.tools/290121-dxf-step

VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS Karmasch’

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung fiir CFK/GFK - unidirektional -
mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination

Diamond-coated solid-carbide drill with interior cooling for CFRP/GFRP - unidirectional -
MICRO karNAscH

with 90° tip angle, prevents delamination GRAIN  NORM

‘ ! _ DIN 6535
GRAPHIT ~ PVDF 2 i > MF  FormHAK
graphite ~ GF25 S |3 J I =

COMPO-  ZIRKON

: 35°
SITES | coa. ; E @ 90°

CFK ——=2  Composites
| Durch 2 Flihrungsphasen ist eine sehr hohe Prazision der Bohrungen maglich,
bei gleichzeitiger Vermeidung von Delamination. D DCC

GFK

GFRP 0318

With 2 guide chamfer is a very high precision of the hols possible, by avoiding of

&
E J delamination.
PEEK ‘ %
CF30

Empfohlene Schnittdaten / Recommended cutting data

—_ f mm/U
WERKSTOFF Schnittdat Zeich
GF30 Vﬁ;{‘:r‘:’;lfgg::zze WORKPIECE vem/min | @3,0-49  ©50-79 ©80-99 $10,0-120 Cutting dats | Drawinge.
= 8.3 &Fn'fpﬁﬁ.fé‘s 160 0,04 0,05 0,07 0,1 0 é’
GF25

UNIDIREKTIONAL

Faserverlauf in eine Richtung Delamination und B Sauberer

Fibre progress in one direction Gratbildung mit Bohrungsaustritt
konventionellen durch optimierte

Bohrern. Flhrungsfase des

Bohrwerkzeuges.

13 K]

2901220600035 6,00 0,2362 35 1,3780 44 82 6 232,00 2901220880049 e 8,80 0,3465 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220610043 @ 6,10 0,2402 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 2901220890049 © 8,90 0,3504 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220620 043 ® 6,20 0,2441 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901220900049 9,00 0,3543 49 1,9291 61 103 10 351,00
290122 0630043  ® 6,30 0,2480 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 2901220910049 © 9,10 0,3583 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220635043 e 6,350 10,2500 (1/4) 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901220920049 © 9,20 0,3622 49 1,9291 61 103 10 351,00
290122 0640043 ® 6,40 0,2520 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 2901220930049 © 9,30 0,3661 49 1,9291 61 103 . 10 351,00
290122 0650 043 @ 6,50 0,2559 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901220940049 ® 9,40 0,3701 49 1,9291 61 103 10 351,00
290122 0660043 ® 6,60 0,2598 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 2901220950049 © 9,50 0,3740 49 1,9291 61 103 = 10 351,00
2901220670 043 ® 6,70 0,2638 43 1,6929 53 91 8 288,00 290122 09525049 o 9,525 0,3750(3/8) 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220680043 @ 6,80 0,2677 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 2901220960049 ® 9,60 0,3780 49 1,9291 61 103~ 10 351,00
2901220690043 ® 6,90 0,2717 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901220970049 o 9,70 0,3819 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220700043 e 7,00 0,2756 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 2901220980049 e 9,80 0,3858 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220710043 e 7,10 0,2795 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901220990049 e 9,90 0,3898 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220720043 ® 7,20 0,2835 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 290122 1000 049  ©10,00 0,3937 49 1,9291 61 103 10 351,00
2901220730043 o 7,30 0,2874 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901221010056 10,10 0,3976 56 2,2047 71 118 12 391,00
290122 0740043 ® 7,40 0,2913 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 290122 1020 056  ©10,20 0,4016 56 2,2047 71 118 12 391,00
2901220750 043 o 7,50 0,2953 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901221030056 10,30 0,4055 56 2,2047 71 118 12 391,00
290122 0760043 ® 7,60 0,2992 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 290122 1040 056  ©10,40 0,4094 56 2,2047 71 118 12 391,00
2901220770043 e 7,70 0,3031 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901221050 056 ©10,50 0,4134 56 2,2047 71 118 12 391,00
2901220780043 o 7,80 0,3071 43 1,6929 53 @ 91 8 288,00 290122 1060 056  ©10,60 0,4173 56 2,2047 71 118 | 12 391,00
2901220790043 e 7,90 0,3110 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901221070056 ©10,70 0,46213 56 2,2047 71 118 12 391,00
290122 07938043 © 7,938 0,3125(5/16) 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901221080056 ©10,80 0,4252 56 2,2047 71 118 @ 12 391,00
2901220800 043 o 8,00 0,3150 43 1,6929 53 91 8 288,00 2901221090056 ©10,90 0,4291 56 2,2047 71 118 12 391,00
2901220810049 e 8,10 0,3189 49 1,9291 61 103 10 351,00 2901221100056 ©11,00 0,4331 56 2,2047 71 118 | 12 391,00
2901220820 049 e 8,20 0,3228 49 1,9291 61 103 10 351,00 2901221111056 11,111 10,4374 (7/16) 56 12,2047 71 118 12 391,00
2901220830049 e 8,30 0,3268 49 1,9291 61 103 10 351,00 2901221150056  *11,50 0,4528 56 2,2047 71 118 12 391,00
2901220840049 e 8,40 0,3307 49 1,9291 61 103 10 351,00 2901221180056 11,8 0,4646 56 2,2047 71 118 12 391,00
290122 0850 049 ® 8,50 0,3346 49 1,9291 61 103 10 351,00 290122 1200056 ©12,0 0,4724 56 2,2047 71 118 12 391,00
2901220860049 e 8,60 0,3386 49 1,9291 61 103 10 351,00

2901220870049 ® 8,70 0,3425 49 1,9291 61 103 10 351,00
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Karmmasch® VHM-GEWINDEFRASER - SOLID CARBIDE THREAD MILLING CUTTER

Diamantbeschichteter Vollhartmetall Gewindefraser, spiralisiert 30° fiir Innengewinde
ohne Innenkiihlung, ohne Senkstufe, metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - 2,5xD

Diamond coated solid carbide thread milling cutter, 30° spiral for internal threads,

MICRO DIN
without internal cooling, without sunk stage, metric ISO-thread DIN13 - 2,5xD GRAIN 13
COMPO- M orm
Rsis T—

SITES  TI-CFRP y
GRAPhH_;T EI;GG A . . % (M
graphite | a 30°

@ HSC

—g:K . E¥DF . “ High- Slpneged-

ek PEEK "] bcc

E £Fﬁ- E GFﬁ- iy 0318

Hybrid- PEEK
o, RO
CFK-ALU
Co ite ZIRKON N .
e o [ E <0 E E E R e |z
ﬂﬂ 2320050407025 © M 4 25xD 10,85 0,4272 3,15 0,1240 163,00
- 2320050508025 e M 5 2,5xD 13,15 10,5177 4,00 0,1575 6 3 166,00
s;:g‘:_ 2320050610025 e M 6 1.0 2,5xD 16,50 0,6496 55 4,80 0,1890 6 3 172,00 $
. | 2320050812525 e M 8 1,25  25xD 21,80 0,8583 55 6,00 0,2362 6 3 183,00
it 2320051015025 © M10 1,50 25xD 2620 1,0315 65 800 03150 8 3 218,00
2320051217525 © M12 1,75 2,5xD 30,60 1,2047 75 9,90 0,3898 10 4 257,00

PKD - CVD Gewindefraser kurzfristig lieferbar!

Diamantbeschichteter Vollhartmetall-Gewindefraser, spiralisiert fiir Innengewinde
ohne Innenkiihlung, mit 90° Senkstufe, metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 - 2,0xD

Diamond coated solid carbide thread milling cutter, 30° spiral for internal threads,

MICRO DIN
without internal cooling, with 90° counter sunk stage, metric ISO-thread DIN 13 - 2,0xD GRAIN 13
DIN 6535
COMPO- TI-CFK M Form HA
S A
GRAPHIT =~ PAG6 S 2 [y
graphite % M4-M10 M12 S
7 HSC
s (B e
ﬁ a Schnittdaten Zeichnungen — —
Cutting data Drawings
crk  PEEK ] bcc
L ;Fﬁ- E GFﬁ- o
Hybﬂd PEEK ]
E:.I:;csl;g ZIRKON

CERP. OXID_
13/min.
Schicht- mm

stoffe 2320060407020 © M 4 2,0xD 0,3445 0,1236 169,00
“ 2320060508020 e M 5 2,0xD 1[] 75 0,4232 11 3 4 00 0,1575 3 177,00
2320060610020 * M 6 1 0 2,0xD 12,40 0,4882 36 65 6,3 13,1 4,80 0,1890 8 3 194,00

2320060812520 * M 8 1,25 20xD 16,80 0,6614 40 75 83 17,6 6,50 0,2559 10 3 = 236,00

2320061015020 * M10 1,50 20xD 20,10 0,7913 45 80 103 21,2 820 0,3228 12 3 319,00

2320061217520 © M12 1,75 2,0xD 2520 0,9921 45 90 123 26,4 9,90 0,3898 14 4 370,00

PKD - CVD Gewindefraser kurzfristig lieferbar!
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VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS IKarmmasch’

Vollhartmetall-Micro-Pilot-Stufenbohrer 170°/90° abgestimmt auf Micro-Tieflochbohrer 22 0322

Solid-carbide Micro pilot step drill 170°/90°. Designed for Micro deep hole drill 22 0322

STAHL N i So—g— MICRO  KARNASCH

<120g7\7}mm’ fe— (2 —»> GRAIN  NORM

STAHL b f I —— DIN 6535
Ter d2 | Karnasch SPEZIAL = Form HA

<1500 N/mn? v © SPECAL ([

@ E% BW

<3 +0,002 mm | +0,00008 Inch HSC
+0,012 mm | +0,00047 Inch HPC
13 D DVC-X2
—— 5
2203210080 e 0,80 0,0315 2,00 0,079 47 52 500 17 40 70,00
GTW 2203210085 e 085 0,0335 212 0083 48 53 500 17 40 70,00 6‘0“ .
2203210090 e 0,90 0,0354 2,25 0,089 49 54 500 1,7 40 70,00 K%
GTS 2203210095 e 0,95 00374 237 0093 50 55 500 1.7 40 _ 70,00 'Y YO
2203210100 e 1,00 00394 250 0,098 56 61 550 20 40 70,00
are 2203210105 e 1,05 0,0413 262 0103 57 62 550 20 40 70,00
spanend 2203210110 e 1,10 0,0433 2,75 0,108 59 64 550 20 40 70,00
short chip 2203210115 e 1,15 10,0453 2,87 0,113 6,0 6,5 55,0 2,0 4,0 70,00 Schnittdaten Zeichnungen | Film
2203210120 e 1,20 0,0472 3,00 0,118 61 66 550 20 40 70,00 Cutting data | Drawings Movie
2203210125 e 1,25 00492 3,12 0123 7,1 76 550 25 40 _ 70,00
2203210130 e 1,30 0,0512 3,25 0,128 7.2 77 550 25 40 70,00
2203210135 e 1,35 00531 3,37 0133 73 78 550 25 40 _ 70,00 $,
2203210140 e 1,40 0,0551 3,50 0,138 74 79 550 25 40 70,00
2203210145 e 1,45 0,0571 3,62 0143 75 80 550 25 40 70,00
2203210150 e 1,50 0,0591 3,75 0,148 86 91 550 30 40 70,00 =
2203210155 e 1,55 0,0610 3,87 0,152 87 92 550 30 40 _ 70,00 El
2203210160 e 1,60 00630 4,00 0,157 88 93 550 30 40 70,00
2203210165 © 1,65 00650 4,12 0162 89 94 550 30 40 _ 70,00
2203210170 e 1,70 0,069 4,25 0,167 9.1 9.6 550 30 40 70,00
2203210175 e 1,75 0,0689 4,37 0172 92 97 550 30 _ 40 70,00
2203210180 e 1,80 0,0709 4,50 0,177 10,1 10,6 550 35 40 70,00
2203210185 e 1,85 0,0728 462 0,182 103 108 550 35 40 _ 70,00
2203210190 e 1,90 0,0748 4,75 0,187 104 109 550 35 40 70,00
2203210195 e 1,95 0,0768 4,87 0,192 105 110 550 35 40 70,00
2203210200 e 2,00 0,0787 5,00 0,197 10,6 111 650 35 60 7500
2203210205 e 2,05 0,0807 512 0,202 107 11,2 650 35 60 7500
2203210210 e 2,10 0,0827 5,25 0,207 108 11,3 650 35 60 75,00
2203210215 e 2,15 00846 537 0211 109 114 650 35 6,0 _ 75,00
2203210220 e 2,20 0,0866 5,50 0,217 128 133 650 45 60 7500
2203210225 e 225 0,088 562 0221 129 134 650 45 60 _ 75,00
2203210230 e 2,30 0,0906 5,75 0,226 13,0 135 650 45 60 7500
2203210235 e 235 0,0925 5,87 0,231 131 136 650 45 60 7500
2203210240 e 2,40 00945 6,00 0,236 13,2 137 650 45 60 7500
2203210245 e 245 0,0965 6,12 0,241 134 139 650 45 60 75,00
2203210250 e 2,50 0,0591 6,25 0,246 13,5 140 650 45 60 7500
2203210255 e 2,55 0,1004 6,37 0,251 136 141 650 45 _ 60 7500
2203210260 e 2,60 0,1024 6,550 0,256 13,7 142 650 45 60 75,00
2203210265 ® 2,65 01043 6,62 0,261 147 152 650 50 _ 6,0 _ 75,00
2203210270 e 2,70 0,1063 6,75 0,266 148 153 650 50 60 75,00
2203210275 e 2,75 0,083 6,87 00270 149 154 650 50 6.0 _ 75,00
2203210280 e 2,80 0,1102 7,00 0,276 150 155 650 50 60 75,00
2203210285 e 285 0,122 7,12 0,280 151 156 650 50 . 60 7500
2203210290 e 2,90 0,1142 7,25 0,285 152 157 650 50 60 7500
2203210295 e 295 0,1161 7,37 0,290 154 159 650 50 . 60 7500

Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer ohne Innenkiihlung
Recommended cutting data for solid carbide twist drill, without interior cooling supply

Werkstoffe Werkstoffgruppe Bohrer @ @ 0.80-0.85 @0.86-0.99 @1.0-2.95
Work material Material group
Baustahl 1.1 < 400 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Vit gl = (40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.05) (40-60) (0.04-0.12)
Kohlenstoffstahl 1.2-2.1-2.2 600-950 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Legierter Stahl | 9993 7526 (40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.05) (40-60) (0.04-0.12)
S 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Alloy steel o o .
950-1200 | (4060) | (001-003) | (40-60) | 10.02-0.05) | (s0-60) | (0.04-0.12)
Edelstahl 3.1 480 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Stainless steel (20-40) (0.008-0.02) (20-40) (0.01-0.03) (20-40) (0.02-0.10)
Guss 7.1-7.2 S0sls 50 0.02 50 0.04 50 0.08
Castiron = (40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.06) (40-60) (0.04-0.12)
Kugelgraphitguss 7.4 <133 HB 30 0.02 30 0.03 30 0.06
Ductile cast iron = (20-40) (0.01-0.03) (20-40) (0.02-0.05) (20-40) (0.02-0.10)

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://go.karnasch.tools/220321-dxf-step
http://go.karnasch.de/22.0321-video

Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer < 30xD
Mini solid carbide twist drill < 30xD

STtA"IL h - MICRO kaRNASCH
steel | NORM
<1200 N/mnr’ 4 _ ‘ ‘ Nutzlange / Effective length ————| | GRAIN
i = SN ES S ES s g;-:w_)..m|
i DIN 6535
STAHL T SPEZIAL Form HAK
<1500/ =% e T ] SPECAL 555
T 30°
e ¥ 140°
INCONEL
HASTELLOY :gg
TITANIUM —
Pilotbohrer Art. 22 0321 auf S. 97. Powerkammer Vorteile / Advantages D DVC-X22
Pilot drill art. 22 0321 on page 97. Powerchamber — Erhohter Kihlmittelaustritt auch bei niedrigem Na_no-
Druck @ finish
@ — Erhohter Kihlmittelaustritt bei gleichem Druck
=30 +0,000 mm | +0,0000 Inch : — — Increased cooling pressure even at a lower / ““:“
pressure \ N N
-0,010 mm [ -0,0004 Inch — Increased cooling pressure at identical pressure @ 4
GTW Die Aktuelle Produktion wird bis @ 1,45 mm auf die Ausfiihrung mit Powerkammer-Schaft umgestellt.
GTS The current production until @ 1,45 mm will be changed in a shank with a powerchamber. Schnittdaten Zeichnungen | Film
Cutting data Drawings Movie

kurz-
spanend
short chip

B =

I

3

2203220080050 e 0,80 0,0315 5 0,1969 6 7 50 3 108,00 2203220160100 e 1,60 0,0630 0,3937 13 14 &0 3 96,00
22 03220080105 e 0,80 0,0315 10,5 04134 11 12 50 3 117,00 2203220160200 e 1,60 0,0630 0,7874 22 @ 23 @ 65 3 112,00
2203220085055 e 0,85 0,0335 55 0,2165 7 8 50 3 108,00 2203220160300 e 1,60 0,0630 30 118114 32§ 331§ 65 3 123,00
2203220085105 e 0,85 0,0335 10,5 10,4134 12 13 50 3 117,00 2203220165100 e 1,65 0,0650 10 10,3937 13 14 60 3 96,00
2203220090055 e 0,90 0,0354 55 0,2165 7 8 50 3 108,00 2203220165200 e 1,65 0,0650 20 10,7874 22 23 65 3 112,00
22 03220090115 e 0,90 0,0354 11,5 04528 13 @ 14 50 3 117,00 2203220165300 e 1,65 0,0650 30 1,1811 32 @33 @ 65 3 123,00
2203220095060 e 0,95 0,0374 6 0,2362 7 8 50 3 108,00 2203220170110 e 1,70 0,0669 11 10,4331 14 15 &0 3 96,00
2203220095115 e 0,95 0,0374 11,5 10,4528 13 14 50 3 117,00 2203220170210 e 1,70 0,0669 21 10,8268 23 @ 24 65 3 112,00
2203220100060 e 1,00 0,0394 6 0,2362 7 8 60 3 96,00 2203220170310 e 1,70 0,0669 31 1,2205 34 35 70 3 123,00
2203220100120 e 1,00 0,0394 12  0,4724 13 = 14 65 3 112,00 2203220175110 e 1,75 0,0689 11 10,4331 14 15 &0 3 96,00
2203220100180 e 1,00 0,0394 18 0,7087 20 21 65 3 123,00 2203220175210 o 1,75 0,0689 21 10,8268 23 24 65 3 112,00
2203220105070 e 1,05 0,0413 7 0,2756 8 @ 10 @ 60 3 96,00 2203220175320 e 1,75 0,0689 32 11,2598 35 36 70 3 123,00
2203220105130 e 1,05 0,0413 13 05118 14 16 65 3 112,00 2203220180110 e 1,80 0,0709 11 10,4331 14 15 &0 3 96,00
2203220105190 e 1,05 0,0413 19 07480 21 22 65 3 123,00 2203220180220 e 1,80 0,0709 22 10,8661 25 26 70 3 112,00
2203220110070 e 1,10 0,0433 7 0,2756 9 10 60 3 96,00 2203220180330 e 1,80 0,0709 33 1,2992 36 37 70 3 123,00
2203220110140 e 1,10 0,0433 14 05512 16 17 = 65 3 112,00 2203220185120 e 1,85 0,0728 12 10,4724 15 16 60 3 96,00
2203220110200 e 1,10 0,0433 20 0,7874 22 23 65 3 123,00 2203220185230 e 1,85 0,0728 23 10,9055 26 27 70 3 112,00
2203220115070 e 1,15 0,0453 7 0,2756 9 = 10 @ &0 3 96,00 2203220185340 e 1,85 0,0728 34 1,338 37 38 70 3 123,00
2203220115140 e 1,15 0,0453 14 05512 16 17 65 3 112,00 2203220190120 e 1,90 0,0748 12 10,4724 15 16 60 3 96,00
2203220115210 e 1,15 0,0453 21 0,8268 23 = 24 @ 65 3 123,00 2203220190230 e 1,90 0,0748 23 10,9055 26 27 70 3 112,00
2203220120080 e 1,20 0,0472 8 0,3150 10 11 &0 3 96,00 2203220190350 e 1,90 0,0748 35 11,3780 37 38 70 3 123,00
2203220120150 e 1,20 0,0472 15 0,5906 17 = 18 = 65 3 112,00 2203220195120 e 1,95 0,0768 12 10,4724 15 16 &0 3 96,00
2203220120220 e 1,20 0,0472 22  0,8661 24 25 65 3 123,00 2203220195240 e 1,95 0,0768 24 10,9449 27 28 70 3 112,00
2203220125080 e 1,25 0,0492 8 0,3150 10 = 11 = 60 3 96,00 2203220195360 e 1,95 0,0768 36 11,4173 39 40 70 3 123,00
2203220125150 e 1,25 0,0492 15 05906 17 18 65 3 112,00 2203220200120 e 2,00 0,0787 12 10,4724 15 16 &0 3 96,00
2203220125230 e 1,25 0,0492 23 0,9055 25 26 65 3 123,00 2203220200240 e 2,00 0,0787 24 10,9449 26 27 70 3 112,00
2203220130080 e 1,30 0,0512 8 0,3150 10 11 60 3 96,00 2203220200360 e 2,00 0,0787 36 11,4173 37 38 70 3 123,00
2203220130160 e 1,30 0,0512 16 0,6299 18 19 65 3 112,00 2203220205130 e 2,05 0,0807 13 05118 16 17 60 3 96,00
2203220130240 e 1,30 0,0512 24  0,9449 26 27 65 3 123,00 2203220205250 e 2,05 0,0807 25 10,9843 28 29 70 3 112,00
2203220135090 e 1,35 0,0531 9 0,3543 11 12 60 3 96,00 2203220205370 e 2,05 0,0807 37 1,4567 40 @ 41 70 3 123,00
2203220135170 e 1,35 0,0531 17 0,6693 19 20 65 3 112,00 220322 0205630 @ 2,05 0,0807 63 24803 66 67 118 3 124,80
2203220135250 e 1,35 0,0531 25 0,9843 27 28 65 3 123,00 2203220210130 e 2,10 0,0827 13 10,5118 16 17 60 3 96,00
2203220140090 e 1,40 0,0551 9 0,3543 11 12 60 3 96,00 2203220210260 e 2,10 0,0827 26 11,0236 29 30 70 3 112,00
2203220140170 e 1,40 0,0551 17  0,6693 19 20 65 3 112,00 2203220210380 e 2,10 0,0827 38 11,4961 42 43 70 3 123,00
2203220140260 e 1,40 0,0551 26 1,0236 28 29 65 3 123,00 2203220210 650 @ 2,10 0,0827 65 25591 68 69 118 3 124,80
2203220145090 e 1,45 0,0571 9 0,3543 12 @ 13 = 60 3 96,00 2203220215130 e 2,15 0,0846 13 10,5118 16 17 60 3 96,00
2203220145180 e 1,45 0,0571 18  0,7087 20 21 65 3 112,00 2203220215260 e 2,15 0,0846 26 11,0236 29 30 70 3 112,00
2203220145270 e 1,45 0,0571 27 1,0630 30 @ 31 @ 65 3 123,00 2203220215390 e 2,15 0,0846 39 11,5354 43 @ 44 70 3 123,00
2203220150090 e 1,50 0,0591 ¢ 0,3543 11 12 60 3 96,00 2203220215530 @ 2,15 0,0846 53 2,0866 56 57 100 3 112,20
2203220150180 e 1,50 0,0591 18  0,7087 20 21 65 3 112,00 2203220215660 @ 2,15 0,0846 66 25984 69 70 118 3 124,80
2203220150270 e 1,50 0,0591 27 1,0630 30 31 65 3 123,00 2203220220140 e 2,20 0,0866 14 10,5512 18 19 60 3 96,00
2203220155100 e 1,55 0,0610 10 0,3937 12 13 60 3 96,00 2203220220270 e 2,20 0,0866 27 11,0630 30 31 70 3 112,00
2203220155190 e 1,55 0,0610 19  0,7480 21 22 65 3 112,00 2203220220 400 e 2,20 0,0866 40 1,5748 44 45 75 3 123,00
2203220155280 e 1,55 0,0610 28 1,1024 31 = 32 @ 65 3 123,00 2203220220550 @ 2,20 0,0866 55 2,1654 58 = 59 105 3 117,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS Karmasch’

Art 13 3
) mm  Inch mm  Inch

2203220220 680 @ 2,20 0,0866 68 2,6772 71 72118 3 124,80 2203220265160 e 2,65 0,1043 16 10,6299 20 21 60 3 96,00
2203220225140 e 2,25 0,0886 14 10,5512 18 19 60 3 96,00 2203220265320 e 2,65 0,1043 32 11,2598 36 37 75 3 112,00
2203220225270 e 2,25 0,0886 27 11,0630 30 31 70 3 112,00 2203220265480 e 2,65 0,1043 48 11,8898 53 54 82 3 123,00
2203220225410 e 2,25 0,0886 41 1,6142 44 45 75 3 123,00 2203220265680 @ 2,65 0,1043 68 2,6772 72 73 120 3 121,20
2203220225570 @ 2,25 0,0886 57 22441 60 61 105 3 117,00 2203220265810 @ 2,65 0,043 81 3,1890 85 86 130 3 129,60
2203220225690 @ 2,25 0,0886 69 27165 72 73 118 3 124,80 2203220270170 e 2,70 0,1063 17 10,6693 21 22 60 3 96,00
2203220230140 e 2,30 0,0906 14 10,5512 18 19 60 3 96,00 2203220270330 e 2,70 0,1063 33 11,2992 37 38 75 3 112,00
2203220230280 e 2,30 0,0906 28 1,1024 31 32 70 3 112,00 2203220270490 e 2,70 0,1063 49 11,9291 54 = 55 = 90 3 123,00
2203220230420 e 2,30 0,0906 42 1,6535 45 46 82 3 123,00 2203220270690 @ 2,70 0,1063 69 2,7165 73 74 120 3 121,20
2203220230570 @ 2,30 0,0906 57 2,2441 60 61 105 3 117,00 2203220270830 @ 2,70 0,1063 83 3,2677 87 88 130 3 129,60
2203220230710 @ 2,30 0,0906 71 27953 74 75 118 3 124,80 2203220275170 e 2,75 0,1083 17 10,6693 21 22 60 3 96,00
2203220235150 e 2,35 0,0925 15 10,5906 19 20 60 3 96,00 2203220275330 e 2,75 0,083 33 12992 37 38 75 3 112,00
2203220235290 e 2,35 0,0925 29 1,1417 32 33 70 3 112,00 2203220275500 e 2,75 0,1083 50 11,9685 54 56 90 3 123,00
2203220235430 e 2,35 0,0925 43 11,6929 46 @ 48 @ 82 3 123,00 2203220275710 @ 2,75 0,083 71 27953 75 76 120 3 121,20
2203220235590 @ 2,35 0,0925 59 12,3228 62 63 105 3 117,00 2203220275850 @ 2,75 0,1083 85 3,3465 89 90 130 3 129,60
2203220235730 @ 2,35 0,0925 73 28740 76 77 120 3 124,80 2203220280170 e 2,80 0,1102 17 10,6693 21 22 60 3 96,00
2203220240150 e 2,40 0,0945 15 10,5906 19 20 &0 3 96,00 2203220280340 e 2,80 0,1102 34 11,3386 38 39 75 3 112,00
2203220240290 e 2,40 0,0945 29 1,1417 32 33 70 3 112,00 2203220280530 e 2,80 0,1102 53 2,0866 57 58 @90 3 123,00
220322 0240 440 e 2,40 0,0945 44 1,7323 47 48 82 3 123,00 2203220280720 @ 2,80 0,1102 72 28346 76 77 120 3 121,20
2203220240 600 @ 2,40 0,0945 60 2,3622 63 = 64 105 3 117,00 2203220280860 @ 2,80 0,1102 86 3,3858 90 91 130 3 129,60
2203220240750 @ 2,40 0,0945 75 29528 78 79 120 3 124,80 2203220285180 e 2,85 0,1122 18 10,7087 23 24 60 3 96,00
2203220245150 e 2,45 0,0965 15 10,5906 19 = 20 60 3 96,00 2203220285350 e 2,85 0,1122 35 11,3780 39 40 75 3 112,00
2203220245300 e 2,45 0,0965 30 1,1811 33 34 70 3 112,00 2203220285530 e 2,85 0,1122 53 12,0866 57 58 90 3 123,00
220322 0245 450 e 2,45 0,0965 45 1,7717 49 @ 50 @ 82 3 123,00 2203220285730 @ 2,85 0,1122 73 28740 77 78 120 3 121,20
220322 0245 620 @ 2,45 0,0965 62 2,4409 65 66 105 3 117,00 2203220285880 @ 2,85 0,1122 88 34646 92 93 130 3 129,60
220322 0245760 @ 2,45 0,0965 76 29921 79 80 120 3 124,80 2203220290180 e 2,90 0,1142 18 10,7087 23 = 24 60 3 96,00
2203220250150 e 2,50 0,0984 15 10,5906 19 20 60 3 96,00 2203220290350 e 2,90 0,1142 35 11,3780 39 40 75 3 112,00
2203220250300 e 2,50 0,0984 30 1,811 33 34 70 3 112,00 2203220290530 e 2,90 0,1142 53 12,0866 57 @58 90 3 123,00
2203220250450 e 2,50 0,0984 45 11,7717 49 50 82 3 123,00 2203220290740 @ 2,90 0,1142 74 29134 78 79 120 3 121,20
2203220250770 @ 2,50 0,0984 77 3,0315 80 81 120 3 124,80 2203220290890 @ 2,90 0,1142 89 35433 93 94 130 3 129,60
2203220255160 e 2,55 0,1004 16 10,6299 20 21 60 3 96,00 2203220295180 e 2,95 0,1161 18 0,7087 23 24 60 3 96,00
2203220255310 e 2,55 0,004 31 24016 35 36 75 3 112,00 2203220295360 e 2,95 0,1161 36 1,64173 40 41 75 3 112,00
2203220255460 e 2,55 0,1006 46 1,8110 50 53 82 3 123,00 2203220295540 e 2,95 0,1161 54 2,1260 58 59 90 3 123,00
2203220255670 @ 2,55 0,1004 67 2,378 70 71 120 3 121,20 2203220295740 @ 2,95 0,1161 74 29134 78 79 120 3 121,20
2203220255790 @ 2,55 0,1004 79 3,1102 82 83 130 3 129,60 2203220295890 @ 2,95 0,1161 89 35039 93 94 130 3 129,60
2203220260160 e 2,60 0,026 16 10,6299 20 21 60 3 96,00
2203220260320 e 2,60 0,026 32 11,2598 36 37 75 3 112,00
2203220260470 e 2,60 0,1024 47 1,8504 52 = 53 @ 82 3 123,00
2203220260 670 @ 2,60 0,1024 67 12,6378 71 72120 3 121,20 @ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
2203220260800 @ 2,60 0,1024 80 3,1496 84 85 | 130 3 129,60 Special price / sale article. While stocks last.

HSC- und HPC-Vollhartmetall-
Minibohrer mit Innenkuhlung

@0,8-0,95mm 6xD-12xD
@1,0-295mm 6xD-12xD-18xD

HSC- and HPC-solid carbide mini drill
with interior cooling supply

@0,8-0,95mm 6xD-12xD
@1,0-295mm 6xD-12xD-18xD

18xD

Vi

— Neue Perspektive durch — Reduzierte Taktzeiten
Innenkiihlung ab 0,8 @ mm Reduced cycle-times
6xD - 12xD - 18xD -

New perspective through interior — Uberlegene Leistung
cooling supply from 0,8 @ mm Superior performance
6xD - 12xD - 18xD

— Weltweit einmalige |
— Prozesssicher Ausfiihrung - ‘
Process reliability Worldwide unique version mm 0T 1
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Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

Vollhartmetall-Hochleistungs-Minidrill - HSC/HHC < 10xD

22 0341 Solid carbide-micro-twist drill - HSC/HHC < 10xD
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13

22 0341 0010 005 e 0,10 0,0039 0,5 0,0197 1.5 2,0 38 3.0 53,00
22 0341 0015 006 @ 0,15 0,0059 0,6 0,0236 1,8 2,0 38 3,0 30,60
22 0341 0015 0075 e 0,15 0,0059 0,75 0,0295 1.8 2,0 38 3.0 53,00
22 0341 0020 008 e 0,20 0,0079 0,8 0,0315 1,8 2,3 38 3,0 54,00
22 0341 0020 012 e 0,20 0,0079 1,2 0,0472 2,2 2,7 38 3.0 54,00
22 0341 0025010 e 0,25 0,0098 1,0 0,0394 2,0 2,5 38 3,0 54,00
22 0341 0025 015 e 0,25 0,0098 1,5 0,0591 2,5 3.0 38 3.0 54,00
22 0341 0030 012 e 0,30 0,0118 1,2 0,0472 2,2 2,7 38 3,0 54,00
22 03410030018 e 0,30 0,0118 1.8 0,0709 2,8 2 3} 38 3.0 54,00
22 0341 0035014 e 0,35 0,0138 1,4 0,0551 2,4 2,9 38 3,0 54,00
22 0341 0035 021 e 035 0,0138 2,1 0,0827 3.1 3,6 38 3.0 54,00
22 0341 0040 016 e 0,40 0,0157 1,6 0,0630 2,6 3,1 38 3,0 54,00
22 0341 0040 024 e 040 0,0157 2,4 0,0945 3.4 3.9 38 3.0 54,00
22 0341 0045018 e 0,45 0,0177 1,8 0,0709 2,8 3,3 38 3,0 54,00
22 0341 0045 027 e 045 0,0177 2,7 0,1063 oW/ 4,2 38 3.0 54,00
22 0341 0050 020 e 0,50 0,0197 2,0 0,0787 3,0 3,5 38 3,0 54,00
22 0341 0050 030 e 0,50 0,0197 3,0 0,1181 4,0 4,5 38 3,0 54,00
22 0341 0050 060 e 0,50hé 0,0197 6,0 0,2362 8,0 8,5 38 3,0 54,00
22 0341 0055 022 e 0,55 0,0217 2,2 0,0866 3,2 3,7 38 3,0 54,00
22 0341 0055 033 e 0,55 0,0217 3.3 0,1299 4,3 4,8 38 3.0 54,00
22 0341 0060 024 e 0,60 0,0236 2,4 0,0945 3,4 3,9 38 3,0 54,00
22 0341 0060 036 e 0,60 0,0236 3,6 0,1417 4,6 5,1 38 3,0 54,00
22 0341 0060 060 e 0,60h6 0,0236 6,0 0,2362 8,0 8,5 38 3.0 54,00
22 0341 0065 026 e 0,65 0,0256 2,6 0,1024 3,6 4,1 38 3,0 54,00
22 0341 0065 039 e 0,65 0,0256 3,9 0,1535 4.9 5.4 38 3.0 54,00
22 0341 0070 028 e 0,70 0,0276 2,8 0,1102 3,8 4,3 38 3,0 54,00
22 0341 0070 042 e 0,70 0,0276 4,2 0,1654 52 57 38 3,0 54,00
22 0341 0070 080 e 0,70hé 0,0276 8,0 0,3150 10,0 10,5 38 3,0 54,00
22 0341 0075 030 e 0,75 0,0295 3,0 0,1181 4,0 4,5 38 3,0 54,00
22 0341 0075 045 e 0,75 0,0295 4,5 0,1772 55 6,0 38 3.0 54,00
22 0341 0080 032 e 0,80 0,0315 3,2 0,1260 4,8 93 46 3,0 53,00
22 0341 0080 048 e 0,80 0,0315 4,8 0,1890 5,8 6,3 54 3,0 53,00
22 0341 0080 080 e 0,80hé6 0,0315 8,0 0,3150 10,0 10,5 38 3.0 53,00
22 0341 0085 034 e 0,85 0,0335 3,4 0,1339 5,1 5,6 46 3,0 53,00
22 0341 0085 051 e 085 0,0335 5,1 0,2008 6,1 6,6 54 3.0 53,00
22 0341 0090 036 e 0,90 0,0354 3,6 0,1417 5,4 59 46 3,0 53,00
22 0341 0090 054 e 0,90 0,0354 54 0,2126 6,5 6,7 54 3,0 53,00
22 0341 0090 100 e 090hé 0,0354 10,0 0,3937 12,0 12,5 38 3,0 53,00
22 0341 0095 038 e 0,95 0,0374 3,8 0,1496 5,7 6,2 46 3,0 53,00
22 0341 0095 057 e 095 0,0374 57 0,2244 6,8 7.3 54 3.0 53,00
22 03410100 040 o 1,00 0,0394 4,0 0,1575 6,0 6,5 46 3,0 53,00
22 0341 0100 060 o 1,00 0,0394 6,0 0,2362 7,2 7,7 54 3,0 53,00
22 03410100 100 ° 1,00 hé 0,0394 10,0 0,3937 12,0 12,5 38 3.0 53,00
22 0341 0105 042 ° 1,05 0,0413 4,2 0,1654 6,3 6,8 46 3,0 53,00
22 0341 0105 063 ° 1,05 0,0413 6,3 0,2480 7.6 8.1 54 3.0 53,00
22 0341 0110 044 ° 1,10 0,0433 4,4 0,1732 6,6 7,1 46 3,0 53,00
22 03410110066 o 1,10 0,0433 6,6 0,2598 7,9 8,4 54 3,0 53,00
22 03410110 160 ° 1,10 hé 0,0433 16,0 0,6299 20,0 20,5 50 3,0 53,00
22 0341 0115 046 D 1,15 0,0453 4,6 0,1811 6,9 7,4 46 3,0 53,00
22 0341 0115 069 ) 1,15 0,0453 6,9 0,2717 8,3 8.8 54 3.0 53,00
22 0341 0120 048 o 1,20 0,0472 4,8 0,1890 7,2 7,7 46 3,0 53,00
22 0341 0120 072 ° 1,20 0,0472 7,2 0,2835 8,6 9,1 54 3,0 53,00
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VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS Karmasch’

Vollhartmetall-Hochleistungs-Minidrill - HSC/HHC < 10xD

Solid carbide-micro-twist drill - HSC/HHC < 10xD 22 0341
(K]
mm Inch
22 0341 0120 160 [ 1,20 hé 0,0472 16,0 0,6299 20,0 20,5 50 3.0 53,00
22 0341 0125 050 . 1,25 0,0492 5,0 0,1969 7,5 8,0 46 3,0 53,00
22 0341 0125 075 L] 1,25 0,0492 7,5 0,2953 8,9 9.5 54 3.0 53,00
22 0341 0130 052 (] 1,30 0,0512 5,2 0,2047 7,8 8,3 46 3,0 53,00
22 0341 0130 078 . 1,30 0,0512 7,8 0,3071 9,4 9,9 54 3,0 53,00
22 03410130 160 [ 1,30 hé 0,0512 16,0 0,6299 20,0 20,5 50 3,0 53,00
22 0341 0135 054 o 1,35 0,0531 5,4 0,2126 8,1 8,6 46 3,0 53,00
22 0341 0135 081 L] 1,35 0,0531 8,1 0,3189 9.7 10,2 54 3.0 53,00
22 0341 0140 056 . 1,40 0,0551 5,6 0,2205 8,4 8,9 46 3,0 53,00
22 0341 0140 084 . 1,40 0,0551 8,4 0,3307 10,1 10,6 54 3,0 53,00
22 0341 0140 160 [ 1,40 hé 0,0551 16,0 0,6299 20,0 20,5 50 3.0 53,00
22 0341 0145 058 ° 1,45 0,0571 5,8 0,2283 8,7 9,2 46 3,0 53,00
22 0341 0145 087 [ 1,45 0,0571 8,7 0,3425 10,4 10,9 54 3.0 53,00
22 0341 0150 060 . 1,50 0,0591 6,0 0,2362 9,0 9,5 46 3,0 53,00
22 0341 0150 090 o 1,50 0,0591 9,0 0,3543 10,8 11,3 54 3,0 53,00
22 03410150 160 ° 1,50 hé 0,0591 16,0 0,6299 20,0 20,5 50 3,0 53,00
22 0341 0155 062 . 1,55 0,0610 6,2 0,2441 7.4 7.9 46 3,0 53,00
22 0341 0155 093 [ 1,55 0,0610 9.3 0,3661 11,2 11,7 54 3,0 53,00
22 0341 0160 064 . 1,60 0,0630 6,4 0,2520 7.7 8,2 46 3,0 53,00
22 0341 0160 096 ° 1,60 0,0630 9,6 0,3780 11,5 12,0 54 3,0 53,00
22 0341 0160 220 [ 1,60 hé 0,0630 22,0 0,8661 30,0 30,5 b6 3.0 53,00
22 0341 0165 066 ° 1,65 0,0650 6,6 0,2598 7.9 8,4 46 3,0 53,00
22 0341 0165 099 [ 1,65 0,0650 9.9 0,3898 11.9 12,4 54 3.0 53,00
22 03410170 068 . 1,70 0,0669 6,8 0,2677 8,2 8,7 46 3,0 53,00
22 03410170 102 ° 1,70 0,0669 10,2 0,4016 12,2 12,7 54 3,0 53,00
22 03410170 220 [ 1,70 hé 0,0669 22,0 0,8661 30,0 30,5 b6 3,0 53,00
22 03410175070 o 1,75 0,0689 7,0 0,2756 8,4 8,9 46 3,0 53,00
22 03410175 105 ° 1,75 0,0689 10,5 0,4134 12,6 13,1 54 3,0 53,00
22 03410180072 ° 1,80 0,0709 7,2 0,2835 8,6 9.1 46 3,0 53,00
22 03410180 108 . 1,80 0,0709 10,8 0,4252 13,0 13,5 54 3,0 53,00
22 0341 0180 220 . 1,80 hé 0,0709 22,0 0,8661 30,0 30,5 66 3.0 53,00
22 03410185 074 . 1,85 0,0728 7,4 0,2913 8,9 9.4 46 3,0 53,00
22 03410185 111 [ 1,85 0,0728 1.1 0,4370 13.3 13,8 54 3.0 53,00
22 03410190076 ° 1,90 0,0748 7,6 0,2992 9.1 9,6 46 3,0 53,00
22 03410190 114 . 1,90 0,0748 1,4 0,4488 13,7 14,2 54 3,0 53,00
22 03410190 220 (] 1,90 hé 0,0748 22,0 0,8661 30,0 30,5 66 3,0 53,00
22 0341 0195 078 (] 1,95 0,0768 7,8 0,3071 9,4 9,9 46 3,0 53,00
22 03410195 117 [ 1,95 0,0768 11,7 0,4606 14,0 14,5 54 3,0 53,00
22 0341 0200 080 o 2,00 0,0787 8,0 0,3150 12,0 12,5 60 4,0 53,00
22 0341 0200 120 (] 2,00 0,0787 12,0 0,4724 14,4 14,9 65 4,0 53,00
22 0341 0200 220 L] 2,00 hé 0,0787 22,0 0,8661 30,0 30,5 66 3.0 53,00
22 0341 0205 082 (] 2,05 0,0807 8,2 0,3228 12,3 12,8 60 4,0 53,00
22 0341 0205 123 L] 2,05 0,0807 12,3 0,4843 14,7 15,2 65 4,0 53,00
22 0341 0210 084 ° 2,10 0,0827 8,4 0,3307 12,6 13,1 60 4,0 53,00
22 03410210 126 (] 2,10 0,0827 12,6 0,4961 15,1 15,6 65 4,0 53,00
22 0341 0210 250 L] 2,10 hé 0,0827 25,0 0,9843 35,0 35,5 74 3.0 53,00
22 0341 0215 086 (] 2,15 0,0846 8,6 0,3386 12,9 13,4 60 4,0 53,00
22 03410215 129 . 2,15 0,0846 12,9 0,5079 15,5 16,0 65 4,0 53,00
22 0341 0220 088 (] 2,20 0,0866 8,8 0,3465 13,2 13,7 60 4,0 53,00
22 0341 0220 132 (] 2,20 0,0866 13,2 0,5197 15,8 16,3 65 4,0 53,00
22 0341 0220 250 L] 2,20 hé 0,0866 25,0 0,9843 35,0 35,5 74 3.0 53,00
22 0341 0225 090 L] 2,25 0,0886 9,0 0,3543 13,5 14,0 60 4,0 53,00
22 0341 0225 135 L] 2,25 0,0886 13,5 0,5315 16,2 16,7 65 4,0 53,00
22 0341 0230 092 (] 2,30 0,0906 9,2 0,3622 13,8 14,3 60 4,0 53,00
22 0341 0230 138 . 2,30 0,0906 13,8 0,5433 16,6 171 65 4,0 53,00
22 0341 0230 250 L] 2,30 hé 0,0906 25,0 0,9843 35,0 35,5 74 3.0 53,00
22 0341 0235 094 . 2,35 0,0925 9,4 0,3701 14,1 14,6 60 4,0 53,00
22 0341 0235 141 L] 2,35 0,0925 14,1 0,5551 16,9 17,4 65 4,0 53,00
22 0341 0240 096 (] 2,40 0,0945 9,6 0,3780 14,4 14,9 60 4,0 53,00
22 0341 0240 144 . 2,40 0,0945 14,4 0,5669 17,2 17,7 65 4,0 53,00
22 0341 0240 250 [ 2,40 hé 0,0945 25,0 0,9843 35,0 35,5 74 3.0 53,00
22 0341 0245 098 o 2,45 0,0965 9,8 0,3858 14,7 15,2 60 4,0 53,00
22 0341 0245 147 L] 2,45 0,0965 14,7 0,5787 17,6 18,1 65 4,0 53,00
22 0341 0250 100 . 2,50 0,0984 10,0 0,3937 15,0 15,5 60 4,0 53,00
22 0341 0250 150 . 2,50 0,0984 15,0 0,5906 18,0 18,5 65 4,0 53,00
22 0341 0250 250 [ 2,50 hé 0,0984 25,0 0,9843 35,0 35,5 74 3,0 53,00
22 0341 0255 102 . 2,55 0,1004 10,2 0,4016 15,3 15,7 60 4,0 53,00
22 0341 0255 153 [ 2,55 0,1004 15,3 0,6024 18,5 19,0 65 4,0 53,00
22 0341 0260 104 . 2,60 0,1024 10,4 0,4094 15,6 16,1 60 4,0 53,00
22 0341 0260 156 o 2,60 0,1024 15,6 0,6142 18,7 19,2 65 4,0 53,00
22 0341 0260 320 ° 2,60 hé 0,1024 32,0 1,2598 40,0 40,5 82 3.0 53,00
22 0341 0265 106 . 2,65 0,1043 10,6 0,4173 15,9 16,4 60 4,0 53,00
22 0341 0265 159 [ 2,65 0,1043 15,9 0,6260 19.1 19,6 65 4,0 53,00
22 0341 0270 108 o 2,70 0,1063 10,8 0,4252 16,2 16,7 60 4,0 53,00
22 0341 0270 162 ° 2,70 0,1063 16,2 0,6378 19,4 19,9 65 4,0 53,00
22 03410270 320 ° 2,70 hé 0,1063 32,0 1,2598 40,0 40,5 82 3,0 53,00
22 0341 0275 110 ° 2,75 0,1083 11,0 0,4331 16,5 17,0 60 4,0 53,00
22 0341 0275 165 [ 2,75 0,1083 16,5 0,6496 19.8 20,3 65 4,0 53,00
22 0341 0280 112 o 2,80 0,1102 11,2 0,4409 16,8 17,3 60 4,0 53,00
22 0341 0280 168 ° 2,80 0,1102 16,8 0,6614 20,2 20,7 65 4,0 53,00
22 0341 0280 320 ° 2,80 hé 0,1102 32,0 1,2598 40,0 40,5 82 3.0 53,00
22 03410285 114 ° 2,85 0,1122 11,4 0,4488 17,1 17,6 60 4,0 53,00
22 03410285 171 ° 2,85 0,1122 171 0,6732 20,5 21,0 65 4,0 53,00
22 03410290 116 . 2,90 0,1142 11,6 0,4567 17,4 17,9 60 4,0 53,00
22 0341 0290 174 . 2,90 0,1142 17,4 0,6850 20,9 21,4 65 4,0 53,00
22 03410290 320 ° 2,90 hé 0,1142 32,0 1,2598 40,0 40,5 82 3,0 53,00
22 03410295 118 o 2,95 0,1161 11,8 0,4646 17,7 18,2 60 4,0 53,00
22 03410295 177 ° 2,95 0,1161 17,7 0,6969 21,2 21,7 65 4,0 53,00
22 0341 0300 120 ° 3,00 0,1181 12,0 0,4724 18,0 18,5 60 4,0 53,00
22 03410300 180 [ 3,00 0,1181 18,0 0,7087 21,6 22,1 65 4,0 53,00

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.
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Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer
Mini solid carbide twist drill
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13 Schnittdaten Zeichnungen
i Inch Cutting data Drawmgsg

22 0360 0050 050 e 0,50 0,0197 5 0,1969 6,5 39 ) 19,50
22 0360 0055 050 e 0,55 0,0217 5 0,1969 6,5 39 3 19,50
22 0360 0060 050 e 0,60 0,0236 5 0,1969 6,5 39 3l 19,50 0 é
22 0360 0065 060 e 0,65 0,0256 6 0,2362 7,5 39 3 19,50
22 0360 0070 060 e 0,70 0,0276 6 0,2362 7,5 39 3 19,50
22 0360 0075 080 e 0,75 0,0295 8 0,3150 9,5 39 3 19,50
22 03600080 080 e 0,80 0,0315 8 0,3150 9,5 39 3 19,50
22 0360 0085 080 e 0,85 0,0335 8 0,3150 9,5 39 3 19,50
22 03600090 100 e 0,90 0,0354 10 0,3937 11,5 39 3 19,50
22 0360 0095 100 e 0,95 0,0374 10 0,3937 11,5 39 3 19,50
22 03600100 100 e 1,00 0,0394 10 0,3937 11,5 39 3 19,50
2203600105 100 e 1,05 0,0413 10 0,3937 11,5 39 3 19,50
2203600110 100 e 1,10 0,0433 10 0,3937 11,5 39 3 19,50
2203600115 100 e 1,15 0,0453 10 0,3937 11,5 39 3 19,50
2203600120 120 e 1,20 0,0472 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
2203600125 120 e 1,25 0,0492 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
2203600130 120 e 1,30 0,0512 12 0,4724 14,5 39 3l 19,50
2203600135 120 e 1,35 0,0531 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
22 0360 0140 120 e 1,40 0,0551 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
22 0360 0145 120 e 1,45 0,0571 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
22 03600150 120 e 1,50 0,0591 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
2203600160 120 e 1,60 0,0630 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
22 03600165 120 ® 1,65 0,0650 12 0,4724 14,5 39 ) 19,50
2203600170 120 e 1,70 0,0669 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
2203600180 120 e 1,80 0,0709 12 0,4724 14,5 39 3] 19,50
2203600185 120 e 1,85 0,0728 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
22 03600190 120 e 1,90 0,0748 12 0,4724 14,5 39 3 19,50
22 0360 0200 140 e 2,00 0,0787 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0205 140 e 2,05 0,0807 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 03600210 140 e 2,10 0,0827 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0220 140 ® 2,20 0,0866 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 03600230 140 e 230 0,0906 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0240 140 e 2,40 0,0945 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0250 140 e 2,50 0,0984 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0260 140 e 2,60 0,1024 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0270 140 e 2,70 0,1063 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0280 140 e 2,80 0,1102 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0290 140 * 2,90 0,1142 14 0,5512 16,5 39 3 19,50
22 0360 0300 140 e 3,00 0,1181 14 0,5512 16,5 39 ) 19,50
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VHM-GEWINDEWIRBLER - SOLID CARBIDE THREAD MILL IKarmasch'’

VHM-Gewindewirbler, LogTop Poliert. Keine Gratbildung da iiberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen
Solid carbide thread mill, LogTop polished. No burr formation. Logarithmical relief ground, because of intersecting

-Md‘l

Alu- ;,_i; i ’47 2
minium — — —N jj—{
dzl Karnasch' =
L f
Aluminium t 17°X% @ z
<6%Si
Gewinde | @ Kernbohrung / @ Core hole hh
Aluminium Thread mm Inch isCh Nintey,
<12%5i M 0.6 0,450 0.0177
M 0.7 0,525 0,0207
M 0.8 0,600 0,0236
M 0.9 0,675 0,0266
MESSING M10x025 0750 0.0295
M 1.1 x 0,25 0,800 0,0315
M 1.2 x 0,25 0,950 0,0374
M 1.4 x 0,30 1,100 0,0433
Kupfer M 1.6 x 0,35 1.250 0,0492
o M 1.7 x 0.35 1.350 0.0531
M 1.8 x 0,35 1,450 0,0571
M 2.0 x 0,40 1,600 0,0630
M 2.3 x 0,40 1,900 0,0748
e M 2.5 x 0.45 2.050 0,0807
R M 2.6 x 0.45 2.150 0.0846
M 3.0 x 0,50 2,500 0,0984

Gold
gold

Kunststoff

VHM-Gewindewirbler, LogTop Stahl. Keine Gratbildung da tiberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen

d1£0,03 d110,0012
mm Inch
0,05 0,41 0,0161 0,20

a\ 2

MO0,6 -

M0,9 M1-M1.7

Gewindegrofe
Threat milling size
6

M2-M3

126,00

231760006 e MO.6 1143 4 3 0.

231760007 e MO.7 O 175 2,5 1,8 0,0709 0,48 0,0189 0,24 4 3 M 0.7 120,00
231760008 e M0.8 020 22 18 0,0709 45 0,56 0,0220 028 4 3 M0.8 115,00
231760009 e MO0.9 0,225 23 21 0,0827 45 0,63 0,0248 033 4 3 M 0.9 110,00
231760010 e M1 025 26 277 0,1063 45 0,72 0,0283 034 4 4 M1-M1.1 107,00
231760012 e M1.2 025 22 27 0,1063 45 0,92 0,0362 054 4 4 M1.2 107,00
231760014 e M1.4 030 22 32 01260 45 1,05 0,0413 060 4 4 M1.4 107,00
231760016 e M1.6 035 23 38 0,1496 45 1,20 0,0472 0,68 4 4 M1.6 107,00
231760017 e M1.7 035 21 38 0,1496 45 1,30 0,0512 0,78 4 4 M1.7-M1.8 107,00
231760020 e M2 040 25 51 0,2008 45 1,50 0,0591 090 4 6 M2-M2.3 118,00
231760025 e M25 045 22 57 02244 45 1,95 0,0768 1,26 4 6 M25-M2.6 118,00
231760030 e M3 050 21 63 10,2480 45 2,36 0,0929 1,60 4 6 3 123,00

Solid carbide thread mill, LogTop steel. No burr formation. Logarithmical relief ground, because of intersecting

HRC
<70

= J
STAHI.

< 1400 N/mm’

INCONEL
HASTELLOY

TITANIUM

1

|

Karnasch’

Gewinde | @ Kernbohrung /@ Core hole
Thread mm Inch

M 0.6 0,450 0.0177

M 0.7 0,525 0,0207

M 0.8 0.600 0.0236

M0.9 0,675 0,0266
M 1.0 x 0,25 0,750 0.0295
M 1.1 x0,25 0,800 0,0315
M 1.2 x 0,25 0,950 0.0374
M 1.4 x 0,30 1,100 0,0433
M 1.6 x 0,35 1.250 0.0492
M 1.7 x 0,35 1,350 0,0531
M 1.8 x 0,35 1,450 0,0571
M 2.0 x 0,40 1,600 0,0630
M 2.3 x 0,40 1,900 0,0748
M 2.5 x 0,45 2,050 0,0807
M 2.6 x 0,45 2,150 0,0846
M 3.0 x 0,50 2,500 0,0984

d1+0,03 d110,0012 Gewmdegrone
mm Inch mm Inch Threat milling size
0,41

MO0,6 -

Test 1

M09 M1-M17

AR <A =1
AH <

M2-M3

Reale Schnittdaten
Real cutting data

Werkstoff /
Material

Test 2

Werkstoff /
Material

231764 M2,5

n=9.000 min-!

fz= 0,007 mm

1.2083 52 HRC

Standzeit/Tool life:
100 Gewinde/Threads

1.4301
231764 M1,2

n=26.000 min"'

fz= 0,005 mm

Reale Schnittdaten
Real cutting data

Standzeit/Tool life:
240 Gewinde/Threads

231764006 e MO0.6 0,15 25 15 0,0591 0,0161 0,20 M 0.6 126,00

231764007 e MO.7 0,175 2,5 1,8 0,0709 0,48 0,0189 0,24 A 3 MO0.7 120,00
231764008 e M0.8 020 22 18 0,0709 45 0,56 0,0220 028 4 3 M0.8 115,00
231764009 e MO0.9 0,225 23 2,1 0,0827 45 0,63 0,0248 033 4 3 M 0.9 110,00
231764010 e M1 025 26 277 01063 45 0,72 0,0283 034 4 4 M1-M1.1 107,00
231764012 e M1.2 025 22 2,7 0,1063 45 0,92 0,0362 054 4 4 M1.2 107,00
231764014 e M1.4 030 22 32 01260 45 1,05 0,0413 060 4 4 M1.4 107,00
231764016 e M1.6 035 23 38 0,1496 45 1,20 0,0472 0,68 4 4 M1.6 107,00
231764017 e M1.7 035 21 38 01496 45 1,30 0,0512 078 4 4 M1.7-M1.8 107,00
231764020 o M2 040 25 51 0,2008 45 1,50 0,0591 090 4 6 M2-M2.3 118,00
231764025 e M25 045 22 57 02244 45 1,95 0,0768 1,26 4 6 M25-M2.6 118,00
231764030 e M3 050 21 63 10,2480 45 2,36 0,0929 1,60 4 6 M3 123,00

231760

MICRO karNAsCH

GRAIN NORM
DIN 6535
M Form HA
S I

=
2

NHC
7000

Schnittdaten

Cutting data Drawings

B
com

Zeichnungen

23 1764
MICRO  kaRNASCH
GRAIN  NORM
DIN 6535
M Form HA
g ]

|
2

NANO
Spin

Schnittdaten

Cutting data Drawings

ofln

SIS
=

)

Zeichnungen
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Karmmasch® vHM-GEWINDEWIRBLER - SOLID CARBIDE THREAD MILL

231768 VHM-Gewindewirbler, LogTop Dia. Keine Gratbildung da tiberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen

Solid carbide thread mill, LopTop diamond. No burr formation. Logarithmical relief ground, because of intersecting

MICRO karNAsCH

COMPO-  TI-CFK o 1

0! :
— Warmasets

5 MO0,6-M0,9
GrapuiT  PAG6 [ ° M [::,':,:5“3,\5
T <
o N 4 ——
Gewinde | @ Kernbohrung / @ Core hole } : M1-M1,7
Gk PVDF nbe ore it Mt
E = - - M 0.6 0.450 0,0177 2 ~ fh z 0°
M0.7 0.525 0.0207 o % '(*.": e
M0.8 0,600 0.0236 '
M 0.9 0,675 0.0266 M2-M3 H
crk  PEEK M1.0 x 0.25 0.750 0.0295 \V4 Hi,,,f,‘e:ﬁ
% % M1.1x025 0.800 0.0315 Qutting
M1.2 x 0.25 0,950 0.0374 Sehnittdat Jeich Bl | B
M 1.4 x 0,30 1,100 0,0433 S o | Doaamengen
Hybfr;:- PEEK M 1.6 x 0,35 1.250 0.0492 utting data rawings @ DCC
stoffe _ M 1.7 x 0.35 1.350 0.0531
ﬁ% MT8x035 1450 0.0571 G
M 2.0 x 0.40 1,600 0.0630 $. ——
a M 2.3 x 0.40 1.900 0.0748
ALy zmkon M 2.5 x 0.45 2.050 0.0807
oXiD—. M 2.6 x 045 2.150 0.0846
H ﬁ M 3.0 x 0.50 2,500 0.0984

Schicht-

R - [ Ll v e cpeel el L] < )
u mm Inch mm Inch Threat milling size
0.1 0,0161 0,20 M 0.6

231768006 e MO0.6 1,5 0,0 4 8 150,00
231768007 eMO0.7 O, 175 2,5 1,8 0, 0709 [J 48 0,0189 0,24 4 3 M 0.7 143,00
231768008 eMO0.8 020 22 1,8 0,0709 45 0,56 0,0220 0,28 4 3 M 0.8 138,00
231768009 eMO0.9 0,225 23 2,1 0,0827 45 0,63 0,0248 0,33 4 3 M 0.9 134,00
231768010 eM1 025 2,6 2,7 01063 45 0,72 00283 034 4 4 M1-M1.1 130,00
231768012 eM1.2 0,25 2,2 2,7 0,1063 45 0,92 0,0362 0,54 4 4 M1.2 130,00
231768014 eM1.4 030 22 32 01260 45 1,05 00413 0,60 4 4 M 1.4 133,00
231768016 eM1.6 035 23 38 01496 45 1,20 0,0472 0,68 4 4 M1.6 133,00
231768017 eM1.7 035 2,1 38 0,1496 45 1,30 00512 0,78 4 4 M1.7-M1.8 133,00
231768020 eM2 040 25 51 0,2008 45 1,50 0,0591 090 4 6 M2-M2.3 144,00
231768025 eM25 045 22 57 02244 45 1,95 0,0768 1,26 4 6 M2.5-M2.6 144,00
231768030 eM3 0,50 2,1 6,3 0,2480 45 2,36 0,0929 1,60 4 6 M3 149,00
Bearbeitungsfolge Einzahn-Gewindefraser
231760 231764 231768 S nesie . .
Processing sequence for single tooth thread milling cutter
Positionierung Anfahren und radiale Zustellung Gewindefrasen 360° Radiales zuriickfiihren auf Riickhub-fertiges
Positioning auf Gewinde-Nenn-@-Position Thread milling 360° das Bohrungszentrum Gewinde
Go to starting position, Radial return to the bore Return to starting position

radial in-feed to nominal centre
diameter-position

)

N
*JI/I/JI’

1=

\ £

_»—
N—

104
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VOLLHARTMETALL REIBAHLEN - SOLID CARBIDE REAMERS Karmasch'

Miniatur-Vollhartmetall-High-Speed-Prazisionsreibahlen HSR. Linksspirale, rechtsschneidend

Miniature Micro Grain high-speed reamers / HSR. Left hand spiral fluted, right hand cutting 2214350
HRC _Al_u- I o MICRO KAhI‘thA;CH
<45 minium ar - S il GRAIN

— d2{ Karmasch' P :Tm
MESSING e ' SPEZIAL 2:::.:?«3/\5
brass SPECIAL T 1
= =
- R
copper
70
spkal:lrezl;d HSR
. HIGH SPEED
short chip REAMERS
GG/G [ D POLIERT
cast iron RSN iy POLISHED
e
<1100 N/mm* %g
Schnittdaten Zeichnungen
Cutting data Drawings
(K] K]
Art. Art.
mm Inch mm Inch

22 1450 0200 e 0,200 0,0079 2,0 0,0787 30 40 1,0 0,199 4 115,50 22 1450 0400 e 0,400 0,0157 4,0 0,575 30 40 20 0,399 4 111,00

22 14500205 e 0,205 0,0081 2,0 0,0787 30 40 1,0 0,204 4 115,50 22 14500405 e 0,405 0,0159 4,0 0,575 30 40 2,0 0,404 4 111,00

22 14500210 e 0,210 0,0083 2,0 0,0787 30 40 1,0 0,209 4 115,50 2214500410 0,410 0,0161 4,0 0,575 30 40 20 0,409 4 111,00

2214500215 0,215 0,0085 2,0 0,0787 3,0 40 1,0 0,214 4 115,50 2214500415 0,415 0,0163 4,0 0,575 30 40 20 0,414 4 111,00

22 14500220 < 0,220 0,0087 2,0 0,0787 3,0 40 1,0 0,219 4 115,50 22 14500420 e 0,420 0,0165 4,0 0,575 30 40 20 0,419 4 111,00

2214500225 e 0,225 0,0089 2,0 0,0787 3,0 40 1,0 0,224 4 115,50 22 14500425 e 0,425 0,0167 4,0 0,575 30 40 20 0,424 4 111,00

2214500230 ¢ 0,230 0,0091 2,0 0,0787 3,0 40 1,0 0,229 4 115,50 2214500430 0,430 0,0169 4,0 0,575 30 40 20 0,429 4 111,00

2214500235 e 0,235 0,0093 2,0 0,0787 3,0 40 1,0 0,234 4 115,50 2214500435 0,435 0,0171 4,0 0,575 30 40 20 0,434 4 111,00

22 14500240 o 0,240 10,0094 2,0 0,0787 3,0 40 1,0 0,239 4 115,50 2214500440 e 0,440 10,0173 4,0 0,575 30 40 20 0,439 4 111,00

2214500245 e 0,245 0,0096 2,0 0,0787 30 40 1,0 0,244 4 115,50 2214500445 e 0,445 0,0175 4,0 0,575 30 40 2,0 0,444 4 111,00

2214500250 e 0,250 0,0098 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,249 4 114,50 22 1450 0450 e 0,450 0,0177 4,0 0,1575 30 40 20 0,449 4 111,00

2214500255 e 0,255 0,0100 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,25 4 114,50 22 1450 0455 e 0,455 0,0179 4,0 0,575 30 40 2,0 0,45 4 111,00

2214500260 e 0,260 10,0102 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,259 4 114,50 22 14500460 e 0,460 0,0181 4,0 0,575 30 40 20 0,459 4 111,00

22 14500265 0,265 0,0104 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,264 4 114,50 22 14500465 e 0,465 0,0183 4,0 0,575 30 40 2,0 0,464 4 111,00

2214500270 e 0,270 0,0106 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,269 4 114,50 22 14500470 0,470 0,0185 4,0 0,1575 30 40 20 0,469 4 111,00

2214500275 0,275 0,0108 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,274 4 114,50 22 14500475 e 0,475 0,0187 4,0 0,575 30 40 2,0 0,474 4 111,00

2214500280 e 0,280 0,0110 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,279 4 114,50 2214500480 e 0,480 0,0189 4,0 0,575 30 40 20 0,479 4 111,00

2214500285 0,285 0,0112 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,284 4 114,50 2214500485 0,485 0,0191 4,0 0,575 30 40 20 0,484 4 111,00

2214500290 e 0,290 0,0114 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,289 4 114,50 2214500490 0,490 0,0193 4,0 0,575 30 40 20 0,489 4 111,00

2214500295 0,295 0,0116 2,5 0,0984 30 40 1,2 0,294 4 114,50 2214500495 0,495 0,0195 4,0 0,575 30 40 20 0,494 4 111,00

2214500300 e 0,300 0,0118 3,0 0,1181 3,0 40 15 0,299 4 113,00 22 14500500 e 0,500 0,0197 5,0 0,1969 30 40 24 0,499 4 110,00

2214500305 0,305 0,0120 3,0 0,1181 3,0 40 1,5 0,304 4 113,00 22 14500505 e 0,505 0,0199 5,0 0,1969 30 40 24 0,504 4 110,00

2214500310 0,310 0,0122 3,0 0,1181 3,0 40 1,5 0309 4 113,00 22 14500510 0,510 10,0201 5,0 0,1969 30 40 24 0,509 4 110,00

2214500315 0,315 0,0124 3,0 0,1181 3,0 40 15 0,314 4 113,00 22 14500515 0,515 0,0203 5,0 0,1969 30 40 24 0514 4 110,00

2214500320 0,320 10,0126 3,0 0,1181 30 40 15 0319 4 113,00 2214500520 e 0,520 0,0205 5,0 0,1969 30 40 24 0519 4 110,00

2214500325 0,325 0,0128 3,0 0,1181 3,0 40 1,5 0,324 4 113,00 2214500525 e 0,525 0,0207 5,0 0,1969 30 40 24 0524 4 110,00

2214500330 0,330 0,0130 3,0 0,1181 30 40 1,5 0,329 4 113,00 2214500530 e 0,530 0,0209 5,0 0,1969 30 40 24 0529 4 110,00

2214500335 0,335 0,0132 3,0 0,181 30 40 1,5 0,334 4 113,00 2214500535 ¢ 0,535 0,0211 5,0 0,969 30 40 24 0,534 4 110,00

2214500340 0,340 0,0134 3,0 0,181 30 40 1,5 0,339 4 113,00 2214500540 e 0,540 0,0213 5,0 0,1969 30 40 24 0539 4 110,00

2214500345 0,345 0,0136 3,0 0,181 30 40 1,5 0,344 4 113,00 2214500545 0,545 0,0215 5,0 0,1969 30 40 24 0544 4 110,00

22 14500350 e 0,350 0,0138 3,5 0,378 30 40 1,8 0,349 4 112,00 22 14500550 e 0,550 0,0217 5,0 0,1969 30 40 24 0,549 4 110,00

2214500355 0,355 0,0140 3,5 0,378 30 40 1,8  0,35% 4 112,00 22 14500555 e 0,555 0,0219 5,0 0,1969 30 40 24 0,554 4 110,00

2214500360 * 0,360 0,0142 3,55 0,378 30 40 1,8 0,359 4 112,00 22 14500560 e 0,560 0,0220 5,0 0,1969 30 40 24 0,559 4 110,00

2214500365 0,365 0,0144 3,5 0,1378 30 40 1,8 0,364 4 112,00 22 14500565 e 0,565 0,0222 5,0 0,1969 30 40 24 0,564 4 110,00

2214500370 0,370 0,0146 3,5 0,1378 3,0 40 1,8 0,369 4 112,00 22 14500570 e 0,570 10,0224 5,0 0,1969 30 40 24 0,59 4 110,00

2214500375 0,375 0,0148 3,5 0,1378 3,0 40 1,8 0,374 4 112,00 22 14500575 0,575 0,0226 5,0 0,1969 30 40 24 0,574 4 110,00

2214500380 e 0,380 0,0150 3,5 0,1378 3,0 40 1,8 0379 4 112,00 2214500580 e 0,580 0,0228 5,0 0,1969 30 40 24 0579 4 110,00

2214500385 0,385 0,0152 3,5 0,1378 3,0 40 1,8 0,384 4 112,00 2214500585 0,585 0,0230 5,0 0,1969 30 40 24 0,584 4 110,00

2214500390 0,390 0,0154 3,5 0,1378 3,0 40 1,8 0,389 4 112,00 2214500590 0,590 0,0232 5,0 0,1969 30 40 24 0,589 4 110,00

2214500395 0,395 0,0156 3,5 0,1378 3,0 40 1,8 0,394 4 112,00 2214500595 0,595 0,0234 5,0 0,1969 30 40 24 0594 4 110,00

® ab Lager / stock
O Alle Abmessungen in um-Abstufung lieferbar / Lieferzeit unbeschichtet ca. 5 Arbeitstage / beschichtet ca. 8 Tage
O All dimensions available in um-steps / Delivery time without coating 5 working days / with coating 8 working days
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KarmmascIr VOLLHARTMETALL REIBAHLEN - SOLID CARBIDE REAMERS

Miniatur- Vollhartmetall- Prazisionsreibahlen HPC. Linksspirale, rechtsschneidend

221 Miniature Micro Grain high-speed reamers / HPC. Left hand spiral fluted, right hand cutting
HRC  messiNG L 0 MICRO  kaRNAsCH
<45 brass I — ] GRAIN  NORM
Y L - 1V
= d2 arTnana di
ﬁ Kupfer ]7‘ 1 SPEZIAL Form HA
copper SPECIAL T ]
ﬁ G°Id §o 0 )
gold
70
X kurz-
spanend HPC
ﬁ short chip
GG/G (== D POLIERT
cast iron VLR Zwischenabmessungen und Sondertoleranzen sind auf Anfrage kurzfristig HOLISHED
Lieferbar.
_Al_u- Intermediate sizes and special tolerances are available at short notic on ﬂ&
minium request. %g
Schnittdaten
Cutting data
13
Art. mm  Inch
22 1452 0080 @ 0,80 +0,003 0,0315 +0,00012 10 10,3937 080 34 7 4 37,20
22 1452 0090 @ 0,90 +0,003 0,0354  +0,00012 10 10,3937 090 34 7 4 37,20
2214520098 @ 0,98 +0,004 0,0386  +0,00016 21 10,8268 40 50 6 3 36,60
2214520101 @ 1,01 +0,004 0,0398  +0,00016 21 10,8268 40 50 6 3 @ 36,60
2214520102 @& 1,02 +0,004 0,0402  +0,00016 21 10,8268 40 50 6 3 36,60
2214520103 @ 1,03 +0,004 0,0406 +0,00016 21 10,8268 4,0 50 6 3 36,60
2214520148 @ 1,48 +0,004 0,0583 +0,00016 21 10,8268 4,0 50 9 3 36,60
2214520151 @ 1,51 +0,004 0,0594 +0,00016 21 0,8268 4,0 50 9 3 36,60
2214520152 @ 1,52 +0,004 0,0598 +0,00016 21 10,8268 4,0 50 9 3 36,60
2214520160 @ 1,60 H7 0,0630 H7 21 08268 40 50 12 3 ' 40,80
2214520198 @ 1,98 +0,004 0,0780  +0,00016 21 10,8268 40 50 12 4 36,60
22 1452 0201 @ 2,01 +0,004 0,0791 +0,00016 21 10,8268 40 50 12 4 36,60
2214520248 @ 2,48 +0,004 0,0976  +0,00016 31 1,2205 40 60 16 4 36,60
2214520249 @ 2,49 +0,004 0,0980  +0,00016 31 1,2205 40 60 16 4 36,60
22 1452 0250 @ 2,50 H? 0,0984 H7 31 1,2205 40 60 16 4 36,60
22 1452 0280 @ 2,80 H7 0,1102 H7 35 1,3780 40 63 16 6 @ 42,00
2214520297 @ 2,97 +0,004 0,1169 +0,00016 35 1,3780 40 63 16 &6 38,40
2214520298 @ 2,98 +0,004 0,1173  +0,00016 35 11,3780 40 63 16 6 38,40
2214520301 @ 3,01 +0,004 0,1185 +0,00016 35 1,3780 40 63 16 6 38,40
22 1452 0302 @ 3,02 +0,004 0,1189 +0,00016 35 1,3780 40 63 16 6 38,40
22 1452 0303 @ 3,03 +0,004 0,1193  +0,00016 35 1,3780 40 63 16 6 38,40

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.

Alle Abmessungen in pm-Abstufung lieferbar / Lieferzeit 4-8 Arbeitstage
All dimensions available in pm-steps / Delivery time 4-8 working days
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