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OVER-CUT

Innovatives Werkzeugsystem zum axialen Uberdrehen linglicher Bauteile
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FERTIGEN SIE BIS ZU

6X SCHNELLER!

Durch die Anordnung von mindestens drei Schneiden am Durchmesser des Werkstuicks 16st der OVER-CUT
nicht nur das Problem der radialen Abdrangung. Es kdnnen gleichzeitig wesentlich héhere Vorschiibe gefahren
werden, was die Taktzeit erheblich reduziert.

Unschlagbare Vorteile:

A keine radiale Abdrangung des Werksticks A héhere Oberflachenqualitat
A klrzere Bearbeitungszeit durch hoheren Vorschub A1 hohere Standzeiten
A auswechselbare Schneideinsatze A optional mit innerer KithImittelzufuhr

A verschiedene Durchmesser in einem Grundkorper verwendbar

HM-Schneideinsdtze

Nut fiir Fixierstift

—_

Individuelle Maschinen-—"
schnittstelle mit interner
KiihImittelzufuhr (IKZ)
ausfiihrbar

Werkstiick IKZ-Bohrung Einstellschrauben Stahlgrundkérper mit Spanrauméffnungen
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OVER-CUT+

Die revolutionare Erweiterung

Optimieren Sie Ihren Herstellungsprozess noch weiter: verschiedene Durchmesser in einem Arbeitsgang
Fertigen Sie Ihr Bauteil nicht nur mit mehreren Durch- auf Fertigmal gedreht werden. Mit dem integrierten
messern, figen Sie auch eine gleichzeitige Endenbear- Anspitzwerkzeug TOP-TURN wird im selben Arbeits-
beitung hinzu. gang auch noch das Werkstiickende exakt auf Lange

und Form gedreht. Eckenradien und Fasen kénnen
Der OVER-CUT+ macht es moglich: Durch zwei nachein- bis zu einer Grolke von T mm an die Innenkante des
ander angeordnete OVER-CUT-Schneideinsatze konnen Werkstlicks angebracht werden.

MEHRERE FERTIGUNGSCHRITTE - EIN ARBEITSGANG
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Optional: Schneideinsatze mit IKZ-Bohrungen

Dieses Feature sorgt nicht nur fir eine hohere Standzeit der Schneideinsatze, sondern auch fir deutlich bessere
Oberflachen, weil die Spane effektiv abgefiuihrt werden. Durch die Einfihrung neuer Schleifverfahren kénnen nun
Eckenradien und Fasen bis zu einer Gréfke von 1 mm an die Schneiden angebracht werden.

Dies war bisher nicht maglich!
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Video: so funktioniert das OVER-CUT System Koaserbauerstr. 18 Tel. +43 (0)7612/64 902-0
A -4810 Gmunden Fax +43(0)7612/64 902-8
Osterreich office@grampelhuber.at

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


mailto:office@grampelhuber.at
mailto:office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at
https://youtu.be/CgNIjprlTfk



