G oot ® BRANKAMP

CO 200

AT T W PO ) [ 2 T2

€CO 200

Mominal
75000 o

Actual
41843

Remain.
23785
Rem.Time
3453 h

ProcessMonitoring fur Ein- und Doppeldruckpressen,
Gewindewalzen und Mehrstufenpressen

BRANKAMP ECO 200 ist die innovative Prozess- lhre Vorteile:

Uberwachung zum ginstigen Preis. Einfachste Bedie-

nung dank Touch Screen Navigatorfihrung und flexib- * Einfache Bedienung

le Anpassung der Bedienoberfléche. dank intuitiver Oberfldche

Die Produktion wird auf Knopfdruck Gberwacht. Das .

Uberwachungssystem misst die Umformkrafte von zwei * Zuverldssige Uberwachung der Umformprozesse
Kanélen mit frei einstellbaren Grenzen. mittels modernem Hillkurvenverfahren
Umfangreiche Zahlfunktionen gehdren zum Standard.

Ebenso ein programmierbares Signal fir eine Sortier- * Amplimatic

weiche (Gutteil-Ausschuss). verstdrkt das Sensorsignal

BRANKAMP ECO 200 ist vorbereitet fir die Anbin- * Network Interface

dung an BRANKAMP BISS Teleservice via Netzwerk stets aktuelle Informationen Gber ihre Produktion

oder Internet.

e 7" 16:9 LCD Touch Screen
BRANKAMP SAR (Save And Rescue) fir einfachen mit einer Auflésung von 800 x 480 dpi
Gerdteaustausch via Netzwerk oder USB.

BRANKAMP ECO 200: Leistungstahige Prozessvisi-
ualisierung zur Erhdhung der Produktivitat und Verbes-
serung des Qualitatsniveaus.
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Der aktuelle Produktionsstatus in iibersichtlicher Grafik.

Infospalte zeigt daverhaft Aufirags- und

Nor Produktionsdaten.
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Fiir jeden Uberwachungskanal wird die Hillkurve berechnet
und angezeigt.
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Einstellbare Grenzen fir die Maximalkraft zum Schutz von Ma-
schine und Werkzeug.

Touch Screen Tastatur zur bequemen Eingabe

A 999
\ 2

e

iy 6J
ol 7J 8J 9]

Date
17.01.10 0

Time C
11:12:02 et

Multi-Trend: Prozessbeobachtung iiber einen léingeren Zeitraum.

Funktionen BRANKAMP €CO 200

Maximalkraftanzeige
Anzeige der stufenbezogenen Maximalkraft mit
den eingestellten Grenzen.

Hillkurveniberwachung
Zuverlassige Uberwachung der Umformprozesse.

Trend Monitoring
Uberwacht Spitzenwerte Uber einen langeren Zeit-
raum zur Erfassung von z.B. Werkzeugverschleiss.

Produktivstickzahler

Umfangreiche Zahlfunktionen (z. B. Auftrags-
zdhler, Schichtzdhler, Gesamtstiickzdhler, Sortier-
zdhler).

Sortierfunktion
mit Zahler und Ausgang zur Ansteuerung eines Re-
lays fir Gutteil und Ausschusstrennung.

Amplimatic
verstarkt automatisch Sensorsignale in Abhangig-
keit von der Umformkraft.

ASR (Automatic Stop Recording)
und DC 5000 Schnittstelle

fir FactoryNet.

FactoryNet Schnittstelle
Alle relevanten Prozessdaten aus ihrer Fertigung
konnen vernetzt werden (z. B. MDE, BDE).

Teleservice BISS (Brankamp Internet Services
Support) fir Online-Hilfe via Ethernet.

Teleservice Mobil
fir Online-Hilfe via Mobilfunk.

Save And Rescue (SAR) )
sichert die hohe Verfigbarkeit ihrer Uberwa-
chung.

USB
fir externe Datenspeicherung auf Stick oder Fest-
platte, Anschluss von Tastatur oder Maus.

BALL-MAX 200
fir prazise Uberwachung bei hohen Geschwindig-
keiten und Drahtanschlag.
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Grampelhuber GmbH
Koaserbaverstr. 18
4810 Gmunden / AUSTRIA
Tel: +43 (0)7612-64902-0
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e-Mail: office@grampelhuber.at

www.grampelhuber.at





