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ECO 600

Prozessuberwachungssystem
fiir Maschinen- und Werkzeugschutz,
Qualitatssicherung und Produktivitatssteigerung

Multisensorielles Messgerat zur Uberwachung von Umformpressen und Gewindewalzen.

Umfangreiche Zahler
Auftragszahler

Schichtzahler

Gesamtzdhler

Sortierzéhler

Uberwachung
@ und Visualisierung von sechs

parallelen Sensorsignalen.

lhre Vorteile

channels
Maschinen-/Werkzeugschutz

geringere |\:/\/lerkieutgkosfen — ) Leistungsstarke Stop & Go Diagramme
geringere S(i)'llgte Ods e"?i Programme erfasst LauF- und Standzeiten
geringere ofillstanazetien zur Uberwachung von Maxi- der Anlage iber die letzten 7

malkraft, Hillkurve, Trend efc. Tage und erstellt daraus die
fir alle Unformprozesse Fieberkurve” der Maschine.

Qualitatssicherung
100% In-Prozess-Kontrolle
Quick Installation

zur schnellen und einfachen

Installation an allen Umform-
pressen und Gewindewalzen

Duomatic

Doppelte Hillkurventech-
nologie zur Absicherung
der Teilequaliféit

Prozessoptimierung
weniger Abschaltungen
stabilere Prozesse

Produktivitatssteigerung
héhere Auslastung

hohere Stickzahlen

héhere Werkzeugstandzeiten

Mehrkanalanzeige PQ PQ
Visualisierung von vier Process Quality Fakior als

Uberwachungskandlen Indikator fir die Qualitét des
m N

JRVES

macht jeden Prozess Prozesses
transparenter

)
>

Geisterschicht - .
Pausendurchlaufe Kompaktsystem Programmierbarer
Mannlose Schichten mit 9" Touch Screen Lv Verstarker
Extraschichten fi|  Einfache intuitive Bedienung Optimale Signalwiedergabe

Geringer Trainingsaufwand zur besseren Fehlererkennung
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ECO 600

Uberwachungsfunktionen

Maschinenschutz ¢
Werkzeugsicherung ¢
Crashiiberwachung ¢
Dynamisches Hiillkurvenverfahren ¢
Duomatic ¢

Trendiiberwachung ¢/
Prozessqualitat ¢

Autoprofiler ¢/

Auto Il ¢/

Ausstattung

GroBer 9“ TFT Touch Screen

EMV- gerechtes, ergonomisches Gehéuse
Werkzeug- und Artikelspeicher (intern)

Technische Daten

Uberwachung 6 Uberwachungskanale
16 digitale Ein-/Ausgange
Spannung 24V DC/23W

Umgebungstemp. +5 °C bis + 40° C

Schnittstellen 1 TCP/IP
6 Sensoren
2 NC/MI20
1 RS 232 Schnittstelle
1 USB (z. B. Tastatur)
1 Ethernet
2 Takteingange
6 digitale Eingange
1 Ausgang Warnlampe

Abmessungen 300 x 260 x 206 mm
(BxHxT)
Gewicht 5 kg

Bitte beachten Sie: Einige oben genannte Funktionen sind
optional, auch wenn nicht spezifisch darauf hingewiesen wird.
Technische Anderungen vorbehalten.

C€

OSTERREICH

Grampelhuber GmbH
Koaserbauerstr. 18

4810 Gmunden / AUSTRIA
Tel: +43 (0)7612-64902-0
Fax: +43 (0)7612-64902-8
e-Mail: office@grampelhuber.at

www.grampelhuber.at

1 Channel 1 2 channal 2

BB8 S
gs8 v

888 *
D

s © BRANKAMP

MARPOSS

000250000

76783

173222

18h:37

Autoprofiler

berechnet fur jeden Punkt der Hll-
kurve automatisch die optimale
Hillkurvenbreite. Somit entfallen
komplizierte und zeitaufwendige
segmentweise Anpassungen
durch den Bediener. Der Autopro-
filer arbeitet dynamisch.
Ergebnis: Optimale Fehlererken-
nung ohne unnétige Maschinen-
abschaltungen

Mehrkanaldarstellung
Alle Umformvorgange auf
einen Blick: Visualisierung aller
Prozesssignale machen Produk-
tionsprozesse fransparenter.

Produktionsreport

Das Stop & Go Diagramm er-
fasst automatisch die LaufF und
Stillstandzeiten der Anlage und
kann als Eingabeterminal fir
BDE Daten verwendet werden.
Samiliche artikelbezogene
Uberwachungsdaten und Ge-
réteeinstellungen kénnen Uber
Netzwerk gespeichern werden
(FactoryNet).

Uberwachung

Spezielle Uberwachungsme-
thoden schiitzen Maschine und
Werkzeug und erkennen selbst
kleinste Prozessfehler.
Intelligente Reaktionen fragen zur
Verbesserung von Produktion und
Qualitdt bei.

Zahler

Vielfgltige, einfach zu bedie-
nende Z&hlermasken fur:

o Aufiragsmenge

® Werkzeugstandmenge

e Sortier-/Dosiersteuerung

o Auto Il Betrieb

Alle Z&hler zeigen Ist, Soll und
Resimenge sowie die verblei-
bende Restlaufzeit. Wahlweise
mit oder ohne Maschinensiopp.





