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Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

ARTIKELNUMMER INDEX - ITEM NUMBER INDEX

Art. @ Art. @
220322 e 20 30 6267 — e ——— 17
220341 e s asase 21 30 6268 — 18
22 0360 R — 52 30 6269 (—— 16
231760 e 53 30 6542 T — 22-23
231764 s — 53 30 6544 T — 24-25
231768 o — 54 30 6545 e — 26-27
290120 . 39 30 6546 o —— 28-29
29 1652 —— s S 40 30 6551 — — 30-31
29 1658 (— e — 41 30 6552 — ] 36
29 1661 41 30 6553 i — 32-33
29 6521 38 30 6554 T —— 34-35

————
—
30 6561-5TEC e — 37
306202 R h2-43 e m———
30 6203 e — 4h-45 30 7485 m—’. 19
30 6204 —— e 46-47 30 7487 i — 19
306212 e 48-49 308011 o e— 2-3
30 6213 — e — ] 50-51 308012 T — 8-9
30 6217 S ) 51 31 6840 1
30 6255 T —— 4-5 316868 1
306256 s o 6-7
317000 55
30 6257 s 10-11
30 6261 T P 12-13 317030
317040 55
30 6264 T — 14-15 317060
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

VHM-3D-Radiusfraser Z=2 Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen ANe 31 6840
MICR o
e Ea Soliq carbide 3D, 2 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium- GRAIN KANOM':C
COBALT di titanium alloys CLEAN-34
Kobanbr- J;r
piONosLH i i I Fresa metal duro de 2 labios - Punta radia y esférica, cobalto cromo Form HA
I]i titanio, aleacion de titanio SPEZIAL T
TITANIUM- |
ALLOY kd  TeeppocnnasHas paanycHas ¢ppesa 3D, 3ybbl = 2 Kobanba-Xpom
TutaHoBbIii cna TuTtaH-TuTtaHCnnas %‘) U
30°
»E@« == hsc
. | —7/77/) HHC
20°
h .
= > 3
1 Art. d1-0,01 r 0,0 z € ) ™ Tex
E _ 31684001000803 * 1,0 0,5 8 3 U9 | 45 § 10 2 47,00
E 31684001000804 © 1,0 0,5 8 4 095 45 1,0 2 48,00 @
¥ 31684001000806 * 1,0 0,5 8 6 095 45 1,0 2 53,00 *
31684002001203 ¢ 2,0 1,0 12 3 1,92 45 20 2 47,00 %
31684002001204 * 2,0 1,0 12 4 192 | 45 | 20 2 48,00
31684002001206 * 2,0 1,0 12 6 1,92 45 20 2 53,00
31684003001403 © 3,0 1,5 14 3 290 45 30 2 47,00 sielimiliic e
31684003001404 © 30 15 14 4L 290 45 30 2 48,00 Quitiing) aiiz
31684003001406 ° 3,0 1,5 14 6 290 45 30 2 53,00
Ldz»J
Werkstoffgruppe Schruppen Schruppen Schlichten
Material group roughing roughing finishing
93,0 02,0 91,0
Chrome-Cobalt Ve 200 Ve 200 Ve 100
Titan / Titanium Vf 1.650 Vf 1.870 Vf 1.250
Titanlegierung n 20.800 n 31.200 n 31.200
Titanium alloy fz 0,04 fz 0,03 fz 0,02
ap 0,06 ap 0,06 ap 0,06
ae 1,50 ae 1,00 ae 0,50
VHM-3D-Radiusfraser, 4-Schneiden-Zentrumschnitt, Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen aine. 31 6868
MICRO KARNASCH
i d ,ﬁ“"‘\‘ Z EA  Solid carbide 3D, 4 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium- GRAIN NORM
COBALT ~ 1/" W)= 4 titanium alloys CLEAN-34
Kobanbr- ; - r
AT 5o FA  Fresa metal duro de 4 labios - Punta radia y esférica, cobalto cromo SPEZIAL Form HA
titanio, aleacion de titani
d3 itanio, aleacion de titanio Ta—
- -
TIL?_T_};JYM' e TeeppocnnasHas paavycHas dppesa 3D, 3ybbl = 2 Kobanba-Xpom
TuTaHoBbIif Crinas, TuTaH-TutaHcnas %‘) U
30°
. . 2
20° —wm HSC
: 3 : | —7/7/)
H : : e HHC
I |
'ﬁ Art, d1-001 r £0,0 2z € D{? Toxd
31686801000803 * 1,0 0,5 8 g Qo) 45 | 15 4 39,00 &
E 31686801000804 © 1,0 0,5 8 AN 095 M/ SN NS 4 41,00
E 31686801000806 * 1,0 0,5 8 e JUSs ) 45 | 1B 4 43,00 @
31686802001203 * 2,0 1,0 12 & 1,92 45 3,0 4 38,00 %
31686802001204 © 2,0 1,0 12 4 1920 45 | 30 4 40,00
31686802001206 © 2,0 1,0 12 6 1,92 45 3,0 4 42,00
31686803001403 * 3,0 1,5 14 3 290 45 4,0 4 38,00 :
31686803001404 © 3,0 1,5 14 4 290 45 40 4 40,00 oChnittdaten
31686803001406 ° 3,0 1,5 14 6 290 45 40 4 42,00 s
31686804000806 © 4,0 2,0 8 6 390 45 50 4 44,00
IS
S d2 L
Werkstoffgruppe Schruppen Schruppen Schlichten
Material group roughing roughing finishing
93,0 92,0 91,0
Chrome-Cobalt 200 Ve 200 Ve 100
Titan / Titanium 3.300 Vf 3.750 Vf 2.500
Titanlegierung 20.800 n 31.200 n 31.200
Titanium alloy 0,04 fz 0,03 fz 0,02
0,06 ap 0,06 ap 0,06
1,50 ae 1,00 ae 0,50
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O Karmasclr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

poviie 1 {1k RIS VGRS  VHM-Micro Schaftfriser mit Eckenradius, < 20xD Schnitttiefe, < 55 HRC

ER  Solid carbide miniatur end mills with corner radius, I(\;nll‘(::ﬁ Mﬁgn‘\;ﬂi

%%%%T-F < 20xD cutting depth, < 55 HRC
Kobanbr-
XPOMOBBbI . A A DIN 6535
cnnaB 7] Microfresa metal duro con radio angular, < 20xD profundidad de corte, < 55 HRC N/M FaEIEA
@ e TBeppocnnasHas koHLEBas MUKPO-dpe3a C yrioBbIM PafMyCcoM,
TIL‘:‘_T_:)UYM_ rnybuHa pacnuna < 20xD, < 55 HRC
TuTaHoBbIii CNNaB|
TOLERANZ / TOLERANCE 30°
r
tol. r=-0,005 Karnasch Micro Norm.
r NEW Standard in der Serie. HSC
i Karnasch Micro Norm. _ HPC
i Standard in serial production. =]
Efr=002-060 tl0,000/-0,012
% WRC?
h 150 PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation YN 6‘6.'
(30
' NI
: ' )

TUNING

Schnittdaten
Cutting data

| Formschrage / Incline angle
) d2
0 ‘_ _> Db ‘_
. . Effektive Nutzlange bei Formschrage
H : Effective under-neck length

Karnasch

e

d1* r-0,005 d2 h5 d3 r2 ¥ 12 € 0,5° 1° 2° 3°
308011 0020 005 005 * 0,2 0,05 0,5 4 0,18 1 45 0,30 21,00 0,68 0,71 0,77 0,83
3080110020 005 01 ° 02 0,05 1 4 0,18 1 45 0,30 21,00 1,20 1,25 1,34 1,45
308011 0030 005 01 * 03 0,05 1 4 0,28 2 45 0,45 21,00 1,29 1,37 1,49 1,62
308011 0030 005 02 * 03 0,05 2 4 0,28 2 45 0,45 21,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308011 0030 005 03 * 03 0,05 3 4 0,28 2 45 0,45 21,00 3,40 3,53 3,80 4,10
308011 0040 005 02 ° 04 0,05 2 4 0,38 2 45 0,60 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308011 0040 005 03 * 04 0,05 3 4 0,38 2 45 0,60 19,00 3,40 3,93 3,80 4,10
308011 0040 005 04 * 04 0,05 4 4 0,38 2 45 0,60 19,00 4,44 4,60 4,95 5,39
308011 0050 005 02 * 05 0,05 2 4 0,48 2 45 0,70 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308011 0050 005 03 ® 05 0,05 3 4 0,48 2 45 0,70 19,00 3,40 3,33 3,80 4,10
308011 0050 005 04 ® 05 0,05 4 4 0,48 2 45 0,70 19,00 4,44 4,60 4,95 DIED)
308011 0060 006 02 * 06 0,06 2 4 0,58 4 45 0,90 19,00 2,50 2,67 2,94 3,19
308011 0060 006 03 ° 06 0,06 3 4 0,58 4 45 0,90 19,00 3,57 3,78 4,10 4,43
308011 0060 006 04 ° 06 0,06 4 4 0,58 4 45 0,90 19,00 4,63 4,87 5,25 5,67
308011 0060 006 06 * 06 0,06 6 4 0,58 4 45 0,90 19,00 6,74 7,02 7,55 8,16
308011 0080 008 02 * 0,8 0,08 2 4 0,77 4 45 1,20 19,00 2,54 2,70 2,97 3,21
308011 0080 008 04 * 08 0,08 4 4 0,77 4 45 1,20 19,00 4,67 4,89 5,27 5,70
308011 0080 008 05 * 08 0,08 5 4 0,77 4 45 1,20 19,00 5,72 5,97 6,42 6,94
308011 0080 008 06 * 0,8 0,08 6 4 0,77 4 45 1,20 19,00 6,77 7,04 7,57 8,18
308011 0080 008 08 * 08 0,08 8 4 0,77 4 50 1,20 19,00 8,85 9,18 9,87 10,67
308011 0080 008 10 °* 08 0,08 10 4 0,77 4 50 1,20 19,00 10,93 11,32 12,17 13,16
3080110100 010 03 °* 10 0,10 3 4 0,95 4 50 1,60 19,00 3,67 3,85 4,16 4,50
3080110100 010 04 ° 10 0,10 4 4 0,95 4 50 1,60 19,00 4,72 4,94 5,31 5,74
3080110100 010 05 ° 10 0,10 5 4 0,95 4 50 1,60 19,00 5,77 6,01 6,46 6,99
3080110100010 06 ° 10 0,10 6 4 0,95 4 50 1,60 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
3080110100 010 07 °* 1,0 0,10 7 4 0,95 4 50 1,60 19,00 7,86 8,15 8,76 9,47
3080110100010 08 °* 1,0 0,10 8 4 0,95 4 50 1,60 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080110100010 10 ° 10 0,10 10 4 0,95 4 50 1,60 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3080110100010 12 ° 10 0,10 12 4 0,95 4 50 1,60 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
3080110100010 15 ° 10 0,10 15 4 0,95 4 60 1,60 20,00 16,15 16,71 17,96 19,42
3080110100 010 20 ° 10 0,10 20 4 0,95 4 60 1,60 20,00 21,31 22,06 23,71 25,63

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/shop-308011

DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

*ﬂ* *[’* o ) vawerool ) ARG 30 8011

Art. d1* r-0,005 d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
308011 0100 030 04 * 1,0 0,30 4 4 0,95 4 50 1,60 19,00 4,72 4,94 3.8 5,74
3080110100 030 08 e 1,0 0,30 8 4 0,95 4 50 1,60 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080110100030 12 * 10 0,30 12 4 0,95 4 50 1,60 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
3080110120012 06 * 1,2 0,12 6 4 1,15 4 50 1,90 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
3080110120012 08 * 1,2 0,12 8 4 1,15 4 50 1,90 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080110120012 10 * 1,2 0,12 10 4 1,15 4 50 1,90 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3080110120012 12 * 1,2 0,12 12 4 1,15 4 50 1,90 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
3080110140014 08 * 14 0,14 8 4 1,35 4 50 2,20 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080110150 015 06 * 15 0,15 6 4 1,44 4 50 2,40 19,00 6,84 7,10 7,63 8,25
3080110150 015 08 * 15 0,15 8 4 1,44 4 50 2,40 19,00 8,92 9,24 9,93 10,74
3080110150 015 10 * 15 0,15 10 4 1,44 4 50 2,40 19,00 11,00 11,38 12,23 13,23
3080110150015 12 * 15 0,15 12 4 1,44 4 50 2,40 19,00 13,06 13,52 14,53 15,71
3080110150015 15 * 15 0,15 15 4 1,44 4 60 2,40 20,00 16,17 16,73 17,98 19,44
3080110150 015 20 * 15 0,15 20 4 1,44 4 60 2,40 20,00 21,33 22,08 23,73 =
308011 0150 030 06 * 15 0,30 6 4 1,44 4 50 2,40 19,00 6,84 7,10 7,63 8,25
3080110150030 12 ®* 15 0,30 12 4 1,44 4 50 2,40 19,00 13,06 13,52 14,53 15,71
3080110180018 10 * 18 0,18 10 4 1,74 4 50 2,60 19,00 11,00 11,38 12,23 13,23
3080110180018 20 ° 1,8 0,18 20 4 1,74 4 60 2,60 20,00 21,33 22,08 23N8) =
308011 0200 020 06 e 20 0,20 6 4 1,92 4 50 2,80 19,00 6,89 7,14 7,68 8,30
308011 0200 020 08 e 20 0,20 8 4 1,92 4 50 2,80 19,00 8,97 9,28 9,98 10,79
308011 0200 020 10 e 20 0,20 10 4 1,92 4 50 2,80 19,00 11,04 11,42 12,28 13,27
308011 0200 020 12 * 20 0,20 12 4 1,92 4 50 2,80 19,00 13,10 13,56 14,58 15,76
308011 0200 020 15 * 20 0,20 15 4 1,92 4 60 2,80 20,00 16,20 16,77 18,03 =
308011 0200 020 20 * 20 0,20 20 4 1,92 4 60 2,80 20,00 21,37 22,12 23,77 =
308011 0200 020 25 e 20 0,20 25 4 1,92 4 70 2,80 20,00 26,54 27,47 - -
308011 0200 020 30 * 20 0,20 30 4 1,92 4 70 2,80 20,00 31,71 32,81 = =
308011 0200 050 08 e 20 0,50 8 4 1,92 4 50 2,80 19,00 8,97 9,28 9,98 10,79
308011 0200 050 15 e 20 0,50 15 4 1,92 4 60 2,80 20,00 16,20 16,77 18,03 -
308011 0200 050 25 e 20 0,50 25 4 1,92 4 70 2,80 20,00 26,54 27,47 - -
308011 0250 025 10 ® 25 0,25 10 4 2,40 4 50 2,50 19,00 11,07 11,46 12,32 13,32
308011 0250 025 15 ® 25 0,25 15 4 2,40 4 60 2,50 20,00 16,24 16,81 18,07 =
308011 0250 025 20 ® 25 0,25 20 4 2,40 4 60 2,50 20,00 21,41 22,16 = =
308011 0250 025 25 * 25 0,25 25 4 2,40 4 70 2,50 20,00 26,58 27,50 = =
308011 0300 030 10 e 3,0 0,30 10 6 2,90 4 50 3,00 22,00 11,27 11,66 12,53 13,55
308011 0300 030 20 * 3,0 0,30 20 6 2,90 4 60 3,00 24,00 21,60 22,36 24,03 25,98
308011 0300 030 30 * 30 0,30 30 6 2,90 4 70 3,00 25,00 31,94 33,05 89198 =
308011 0300 050 10 e 3,0 0,50 10 6 2,90 4 50 3,00 22,00 11,27 11,66 12,53 13,55
308011 0300 050 15 e 3,0 0,50 15 6 2,90 4 60 3,00 24,00 16,44 17,01 18,28 19,77
308011 0300 050 20 e 3,0 0,50 20 6 2,90 4 60 3,00 24,00 21,60 22,36 24,03 25,98
308011 0300 050 25 * 3,0 0,50 25 6 2,90 4 70 3,00 25,00 26,77 27,70 29,78 =
308011 0300 050 30 ® 30 0,50 30 6 2,90 4 70 3,00 25,00 31,94 33,05 35,53 -
308011 0400 050 10 ® 40 0,50 10 6 3,90 4 50 4,00 23,00 11,07 11,46 12,32 13,32
308011 0400 050 15 ® 40 0,50 15 6 3,90 4 60 4,00 24,00 16,24 16,81 18,07 -
308011 0400 050 20 ® 40 0,50 20 6 3,90 4 60 4,00 24,00 21,41 22,16 23,82 -
308011 0400 050 25 ® 40 0,50 25 6 3,90 4 70 4,00 26,00 26,58 27,50 - -
308011 0400 050 30 ® 40 0,50 30 6 3,90 4 70 4,00 26,00 31,75 32,85 = =
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O Karmasclr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe 30 6255 VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm

ER  Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm MICRO  karnasc

CHROME d GRAIN NORM
COBALT r _
Kobanbr- i 7] Microfresa metal duro < 15xD profundidad de corte, mango 4 mm
KL i DIN 6535
Z Form HA
v kA TBepgocnnaBHaA KOHLEBaA MUKPO , XBOCTOBMK 4 MM N/M
oA ! . A—

TITANIUM-

ALLOY d3
TuTaHoBbIii CNNas

scharfkantig / sharp edge Karnasch Micro Norm.

el ; NEW Standard in der Serie. vz HHC
i Karnasch Micro Norm. =ZZZ/ HSC
i Standard in serial production. o HPC

EEr=00,1-020 tol0,000/-0,008

v
!
152

L; TOLERANZ / TOLERANCE

HXC-
NANO3

e
5o

PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung

With a defined edge preparation LYSN
—— )
k : é

Schnittdaten
Cutting data

DO

0‘ .‘¢
AL
oé

Karnasch

e

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

y °
3
[ =
ES

Art. d1* d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6255 0010 002 U 0,1 0,2 4 0,08 1 45 0,15 59,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6255 0010 003 o 0,1 0,3 4 0,08 1 45 0,15 59,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6255 0010 004 o 0,1 0,4 4 0,08 1 45 0,15 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6255 0010 005 ° 0,1 0,5 4 0,08 1 45 0,15 59,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6255 0020 005 J 0,2 0,5 4 0,17 1 50 0,30 50,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6255 0020 010 ° 0,2 1 4 0,17 1 50 0,30 50,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6255 0020 015 ° 0,2 1,5 4 0,17 1 50 0,30 50,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6255 0020 020 ° 0,2 2 4 0,17 1 50 0,30 50,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6255 0030 010 o 0,3 1 4 0,27 2 50 0,45 46,00 133 1,40 1,52 1,63
30 6255 0030 015 ° 0,3 1,5 4 0,27 2 50 0,45 46,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6255 0030 020 ° 0,3 2 4 0,27 2 50 0,45 46,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6255 0030 025 U 0,3 2,5 4 0,27 2 50 0,45 46,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6255 0030 030 ° 0,3 3 4 0,27 2 50 0,45 46,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6255 0040 010 ° 0,4 1 4 0,37 2 50 0,60 41,00 1,33 1,40 1,52 1,63
30 6255 0040 015 o 0,4 1,5 4 0,37 2 50 0,60 41,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6255 0040 020 o 0,4 2 4 0,37 2 50 0,60 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6255 0040 030 o 0,4 3 4 0,37 2 50 0,60 41,00 3,42 3,95 3,78 4,04
30 6255 0040 040 ° 0,4 4 4 0,37 2 50 0,60 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6255 0050 010 J 0,5 1 4 0,47 2 50 0,75 41,00 1,33 1,40 1,52 1,63
30 6255 0050 020 ° 0,5 2 4 0,47 2 50 0,75 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6255 0050 030 ° 0,5 3 4 0,47 2 50 0,75 41,00 3,42 3,315 3,78 4,04
30 6255 0050 040 ° 0,5 4 4 0,47 2 50 0,75 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6255 0050 050 ° 0,5 5 4 0,47 2 50 0,75 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6255 0050 060 ° 0,5 6 4 0,47 2 50 0,75 41,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6255 0060 020 o 0,6 2 4 0,57 4 50 0,90 40,00 2,54 2,70 2,97 S
30 6255 0060 030 J 0,6 3 4 0,57 4 50 0,90 40,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6255 0060 040 U 0,6 4 4 0,57 4 50 0,90 40,00 4,67 4,89 3,743 5,61
30 6255 0060 050 ° 0,6 5 4 0,57 4 50 0,90 40,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6255 0060 060 o 0,6 6 4 0,57 4 50 0,90 40,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6255 0060 080 ° 0,6 8 4 0,57 4 50 0,90 40,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6255 0080 040 ° 0,8 4 4 0,77 4 50 1,20 40,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6255 0080 060 o 0,8 6 4 0,77 4 50 1,20 40,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6255 0080 080 ° 0,8 8 4 0,77 4 50 1,20 40,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6255 0100 020 U 1,0 2 4 0,96 4 50 1,50 40,00 2,58 2,73 2,99 3,21
30 6255 0100 030 ° 1,0 3 4 0,96 4 50 1,50 40,00 3,64 3,83 4,14 4,42
30 6255 0100 040 ° 1,0 4 4 0,96 4 50 1,50 40,00 4,70 4,91 5,27 5,63
30 6255 0100 050 ° 1,0 5 4 0,96 4 50 1,50 40,00 3,73 5,99 6,39 6,84
30 6255 0100 060 ° 1,0 6 4 0,96 4 50 1,50 40,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6255 0100 080 ° 1,0 8 4 0,96 4 50 1,50 40,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6255 0100 100 J 1,0 10 4 0,96 4 50 1,50 40,00 10,96 11,31 12,04 12,87
30 6255 0100 120 L 1,0 12 4 0,96 4 89 1,50 41,00 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6255 0100 150 ° 1,0 15 4 0,96 4 59 1,50 41,00 16,12 16,61 17,68 18,90
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https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550010002&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550010003&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550010004&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550010005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550020005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550020010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550020015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550020020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550030010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550030015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550030020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550030025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550030030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550040010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550040015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550040020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550040030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550040040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550050010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550050020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550050030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550050040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550050050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550050060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550060020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550060030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550060040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550060050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550060060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550060080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550080040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550080060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550080080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100100&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100120&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062550100150&qty=1
http://go.karnasch.de/shop-306255

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

E PROFESSIONAL NF.
e PO ) A 30 6255

Art. d1* d2 h5 d3 r2 " 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6255 0120 060 o 1,2 6 4 1,15 4 50 1,80 40,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6255 0120 120 ° 1,2 12 4 1,15 4 59 1,80 40,00 13,05 13,45 14,32 15,30
30 6255 0150 040 ° 1,5 4 4 1,44 4 50 2,25 40,00 4,75 4,96 5,30 571
30 6255 0150 060 ° 1,5 6 4 1,44 4 50 2,25 40,00 6,84 7,10 7,56 8,14
30 6255 0150 080 ° 1,5 8 4 1,44 4 50 2,25 40,00 8,92 9,22 9,82 10,57
30 6255 0150 100 ° 1,5 10 4 1,44 4 50 2,25 40,00 11,00 11,34 12,08 13,00
30 6255 0150 120 o 1,5 12 4 1,44 4 55 2,25 40,00 13,06 13,47 14,33 15,43
30 6255 0150 140 ° 1,5 14 4 1,44 4 59 2,25 40,00 15,13 15,59 16,59 17,74
30 6255 0150 160 U 1,5 16 4 1,44 4 55 2,25 40,00 17,19 17,71 18,85 20,15
30 6255 0150 180 o 1,5 18 4 1,44 4 60 2,25 41,00 19,24 19,83 21,11 22,56
30 6255 0150 200 ° 1,5 20 4 1,44 4 60 2,25 41,00 21,30 21,95 23,37 =
30 6255 0200 040 ° 2,0 4 4 1,92 4 50 3,00 40,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6255 0200 060 o 2,0 6 4 1,92 4 50 3,00 40,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6255 0200 080 ° 2,0 8 4 1,92 4 50 3,00 40,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6255 0200 100 ° 2,0 10 4 1,92 4 50 3,00 40,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6255 0200 120 ° 2,0 12 4 1,92 4 55 3,00 40,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6255 0200 150 ° 2,0 15 4 1,92 4 55 3,00 40,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6255 0200 200 ° 2,0 20 4 1,92 4 60 3,00 41,00 21,34 21,98 23,40 -
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O Karmasclr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30 6256 VHM-Micro-Schaftfriaser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm

ER  Solid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter lgé%':ﬂ “ggk‘\;ﬂ'

%%%%T-F d cutting depth, shank 4 mm
Kobanbr- '
P 12 fA  Microfresa metal duro con radio angular, < 15xD profundidad DIN 6535
v de corte, mango 4 mm N/M  FormHA
' g
TIK‘_T_:)UYM_ ds kd  TBeppocnnasHasa KoHLEBaA MUKPO-Gpe3sa C yrnosbiv
TR | - paanycom, rybrHa pacnuna < 15xD, XBOCTOBUK 4 MM %7 [Ijl
20° r
an
HHC
) TOLERANZ / TOLERANCE HSC
h tol. r = -0,004 Karnasch Micro Norm. HPC
r NEW Standard in der Serie.
i .710,002[A]  Karnasch Micro Norm. () HXC-
150 ‘ Standard in serial production. < NANO3

-

EEr=00,1-020 tol-0,000/-0,008

YYX
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung é

With a defined edge preparation

DO

0‘.“
AL
Y}

Schnittdaten
Cutting data

[ rm———————"r
Formschrége / Incline angle
N 0
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Karnasch'

o froo i ears ¢ | 2 0 e | e [ow ] * ] 7 ] =
30 6256 0010 002 002 o 0,1 0,02 0,2 4 0,08 1 45 0,10 59,00 0,36 0,38 0,42 0,45
30 6256 0010 002 003 ° 0,1 0,02 0,3 4 0,08 1 45 0,10 59,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6256 0010 002 004 L4 0,1 0,02 0,4 4 0,08 1 45 0,10 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6256 0020 005 005 . 0,2 0,05 0,5 4 0,17 1 50 0,15 50,00 0,70 0,73 0,78 0,83
30 6256 0020 005 010 o 0,2 0,05 1 4 0,17 1 50 0,15 50,00 1,22 1,27 1,35 1,44
30 6256 0020 005 015 ° 0,2 0,05 1,5 4 0,17 1 50 0,15 50,00 1,74 1,80 1,91 2,04
30 6256 0020 005 020 o 0,2 0,05 2 4 0,17 1 50 0,15 50,00 2,26 2,33 2,48 2,64
30 6256 0030 005 010 . 0,3 0,05 1 4 0,27 2 50 0,25 46,00 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6256 0030 005 015 o 0,3 0,05 1,5 4 0,27 2 50 0,25 46,00 1,85 1,94 2,08 2,22
30 6256 0030 005 020 ° 0,3 0,05 2 4 0,27 2 50 0,25 46,00 2,37 2,48 2,64 2,82
30 6256 0030 005 025 ° 0,3 0,05 2,5 4 0,27 2 50 0,25 46,00 2,90 3,01 3,21 3,43
30 6256 0030 005 030 . 0,3 0,05 3 4 0,27 2 50 0,25 46,00 3,42 3,55 3,77 4,03
30 6256 0040 010 010 ° 0,4 0,10 1 4 0,37 2 50 0,30 41,00 1,32 1,39 1,50 1,61
30 6256 0040 010 015 o 0,4 0,10 1,5 4 0,37 2 50 0,30 41,00 1,85 1,93 2,07 2,21
30 6256 0040 010 020 o 0,4 0,10 2 4 0,37 2 50 0,30 41,00 2,37 2,47 2,64 2,81
30 6256 0040 010 030 ° 0,4 0,10 3 4 0,37 2 50 0,30 41,00 3,42 3,54 3,77 4,02
30 6256 0040 010 040 o 0,4 0,10 4 4 0,37 2 50 0,30 41,00 4,46 4,61 4,90 5,23
30 6256 0050 010 010 ° 0,5 0,10 1 4 0,47 2 50 0,35 41,00 1,32 1,39 1,50 1,61
30 6256 0050 010 020 o 0,5 0,10 2 4 0,47 2 50 0,35 41,00 2,37 2,47 2,64 2,81
30 6256 0050 010 030 ° 0,5 0,10 3 4 0,47 2 50 0,35 41,00 3,42 3,54 3,77 4,02
30 6256 0050 010 040 o 0,5 0,10 4 4 0,47 2 50 0,35 41,00 4,46 4,61 4,90 5,28
30 6256 0050 010 050 o 0,5 0,10 5 4 0,47 2 50 0,35 41,00 5,49 5,67 6,03 6,43
30 6256 0050 010 060 o 0,5 0,10 6 4 0,47 2 50 0,35 41,00 6,53 6,73 7,15 7,64
30 6256 0060 010 020 ° 0,6 0,10 2 4 0,57 4 50 0,40 40,00 2,54 2,69 2,95 3,17
30 6256 0060 010 030 ° 0,6 0,10 3 4 0,57 4 50 0,40 40,00 3,60 3,79 4,10 4,38
30 6256 0060 010 040 ° 0,6 0,10 4 4 0,57 4 50 0,40 40,00 4,66 4,88 5,23 5,59
30 6256 0060 010 050 o 0,6 0,10 5 4 0,57 4 50 0,40 40,00 571 5,96 6,36 6,80
30 6256 0060 010 060 o 0,6 0,10 6 4 0,57 4 50 0,40 40,00 6,76 7,03 7,49 8,00
30 6256 0060010 080 o 0,6 0,10 8 4 0,57 4 50 0,40 40,00 8,85 9.16 9,75 10,42
30 6256 0080 020 020 o 0,8 0,20 2 4 0,77 4 50 0,50 40,00 2,53 2,68 2,93 8,18
30 6256 0080 020 040 o 0,8 0,20 4 4 0,77 4 50 0,50 40,00 4,65 4,87 5,22 5,57
30 6256 0080 020 050 ° 0,8 0,20 5 4 0,77 4 50 0,50 40,00 5,71 595 6,35 6,78
30 6256 0080 020 060 o 0,8 0,20 6 4 0,77 4 50 0,50 40,00 6,76 7,03 7,48 7,98
30 6256 0080 020 080 ° 0,8 0,20 8 4 0,77 4 50 0,50 40,00 8,85 9,16 9,74 10,40
30 6256 0080 020 100 o 0,8 0,20 10 4 0,77 4 50 0,50 40,00 10,93 11,28 11,99 12,81
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https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560010002002&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560010002003&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560010002004&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560020005005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560020005010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560020005015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560020005020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560030005010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560030005015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560030005020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560030005025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560030005030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560040010010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560040010015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560040010020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560040010030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560040010040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560050010010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560050010020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560050010030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560050010040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560050010050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560050010060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560060010020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560060010030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560060010040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560060010050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560060010060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560060010080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560080020020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560080020040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560080020050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560080020060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560080020080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062560080020100&qty=1
http://go.karnasch.de/shop-306256

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

N PROFESSIONAL | A 3 g 954
oo oo M o 2 v e | e [ v [ & ]
30 6256 0100 020 020 ° 1,0 0,20 2 4 0,96 4 50 0,80 40,00 2,57 2,71 2,96 3,17
30 6256 0100 020 030 ° 1,0 0,20 3 4 0,96 4 50 0,80 40,00 3,63 3,81 4,11 4,38
30 6256 0100 020 040 ° 1,0 0,20 4 4 0,96 4 50 0,80 40,00 4,69 4,90 5,24 5,59
30 6256 0100 020 050 ° 1,0 0,20 5 4 0,96 4 50 0,80 40,00 5,74 5,98 6,37 6,80
30 6256 0100 020 060 ° 1,0 0,20 [ 4 0,96 4 50 0,80 40,00 6,78 7,05 7,50 8,00
30 6256 0100 020 070 ° 1,0 0,20 7 4 0,96 4 50 0,80 40,00 7,83 8,11 8,63 9,21
30 6256 0100 020 080 o 1,0 0,20 8 4 0,96 4 50 0,80 40,00 8,87 9,18 9,76 10,42
30 6256 0100 020 090 ° 1,0 0,20 9 4 0,96 4 50 0,80 40,00 9,91 10,24 10,88 11,62
30 6256 0100 020 100 o 1,0 0,20 10 4 0,96 4 50 0,80 40,00 10,95 11,30 12,01 12,83
30 6256 0100 020 120 o 1,0 0,20 12 4 0,96 4 55 0,80 41,00 13,02 13,42 14,27 15,24
30 6256 0100 020 150 ° 1,0 0,20 15 4 0,96 4 55 0,80 41,00 16,12 16,60 17,66 18,86
30 6256 0120 020 060 o 1,2 0,20 6 4 1,15 4 50 1,00 40,00 6,81 7,07 7,52 8,02
30 6256 0120 020 120 ° 1,2 0,20 12 4 1,15 4 55 1,00 40,00 13,04 13,44 14,29 15,26
30 6256 0150 020 040 ° 1,5 0,20 4 4 1,44 4 50 1,35 40,00 4,74 4,94 5,28 5,63
30 6256 0150 020 060 ° 1,5 0,20 6 4 1,44 4 50 1,35 40,00 6,83 7,09 7,53 8,04
30 6256 0150 020 080 ° 1,5 0,20 8 4 1,44 4 50 1,35 40,00 8,92 9,21 9,79 10,46
30 6256 0150 020 100 ° 1,5 0,20 10 4 1,44 4 50 1,35 40,00 10,99 11,33 12,05 12,87
30 6256 0150 020 120 o 1,5 0,20 12 A 1,44 4 55 1,35 40,00 13,06 13,45 14,31 15,28
30 6256 0150 020 140 o 1,5 0,20 14 4 1,44 4 55 1,35 40,00 15,12 15,57 16,57 17,70
30 6256 0150 020 160 ° 1,5 0,20 16 4 1,44 4 55 1,35 40,00 17,18 17,70 18,82 20,11
30 6256 0150 020 180 o 1,5 0,20 18 4 1,44 4 60 1,35 41,00 19,24 19,82 21,08 22,52
30 6256 0150 020 200 ° 1,5 0,20 20 4 1,44 4 60 1,35 41,00 21,29 21,94 23,34 -
30 6256 0200 020 040 ° 2,0 0,20 4 A 1,92 4 50 1,70 40,00 4,80 4,99 5,31 5,67
30 6256 0200 020 060 ° 2,0 0,20 é 4 1,92 4 50 1,70 40,00 6,88 7,12 7,57 8,08
30 6256 0200 020 080 o 2,0 0,20 8 4 1,92 4 50 1,70 40,00 8,96 9,25 9,83 10,49
30 6256 0200 020 100 ° 2,0 0,20 10 4 1,92 4 50 1,70 40,00 11,03 11,37 12,09 12,91
30 6256 0200 020 120 ° 2,0 0,20 12 4 1,92 4 55 1,70 40,00 13,09 13,49 14,35 15,32
30 6256 0200 020 150 ° 2,0 0,20 15 4 1,92 4 55 1,70 40,00 16,19 16,67 17,73 18,94
30 6256 0200 020 200 ° 2,0 0,20 20 4 1,92 4 60 1,70 41,00 21,33 21,97 23,38 -
30 6256 0200 050 040 ° 2,0 0,50 4 A 1,92 4 50 1,70 40,00 4,78 4,96 5,28 5,61
30 6256 0200 050 060 ° 2,0 0,50 6 4 1,92 4 50 1,70 40,00 6,87 7,10 7,53 8,02
30 6256 0200 050 080 o 2,0 0,50 8 4 1,92 4 50 1,70 40,00 8,95 9,23 9,79 10,43
30 6256 0200 050 100 ° 2,0 0,50 10 4 1,92 4 50 1,70 40,00 11,02 11,35 12,05 12,85
30 6256 0200 050 120 o 2,0 0,50 12 4 1,92 4 55 1,70 40,00 13,09 13,47 14,31 15,26
30 6256 0200 050 150 ° 2,0 0,50 15 4 1,92 4 55! 1,70 40,00 16,18 16,65 17,69 18,88
30 6256 0200 050 200 ° 2,0 0,50 20 4 1,92 4 60 1,70 41,00 21,32 21,95 23,34 -
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O Karmasclr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 308012 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfriser, < 20xD Schnitttiefe, < 55 HRC

ES  Solid carbide miniatur ball nose mill, < 20xD cutting depth, < 55 HRC MICRO  karnascu

CHROME di GRAIN NORM
COBALT r _ ) _
Kobanbr- 2 « é EA  Microfresa metal duro con radio de 3D, 2-20xD profundidad de corte, < 55 HRC
XPOMOBBbIiA DIN
cnnas 0335
2 N/M Form HA
L pA kA TeeppocnnasHas pagnycHas MuHu-dpesa 3D, rnybuHa pacnuna
< 20xD, < 55 HRC
TITANIUM- ds
ALLOY —>al<
TuTaHoBbIii CNNas
TOLERANZ / TOLERANCE
v Hl.on w tol. r max = + 0,004 Karnasch Micro Norm.
r NEW Standard in der Serie. [ HSC
| Karnasch Micro Norm. =ZZ,, HPC
| Standard in serial production.
Efr=002-060 tl0,000/-0,012
L WRC2
3 <
I 15° PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation YN 6‘5 C
:|.| 5‘6 '
i ; ’ @ ¢ »6
: TUNING
E Schnittdaten
: Cutting data

o

Effective under-neck length

Formschrage / Incline angle
o o
N4 04 N 06
3 g Effektive Nutzlange bei Formschrage

r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 8012 0020 005 * 0,2 0,10 0,5 4 0,18 1 45 0,20 21,00 0,68 0,71 0,77 0,83
30 8012 0020 01 * 0,2 0,10 1 4 0,18 1 45 0,20 21,00 1,20 1,25 1,34 1,45
308012 0030 01 e 0,3 0,15 1 4 0,28 2 45 0,25 21,00 1,29 1,37 1,49 1,62
30 8012 0030 02 * 03 0,15 2 4 0,28 2 45 0,25 21,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308012 003003 °* 03 0,15 3 4 0,28 2 45 0,25 21,00 3,40 Bio8 3,80 4,10
30 8012 0040 02 * 04 0,20 2 4 0,38 2 45 0,30 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
308012 0040 03 ° 04 0,20 3 4 0,38 2 45 0,30 19,00 3,40 8,38 3,80 4,10
30 8012 0040 04 * 04 0,20 4 4 0,38 2 45 0,30 19,00 4,44 4,60 4,95 5,35
30 8012 0050 02 * 05 0,25 2 4 0,48 2 45 0,40 19,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 8012 0050 03 * 05 0,25 3 4 0,48 2 45 0,40 19,00 3,40 3193 3,80 4,10
30 8012 0050 04 °* 05 0,25 4 4 0,48 2 45 0,40 19,00 4,44 4,60 4,95 3,8
30 8012 0060 02 * 046 0,30 2 4 0,58 4 45 0,50 19,00 2,50 2,67 2,94 3,19
30 8012 0060 03 * 0,46 0,30 3 4 0,58 4 45 0,50 19,00 3,57 3,78 4,10 4,43
30 8012 0060 04 * 0,6 0,30 4 4 0,58 4 45 0,50 19,00 4,63 4,87 5,25 5,67
308012 0060 06 * 0,6 0,30 6 4 0,58 4 45 0,50 19,00 6,74 7,02 7,55 8,16
30 8012 0060 08 * 06 0,30 8 4 0,58 4 50 0,50 19,00 8,83 9,16 9,85 10,65
30 8012 0080 02 * 0,8 0,40 2 4 0,77 4 45 0,60 19,00 2,54 2,70 2,97 3,21
30 8012 0080 04 * 0,8 0,40 4 4 0,77 4 45 0,60 19,00 4,67 4,89 5,27 5,70
30 8012 0080 05 * 0,8 0,40 5 4 0,77 4 45 0,60 19,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 8012 0080 06 * 0,8 0,40 6 4 0,77 4 45 0,60 19,00 6,77 7,04 7,57 8,18
308012 0080 08 e 0,8 0,40 8 4 0,77 4 50 0,60 19,00 8,85 9,18 9,87 10,67
308012 0080 10 * 08 0,40 10 4 0,77 4 50 0,60 19,00 10,93 11,32 12,17 13,16
308012010003 °* 1,0 0,50 3 4 0,95 4 50 0,80 19,00 3,67 3,85 4,16 4,50
3080120100 04 °* 10 0,50 4 4 0,95 4 50 0,80 19,00 4,72 4,94 9,311 5,74
308012010005 °* 1,0 0,50 5 4 0,95 4 50 0,80 19,00 5,77 6,01 6,46 6,99
308012010006 °* 1,0 0,50 6 4 0,95 4 50 0,80 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
308012010007 °* 10 0,50 7 4 0,95 4 50 0,80 19,00 7,86 8,15 8,76 9,47
308012010008 °* 1,0 0,50 8 4 0,95 4 50 0,80 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080120100 10 °* 1,0 0,50 10 4 0,95 4 50 0,80 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3080120100 12 °* 1,0 0,50 12 4 0,95 4 50 0,80 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
3080120100 15 °* 10 0,50 15 4 0,95 4 60 0,80 20,00 16,15 16,71 17,96 19,42
3080120100 20 °* 1,0 0,50 20 4 0,95 4 60 0,80 20,00 21,31 22,06 23,71 25,63
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*ﬂ* *[’* o ) vaweroo ) aiNE 30 8012

d1* r+0,004 d2 h5 d3 r2 " 2 € 0,5° 1° 2° 3°
308012 0120 05 e 12 0,60 5 4 1,15 4 50 1,00 19,00 5,77 6,01 6,46 6,99
308012 0120 06 e 12 0,60 6 4 1,15 4 50 1,00 19,00 6,82 7,08 7,61 8,23
308012 0120 08 e 12 0,60 8 4 1,15 4 50 1,00 19,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3080120120 10 e 12 0,60 10 4 1,15 4 50 1,00 19,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3080120120 12 e 12 0,60 12 4 1,15 4 50 1,00 19,00 13,04 13,50 14,51 15,69
308012 0150 06 ° 15 0,75 6 4 1,44 4 50 1,20 19,00 6,84 7,10 7,63 8,25
308012 0150 08 e 15 0,75 8 4 1,44 4 50 1,20 19,00 8,92 9,24 9,93 10,74
308012 0150 10 e 15 0,75 10 4 1,44 4 50 1,20 19,00 11,00 11,38 12,23 13,23
3080120150 12 ° 15 0,75 12 4 1,44 4 50 1,20 19,00 13,06 13,52 14,53 15,71
308012 0150 15 e 15 0,75 15 4 1,44 4 60 1,20 20,00 16,17 16,73 17,98 19,44
308012 0150 20 °* 15 0,75 20 4 1,44 4 60 1,20 20,00 21,33 22,08 23,73 -
30 8012 0200 06 ° 20 1,00 6 4 1,92 4 50 1,50 19,00 6,89 7,14 7,68 8,30
308012 0200 08 ° 20 1,00 8 4 1,92 4 50 1,50 19,00 8,97 9,28 9,98 10,79
308012 0200 10 ° 20 1,00 10 4 1,92 4 50 1,50 19,00 11,04 11,42 12,28 13,27
308012 0200 12 ° 20 1,00 12 4 1,92 4 50 1,50 19,00 13,10 13,56 14,58 15,76
308012 0200 15 ° 20 1,00 15 4 1,92 4 60 1,50 20,00 16,20 16,77 18,03 -
308012 0200 20 ° 20 1,00 20 4 1,92 4 60 1,50 20,00 21,37 22,12 23,77 -
30 8012 0200 25 ° 20 1,00 25 4 1,92 4 70 1,50 20,00 26,54 27,47 - -
308012 0200 30 ° 2,0 1,00 30 4 1,92 4 70 1,50 20,00 31,71 32,81 = =
308012 0250 10 ° 25 1,25 10 4 2,40 4 50 2,50 19,00 11,07 11,46 12,32 13,32
308012 0250 15 ® 25 1,25 15 4 2,40 4 60 2,50 20,00 16,24 16,81 18,07 =
30 8012 0300 05 ° 30 1,50 5 6 2,90 4 50 2,50 22,00 6,10 6,31 6,78 7,33
308012 0300 10 ° 3,0 1,50 10 6 2,90 4 50 2,50 22,00 11,27 11,66 12,53 13,55
308012 0300 15 ° 30 1,50 15 6 2,90 4 60 2,50 24,00 16,44 17,01 18,28 19,77
308012 0300 20 ° 30 1,50 20 6 2,90 4 60 2,50 24,00 21,60 22,36 24,03 25,98
30 8012 0300 25 ° 30 1,50 25 6 2,90 4 70 2,50 25,00 26,77 27,70 29,78 -
308012 0300 30 ° 30 1,50 30 6 2,90 4 70 2,50 25,00 31,94 33,05 Iz, -
308012 0400 10 ® 40 2,00 10 6 3,90 4 50 3,20 23,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 8012 0400 15 ® 40 2,00 15 6 3,90 4 60 3,20 24,00 16,24 16,81 18,07 -
30 8012 0400 20 ® 40 2,00 20 6 3,90 4 60 3,20 24,00 21,41 22,16 23,82 -
30 8012 0400 25 ® 40 2,00 25 6 3,90 4 70 3,20 26,00 26,58 27,50 - -
30 8012 0400 30 ® 4,0 2,00 30 6 3,90 4 70 3,20 26,00 31,75 32,85 = =
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aiNe 30 6257 VHM-Micro-3D-Radiusfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm

E  Solid carbide miniatur ball nose slot mill, < 15xD diameter cutting lgé%':ﬂ “zgm‘m

‘%‘,}%T-F —>{dr r* ; depth, shank 4 mm
0banbT-
XPOMOBbIil ¥ o . . .
mnas N 1) EA  Microfresa metal duro con radio de 3D, < 15xD profundidad de corte, 2'" 5?13‘\5
i mango 4 mm N/M Form
TIK‘_T_:)UYM_ ) ds kd  TeeppocnnasHas pagnycHas MuHW-Gpesa 3D, rybrHa pacnuna
TTaHoBbIfi CnaB < 15xD, XBOCTOBMK 4 MM %7
20°
Y Qlen |
) . HHC
tol. r =+ 0,002 Karnasch Micro Norm. HSC
\ r NEW Standard in der Serie. _ HPC
) \ Karnasch Micro Norm.
\ ‘ Standard in serial production. o HXC
= - - 3
| 150 EEr=00,1-020 tol0,000/-0,010 Oﬁ NANO
1
YR T
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung b,“.
With a defined edge preparation D) ““
I

Schnittdaten
Cutting data

Karnasch'

7<[:d2;‘

Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length

Formschrége / Incline angle
d2
_’ " ‘_

r2 il 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6257 0010 @ 0,1 0,05 - 4 0,08 - 50 0,08 31,90 - - - -
30 6257 0010 002 e 0,1 0,05 0,2 4 0,08 1 45 0,08 59,00 0,36 0,38 0,41 0,45
30 6257 0010 003 e 01 0,05 0,3 4 0,08 1 45 0,08 59,00 0,46 0,49 0,53 0,57
30 6257 0010 004 e 0,1 0,05 0,4 4 0,08 1 45 0,08 59,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6257 0010 005 °* 041 0,05 0,5 4 0,08 1 45 0,08 59,00 0,68 0,71 0,76 0,82
30 6257 0020 @ 0.2 0,10 - 4 = - 50 0,20 26,95 - = - -
30 6257 0020 005 ° 0,2 0,10 0,5 4 0,17 1 50 0,20 50,00 0,70 0,73 0,78 0,83
30 6257 0020 010 e 0,2 0,10 1 4 0,17 1 50 0,20 50,00 1,22 1,26 1,35 1,45
30 6257 0020 015 ° 0,2 0,10 1,5 4 0,17 1 50 0,20 50,00 1,74 1,80 1,93 2,07
30 6257 0020 020 °* 02 0,10 2 4 0,17 1 50 0,20 50,00 2,26 2,33 2,50 2,70
30 6257 0030 e 03 0,15 - 4 - - 50 0,25 46,00 - - - -
30 6257 0030 010 e 03 0,15 1 4 0,27 2 50 0,25 46,00 1,32 1,38 1,49 1,61
30 6257 0030 015 e 03 0,15 1,5 4 0,27 2 50 0,25 46,00 1,84 1,93 2,07 2,23
30 6257 0030 020 e 03 0,15 2 4 0,27 2 50 0,25 46,00 2,37 2,47 2,65 2,85
30 6257 0030 025 e 03 0,15 2,5 4 0,27 2 50 0,25 46,00 2,89 3,01 3,22 3,47
30 6257 0030 030 e 03 0,15 3 4 0,27 2 50 0,25 46,00 3,42 3,54 3,80 4,09
30 6257 0040 ° 04 0,20 - 4 = = 50 0,30 41,00 = = = =
30 6257 0040 010 ° 04 0,20 1 4 0,37 2 50 0,30 41,00 1,31 1,38 1,49 1,59
30 6257 0040 020 °* 04 0,20 2 4 0,37 2 50 0,30 41,00 2,37 2,46 2,64 2,84
30 6257 0040 030 ° 04 0,20 3 4 0,37 2 50 0,30 41,00 3,41 3,54 3,79 4,08
30 6257 0040 040 °* 04 0,20 4 4 0,37 2 50 0,30 41,00 4,45 4,61 4,94 5,32
30 6257 0050 @ 05 0,25 - 4 - - 50 0,50 22,00 - = - -
30 6257 0050 010 e 05 0,25 1 4 0,47 2 50 0,40 41,00 1,31 1,37 1,48 1,58
30 6257 0050 020 e 05 0,25 2 4 0,47 2 50 0,40 41,00 2,36 2,46 2,63 2,82
30 6257 0050 030 e 05 0,25 3 4 0,47 2 50 0,40 41,00 3,41 338 3,78 4,07
30 6257 0050 040 e 05 0,25 4 4 0,47 2 50 0,40 41,00 4,45 4,60 4,93 5,31
30 6257 0050 050 e 05 0,25 5 4 0,47 2 50 0,40 41,00 5,49 5,67 6,08 6,55
30 6257 0050 060 °* 05 0,25 ) 4 0,47 2 50 0,40 41,00 6,52 6,74 7,23 7,80
30 6257 0060 @ 0,6 0,30 - 4 = - 50 0,60 19,80 - - - -
30 6257 0060 020 ° 06 0,30 2 4 0,57 4 50 0,50 40,00 2,52 2,67 2,92 3,14
30 6257 0060 030 * 06 0,30 3 4 0,57 4 50 0,50 40,00 3,59 3,77 4,07 4,38
30 6257 0060 040 * 06 0,30 4 4 0,57 4 50 0,50 40,00 4,65 4,87 5,23 5,63
30 6257 0060 050 * 06 0,30 5 4 0,57 4 50 0,50 40,00 5,70 5,95 6,38 6,87
30 6257 0060 060 ° 06 0,30 6 4 0,57 4 50 0,50 40,00 6,75 7,02 7,53 8,11
30 6257 0060 080 °* 06 0,30 8 4 0,57 4 50 0,50 40,00 8,84 9,16 9,83 10,60
30 6257 0080 ® 08 0,40 - 4 = - 50 0,80 19,80 - = - -
30 6257 0080 020 e 08 0,40 2 4 0,77 4 50 0,60 40,00 2,52 2,66 2,90 3,12
30 6257 0080 040 e 08 0,40 4 4 0,77 4 50 0,60 40,00 4,64 4,86 5,21 5,60
30 6257 0080 060 e 0,8 0,40 6 4 0,77 4 50 0,60 40,00 6,75 7,01 7,51 8,09
30 6257 0080 080 e 08 0,40 8 4 0,77 4 50 0,60 40,00 8,84 9,15 9,81 10,58
30 6257 0080 100 ° 08 0,40 10 4 0,77 4 50 0,60 40,00 10,92 11,29 12,11 13,06
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; PROFESSIONAL NF.
e PO i 30 6257

Art. d1* r+ 0,0[]2 d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6257 0100 020 e 1,0 0,50 2 4 0,96 4 50 0,80 40,00 2,55 2,68 2,91 3,12
30 6257 0100 030 e 1,0 0,50 3 A 0,96 4 50 0,80 40,00 3,61 3,78 4,07 4,36
30 6257 0100 040 * 1,0 0,50 4 4 0,96 4 50 0,80 40,00 4,67 4,87 5,22 5,60
30 6257 0100 050 e 1,0 0,50 5 4 0,96 4 50 0,80 40,00 5,72 3,99 6,37 6,85
30 6257 0100 060 * 1,0 0,50 6 4 0,96 4 50 0,80 40,00 6,77 7,03 7,52 8,09
30 6257 0100 080 e 1,0 0,50 8 4 0,96 4 50 0,80 40,00 8,86 9,17 9,82 10,57
30 6257 0100 100 * 1,0 0,50 10 4 0,96 4 50 0,80 40,00 10,94 11,31 12,12 13,06
30 6257 0100 120 e 1,0 0,50 12 4 0,96 4 55 0,80 41,00 13,01 13,45 14,42 15,55
30 6257 0100 150 e 1,0 0,50 15 4 0,96 4 59 0,80 41,00 16,11 16,65 17,87 19,28
30 6257 0100 180 ° 1,0 0,50 18 4 0,96 4 60 0,80 42,00 19,21 19,86 21,32 23,01
30 6257 0100 200 e 10 0,50 20 4 0,96 4 60 0,80 42,00 21,28 22,00 23,62 25,49
30 6257 0120 060 e 12 0,60 6 4 1,15 4 50 1,00 40,00 6,79 7,04 7,52 8,09
30 6257 0120 120 e 12 0,60 12 4 1,15 4 5 1,00 40,00 13,03 13,46 14,42 15,55
30 6257 0150 040 e 15 0,75 4 4 1,44 4 50 1,20 40,00 4,72 4,90 5,22 5,59
30 6257 0150 060 e 15 0,75 6 4 1,44 4 50 1,20 40,00 6,81 7,05 7,52 8,08
30 6257 0150 080 e 15 0,75 8 4 1,44 4 50 1,20 40,00 8,89 9,19 9,82 10,56
30 6257 0150 100 e 15 0,75 10 4 1,44 4 50 1,20 40,00 10,97 11,33 12,12 13,05
30 6257 0150 120 e 15 0,75 12 4 1,44 4 55 1,20 40,00 13,04 13,47 14,42 15,58
30 6257 0150 140 e 15 0,75 14 4 1,44 4 55 1,20 40,00 15,10 15,61 16,72 18,02
30 6257 0150 160 e 15 0,75 16 4 1,44 4 319 1,20 40,00 17,17 17,75 19,02 20,51
30 6257 0150 180 e 15 0,75 18 4 1,44 4 60 1,20 41,00 19,24 19,89 21,32 22,99
30 6257 0150 200 e 15 0,75 20 4 1,44 4 60 1,20 41,00 21,31 22,03 23,62 -
30 6257 0200 040 * 20 1,00 4 4 1,92 4 50 1,50 40,00 4,76 4,93 5,23 5,58
30 6257 0200 060 e 20 1,00 6 4 1,92 4 50 1,50 40,00 6,85 7,07 7,53 8,06
30 6257 0200 080 e 20 1,00 8 4 1,92 4 50 1,50 40,00 8,93 9,21 9,83 10,55
30 6257 0200 100 e 20 1,00 10 4 1,92 4 50 1,50 40,00 11,00 11,35 12,13 13,04
30 6257 0200 120 e 20 1,00 12 4 1,92 4 55 1,50 40,00 13,07 13,49 14,43 15,52
30 6257 0200 150 e 20 1,00 15 4 1,92 4 55 1,50 40,00 16,17 16,70 17,88 19,25
30 6257 0200 200 ° 20 1,00 20 4 1,92 4 60 1,50 41,00 21,34 22,05 23,63 -

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

Darstellung der Radiuskontur eines -

Karnasch-Frasers [—
[Ta=0.0020]

{0064

Picture of the radius shape accuracy
from a Karnasch ball nose end mill | o0so
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Ti=0.0020
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aiNe. 30 6261 VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 20xD Schnitttiefe, Schaft 6 mm

CHROME @
COBALT r

ER  Solid carbide miniatur end mills with corner radius, 2-20 x diameter lgé%':ﬂ “ggk‘\'f"

cutting depth, shank 6 mm

Kobanbr-
XpOMOBLi I2 EA  Microfresa metal duro con radio angular, 2-20xD profundidad N/M 2'" 5?131\5
de corte, mango 6 mm L
’ Y—
TIK‘_T_:)UYM' . | kA TBeppocnnasHas KoHLEBaA MUKPO-dpe3sa C yrioBbiM
TUTaHOBBIIi CMNaB paanycom, rybrHa pacnuna 2-20xD, XBOCTOBUK 6 MM % El
30° r
a2
i HHC
tol.r=-0, 004 Karnasch Micro Norm. HSC
NEW Standard in der Serie. HPC
| 0,002]A]  Karnasch Micro Norm.
| ot Standard in serial production. & ch_3
: ‘ m=00,2-m4,0 tol -0,002/-0,010 58 MANO
IE YYX .‘. ‘
n PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung ‘A‘ 4
| vl With a defined edge preparation ‘
£ )
&
]
;x Schnittdaten
I Cutting data

Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6261 0020 005 005 ° 0,2 0,05 0,5 6 0,18 1 55 0,30 53,00 0,68 0,71 0,77 0,83
30 6261 0020 005 01 ° 0,2 0,05 1 6 0,18 1 55 0,30 53,00 1,20 1,25 1,34 1,45
30 6261 0030 005 01 ° 0,3 0,05 1 6 0,28 2 55 0,45 48,00 1,29 1,37 1,50 1,62
30 6261 0030 005 02 ° 0,3 0,05 2 6 0,28 2 55 0,45 48,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6261 0030 005 03 ° 0,3 0,05 3 6 0,28 2 55 0,45 48,00 3,40 3193 3,80 4,10
30 6261 0030 005 05 (%] 0,3 0,05 5 6 0,28 5 55 0,45 25,58 6,12 6,57 7,28 7,87
30 6261 0040 005 02 ° 0,4 0,05 2 6 0,38 2 55 0,60 43,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6261 0040 005 03 ° 0,4 0,05 3 6 0,38 2 55 0,60 43,00 3,40 3193 3,80 4,10
30 6261 0040 005 04 ° 0,4 0,05 4 6 0,38 2 55 0,60 43,00 4,44 4,60 4,95 9,39
30 6261 0050 005 02 J 0,5 0,05 2 6 0,48 2 55 0,70 43,00 2,35 2,46 2,63 2,86
30 6261 0050 005 03 ° 0,5 0,05 3 6 0,48 2 55 0,70 43,00 3,40 3,93 3,80 4,10
30 6261 0050 005 04 * 0,5 0,05 4 6 0,48 2 55 0,70 43,00 4,44 4,60 4,95 9,35
30 6261 0060 006 02 ° 0,6 0,06 2 6 0,58 4 55 0,90 41,00 2,50 2,67 2,94 3,19
30 6261 0060 006 03 ° 0,6 0,06 3 6 0,58 4 55 0,90 41,00 8,57 3,78 4,10 4,43
30 6261 0060 006 04 ° 0,6 0,06 4 6 0,58 4 55 0,90 41,00 4,63 4,87 5,25 5,67
30 6261 0060 006 06 ° 0,6 0,06 6 6 0,58 4 55 0,90 41,00 6,74 7,02 7,55 8,16
30 6261 0080 008 02 ° 0,8 0,08 2 6 0,77 4 55 1,20 41,00 2,54 2,70 2,97 3,21
30 6261 0080 008 04 ° 0,8 0,08 4 6 0,77 4 55 1,20 41,00 4,67 4,89 5,27 5,70
30 6261 0080 008 05 ° 0,8 0,08 5 6 0,77 4 55 1,20 41,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 6261 0080 008 06 o 0,8 0,08 6 6 0,77 4 55 1,20 41,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6261 0080 008 08 J 0,8 0,08 8 6 0,77 4 55 1,20 41,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6261 0080 008 10 o 0,8 0,08 10 6 0,77 4 65 1,20 41,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 6261 0090 009 12 @ 0,9 0,09 12 ) 0,87 10 65 1,30 21,18 13,63 14,28 15,25 16,04
3062610100 010 03 o 1,0 0,10 3 6 0,95 4 55 1,60 41,00 3,67 3,85 4,16 4,50
30 62610100 010 04 ° 1,0 0,10 4 6 0,95 4 55 1,60 41,00 4,72 4,94 331 5,74
30 62610100 010 05 J 1,0 0,10 5 6 0,95 4 55 1,60 41,00 5,77 6,01 6,41 6,99
30 62610100 010 06 o 1,0 0,10 6 6 0,95 4 55 1,60 41,00 6,82 7,08 7,61 8,23
30 62610100 010 07 ° 1,0 0,10 7 6 0,95 4 55 1,60 41,00 7,86 8,15 8,76 9,47
3062610100 010 08 ° 1,0 0,10 8 6 0,95 4 55 1,60 41,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3062610100 010 10 ° 1,0 0,10 10 6 0,95 4 65 1,60 42,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3062610100010 12 ° 1,0 0,10 12 6 0,95 4 65 1,60 42,00 13,04 13,50 14,51 15,69
30 62610100 010 15 ° 1,0 0,10 15 6 0,95 4 65 1,60 42,00 16,14 16,71 17,96 19,42
3062610100 010 20 ° 1,0 0,10 20 6 0,95 4 65 1,60 43,00 21,31 22,06 23,71 25,63
3062610100 030 04 ° 1,0 0,30 4 6 0,95 4 55 1,60 41,00 4,72 4,94 5,31 5,74
30 6261 0100 030 08 ° 1,0 0,30 8 6 0,95 4 55 1,60 41,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3062610100 030 12 ° 1,0 0,30 12 6 0,95 4 65 1,60 42,00 13,04 13,50 14,51 15,69
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; PROFESSIONAL NF.
£ PO A 30 6261

ar | r-oou oms |o || |e|e|w]r]e | e
3062610120 012 06 ° 1,2 0,12 6 6 1,15 4 55 1,90 41,00 6,82 7,08 7,61 8,23
3062610120012 08 o 1,2 0,12 8 6 1,15 4 55 1,90 41,00 8,90 9,22 9,91 10,72
3062610120012 10 o 1,2 0,12 10 6 1,15 4 65 1,90 41,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3062610120012 12 o 1,2 0,12 12 6 1,15 4 65 1,90 41,00 13,04 13,50 14,51 15,69
3062610120012 15 (%) 1,2 0,12 15 6 1,15 10 65 1,90 20,63 16,84 17,54 18,60 19,43
3062610120012 20 (%) 1,2 0,12 20 6 1,15 10 65 1,90 20,63 22,07 22,87 24,06 24,98
30 62610120 012 25 [%) 1,2 0,12 25 6 1,15 10 70 1,90 21,73 27,27 28,17 29,46 30,45
30 62610120 030 06 o 1,2 0,30 6 6 1,15 4 55 1,90 41,00 6,82 7,08 7,61 8,23
3062610120 030 10 b 1,2 0,30 10 6 1,15 4 65 1,90 41,00 10,98 11,36 12,21 13,20
3062610140014 08 ° 1,4 0,14 8 6 1,35 4 55 2,20 41,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 62610140 014 15 o 1,4 0,14 15 6 1,35 4 65 2,20 41,00 16,15 16,71 17,96 19,42
3062610150 015 06 o 1,5 0,15 6 6 1,44 4 55 2,40 41,00 6,77 7,04 7,57 8,18
3062610150 015 08 o 1,5 0,15 8 6 1,44 4 55 2,40 41,00 8,85 9,18 9,87 10,67
3062610150015 10 o 1,5 0,15 10 6 1,44 4 65 2,40 41,00 10,93 11,32 12,17 13,16
3062610150 015 12 o 1,5 0,15 12 6 1,44 4 65 2,40 41,00 13,01 13,46 14,47 15,64
30 62610150 015 15 o 1,5 0,15 15 6 1,44 4 65 2,40 41,00 16,11 16,67 17,92 19,37
3062610150 015 20 L 1,5 0,15 20 6 1,44 4 65 2,40 42,00 21,28 22,02 23,67 25,59
30 6261 0150 030 06 ® 1,5 0,30 6 6 1,44 4 55 2,40 41,00 6,77 7,04 7,57 8,18
3062610150 030 12 o 1,5 0,30 12 6 1,44 4 65 2,40 41,00 13,01 13,46 14,47 15,64
3062610150 030 20 o 1,5 0,30 20 6 1,44 4 65 2,40 42,00 21,28 22,02 23,67 25,59
3062610160016 15 [%) 1,6 0,16 15 6 1,54 10 65 2,50 20,63 16,87 17,56 18,61 19,44
3062610180018 10 o 1,8 0,18 10 6 1,74 4 65 2,60 41,00 11,00 11,38 12,23 13,23
3062610180018 20 b 1,8 0,18 20 6 1,74 4 65 2,60 42,00 21,33 22,08 23,73 25,66
30 6261 0200 020 06 o 2,0 0,20 6 6 1,92 4 55 2,80 41,00 6,90 7,14 7,68 8,30
30 6261 0200 020 08 ° 2,0 0,20 8 6 1,92 4 5b 2,80 41,00 8,97 9,28 9,98 10,79
30 62610200 020 10 ° 2,0 0,20 10 6 1,92 4 65 2,80 41,00 11,04 11,42 12,28 13,27
306261 0200 020 12 o 2,0 0,20 12 6 1,92 4 65 2,80 41,00 13,10 13,56 14,58 15,76
30 6261 0200 020 15 o 2,0 0,20 15 6 1,92 4 65 2,80 41,00 16,20 16,77 18,03 19,49
306261 0200 020 20 o 2,0 0,20 20 6 1,92 4 65 2,80 42,00 21,37 22,12 23,77 25,70
30 6261 0200 020 25 ° 2,0 0,20 25 6 1,92 4 70 2,80 42,00 26,54 27,47 29,52 31,92
30 6261 0200 020 30 o 2,0 0,20 30 6 1,92 4 75 2,80 42,00 31,71 32,81 35,27 38,13
30 6261 0200 030 25 [%) 2,0 0,30 25 6 1,92 10 70 2,80 21,73 27,33 28,20 29,48 30,46
306261 0200 050 08 ° 2,0 0,50 8 6 1,92 4 55 2,80 41,00 8,97 9,28 9,98 10,79
30 6261 0200 050 15 o 2,0 0,50 15 6 1,92 4 65 2,80 41,00 16,20 16,77 18,03 19,49
30 6261 0200 050 25 o 2,0 0,50 25 6 1,92 4 70 2,80 42,00 26,54 27,47 29,52 31,92
30 6261 0250 025 10 o 2,5 0,25 10 6 2,40 4 65 2,50 39,00 11,07 11,46 12,32 13,32
306261 0250 025 15 ° 2,5 0,25 15 6 2,40 4 65 2,50 39,00 16,24 16,81 18,07 19,53
30 6261 0250 025 20 o 2,5 0,25 20 6 2,40 4 65 2,50 39,00 21,41 22,16 23,82 25,75
30 6261 0250 025 25 b 2,5 0,25 25 6 2,40 4 70 2,50 41,00 26,58 27,50 29,57 31,97
30 62610300 030 10 o 3,0 0,30 10 6 2,90 4 65 3,00 39,00 11,27 11,66 12,53 13,5
306261 0300 030 20 ° 3,0 0,30 20 6 2,90 4 65 3,00 39,00 21,60 22,36 24,03 25,98
30 6261 0300 030 30 b 3,0 0,30 30 6 2,90 4 75 3,00 42,00 31,94 33,05 35,53 =
30 62610300 050 10 o 3,0 0,50 10 6 2,90 4 65 3,00 39,00 11,27 11,66 12,53 13,55
30 6261 0300 050 15 ® 3,0 0,50 15 6 2,90 4 65 3,00 39,00 16,44 17,01 18,28 19,77
306261 0300 050 20 o 3,0 0,50 20 6 2,90 4 65 3,00 39,00 21,60 22,36 24,03 25,98
30 6261 0300 050 25 o 3,0 0,50 25 6 2,90 4 70 3,00 41,00 26,77 27,70 29,78 =
30 6261 0300 050 30 L 3,0 0,50 30 6 2,90 4 75 3,00 42,00 31,94 33,05 35,38 =
30 6261 0400 050 10 o 4,0 0,50 10 6 3,90 4 65 4,00 39,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6261 0400 050 15 o 4,0 0,50 15 6 3,90 4 65 4,00 39,00 16,24 16,81 18,07 =
30 6261 0400 050 20 o 4,0 0,50 20 6 3,90 4 65 4,00 39,00 21,41 22,16 23,82 =
30 6261 0400 050 25 o 4,0 0,50 25 6 3,90 4 70 4,00 41,00 26,58 27,50 = =
30 6261 0400 050 30 o 4,0 0,50 30 6 3,90 4 75 4,00 42,00 31,75 32,85 = =

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

Kronen und Briicken gefrast im Rohling Vollgussbriicke Sekundarteile
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O Karmasclr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

AN 30 6264 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 20xD Schnitttiefe, Schaft 6 mm

E  Solid carbide miniatur ball nose slot mill, 2-20 x diameter cutting lgé%':ﬂ “zgk‘ﬁw

%%%%T-F el . depth, shank 6 mm
Kobanbr- B r'en
Xp?%%'?a"'" ) EA  Microfresa metal duro con radio de 3D, 2-20xD profundidad de DIN 6535
i corte, mango 6 mm ’ N/M  FormHA
' g
TIK‘_T_:)UYM_ &Y | K kd  TeeppocnnasHas pagnycHas MuHW-Gpesa 3D, rybrHa pacnuna
TuTaHoBblil cnnas 2-20xD, XBOCTOBMK 6 MM %
30°
Y Hleh
[ | TOLERANZ / TOLERANCE = HHC
i- tol. r max = + 0,002 Karnasch Micro Norm. HSC
\ r NEW Standard in der Serie. HPC
y \ |710,002|A]  Karnasch Micro Norm.
\ ‘ Standard in serial production. & ch_3
; 150 [ =002-040 tol-0,002/-0,010 Qﬁ NANO
YR 0‘.{
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung ‘.f“
With a defined edge preparation ‘ ‘A “:‘

Schnittdaten
Cutting data

Karnasch'

7‘I;d2;‘

Formschrége / Incline angle
)
36 B
Effektive Nutzlange bei Formschrage

Effective under-neck length

r2 1 2 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6264 0020 005 o 0,2 0,10 0,5 6 0,18 1 55 0,20 53,00 0,68 0,71 0,77 0,83
30 6264 0020 01 ° 0,2 0,10 1 6 0,18 1 55 0,20 53,00 1,20 1,25 1,34 1,45
30 6264 0030 01 ° 0,3 0,15 1 6 0,28 2 55 0,25 48,00 1,29 1,37 1,50 1,62
30 6264 0030 02 ° 0,3 0,15 2 6 0,28 2 55 0,25 48,00 2345 2,46 2,65 2,86
30 6264 0030 03 ° 0,3 0,15 3 6 0,28 2 59 0,25 48,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6264 0030 05 @® 03 0,15 5 6 0,28 5 55 0,25 25,58 6,11 6,56 7,26 7,85
30 6264 0040 02 ° 0,4 0,20 2 6 0,38 2 55 0,30 43,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6264 0040 03 o 0,4 0,20 3 6 0,38 2 55 0,30 43,00 3,40 3,93 3,80 4,10
30 6264 0040 04 ° 0,4 0,20 4 6 0,38 2 55 0,30 43,00 4,44 4,60 4,95 5,35
30 6264 0040 06 ° 0,4 0,20 ) 6 0,38 2 99 0,30 43,00 6,51 6,74 7,24 7,83
30 6264 0050 02 . 0,5 0,25 2 6 0,48 2 55 0,40 43,00 2,35 2,46 2,65 2,86
30 6264 0050 03 ° 0,5 0,25 3 6 0,48 2 55 0,40 43,00 3,40 3,53 3,80 4,10
30 6264 0050 04 ° 0,5 0,25 4 6 0,48 2 55 0,40 43,00 4,44 4,60 4,95 5,35
30 6264 0050 05 ° 0,5 0,25 5 6 0,48 2 55 0,40 43,00 5,48 5,67 6,09 6,59
30 6264 0060 02 ° 0,6 0,30 2 6 0,58 4 55 0,50 41,00 2,50 2,67 2,94 3,19
30 6264 0060 03 ° 0,6 0,30 3 6 0,58 4 55 0,50 41,00 S5/ 3,78 4,10 4,43
30 6264 0060 04 ° 0,6 0,30 4 6 0,58 4 55 0,50 41,00 4,63 4,87 5,25 5,67
30 6264 0060 05 ° 0,6 0,30 5 6 0,58 4 55 0,50 41,00 5,69 5,95 6,40 6,92
30 6264 0060 06 ° 0,6 0,30 6 6 0,58 4 55 0,50 41,00 6,74 7,02 7,55 8,16
30 6264 0060 08 ° 0,6 0,30 8 6 0,58 4 55 0,50 41,00 8,83 9,16 9,85 10,65
30 6264 0080 02 ° 0,8 0,40 2 6 0,77 4 55 0,60 41,00 2,54 2,70 2,97 3,21
30 6264 0080 04 o 0,8 0,40 4 6 0,77 4 55 0,60 41,00 4,67 4,89 5,27 5,70
30 6264 0080 05 ° 0,8 0,40 5 6 0,77 4 55 0,60 41,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 6264 0080 06 ° 0,8 0,40 6 6 0,77 4 55 0,60 41,00 6,77 7,04 7,57 8,18
30 6264 0080 07 ® 08 0,40 7 6 0,77 10 55 0,60 21,18 8,29 8,79 9,57 10,21
30 6264 0080 08 ° 0,8 0,40 8 6 0,77 4 55 0,60 41,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 6264 0080 10 ° 0,8 0,40 10 6 0,77 4 65 0,60 41,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 6264 0090 06 @ 09 0,45 6 6 0,87 10 55 0,70 21,18 7,21 7,67 8,40 9,01
30 6264 0090 12 @ 09 0,45 12 6 0,87 10 65 0,70 21,18 13,61 14,25 15,21 15,99
30 6264 0100 03 o 1,0 0,50 3 6 0,95 4 55 0,80 41,00 3,67 3,85 4,16 4,50
30 6264 0100 04 . 1,0 0,50 4 6 0,95 4 55 0,80 41,00 4,72 4,94 5,31 5,74
30 6264 0100 05 ° 1,0 0,50 5 6 0,95 4 55 0,80 41,00 5,77 6,01 6,41 6,99
30 6264 010006 ° 1,0 0,50 6 6 0,95 4 55 0,80 41,00 6,82 7,08 7,61 8,23
30 6264 0100 07 ° 1,0 0,50 7 6 0,95 4 55 0,80 41,00 7,86 8,15 8,76 9,47
30 6264010008 ° 1,0 0,50 8 6 0,95 4 55 0,80 41,00 8,90 9,22 9,91 10,72
30 62640100 10 ° 1,0 0,50 10 6 0,95 4 65 0,80 42,00 10,98 11,36 12,21 13,20
30 62640100 12 ° 1,0 0,50 12 6 0,95 4 65 0,80 42,00 13,04 13,50 14,51 15,69
30 6264 0100 15 o 1,0 0,50 15 6 0,95 4 65 0,80 42,00 16,14 16,71 17,96 19,42
30 6264 0100 20 ° 1,0 0,50 20 6 0,95 4 65 0,80 43,00 21,31 22,06 23,71 25,63
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

i ) i 30 6264

Art. d1* r 0,002 n d2 h5 d3 r2 u 12 € 0,5° 1° 2° 3°

30 6264 0120 05 o 1,2 0,60 5 6 1,15 4 55 1,00 41,00 5,72 5,97 6,42 6,94
30 6264 0120 06 ° 1,2 0,60 6 6 1,15 A 55 1,00 41,00 6,717 7,04 7,57 8,18
30 6264 0120 08 ° 1,2 0,60 8 6 1,15 4 55 1,00 41,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 62640120 10 ° 1,2 0,60 10 6 1,15 4 65 1,00 41,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 6264 0120 12 o 1,2 0,60 12 6 1,15 4 65 1,00 41,00 13,04 13,50 14,51 15,69
30 62640120 15 ° 1,2 0,60 15 6 1,15 4 65 1,00 41,00 16,15 16,71 17,96 19,42
30 6264 0120 20 o 1,2 0,60 20 6 1,15 4 65 1,00 41,00 21,31 22,06 23,71 25,63
30 6264 0120 25 ° 1,2 0,60 25 6 1,15 4 70 1,00 42,00 26,48 27,41 29,46 31,58
30 6264 0140 15 (%) 1,4 0,70 15 6 1,35 10 65 1,10 20,63 16,81 17,50 18,54 19,37
30 6264 0150 06 J 1,5 0,75 6 6 1,44 4 55 1,20 41,00 6,717 7,04 7,57 8,18
30 6264 0150 08 J 1,5 0,75 8 6 1,44 4 55 1,20 41,00 8,85 9,18 9,87 10,67
30 62640150 10 o 1,5 0,75 10 6 1,44 4 65 1,20 41,00 10,93 11,32 12,17 13,16
30 6264 0150 12 ° 1,5 0,75 12 6 1,44 4 65 1,20 41,00 13,01 13,46 14,47 15,64
30 6264 0150 15 o 1,5 0,75 15 6 1,44 4 65 1,20 41,00 16,11 16,67 17,92 19,37
30 6264 0150 20 ° 1,5 0,75 20 6 1,44 4 65 1,20 42,00 21,28 22,02 23,67 25,59
30 6264 0160 15 (%] 1,6 0,80 15 6 1,54 10 65 1,30 20,63 16,84 17,52 18,55 19,36
30 6264 0180 20 (%] 1,8 0,90 20 6 1,74 10 65 1,40 20,63 22,06 22,84 24,00 24,91
30 6264 0200 06 o 2,0 1,00 6 6 1,92 4 55 1,50 41,00 6,90 7,14 7,68 8,30
30 6264 0200 08 o 2,0 1,00 8 6 1,92 4 55 1,50 41,00 8,97 9,28 9,98 10,79
30 6264 0200 10 ° 2,0 1,00 10 6 1,92 4 65 1,50 41,00 11,04 11,42 12,28 13,27
30 6264 0200 12 o 2,0 1,00 12 6 1,92 4 65 1,50 41,00 13,10 13,56 14,58 15,76
30 6264 0200 15 ° 2,0 1,00 15 6 1,92 4 65 1,50 41,00 16,20 16,77 18,03 19,49
30 6264 0200 20 J 2,0 1,00 20 6 1,92 4 65 1,50 42,00 21,37 22,12 23,77 25,70
30 6264 0200 25 ° 2,0 1,00 25 6 1,92 4 70 1,50 42,00 26,54 27,47 29,52 31,92
30 6264 0200 30 ° 2,0 1,00 30 6 1,92 4 75 1,50 42,00 31,71 32,81 35,27 38,13
30 6264 0250 04 J 2,5 1,25 4 6 2,40 = 55 2,50 39,00 - - - -

30 6264 0250 10 ° 2,5 1,25 10 6 2,40 4 65 2,50 39,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6264 0250 15 ° 2,5 1,25 15 6 2,40 4 65 2,50 39,00 16,24 16,81 18,07 19,53
30 6264 0250 20 ° 2,5 1,25 20 6 2,40 4 65 2,50 39,00 21,41 22,16 23,82 25,75
30 6264 0250 25 d 2,5 1,25 25 6 2,40 4 70 2,50 41,00 26,58 27,50 29,57 31,97
30 6264 0300 05 J 3,0 1,50 5 6 2,90 4 55 2,50 39,00 6,10 6,31 6,78 7,33
30 6264 0300 10 o 3,0 1,50 10 6 2,90 4 65 2,50 39,00 11,27 11,66 12,53 13,55
30 6264 0300 15 o 3,0 1,50 15 6 2,90 4 65 2,50 39,00 16,44 17,01 18,28 19,77
30 6264 0300 20 ° 3,0 1,50 20 6 2,90 4 65 2,50 39,00 21,60 22,36 24,03 25,98
30 6264 0300 25 o 3,0 1,50 25 6 2,90 4 70 2,50 41,00 26,77 27,70 29,78 =

30 6264 0300 30 ° 3,0 1,50 30 6 2,90 4 75 2,50 42,00 31,94 33,05 35,53 -

30 6264 0400 10 ° 4,0 2,00 10 6 3,90 4 65 3,20 39,00 11,07 11,46 12,32 13,32
30 6264 0400 15 ° 4,0 2,00 15 6 3,90 4 65 3,20 39,00 16,24 16,81 18,07 -

30 6264 0400 20 J 4,0 2,00 20 6 3,90 A 65 3,20 39,00 21,41 22,16 23,82 -

30 6264 0400 25 o 4,0 2,00 25 6 3,90 4 70 3,20 41,00 26,58 27,50 - -

30 6264 0400 30 ° 4,0 2,00 30 6 3,90 4 75 3,20 42,00 31,75 32,85 - -

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

Droplet-freie Beschichtung HXC-Nano?®
Droplet-free coating HXC-Nano?®

30 62640100 15

Mitbewerber

Karmasch Competitor

PROFESSIONAL TOOLS

250-fache Vergroflerung
250-times magnification
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aNe. 30 6269 VHM-Schaftfraser, Rockwell Cutter

MICRO  kaRNASCH

CHROME ,44(;"117 E  Solid carbide end mills, Rockwell Cutter GRAIN NORM
COBALT 'Lf\
Kobanbr- z EA  Fresadora metal duro de matrices, Rockwell Cutter
KL DIN 6535
kd  TeeppocnnasHasa WramnosoyHas ¢ppesa, Rockwell Cutter N S
o pes Y—
TITANIUM-
ALLOY
TutaHoBbIi cnnaB —> ~—ds3 %7 IJ:I_I
<12
hoL 20°
N HSC
scharfkantig / sharp edge Karnasch Micro Norm. e
170 NEW Standard in der Serie.
E } Karnasch Micro Norm. -
E i Standard in serial production. D% ch_s
E [ =001-040 tol0,000/-0,008 54 NANO
¥ VYR 6‘5.'
PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung % % ‘:e‘t
With a defined edge preparation D D
6:8led
«dzaj Schnittdaten

Cutting data

Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

0 d1* d2 h5 d3 r2 11 12 z € 0,5° 1° 2° 3°
30 6269 0100 04 ° 1,0 4 4 0,94 4 50 0,80 4 47,00 4,75 4,95 5,30 5,66
30 6269 0100 06 ° 1,0 6 4 0,94 4 50 0,80 4 47,00 6,84 7,08 7,55 8,08
30 6269 0100 08 ° 1,0 8 4 0,94 4 50 0,80 4 47,00 8,92 9,22 9,81 10,49
306269 0100 10 ° 1,0 10 4 0,94 4 50 0,80 4 47,00 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6269 0100 12 ° 1,0 12 4 0,94 4 60 0,80 4 49,00 13,06 13,46 14,33 15,32
30 6269 0150 04 ° 1,5 4 4 1,42 4 50 1,35 4 47,00 4,80 5,00 9.3 5,70
30 6269 0150 08 ° 1,5 8 4 1,42 4 50 1,35 4 47,00 8,96 9,25 9,86 10,53
306269 0150 12 ° 1,5 12 4 1,42 4 60 1,35 4 49,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6269 0200 04 ° 2,0 4 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 4,80 5,00 3),8J¢) 5,70
30 6269 0200 08 ° 2,0 8 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 8,96 9,26 9,85 10,67
30 6269 0200 12 ° 2,0 12 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6269 0300 08 ° 3,0 8 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 9,08 9,36 9,96 10,65
30 6269 0300 12 ° 3,0 12 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 13,20 13,60 14,48 15,48
30 6269 0300 16 ° 3,0 16 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 17,32 17,84 18,99 20,31
30 6269 0400 12 ° 4,0 12 6 3,90 4 60 4,00 4 57,00 13,13 13,53 14,41 15,40
30 6269 0400 20 ° 4,0 20 6 3,90 4 60 4,00 4 57,00 21,37 22,01 23,44 =
30 6269 0400 30 ° 4,0 30 6 3,90 4 80 4,00 4 63,00 31,66 32,62 = =
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VHM-Gesenkfraser mit Eckenradius, kurz, Rockwell Cutter PROFESIONE ) AnNe. 30 6267
diw : : o : MICRO  karNAsCH
CHROME g E :]/ E  Solid carbide end mills with corner radius, short, Rockwell Cutter GRAIN NORM
COBALT N
Kobanbr- z A Fresadora metal duro de matrices con radio angular, corta, Rockwell Cutter
XPOMOBBbI DIN 6535
QIS Form HA
kA TBeppocnnasHan WTamMnoBoyHan dppesa C yrnosbiM paanycom, kopotkas, Rockwell Cutter A

TITANIUM- R -01.0-040 10l0000/-0,008

<

o
)

TutaHoBbIi cnnap — ~—ds3 =- &
<12 tol.r 0'0r04 NEW Karnasch Micro Norm. .
| / : Standard in der Serie. B rodu
1 konisch Karnasch Micro Norm.
‘ tapered Standard in serial production. HSC
! 17° PROFESSIONAL FINISH Mit definierter Kantenverrundung gcTtmttd;tten
E With a defined edge preparation utting data .
: D% MXC
e NANO
£ Qﬁ
F LYY O‘A 4
% ey
NEY
0:8led
«dz»J
. d1* r -0,004 d2h5  d3 r2 1 12 z € 0,5° 1° 2° 3°
30 6267 0100 005 04 ° 1,0 0,05 4 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 4,75 4,95 5,30 5,66
30 6267 0100 005 06 ] 1,0 0,05 6 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 6,84 7,08 7,55 8,08
30 6267 0100 005 08 ° 1,0 0,05 8 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 8,92 9,22 9,81 10,49
30 6267 0100 005 10 ° 1,0 0,05 10 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 10,99 11,34 12,07 12,90
306267 0100 005 12 . 1,0 0,05 12 4 0,94 4 60 0,8 4 49,00 13,06 13,46 14,33 115,812
30 6267 0100 005 16 . 1,0 0,05 16 4 0,94 4 60 0,8 4 49,00 17,18 17,70 18,85 20,15
30 6267 0100 005 20 ° 1,0 0,05 20 4 0,94 4 60 0,8 4 49,00 21,30 21,95 23,36 24,97
30 6267 0100 010 04 ° 1,0 0,10 4 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 4,75 4,95 5,30 5,66
. 1,0 0,10 6 4 0,94 4 50 0.8 4 47,00 6,84 7,08 7,55 8,08
01 ° 1,0 0,10 8 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 8,92 9,22 9,81 10,49
306267 0100 01 . 1,0 0,10 10 4 0,94 4 50 0,8 4 47,00 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6267 0100 01 ° 1,0 0,10 12 4 0,94 4 60 0,8 4 49,00 13,06 13,46 14,33 15,32
30 6267 0100 01 ° 1,0 0,10 16 4 0,94 4 60 0,8 4 49,00 17,18 17,71 18,85 20,15
30 6267 0100 01 . 1.0 0,10 20 4 0,94 4 60 0,8 4 49,00 21,30 21,95 23,36 24,97
30 6267 0150 01 ° 1,5 0,10 4 4 1,42 4 50 1,35 4 47,00 4,80 5,00 5188} 5,70
30 6267 0150 01 ° 1,5 0,10 8 4 1,42 4 50 1,35 4 47,00 8,96 9,25 9,86 10,53
01 . 1,5 0,10 12 4 1,42 4 60 1,35 4 49,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267 0150 01 ° 1,5 0,10 15 4 1,42 4 60 1,35 4 49,00 16,19 16,68 17,75 18,98
30 6267 0150 01 ° 1,5 0,10 20 4 1,42 4 60 1,35 4 49,00 21,33 21,98 23,40 -
. 2,0 0,05 4 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 4,80 5,00 5¥e8 5,70
° 2,0 0,05 8 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 8,96 9,26 9,85 10,67
° 2,0 0,05 12 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 13,10 13,50 14,37 15,36
° 2,0 0,05 16 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 17,22 17,74 18,88 -
° 2,0 0,05 20 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 21,33 21,98 23,40 -
30 6267 0200 010 04 . 2,0 0,10 4 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 4,80 5,00 B).388) 5,70
30 6267 0200 010 08 . 2,0 0,10 8 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 8,96 9,26 9,85 10,67
30 6267 0200010 12 ° 2,0 0,10 12 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267 0200010 16 ° 2,0 0,10 16 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 17,22 17,74 18,88 =
306267 0200010 20 ° 2,0 0,10 20 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 21,33 21,98 23,40 -
30 6267 0200 020 04 . 2,0 0,20 4 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 4,80 5,00 5,33 5,70
30 6267 0200 020 08 ° 2,0 0,20 8 4 1,92 4 50 1,70 4 47,00 8,96 9,26 9.85 10,67
30 6267 0200 020 12 . 2,0 0,20 12 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6267 0200 020 16 ° 2,0 0,20 16 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 17,22 17,74 18,88 =
30 6267 0200 020 20 ° 2,0 0,20 20 4 1,92 4 60 1,70 4 49,00 21,33 21,98 23,40 -
30 6267 0250 010 08 . 2,5 0,10 8 4 2,40 4 50 2,00 4 47,00 9,00 9,29 9,89 10,57
30 6267 0250 010 16 ° 2,5 0,10 16 4 2,40 4 60 2,00 4 49,00 17,25 17,77 18,92 =
306267 0250010 20 . 2,5 0,10 20 4 2,40 4 60 2,00 4 49,00 21,37 22,01 - -
30 6267 0250 020 08 . 2,5 0,20 8 4 2,40 4 50 2,00 4 47,00 9,00 9,29 9,89 10,57
30 6267 0250 020 16 ] 2,5 0,20 16 4 2,40 4 60 2,00 4 49,00 17,25 17,77 18,92 =
30 6267 0250 020 20 . 2,5 0,20 20 4 2,40 4 60 2,00 4 49,00 21,37 22,01 - -
30 6267 0300 020 08 . 3,0 0,20 8 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 9,08 9,36 9,96 10,65
30 6267 0300 020 12 ] 3,0 0,20 12 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 13,20 13,60 14,48 15,48
30 6267 0300 020 16 . 3,0 0,20 16 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 17,32 17,84 18,99 20,31
30 6267 0300 020 20 ° 3,0 0,20 20 6 2,86 4 70 2,50 4 59,00 21,43 22,08 23,51 25,13
30 6267 0300 020 25 ° 3,0 0,20 25 6 2,86 4 70 2,50 4 59,00 26,58 27,39 29,15 -
30 6267 0300 020 30 . 3,0 0,20 30 ) 2,86 4 80 2,50 4 62,00 31,73 32,69 34,80 -
30 6267 0300 030 08 . 3,0 0,30 8 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 9,08 9,36 9,96 10,65
30 6267 0300 030 12 ] 3,0 0,30 12 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 13,20 13,60 14,48 15,48
30 6267 0300 030 16 . 3,0 0,30 16 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 17,32 17,84 18,99 20,31
30 6267 0300 030 20 ° 3,0 0,30 20 6 2,86 4 70 2,50 4 59,00 21,43 22,08 23,51 25,13
30 6267 0300 030 25 ° 3,0 0,30 25 6 2,86 4 70 2,50 4 59,00 26,58 27,39 29,15 -
30 6267 0300 030 30 . 3,0 0,30 30 ) 2,86 4 80 2,50 4 62,00 31,73 32,69 34,80 -
30 6267 0300 050 08 . 3,0 0,50 8 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 9,08 9,36 9,96 10,65
30 6267 0300 050 12 ° 3,0 0,50 12 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 13,20 13,60 14,48 15,48
30 6267 0300 050 16 ° 3,0 0,50 16 6 2,86 4 60 2,50 4 56,00 17,32 17,84 18,99 20,31
30 6267 0300 050 20 ° 3,0 0,50 20 6 2,86 4 70 2,50 4 59,00 21,43 22,08 23,51 25,13
30 6267 0300 050 25 . 3,0 0,50 25 6 2,86 4 70 2,50 4 59,00 26,58 27,39 29,15 -
30 6267 0300 050 30 . 3,0 0,50 30 ) 2,86 4 80 2,50 4 62,00 31,73 32,69 34,80 -
30 6267 0400 020 12 . 4,0 0,20 12 6 3,90 4 60 4,00 4 57,00 ENIE 8168 14,40 15,40
30 6267 0400 020 20 . 4,0 0,20 20 6 3,90 4 60 4,00 4 57,00 21,37 22,01 23,43 -
30 6267 0400 020 30 ° 4,0 0,20 30 6 3,90 4 80 4,00 4 63,00 31,66 32,62 - -
30 6267 0400 020 40 ° 4,0 0,20 40 6 3,90 4 80 4,00 4 63,00 41,96 43,23 - -
30 6267 0400 050 12 ° 4,0 0,50 12 6 3,90 4 60 4,00 4 57,00 13,13 13,53 14,40 15,40
30 6267 0400 050 20 ° 4,0 0,50 20 6 3,90 4 60 4,00 4 57,00 21,37 22,01 23,43 -
30 6267 0400 050 30 ° 4,0 0,50 30 6 3,90 4 80 4,00 4 63,00 31,66 32,62 = -
30 6267 0400 050 40 ° 4,0 0,50 40 6 3,90 4 80 4,00 4 3,00 41,96 3,23 - -
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Q Karmasclr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Art.Nr.
Art.No.

CHROME
COBALT
Kobanbr-

XPOMOBbIil

Cnnap

TITANIUM-

ALLOY
TuTaHoBbIii CNNas

7 d1r/r

|

I‘L'f{kz

Karnasrh

<« dm
— J0,9°

«—dn2
1

o

@ EA

306268 VHM-Gesenkfraser mit Eckenradius, konischer Hals, Rockwell Cutter

Solid carbide end mills with corner radius, conical neck, Rockwell Cutter

A  Fresa para matrices de metal duro con radio angular, cuello cénico,
clter Rockwell
b TBeppocnnasHble WTaMNOBOYHbIE Gpe3bl C YroBbIM PaanyCOM, KOHUYECKO
werikoi 1 pesakom Rockwell Cutter
TOLERANZ / TOLERANCE * Rundlauf 0,010 mm bei 13 > 20 mm
tol. r = -0,004 Concentricity 0,010 mm for 13 > 20 mm

r
1 konisch
| tapered

[(F=010-030

PROFESSIONAL FINISH

Schnittdaten
Cutting data

tol 0,000/ -0,008

Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation

o
o

17227}
2222}
777770,
(—777777)

NS N

al Y
Iyt

2

B

KARNASCH
NORM

DIN 6535
Form HA

]
SE
FI

rp = radius-
position

HSC
HHC

HXC-
NANO3

YR

b‘, 0

6‘ 5.'
o
Y}

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. d1* r -0,004 13* dn1 = dn2 r2 1 12 z € 0,5° 1° 2° 3°
30 6268010001005 @ 1,0 0,1 5 6 0,92 1,04 4 60,0 1,0 4 25,85 5,33 5,69 6,15 6,57
30 6268010001010 @ 1,0 0,1 10 6 0,92 1,20 7 60,0 1,0 4 25,85 7,25 10,98 11,96 12,78
306268010001015 @ 1,0 0,1 15 6 092 136 10 60,0 1,0 4 25,85 7,25 16,25 17,77 18,99
30 6268010001020 @ 1,0 0,1 20 6 092 152 10 70,0 1,0 4 26,95 7,25 21,32 23,12 24,72
306268010001025 @ 1,0 0,1 25 6 092 1,68 10 70,0 1,0 4 26,95 7,25 26,39 28,47 30,44
30 6268010001030 @ 1,0 0,1 30 6 092 184 10 80,0 1,0 4 28,05 7,25 31,45 33,83 36,16
30 6268010001035 @ 1,0 0,1 35 6 0,92 200 10 80,0 1,0 4 28,05 7,25 36,51 39,18 41,89
30 6268010001040 @ 1,0 0,1 40 6 092 214 10 90,0 1,0 4 28,60 7,25 41,56 44,54 47,61
306268010001045 @ 1,0 0,1 45 6 092 230 10 90,0 1,0 4 28,60 7,25 46,62 49,89 -
30 6268010001050 @ 1,0 0,1 50 6 092 246 10 1000 1,0 4 29,70 7,25 51,67 55,25 -
306268010002005 @ 1,0 0,2 15 6 092 136 10 60,0 1,0 4 25,85 7,25 16,25 17,77 18,99
30 6268010002020 @ 1,0 0,2 20 6 092 152 10 70,0 1,0 4 26,95 7,25 21,32 23,12 24,72
30 6268010002025 @ 1,0 0,2 25 6 092 1,68 10 70,0 1,0 4 26,95 7,25 26,39 28,47 30,44
30 6268010002030 @ 1,0 0,2 30 6 092 184 10 80,0 1,0 4 28,05 7,25 31,45 33,83 36,16
306268010002035 @ 1,0 0,2 35 6 0,92 200 10 80,0 1,0 4 28,05 7,25 36,51 39,18 41,89
30 6268010002040 @ 1,0 0,2 40 6 092 214 10 90,0 1,0 4 28,60 7,25 41,56 44,54 47,61
30 6268010002045 @ 1,0 0,2 45 6 092 230 10 90,0 1,0 4 28,60 7,25 46,62 49,89 -
30 6268010002050 @ 1,0 0,2 50 6 092 246 10 1000 1,0 4 29,70 7,25 51,67 55,25 =
306268015001510 @ 1,5 0,15 10 6 1,38 1,63 7 60,0 15 4 25,85 10,25 11,15 12,05 12,88
30 6268015001520 @ 1,5 0,15 20 6 1,38 1,98 10 70,0 1,5 4 25,85 10,88 21,50 23,21 24,82
306268015001530 @ 1,5 0,15 30 6 1,38 228 10 80,0 15 4 28,05 10,88 31,61 33,92 36,26
30 6268015001540 @ 1,5 0,15 40 6 1,38 260 10 90,0 1,5 4 28,60 10,88 41,72 44,63 47,71
30 6268015001550 @ 1,5 0,15 50 6 1,38 292 10 1000 15 4 29,70 10,88 51,81 55,34 -
30 6268015003010 @ 1,5 0,3 10 6 1,38 1,63 7 60,0 1,5 4 25,85 10,25 11,15 12,05 12,88
30 6268015003020 @ 1,5 0,3 20 6 1,38 198 10 70,0 1,5 4 25,85 10,88 21,50 23,21 24,82
30 6268015003030 @ 1,5 0,3 30 6 1,38 228 10 80,0 1,5 4 28,05 10,88 31,61 33,92 36,26
306268015003040 @ 1,5 0,3 40 6 1,38 260 10 90,0 1,5 4 28,60 10,88 41,72 44,63 47,71
30 6268015003050 @ 1,5 0,3 50 6 1,38 292 10 1000 15 4 29,70 10,88 51,81 55,34 =
30 6268020002010 @ 2,0 0,2 10 6 1,86 2,10 7 60,0 20 4 26,95 10,62 11,29 12,14 12,98
30 6268 020002020 @ 2,0 0,2 20 6 1,86 2,42 7 70,0 2,0 4 28,05 14,50 21,38 22,85 24,43
30 6268 020002030 @ 2,0 0,2 30 6 186 272 10 80,0 20 4 29,15 14,50 31,76 34,02 36,36
30 6268020002040 @ 2,0 0,2 40 6 1,86 304 10 90,0 20 4 29,70 14,50 41,86 44,73 =
30 6268 020002060 @ 2,0 0,2 60 6 1,86 368 10 1100 20 4 32,45 14,50 62,03 - -
30 6268020005020 @ 2,0 0,5 20 6 1,86 2,42 7 70,0 2,0 4 28,05 14,50 21,38 22,85 24,43
30 6268020005030 @ 2,0 0,5 30 6 186 2,72 10 80,0 2,0 4 29,15 14,50 31,76 34,02 36,36
30 6268020005040 @ 2,0 0,5 40 6 1,86 304 10 90,0 20 4 29,70 14,50 41,86 44,73 -
30 6268 020005060 @ 2,0 0,5 60 6 1,86 3,68 10 1100 20 4 32,45 14,50 62,03 - -
30 6268030003010 @ 3,0 0,3 10 6 2,78 3,00 7 60,0 3,0 4 30,80 11,02 11,54 12,33 13,18
30 6268030003020 @ 3,0 0,3 20 6 2,78 3,22 7 70,0 3,0 4 32,45 20,37 21,61 23,04 24,63
30 6268030003030 @ 3,0 0,3 30 6 2,78 3,64 10 80,0 3,0 4 34,10 21,75 32,02 34,20 =
30 6268030003040 @ 3,0 0,3 40 6 2,78 394 10 90,0 3,0 4 34,65 21,75 42,11 - -
30 6268 030003050 @ 3,0 0,3 50 6 2,78 4,26 10 100,0 3,0 4 35,75 21,75 52,19 - -
30 6268030003060 @ 3,0 0,3 60 6 2,78 458 10 110,0 3,0 4 36,85 21,75 62,26 - -
30 6268030005020 @ 3,0 0,5 20 6 2,78 3,22 7 70,0 3,0 4 32,45 20,37 21,61 23,04 24,63
30 6268030005030 @ 3,0 0,5 30 6 2,78 3,64 10 80,0 3,0 4 34,10 21,75 32,02 34,20 -
30 6268030005040 @ 3,0 0,5 40 6 278 394 10 90,0 3,0 4 34,65 21,75 42,11 - -
30 6268030005050 @ 3,0 0,5 50 6 2,78 426 10 100,0 3,0 4 35,75 21,75 52,19 - -
30 6268 030005060 @ 3,0 0,5 60 6 278 458 10 1100 3,0 4 36,85 21,75 62,26 - -

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable
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FQURWIN

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Vollhartmetall 3D-Radiusfraser FOURWIN, 4 Schneiden-Zentrumschnitt

TITANIUM-
ALLOY
TuTaHoBbIii cNnas

Karmase '

Karnasch'

T

EXPERT
* %
("A\ 4 E  Solid carbide 3D ball nose end mills, for titanium, 4 cutting edges -
..‘p 4 centre cutting
L~
(] Fresadora metal duro de radio de 3D, per titanio, 4 cortar - corte de centro
e TeeppocnnasHas paguycHas dpesa 3D, ueTbipe 3yba - pe3Kka K LIEHTPY
tol. r = 0,004
r
|
\
EEr=015-030 tol-0,006/-0,020
B =040 tol -0,010/-0,028
.
_’a"

Art. d1* r+0,004 l4 d2h5 d3 U 12 a z €
30748501500855 ° 1,5 0,75 8,0 20 6 4y 55 2B 12° 4 49,00
30 7485 0200 055 ® 20 1,0 - - 6 - 55N 12° 4 49,00
30 748502000855 ° 2,0 1,0 8,0 20 6 (i€} 55 BSiU 12° 4 50,00
30 7485 0200 080 ® 20 1,0 - - 6 - 80 4 12° 4 66,00
307485 02501055 * 25 1,25 10,0 20 6 2 EEE 3725) 127 | 4 49,00
30 7485 0300 055 ® 30 1,5 - - 6 - 555 12° 4 49,00
30748503001055 < 3,0 1,5 10,0 20 6 28] 55 B 12° 4 50,00
30 748503001455 © 3,0 1,5 14,0 20 6 2: 855N 3l5 12° 4 50,00
30748503001855 < 3,0 1,5 18,0 20 6 28] 5 ER 12° 4 50,00
30 7485 0300 080 ® 3,0 1,5 - - 6 - 80 5 12° 4 66,00
307485 04001255 ° 4,0 2,0 12,0 20 6 BIgl 5° I 12° 4 50,00
30 748504001655 *© 4,0 2,0 16,0 20 6 S By | A4 12° 4 50,00
30 7485 0400 055 ® 40 2,0 - - 6 - 55 8 12° 4 49,00
30 7485 0400 080 ® 4,0 2,0 - = 6 = 80 8 12° 4 66,00

EXPERT
*

Vollhartmetall 3D-Radiusfraser FOURWIN 4 Schneiden-Zentrumschnitt

CHROME
COBALT
Kobanbr-

XPOMOBbIiA

nnag

2

Karmna=cih

a2

‘/"A\ 4 ER  Solid carbide 3D ball nose end mills for Inox, 4 cutting edges - centre cutting
S
a2 Fresadora metal duro de radio de 3D por Inox, 4 cortar - corte de centro
kA TeeppocnnasHas pagunycHas dppesa 3D, ueTbipe 3yba - peska K LiEHTPY
tol. r = 0,004
r
i
\
B =020-030 tol-0,006/-0,020
[ =040 tol -0,010/-0,028
2
B 06
Art. d1* r+0,0046 U 12 d2 h5 a z €
30 7487 0200 055 * 20 1,0 3 4 6 12° 4 48,00
30 7487 0200 080 ® 20 1,0 80 4 6 12° 4 68,00
30 7487 0300 055 * 30 1,5 55 5 6 12° 4 48,00
30 7487 0300 080 ® 3,0 1,5 80 5 6 12° 4 67,00
30 7487 0400 055 ® 40 2,0 55 8 6 12° 4 48,00
30 7487 0400 080 ® 4,0 2,0 80 8 6 12° 4 66,00

mne. 30 7485
MICRO  kaARNASCH
GRAIN  NORM
DIN 6535
N/M Form HA
1

Sy
i

(—777)

I HSC
HPC
L> w2
At TI-X
¢
iy
= e

Schnittdaten
Cutting data

Art.Nr.
Art.No.

30 7487

MICRO kaARNASCH

GRAIN NORM
DIN 6535
N / M Form HA
g
%50“‘ U
—— HSC
HPC

D > INOX
HP
Iy ™

60“‘
T s

Schnittdaten
Cutting data
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

oy X 1k Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer < 12xD

A . R MICRO  karNAsCH
Mini solid carbide twist drill < 12xD
CHROME Ea GRAIN  NORM
COBALT v .
Kobanbr- g2 MINI taladro de gran potencia de metal duro y macizo < 12xD
RDONoE L DIN 6535
Form HAK
B BricokonpowssoanTenbHoe CBepno ckBosHoM 3akanku MINI < 12xD SPEZIAL
ES==
TITANIUM-
ALLOY ]
TutaHoBblii cna ’
Bohrertoleranz 30° ‘ 140°
Drill tolerance
=30 + 0,000 HSC
= 0,0]0 HPC
; Powerkammer Vorteile / Advantages D DVC-X22
| i
! | Powerchamber — Erhohter Kuhlmittelaustritt auch bei niedrigem Na{'lo'
‘ I Druck Q finish
; H — Erhohter Kihlmittelaustritt bei gleichem Druck
) ‘
[ — — Increased cooling pressure even at a lower “0‘ .
pressure N “.
— Increased cooling pressure at identical pressure J YU
Die Aktuelle Produktion wird bis @ 1,45 auf die Ausfiihrung mit Powerkammer-Schaft umgestellt. ;
The current production until @ 1,45 will be changed in a shank with a powerchamber. Schnittdaten
Cutting data

e

¥ ¥

22 0322 0080 050 ° 0,80 5 6 7 50 3 108,00 2203220190 120 ° 1,90 12 15 16 60 3 96,00
22 0322 0080 105 e 0,80 106 11 12 50 3 117,00 22 0322 0190 230 ° 1,90 23 26 27 70 3 112,00
22 0322 0085 055 * 0,85 5,5 7 8 50 3 108,00 2203220195 120 ° 1,95 12 15 16 60 & 96,00
22 0322 0085 105 ® 0,85 106 12 13 50 3 117,00 22 0322 0195 240 ° 1,95 24 27 28 70 3 112,00
22 0322 0090 055 * 0,90 5,5 7 8 50 3 108,00 22 0322 0200 120 e 2,00 12 15 16 60 8 96,00
22 0322 0090 115 ° 0,90 15 13 14 50 3 117,00 22 0322 0200 240 ° 2,00 24 26 27 70 3 112,00
22 0322 0095 060 e 0,95 6 7 8 50 3 108,00 22 0322 0205 130 e 2,05 13 16 17 60 8 96,00
22 0322 0095 115 ® 0,95 115 13 14 50 3 117,00 22 0322 0205 250 ® 2,05 25 28 29 70 3 112,00
22 0322 0100 060 e 1,00 6 7 8 60 3 96,00 2203220210 130 ° 2,10 13 16 17 60 3 96,00
22 0322 0100 120 e 1,00 12 (ICRINTZ NG5 3 112,00 22 0322 0210 260 ° 2,10 26 29 30 70 & 112,00
22 0322 0105 070 e 1,05 7 8 10 60 3 96,00 220322 0215 130 ° 2,15 13 16 17 60 8 96,00
22 0322 0105 130 e 1,05 13 14 16 65 3 112,00 22 0322 0215 260 ° 2,15 26 29 30 70 8 112,00
2203220110070 ° 1,10 7 9 10 60 3 96,00 22 0322 0220 140 ° 2,20 14 18 19 60 3 96,00
22 0322 0110 140 ° 1,10 14 16 17 65 3 112,00 22 0322 0220 270 ° 2,20 27 30 31 70 3 112,00
220322 0115070 e 1,15 7 9 10 &0 3 96,00 22 0322 0225 140 ° 2,25 14 18 19 60 3 96,00
22 0322 0115 140 e 1,15 14 16 17 65 3 112,00 22 0322 0225 270 ® 2,25 27 30 31 70 3 112,00
22 0322 0120 080 ° 1,20 8 10 11 60 3 96,00 22 0322 0230 140 ° 2,30 14 18 19 60 & 96,00
22 0322 0120 150 e 1,20 15 17 18 65 3 112,00 22 0322 0230 280 ° 2,30 28 31 32 70 3 112,00
22 0322 0125 080 e 1,25 8 10 11 60 3 96,00 22 0322 0235 150 ° 2,35 15 19 20 60 8 96,00
22 0322 0125 150 ° 1,25 15 17 18 65 3 112,00 22 0322 0235 290 e 2,35 29 | 32§ 33 ' 70 3 112,00
22 0322 0130080 e 1,30 8 10 11 60 3 96,00 22 0322 0240 150 ° 2,40 15 19 20 60 8 96,00
22 0322 0130 160 e 1,30 16 18 19 65 3 112,00 22 0322 0240 290 ° 2,40 29 324 33000 3 112,00
22 0322 0135090 e 1,35 9 1M1 12 60 3 96,00 22 0322 0245 150 o 2,45 15 19 20 60 3 96,00
22 0322 0135 170 e 1,35 17 19 20 65 3 112,00 22 0322 0245 300 ® 2,45 30 33 34 70 & 112,00
22 0322 0140 090 e 1,40 9 1M 12 60 3 96,00 22 0322 0250 150 e 2,50 15 19 20 60 8 96,00
22 0322 0140 170 ° 1,40 17 19 20 65 3 112,00 22 0322 0250 300 ° 2,50 30 33 34 70 8 112,00
22 0322 0145 090 o 1,45 9 12 13 60 3 96,00 22 0322 0255 160 e 2,55 16 20 21 60 3 96,00
22 0322 0145 180 ° 1,45 18 20 21 65 3 112,00 22 0322 0255 310 ® 2,55 31 INS5RINSERINTS 3 112,00
22 0322 0150 090 e 1,50 9 1M1 12 60 3 96,00 22 0322 0260 160 ° 2,60 16 20 21 60 3 96,00
22 0322 0150 180 e 1,50 18 20 21 65 3 112,00 22 0322 0260 320 ® 2,60 32 NSoNINS/AINTS 3 112,00
22 0322 0155 100 e 1,55 10 128 IISH W60 3 96,00 22 0322 0265 160 ® 2,65 16 20 21 60 8 96,00
22 0322 0155 190 e 1,55 19 2| NN27280865 3 112,00 22 0322 0265 320 ® 2,65 32 ES6RINS7RINT5 3 112,00
220322 0160 100 e 1,60 10 13 14 60 3 96,00 22 0322 0270 170 e 2,70 17 21 22 60 8 96,00
22 0322 0160 200 ° 1,60 20 22 | 23 | 65 3 112,00 22 0322 0270 330 ° 2,70 33 37 38 75 3 112,00
220322 0165 100 °* 1,65 10 13 14 60 3 96,00 22 0322 0275 170 ° 2,75 17 21 22 60 & 96,00
22 0322 0165 200 e 1,65 20 220 2314 65 3 112,00 22 0322 0275 330 ° 275 33 37 38 75 3 112,00
2203220170 110 ° 1,70 1" 14 15 60 3 96,00 22 03220280 170 ° 2,80 17 21 22 60 3 96,00
22 0322 0170 210 e 1,70 21 23002450565 3 112,00 22 0322 0280 340 ° 2,80 34 38 39 75 3 112,00
220322 0175 110 e 1,75 1" 14 15 60 3 96,00 22 03220285 180 e 2,85 18 23 24 60 8 96,00
22 0322 0175 210 ° 1,75 21 23 24 65 3 112,00 22 0322 0285 350 ° 2,85 35 39 40 75 8 112,00
2203220180 110 e 1,80 1" 14 15 60 3 96,00 22 0322 0290 180 ° 2,90 18 23 24 60 3 96,00
22 0322 0180 220 e 1,80 22 25 26 170 3 112,00 22 0322 0290 350 ° 2,90 35 39 40 75 3 112,00
22 0322 0185 120 e 1,85 12 15 16 60 3 96,00 22 0322 0295 180 ° 2,95 18 23 24 60 3 96,00
22 0322 0185 230 ° 185 23 26 27 170 3 112,00 22 0322 0295 360 ° 2,95 36 40 41 75 3 112,00
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

Vollhartmetall-Hochleistungs-Minidrill - HSC/HHC < 6xD AN 22 0341

Q.

MICRO  kaRNASCH

CHROME il @ EA  Solid carbide-micro-twist drill - HSC/HHC <52 HRC GRAIN  NORM
COBALT
Kobanbr- I EA  Miniberbiqui de gran potencia de metal duro y macizo - HSC/HHC < 52 HRC
piONosLH = DIN 6535
g . N/M Form HA
| 3 B BricokonpowssoanTenbHoe cBepno ckaosHom 3akankm HSC/HHC < 52 HRC T ]
28
TITANIUM- 1 ®
ALLOY ]
TuTaHoBbIi CNnas L 2o z
Bohrertoleranz o
r @ Drill tolerance 140
v
=30 + 0,004 — HSC
h = 0,000 HPC

Schnittdaten
Cutting data

15° DVC-X22
D Nano-
& finish

MMKS

e

Karmasch
Karnasch

‘|
=)
x>
i
o
a4
f
i
f

a0
P L B

22 03410010005 e 0,10 0,5 15 2.0 38 3.0 53,00 22 03410160064 o 1,60 6,4 7,7 8,2 46 3,0 53,00
22 03410015006 @ 0,15 0,6 1,8 2,0 38 3,0 28,05 22 03410160096 e 1,60 9.6 11,5 12,0 54 3.0 53,00
22 034100150075 e 0,15 0,75 1.8 2.0 38 3.0 53,00 2203410165066 o 1,65 6,6 7.9 8,4 46 3,0 53,00
22 03410020008 e 0,20 0,8 1,8 2,3 38 3,0 54,00 2203410165099 e 1,65 9.9 1.9 12,4 54 3.0 53,00
22 03410020012 e 0,20 1,2 2,2 2,7 38 3.0 54,00 2203410170068 o 1,70 6,8 8,2 8,7 46 3,0 53,00
22 03410025010 e 0,25 1,0 2,0 2,5 38 3,0 54,00 2203410170102 = 1,70 10,2 122 12,7 54 3.0 53,00
22 03410025015 e 0,25 1,5 2,5 3.0 38 3.0 54,00 2203410175070 e 1,75 7,0 8,4 8,9 46 3,0 53,00
22 03410030012 e 0,30 1,2 2.2 2,7 38 3,0 54,00 2203410175105 e+ 1,75 105 12,6 13,1 54 3.0 53,00
22 03410030018 = 0,30 1,8 2.8 313 38 3.0 54,00 2203410180072 e 1,80 7,2 8,6 9.1 46 3,0 53,00
22 03410035014 e 0,35 1,4 2,4 2,9 38 3,0 54,00 2203410180108 e+ 1,80 10,8 (BI0N IS5 54 3.0 53,00
22 0341 0035 021 ® 0,35 2,1 3.1 3.6 38 3.0 54,00 22 03410185074 e 1,85 7,4 8,9 9.4 46 3,0 53,00
22 0341 0040 016 e 0,40 1,6 2,6 3,1 38 3,0 54,00 22 03410185 111 * 1,85 111 133 13,8 54 3.0 53,00
22 03410040024 e 0,40 2,4 3.4 3.9 38 3.0 54,00 22 03410190076 o 1,90 7,6 9.1 9,6 46 3,0 53,00
22 03410045018 o 0,45 1,8 2,8 3,3 38 3,0 54,00 2203410190114 * 1,90 11,4 13,7 _ 14,2 54 3.0 53,00
22 0341 0045027 e 0,45 2,7 3.7 4,2 38 3.0 54,00 22 03410195078 o 1,95 7,8 9.4 9,9 46 3,0 53,00
22 03410050020 e 0,50 2,0 3,0 8l5 38 3,0 54,00 22 03410195117 e 1,95 11,7 140 14,5 54 3.0 53,00
22 03410050030 e 0,50 3,0 4,0 4,5 38 3.0 54,00 22 03410200080 e 2,00 8,0 120 12,5 60 4,0 53,00
22 03410055022 e 0,55 2,2 3,2 3,7 38 3,0 54,00 22 03410200120 e 2,00 12,0 144 149 65 4,0 53,00
22 03410055033 e 0,55 33 4.3 4.8 38 3.0 54,00 22 03410205082 e 2,05 8,2 123 12,8 60 4,0 53,00
22 03410060024 e 0,60 2,4 3,4 3,9 38 3,0 54,00 22 03410205123 ¢ 2,05 123 147 152 65 4,0 53,00
22 03410060036 e 0,60 3,6 4,6 5.1 38 3.0 54,00 22 03410210084 o 2,10 8,4 12,6 13,1 60 4,0 53,00
22 0341 0065 026 e 0,65 2,6 3,6 4,1 38 3,0 54,00 2203410210126 * 2,10 12,6 15,1 15,6 65 4,0 53,00
22 03410065039 e 0,65 3,9 49 5.4 38 3.0 54,00 2203410215086 o 2,15 8,6 12,9 13,4 60 4,0 53,00
22 03410070028 e 0,70 2,8 3,8 4,3 38 3,0 54,00 22 03410215129 e 2,15 129 155 16,0 65 4,0 53,00
22 03410070042 e 0,70 4,2 572 5.7/ 38 3.0 54,00 22 03410220088 o 2,20 8,8 13,2 13,7 60 4,0 53,00
22 03410075030 e 0,75 3,0 4,0 4,5 38 3,0 54,00 2203410220132 » 2,20 13,2 158 163 65 4,0 53,00
22 03410075045 e 0,75 4,5 5,15 6,0 38 3.0 54,00 2203410225090 o 2,25 9,0 135 14,0 60 4,0 53,00
22 03410080032 e 0,80 3,2 4,8 5,3 46 3,0 53,00 2203410225135 ¢ 2,25 135 162 16,7 65 4,0 53,00
22 03410080048 e 0,80 4,8 58 63 54 3.0 53,00 22 03410230092 e 2,30 9,2 138 14,3 60 4,0 53,00
22 03410085034 e 0,85 3,4 5,1 5,6 46 3,0 53,00 2203410230138 e 2,30 13,8 16,6 171 65 4,0 53,00
22 0341 0085 051 * 085 5,1 6,1 6.6 54 3.0 53,00 22 03410235094 e 2,35 9,4 14,1 14,6 60 4,0 53,00
22 0341 0090 036 e 0,90 3,6 54 5,9 46 3,0 53,00 22 0341 0235 141 ® 235 1441 16,9 17,4 65 4,0 53,00
22 03410090054 = 0,90 54 65 6,7 54 3.0 53,00 22 03410240096 o 2,40 9,6 144 14,9 60 4,0 53,00
22 03410095038 e 0,95 3,8 5,7 6,2 46 3,0 53,00 22 03410240144 o 2,40 144 172 _17.7 65 4,0 53,00
22 03410095057 e 0,95 5,7 68 7.3 54 3.0 53,00 22 03410245098 o 2,45 9,8 14,7 15,2 60 4,0 53,00
2203410100040 e 1,00 4,0 6,0 6,5 46 3,0 53,00 22 0341 0245147 o 2,45 14,7 17.6 18,1 65 4,0 53,00
22 03410100060 = 1,00 6,0 7.2 7.7 54 3.0 53,00 2203410250100 e 2,50 10,0 15,0 15,5 60 4,0 53,00
2203410105042 e 1,05 4,2 6,3 6,8 46 3,0 53,00 22 03410250150 ¢ 2,50 15,0 18,0 _ 185 65 4,0 53,00
2203410105063 e 1,05 6,3 7.6 8.1 54 3.0 53,00 2203410255102 e 2,55 10,2 (153NN 58/ 60 4,0 53,00
2203410110044 1,10 4,4 6,6 7,1 46 3,0 53,00 2203410255153 e 255 153 185 19,0 65 4,0 53,00
2203410110066 » 1,10 6,6 7.9 8.4 54 3.0 53,00 22 03410260104 o 2,60 10,4 15,6 16,1 60 4,0 53,00
2203410115046 o 1,15 4,6 6,9 7.4 46 3,0 53,00 22 03410260156 * 2,60 15,6 18,7 192 65 4,0 53,00
22 03410115069 e 1,15 6,9 8.3 8.8 54 3.0 53,00 22 03410265106 o 2,65 10,6 15,9 16,4 60 4,0 53,00
22 03410120048 e 1,20 4,8 7,2 7,7 46 3,0 53,00 22 03410265159 * 2,65 15,9 19.1 19.6 65 4,0 53,00
2203410120072 e 1,20 7.2 8,6 9.1 54 3.0 53,00 22 03410270108 e 2,70 10,8 16,2 16,7 60 4,0 53,00
2203410125050 ¢ 1,25 5,0 7,5 8,0 46 3,0 53,00 22 03410270162 ¢ 2,70 16,2 194 199 65 4,0 53,00
22 03410125075 e 1,25 7,5 8,9 G\l 54 3.0 53,00 22 03410275110 e 2,75 11,0 16,5 17,0 60 4,0 53,00
2203410130052 o 1,30 5,2 7.8 8,3 46 3,0 53,00 22 03410275165 ¢ 2,75 16,5 19.8 203 65 4,0 53,00
2203410130078 » 1,30 7.8 9.4 9.9 54 3.0 53,00 2203410280112 o 2,80 11,2 168 17,3 60 4,0 53,00
2203410135054 ¢ 1,35 54 8,1 8,6 46 3,0 53,00 2203410280168 e 2,80 16,8 20,2 20,7 65 4,0 53,00
22 0341 0135 081 e 1,35 8,1 9.7 102 54 3.0 53,00 22 03410285114 e 285 114 17,1 17,6 60 4,0 53,00
22 03410140056 o 1,40 5,6 8,4 8,9 46 3,0 53,00 22 0341 0285 171 ® 285 171 205 210 65 4,0 53,00
22 03410140084 e 1,40 8,4 10,1 _ 10,6 54 3.0 53,00 2203410290116 o 2,90 11,6 17,4 17,9 60 4,0 53,00
22 03410145058 e 1,45 5,8 8,7 9,2 46 3,0 53,00 22 03410290174 » 2,90 17,4 209 214 65 4,0 53,00
22 03410145087 e 1,45 8,7 104 109 54 3.0 53,00 2203410295118 o 2,95 11,8 17,7 18,2 60 4,0 53,00
22 03410150060 ¢ 1,50 6,0 9,0 9,5 46 3,0 53,00 22 03410295177 2,95 17,7 21,2 217 65 4,0 53,00
22 03410150090 = 1,50 9,0 108 113 54 3.0 53,00 2203410300120 o 3,00 12,0 180 18,5 60 4,0 53,00
2203410155062 e 1,55 6,2 7.4 7.9 46 3,0 53,00 22 03410300180 e 3,00 18,0 21,6 221 65 4,0 53,00
2203410155093 ° 155 9.3 "2 17 94 3.0 53,00 @ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

miNe. 306542 Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser < 20xD Schnitttiefe

MICRO  kaRNASCH

@ E  Diamond coated solid carbide end mills < 20xD using length GRAIN NORM
ZIRCONIUM A _ _ _
LlupKoHMit A Microfresa metal duro de mango recubiertas de diamante < 20xD
profundidad de corte, HSC DIN 6535
7 "'x Form HA
A e KoHuesan Mvkpo-dpesa, mybriHa 0bpaboTtku < 20xD, HSC €
zm;:ng:zxm .
GEPRESST éy g %‘/ D
r2 30
ZIRKONOXID il TOLERANZ / TOLERANCE U X _Cg W —m HSC
Zr 0, . \/, > .
GEHIPPT w scharfkantlg‘/ sharp edge A7 ';)o HighSpesc-
(=)
|} | 100 % ;"
i . DCC
] s | [ =001-030 tol0,000/-0,010 O/ZQy THE“Q'(;\ ¢ 0318
af
e
1y
i
&
E gcftvtr_wittd;tfn
¥ utting data
LdzJ
Formschrage / Incline angle
2
_}Ea" Effektive Nutzlange bei Formschrage
. Effective under-neck length
d1* d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6542 0010 002 e 0,0 0,2 4 0,08 1 40 0,15 57,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6542 0010 004 e 0,10 0,4 4 0,08 1 40 0,15 57,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6542 0015 003 e 0,5 0,3 4 0,13 1 40 0,20 57,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6542 0015 006 e 0,15 0,6 4 0,13 1 40 0,20 57,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6542 0020 004 e 0,20 0,4 4 0,18 1 40 0,30 57,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6542 0020 006 e 0,20 0,6 4 0,18 1 40 0,30 57,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6542 0020 008 e 0,20 0,8 4 0,18 1 40 0,30 57,00 0,99 1,04 1,11 1,19
30 6542 0020 010 e 0,20 1,0 4 0,18 1 40 0,30 57,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6542 0020 015 e 0,20 1,5 4 0,18 1 40 0,30 57,00 1,72 1,78 1,90 2,03
30 6542 0030 006 e 0,30 0,6 4 0,27 2 40 0,30 57,00 - - - -
30 6542 0030 010 e 0,30 1,0 4 0,27 2 40 0,50 57,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6542 0030 015 e 0,30 1,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6542 0030 020 e 0,30 2,0 4 0,27 2 40 0,50 57,00 2,38 2,49 2,65 2,83
30 6542 0030 030 e 0,30 3,0 4 0,27 2 40 0,50 57,00 3,42 8i55 3,78 4,04
30 6542 0030 045 e 0,30 4,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 4,98 514 5,47 5,85
30 6542 0030 060 e 0,30 6,0 4 0,27 2 40 0,50 57,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6542 0040 020 e 0,40 2,0 4 0,36 2 40 0,60 57,00 2,40 2,50 2,67 2,85
30 6542 0040 040 e 0,40 4,0 4 0,36 2 40 0,60 57,00 4,48 4,63 4,93 5,27
30 6542 0040 060 e 0,40 6,0 4 0,36 2 40 0,60 57,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6542 0040 080 e 0,40 8,0 4 0,36 2 60 0,60 60,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6542 0050 020 e 0,50 2,0 4 0,45 2 40 0,70 57,00 2,43 2,52 2,69 2,87
30 6542 0050 040 e 0,50 4,0 4 0,45 2 40 0,70 57,00 4,50 4,65 4,95 5,29
30 6542 0050 060 e 0,50 6,0 4 0,45 2 40 0,70 57,00 6,57 6,77 7,20 7,70
30 6542 0050 080 e 0,50 8,0 4 0,45 2 60 0,70 60,00 8,63 8,89 9,46 10,11
30 6542 0050 100 e 0,50 10,0 4 0,45 2 60 0,70 60,00 10,69 11,01 11,72 12,53
30 6542 0060 020 e 0,60 2,0 4 0,55 4 40 1,00 59,00 2,62 2,76 3,01 3,23
30 6542 0060 030 e 0,60 3,0 4 0,55 4 40 1,00 59,00 3,67 3,85 4,15 4,44
30 6542 0060 060 e 0,60 6,0 4 0,55 4 40 1,00 59,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6542 0060 090 e 0,60 9,0 4 0,55 4 60 1,00 62,00 9,94 10,27 10,93 11,68
30 6542 0060 120 e 0,60 12,0 4 0,55 4 60 1,00 62,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6542 0080 020 e 0,80 2,0 4 0,75 4 40 1,20 59,00 2,62 2,76 3,01 3,23
30 6542 0080 040 e 0,80 4,0 4 0,75 4 40 1,20 59,00 4,72 4,94 5,28 5,65
30 6542 0080 060 e 0,80 6,0 4 0,75 4 40 1,20 59,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6542 0080 080 e 0,80 8,0 4 0,75 4 60 1,20 62,00 8,90 9,21 9,80 10,48
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

N PROFESSIONAL | Are  30) g 549
d1* d2 h5 d3 r2 11 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6542 0080 120 e 0,80 12,0 4 0,75 4 60 1,20 62,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6542 0080 160 ° 0,80 16,0 4 0,75 4 60 1,20 62,00 17,17 17,69 18,83 20,13
30 6542 0100 020 e 1,00 2,0 4 0,95 4 40 1,60 61,00 2,62 2,76 3,01 3,23
30 6542 0100 050 ° 1,00 5,0 4 0,95 4 40 1,60 61,00 6,26 6,68 7,36 7,94
30 6542 0100 080 e 1,00 8,0 4 0,95 4 60 1,60 64,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6542 0100 100 e 1,00 10,0 4 0,95 4 60 1,60 64,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6542 0100 150 e 1,00 15,0 4 0,95 6 60 1,60 64,00 16,41 16,95 18,04 19,28
30 6542 0100 200 ° 1,00 20,0 4 0,95 6 60 1,60 64,00 21,59 22,25 23,68 25,32
30 6542 0150 050 e 1,50 5,0 4 1,44 4 40 2,40 62,00 5,80 6,03 6,43 6,87
30 6542 0150 100 ° 1,50 10,0 4 1,44 4 60 2,40 64,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6542 0150 150 ° 1,50 15,0 4 1,44 4 60 2,40 64,00 16,16 16,65 17,72 18,94
30 6542 0150 200 ° 1,50 20,0 4 1,44 6 60 2,40 64,00 21,60 22,27 23,70 25,34
30 6542 0200 040 e 2,00 4,0 4 1,92 4 40 3,00 62,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6542 0200 060 ° 2,00 6,0 4 1,92 4 40 3,00 62,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6542 0200 080 e 2,00 8,0 4 1,92 4 60 3,00 64,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6542 0200 120 ° 2,00 12,0 4 1,92 4 60 3,00 64,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6542 0200 180 ° 2,00 18,0 4 1,92 4 60 3,00 64,00 19,28 19,86 21,14 22,60
30 6542 0200 240 e 2,00 24,0 4 1,92 6 60 3,00 64,00 25,76 26,54 28,25 30,21
30 6542 0200 300 e 2,00 30,0 4 1,92 6 60 3,00 64,00 31,93 32,91 35,03 37,45
30 6542 0300 150 e 3,00 15,0 4 2,90 4 65 4,50 65,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6542 0300 200 e 3,00 20,0 4 2,90 4 65 4,50 65,00 21,37 22,02 23,44 25,06
30 6542 0300 250 ° 3,00 25,0 4 2,90 4 75 4,50 66,00 26,52 27,32 29,08 31,09
30 6542 0300 300 e 3,00 30,0 4 2,90 4 75 4,50 66,00 31,67 32,62 34,73 37,13
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

miNe. 30 6544 Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 25xD Schnitttiefe

(4] Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, lgé%':ﬂ “:gRAleH

< 25xD using length

ZIRCONIUM
LinpkoHuit di
. EA  Microfresa metal duro de mango con radio angular recubiertas [":lN 5?_'31\5
I | de diamante < 25xD profundidad de corte, HSC ITX orm
2 m
z'“;?'g;m v kA KoHueBaa MyKpo-dpesa C yrioBbiM pafmnycom, rybriHa 06paboTKm
GEPRESST . | < 25xD, HSC %‘; H:Il
30° r
N
ZIRKONOXID TOLERANZ / TOLERANCE o co Y5 —wm HSC
Zro v, — |
GEHIPZPT w tol.r= -0,0r04 bv ';)o "'?:ﬂﬁ!’..?"
| T [« I
¥ W 100 % e
| e
o ° A ¢~ 0318
17 i 1, o &
| =00,2-04,0 tol-0/-0,010 <
1 [d1 Ly THE ©

Schnittdaten
Cutting data

Karnasch'

el

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

81

d1* r-0,004 d2 h5 d3 r2 1 2 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6544 0020 005 01 . 0,2 0,05 1 3 0,18 1 55 0,3 56,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6544 0030 005 01 ° 0,3 0,05 1 3 0,27 2 55 0,4 56,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6544 0030 005 02 ° 0,3 0,05 2 3 0,27 2 55 0,4 56,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6544 0030 005 03 o 0,3 0,05 3 3 0,27 2 55 0,4 56,00 3,42 3885 3,78 4,04
30 6544 0040 005 04 ° 0,4 0,05 4 3 0,36 2 55 0,5 56,00 4,48 4,63 4,93 5,27
30 6544 0040 005 06 ° 0,4 0,05 6 3 0,36 2 55 0,5 56,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6544 0040 005 08 ° 0,4 0,05 8 3 0,36 2 55 0,5 56,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6544 0050 005 05 ° 0,5 0,05 5 3 0,45 2 55 0,6 56,00 5,54 5,71 6,07 6,49
30 6544 0050 005 08 ° 0,5 0,05 8 3 0,45 2 55 0,6 56,00 8,63 8,89 9,46 10,11
30 6544 0050 005 10 ° 0,5 0,05 10 3 0,45 2 55 0,6 56,00 10,69 11,01 11,72 12,53
30 6544 0060 006 03 o 0,6 0,06 3 3 0,55 4 55 0,8 58,00 3,67 3,85 4,15 4,44
30 6544 0060 006 04 @ 06 0,06 4 3 0,55 10 55 0,8 28,60 5,03 5,44 6,09 6,64
30 6544 0060 006 06 ° 0,6 0,06 6 8 0,55 4 56 0,8 58,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6544 0060 006 08 @ 06 0,06 8 3 0,55 10 55 0,8 28,60 9,35 9,90 10,74 11,43
30 6544 0060 006 09 @ 06 0,06 9 3 0,55 10 55 0,8 28,60 10,41 10,99 11,88 12,59
30 6544 0060 006 10 @ 06 0,06 10 8 0,55 10 55 0,8 28,60 — — - -
30 6544 0060 006 12 ° 0,6 0,06 12 3 0,55 4 55 0.8 58,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6544 0080 008 04 ° 0,8 0,08 4 3 0,75 4 55 1,0 58,00 4,72 4,96 5,28 5,65
30 6544 0080 008 08 ° 0,8 0,08 8 3 0,75 4 55 1,0 58,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6544 0080 008 12 ° 0,8 0,08 12 3 0,75 4 55 1,0 58,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6544 0080 008 14 @ 08 0,08 14 8 0,75 10 55 1.0 28,60 = = = =
30 6544 0080 008 16 ° 0,8 0,08 16 3 0,75 4 55 1.0 58,00 17,17 17.69 18,83 20,13
30 65440100 010 05 ° 1,0 0,10 5 8 0,95 4 55 1.2 60,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6544 0100 010 10 ° 1,0 0,10 10 3 0,95 4 55 1,2 60,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 65440100010 15 ° 1,0 0,10 15 3 0,95 6 55 1.2 60,00 16,41 16,95 18,04 =
30 65440100 010 20 ° 1,0 0,10 20 & 0,95 6 55 1,2 60,00 21,59 22,25 23,68 -
30 6544 0100 010 25 ° 1,0 0,10 25 3 0,95 6 55 1.2 60,00 26,74 27,55 - -
30 65440120 012 10 ° 1,2 0,12 10 3 1,15 4 55 1,4 60,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6544 0120 012 15 ° 1,2 0,12 15 3 1.15 6 55 1.4 60,00 16,41 16,95 18,04 =
30 6544 0150 015 05 ° 1,5 0,15 5 3 1,44 4 55 1,8 61,00 5,80 6,03 6,43 6,87
30 6544 0150 015 10 ° 1,5 0,15 10 3 1,44 4 55 1.8 61,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6544 0150 015 15 ° 1,5 0,15 15 3 1,44 4 55 1,8 61,00 16,16 16,65 17,72 =
30 65440150 015 20 ° 1,5 0,15 20 3 1,44 6 55 1.8 61,00 21,60 22,27 - -
30 6544 0150 015 25 ° 1.5 0,15 25 3 1,44 6 55 1.8 61,00 26,76 27,57 = —
30 6544 0180 018 10 @ 18 0,18 10 3 1.74 10 55 1.9 30,25 11,61 12,17 13.06 -
30 6544 0200 020 10 ° 2,0 0,20 10 3 1,92 4 65 2,0 61,00 11,04 11,38 12,11 —
30 6544 0200 020 15 ° 2,0 0,20 15 3 1,92 4 65 2,0 61,00 16,19 16,68 - -
30 6544 0200 020 20 ° 2,0 0,20 20 3 1,92 4 65 2,0 61,00 21,31 21,98 = —
30 6544 0200 020 25 ° 2,0 0,20 25 ] 1.92 6 65 2,0 61,00 26,79 27,60 = =
30 6544 0200 050 10 ° 2,0 0,50 10 3 1,92 4 65 2,0 61,00 11,04 11,38 12,11 =
30 6544 0200 050 15 ° 2,0 0,50 15 3 1,92 4 65 2,0 61,00 16,19 16,68 - -
30 6544 0200 050 20 ° 2,0 0,50 20 3 1,92 4 65 2,0 61,00 21,34 21,98 - -
30 6544 0200 050 25 d 2,0 0,50 25 3 1,92 6 65 2,0 61,00 26,79 27,60 = =

Alternative 30 6545 bis / until @ 2,0 mit Schaft / with shank 4 mm
Alternative 30 6546 bis / until @ 3,0 mit Schaft / with shank 6 mm
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

% »E+ PROFESION ) AnNe 30 6544

d1* r-0,004 d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6544 0300 030 15 o 3,0 0,30 15 4 2,90 4 65 3,0 61,00 16,39 16,89 =
30 6544 0300 030 25 ° 3,0 0,30 25 4 2,90 4 75 3,0 62,00 26,69 27,49
30 6544 0300 050 15 ° 3,0 0,50 15 4 2,90 4 65 3,0 61,00 16,39 16,89 = =
30 6544 0300 050 20 L 3,0 0,50 20 4 2,90 4 65 3,0 61,00 21,54 22,19 = -
30 6544 0300 050 25 . 3,0 0,50 25 4 2,90 4 75 3,0 62,00 26,69 27,49 = -
30 6544 0300 050 30 i 3,0 0,50 30 4 2,90 4 75 3,0 62,00 31,83 = = =
30 6544 0400 040 25 ° 4,0 0,40 25 6 3,90 4 75 4,0 74,00 26,52 27,32 - -
30 6544 0400 050 20 ° 4,0 0,50 20 6 3,90 4 65 4,0 72,00 21,37 22,02 23,44 -
30 6544 0400 050 30 o 4,0 0,50 30 6 3,90 4 75 4,0 74,00 31,67 32,62 = =
30 6544 0400 050 40 ° 4,0 0,50 40 [ 3,90 4 90 4,0 89,00 41,94 43,20 = =

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

y . \

mplantatarbeit in Zirkop
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

AiNe. 30 6545 Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20xD Schnitttiefe

(4] Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, MICRO  karnascu

. GRAIN  NORM
ZIRCONIUM < 20xD diameter
LlnpkoHuit
EA  Microfresa metal duro de mango con radio angular recubierta ITX [:lN 55H3A5
de diamante < 20xD profundidad de corte, HSC —
g 1
ZIRKONOXID
Zr 0, B KoHueBas MVKPO-Gpe3a C yrioBbIM PaguycoMm,
GEPRESST rny6uHa obpaboTkn < 20xD, HSC % E‘l
30° r
ZIRKONOXID TOLERANZ / TOLERANCE 8 i 0 —z
Zr 0, |_ 0 004 \/\ 4’)‘ —wz H'Hh§cd
GEHIPPT tol.r=-0,0 A/ > e, Cthng
(=)
| 100 % ;°
} 0
| v DCC
2 A ¢ 0318
=00,1-02,0 tol-0/-0,010 ¢ < <
1 ¢ Ly THE ©

Schnittdaten
“ Cutting data

Karnasch'

-

Formschrage / Incline angle

04 N
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6545 0010 001 002 ° 0,1 0,01 0,2 4 0,08 1 40 0,15 57,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6545 0010 001 004 ° 0,1 0,01 0,4 4 0,08 1 40 0,15 57,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6545 0015 001 003 ° 0,15 0,01 0,3 4 0,13 1 40 0,20 57,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6545 0015 001 006 ° 0,15 0,01 0,6 4 0,13 1 40 0,20 57,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6545 0020 002 004 . 0,2 0,02 0,4 4 0,18 1 40 0,30 57,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6545 0020 002 006 ° 0,2 0,02 0,6 4 0,18 1 40 0,30 57,00 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6545 0020 002 008 . 0,2 0,02 0,8 4 0,18 1 40 0,30 57,00 0,99 1,03 1,11 1,18
30 6545 0020 002 010 . 0,2 0,02 1 4 0,18 1 40 0,30 57,00 1,20 1,25 1,33 1,42
30 6545 0020 002 015 ° 0,2 0,02 1,5 4 0,18 1 40 0,30 57,00 1,72 1,78 1,90 2,03
30 6545 0030 002 005 ° 0,3 0,02 0,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 0,65 0,72 0,84 0,94
30 6545 0030 002 010 ° 0,3 0,02 1 4 0,27 2 40 0,50 57,00 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6545 0030 002 015 . 0,3 0,02 1,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 1,85 1,94 2,08 2,23
30 6545 0030 002 020 . 0,3 0,02 2 4 0,27 2 40 0,50 57,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6545 0030 002 030 . 0,3 0,02 3 4 0,27 2 40 0,50 57,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6545 0030 002 045 . 0,3 0,02 4,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 4,98 5,14 5,47 5,85
30 6545 0030 002 060 ° 0,3 0,02 6 4 0,27 2 40 0,50 57,00 6,53 6,73 7,16 7,66
30 6545 0030 005 005 . 0,3 0,05 0,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 0,64 0,72 0,83 0,93
30 6545 0030 005 010 ° 0,3 0,05 1 4 0,27 2 40 0,50 57,00 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6545 0030 005 015 . 0,3 0,05 1,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 1,85 1,94 2,08 2,22
30 6545 0030 005 020 . 0,3 0,05 2 4 0,27 2 40 0,50 57,00 2,37 2,48 2,64 2,82
30 6545 0030 005 030 . 0,3 0,05 3 4 0,27 2 40 0,50 57,00 3,42 3,55 3,77 4,03
30 6545 0030 005 045 . 0,3 0,05 4,5 4 0,27 2 40 0,50 57,00 4,98 5,14 5,47 5,84
30 6545 0030 005 060 ° 0,3 0,05 6 4 0,27 2 40 0,50 57,00 6,53 6,73 7,16 7,65
30 6545 0040 002 020 . 0,4 0,02 2 4 0,36 2 40 0,60 57,00 2,40 2,50 2,67 2,85
30 6545 0040 002 040 ° 0,4 0,02 4 4 0,36 2 40 0,60 57,00 4,48 4,63 4,93 5,26
30 6545 0040 002 060 . 0,4 0,02 6 4 0,36 2 40 0,60 57,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6545 0040 002 080 ° 0,4 0,02 8 4 0,36 2 60 0,60 60,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6545 0040 005 020 D 0,4 0,05 2 4 0,36 2 40 0,60 57,00 2,40 2,50 2,66 2,84
30 6545 0040 005 040 ° 0,4 0,05 4 4 0,36 2 40 0,60 57,00 4,48 4,63 4,92 5,26
30 6545 0040 005 060 ° 0,4 0,05 6 4 0,36 2 40 0,60 57,00 6,55 6,75 7,18 7,67
30 6545 0040 005 080 o 0,4 0,05 8 4 0,36 2 60 0,60 60,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6545 0050 005 020 . 0,5 0,05 2 4 0,45 2 40 0,70 57,00 2,43 2,52 2,68 2,86
30 6545 0050 005 040 . 0,5 0,05 4 4 0,45 2 40 0,70 57,00 4,50 4,64 4,94 5,28
30 6545 0050 005 060 . 0,5 0,05 6 4 0,45 2 40 0,70 57,00 6,57 6,76 7,20 7,69
30 6545 0050 005 080 . 0,5 0,05 8 4 0,45 2 60 0,70 60,00 8,62 8,89 9,46 10,10
30 6545 0050 005 100 o 0,5 0,05 10 4 0,45 2 60 0,70 60,00 10,68 11,01 11,71 12,52

Alternative 30 6544 mit Schaft / with shank 3 mm
Alternative 30 6546 mit Schaft / with shank 6 mm
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

: PROFESSIONAL Nr.
o PO A 30 6545

d1* r -0,004 d2 h5 d3 r2 ] 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6545 0060 005 020 ° 0,6 0,05 2 4 0,55 4 40 1,0 59,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0060 005 030 . 0,6 0,05 3 4 0,55 4 40 1,0 59,00 3,67 3,85 4,15 4,43
30 6545 0060 005 060 ° 0,6 0,05 6 4 0,55 4 40 1,0 59,00 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6545 0060 005 090 ° 0,6 0,05 9 4 0,55 4 60 1,0 62,00 9,94 10,26 10,92 11,67
30 6545 0060 005 120 ° 0,6 0,05 12 4 0,55 4 60 1,0 62,00 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6545 0060 006 020 L] 0,6 0,06 2 4 0,55 4 40 1,0 59,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0060 006 030 L] 0,6 0,06 3 4 0,55 4 40 1,0 59,00 3,67 3,85 4,15 4,43
30 6545 0060 006 060 ° 0,6 0,06 6 4 0,55 4 40 1,0 59,00 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6545 0060 006 090 o 0,6 0,06 9 4 0,55 4 60 1,0 62,00 9,94 10,26 10,92 11,67
30 6545 0060 006 120 ° 0,6 0,06 12 4 0,55 4 60 1,0 62,00 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6545 0080 005 020 ° 0,8 0,05 2 4 0,75 4 40 1,2 59,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0080 005 040 ° 0,8 0,05 4 4 0,75 4 40 1,2 59,00 4,72 4,93 5,28 5,64
30 6545 0080 005 060 ° 0,8 0,05 6 4 0,75 4 40 1,2 59,00 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6545 0080 005 080 . 0,8 0,05 8 4 0,75 4 60 1,2 62,00 8,90 9,20 9,79 10,47
30 6545 0080 005 120 o 0,8 0,05 12 4 0,75 4 60 1,2 62,00 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6545 0080 005 160 ° 0,8 0,05 16 4 0,75 4 60 1,2 62,00 17,17 17,69 18,82 20,12
30 6545 0080 008 020 ° 0,8 0,08 2 4 0,75 4 40 1,2 59,00 2,61 2,75 3,00 3,22
30 6545 0080 008 040 o 0,8 0,08 4 4 0,75 4 40 1,2 59,00 4,72 4,93 5,27 5,63
30 6545 0080 008 060 ° 0,8 0,08 6 4 0,75 4 40 1,2 59,00 6,81 7,08 7,53 8,05
30 6545 0080 008 080 o 0,8 0,08 8 4 0,75 4 60 1,2 62,00 8,90 9,20 9,79 10,46
30 6545 0080 008 120 ° 0,8 0,08 12 4 0,75 4 60 1,2 62,00 13,04 13,44 14,30 15,29
30 6545 0080 008 160 ° 0,8 0,08 16 4 0,75 4 60 1,2 62,00 17,17 17,69 18,82 20,11
30 6545 0100 005 020 ° 1,0 0,05 2 4 0,95 4 40 1,6 61,00 2,61 2,76 3,01 3,22
30 6545 0100 005 050 ° 1,0 0,05 5 4 0,95 4 40 1,6 61,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6545 0100 005 080 ° 1,0 0,05 8 4 0,95 4 60 1,6 64,00 8,90 9,20 9,79 10,47
30 6545 0100 005 100 ° 1,0 0,05 10 4 0,95 4 60 1,6 64,00 10,97 11,32 12,05 12,88
30 6545 0100 005 150 o 1,0 0,05 15 4 0,95 [ 60 1,6 64,00 16,41 16,94 18,03 19,27
30 6545 0100 005 200 ° 1,0 0,05 20 4 0,95 [} 60 1,6 64,00 21,58 22,25 23,68 25,31
30 6545 0100 010 020 ° 1,0 0,10 2 4 0,95 4 40 1,6 61,00 2,61 2,75 3,00 3,21
30 6545 0100 010 050 . 1,0 0,10 5 4 0,95 4 40 1,6 61,00 5,77 6,00 6,40 6,83
30 6545 0100 010 080 ° 1,0 0,10 8 4 0,95 4 60 1,6 64,00 8,90 9,20 9,79 10,46
30 65450100 010 100 o 1,0 0,10 10 4 0,95 4 60 1,6 64,00 10,97 11,32 12,04 12,87
30 6545 0100 010 150 o 1,0 0,10 15 4 0,95 6 60 1,6 64,00 16,41 16,94 18,03 19,26
30 6545 0100 010 200 o 1,0 0,10 20 4 0,95 6 60 1,6 64,00 21,58 22,24 23,67 25,30
30 6545 0100 020 020 ° 1,0 0,20 2 4 0,95 4 40 1,6 61,00 2,61 2,74 2,98 3,19
30 6545 0100 020 050 [ 1,0 0,20 5 4 0,95 4 40 1,6 61,00 5,76 6,00 6,39 6,81
30 6545 0100 020 080 o 1,0 0,20 8 4 0,95 4 60 1,6 64,00 8,89 9,19 9,77 10,44
30 6545 0100 020 100 ° 1,0 0,20 10 4 0,95 4 60 1,6 64,00 10,97 11,31 12,03 12,85
30 6545 0100 020 150 ° 1,0 0,20 15 4 0,95 [ 60 1,6 64,00 16,40 16,93 18,01 19,24
30 6545 0100 020 200 o 1,0 0,20 20 4 0,95 b 60 1,6 64,00 21,58 22,24 23,66 25,28
30 6545 0150 005 050 o 1,5 0,05 5 4 1,44 4 40 2,4 62,00 5,80 6,03 6,42 6,86
30 6545 0150 005 100 ° 1,5 0,05 10 4 1,44 4 60 2,4 64,00 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6545 0150 005 150 [ 1,5 0,05 15 4 1,44 4 60 2,4 64,00 16,16 16,64 17,71 18,93
30 6545 0150 005 200 [ 1,5 0,05 20 4 1,44 6 60 2,4 64,00 21,60 22,26 23,70 =
30 6545 0150 015 050 ° 1,5 0,15 5 4 1,44 4 40 2,4 62,00 5,79 6,02 6,41 6,84
30 6545 0150 015 100 o 1,5 0,15 10 4 1,44 4 60 2,4 64,00 10,99 11,34 12,06 12,88
30 6545 0150 015 150 o 1,5 0,15 15 4 1,44 4 60 2,4 64,00 16,15 16,64 17,70 18,91
30 6545 0150 015 200 o 1,5 0,15 20 4 1,44 6 60 2,4 64,00 21,60 22,26 23,68 -
30 6545 0150 020 050 ° 1,5 0,20 5 4 1,44 4 40 2,4 62,00 5,79 6,02 6,41 6,83
30 6545 0150 020 100 ° 1,5 0,20 10 4 1,44 4 60 2,4 64,00 10,99 11,33 12,05 12,87
30 6545 0150 020 150 ° 1,5 0,20 15 4 1,44 4 60 2,4 64,00 16,15 16,63 17,70 18,90
30 6545 0150 020 200 ° 1,5 0,20 20 4 1,44 b 60 2,4 64,00 21,60 22,25 23,68 -
30 6545 0200 005 040 ° 2,0 0,05 4 4 1,92 4 40 3,0 62,00 4,80 5,00 5888 5,70
30 6545 0200 005 060 o 2,0 0,05 6 4 1,92 4 40 3,0 62,00 6,89 7,13 7,59 8,11
30 6545 0200 005 080 ° 2,0 0,05 8 4 1,92 4 60 3,0 64,00 8,96 9,25 9,85 10,52
30 6545 0200 005 120 ° 2,0 0,05 12 4 1,92 4 60 3,0 64,00 13,10 13,50 14,36 15,35
30 6545 0200 005 180 ° 2,0 0,05 18 4 1,92 4 60 3,0 64,00 19,28 19,86 21,14 -
30 6545 0200 005 240 o 2,0 0,05 24 4 1,92 6 60 3,0 64,00 25,76 26,54 28,25 -
30 6545 0200 005 300 ° 2,0 0,05 30 4 1,92 [ 60 3,0 64,00 31,94 32,90 - -
30 6545 0200 020 040 ° 2,0 0,20 4 4 1,92 4 40 3,0 62,00 4,80 4,99 5,31 5,67
30 6545 0200 020 060 o 2,0 0,20 6 4 1,92 4 40 3,0 62,00 6,88 7,12 7,57 8,08
30 6545 0200 020 080 ° 2,0 0,20 8 4 1,92 4 60 3,0 64,00 8,96 9,25 9,83 10,49
30 6545 0200 020 120 ° 2,0 0,20 12 4 1,92 4 60 3,0 64,00 13,09 13,49 14,35 15,32
30 6545 0200 020 180 ° 2,0 0,20 18 4 1,92 4 60 3,0 64,00 19,27 19,85 21,12 -
30 6545 0200 020 240 . 2,0 0,20 24 4 1,92 6 60 3,0 64,00 25,76 26,53 28,23 =
30 6545 0200 020 300 ° 2,0 0,20 30 4 1,92 6 60 3,0 64,00 31,93 32,89 - -
30 6545 0200 030 040 ° 2,0 0,30 A 4 1,92 4 40 3,0 62,00 4,79 4,98 5,30 5,65
30 6545 0200 030 060 ° 2,0 0,30 6 4 1,92 4 40 3,0 62,00 6,88 7,12 7,56 8,06
30 6545 0200 030 080 . 2,0 0,30 8 4 1,92 4 60 3,0 64,00 8,95 9,24 9,82 10,47
30 6545 0200 030 120 ° 2,0 0,30 12 4 1,92 4 60 3,0 64,00 13,09 13,48 14,33 15,30
30 6545 0200 030 180 ° 2,0 0,30 18 4 1,92 4 60 3,0 64,00 19,27 19,85 21,11 -
30 6545 0200 030 240 ° 2,0 0,30 24 4 1,92 6 60 3,0 64,00 25,75 26,53 28,22 =
30 6545 0200 030 300 ° 2,0 0,30 30 4 1,92 6 60 3,0 64,00 31,93 32,89 - -
30 6545 0200 050 040 ° 2,0 0,50 4 4 1,92 4 40 3,0 62,00 4,78 4,96 5,28 5,61
30 6545 0200 050 060 ° 2,0 0,50 6 4 1,92 4 40 3,0 62,00 6,87 7,10 7,53 8,02
30 6545 0200 050 080 o 2,0 0,50 8 4 1,92 4 60 3,0 64,00 8,95 9,23 9,79 10,43
30 6545 0200 050 120 ° 2,0 0,50 12 4 1,92 4 60 3,0 64,00 13,09 13,47 14,31 15,26
30 6545 0200 050 180 o 2,0 0,50 18 4 1,92 4 60 3,0 64,00 19,26 19,83 21,08 =
30 6545 0200 050 240 . 2,0 0,50 24 4 1,92 6 60 3,0 64,00 25,75 26,51 28,19 =
30 6545 0200 050 300 ° 2,0 0,50 30 4 1,92 6 60 3,0 64,00 31,93 32,88 - -
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30 6546 Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20xD Schnitttiefe

(4] Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, nélllt([:\':[e KA’I}(I)IRA;CH

< 20xD using length

ZIRCONIUM
LlnpkoHuit
EA  Microfresa metal duro de mango con radio angular recubierta [;lN 5?3:5
de diamante < 20xD profundidad de corte, HSC ITX orm
ZIRKONOXID
Zr 0, B KoHueBas MVKPO-Gpe3a C yrioBbIM PaguycoMm,
GEPRESST Fy6iiHa 06paoTki < 20xD, HSC %‘) El
30° r
ZIRKONOXID TOLERANZ / TOLERANCE Ul Y5 —m HSC
SEHIFPT tol. r = -0,004 </ » === | yighspeet
Y S (o) —wz Cutting
< I
| 100 %
| U D S osig
o A ¢ 0318
=00,1-03,0 tol-0/-0,010 ¢ < O
[0 Ly THE ©

Schnittdaten

“ Cutting data

Karnasch

“ Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length

¥

r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6546 0010 001 002 %) 0,1 0,01 0,2 6 0,08 1 60 0,15 35,20 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6546 0010 001 004 (%) 0,1 0,01 0,4 6 0,08 1 60 0,15 35,20 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6546 0015 001 003 (%} 0,15 0,01 0,3 6 0,13 1 60 0,2 35,20 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6546 0015 001 006 (%] 0,15 0,01 0,6 6 0,13 1 60 0,2 35,20 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6546 0020 002 004 %) 0,2 0,02 0,4 6 0,18 1 60 0,3 35,20 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6546 0020 002 006 (%) 0,2 0,02 0,6 6 0,18 1 60 0,3 35,20 0,78 0,82 0,88 0,94
30 6546 0020 002 008 (%) 0,2 0,02 0,8 6 0,18 1 60 0,3 35,20 0,99 1,03 1,11 1,18
30 6546 0020 002 010 @ 0,2 0,02 1 6 0,18 1 60 0,3 35,20 1,20 1,25 1,33 1,42
30 6546 0020 002 015 (%) 0,2 0,02 1,5 6 0,18 1 60 0,3 35,20 1,72 1,78 1,90 2,03
30 6546 0030 002 005 4] 0,3 0,02 0,5 6 0,27 2 60 0,5 35,20 0,65 0,72 0,84 0,94
30 6546 0030 002 01 (%) 0,3 0,02 1 6 0,27 2 60 0,5 35,20 1,32 1,39 1,51 1,62
30 6546 0030 002 015 %] 0,3 0,02 1,5 6 0,27 2 60 0,5 35,20 1,85 1,94 2,08 2,23
30 6546 0030 002 02 (%) 0,3 0,02 2 6 0,27 2 60 0,5 35,20 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6546 0030 002 03 (%) 0,3 0,02 3 6 0,27 2 60 0,5 35,20 3,42 3,95 3,78 4,04
30 6546 0030 002 045 (%) 0,3 0,02 4,5 6 0,27 2 60 0,5 35,20 4,98 514 5,47 5,85
30 6546 0030 002 06 (%) 0,3 0,02 ) 6 0,27 2 60 0,5 35,20 6,53 6,73 7,16 7,66
30 6546 0040 002 02 %) 0,4 0,02 2 6 0,36 2 60 0,6 35,20 2,40 2,50 2,67 2,85
30 6546 0040 002 04 @ 0,4 0,02 4 6 0,36 2 60 0,6 35,20 4,48 4,63 4,93 5,26
30 6546 0040 002 06 (%) 0,4 0,02 6 6 0,36 2 60 0,6 35,20 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6546 0040 002 08 @ 0,4 0,02 8 6 0,36 2 60 0,6 35,20 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6546 0050 005 02 %) 0,5 0,05 2 6 0,45 2 60 0,7 35,20 2,43 2,52 2,68 2,86
30 6546 0050 005 04 (%) 0,5 0,05 4 6 0,45 2 60 0,7 35,20 4,50 4,64 4,94 5,28
30 6546 0050 005 06 (%) 0,5 0,05 6 6 0,45 2 60 0,7 35,20 6,57 6,76 7,20 7,69
30 6546 0050 005 08 (%] 0,5 0,05 8 6 0,45 2 60 0,7 35,20 8,63 8,89 9,46 10,10
30 6546 0050 005 10 (%) 0,5 0,05 10 6 0,45 2 60 0,7 35,20 10,68 11,01 11,71 12,52
30 6546 0060 005 03 4] 0,6 0,05 3 6 0,55 4 60 1,0 36,30 3,67 3,85 4,15 4,43
30 6546 0060 005 06 (%) 0,6 0,05 6 6 0,55 4 60 1,0 36,30 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6546 0060 005 09 (%] 0,6 0,05 9 6 0,55 4 60 1,0 36,30 9,94 10,26 10,92 11,67
30 6546 0060 005 12 (%) 0,6 0,05 12 6 0,55 4 60 1,0 36,30 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6546 0080 005 04 4] 0,8 0,05 4 6 0,75 4 60 1,2 36,30 4,72 4,93 5,28 5,64
30 6546 0080 005 06 (%) 0,8 0,05 6 6 0,75 4 60 1.2 36,30 6,82 7,08 7,54 8,05
30 6546 0080 005 08 (%] 0,8 0,05 8 6 0,75 4 60 1,2 36,30 8,90 9,20 9,79 10,47
30 6546 0080 005 12 (%) 0,8 0,05 12 6 0,75 4 60 1.2 36,30 13,04 13,44 14,31 15,29
30 6546 0080 005 16 @ 0,8 0,05 16 6 0,75 4 60 1,2 36,30 17,17 17,69 18,82 20,12
30 6546 0100 005 05 (%} 1,0 0,05 5 6 0,95 4 60 1,6 37,40 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6546 0100 005 10 %] 1,0 0,05 10 6 0,95 4 60 1,6 37,40 10,97 11,32 12,05 12,88
30 6546 0100 005 15 (%) 1,0 0,05 15 6 0,95 6 60 1.6 37,40 16,41 16,94 18,03 19,27
30 6546 0100 005 20 (%) 1,0 0,05 20 6 0,95 6 60 1,6 37,40 21,58 22,25 23,68 25,31

Alternative 30 6544 mit Schaft / with shank 3 mm
Alternative 30 6545 bis / until @ 2,0 mit Schaft / with shank 4 mm
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

] PROFESSIONAL \ ArN: 300 6546

Art. d1* r -0,004 d2 h5 d3 r2 4] 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6546 0100 010 05 ) 1,0 0,10 5 6 0,95 4 60 1,6 37,40 5,77 6,00 6,40 6,83
30 6546 0100 010 10 (%) 1,0 0,10 10 6 0,95 4 60 1,6 37,40 10,97 11,32 12,04 12,87
30 6546 0100 010 15 (%) 1,0 0,10 15 6 0,95 6 60 1,6 37,40 16,41 16,94 18,03 19,26
30 6546 0100 010 20 D 1,0 0,10 20 6 0,95 6 60 1,6 37,40 21,58 22,24 23,67 25,30
30 6546 0150 005 05 %) 1,5 0,05 5 6 1,44 4 60 2,4 37,40 5,80 6,03 6,42 6,86
30 6546 0150 005 10 (%) 1,5 0,05 10 6 1,44 4 60 2,4 37,40 10,99 11,34 12,07 12,90
30 6546 0150 005 15 (%) 1,5 0,05 15 6 1,44 4 60 2,4 37,40 16,16 16,64 17,71 18,93
30 6546 0150 005 20 (%] 1,5 0,05 20 6 1,44 6 60 2,4 37,40 21,60 22,26 23,70 25,33
30 6546 0150 015 05 %) 1,5 0,15 5 6 1,44 4 60 2,4 37,40 5,79 6,02 6,41 6,84
30 6546 0150 015 10 (%) 1,5 0,15 10 6 1,44 4 60 2,4 37,40 10,99 11,34 12,06 12,88
30 6546 0150 015 15 (%) 1,5 0,15 15 6 1,44 4 60 2,4 37,40 16,15 16,64 17,70 18,91
30 6546 0150 015 20 (%) 1,5 0,15 20 6 1,44 6 60 2,4 37,40 21,60 22,26 23,68 25,31
30 6546 0200 005 06 D 2,0 0,05 6 6 1,92 4 60 3 37,95 6,89 7,13 7,59 8,11
30 6546 0200 005 12 D 2,0 0,05 12 6 1,92 4 60 3 37,95 13,10 13,50 14,36 15,35
30 6546 0200 005 18 (%) 2,0 0,05 18 6 1,92 4 60 3 37,95 19,28 19,86 21,14 22,59
30 6546 0200 005 24 (%) 2,0 0,05 24 6 1,92 6 60 3 37,95 25,76 26,54 28,25 30,20
30 6546 0200 005 30 (%) 2,0 0,05 30 6 1,92 6 60 3 37,95 31,94 32,90 35,02 37,44
30 6546 0200 030 06 %) 2,0 0,30 6 6 1,92 4 60 3 37,95 6,88 7,12 7,56 8,06
30 6546 0200 030 12 (%) 2,0 0,30 12 6 1,92 4 60 3 37,95 13,09 13,48 14,33 15,30
30 6546 0200 030 18 (%) 2,0 0,30 18 6 1,92 4 60 3 37,95 19,27 19,85 21,11 22,54
30 6546 0200 030 24 (%) 2,0 0,30 24 6 1,92 6 60 3 37,95 25,75 26,53 28,22 30,15
30 6546 0200 030 30 (%) 2,0 0,30 30 6 1,92 6 60 3 37,95 31,93 32,89 34,99 37,39
30 6546 0200 050 06 %) 2,0 0,50 6 6 1,92 4 60 3 37,95 6,87 7,10 7,53 8,02
30 6546 0200 050 12 (%) 2,0 0,50 12 6 1,92 4 60 3 37,95 13,09 13,47 14,31 15,26
30 6546 0200 050 18 (%) 2,0 0,50 18 6 1,92 4 60 3 37,95 19,26 19,83 21,08 22,50
30 6546 0200 050 24 D 2,0 0,50 24 6 1,92 6 60 3 37,95 25,75 26,51 28,19 30,11
30 6546 0200 050 30 (%) 2,0 0,50 30 6 1,92 6 60 3 37,95 31,93 32,88 34,97 37,35
30 6546 0300 005 09 %) 3,0 0,05 9 6 2,90 4 60 3,5 42,35 10,04 10,35 11,01 11,77
30 6546 0300 005 18 (%) 3,0 0,05 18 6 2,90 4 60 3,5 42,35 19,32 19,90 21,18 22,64
30 6546 0300 005 30 (%) 3,0 0,05 30 6 2,90 4 60 835 42,35 31,66 32,62 34,72 -
30 6546 0300 030 09 (%) 3,0 0,30 9 6 2,90 4 60 B85 42,35 10,03 10,33 10,98 11,72
30 6546 0300 030 18 (%) 3,0 0,30 18 6 2,90 4 60 885 42,35 19,30 19,88 21,14 22,58
30 6546 0300 030 30 (%) 3,0 0,30 30 6 2,90 4 60 3,5 42,35 31,66 32,61 34,69 -

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

BLARIARIAES® %BBY SO0
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Konstruktion einer geteilten Briicke

Briicke vor der Berechnung der Fraswege
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30 6551 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 30xD Schnitttiefe

(4] Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 30 x diameter, HSC MICRO  karnascu

GRAIN NORM
ZIRCONIUM
LnpKoHmii 7] Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
< 30xD profundidad de corte, HSC DIN 6535
ITX Form HA
e KoHuesan Mvkpo-dpesa 3D C yrnosbiM pagnycom, rmybrHa 0b6paboTki €T
ZIRKONOXID < 30xD, HSC
Zr Oz
GEPRESST % U
35°
ZIRKONOXID wLca ¥, HSC
Zr 0z tol. r = £0,002 < 5 e || ighspens:
GEHIPPT r S o —zzz Cutting
‘ © 100 % ~
0
> DCC
® A~
i 17 B2 =002-040 tol-0/-0,010 0/1/< & o | 0318
VTHE®
=
-
in
T
=
&
ﬂ .
X Schnittdaten
Cutting data
Ldz»J

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

d1* r 0,002 r2 11 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6551 0020 01 o 0,2 0,10 1 8 0,18 1 55 0,3 56,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6551 0030 01 ° 0,3 0,15 1 8 0,27 2 55 0,4 56,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6551 0030 02 ° 0,3 0,15 2 8 0,27 2 55 0,4 56,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6551 0030 03 ° 0,3 0,15 3 3 0,27 2 55 0,4 56,00 3,42 3,95 3,78 4,04
30 6551 0030 05 o 0,3 0,15 5 3 0,27 2 55 0,4 56,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6551 0040 04 ° 0,4 0,20 4 3 0,36 2 55 0,5 56,00 4,48 4,63 4,93 5,27
30 6551 0040 06 o 0,4 0,20 6 3 0,36 2 59 0,5 56,00 6,55 6,75 7,18 7,68
30 6551 0040 08 o 0,4 0,20 8 3 0,36 2 55 0,5 56,00 8,61 8,87 9,44 10,09
30 6551 0050 05 o 0,5 0,25 5 8 0,45 2 55 0,6 56,00 5,54 5,71 6,07 6,49
30 6551 0050 08 ° 0,5 0,25 8 3 0,45 2 55 0,6 56,00 8,63 8,89 9,46 10,11
30 6551 0050 10 ° 0,5 0,25 10 8 0,45 4 55 0,6 56,00 10,69 11,01 11,72 12,53
30 6551 0060 04 ° 0,6 0,30 4 3 0,55 4 55 0,8 58,00 4,72 4,94 5,28 5,65
30 6551 0060 06 ° 0,6 0,30 6 3 0,55 4 55 0,8 58,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6551 0060 09 o 0,6 0,30 9 3 0,55 4 55 0,8 58,00 9,94 10,27 10,93 11,68
30 6551 0060 12 o 0,6 0,30 12 8 0,55 4 59 0,8 58,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6551 0070 14 %) 0,7 0,35 14 3 0,68 10 99 0,9 28,60 15,69 16,39 17,43 18,25
30 6551 0080 08 ° 0,8 0,40 8 & 0,75 4 55 1,0 58,00 8,90 9,21 9,80 10,48
30 6551 0080 10 ° 0,8 0,40 10 3 0,75 4 55 1,0 58,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6551 0080 12 o 0,8 0,40 12 3 0,75 4 55 1,0 58,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6551 0080 14 (%) 0,8 0,40 14 3 0,75 10 59 1,0 28,60 - - - -
30 6551 0080 16 o 0,8 0,40 16 8 0,75 4 55 1,0 58,00 17,17 17,69 18,83 20,13
30 6551 0100 05 ° 1,0 0,50 5 3 0,95 4 55 12 60,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6551 0100 10 ° 1,0 0,50 10 8 0,95 4 55 12 60,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6551 0100 15 ° 1,0 0,50 15 8 0,95 6 55 1,2 60,00 16,41 16,95 18,04 -
30 6551 0100 20 ° 1,0 0,50 20 3 0,95 6 99 1.2 60,00 21,59 22,25 23,68 -
30 6551 0100 25 [ 1,0 0,50 25 3 0,95 6 55 12 60,00 26,74 27,55 - -
30 6551 0100 30 ° 1,0 0,50 30 3 0,95 6 65 1,2 61,00 32,46 33,44 - -
30 6551 0120 10 ° 1,2 0,60 10 8 1,15 4 55 1.4 60,00 10,98 11,33 12,06 12,89
30 6551 0120 15 ° 1,2 0,60 15 8 1,15 6 55 1.4 60,00 16,41 16,95 18,04 -
30 6551 0150 05 %) 1,5 0,75 5 3 1,44 10 55 1.8 30,25 6,25 6,62 7,25 7,80
30 6551 0150 10 ° 1,5 0,75 10 8 1,44 4 55 1.8 61,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6551 0150 15 ° 1,5 0,75 15 3 1,44 4 55 1.8 61,00 16,16 16,65 17,72 -
30 6551 0150 20 ° 1,5 0,75 20 8 1,44 6 59 1.8 61,00 21,60 22,27 - -
30 6551 0150 25 ° 1,5 0,75 25 3 1,44 6 55 1,8 61,00 26,76 27,57 - -
30 6551 0180 10 %) 1,8 0,90 10 3 1,74 10 55 1,9 30,25 11,56 12,11 12,97 -
30 6551 0180 20 [%) 1,8 0,90 20 8 1,74 10 55 1,9 30,25 22,06 22,84 - -

Alternative 30 6553 bis / until @ 2,0 mm mit Schaft / with shank 4 mm
Alternative 30 6554 bis / until @ 3,0 mm mit Schaft / with shank 6 mm
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

dvz d2 d2 PROFESSIONAL Art.Nr.
93 o4 96 * % % )atne. 306551

Art. d1* r 0,002
. 2,0 1,00
30 6551 0200 15 ° 2,0 1,00
o 2,0 1,00
30 6551 0200 25 ° 2,0 1,00 2 26,79
° 2,0 1,00
30 6551 0300 10 ° 3,0 1,50 11,41 12,15
© 30 150 15 ke o
30 6551 0300 20 ° 3,0 1,50 20 21,54 22,19 - -
° 3,0 1,50 25
30 6551 0300 30 ° 3,0 1,50 30
° 4,0 2,00 20
30 6551 0400 30 ° 4,0 2,00 30
o 4,0 2,00 40

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

Vollgusskrone

Zum Frdsen von einer vorbereiteten
Vollgussbriicke inklusive Konnektoren.
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 30 6553 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 25xD Schnitttiefe

(4] Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25 x diameter, HSC MICRO  karnascH

GRAIN NORM
ZIRCONIUM
LlupKoHMit A Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
< 25xD profundidad de corte, HSC DIN 6535
ITX Form HA
- S —
r e KoHuesas Mvkpo-dpesa 3D C yrnosbiM
Z'R;?'&X'D | paamrycom, rybuHa 06paboTkm < 25xD, HSC
2
GEPRESST 13 % U
ds
-] 350
ZIRKONOXID " ULC —m
N ¢ ==  HSC
FHIPe tol. r = 0,002 v/ o e
GEHIPPT R ol.r==0, : S 3 S— 0t pee
i 0 r
0
100 %
p o> DCC
17° o A ¢ 0318
h /1/ 2 O
=@¢0,1-020 tol-0/-0,010 <
b ' [ § ‘Y THE ®
™
: &
]
s
]
=
Schnittdaten
Cutting data
<Ldz>j

Formschrage / Incline angle
2
-» >
Effektive Nutzlange bei Formschrage

Effective under-neck length

r2 11 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6553 0010 002 ° 0,1 0,05 0,2 4 0,09 1 40 0,15 57,00 0,32 0,34 0,38 0,42
30 6553 0010 004 ° 0,1 0,05 0,4 4 0,09 1 40 0,15 57,00 0,54 0,57 0,62 0,67
30 6553 0015 003 ° 0,15 0,075 0,3 4 0,14 1 40 0,2 57,00 0,43 0,45 0,50 0,54
30 6553 0015 006 ° 0,15 0,075 0,6 4 0,14 1 40 0,2 57,00 0,75 0,79 0,85 0,91
30 6553 0020 006 ° 0,2 0,10 0,6 4 0,18 1 40 0,3 57,00 0,78 0,81 0,87 0,92
30 6553 0020 008 ° 0,2 0,10 0,8 4 0,18 1 40 0,3 57,00 0,99 1,03 1,10 1,17
30 6553 0020 010 ° 0,2 0,10 1 4 0,18 1 40 0,3 57,00 1,20 1,24 1,32 1,41
30 6553 0020 015 ° 0,2 0,10 1,5 4 0,18 1 40 0,3 57,00 1,72 1,78 1,89 2,01
30 6553 0030 005 ° 0,3 0,15 0,5 4 0,27 2 40 0,5 57,00 0,63 0,70 0,80 0,89
30 6553 0030 010 ° 0,3 0,15 1 4 0,27 2 40 0,5 57,00 1,32 1,38 1,49 1,60
30 6553 0030 015 ° 0,3 0,15 1,5 4 0,27 2 40 0,5 57,00 1,84 1,93 2,07 2,20
30 6553 0030 020 ° 0,3 0,15 2 4 0,27 2 40 0,5 57,00 2,37 2,47 2,63 2,80
30 6553 0030 030 ° 0,3 0,15 3 4 0,27 2 40 0,5 57,00 3,42 3,54 3,76 4,01
30 6553 0030 045 ° 0,3 0,15 4,5 4 0,27 2 40 0,5 57,00 4,98 513 5,45 5,82
30 6553 0030 060 ° 0,3 0,15 6 4 0,27 2 40 0,5 57,00 6,53 6,72 7,15 7,63
30 6553 0040 010 ° 0,4 0,20 1 4 0,36 2 40 0,6 57,00 1,35 1,40 1,51 1,61
30 6553 0040 020 ° 0,4 0,20 2 4 0,36 2 40 0,6 57,00 2,39 2,49 2,64 2,81
30 6553 0040 030 ° 0,4 0,20 3 4 0,36 2 40 0,6 57,00 3,44 3,56 3,77 4,02
30 6553 0040 040 ° 0,4 0,20 4 4 0,36 2 40 0,6 57,00 4,48 4,62 4,90 5,23
30 6553 0040 060 ° 0,4 0,20 6 4 0,36 2 40 0,6 57,00 6,54 6,74 7,16 7,64
30 6553 0040 080 ° 0,4 0,20 8 4 0,36 2 60 0,6 60,00 8,60 8,86 9,42 10,05
30 6553 0050 020 ° 0,5 0,25 2 4 0,45 2 40 0,7 57,00 2,42 2,50 2,66 2,82
30 6553 0050 040 ° 0,5 0,25 4 4 0,45 2 40 0,7 57,00 4,49 4,63 4,91 5,24
30 6553 0050 060 ° 0,5 0,25 6 4 0,45 2 40 0,7 57,00 6,56 6,75 7,17 7,65
30 6553 0050 080 ° 0,5 0,25 8 4 0,45 2 60 0,7 60,00 8,62 8,87 9,43 10,06
30 6553 0050 100 ° 0,5 0,25 10 4 0,45 2 60 0,7 60,00 10,68 10,99 11,69 12,48
30 6553 0060 020 ° 0,6 0,30 2 4 0,55 4 40 1,0 59,00 2,60 2,73 2,97 3,17
30 6553 0060 030 ° 0,6 0,30 3 4 0,55 4 40 1,0 59,00 3,66 3,83 4,11 4,38
30 6553 0060 060 ° 0,6 0,30 6 4 0,55 4 40 1.0 59,00 6,81 7,06 7,50 8,00
30 6553 0060 090 ° 0,6 0,30 9 4 0,55 4 60 1,0 62,00 9,93 10,25 10,89 11,62
30 6553 0060 120 ° 0,6 0,30 12 4 0,55 4 60 1.0 62,00 13,04 13,43 14,28 15,24
30 6553 0080 020 ° 0,8 0,40 2 4 0,75 4 40 1.2 59,00 2,59 2,72 2,95 3,15
30 6553 0080 040 ° 0,8 0,40 4 4 0,75 4 40 1.2 59,00 4,71 4,91 5,23 5,57
30 6553 0080 060 ° 0,8 0,40 6 4 0,75 4 40 1,2 59,00 6,80 7,05 7,49 7,98
30 6553 0080 080 ° 0,8 0,40 8 4 0,75 4 60 1.2 62,00 8,89 9,18 9,75 10,40
30 6553 0080 120 ° 0,8 0,40 12 4 0,75 4 60 1,2 62,00 13,03 13,42 14,26 15,22
30 6553 0080 160 ° 0,8 0,40 16 4 0,75 4 60 1.2 62,00 17,16 17,67 18,78 20,05
30 6553 0100 020 ° 1,0 0,50 2 4 0,95 4 40 1,6 61,00 2,59 2,71 2,93 SIS
30 6553 0100 050 ° 1,0 0,50 5 4 0,95 4 40 1,6 61,00 5,75 5,98 6,35 6,75
30 6553 0100 080 ° 1,0 0,50 8 4 0,95 4 60 1,6 64,00 8,88 9,18 9,74 10,37
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

; PROFESSIONAL Nr.
B o) e 30 6553

o | s ews|w | e|ole|lel[w] v ] 2] =
30 6553 0100 100 ° 1,0 0,50 10 4 0,95 4 60 1,6 64,00 10,96 11,30 11,99 12,79
30 6553 0100 150 ° 1,0 0,50 15 4 0,95 [ 60 1,6 64,00 16,39 16,92 17,98 19,18
30 6553 0100 200 . 1,0 0,50 20 4 0,95 6 60 1,6 64,00 21,57 22,22 23,62 25,22
30 6553 0100 250 ° 1,0 0,50 25 4 0,95 6 60 1,6 64,00 26,73 27,52 29,27 =
30 6553 0150 050 ° 1,5 0,75 5 4 1,45 4 40 2,4 62,00 5,74 5,96 6,32 6,70
30 6553 0150 100 ° 1,5 0,75 10 4 1,45 4 60 2,4 64,00 10,95 11,28 11,96 12,74
30 6553 0150 150 ° 1,5 0,75 15 4 1,45 4 60 2,4 64,00 16,12 16,58 17,61 18,77
30 6553 0150 200 ° 1,5 0,75 20 4 1,45 6 60 2,4 64,00 21,56 22,20 23,59 =
30 6553 0150 250 ° 1,5 0,75 25 4 1,45 6 60 2,4 64,00 26,72 27,51 29,23 -
30 6553 0200 040 ° 2,0 1,00 4 4 1,92 4 40 3,0 62,00 4,76 4,93 5,21 581
30 6553 0200 060 ° 2,0 1,00 ] 4 1,92 4 40 3,0 62,00 6,85 7,07 7,47 7,92
30 6553 0200 080 . 2,0 1,00 8 4 1,92 4 60 3,0 64,00 8,93 9,20 9,73 10,33
30 6553 0200 100 ° 2,0 1,00 10 4 1,92 4 60 3,0 64,00 11,00 11,32 11,99 12,75
30 6553 0200 120 . 2,0 1,00 12 4 1,92 4 60 3,0 64,00 13,07 13,44 14,24 15,16
30 6553 0200 160 ° 2,0 1,00 16 4 1,92 4 60 3,0 64,00 17,19 17,68 18,76 19,99
30 6553 0200 180 ° 2,0 1,00 18 4 1,92 4 60 3,0 64,00 19,25 19,80 21,02 -
30 6553 0200 200 ° 2,0 1,00 20 4 1,92 4 60 3,0 64,00 21,31 21,92 23,28 =
30 6553 0200 240 ° 2,0 1,00 24 4 1,92 6 60 3,0 64,00 25,73 26,48 28,13 =
30 6553 0200 300 ° 2,0 1,00 30 4 1,92 6 60 3,0 64,00 31,91 32,85 = =

e as

-

Internationale Messevorstellungen
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

miNe. 30 6554 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfraser < 25xD Schnitttiefe

Ea Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25 x diameter, HSC MICRO  karnascu

GRAIN NORM
ZIRCONIUM ) ) ) .
LlupKoHMit A Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
< 25xD profundidad de corte, HSC DIN 6535
ITX Form HA
e KoHuesaa Mvkpo-dpesa 3D ¢ yrnosbim J—
Z'R;?'&X'D paamrycom, rybuHa 06paboTkm < 25xD, HSC
GEPRESST % U
35°
ZIRKONOXID ULC —
Zr 0, \/\ 4’)‘ HSC
GEHIPPT tol.r= 10,0?2 bv fpo — ngll:-ég;e;d-
' G r
0
100 %
e pec
o A ¢ 0318
=00,1-03,0 tol-0/-0,010 2, <’ ¥
A 1% § Ly THE ©
"
: &
]
=
g
=
Schnittdaten
Cutting data
<Ld2>‘

Formschrage / Incline angle
2
m4 06
Effektive Nutzlange bei Formschrage

Effective under-neck length

Art. d1* r £0,002 d2 h5 d3 r2 ] 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6554 0010 002 ° 0,1 0,05 0,2 6 0,09 1 60 0,15 64,00 0,32 0,34 0,38 0,42
30 6554 0010 004 ° 0,1 0,05 0,4 6 0,09 1 60 0,15 64,00 0,54 0,57 0,62 0,67
30 6554 0015 003 ° 0,15 0,075 0,3 6 0,14 1 60 0,2 64,00 0,43 0,45 0,50 0,54
30 6554 0015 006 ° 0,15 0,075 0,6 6 0,14 1 60 0,2 64,00 0,75 0,79 0,85 0,91
30 6554 0020 006 ° 0,2 0,10 0,6 6 0,18 1 60 0,3 64,00 0,78 0,81 0,87 0,92
30 6554 0020 008 ° 0,2 0,10 0,8 6 0,18 1 60 0,3 64,00 0,99 1,03 1,10 1,17
30 6554 0020 010 . 0,2 0,10 1 6 0,18 1 60 0,3 64,00 1,20 1,24 1,32 1,41
30 6554 0020 015 o 0,2 0,10 1,5 6 0,18 1 60 0,3 64,00 1,72 1,78 1,89 2,01
30 6554 0030 005 . 0,3 0,15 0,5 6 0,27 2 60 0,5 64,00 0,63 0,70 0,80 0,89
30 6554 0030 01 . 0,3 0,15 1 6 0,27 2 60 0,5 64,00 1,32 1,38 1,49 1,60
30 6554 0030 015 . 0,3 0,15 1,5 6 0,27 2 60 0,5 64,00 1,84 1,93 2,07 2,20
30 6554 0030 02 . 0,3 0,15 2 6 0,27 2 60 0,5 64,00 2,37 2,47 2,63 2,80
30 6554 0030 03 ° 0,3 0,15 3 6 0,27 2 60 0,5 64,00 3,42 3,54 3,76 4,01
30 6554 0030 045 . 0,3 0,15 4,5 6 0,27 2 60 0,5 64,00 4,98 513 5,45 5,82
30 6554 0030 06 ° 0,3 0,15 [ b 0,27 2 60 0,5 64,00 6,53 6,72 7,15 7,63
30 6554 0040 01 ° 0,4 0,20 1 6 0,36 2 60 0,6 64,00 1,35 1,40 1,51 1,61
30 6554 0040 02 . 0,4 0,20 2 6 0,36 2 60 0,6 64,00 2,40 2,49 2,65 2,82
30 6554 0040 03 ° 0,4 0,20 3 6 0,36 2 60 0,6 64,00 3,44 3,56 3,77 4,02
30 6554 0040 04 . 0,4 0,20 4 6 0,36 2 60 0,6 64,00 4,48 4,62 4,90 5,23
30 6554 0040 06 ° 0,4 0,20 6 6 0,36 2 60 0,6 64,00 6,54 6,74 7,16 7,64
30 6554 0040 08 ° 0,4 0,20 8 b 0,36 2 60 0,6 64,00 8,60 8,86 9,42 10,05
30 6554 0050 02 ° 0,5 0,25 2 6 0,45 2 60 0,7 64,00 2,42 2,50 2,66 2,82
30 6554 0050 04 ° 0,5 0,25 4 6 0,45 2 60 0,7 64,00 4,49 4,63 4,91 5,24
30 6554 0050 06 . 0,5 0,25 6 6 0,45 2 60 0,7 64,00 6,56 6,75 717 7,65
30 6554 0050 08 . 0,5 0,25 8 6 0,45 2 60 0,7 64,00 8,62 8,87 9,43 10,06
30 6554 0050 10 . 0,5 0,25 10 b 0,45 2 60 0,7 64,00 10,68 10,99 11,69 12,48
30 6554 0060 03 . 0,6 0,30 3 6 0,55 4 60 1,0 66,00 3,66 3,83 4,11 4,38
30 6554 0060 06 . 0,6 0,30 6 6 0,55 4 60 1,0 66,00 6,81 7,06 7,50 8,00
30 6554 0060 09 . 0,6 0,30 9 6 0,55 4 60 1,0 66,00 9,93 10,25 10,89 11,62
30 6554 0060 12 ° 0,6 0,30 12 b 0,55 4 60 1,0 66,00 13,04 13,43 14,28 15,24
30 6554 0080 04 ° 0,8 0,40 4 6 0,75 4 60 1,2 66,00 4,71 4,91 5,23 5,57
30 6554 0080 06 ° 0,8 0,40 6 6 0,75 4 60 1,2 66,00 6,80 7,05 7,49 7,98
30 6554 0080 08 . 0,8 0,40 8 6 0,75 4 60 1,2 66,00 8,89 9,18 9,75 10,40
30 6554 0080 12 ° 0,8 0,40 12 6 0,75 4 60 1,2 66,00 13,03 13,42 14,26 15,22
30 6554 0080 16 [ 0,8 0,40 16 b 0,75 4 60 1,2 66,00 17,16 17,67 18,78 20,05
30 6554 0100 05 . 1,0 0,50 5 6 0,95 4 60 1,6 68,00 5,75 5,98 6,35 6,75
30 6554 0100 10 . 1,0 0,50 10 6 0,95 4 60 1,6 68,00 10,96 11,30 11,99 12,79
30 6554 0100 15 ° 1,0 0,50 15 6 0,95 6 60 1,6 68,00 16,39 16,92 17,98 19,18
30 6554 0100 20 . 1,0 0,50 20 6 0,95 6 60 1,6 68,00 21,57 22,22 23,62 25,22
30 6554 0100 25 . 1,0 0,50 25 b 0,95 6 60 1,6 68,00 26,73 27,52 29,27 31,25
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

] AN 30 6554

T ens| o | e|ole|lel[w] v ] 2 ] =
30 6554 0150 05 o 1,5 0,75 5 6 1,45 4 60 2,4 68,00 5,74 5,96 6,32 6,70
30 6554 0150 10 (] 1,5 0,75 10 6 1,45 4 60 2,4 68,00 10,95 11,28 11,96 12,74
30 6554 0150 15 L] 1,5 0,75 15 6 1,45 4 60 2,4 68,00 16,12 16,58 17,61 18,77
30 6554 0150 20 ° 1,5 0,75 20 6 1,45 6 60 2,4 68,00 21,56 22,20 23,59 25,17
30 6554 0150 25 [ 1,5 0,75 25 6 1,45 6 60 2,4 68,00 26,72 27,51 29,23 31,20
30 6554 0200 06 ° 2,0 1,00 6 6 1,92 4 60 3,0 69,00 6,85 7,07 7,47 7,92
30 6554 0200 08 ° 2,0 1,00 8 6 1,92 4 60 3,0 69,00 8,93 9,20 9,73 10,33
30 6554 0200 10 (] 2,0 1,00 10 6 1,92 4 60 3,0 69,00 11,00 11,32 11,99 12,75
30 6554 0200 12 (] 2,0 1,00 12 6 1,92 4 60 3,0 69,00 13,07 13,44 14,24 15,16
30 6554 0200 16 ° 2,0 1,00 16 6 1,92 4 60 3,0 69,00 17,19 17,68 18,76 19,99
30 6554 0200 18 (] 2,0 1,00 18 6 1,92 4 60 3,0 69,00 19,25 19,80 21,02 22,40
30 6554 0200 20 ° 2,0 1,00 20 6 1,92 4 60 3,0 69,00 21,31 21,92 23,28 24,82
30 6554 0200 24 ° 2,0 1,00 24 6 1,92 6 60 3,0 69,00 25,73 26,38 27,69 29,14
30 6554 0200 30 ° 2,0 1,00 30 b 1,92 6 60 3,0 69,00 31,90 32,67 34,30 36,11
30 6554 0300 09 ° 3,0 1,50 9 6 2,90 4 60 3,5 77,00 9,99 10,26 10,83 11,48
30 6554 0300 14 L] 3,0 1,50 14 6 2,90 4 60 815 77,00 15,15 15,57 16,48 17,51
30 6554 0300 18 L] 3,0 1,50 18 6 2,90 4 60 3,5 77,00 19,26 19.81 20,99 22,34
30 6554 0300 24 ° 3,0 1,50 24 6 2,90 4 60 3,5 77,00 25,45 26,17 27,76 29,58
30 6554 0300 30 4 3,0 1,50 30 6 2,90 4 60 3,5 77,00 31,62 32,53 34,54 -
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s (| Sy A Gaad  Micro-3D-Radiusfraser

MICRO
== EA  Solid Carbide 3D ball nose end mills, HSC GRAIN  KARNASCH
—d1 = CLEAN
ZIRCONIUM J;r ~ * . .
LnpKoHmii i * 7] Microfresa metal duro de radio de 3D, HSC
12 Form HA
i @% b KoHuesada mukpo-¢pesa 3D ¢ yrnosbim pagmycom, HSC SPEZIAL
| u po-¢p: y papmycom, —
ZIRKONOXID
r 0z
GEPRESST
30°
tol. r = £0,003
ZIRKONOXID r —m
i — HSC
G EZ HI' |gzp'|' ‘ — High-Speed-
I 17° ‘ [— ] Cutting
y =@1,0-03,0 tol-0/-0,008
3 " § > DCC
1
E ¢ 0318
=
] @
1 E
Schnittdaten
Yy ai Cutting data
idzJ

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrége
Effective under-neck length

o008 |e000 [ e | e [ow ] * [ 7 | =
30 6552 0100 14 03 ° 1,0 0,5 14 3 0,95 45 1,5 56,00 15,80 16,48 17,51 18,33
30 6552 0100 16 03 ° 1,0 0,5 16 3 0,95 45 1,5 56,00 17,89 18,62 19,71 -
30 6552 0100 18 03 o 1,0 0,5 18 3 0,95 45 1,5 56,00 19,99 20,76 21,89 -
30 6552 0100 20 03 o 1,0 0,5 20 & 0,95 45 1,5 56,00 22,07 22,88 24,07 -
30 6552 0100 14 04 o 1,0 0,5 14 4 0,95 45 1,5 61,00 15,80 16,48 17,51 18,33
30 6552 0100 16 04 ° 1,0 0,5 16 4 0,95 45 1,5 61,00 17,89 18,62 19,71 20,57
30 6552 0100 18 04 ° 1,0 0,5 18 4 0,95 45 1,5 61,00 19,99 20,76 21,89 22,78
30 6552 0100 20 04 . 1,0 0,5 20 4 0,95 45 1,5 61,00 20,07 22,88 24,07 24,99
30 6552 0100 14 06 ° 1,0 0,5 14 6 0,95 45 1,5 65,00 15,80 16,48 17,51 18,33
30 6552 0100 16 06 o 1,0 0,5 16 6 0,95 45 1,5 65,00 17,89 18,62 19,71 20,57
30 6552 0100 18 06 o 1,0 0,5 18 6 0,95 45 1,5 65,00 19,38 19,89 20,63 21,17
30 6552 0100 20 06 o 1,0 0,5 20 6 0,95 45 1,5 65,00 21,44 21,98 22,74 23,30
30 6552 0200 14 03 ° 2,0 1,0 14 3 1,92 45 3,0 58,00 15,88 16,54 - -
30 6552 0200 16 03 ° 2,0 1,0 16 3 1,92 45 3,0 58,00 17,97 18,68 - -
30 6552 0200 18 03 ° 2,0 1,0 18 3 1,92 45 3,0 58,00 20,06 20,81 - -
30 6552 0200 20 03 o 2,0 1,0 20 ) 1,92 45 3,0 58,00 22,15 22,93 - -
30 6552 0200 14 04 ° 2,0 1,0 14 4 1,92 45 3,0 61,00 15,88 16,54 17,55 18,36
30 6552 0200 16 04 ° 2,0 1,0 16 4 1,92 45 3,0 61,00 17,97 18,68 19,75 -
30 6552 0200 18 04 ° 2,0 1,0 18 4 1,92 45 3,0 61,00 20,06 20,81 21,93 -
30 6552 0200 20 04 4 2,0 1,0 20 4 1,92 45 3,0 61,00 22,15 22,93 24,11 -
30 6552 0200 14 06 ° 2,0 1,0 14 6 1,92 45 3,0 66,00 15,88 16,54 17,55 18,36
30 6552 0200 16 06 o 2,0 1,0 16 6 1,92 45 3,0 66,00 17,97 18,68 19,75 20,60
30 6552 0200 18 06 ° 2,0 1,0 18 6 1,92 45 3,0 66,00 19,43 19,93 20,65 21,19
30 6552 0200 20 06 o 2,0 1,0 20 6 1,92 45 3,0 66,00 21,49 22,02 22,77 23,32
30 6552 0300 14 03 ° 3,0 1,5 14 3 2,90 45 815 58,00 - - - -
30 6552 0300 16 03 U 3,0 1,5 16 3 2,90 45 815 58,00 - - - -
30 6552 0300 18 03 ° 3,0 1,5 18 & 2,90 45 .5 58,00 - - - -
30 6552 0300 20 03 o 3,0 1,5 20 ) 2,90 45 315 58,00 - - - -
30 6552 0300 14 04 ° 3,0 1,5 14 4 2,90 45 815 61,00 15,94 16,58 - -
30 6552 0300 16 04 ° 3,0 1,5 16 4 2,90 45 8i5 61,00 18,03 18,72 - -
30 6552 0300 18 04 o 3,0 1,5 18 4 2,90 45 815 61,00 20,11 20,86 - -
30 6552 0300 20 04 o 3,0 1,5 20 4 2,90 45 8I5 61,00 22,19 - - -
30 6552 0300 14 06 ° 3,0 1,5 14 6 2,90 45 8i5 74,00 15,94 16,58 17,58 18,39
30 6552 0300 16 06 o 3,0 1,5 16 6 2,90 45 &5 74,00 18,03 18,72 19,78 20,62
30 6552 0300 18 06 ° 3,0 1,5 18 6 2,90 45 8i5 74,00 19,47 19,96 20,67 21,20
30 6552 0300 20 06 L 3,0 1,5 20 6 2,90 45 815 74,00 21,52 22,04 22,78 23,33
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

VHM-3D-Radiusfraser/Schaftfraser, CAD/CAM, auch passend fiir Maschinen von Zirkonzahn Attt 30 6561-5TEC
MICRO
Ef  Solid carbide 3D ball nose and corner chamfer end mills, HSC, CAD/CAM, GRAIN KA’I}BIRAMS‘CH
ZIRCONIUM  ZIRKONOXID zm;orz_)oxm suitable for machines from Zirkonzahn CLEAN
= r 0z
LupkoHuit
GEPRESST = GEHIPPT EA  Microfresa metal duro de radio de 3D y esquina chaflan, HSC, CAD/CAM, SPEZIAL Form HA
d d aquina de Zirk h
adecuado por maquina de Zirkonzahn —
b LlenbHo-TBEpAOCNNaBHaA paanycHas dpesa ansa 3D-GbpeseposaHis 1 case
KOHLieBanA dpe3a Ana BbICOKOCKOpOoCcTHOM peskn (HSC), ana cuctem ¥ 45
CAD/CAM, noaxogawmm ansa obopyaosaHuia ot LipkoHuaH
30°
== HsC
= =
e
* * &
7 Z e bec
W8/ 2 So 0318
Schnittdaten
Cutting data
Art. d1 r/f 13 ﬁz d3 d4 4 15 ) 12 1 €
30 6561 0050-5TEC ¢ 0,5 0,25 - 3 1,045 28 9,45 200 274 3 51 54,00
L 30 6561 0100-5TEC ¢ 1,0 05 120 3 0,9 28 200 274 - 6 57 58,00
&2 30 6561 0150-5TEC » 1,5 f 175 3 1.3 28 274 - - 5 57 58,00
30 6561 0200-5TEC ¢ 20 1,0 180 3 18 28 274 - - 10 57 59,00

Zirconium

Chrome Cobalt

E-MAX Rohling
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aine. 29 65 CVD-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, extra kurz
= B CVD-3D- ball milling cutter, HSC high-speed-cutting, extra short CVD  KATNASCH
Ly g CVD-3D- fresa de radio con frente conico, HSC, corta
i CVD-3D - paguycHasa dpe3a C Waposbim SPEZIAL &
TOPLIOM, BbICOKOCKOPOCTHadA peska HSC <Y _Co
v 3 ———
Y, »
A /\O m U
o a o
0 0
100 % W
ZIRCONIUM o A — HSC
Linpkoruit ’1/< Qf') ——wzzm  High-Speed-
}’ THE 3 ] Cutting
ZIRKONOXID D L> 9_9,9“/0
r0, ‘) Diamond
GEHIPPT .—.O —

TITANIUM-
] =
TuTaHOBbIiA CaB| . .

Schnittdaten
Cutting data

Art. d1h7 r+0,005 d2h6 U 12

z €
296521020004 @ 2 1,0 - 4 50 25 2 123,20
29 6521020006 @ 2 1,0 - 6 50 215 2 123,20
29 6521030004 @ 3 1,5 - 4 50 25 2 124,85
29 6521030006 @ 3 1,5 - 6 50 2,5 2 124,85
296521030010 @ 3 1,5 10 6 S0 25 2 124,85
29 6521040006 @ 4 2,0 - 6 50 2,5 2 117,70
@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable
pisvy L X y78l CVD-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn
EA  CVD-3D- ball milling cutter, HSC high-speed-cutting CVD  KARNASCH
a2 CVD-3D- fresa de radio con frente conico, HSC
i CVD-3D - paguycHas dpesa C Wwaposbim SPEZIAL &
TOPLIOM, BbICOKOCKOPOCTHaA pe3ka HSC \'( Nl 0,1,
\, % e —
(<} |
0 o
100 % e \ )
d2
s B N =
P Y THE® | e
I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced ,
ZIRKONOXID Art. d1h7 rx0005 JCMM d2he d3 U1 12 Z | € D C> | 99,9%
Zr 0, £ Diamond
GEHIPPT 29 6522 02000604 °© 2 1,0 6 4 1,92 50 25 2 203,00 &
29 6522 02000804 °© 2 1,0 8 4 1,92 50 25 2 203,00
29 6522 02001004 ° 2 1,0 10 4 1,92 50 25 2 203,00 %
TITANIUM- 29 6522 02000606 °© 2 1,0 6 6 1,92 50 25 2 203,00 %‘g
ALLOY 29 6522 02000806 °© 2 1,0 8 6 1,92 50 25 2 203,00
TuTaHoBbIiA CNas; 29 652202001006 ° 2 1,0 10 b 1,924 500025 2 203,00
29 6522 02001206 ° 2 1,0 12 6 1,92 50 25 2 203,00 S
29652203000604 © 3 1,5 6 4 28 50 25 2 218,00 Cutting data
29 652203000804 °© 3 1,5 8 4L 28 50 25 2 218,00
29 652203001004 ° 3 1,5 10 4L 28 50 25 2 218,00
29 652203001006 °* 3 1,5 10 6 2,8 75 25 2 218,00
29 6522 03001506 °© 3 1,5 15 6 2,8 75 25 2 218,00
29 6522 03002006 ° 3 1,5 20 6 2,8 75 25 2 218,00
29 6522 04001006 °© 4 2,0 10 6 3,8 75 25 2 226,00
29 6522 04002006 ° 4 2,0 20 6 3,8 75 25 2 226,00
29 652204003006 ® 4 20 30 6 38 75 25 2 226,00 i 66
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Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK - Art.Nr. 29 0120
multidirektional mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination Art.No.
W E®  Diamond-coated solid-carbide drill for CFK/GFK material/multidirectional, l(\;n;(‘:\l:g “ﬁgmc"
ZIRCONIUM 90° N with 90° tip angle, Prevents delamination
LupkoHuit d RIS
EA  Broca de metal duro y macizo recubierta de diamante para CFK/GFK Material/ DIN 6535
(“ z multidireccional, con angulo de punta de 90°, Evita la deslaminacién MF Form HA
Ve 2 -
ZIRKONOXID
Zr 0, b TBeppocnnasHble cBepna C anmasHbiM NOKPbITUEM ANA YINEePOAHOrO BOMOKHa/
GEPRESST CTeKNOTKaHW/pasHoHanpaBNeHHble, yron npu sepLunHe 90°
lMpenoTBpalLaeT paccioeHye. 35°
90°
ZIRKONOXID |2
ZrO0 —m "
GEHIPZPT Composites
? 2
h LE & R
: ; 0318

&
29 0120 0050 0045 0,5 4,5 515 55) 64,00

= ° 3
3 29 012000600045 ° 0,6 45 5,5 55 3 64,00
2 29 012000700045 ° 0,7 4,5 55 BH 3 64,00 echmitidat
z 29012000800045 © 0,8 4,5 5,5 55 3 64,00 Cutting data
I 290120 00900045 © 0,9 45 55 55 3 64,00
' 2901200100005 ° 1,0 5 8 55 3 64,00
2901200110008 ¢ 1,1 8 12 55 3 64,00
r 5 2901200120008 ° 1,2 8 12 55 3 64,00
d2> 2901200130008 * 1,3 8 12 55 3 64,00
2901200140008 ° 1,4 8 12 55 3 64,00
2901200150008 ¢ 1,5 8 12 55 3 64,00
2901200160011 1,6 1 16 68 3 67,00
2901200170011 ¢ 1,7 1 16 68 3 67,00
2901200180011 ° 1,8 11 16 68 3 67,00
2901200190011 1,9 11 16 68 3 67,00
2901200200011 2,0 1 16 68 3 67,00
2901200210014 2,1 14 20 74 3 69,00
2901200220014 ° 2,2 14 20 74 3 69,00
2901200230014  ° 23 14 20 74 3 69,00
2901200240014  ° 2,4 14 20 74 3 69,00
2901200250014 ° 2,5 14 20 74 3 69,00
2901200260016  ° 2,6 16 23 81 3 71,00
2901200270016 ° 2,7 16 23 81 3 71,00
2901200280016 ° 28 16 23 81 3 71,00
2901200290016  ° 2,9 16 23 81 3 71,00
2901200300023 ¢ 3,0 23 28 66 6 119,00
Empfohlene Schnittdaten
Recommended cutting data
f mm/U
WERKSTOFF
Werkstoffaruppe.  \yorKpIECE ve m/min @<3mm 83,0
Material group MATERIAL
8.3 Zirconium 160 0,02 - 0,03 0,04
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Art.Nr.
Art.No.

29 1652

PMMA
Oprcrekno
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I

Vollhartmetall Einzahnfraser, Rechtsspirale - rechtsschneidend

Karmasch'

fed2 !

. Gelappt

R Z EA
W 1

AN
\ 7

EA  Fresa MD a codolo ad un dente, elica destra - taglio destro

Solid carbide one-tooth end mill, right spiral - right cutting

kA TBeppocnnasHas ofgHO3y6as KoHLeBan dpesa

‘ Lapp/ed ﬂpaBOCTOpOHHHH Cnurpanb -NpaBo3axodHan
4
[ =0<30 tol -0,000 / -0,040
[ =040 tol -0,000 / -0,048
7 7 ’,
-f--f3--ER
Art. d1* 2 d2 " V4 €
29 1652 001000303030 o 0,10 0,3 3 30 1 45,00
29 1652 0020 006 03030 e 0,20 0,6 3 30 1 34,00
29 1652 003001003030 e 0,30 1,0 3 30 1 29,00
29 1652 0040 01003030 o 0,40 1,0 3 30 1 29,00
29 1652 0050 01503030 o 0,50 1,5 3 30 1 27,00
29 1652 0060 03003030 e 0,60 3,0 3 30 1 27,00
29 1652 0080 05003030 o 0,80 5,0 3 30 1 27,00
29 1652 0100 04003030 o 1,00 4,0 3 30 1 27,00
29 1652 0150 06003030 o 1,50 6,0 3 30 1 27,00
29 1652 0200 060 03030 o 2,00 6,0 3 30 1 27,00
29 1652 0200 060 04 050 o 2,00 6,0 4 50 1 33,00
29 1652 0200 060 06 050 o 2,00 6,0 6 50 1 37,00
29 16520200 08003030 e 2,00 8,0 3 30 1 27,00
29 1652 020011003038 o 2,00 11,0 3 38 1 33,00
29 1652 0300 06003030 e 3,00 6,0 3 30 1 27,00
29 1652 0300 060 06 050 o 3,00 6,0 6 50 1 40,00
29 1652030011003 038 o 3,00 11,0 3 38 1 33,00
2916520300 110 04050 e 3,00 11,0 4 50 1 40,00
29 1652030011006 050 e 3,00 11,0 6 50 1 44,00
29 1652 0300 220 03050 e 3,00 22,0 3 50 1 36,00
29 1652 0300 220 06 060 o 3,00 22,0 6 60 1 46,00
29 1652 0400 080 04 050 e 4,00 8,0 4 50 1 35,00
29 1652 0400 080 06 050 o 4,00 8,0 6 50 1 41,00
29 1652 0400 120 04 050 o 4,00 12,0 4 50 1 35,00
29 1652 040012006 050 o 4,00 12,0 6 50 1 41,00
29 1652 0400 140 04 050 o 4,00 14,0 4 50 1 35,00
29 1652 0400 140 06 050 o 4,00 14,0 6 50 1 41,00
29 1652 0400 220 04 050 o 4,00 22,0 4 50 1 38,00
29 1652 0400 220 06 050 o 4,00 22,0 6 50 1 44,00
29 1652 0400 320 04 064 o 4,00 32,0 4 b4 1 40,00

(—7/77/)

Schnittdaten
Cutting data

KARNASCH
NORM

DIN 6535
Form HA

g

L

HSC
High-Speed-
Cutting

GELAPPT
LAPPED




DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Vollhartmetall Einzahnfraser mit Radius, Rechtsspirale - rechtsschneidend, Hochglanz-Finish aiNe. 29 1658

MICRO  kaRNASCH

ﬁ"i\ Z (4] Solid carbide one-tooth end mill with corner radius, right spiral - GRAIN NORM
PMMA ‘@y 1 right cutting, mirror finish
Oprcrekno
A Fresa metal duro con 1 labio con radio con espiral a derecha, cortante Form HA
a la derecha, con acabado brillo intenso SPEZIAL
B TBeppocnnasHas ofHO3yban dpesa ¢ pagrycam [paBoCTOPOHHASR !
cnupanb — NpaBo3axofHan 3epKaibHOA WAUPOBKa %} ‘
30° Z=1 ‘ r
9 HSC
—P] vz HighSpeed-
I o Cutting
3 > GELAPPT
E g O m LAPPED
E Art. d1 r 12 d2 h5 1 €
7 29 1658 0200 06 o 2 1,0 6 6 60 51,00
29 1658 0300 09 e 3 1,5 9 6 60 50,00 %
29 1658 0400 12 ° 4 2,0 12 6 60 49,00
Technik: Keine Schartigkeit bei 50-facher VergréBerung (< Rz 0,5)
Technology: No chipping at 50-times magnification (< Rz 0,5) )
Schnittdaten
| E Cutting data
‘tle
Vollhartmetall Einzahnfraser, gerade genutet, rechtsschneidend anNe 29 1661
/"“i\ z Ef  Solid carbide one-tooth end mill, straight fluted - right cutting MICRO  kaNAscH
- di > @y 1 GRAIN NORM
OPprh:T:T(ﬁo EA  Fresa de mango de punta Unica de metal duro y macizo, espiral
a recto - con corte a derechas DIN 6535
/ SPEZIAL Form HA
Gelappt B Oprosybas dpesa 13 TBEPAOCMNABHOMO MeTaNa C MPAMbIMU (S —
Lapl?d CTPYKEYHBIMI KaHaBKamu
I2 LR [ =0+<30 tol -0,000 / -0,040 m |
EEF =040 tol -0,000/ -0,048 2
s  HSC
_} : ‘_ _}% _’m ng:-tStip:;d.
L © ki D > GELAPPT
Art. d1* 12 d2 hé " € <1 | LAPPED
= 29 1661010004040 ¢ 1,0 4 3 40 25,00
- 29 1661015006040 ° 1,5 6 3 40 25,00
E 29 1661020003050 ¢ 2,0 S 8 50 25,00
e 29 1661020006050 °* 2,0 6 6 50 35,00
b 29 1661020008040 © 2,0 8 8 40 25,00
!I'U 29 1661025009040 ° 2,5 9 3 40 25,00 Schnittdat
291661030006 040 © 3,0 6 3 40 25,00 Cutting data
29 1661030010030 * 3,0 10 8 30 24,00
29 1661030010060 °© 3,0 10 8 60 26,00
29 1661030012050 * 3,0 12 6 50 35,00
i‘ q 1 29 1661030015075 © 3,0 15 8 75 45,00
- @ 29 1661030018100 * 3,0 18 8 100 51,00
29 1661040005050 °© 4,0 5 4 50 31,00
29 1661040008040 © 4,0 8 4 40 30,00
29 1661040014050 °© 4,0 14 6 50 37,00
29 1661040018075 © 4,0 18 8 75 45,00
29 1661040020060 °© 4,0 20 4 60 31,00
29 1661040022100 °© 4,0 22 8 100 51,00
29 1661040030070 ° 4,0 30 4 70 32,00
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe 30 6202 VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm

E@  Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, lgé%':ﬂ “:gRAleH

shank 4 mm

PMMA
Oprcrekno
[ Microfresa metal duro < 15xD profundidad de corte, mango 4 mm DIN 6535
IZL (‘ Z SPEZIAL Form HA
"> 2 el TBeppocnnaBHadA KOHLEBAA MUKPO , XBOCTOBMK 4 MM
: "
—— -
30°
N scharfkantig / sharp edge Karnasch Micro Norm. — HSC
} NEW Standard in der Serie. _////////,,, HPC
: Karnasch Micro Norm.
} Standard in serial production.
- > NHC
[ =001-040 tol0,000/-0,008 3 ¢« 7000
h 17
PROFESSIONAL FINISH ) NN XY
b DO
E NI
n Y
]
=
h Schnittdaten
v Cutting data
g
Formschrage / Incline angle
7
| Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
d1* d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6202 0005 . 0,05 - 4 - 1 45 0,05 123,00 - - - -
30 6202 0006 . 0,06 - 4 - 1 45 0,06 123,00 - - - -
30 6202 0008 . 0,08 - 4 - 1 45 0,08 123,00 - - - -
30 6202 0010 002 . 0,1 0,2 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6202 0010 003 . 0,1 0,3 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6202 0010 004 . 0,1 0,4 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6202 0010 005 . 0,1 0,5 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6202 0020 005 . 0,2 0,5 4 0,17 1 50 0,30 59,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6202 0020 010 . 0,2 1 4 0,17 1 50 0,30 59,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6202 0020 015 . 0,2 1,5 4 0,17 1 50 0,30 59,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6202 0020 020 . 0,2 2 4 0,17 1 50 0,30 59,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6202 0030 010 . 0,3 1 4 0,27 2 50 0,45 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0030 015 . 0,3 1,5 4 0,27 2 50 0,45 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6202 0030 020 . 0,3 2 4 0,27 2 50 0,45 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0030 025 . 0,3 2,5 4 0,27 2 50 0,45 49,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6202 0030 030 . 0,3 3 4 0,27 2 50 0,45 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0040 010 . 0,4 1 4 0,37 2 50 0,60 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0040 015 . 0,4 1,5 4 0,37 2 50 0,60 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6202 0040 020 . 0,4 2 4 0,37 2 50 0,60 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0040 030 . 0,4 3 4 0,37 2 50 0,60 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0040 040 . 0,4 4 4 0,37 2 50 0,60 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6202 0050 010 . 0,5 1 4 0,47 2 50 0,75 41,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0050 020 . 0,5 2 4 0,47 2 50 0,75 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0050 030 . 0,5 3 4 0,47 2 50 0,75 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0050 040 . 0,5 4 4 0,47 2 50 0,75 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6202 0050 050 . 0,5 5 4 0,47 2 50 0,75 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6202 0050 060 . 0,5 6 4 0,47 2 50 0,75 41,00 6,53 6,73 717 7,66
30 6202 0060 020 . 0,6 2 4 0,57 4 50 0,90 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6202 0060 030 . 0,6 3 4 0,57 4 50 0,90 37,00 3,61 3,80 4,12 4,40
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

PROFESSIONAL NF.
o PO A 30 6202

m d2 h5 d3 r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6202 0060 040 ° 0,6 4 4 0,57 4 50 0,90 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6202 0060 050 ° 0,6 5 4 0,57 4 50 0,90 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6202 0060 060 ° 0,6 6 4 0,57 4 50 0,90 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6202 0060 080 ° 0,6 8 4 0,57 4 50 0,90 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6202 0080 020 ° 0,8 2 4 0,77 4 50 1,20 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6202 0080 040 ° 0,8 4 4 0,77 4 50 1,20 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6202 0080 050 ° 0,8 5 4 0,77 4 50 1,20 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6202 0080 060 ° 0,8 6 4 0,77 4 50 1,20 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6202 0080 080 ° 0,8 8 4 0,77 4 50 1,20 37,00 8,85 9,18 9,76 10,44
30 6202 0080 100 ° 0,8 10 4 0,77 4 50 1,20 37,00 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6202 0100 020 ° 1,0 2 4 0,96 4 50 1,50 37,00 2,58 2,73 2,99 3,21
306202 0100 030 ° 1,0 3 4 0,96 4 50 1,50 37,00 3,64 3,83 4,13 4,42
30 6202 0100 040 ° 1,0 4 4 0,96 4 50 1,50 37,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6202 0100 050 ° 1,0 5 4 0,96 4 50 1,50 37,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6202 0100 060 ° 1,0 6 4 0,96 4 50 1,50 37,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6202 0100 070 ° 1,0 7 4 0,96 4 50 1,50 37,00 7,84 8,13 8,65 9,25
30 6202 0100 080 ° 1,0 8 4 0,96 4 50 1,50 37,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6202 0100 090 ° 1,0 9 4 0,96 4 50 1,50 37,00 9,92 10,25 10,91 11,66
30 6202 0100 100 ° 1,0 10 4 0,96 4 50 1,50 37,00 10,95 11,31 12,04 12,87
306202 0100 120 ° 1,0 12 4 0,96 4 b5 1,50 37,00 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6202 0100 150 ° 1,0 15 4 0,96 4 55 1,50 37,00 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6202 0100 200 ° 1,0 20 4 0,96 4 60 1,50 37,00 21,27 21,91 23,33 24,94
30 6202 0120 060 ° 1,2 6 4 1,15 4 50 1,80 37,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6202 0120 120 ° 1,2 12 4 1,15 4 55 1,80 37,00 13,04 13,45 14,21 15,30
30 6202 0150 040 ° 1,5 4 4 1,44 4 50 2,25 37,00 4,38 4,70 5,12 5,47
30 6202 0150 060 ° 1,5 6 4 1,44 4 50 2,25 37,00 6,54 6,89 7,37 7,88
30 6202 0150 080 ° 1,5 8 4 1,44 4 50 2,25 37,00 8,66 9,04 9,63 10,30
30 6202 0150 100 ° 1,5 10 4 1,44 4 50 2,25 37,00 10,77 11,17 11,89 12,71
30 6202 0150 120 ° 1,5 12 4 1,44 4 55 2,25 37,00 12,85 13,29 14,15 15,13
30 6202 0150 140 ° 1,5 14 4 1,44 4 55 2,25 37,00 14,93 15,41 16,41 17,54
30 6202 0150 160 ° 1,5 16 4 1,44 4 55 2,25 37,00 17,01 17,53 18,66 19,95
30 6202 0150 180 ° 1,5 18 4 1,44 4 60 2,25 38,00 19,07 19,65 20,92 22,37
30 6202 0150 200 ° 1,5 20 4 1,44 4 60 2,25 38,00 21,14 21,78 23,18 -
30 6202 0200 040 ° 2,0 4 4 1,92 4 50 3,00 37,00 4,81 5,00 5,34 571
30 6202 0200 060 ° 2,0 6 4 1,92 4 50 3,00 37,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6202 0200 080 ° 2,0 8 4 1,92 4 50 3,00 37,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6202 0200 100 ° 2,0 10 4 1,92 4 50 3,00 37,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6202 0200 120 ° 2,0 12 4 1,92 4 55 3,00 37,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6202 0200 150 ° 2,0 15 4 1,92 4 55 3,00 37,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6202 0200 200 ° 2,0 20 4 1,92 4 60 3,00 38,00 21,34 21,98 23,40 =
30 6202 0200 250 ° 2,0 25 4 1,92 4 65 3,00 38,00 26,48 27,29 = =
30 6202 0200 300 ° 2,0 30 4 1,92 4 65 3,00 38,00 31,63 32,59 - -
30 6202 0300 100 ° 3,0 10 4 2,90 4 65 4,50 39,00 11,41 11,93 12,15 =
30 6202 0300 150 ° 3,0 15 4 2,90 4 65 4,50 39,00 16,22 16,72 - -
30 6202 0300 200 ° 3,0 20 4 2,90 4 65 4,50 39,00 21,37 22,02 - -
30 6202 0300 250 ° 3,0 25 4 2,90 4 75 4,50 44,00 26,52 27,32 - -
30 6202 0300 300 ° 3,0 30 4 2,90 4 75 4,50 44,00 31,61 = = =
30 6202 0400 100 ° 4,0 10 6 3,90 4 65 6,00 41,00 11,07 11,41 12,15 12,99
30 6202 0400 150 ° 4,0 15 6 3,90 4 65 6,00 41,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6202 0400 200 ° 4,0 20 6 3,90 4 65 6,00 41,00 21,37 23,44 = =
30 6202 0400 250 ° 4,0 25 6 3,90 4 75 6,00 42,00 26,52 27,32 = =
30 6202 0400 300 ° 4,0 30 6 3,90 4 75 6,00 42,00 31,67 32,63 = =
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe 30 6203 VHM-Micro Schaftfriaser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe

B Solid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter MICRO  karnascH

NORM
PMMA cutting depth GRAIN
Oprcrekno
EA  Microfresa metal duro con radio angular, < 15xD profundidad DIN 6535
de corte SPEZIAL FormHA
]

kA TBeppocnnasHas KoHLEBaA MUKPO-dpe3sa C yrioBbiM

paanycom, rybrHa pacnuna < 15xD %7 El
20° r

TOLERANZ / TOLERANCE HSC
tol. r=-0,004 Karnasch Micro Norm. HPC

r Standard in der Serie.
ﬁ 0,002 Karnasch Micro Norm. o> NHC
| €

Standard in serial production. 7000

[ =001-04,0 tol-0,000/-0,008
YN

YYX
i
PROFESSIONAL FINISH )

o‘ .
0

Schnittdaten
Cutting data

Karmasch®

L

L

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

&8

r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6203 0010 002 002 ° 0,1 0,02 0,2 4 0,08 1 45 0,10 62,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6203 0010 002 003 o 0,1 0,02 0,3 4 0,08 1 45 0,10 62,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6203 0010 002 004 ° 0,1 0,02 0,4 4 0,08 1 45 0,10 62,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6203 0020 005 005 ° 0,2 0,05 0,5 4 0,17 1 50 0,15 59,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6203 0020 005 010 ° 0,2 0,05 1 4 0,17 1 50 0,15 59,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6203 0020 005 015 ° 0,2 0,05 1,5 4 0,17 1 50 0,15 59,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6203 0020 005 020 ° 0,2 0,05 2 4 0,17 1 50 0,15 59,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6203 0030 005 010 ° 0,3 0,05 1 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0030 005 015 ° 0,3 0,05 1,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6203 0030 005 020 ° 0,3 0,05 2 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0030 005 025 ° 0,3 0,05 2,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6203 0030 005 030 ° 0,3 0,05 3 4 0,27 2 50 0,25 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0040 005 020 ° 0,4 0,05 2 4 0,37 2 50 0,30 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0040 005 040 ° 0,4 0,05 4 4 0,37 2 50 0,30 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0040 010 010 ° 0,4 0,10 1 4 0,37 2 50 0,30 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0040 010 015 ° 0,4 0,10 1,5 4 0,37 2 50 0,30 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6203 0040 010 020 J 0,4 0,10 2 4 0,37 2 50 0,30 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0040 010 030 ° 0,4 0,10 3 4 0,37 2 50 0,30 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0040 010 040 ° 0,4 0,10 4 4 0,37 2 50 0,30 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0050 005 030 ° 0,5 0,05 3 4 0,47 2 50 0,35 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0050 005 040 ° 0,5 0,05 4 4 0,47 2 50 0,35 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0050 005 050 ° 0,5 0,05 5 4 0,47 2 50 0,35 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6203 0050 010 010 ° 0,5 0,10 1 4 0,47 2 50 0,35 41,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0050 010 020 ° 0,5 0,10 2 4 0,47 2 50 0,35 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0050 010 030 ° 0,5 0,10 3 4 0,47 2 50 0,35 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6203 0050 010 040 ° 0,5 0,10 4 4 0,47 2 50 0,35 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0050 010 050 ° 0,5 0,10 5 4 0,47 2 50 0,35 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6203 0050 010 060 ° 0,5 0,10 6 4 0,47 2 50 0,35 41,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6203 0060 006 020 ° 0,6 0,06 2 4 0,57 4 50 0,40 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6203 0060 006 040 ° 0,6 0,06 4 4 0,57 4 50 0,40 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0060 006 060 J 0,6 0,06 6 4 0,57 4 50 0,40 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0060 006 080 ° 0,6 0,06 8 4 0,57 4 50 0,40 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6203 0060 010 020 ° 0,6 0,10 2 4 0,57 4 50 0,40 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6203 0060 010 030 ° 0,6 0,10 3 4 0,57 4 50 0,40 37,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6203 0060 010 040 ° 0,6 0,10 4 4 0,57 4 50 0,40 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0060 010 050 ° 0,6 0,10 5 4 0,57 4 50 0,40 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6203 0060 010 060 ° 0,6 0,10 6 4 0,57 4 50 0,40 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0060 010 080 ° 0,6 0,10 8 4 0,57 4 50 0,40 37,00 8,85 9.17 9,76 10,44
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https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030010002002&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030010002003&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030010002004&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030020005005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030020005010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030020005015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030020005020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030030005010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030030005015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030030005020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030030005025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030030005030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030040005020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030040005040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030040010010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030040010015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030040010020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=3062030040010030&qty=1
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

Bl i 30 6203

d1* r-0,004 d2 h5 d3 r2 & 12 € 0,5° 10 2° 3°
30 6203 0080 008 040 . 0,8 0,08 4 4 0,77 4 50 0,50 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0080 008 060 . 0,8 0,08 6 4 0,77 4 50 0,50 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0080 008 080 ° 0,8 0,08 8 4 0,77 4 50 0,50 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6203 0080 008 100 ° 0,8 0,08 10 4 0,77 4 50 0,50 37,00 | 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6203 0080 020 020 ° 0,8 0,20 2 4 0,77 4 50 0,50 37,00 2,54 2,70 2,91 3,19
30 6203 0080 020 040 4 0,8 0,20 4 4 0,77 4 50 0,50 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0080 020 050 ° 0,8 0,20 5 4 0,77 4 50 0,50 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6203 0080 020 060 ° 0,8 0,20 6 4 0,77 4 50 0,50 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0080 020 080 ° 0,8 0,20 8 4 0,77 4 50 0,50 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6203 0080 020 100 ° 0,8 0,20 10 4 0,77 4 50 0,50 37,00 | 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6203 0100 010 030 ° 1,0 0,10 3 4 0,96 4 50 0,80 37,00 3,64 3,83 413 4,42
30 6203 0100 010 050 ° 1,0 0,10 5 4 0,96 4 50 0,80 37,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6203 0100 010 070 ° 1,0 0,10 7 4 0,96 4 50 0,80 37,00 7,84 8,13 8,65 9,25
30 6203 0100 010 100 . 1,0 0,10 10 4 0,96 4 50 0,80 37,00 | 10,95 11,31 12,04 12,87
30 6203 0100 010 120 ° 1,0 0,10 12 4 0,96 4 55 0,80 37,00 | 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6203 0100 010 150 . 1,0 0,10 15 4 0,96 4 55 0,80 37,00 | 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6203 0100 010 200 ° 1,0 0,10 20 4 0,96 4 60 0,80 37,00 | 21,27 21,91 23,33 24,94
30 6203 0100 020 020 ° 1,0 0,20 2 4 0,96 4 50 0,80 37,00 2,58 2,73 2,99 3,21
30 6203 0100 020 030 ° 1,0 0,20 3 4 0,96 4 50 0,80 37,00 3,64 3,83 413 4,42
30 6203 0100 020 040 ° 1,0 0,20 4 4 0,96 4 50 0,80 37,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6203 0100 020 050 . 1,0 0,20 5 4 0,96 4 50 0,80 37,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6203 0100 020 060 ° 1,0 0,20 6 4 0,96 4 50 0,80 37,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6203 0100 020 070 . 1,0 0,20 7 4 0,96 4 50 0,80 37,00 7,84 8,13 8,65 9,25
30 6203 0100 020 080 ° 1,0 0,20 8 A 0,96 4 50 0,80 37,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6203 0100 020 090 . 1,0 0,20 9 4 0,96 4 50 0,80 37,00 9,92 10,25 10,91 11,66
30 6203 0100 020 100 ° 1,0 0,20 10 4 0,96 4 50 0,80 37,00 [ 10,95 11,31 12,04 12,87
30 6203 0100 020 120 ° 1,0 0,20 12 4 0,96 4 55 0,80 37,00 | 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6203 0100 020 150 ° 1,0 0,20 15 4 0,96 4 55 0,80 37,00 | 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6203 0120 020 060 . 1,2 0,20 6 4 1,15 4 50 1,00 37,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6203 0120 020 120 ° 1,2 0,20 12 4 1,15 4 55 1,00 37,00 | 13,04 13,45 14,21 15,30
30 6203 0150 015 040 . 1,5 0,15 4 4 1,44 4 50 1,35 37,00 4,38 4,70 5,12 5,47
30 6203 0150 015 060 ° 1,5 0,15 6 4 1,44 4 50 1,35 37,00 6,54 6,89 7,37 7,88
30 6203 0150 015 080 ° 1,5 0,15 8 4 1,44 4 50 1,35 37,00 8,66 9,04 9,63 10,30
30 6203 0150 015 100 ° 1,5 0,15 10 4 1,44 4 50 1,35 37,00 | 10,77 11,17 11,89 12,71
30 6203 0150 015 120 ° 1,5 0,15 12 4 1,44 4 55 1,35 37,00 | 12,85 13,29 14,15 15,13
30 6203 0150 015 160 ° 1,5 0,15 16 4 1,44 4 55 135 37,00 | 17,01 17,53 18,66 19,95
30 6203 0150 015 200 ° 1,5 0,15 20 4 1,44 4 60 1,35 38,00 | 21,14 21,78 23,18 -
30 6203 0150 020 040 . 1,5 0,20 4 4 1,44 4 50 1,35 37,00 4,38 4,70 5,12 5,47
30 6203 0150 020 060 . 1,5 0,20 6 4 1,44 4 50 1,35 37,00 6,54 6,89 7,37 7,88
30 6203 0150 020 080 ° 1,5 0,20 8 4 1,44 4 50 1,35 37,00 8,66 9,04 9,63 10,30
30 6203 0150 020 100 ° 1,5 0,20 10 4 1,44 4 50 1,35 37,00 | 10,77 11,17 11,89 12,71
30 6203 0150 020 120 ° 1,5 0,20 12 4 1,44 4 55 135 37,00 | 12,85 13,29 14,15 15,13
30 6203 0150 020 140 ° 1,5 0,20 14 4 1,44 4 55 1,35 37,00 | 14,93 15,41 16,41 17,54
30 6203 0150 020 160 . 1,5 0,20 16 4 1,44 4 55 135 37,00 | 17,01 17,53 18,66 19,95
30 6203 0150 020 180 ° 1,5 0,20 18 4 1,44 4 60 1,35 38,00 | 19,07 19,65 20,92 22,37
30 6203 0150 020 200 ° 1,5 0,20 20 4 1,44 4 60 1,35 38,00 | 21,14 21,78 23,18 -
30 6203 0200 020 040 ° 2,0 0,20 4 4 1,92 4 50 1,70 37,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6203 0200 020 060 ° 2,0 0,20 6 4 1,92 4 50 1,70 37,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6203 0200 020 080 ° 2,0 0,20 8 4 1,92 4 50 1,70 37,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6203 0200 020 100 ° 2,0 0,20 10 4 1,92 4 50 1,70 37,00 | 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6203 0200 020 120 ° 2,0 0,20 12 4 1,92 4 55 1,70 37,00 | 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6203 0200 020 150 ° 2,0 0,20 15 4 1,92 4 55 1,70 37,00 | 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6203 0200 020 200 . 2,0 0,20 20 4 1,92 4 60 1,70 38,00 | 21,34 21,98 23,40 -
30 6203 0200 020 250 ° 2,0 0,20 25 4 1,92 4 65 1,70 38,00 | 26,48 27,29 - =
30 6203 0200 020 300 ° 2,0 0,20 30 4 1,92 4 65 1,70 38,00 | 31,63 32,59 - -
30 6203 0200 050 040 ° 2,0 0,50 4 4 1,92 4 50 1,70 37,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6203 0200 050 060 ° 2,0 0,50 6 4 1,92 4 50 1,70 37,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6203 0200 050 080 . 2,0 0,50 8 4 1,92 4 50 1,70 37,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6203 0200 050 100 ° 2,0 0,50 10 4 1,92 4 50 1,70 37,00 | 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6203 0200 050 120 . 2,0 0,50 12 4 1,92 4 55 1,70 37,00 | 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6203 0200 050 150 ° 2,0 0,50 15 4 1,92 4 55 1,70 37,00 | 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6203 0200 050 200 ° 2,0 0,50 20 4 1,92 4 60 1,70 38,00 | 21,34 21,98 23,40 =
30 6203 0300 030 100 . 3,0 0,30 10 4 2,90 4 65 3,00 39,00 | 1141 11,39 12,15 -
30 6203 0300 030 150 ° 3,0 0,30 15 4 2,90 4 65 3,00 39,00 [ 16,22 16,72 - -
30 6203 0300 030 200 ° 3,0 0,30 20 4 2,90 4 65 3,00 39,00 | 21,37 22,02 - -
30 6203 0300 030 250 ° 3,0 0,30 25 4 2,90 4 75 3,00 44,00 [ 26,52 27,32 - -
30 6203 0300 030 300 ° 3,0 0,30 30 4 2,90 4 75 3,00 44,00 | 32,40 - B —
30 6203 0300 050 150 . 3,0 0,50 15 4 2,90 4 65 3,00 39,00 | 16,22 16,72 - -
30 6203 0300 050 200 ° 3,0 0,50 20 4 2,90 4 65 3,00 39,00 | 21,37 22,02 E -
30 6203 0400 030 100 ° 4,0 0,30 10 6 3,90 4 65 4,00 41,00 | 11,07 11,41 12,15 12,99
30 6203 0400 030 150 ° 4,0 0,30 15 13 3,90 4 65 4,00 41,00 | 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6203 0400 030 200 ° 4,0 0,30 20 6 3,90 4 65 4,00 41,00 [ 21,37 23,44 = =
30 6203 0400 030 250 ° 4,0 0,30 25 13 3,90 4 75 4,00 42,00 | 26,52 27,32 - -
30 6203 0400 030 300 ° 4,0 0,30 30 13 3,90 4 75 4,00 42,00 | 31,67 32,63 - -
30 6203 0400 050 200 . 4,0 0,50 20 6 3,90 4 65 4,00 41,00 | 2137 23,44 - -
30 6203 0400 050 300 ° 4,0 0,50 30 3 3,90 4 75 4,00 42,00 [ 31,67 32,63 - -
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Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

a8 £

r2 1 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6204 0010 002 L 0,1 0,05 0,2 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6204 0010 003 L 0,1 0,05 0,3 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6204 0010 004 o 0,1 0,05 0,4 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6204 0010 005 hd 0,1 0,05 0,5 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6204 0020 005 i 0,2 0,10 0,5 4 0,17 1 50 0,20 59,00 0,70 0,73 0,79 1,45
30 6204 0020 010 ° 0,2 0,10 1 4 0,17 1 50 0,20 59,00 1,23 1,27 1,35 2,11
30 6204 0020 015 L 0,2 0,10 1,5 4 0,17 1 50 0,20 59,00 1,74 1,92 2,05 2,75
30 6204 0020 020 o 0,2 0,10 2 4 0,17 1 50 0,20 59,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6204 0030010 o 0,3 0,15 1 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0030 015 o 0,3 0,15 1,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6204 0030 020 4 0,3 0,15 2 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0030 025 o 0,3 0,15 2,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6204 0030 030 b 0,3 0,15 3 4 0,27 2 50 0,25 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0040 010 o 0,4 0,20 1 4 0,37 2 50 0,30 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0040 020 o 0,4 0,20 2 4 0,37 2 50 0,30 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0040 030 L 0,4 0,20 3 4 0,37 2 50 0,30 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0040 040 o 0,4 0,20 4 4 0,37 2 50 0,30 49,00 4,46 4,61 491 529
30 6204 0050 010 o 0,5 0,25 1 4 0,47 2 50 0,40 41,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0050 020 L 0,5 0,25 2 4 0,47 2 50 0,40 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0050 030 o 0,5 0,25 3 4 0,47 2 50 0,40 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0050 040 o 0,5 0,25 4 4 0,47 2 50 0,40 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6204 0050 050 L 0,5 0,25 5 4 0,47 2 50 0,40 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6204 0050 060 d 0,5 0,25 6 4 0,47 2 50 0,40 41,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6204 0060 020 L 0,6 0,30 2 4 0,57 4 50 0,50 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6204 0060 030 o 0,6 0,30 3 4 0,57 4 50 0,50 37,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6204 0060 040 o 0,6 0,30 4 4 0,57 4 50 0,50 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6204 0060 050 L 0,6 0,30 5 4 0,57 4 50 0,50 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6204 0060 060 o 0,6 0,30 6 4 0,57 4 50 0,50 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6204 0060 080 b 0,6 0,30 8 4 0,57 4 50 0,50 37,00 8,85 9.17 9,76 10,44
30 6204 0080 020 L 0,8 0,40 2 4 0,77 4 50 0,60 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6204 0080 040 ® 0,8 0,40 4 4 0,77 4 50 0,60 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6204 0080 060 o 0,8 0,40 6 4 0,77 4 50 0,60 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6204 0080 080 4 0,8 0,40 8 4 0,77 4 50 0,60 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6204 0080 100 d 0,8 0,40 10 4 0,77 4 50 0,60 37,00 10,93 11,29 12,02 12,85
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Kl i 30 6204

Art. d1* r+0,002 d2 h5 d3 r2 11 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6204 0100 020 o 1,0 0,50 2 4 0,96 4 50 0,80 37,00 2,58 2,73 2,99 3,21
30 6204 0100 030 o 1,0 0,50 3 4 0,96 A 50 0,80 37,00 3,64 3,83 4,13 4,42
30 6204 0100 040 o 1,0 0,50 4 4 0,96 4 50 0,80 37,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6204 0100 050 ° 1,0 0,50 5 4 0,96 A 50 0,80 37,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6204 0100 060 o 1,0 0,50 [ 4 0,96 4 50 0,80 37,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6204 0100 080 o 1,0 0,50 8 4 0,96 4 50 0,80 37,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6204 0100 100 o 1,0 0,50 10 4 0,96 4 50 0,80 37,00 10,95 11,31 12,04 12,87
30 6204 0100 120 o 1,0 0,50 12 4 0,96 4 55 0,80 37,00 13,03 13,43 14,30 15,28
30 6204 0100 150 ° 1,0 0,50 15 4 0,96 4 55) 0,80 37,00 16,12 16,61 17,68 18,90
30 6204 0100 180 ° 1,0 0,50 18 4 0,96 4 60 0,80 38,00 19,21 19,79 21,07 22,52
30 6204 0100 200 o 1,0 0,50 20 4 0,96 4 60 0,80 38,00 21,27 21,91 23,33 24,94
30 6204 0120 060 ° 1,2 0,60 [ 4 1,15 4 50 1,00 37,00 6,82 7,08 7,54 8,06
30 6204 0120 120 ° 1,2 0,60 12 4 1,15 4 55 1,00 37,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6204 0150 040 ° 1,5 0,75 4 4 1,44 4 50 1,20 37,00 4,75 4,96 5,30 5,67
30 6204 0150 060 o 1,5 0,75 6 4 1,44 4 50 1,20 37,00 6,84 7,10 7,56 8,08
30 6204 0150 080 o 1,5 0,75 8 4 1,44 A 50 1,20 37,00 8,92 9,22 9,82 10,49
30 6204 0150 100 o 1,5 0,75 10 4 1,44 4 50 1,20 37,00 11,00 11,34 12,08 12,91
30 6204 0150 120 ° 1,5 0,75 12 4 1,44 4 55 1,20 37,00 13,06 13,46 14,33 15,32
30 6204 0150 140 o 1,5 0,75 14 4 1,44 4 55) 1,20 37,00 15,13 15,59 16,59 17,74
30 6204 0150 160 ° 1,5 0,75 16 4 1,44 4 55 1,20 37,00 17,19 17,71 18,85 20,15
30 6204 0150 180 ° 1,5 0,75 18 4 1,44 4 60 1,20 38,00 19,24 19,83 21,11 22,56
30 6204 0150 200 [ 1,5 0,75 20 4 1,44 4 60 1,20 38,00 21,30 21,95 23,36 -
30 6204 0200 040 ° 2,0 1,00 4 4 1,92 A 50 1,50 37,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6204 0200 060 o 2,0 1,00 6 4 1,92 4 50 1,50 37,00 6,89 7,14 7,60 8,12
30 6204 0200 080 o 2,0 1,00 8 4 1,92 4 50 1,50 37,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6204 0200 100 o 2,0 1,00 10 4 1,92 4 50 1,50 37,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6204 0200 120 o 2,0 1,00 12 4 1,92 4 55 1,50 37,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6204 0200 150 o 2,0 1,00 15 4 1,92 4 55) 1,50 37,00 16,19 16,68 17,16 18,98
30 6204 0200 200 ° 2,0 1,00 20 4 1,92 4 60 1,50 38,00 21,34 21,98 23,40 =
30 6204 0300 050 ° 3,0 1,50 5 4 2,90 4 65 3,00 39,00 5,90 6,11 6,50 6,95
30 6204 0300 100 ° 3,0 1,50 10 4 2,90 4 65 3,00 39,00 11,07 11,41 12,15 -
30 6204 0300 150 ° 3,0 1,50 15 4 2,90 4 65 3,00 39,00 16,22 16,72 - -
30 6204 0300 200 ° 3,0 1,50 20 4 2,90 4 65 3,00 39,00 21,37 22,02 - -
30 6204 0300 250 ° 3,0 1,50 25 4 2,90 4 75 3,00 44,00 26,52 27,32 - -
30 6204 0300 300 ° 3,0 1,50 30 4 2,90 4 75 3,00 44,00 31,67 - - -
30 6204 0400 100 ° 4,0 2,00 10 6 3,90 4 65 4,00 41,00 11,08 11,41 12,15 12,99
30 6204 0400 150 . 4,0 2,00 15 6 3,90 4 65 4,00 41,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6204 0400 200 ° 4,0 2,00 20 6 3,90 4 65 4,00 41,00 21,37 22,02 23,44 -
30 6204 0400 250 ° 4,0 2,00 25 6 3,90 4 75 4,00 42,00 26,52 27,32 - -
30 6204 0400 300 ° 4,0 2,00 30 6 3,90 4 75 4,00 42,00 31,67 32,62 - -
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

aiNe. 306212 VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, polierte Schneiden < 25xD

MICRO  kARNASCH

& E  Solid carbide end mills, with corner radius, with highly polished flutes 2-25xD GRAIN NORM
PMMA
Oprcrekno r E2  VHM microfresa de mango, con radio angular, cuchillos pulidos 2-25xD
i DIN 6535
Fi HA
r kd  TBepgocnnasHas KoHLEBaA MUKPO-Gpesa, C yrioBbIM PaanycoM, SPEZIAL E&
NOAMPOBaHHble pe3Lbl 2-25xD
d3
; [Ijl
n %‘)W r
}f‘ tol. r = -0,004 Karnasch Micro Norm. —
II r NEW Standard in der Serie. HSC
1 T
i }‘ | Karnasch Micro Norm. — HPC
b ! |l \ Standard in serial production.
17°
= - - - > POLIERT
: [ =002-0840 tol-0,001/-0,010 2 Folisae
< O
E PROFESSIONAL FINISH MMKS
£
i )
Schnittdaten
Cutting data

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art. d1* r- 0,004 d2h5 d3 r2 U 12 € 0,5° 1° 20 3°

30 6212 0020 005 00 e 02 0,05 05 | *4 0,18 1 55 0,3 58,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6212 0020 005 01 e 02 0,05 1 * 4 0,18 1 55 0,3 58,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6212 0030 005 01 e 03 0,05 1 x4 0,28 2 55 04 48,00 1,29 1,37 1,49 1,61
30 6212 0030 005 02 e 03 0,05 2 * 4, 0,28 2 55 04 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6212 0030 005 03 e 03 0,05 3 A 0,28 2 55 04 48,00 3,40 3,53 3,76 4,02
30 6212 0030 005 05 e 03 0,05 5 x4, 0,28 2 55 04 48,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6212 0040 005 02 ° 04 0,05 2 x4 0,38 2 55 0,5 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6212 0040 005 04 ° 04 0,05 4 x4 0,38 2 55 0,5 48,00 bbb 4,59 4,89 5,23
30 6212 0050 005 03 ° 05 0,05 3 x4 0,48 2 55 06 40,00 3,40 3,53 3,76 4,02
30 6212 0050 005 04 e 05 0,05 4 * 4, 0,48 2 55 0,6 40,00 bbb 4,59 4,89 5,23
30 6212 0050 005 05 e 05 0,05 5 VA 0,48 2 55 0,6 40,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6212 0060 006 02 ° 06 0,06 2 4 0,58 4 55 0,8 35,00 2,50 2,67 2,94 3,17
30 6212 0060 006 04 ° 06 0,06 4 4 0,58 4 55 0,8 35,00 4,63 4,87 5,23 5,59
30 6212 0060 006 06 e 046 0,06 6 4 0,58 4 55 0,8 35,00 6,74 7,02 7,49 8,00
30 6212 0060 006 08 e 046 0,06 8 4 0,58 4 55 0,8 35,00 8,83 9.15 9,74 10,42
30 6212 0070 007 06 @ 07 0,07 6 4 0,68 10 55 09 18,70 7,24 7,72 8,46 9,08
30 6212 0070 007 10 @ 07 0,07 10 4 0,68 10 55 09 18,70 | 11,51 12,11 13,02 13,76
30 6212 0080 008 04 ° 08 0,08 4 4 0,77 4 55 10 35,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6212 0080 008 06 e 08 0,08 6 4 0,77 4 55 1,0 35,00 6,77 7,05 7,50 8,02
30 6212 0080 008 08 e 08 0,08 8 4 0,77 4 55 1,0 35,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6212 0080 008 10 e 08 0,08 10 4 0,77 4 55 1,0 3500 | 1093 11,29 12,02 12,85
30 6212 0090 009 06 @ 0,9 0,09 6 4 0,87 10 55 11 18,70 7,24 7,71 8,46 9,08
30 6212 0090 009 12 @ 09 0,09 12 4 0,87 10 55 11 18,70 | 13,63 14,28 15,25 16,04
30 6212 0100 010 03 . 1,0 0,10 3 4 0,95 4 55 1,2 35,00 3,67 3,85 4,15 bbby
30 6212 0100 010 05 . 1,0 0,10 5 4 0,95 4 55 1,2 35,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6212 0100 010 07 . 1,0 0,10 7 4 0,95 4 55 1,2 35,00 7,86 8,14 8,67 9,27
3062120100 010 10 . 1,0 0,10 10 4 0,95 4 55 1,2 3500 | 1098 11,33 12,06 12,89
306212 0100 010 12 o 1,0 0,10 12 4 0,95 4 55 1,2 3500 | 13,04 13,45 14,31 15,30
306212 0100 010 15 o 1,0 0,10 15 4 0,95 4 55 1,2 3500 | 16,14 16,63 17,70 18,92
30 6212 0100 010 20 o 1,0 0,10 20 4 0,95 4 55 1,2 3500 | 21,29 21,93 23,35 24,96
30 6212 0100 010 25 o 1,0 0,10 25 4 0,95 4 40 1,2 3500 | 2643 27,23 28,99 =

30 6212 0100 030 05 . 1,0 0,30 5 4 0,95 4 55 1,2 35,00 5,77 6,01 6,41 6,85
30 6212 0100 030 10 . 1,0 0,30 10 4 0,95 4 55 1,2 3500 | 10,98 11,33 12,06 12,89
306212 0100 030 15 . 1,0 0,30 15 4 0,95 4 55 1,2 3500 | 16,14 16,63 17,70 18,92

*?0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 @ 3 mm auf Schaft d2 @ 4 mm
*$0,2- 00,5 - Running production changed from shank d2 @ 3 mm to shank d2 @ 4 mm
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DENTAL TECHNOLOGY TooLs Karmaschr®

»Ee fle R il 30 6212

Art. d1* r- 0,004 d2h5 d3 r2 ] 12 € 0,5° 1° 2° 3°
3062120120012 06 ° 1,2 0,12 6 4 1,15 4 55 1.4 35,00 6,82 7,08 7,54 8,06
306212 0120012 08 i 1,2 0,12 8 4 1,15 4 55 1,4 35,00 8,90 9,21 9,80 10,48
3062120120012 10 ° 1,2 0,12 10 4 1,15 4 55 1.4 35,00 10,98 11,33 12,06 12,89
306212 0120012 12 ° 1,2 0,12 12 4 1,15 4 55 1,4 35,00 13,04 13,45 14,31 15,30
3062120120012 18 ° 1,2 0,12 18 4 1,15 4 55 1,4 35,00 19,23 19,81 21,09 22,54
306212 0120 012 25 @ 1,2 0,12 25 4 1,15 10 60 1,4 18,70 27,27 28,17 29,46 =
306212 0150 015 04 d 1,5 0,15 4 4 1,44 4 55 1.8 35,00 4,75 4,96 5,30 5,67
3062120150 015 06 i 1,5 0,15 6 4 1,44 4 59 1,8 35,00 6,84 7,10 7,56 8,08
306212 0150 015 08 ° 1,5 0,15 8 4 1,44 4 55 1.8 35,00 8,92 9,22 9,82 10,49
3062120150015 10 i 1,5 0,15 10 4 1,44 4 59 1,8 35,00 11,00 11,34 12,08 12,91
306212 0150 015 12 ° 1,5 0,15 12 4 1,44 4 55 1.8 35,00 13,06 13,46 14,33 15,32
3062120150 015 16 d 1,5 0,15 16 4 1,44 4 55 1,8 35,00 17,19 17,71 18,85 20,15
306212 0150 015 20 d 1,5 0,15 20 4 1,44 4 55 1,8 35,00 21,30 21,95 23,36 -
306212 0150 030 12 (%] 1,5 0,30 12 4 1,44 10 55 1,8 18,70 13,71 14,33 15,28 16,05
306212 0160016 08 %] 1,6 0,16 8 4 1,54 10 55 1,9 18,70 9,49 10,00 10,81 11,47
3062120160016 16 @ 1,6 0,16 16 4 1,54 10 55 1,9 18,70 17,91 18,63 19,71 20,56
30 6212 0200 020 05 i 2,0 0,20 5 4 1,92 4 65 2,0 35,00 5,85 6,07 6,47 6,91
306212 0200 020 08 ° 2,0 0,20 8 4 1,92 4 65 2,0 35,00 8,97 9,26 9,85 10,53
30 6212 0200 020 10 i 2,0 0,20 10 4 1,92 4 65 2,0 35,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6212 0200 020 12 i 2,0 0,20 12 4 1,92 4 65 2,0 35,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6212 0200 020 15 i 2,0 0,20 15 4 1,92 4 65 2,0 35,00 16,19 16,68 17,76 18,98
306212 0200 020 20 i 2,0 0,20 20 4 1,92 4 65 2,0 35,00 21,34 21,98 23,40 -
30 6212 0200 020 25 ° 2,0 0,20 25 4 1,92 4 75 2,0 36,00 26,48 27,29 = =
30 6212 0200 020 30 d 2,0 0,20 30 4 1,92 4 75 2,0 36,00 31,63 32,59 = =
30 6212 0200 030 10 (%} 2,0 0,30 10 4 1,92 10 65 2,0 18,70 11,66 12,21 13,08 13,79
30 6212 0200 030 20 (%] 2,0 0,30 20 4 1,92 10 65 2,0 18,70 22,13 22,92 24,08 =
30 6212 0200 050 10 i 2,0 0,50 10 4 1,92 4 65 2,0 35,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6212 0200 050 15 i 2,0 0,50 15 4 1,92 4 65 2,0 35,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6212 0200 050 20 d 2,0 0,50 20 4 1,92 4 65 2,0 35,00 21,32 21,98 23,40 -
30 6212 0300 030 10 i 3,0 0,30 10 4 2,90 4 65 3,0 36,00 11,07 11,41 12,15 =
3062120300 030 15 d 3,0 0,30 15 4 2,90 4 65 3,0 36,00 16,22 16,72 - -
30 6212 0300 030 20 ° 3,0 0,30 20 4 2,90 4 65 3,0 36,00 21,37 22,02 = =
30 6212 0300 030 25 d 3,0 0,30 25 4 2,90 4 75 3,0 41,00 26,52 27,32 - -
30 6212 0300 030 30 d 3,0 0,30 30 4 2,90 4 75 3,0 41,00 31,67 = = =
30 6212 0400 030 10 d 4,0 0,30 10 6 3,90 4 65 4,0 38,00 11,07 11,41 12,15 12,99
30 6212 0400 030 15 d 4,0 0,30 15 6 3,90 4 65 4,0 38,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6212 0400 030 20 ° 4,0 0,30 20 6 3,90 4 65 4,0 38,00 21,37 22,02 23,44 =
30 6212 0400 030 25 d 4,0 0,30 25 6 3,90 4 75 4,0 39,00 26,52 27,32 - -
30 6212 0400 030 30 d 4,0 0,30 30 6 3,90 4 75 4,0 39,00 31,67 32,62 = =
30 6212 0400 050 20 d 4,0 0,50 20 6 3,90 4 65 4,0 38,00 21,37 22,02 23,44 -
30 6212 0400 050 30 d 4,0 0,50 30 6 3,90 4 75 4,0 39,00 31,67 32,62 = =

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable

6212 0100 010 15 Stirnseitig

Front side

20-fache Vergroferung 100-fache Vergroferung
20-times magnification 100-times magnification
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AN, 30 6213 VHM-Micro-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, polierte Schneiden < 25xD

ES  Solid Carbide ball nose end mills with highly polished flutes 2-25xD MICRO ~ karnascu

—»d1 GRAIN NORM
PMMA . . . - .
Oprctekno J I Microfresa metal duro de radio de 3D, con frente esférico, cuchillos
i pulidos 2-25xD DIN 6535
3 @% SPEZIAL FormHA
g | E) e TBeppocnnaBHas paanycHaa MUKPO-Gpe3a 3D, C LWapoBbiv TOPLIOM, SE—
NONMPOBaHHblIe pesLbl 2-25xD
lrz % U
[ \ 30°
;
| tol. r =+ 0,002 Karnasch Micro Norm. HSC
];: ; r Standard in der Serie. HPC
I | Karnasch Micro Norm.
: \ Standard in serial production. D > POLIERT
= B =001-040 tol-0,001/-0,010 <) FOsHE
]
E MMKS
PROFESSIONAL FINISH .
5 = % @Q
Schnittdaten
Cutting data
Ldz»J
Formschrége / Incline angle
2 9 ’
Effektive Nutzlange bei Formschrage
g Effective under-neck length
Art. d1* r2 11 12 € 0,5° 1° 2° 3°
30 6213 0020 005 ° 0,2 0 1 58 0,3 58,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6213 0020 01 b 0,2 1 1 55 0,3 58,00 1,20 1,25 1,33 1,43
30 6213 0030 01 L 0,3 1 2 55 0,4 48,00 1,29 1,37 1,49 1,61
30 6213 0030 02 L 0,3 2 2 55 0,4 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6213 0030 03 4 0,3 3 2 55 0,4 48,00 3,40 &5 3,76 4,02
30 6213 0030 05 ° 0,3 5 2 be 0,5 48,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6213 0040 02 ° 0,4 2 2 b8 0,5 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6213 0040 04 ° 0,4 4 2 55 0,5 48,00 4,44 4,59 4,89 5,23
30 6213 0040 06 ° 0,4 6 2 58 0,5 48,00 6,51 6,71 7,15 7,64
30 6213 0050 03 ° 0,5 3 2 55 0,6 40,00 3,40 8158 3,76 4,02
30 6213 0050 04 ° 0,5 4 2 & 0,6 40,00 4,44 4,59 4,89 8,23
30 6213 0050 05 o 0,5 5 2 55 0,6 40,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6213 0060 02 ° 0,6 0,30 2 4 0,58 4 58 0,8 35,00 2,50 2,67 2,94 3,17
30 6213 0060 04 ° 0,6 0,30 4 4 0,58 4 55 0,8 35,00 4,63 4,87 5,23 5,37
30 6213 0060 06 ° 0,6 0,30 6 4 0,58 4 55 0,8 35,00 6,74 7,02 7,49 8,00
30 6213 0060 08 ° 0,6 0,30 8 4 0,58 4 o 0,8 35,00 8,83 9,15 9,74 10,42
30 6213 0080 04 ° 0,8 0,40 4 4 0,77 4 55 1,0 35,00 4,67 4,89 5,725 5,61
306213 0080 06 ° 0,8 0,40 6 4 0,77 4 55 1,0 35,00 6,77 7,05 7,50 8,02
30 6213 0080 08 ° 0,8 0,40 8 4 0,77 4 58 1,0 35,00 8,85 9,17 9,76 10,44
306213 0080 10 ° 0,8 0,40 10 4 0,77 4 55 1,0 35,00 10,93 11,29 12,02 12,85
306213 0100 03 ° 1,0 0,50 3 4 0,95 4 58 1,2 35,00 3,67 3,85 4,15 4,4L
30 6213 0100 05 ° 1,0 0,50 5 4 0,95 4 55 1,2 35,00 5,77 6,01 6,41 6,85
306213 0100 07 ° 1,0 0,50 7 4 0,95 4 55 1,2 35,00 7,86 8,14 8,67 9.27
3062130100 10 ° 1,0 0,50 10 4 0,95 4 55 1,2 35,00 10,98 11,33 12,06 12,89
3062130100 12 ° 1,0 0,50 12 4 0,95 4 55 1,2 35,00 13,04 13,45 14,31 15,30
306213 0100 15 ° 1,0 0,50 15 4 0,95 4 55 1,2 35,00 16,14 16,63 17,70 18,92
306213 0100 20 ° 1,0 0,50 20 4 0,95 4 58 1,2 35,00 21,29 21,93 23,35 24,96
30 6213 0100 25 i 1,0 0,50 25 4 0,95 4 60 1,2 35,00 26,43 27,23 28,99 -
306213 0120 08 ° 1,2 0,60 8 4 1,15 4 55 1,4 35,00 8,90 9.21 9,80 10,48
3062130120 10 ° 1,2 0,60 10 4 1,15 4 55 1,4 35,00 10,98 11,33 12,06 12,89
306213 0120 12 ° 1,2 0,60 12 4 1,15 4 55 1,4 35,00 13,04 13,45 14,31 15,30
30 6213 0120 25 (%) 1,2 0,60 25 4 1,15 10 60 1,4 18,70 27,26 28,14 29,42 -
30 6213 0150 04 ° 1,5 0,75 4 4 1,44 4 b8 1,8 35,00 4,75 4,96 5,30 5,67
30 6213 0150 06 ° 1,5 0,75 6 4 1,44 4 b5 1,8 35,00 6,84 7,10 7,56 8,08
30 6213 0150 08 ° 1,5 0,75 8 4 1,44 4 55 1,8 35,00 8,92 9,22 9,82 10,49

*$0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 @ 3 mm auf Schaft d2 @ 4 mm
*?0,2-00,5 - Running production changed from shank d2 @ 3 mm to shank d2 @ 4 mm
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»fefl R i 30 6213

Art. d1* r+0,003 d2 h5 d3 r2 11 12 € 0,5° 1° 2° 3°
306213 0150 10 o 1,5 0,75 10 4 1,44 4 55 1,8 35,00 11,00 11,34 12,08 12,91
306213 0150 12 ° 1,5 0,75 12 4 1,44 4 55 1,8 35,00 13,06 13,46 14,33 15,32
3062130150 16 ° 1,5 0,75 16 4 1,44 4 58 1,8 35,00 17,19 17,71 18,85 20,15
30 6213 0150 20 ° 1,5 0,75 20 4 1,44 4 55 1,8 35,00 21,30 21,95 23,36 =
306213 0150 25 ° 1,5 0,75 25 4 1,44 4 60 1,8 35,00 26,45 27,25 29,01 -
3062130160 16 @ 1,6 0,80 16 4 1,54 10 55 1,9 18,70 17,88 18,59 19,65 20,48
30 6213 0200 05 ° 2,0 1,00 5 4 1,92 4 65 2,0 35,00 5,85 6,07 6,47 6,91
30 6213 0200 08 o 2,0 1,00 8 4 1,92 4 65 2,0 35,00 8,97 9,26 9,85 10,53
306213 0200 10 ° 2,0 1,00 10 4 1,92 4 65 2,0 35,00 11,04 11,38 12,11 12,95
30 6213 0200 12 ° 2,0 1,00 12 4 1,92 4 65 2,0 35,00 13,10 13,50 14,37 15,36
30 6213 0200 15 o 2,0 1,00 15 4 1,92 4 65 2,0 35,00 16,19 16,68 17,76 18,98
30 6213 0200 20 ° 2,0 1,00 20 4 1,92 4 65 2,0 35,00 21,34 21,98 23,40 -
30 6213 0200 25 4 2,0 1,00 25 4 1,92 4 75 2,0 36,00 26,48 27,29 = =
30 6213 0250 20 %) 2,5 1,25 20 4 2,42 10 65 2,5 18,70 22,09 22,86 = =
30 6213 0300 05 ° 3,0 1,50 5 4 2,90 4 65 3,0 36,00 5,90 6,11 6,50 6,95
306213 0300 10 ° 3,0 1,50 10 4 2,90 4 65 3,0 36,00 11,07 11,41 12,15 -
30 6213 0300 15 ° 3,0 1,50 15 4 2,90 4 65 3,0 36,00 16,22 16,72 = -
30 6213 0300 20 o 3,0 1,50 20 4 2,90 4 65 3,0 36,00 21,37 22,02 - -
30 6213 0300 25 ° 3,0 1,50 25 4 2,90 4 75 3,0 41,00 26,52 27,32 - -
30 6213 0300 30 4 3,0 1,50 30 4 2,90 4 75 3,0 41,00 31,67 = = -
30 6213 0400 15 o 4,0 2,00 15 6 3,90 4 65 4,0 38,00 16,22 16,72 17,79 19,02
30 6213 0400 20 o 4,0 2,00 20 6 3,90 4 65 4,0 38,00 21,37 22,02 23,44 =
@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / Special price, not further discountable
VHM-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn Arne 306217
MICRO  «karnAscH
PMMA ﬂi'ﬁ\ Z E  Solid carbide ball nose end mills GRAIN NORM
Oprcrekno W'!y 2
fA  VHM fresa de radio con frente esférico DIN 6535
w Form HA

e TBeppocnnasHas KoHLEBas Gpe3sa C LWapoBbiM TOPLIOM

= 01,0-04,0 tol -0,004/-0,012 %730" U

HSC
HPC

2 2

7 ‘_ D6

| —7777//}
| / > NHC
l 4 5t 7000

= 4 d1* + 0,004 - d2h5 d3 U 12  a €

i 306217010005 @ 1,0 0,5 6 095 60 1  12° 2695

i 306217010010 @10 05 6 095 60 1 12° 2695

z 306217010014 @10 05 11. 4L 095 45 07 12° 2365

3 306217010015 @10 05 15 6 095 60 1  12° 2695

Il 306217010018 @10 05 18 4 095 45 07 12° 23,65 .

X 306217020005 @ 20 1.0 5 6 195 60 2 12° 26,95 oChnittdaten
306217020010 @ 2,0 1,0 10 6 1,95 60 2  12° 26,95 utling data
306217020014 @20 10 14 4 1,95 45 12 12° 23,65
306217020015 @20 10 15 6 195 60 2  12° 2695
306217020018 @20 10 18 4 195 45 12 12° 23,65

Papres 306217020020 @20 10 20 6 195 60 2  12° 2695
~dz> 306217030014 @30 15 14 4 290 45 17 12° 24,20

306217030018 @30 15 18 4 290 45 1.7 12° 24,20
306217040014 @ 40 20 14 6 390 45 22 12° 26,95
306217040018 @40 20 18 6 390 45 22 12° 2695
306217040025 e 40 20 25 6 390 70 4  12° 53,00

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar. Nachfolgewerkzeug <4,0 mm 30 6204 auf Seite 46 /
Special price, not further discountable. Replacement article <4,0 mm 306204 on page 46
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a7 A (kI Il Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer

@% EE  Minisolid carbide twist drill 'gﬁﬁ KARNASCH

E2  Minitaladro metal duro

PMMA
Oprcrekno
DIN 6535
Form HA

g1

B Bricokonpow3BoanTENbHOE CBEPIO CKBO3HOM 3akankm HSC

J

Uber 6% Si bis 12% Si empfehlen 0° ‘ 130°
wir unsere NHC-7000-Beschichtung

+0,000 Over 6% Si until 12% Si we — HSC

- 0,010 recommend our NHC-7000-coating — o peodt

|35 =

I\
&
=}

POLIERT
POLISHED

ae
R

17°

—zzm
= {}

u

k

=

H]

Y

Schnittdaten
Cutting data

.
A

—»E; g

22 0360 0050 050 d 0,50 5 6,5 39 3 19,50
22 0360 0055 050 d 0,55 5 6,5 39 3 19,50
22 0360 0060 050 d 0,60 5 6,5 39 3 19,50
22 0360 0065 060 d 0,65 6 7,5 39 3 19,50
22 0360 0070 060 d 0,70 6 7,5 &) 3 19,50
22 0360 0075 080 d 0,75 8 9,5 39 3 19,50
22 0360 0080 080 d 0,80 8 9.5 39 3 19,50
22 0360 0085 080 d 0,85 8 9,5 39 3 19,50
22 0360 0090 100 d 0,90 10 11,5 39 3 19,50
22 0360 0095 100 d 0,95 10 11,5 39 3 19,50
22 0360 0100 100 d 1,00 10 11,5 39 8 19,50
22 0360 0105 100 d 1,05 10 11,5 & 3 19,50
22 03600110 100 d 1,10 10 11,5 39 & 19,50
22 03600115 100 d 1,15 10 11,5 39 3 19,50
22 03600120 120 d 1,20 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0125 120 d 1,25 12 14,5 39 3 19,50
22 03600130 120 d 1,30 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0135 120 d 1,35 12 14,5 39 g 19,50
22 0360 0140 120 d 1,40 12 14,5 69 & 19,50
22 0360 0145 120 d 1,45 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0150 120 d 1,50 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0160 120 d 1,60 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0165 120 d 1,65 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0170 120 d 1,70 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0180 120 d 1,80 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0185 120 d 1,85 12 14,5 39 3 19,50
22 0360 0190 120 d 1,90 12 14,5 39 8 19,50
22 0360 0200 140 d 2,00 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0205 140 d 2,05 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0210 140 d 2,10 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0220 140 d 2,20 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0230 140 d 2,30 14 16,5 39 g 19,50
22 0360 0240 140 d 2,40 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0250 140 d 2,50 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0260 140 d 2,60 14 16,5 &) 3 19,50
22 0360 0270 140 d 2,70 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0280 140 d 2,80 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0290 140 d 2,90 14 16,5 39 3 19,50
22 0360 0300 140 d 3,00 14 16,5 39 3 19,50
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VHM-Gewindewirbler, LogTop Poliert. Keine Gratbildung da tiberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen aihe. 231760

ER  Solid carbide thread mill, LogTop polished. No burr formation. Logarithmical relief ground, 'g&%‘l‘g KA,',“';‘RA,\SACH

because of intersecting

PMMA =
bt IR  Fresa giratoria metal duro, LogTop poliert. No hay rebabas por superposicién, corte logaritmico DIN 6535
M Form HA
@ z A TBEpAOCNNABHbLIN HUTEOOPE3aTENb, NOFTON MOAMPOBAHHbIV HET rpebeHbsA 13-3a NepeKpPbITHA, T 1
TITANIUM- Ls S NoraprdM1UEcKoe 3aTblIoBOYHOE WMPOBaHME
ALLOY M SLl
HTaH08elA s 2N 7 Gewinde @ Kernbohrun m E
‘ \i*} A Thread @ Core hole S Y\‘(\.\SCh hmters 0°
Vs - s (S
o ;‘"'*}, z M08 0.600 N > A HSC
k» 6 M 0.9 0,675 High Speed-
0 M2-M3 M 1.0 x 0,25 0.750 g
R — |
2x
= M 1.4 x 0.30 1.100 @ NHC
i M 1.6 x 0,35 1,250 7000
il M 1.7 x 0,35 1,350
5 M 1.8 x 0,35 1,450
% M 2.0 x 0,40 1,600 ¢ >
¥ M 2.3 x 0,40 1,900 09& . A
M 2.5 x 0,45 2,050 Tthp o OF
M 2.6 x 0.45 2150 Mical rel®
M 3.0 x 0,50 2,500
Schnittdaten
. . Cutting data
d1 d2 GewindegréBe
bk M Stg | xD| 12 |1 +0,03 d3 ' ps 2 Threat milling size
231760006 e MO0.6 0,150 25 15 45 041 020 4 3 M 0.6 125,00
S ke 231760007 e MO0.7 0,175 25 18 45 048 024 4 3 M 0.7 119,00
231760008 e M0.8 0,200 22 18 45 056 028 4 3 M 0.8 114,00
231760009 e M0.9 0225 23 21 45 063 033 4 3 M 0.9 109,00
231760010 e M1 0,250 26 2,7 45 0,72 034 4 4 M1-M1.1 106,00
231760012 e M1.2 0,250 22 27 45 092 05 4 4 M1.2 106,00
231760014 e M1.4 0300 22 32 45 1,05 060 4 4 M 1.4 106,00
231760016 e M1.6 0350 23 38 45 1,20 068 4 4 M1.6 106,00
231760017 e M1.7 035 21 38 45 130 078 4 4 M1.7-M1.8 106,00
231760020 e M2 0400 25 51 45 150 090 4 6 M2-M2.3 117,00
231760025 e M25 0450 2,2 57 45 195 126 4 6 M2.5-M2.6 117,00
231760030 e M3 0500 21 63 45 236 160 4 6 M3 122,00
VHM-Gewindewirbler, LogTop Stahl. Keine Gratbildung da tiberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen mine. 231764
EA  Solid carbide thread mill, LogTop steel. No burr formation. Logarithmical relief ground, MICRO  garnasch
CHROME . : GRAIN NORM
%O()BALT because of intersecting
06anbT-
XPOMOBbII IR  Fresa giratoria metal duro, LogTop Stahl. No hay rebabas por superposicién, corte logaritmico DIN 6535
QiiE M Form HA
B TBEepAOCNNAaBHbLIN HUTEOOPE3aTeNb, IOrTOM CTasb HET rpebeHbs 13-3a NepeKpbITHA, I 1
TITANIUM- NoraprdM1MUEcKoe 3aTblIoBOYHOE WMpOBaHME
ALLOY
TuTaHoBbIiA CNNaB|
Gewinde @ Kernbohrung m E
Thread @ Core hole 0°
M 0.6 0.450 Werk;toff/ 1.2083 52 HRC
M0.7 0.525 Material 231764 M2,5
1 M 0.8 0,600 n=9.000 min* @ HSC
M 0.9 0.675 fz= 0,007 mm M
u M 1.0 x 0,25 0,750 Standzeit/Tool life:
M 1.1 x 0,25 0,800 100 Gewinde/Threads
M 1.2x0,25 0,950 @ NANO
= M 1.4 x 0,30 1,100 :
. M1.6x035 1250 Spin
R m ]g X 8 gg 1 zgg Werkstoff / 1.4301
£ M2.0x 040 1,600 Material gl
v M2.3x040  1.900 n= 26.000 min’! @
M 2.5 x 0,45 2,050 fz=0,005 mm
M 2.6 x 0,45 2.150 Standzeit/Tool life:
M 3.0 x 0,50 2,500 240 Gewinde/Threads
Schnittdaten
d1 d2 Gewindegrofe Cutting data
M Stg xD 12 11 D003 93 k5 2 Threat milling size
231764006 e MO0.6 0,150 25 15 45 041 020 4 3 M 0.6 126,00
— L 231764007 e MO0.7 0,175 25 18 45 048 024 4 3 M 0.7 120,00
dz 231764008 e M0.8 0,200 22 18 45 056 028 4 3 M 0.8 115,00
231764009 e MO0.9 0225 23 21 45 063 033 4 3 M 0.9 110,00
231764010 e M1 0,250 26 2,7 45 0,72 034 4 4 M1-M1.1 107,00
231764012 e M1.2 0,250 22 27 45 092 054 4 4 M1.2 107,00
231764014 e M1.4 0300 22 32 45 1,05 060 4 4 M 1.4 107,00
231764016 e M1.6 0350 23 38 45 1,20 068 4 4 M1.6 107,00
231764017 e M1.7 035 21 38 45 130 078 4 4 M1.7-M1.8 107,00
231764020 e M2 0400 25 51 45 150 090 4 6 M2-M2.3 118,00
231764025 e M25 0450 2,2 57 45 195 126 4 6 M2.5-M2.6 118,00
231764030 e M3 0500 21 63 45 236 160 4 6 M3 123,00
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v kB W /S 3 VHM-Gewindewirbler, LogTop Dia. Keine Gratbildung da liberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen

MICRO  kaRNASCH

d1 B  Solid carbide thread mill, LopTop diamond. No burr formation. Logarithmical relief ground, NORM
ZIRKONOXID i EZ because of intersectin GRAIN °
Zro
GEH|P2PT EA  Fresa giratoria metal duro, Log Top Dia. No hay rebabas por superposicion, corte logaritmico DIN 6535
Form HA
2 }‘l\ z s  TBepOOCMNABHLIN HUTEOOPE3aTe b, TOrTON CTanb Ana HET rpebeHbs 13-3a MepPeKpPLITHA, M '
L @ - S norapudmmueckoe 3aTbiNIOBOYHOE WANPOBaHME
M0,6-M0,9
A} Z Gewinde @ Kernbohrung M E
i*’ 4 Thread @ Core hole o 0°
) MO8 0,600 ~ e\ HSC
Ap 6 M 0.9 0,675 High Speed-
u M2-M3 M 1.0 x 0,25 0.750 B
e E— i
4 2 X
< M1.4 x 0.30 1,100 @ DCC
M 1.6 x0,35 1,250 G
H M 1.7 x 0,35 1,350
E M 1.8 x 0,35 1.450
% M 2.0 x 0,40 1,600 ¢
X M 2.3 x 0,40 1.900 09& . o
M 2.5 x 0,45 2,050 T1th ook OF
M 2.6 x 0,45 2.150 Mical rele
M 3.0 x 0,50 2,500
Schnittdaten
Cutting data
Art.
i 231768006 e MO0.6 0,150 25 15 45 041 020 4 3 M 0.6 149,00
S e 231768007 e MO0.7 0,175 25 18 45 048 024 4 3 M 0.7 142,00
231768008 o M0.8 0,200 22 18 45 05 028 4 3 M 0.8 138,00
231768009 e MO0.9 0225 23 21 45 063 033 4 3 M 0.9 133,00
231768010 o M1 0,250 26 2,7 45 072 034 4 4 M1-M1.1 130,00
231768012 e M1.2 0,250 22 27 45 092 054 4 4 M1.2 130,00
231768014 e M1.4 0300 22 32 45 1,05 060 4 4 M1.4 132,00
231768016 e M1.6 0350 23 38 45 1,20 0,68 4 4 M1.6 132,00
231768017 e M1.7 035 2,1 38 45 130 078 4 4 M1.7-M1.8 132,00
231768020 e M2 0400 25 51 45 150 090 4 6 M2-M2.3 143,00
231768025 e M25 0450 2,2 57 45 195 126 4 6 M25-M2.6 143,00
231768030 e M3 0500 21 63 45 236 160 4 6 M3 148,00

aine. 231760 231764 231768 Bearbeitungsfolge Einzahn-Gewindefriser

EE  Processing sequence for single tooth thread milling cutter
a Secuencia de mecanizado de fresa de rosca de punta Unica

B [locneposatenbHOCTb 06PAbOTKYM C MOMOLLBIO OAHO3Y60 Pe3bboBoOl Gpe3bl

Positionierung Anfahren und radiale Zustellung auf Gewindefrasen 360° Radiales zuriickfiihren auf Riickhub-fertiges
Positioning Gewinde-Nenn-@-Position Thread milling 360° das Bohrungszentrum Gewinde
Go to starting position, radial in-feed Radial return to the bore Return to starting position
to nominal diameter-position centre
I I <o
<& Ce | )
/ . / ¢ <& L
=4 @éi 7 7

C- )
N ¢

\ 4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
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Einpressvorrichtung fiir Messingringe Schaftdurchmesser 6,0 mm athe. 317000

E  Pressing device for brass stoprings
shankdiameter 6,0 mm

tA Clavado a presion por latonanillo
didmetros de mango 6,0 mm

kR YCTPONCTBO CKMMAHMA ANA KOMbLIOB M3 NaTyHbA
AnameTp wecrta 6,0 Mm

[ a

317000 90,00
Anschlagringe Messing AN 39 9030
aine. 317040
mne. 317060
rd_zl Ef  Brass stoprings
i |

ra  Anillo de latén

Ll"d'—’l bl CTONOpPHbIE KOMbLA 13 NaTyHW

Verpackungseinheit
B0 d1 d2 1 Packaging unit €
317030 ® 105 3,0 65 25 1,85/ St.
31 7040 ® 10,5 4,0 65 25 1,85 / St.
317060 ® 105 60 65 25 1,85/ St.

Fraser / End mill

Einfaches positionieren des Messingringes durch Eindrehen der Gewindestange. Messingring / Brass stopring

Easy positioning of the brass stopring through screwing the threaded rod.
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Karnasch' Csor

g durch
emiurm-Oualital

Harmased Fradus-fgtiigra
il
v

Karmasch’

PROFESSIONAL TOOLS
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m Qualitatslinien
ea Quality lines
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@ Lineas de calidad
w JIMHNM KauyecTBa

WELTWEIT einmalige MICROTOOL-Qualitat

WORLDWIDE unique MICROTOOL-quality

PROFESSIONAL
* Tk Kk

Fiir den professionellen Einsatz
bei hdchsten Zerspanungs-
anspriichen.

i 0,002 mm

For professional use and
highest performance.

Para el uso profesional de los

CLUED[Y J 0,003 mm
requisitos de mecanizado.
[ins npodeccmoHanbHoro
1CTIONb30BAHNA NPV BbICOKUX
TpeboBaHMAX K 06paboTKe pe3aHnem

Q)\GTE TOL@'?

mo/—o.mo mm

<
e R
NEU
NEW
2 &
s S

2 »
OWep ToVE

Fiir den Experten in der Klein- und
GroBserienfertigung.

i 0,005 mm

For experts in small and large
production.

Para el experto en la fabricacion de
series pequenos y grandes.

0,010 mm

[InA sKcnepTa no Menko- n
KpynHOCEPUIHOMY MPOV3BOACTBY

m0/—0.010 mm

TOP fiir die Schruppbearbeitung + 0.007

+0, mm
TOP for roughing
TOP para el desbaste

Havnyywmi sapuaHT Ana 4epHoBon
06paboTKM

0,015 mm

m0/-0,036 mm

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Precision de forma (radio)
ToyHOCTb GOPMBI MO Paamycy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Precision de marcha concéntrica
TOYHOCTb BpaLLeHNA

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance
Tolerancia de diametro
[onyck no gnametpy

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Precisién de forma (radio)
ToyHOCTb GOpMbI MO Paanycy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Precision de marcha concéntrica
TOYHOCTb BpaLLEeHWA

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance
Tolerancia de diametro
[onyck no gnametpy

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Precision de forma (radio)
ToyHOCTb GOpMBI MO Paamycy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Precision de marcha concéntrica
ToYyHOCTb BpalLLeHWs

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance
Tolerancia de diametro
[onyck no gnametpy



O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS
High Speed Cutting

aln 30 6255 m Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch VHM-Frasern fiir HSC/HHC/HPC-Bearbeitung
m Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HHC/HPC

Werkstpffgruppe Chrome-Cobalt / Titan Werkst_offgruppe Chrome-Cobalt / Titan
Material group Material group

Vf mm/min fz mm ap mm d1 I3 min’ Vf mm/min fz mm ap mm
0,1 0,2 960 0,010 0,010 1,5 4 23.500 1.457 0,031 0,050
0,1 0,3 48.000 960 0,010 0,010 1,5 6 21.000 1.300 0,030 0,050
0,1 0,4 48.000 960 0,010 0,008 1,5 8 21.000 1.300 0,030 0,045
0,2 0,5 42.000 1.100 0,012 0,015 1,5 10 21.000 1.300 0,030 0,045
0,2 1 42.000 1.100 0,012 0,010 1,5 12 21.000 1.300 0,030 0,045
0,2 1,5 40.000 800 0,010 0,006 1,5 14 20.000 1.080 0,027 0,036
0,2 2 36.000 720 0,010 0,006 1,5 15 19.000 900 0,025 0,030
0,3 1 41.000 1.100 0,014 0,016 1,5 16 19.000 950 0,025 0,030
0,3 1,5 38.000 1.064 0,014 0,013 1,5 18 19.000 950 0,025 0,030
0,3 2 36.000 1.000 0,014 0,010 1,5 20 19.000 900 0,025 0,030
0,3 2,5 34.000 952 0,014 0,008 1,5 25 15.000 450 0,015 0,025
0,3 3 32.000 800 0,014 0,006 1,5 30 15.000 450 0,015 0,015
0,3 5 28.000 500 0,010 0,003 1,6 8 21.000 1.300 0,030 0,050
0,4 1 34.000 1.088 0,016 0,022 1,6 15 19.000 900 0,025 0,030
0,4 1,5 34.000 1.088 0,016 0,022 1,8 10 21.000 1.300 0,030 0,045
0,4 2 34.000 1.100 0,016 0,022 1,8 20 19.000 900 0,025 0,030
0,4 B 30.000 1.000 0,016 0,012 2,0 4 17.500 2.100 0,060 0,160
0,4 4 30.000 1.000 0,016 0,008 2,0 6 18.000 2.400 0,065 0,140
0,4 5 30.000 700 0,012 0,006 2,0 8 18.000 2.400 0,065 0,110
0,4 6 25.000 400 0,008 0,003 2,0 10 16.000 2.000 0,060 0,060
0,5 1 35.500 1.420 0,020 0,025 2,0 12 16.000 2.000 0,060 0,060
0,5 2 36.000 1.500 0,020 0,022 2,0 15 16.000 1.900 0,060 0,060
0,5 3 30.000 1.100 0,018 0,015 2,0 20 16.000 1.900 0,060 0,040
0,5 4 30.000 1.100 0,018 0,015 2,0 25 14.000 1.500 0,050 0,020
0,5 5 30.000 1.100 0,018 0,010 2,0 30 14.000 1.500 0,050 0,014
0,5 ] 26.000 700 0,014 0,010 2,5 10 16.000 2.000 0,060 0,060
0,6 2 26.000 1.800 0,025 0,028 2,5 15 16.000 1.900 0,060 0,060
0,6 3 29.000 1.300 0,022 0,018 2,5 20 16.000 1.900 0,060 0,040
0,6 4 29.000 1.300 0,022 0,015 2,5 25 14.000 1.500 0,050 0,020
0,6 5 29.000 1.300 0,022 0,012 3,0 5 13.000 1.700 0,065 0,240
0,6 6 29.000 1.300 0,022 0,012 3,0 10 13.000 1.700 0,065 0,160
0,6 8 28.000 1.100 0,020 0,010 3,0 15 13.000 1.700 0,065 0,160
0,7 4 29.000 1.300 0,022 0,018 3,0 20 12.000 1.400 0,060 0,090
0,7 8 28.000 1.100 0,020 0,012 3,0 25 12.000 1.400 0,060 0,060
0,8 2 34.000 1.400 0,022 0,050 3,0 30 12.000 1.400 0,060 0,050
0,8 4 34.000 1.400 0,022 0,045 4,0 10 10.000 2.000 0,100 0,250
0,8 5 30.000 1.300 0,022 0,025 4,0 15 10.000 2.000 0,100 0,250
0,8 6 30.000 1.300 0,022 0,025 4,0 20 9.000 1.600 0,090 0,120
0,8 7 30.000 1.300 0,022 0,015 4,0 25 9.000 1.600 0,090 0,120
0,8 8 30.000 1.300 0,022 0,015 4,0 30 6.500 1.200 0,090 0,080
0,8 10 28.000 1.100 0,020 0,010
0,9 6 30.000 1.300 0,022 0,025
0,9 12 26.000 1.000 0,020 0,008
1,0 2 30.500 1.830 0,030 0,070
1,0 3 30.000 1.900 0,030 0,055
1,0 4 30.000 1.900 0,030 0,050
1,0 5 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 6 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 7 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 8 27.000 1.700 0,030 0,030
1,0 9 27.000 1.700 0,030 0,020
1,0 10 27.000 1.700 0,030 0,020
1,0 12 24.000 1.200 0,025 0,020
1,0 15 24.000 1.100 0,020 0,012
1,0 20 18.000 800 0,020 0,008
1,0 25 15.000 450 0,015 0,004
1,0 30 12.000 250 0,010 0,003
1,2 6 27.000 1.700 0,030 0,030
1,2 8 27.000 1.700 0,030 0,030
1,2 10 27.000 1.700 0,030 0,020
1,2 12 24.000 1.200 0,025 0,020
1,2 15 24.000 1.100 0,020 0,012
1,2 20 18.000 800 0,020 0,008
1,2 25 15.000 450 0,015 0,004
1,4 8 27.000 1.700 0,030 0,030
1,4 15 24.000 1.100 0,020 0,012

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die Ihnen zur
Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.

These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions. If the rpm
available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.
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Hochgeschwindigkeitsbearbeitung DENTAL TECHNOLOGY TOOLS KE. rids=sirC h®

High Speed Cutting
Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch VHM-Frasern fiir HSC/HHC/HPC-Bearbeitung Atr 30 6257 | 30 6264
Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HHC/HPC
e EipTE Chrome-Cobalt / Titan e CHUILRES Chrome-Cobalt / Titan
Material group Material group
d1 13 min’ Vimm/min ~ fzmm ap mm ae mm d1 13 min’ Vimm/min  fzmm ap mm ae mm
0,1 0,2 45.000 900 0,010 0,010 | 0,030 1,5 4 25.000 | 2.000 0,040 0,100 | 0,250
0,1 0,3 45.000 900 0,010 0,008 | 0,020 1,5 6 24.000 | 1.900 0,040 0,080 | 0,200
0,1 0,4 45.000 900 0,010 0,005 | 0,010 1,5 8 21.500 | 1.700 0,040 0,040 | 0,120
0,2 0,5 43.000 | 1.700 0,020 0,015 | 0,045 1,5 10 21.500 | 1.700 0,040 0,040 | 0,100
0,2 1 43.000 | 1.700 0,020 0,010 | 0,030 1,5 12 21.500 | 1.700 0,040 0,030 | 0,100
0,2 1,5 43.000 | 1.720 0,020 0,008 | 0,020 1,5 14 19.000 [ 1.216 0,032 0,030 0,090
0,3 1 43.000 | 1.700 0,020 0,015 | 0,040 1,5 15 19.000 | 1.200 0,032 0,030 | 0,080
0,3 1,5 43.000 | 1.720 0,020 0,012 | 0,030 1,5 16 19.000 | 1.216 0,032 0,030 0,080
0,3 2 43.000 | 1.700 0,020 0,010 | 0,025 1,5 18 19.000 | 1.216 0,032 0,030 0,070
0,3 2,5 38.000 | 1.520 0,020 0,009 | 0,020 1,5 20 19.000 | 1.200 0,032 0,030 0,070
0,3 3 34,000 | 1.050 0,016 0,006 | 0,018 1,5 25 19.000 | 1.200 0,032 0,020 0,060
0,3 5 30.000 480 0,008 0,003 | 0,008 1,5 30 19.000 | 1.200 0,032 0,020 0,050
0,4 1 35.000 | 1.890 0,027 0,025 | 0,060 1,6 8 22.000 | 2.000 0,045 0,080 0,250
0,4 1,5 35.000 | 1.890 0,027 0,025 | 0,060 1,6 15 18.000 | 1.200 0,033 0,030 0,080
0,4 2 34.000 | 1.800 0,027 0,020 | 0,060 1,8 10 20.000 | 1.800 0,045 0,050 0,150
0,4 3 30.500 | 1.650 0,027 0,012 | 0,035 1,8 20 18.000 | 1.200 0,035 0,030 0,100
0,4 4 27.000 | 1.150 0,021 0,008 | 0,022 2,0 6 18.000 | 2.600 0,072 0,150 0,450
0,4 5 24.000 480 0,010 0,004 | 0,012 2,0 8 18.000 | 2.600 0,072 0,100 0,300
0,4 () 24.000 480 0,010 0,004 | 0,008 2,0 10 18.000 | 2.600 0,072 0,100 0,300
0,5 1 35.000 | 1.890 0,027 0,028 | 0,080 2,0 12 16.000 | 2.100 0,065 0,060 0,180
0,5 2 34.000 | 1.800 0,027 0,026 0,080 2,0 15 16.000 | 2.100 0,065 0,050 0,150
0,5 3 30.500 | 1.600 0,026 0,022 0,070 2,0 20 16.000 | 2.100 0,065 0,040 0,120
0,5 4 30.500 | 1.600 0,026 0,015 0,045 2,0 25 14.000 | 1.400 0,050 0,040 | 0,120
0,5 5 27.000 | 1.150 0,021 0,012 0,040 2,0 30 14.000 | 1.400 0,050 0,020 0,070
0,5 6 27.000 | 1.150 0,021 0,010 0,030 2,5 10 18.000 | 2.600 0,072 0,150 | 0,500
0,6 2 34.000 | 2.300 0,034 0,032 0,090 2,5 15 16.000 | 2.100 0,065 0,060 | 0,200
0,6 8 34.000 | 2.300 0,034 0,025 0,065 2,5 20 16.000 | 2.100 0,065 0,050 | 0,180
0,6 4 30.500 | 2.000 0,033 0,018 0,050 2,5 25 14.000 | 1.400 0,050 0,050 | 0,160
0,6 5 27.000 | 1.400 0,026 0,012 0,035 3,0 5 13.500 | 1.800 0,068 0,220 | 0,700
0,6 6 27.000 | 1.400 0,026 0,012 0,035 3,0 10 13.500 | 1.800 0,068 0,160 | 0,500
0,6 8 27.000 | 1.400 0,026 0,010 | 0,030 3,0 15 12.000 | 1.500 0,060 0,160 | 0,450
0,7 4 30.500 | 2.000 0,033 0,018 0,050 3,0 20 12.000 | 1.500 0,060 0,120 | 0,400
0,7 8 27.000 | 1.400 0,026 0,010 | 0,035 3,0 25 12.000 | 1.500 0,060 0,060 | 0,200
0,8 2 34.000 | 2.300 0,034 0,060 0,180 3,0 30 11.000 | 1.100 0,050 0,050 | 0,180
0,8 4 34.000 | 2.300 0,034 0,040 | 0,130 4,0 10 10.000 | 1.700 0,090 0,300 | 0,900
0,8 5 34.000 | 2.300 0,034 0,030 | 0,100 4,0 15 10.000 | 1.600 0,080 0,200 | 0,600
0,8 6 30.500 | 2.050 0,034 0,025 | 0,070 4,0 20 10.000 | 1.600 0,080 0,150 | 0,450
0,8 7 30.500 | 2.050 0,034 0,018 | 0,060 4,0 25 9.000 | 1.600 0,090 0,120 0,350
0,8 8 27.000 | 1.400 0,025 0,015 | 0,040 4,0 30 9.000 | 1.600 0,090 0,080 | 0,200
0,8 10 27.000 | 1.400 0,025 0,014 | 0,040
0,9 6 30.500 | 2.050 0,034 0,025 | 0,070
0,9 12 27.000 | 1.400 0,025 0,012 | 0,040
1,0 2 30.500 | 2.440 0,040 0,090 | 0,025
1,0 3 30.500 | 2.400 0,040 0,080 | 0,220
1,0 4 30.500 | 2.400 0,040 0,050 | 0,160
1,0 5 30.500 | 2.400 0,040 0,040 | 0,100
1,0 [ 27.500 | 2.200 0,040 0,030 | 0,080
1,0 7 27.500 | 2.200 0,040 0,030 | 0,080
1,0 8 27.500 | 2.200 0,040 0,030 | 0,080
1,0 9 27.500 | 2.200 0,040 0,020 | 0,060
1,0 10 27.500 | 2.200 0,040 0,020 | 0,050
1,0 12 24.500 | 1.500 0,032 0,020 | 0,050
1,0 15 24.500 | 1.400 0,028 0,012 | 0,030
1,0 20 18.000 | 1.000 0,028 0,008 | 0,020
1,0 25 18.000 | 1.000 0,028 0,004 | 0,010
1,0 30 18.000 | 1.000 0,028 0,003 | 0,006
1,2 5 26.000 | 2.600 0,050 0,040 | 0,140
1,2 6 26.000 | 2.600 0,050 0,030 | 0,100
1,2 8 24.500 | 2.000 0,040 0,030 | 0,090
1,2 10 24.500 | 2.000 0,040 0,025 | 0,080
1,2 12 24,500 | 2.000 0,040 0,022 | 0,070
1,2 15 19.000 | 1.100 0,030 0,020 | 0,060
1,2 20 19.000 | 1.100 0,030 0,010 | 0,040
1,2 25 19.000 | 1.100 0,030 0,005 | 0,020
1,4 8 24.500 | 2.000 0,040 0,004 | 0,110
1,4 15 19.000 | 1.100 0,030 0,020 | 0,080
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e Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS
High Speed Cutting

aine. 30 6267 [.YZY: W Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch VHM-Frasern fiir HSC/HHC/HPC-Bearbeitung
- Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HHC/HPC
30 6269

Vf mm/min
1,0 0,05 4 28.000 2.016 0,018 0,010 0,028
1,0 0,05 6 23.000 1.380 0,015 0,008 0,020
1,0 0,05 8 21.000 1.260 0,015 0,006 0,018
1,0 0,05 10 18.000 1.080 0,015 0,004 0,012
1,0 0,05 12 16.000 960 0,015 0,004 0,010
1,0 0,05 16 16.000 832 0,013 0,003 0,008
1,0 0,05 20 12.000 624 0,013 0,003 0,006
1,0 0,1 4 28.000 2.016 0,018 0,015 0,040
1,0 0,1 6 23.000 1.380 0,015 0,012 0,038
1,0 0,1 8 21.000 1.260 0,015 0,010 0,030
1,0 0,1 10 18.000 1.080 0,015 0,008 0,021
1,0 0,1 12 16.000 832 0,013 0,007 0,019
1,0 0,1 16 16.000 832 0,013 0,005 0,015
1,0 0,1 20 12.000 624 0,013 0,005 0,011
1,5 0,1 4 22.000 1.760 0,020 0,020 0,060
1,5 0,1 8 20.000 1.600 0,020 0,018 0,045
1,5 0,1 12 16.000 1.280 0,020 0,014 0,038
1,5 0,1 15 13.000 884 0,017 0,012 0,030
1,5 0,1 20 13.000 780 0,015 0,008 0,020
2,0 0,05 4 19.000 2.280 0,030 0,030 0,085
2,0 0,05 8 17.000 2.040 0,030 0,021 0,060
2,0 0,05 12 14.000 1.680 0,030 0,016 0,048
2,0 0,05 16 13.000 1.560 0,030 0,014 0,035
2,0 0,05 20 11.000 1.320 0,030 0,008 0,024
2,0 0,1 4 19.000 2.280 0,030 0,036 0,100
2,0 0,1 8 17.000 2.040 0,030 0,030 0,090
2,0 0,1 12 14.000 1.680 0,030 0,030 0,090
2,0 0,1 16 13.000 1.560 0,030 0,020 0,058
2,0 0,1 20 11.000 1.320 0,030 0,015 0,040
2,5 0,1 8 17.000 2.380 0,035 0,040 0,115
2,5 0,1 16 13.000 1.560 0,030 0,031 0,090
2,5 0,1 20 11.000 1.320 0,030 0,021 0,060
2,5 0,2 8 15.000 2.100 0,035 0,070 0,200
2,5 0,2 16 13.000 1.560 0,030 0,040 0,115
2,5 0,2 20 11.000 1.320 0,030 0,036 0,105
3,0 0,2 8 13.000 2.080 0,040 0,080 0,230
3,0 0,2 12 13.000 2.080 0,040 0,061 0,180
3,0 0,2 16 13.000 2.080 0,040 0,043 0,125
810, 0,2 20 11.000 1.760 0,040 0,043 0,125
3,0 0,2 25 11.000 1.760 0,040 0,040 0,115
3,0 0,2 30 9.000 1.800 0,050 0,034 0,100
4,0 0,2 12 10.000 2.800 0,070 0,115 0,330
4,0 0,2 20 10.000 2.800 0,070 0,090 0,250
4,0 0,2 30 9.000 2.160 0,060 0,070 0,200
4,0 0,2 40 9.000 2.160 0,060 0,052 0,150

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die Ihnen zur
Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.

These condlitions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions. If the rpm
available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Empfohlene Richtwerte fiir 3D-Radiusfraser ,, FOURWIN® Schruppen ArtNe 30 7485
Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,FOURWIN“

Roughing Art.No.

Werkstoffgruppe
Material group
%3355:3;852 ve 217 ve 170 ve 170
3708537004 n 34.500 n 18.100 n 13.500
Reintitan fz 0,015 fz 0,03 fz 0,04
vf 2.070 vf 2172 vf 2160
ae 1 ae 1,5 ae 2
ap 0,25 ap 0,3 ap 0,5
3.7105-3.7115 ve 60 ve 60 ve 60
3.7124-3.7184 n 9.600 n 6.400 n 4.800
Titan < 900 N/mm? fz 0,01 fz 0,025 fz 0,03
vf 384 vf 640 vf 576
ae 1 ae 15 ae 2
ap 0,25 ap 0,3 ap 0,5
3.7154-3.7164 ve 47 ve 48 ve 48
3.7124 n 7.500 n 5.100 n 3.800
Titan > 900 N/mm? fz 0,01 fz 0,025 fz 0,03
vf 300 vf 510 vf 456

Empfohlene Richtwerte fiir 3D-Radiusfriaser ,,FOURWIN* EEENEN ~tN- 30 7485
Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,,FOURWIN"

Finishing Art.No.

Werkstoffgruppe
Material group
3.7024-3.7025 ve 302 ve 291 ve 303
TSI n 48.100 n 30.900 n 24.100
Reintitan fz 0,05 fz 0,08 fz 0,115
vf 9.620 vf 9.888 vf 11.086
ae 0,2 ae 0,3 ae 0,4
ap 0,05 ap 0,075 ap 0,1
3.7105-3.7115 Ve 121 ve 17 vC 121
3.7124-3.7184 n 19.200 n 12.400 n 9.600
Titan < 900 N/mm? fz 0,045 fz 0,08 fz 0,1
vf 3.456 vf 3.968 vf 3.840
ae 0,2 ae 0,3 ae 0,4
ap 0,05 ap 0,075 ap 0,1
3.7154-3.7164 ve 94 ve 91 ve 94
3.7124 n 15.000 n 9.600 n 7.500
Titan > 900 N/mm? fz 0,045 fz 0,08 fz 0,1
vf 2.700 vf 3.072 vf 3.000
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e Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

AtNe 30 74879 gchrl#?Pen Empfohlene Richtwerte fiir VHM-3D-Radiusfraser ,,FOURWIN®
e Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,,FOURWIN®

Art.No.

Werkstoffgruppe

Material group

1.4000.1.4001

1.4002-1.4005 0.5
1.4006-1.4008 54
1.4016-1.4021 4.300
1.4028-1.4031

0,025
1.4034-1.4125 430

1.4313-1.4460
1.4462-1.4510
1.4511-1.4512
1.4521
Rostfrei-austenitisch,
ferritisch,
martensitisch

Empfohlene Richtwerte fiir VHM-3D-Radiusfraser ,,FOURWIN“
Recommended cutting data for solid carbide 3D-ball nose end mill ,FOURWIN"

Werkstoffgruppe
Material group

1.4000.1.4001
1.4002-1.4005

1.4006-1.4008 91
1.4016-1.4021 7.200
1.4028-1.4031 01

1.4034-1.4125 2.880

1.4313-1.4460
1.4462-1.4510
1.4511-1.4512
1.4521
Rostfrei-austenitisch,
ferritisch,
martensitisch
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Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung ab @ 0,8 - @ 2,9 NG,

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Recommended cutting data for solid carbide twist drill, with interior cooling supply

Wir empfehlen eine Pilotbohrung bei tiberlangen 6xD 12xD 18xD

Die in den Schnittwerttabellen enthaltenen Richtwerte gelten nur

Werkzeugen mit 18xD. Verwenden Sie fiir diese KFv 08
Pilotbohrung die Art-Nr. 22 0341 - 4xD ohne !
Innenkiihlung. Alternativ Art-Nr. 22 0322 mit
Innenkiihlung in den kiirzesten lieferbaren Aus-
fiihrungen. Diese Pilotbohrer sind mit der Durch-
messertoleranz m7 auf die tiberlangen Werkzeuge
mit tol. h7 abgestimmt. Empfohlene Bohrtiefe der
Pilotbohrung 3-5xD. KiihImitteldruck 30-80 bar.

Werkstoff

0.4 beim Einsatz von Schrumpf- oder Hydrodehnspannfuttern.

Festigkeit Schnittge-
Harte schwindig-
keit Vc (m/min)

Vorschub pro Umdrehung (mm)
bezogen auf Bohrerdurchmesserbereich
10-290

22 0322

We recommended a pilot drilling for the excess
length tools art-no. 22 0322 - 18xD. Please use

for the pilot drilling our art-no. 22 0341 - 4xD
without interior cooling. Alternative art.-no.
22 0322 with interior cooling in the shortest I3

version. These pilot drills are, with the diameter
tolerance m7, to the excess lenght tools with

tolerance h7 coordinated. Recommended drilling
depht of the pilot borehole 3-5xD. Coolant pres-
sure 30-80 bar.

St37, St42, C22, GS38 bis 600 N/mm? 100-120 0,07 -0,15
St50, St60, €35, GS52 bis 700 N/mm? 85-105 0,07 -0,15
St70, €45, GS62 liber 700 N/mm? 7590 0,05-0,12
16MnCr45, 42CrMo4, bis 900 N/mm?
50CrNi13, C60 65-85 0,06 - 0,12
90 MnCrv8, 100Cr6 bis 1000 N/mm? 50-70 0,05-0,12
X210Cr12, 34 CrAINi7 iber 1000 N/mm? 40-60 0,05-0,12
X12Cr Nis 18 8 3560 0,04 -0,08
X10CrNINb 18 9 35-60 0,04 -0,08
GG 20, GGG40, GTS45 bis 200 HB 85-105 0,15-0,25
GG30, GGG60, GTW40 bis 250 HB 7590 0,15-0,25
GG40, GGG70, GTS70 liber 250 HB 65-80 0,15-0,25
350-450 HB 40-70 0,06 - 0,12

Die angegebenen Richtwerte fiir die Schnittgeschwindigkeit Vc sind je nach Bohrtiefe bezogen auf den Durchmesser mit dem
Korrekturfaktor KFv zu multiplizieren.

The indicated standard values for the cutting speed Vc depends on drilling depth related to the diameter to multiply by the

correction factor KFv.

Praxistest Minibohrer Vollhartmetall mit Innenkiihlung

12 x D Bohren ab 0,8 mm mit Innenkiihlung ist nicht
jedermanns Sache!

Als Vorreiter in Sachen HSC-Bohren mit Bohrtiefen tiber 5 x D haben wir uns in der Branche
einen Namen gemacht. Weltweit haben wir bei unzéhligen Kunden die Bearbeitungszeiten um
bis zu 600% reduziert und gleichzeitig die Prozesssicherheit und Standzeit um ein Vielfaches
erhohen kénnen.

Das neueste Produkt sind MINI-Vollhartmetallbohrer ab 0,8 mm mit Innenkiihlung mit einer
Bohrtiefe von 18 x D. Der Wettbewerbsdruck unserer Kunden in der weltweit zunehmenden
Globalisierung hat uns dazu bewogen diesen Schritt zu gehen. Diese HSC-Minibohrer mit
Innenkiihlung 6 x D und 12 x D kénnen in den Abmessungen 1,0 mm bis 2,9 mm um 0,1 mm
steigend ab Lager geliefert werden.

Ab 3,0 mm bis 20,0 mm kénnen Sie auf das bestehende Programmin3xD/5xD/8xD/
12 x D zuriickgreifen.

Kiihlschmierung

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, empfehlen wir
Hochleistungs-Schneidél zu verwenden. Alternativ kann
eine Emulsion mit EP-Zusatzen verwendet werden.

Cooling:
We recommend to use a high performance cutting oil

Ao, 22 0322

12 x D drilling starting from 0,8 mm with interior cooling supply
isn't everyones thing.

As pioneer in HSC-drills with drilling dephts over 5 x D our reputation is well known all over the
world. Productive time of our customer decreased up to 600%. Increased process security and
cutting-edge live at the same time.

The latest products are Mini-solid carbide drills, starting from 0,8 mm with interior cooling
supply with drilling depht up to 12 x D.

The competition-pressure from our customers in the worldwide increasing globalization forced us
into this direction.

These HSC-Mini drills with interior cooling supply 6 x D and 18 x D can be supplied in the
dimensions 1,0 mm to 2,9 mm in 0,1 mm steps from stock.

From 3,0 mm to 20,0 mm see our existing program in 3 x D, 5 x D, 8 x D, 12 x D.

Bohrtiefe A%
mm mm/min

to achieve a good performance. You can use as an
alternative emulsions with EP-contens.

Filterqualitat:
Eine sehr gute Filterqualitat ist bei kleinen Durchmes-
sern unerlasslich.

Die Filter sollten die folgende Qualitat haben:
Filter <0,01 mm fiir Bohrer <1 mm

Filter <0,02 mm fiir Bohrer >1 mm

Quality of the filtersystem:
A very good filtersystem is necessary by using such

small diameter.

The filter should have the following quality:
Filter <0,01 mm for drill @ <1 mm

Filter >0,02 mm for drill @ >1 mm

Entspanen:

In einigen fallen ist ein entspanen notwendig. Dies ist abhdngig vom Werkstoff. Als Richtlinie
empfehlen wir:

bis 6xD Bohrtiefe: Kein Entspanen

bis 10xD Bobhrtiefe: O - 2 mal Entspanen

Zum entspanen sollte der Karnasch-Bohrer ganz aus der Bohrung gefahren werden.

Chip removal:

In some cases it is necessary to remove the chips. This depends to the material: We recommend
as a guidline:

depth to 6xD: no pecking

depth to 10xD: O - 2 peckings

The Karnasch drill should be withdrawn completely from the drill hole for pecking.
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Richtwerte fiir den Einsatz der Karnasch HSC-Micro-Drill ohne Innenkiihlung

A 22 0341 : ch HSC-Micro-Drill ofine Innen
O Recommended cutting data for HSC-micro-drill, without interior cooling supply
Schnittge- Vorschub pro Umdrehung (mm/U) Bei Bohrtiefen iiber 4 x D empfehlen
Werkstoffgruppe Werkstoff schwindigkeit bezogen auf den Bohrdurchmesser wir die “Soft Inn" Strategie. Diese
Material group Belisiicete b d Spi
o8 i@ iz 16 20 25 30 ohrstrategie begiinstigt den Spdne-
transport und erhoht die  Produktions-
St37, 5t42, C22, 653P sicherheit um ein Vielfaches.
11-12-13 St50, St 60, CK45, 90-160 |<0,10 |<0,12 | <0,15 }<0,20 |<0,25 | <0,28 |<0,35
C35, 45Mn6 Kein Anzentrieren oder Fiihrungs-
53MnSi4, 16MnCr5 bohrungen. Dadurch reduzieren Sie
14-15-21 90MnCrv8, 31NiCr14 70-120 |<0,04 |<0,06 | <0,14 |<0,25 |<0,28 |<0,30 |<0,35  Ihre Produktionszeiten um ca. 15%
CK60, 41CrAIMo7 sowie die Lagerkosten um 50 %.
100Cr6, 20MnCr5,
2.1 31CrMo12, 42CrMo4, 50-100 |<0,06 |<0,08 | <0,12 | <0,16 |<0,20 |<0,22 |<0,25
14CrNi14 |. Die Toleranz der Bohrspindel sollte
X210CrW12, X165CrMoV12, weniger als 0,002 mm betragen.
31-32 75CrMoNi6, 56NiCrMoV7 30-60 |<0,07 |<0,12 | <0,15 |<0,20 |<0,25 |<0,28 |<0,30 The run out with a drill in a spindle
should be less than 0,002 mm.
0o om 22(2320625870 II. Wir empfehlen fiir diese High-Tech-
e ) Produkte den Einsatz von Schrumpf-
74-75-176 GTW/GTS <150 |<0,15 |<0,20 |<0,25 |<0,30 |<0,35 | <0,40 |<0,45 haltern.
The shrink fit system acts as an
effective holder.
AtNE 99 0360 Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer - Typ W ohne Innenkiihlung
LU Recommended cutting data for solid carbide twist drill Typ W, without interior cooling supply
Werkstoffgruppe Werkstoff Festigkeit 0,50-0,75 0,80-0,95 1,20-1,45 1,50 - 1,95 2,00- 2,50
] ALU n= 20.000 n= 20.000 n= 20.000 n= 18.000 n= 15.000 n= 12,000
9.2 ALU-Legierungen | <350 N/mm? f= 0,05 f= 006 f= 0,08 f= 0,10 f= 011 f= 012
Aluminium alloys step=0,5>5xD | step=0,8>5xD | step=1,0>5xD |step=12>5xD |step=15>5xD | step= 2,0>5xD
10.1 Kupfer n= 20.000 n= 20.000 n= 20.000 n= 18.000 n= 15.000 n= 12.000
10.3 Kupferlegierungen | < 350 N/mm? f= 0,05 f= 0,06 f= 0,08 f= 0,10 f= 011 f= 012
Copper alloys step=0,5>5xD | step=0,8>5xD | step=1,0>5xD |step=12>5xD |step=15>5xD | step= 2,0>5xD
11.1 Kunststoffe n= 20.000 n= 20.000 n= 20.000 n= 18.000 n= 15.000 n= 12.000
Duroplaste - f= 0,05 f= 006 f= 0,08 f= 0,10 f= 01 f= 012
Thermoplaste step=1,0>5xD | step=1,0>5xD | step=15>5xD | step=18>5xD | step=2,0>5xD | step= 3,0>5xD

clusol




Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch diamant-

beschichteten Radiusfrasern | Recommended cutting data for
Karnasch diamond coated carbide end mills

Vc (m/min)

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

6542

nests |

et
5051 [ 5002 | soesss et

n (min")

fz (mm/t)

Vf (mm/min)

Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von VHM-3D-Radiusfrésern/Schaftfrasern

Recommended cutting data for solid carbide 3D ball nose and corner chamfer end mills, HSC

Schlichten

Finishing

Schlichten
Finishing

Schlichten
Finishing

Schruppen
Roughing

00,5
40.000 - 45.000
0,008
0,10
0,10

01,0
36.000 - 45.000
0,015
0,15
0,20

01,5

36.000 - 45.000

0,02
0,30
0,30

02,0
32.000 - 40.000
0,018
1,00
1,00

Art.Nr.

Art.No.

0,1 0,05 0,2 14 45.000 0,02 0,004 360
0,1 0,05 0,4 14 45.000 0,01 0,004 360
0,15 0,075 0,3 21 45.000 0,02 0,004 360
0,15 0,075 0,6 21 45.000 0,01 0,004 360
0,2 0,1 0,6 28 45.000 0,03 0,004 360
0,2 0,1 0,8 28 45.000 0,03 0,004 360
0,2 0,1 1 28 45.000 0,02 0,004 360
0,2 0,1 1,5 28 45.000 0,01 0,004 360
0,3 0,15 0,5 42 45.000 0,05 0,004 360
0,3 0,15 1 42 45.000 0,04 0,004 360
0,3 0,15 135 42 45.000 0,04 0,004 360
0,3 0,15 2 42 45.000 0,04 0,004 360
0,3 0,15 3 42 45.000 0,03 0,004 360
0,3 0,15 4,5 42 45.000 0,02 0,004 360
0,3 0,15 6 42 45.000 0,01 0,004 360
0,4 0,2 1 57 45.000 0,06 0,006 540
0,4 0,2 2 57 45.000 0,06 0,006 540
0,4 0,2 3 57 45.000 0,06 0,006 540
0,4 0,2 4 57 45.000 0,05 0,006 540
0,4 0,2 6 57 45.000 0,04 0,006 540
0,4 0,2 8 57 45.000 0,03 0,006 540
0,5 0,25 2 71 45.000 0,08 0,008 720
0,5 0,25 4 7 45.000 0,07 0,008 720
0,5 0,25 6 71 45.000 0,07 0,008 720
0,5 0,25 8 7 45.000 0,05 0,008 720
0,5 0,25 10 71 45.000 0,04 0,008 720
0,6 0,3 3 85 45.000 0,10 0,01 900
0,6 0,3 4 85 45.000 0,09 0,01 900
0,6 0,3 6 85 45.000 0,08 0,01 900
0,6 0,3 8 85 45.000 0,07 0,01 900
0,6 0,3 9 85 45.000 0,06 0,01 900
0,6 0,3 10 85 45.000 0,05 0,01 900
0,6 0,3 12 85 45.000 0,04 0,01 900
0,8 0,4 4 113 45.000 0,10 0,012 1080
0,8 0,4 6 113 45.000 0,09 0,012 1080
0,8 0,4 8 113 45.000 0,09 0,012 1080
0,8 0,4 12 113 45.000 0,08 0,012 1080
0,8 0,4 14 113 45.000 0,07 0,012 1080
0,8 0,4 16 113 45.000 0,06 0,012 1080
1 0,5 5 141 45.000 0,18 0,016 1440
1 0,5 10 141 45.000 0,11 0,016 1440
1 0,5 15 141 45.000 0,09 0,014 1260
1 0,5 20 141 45.000 0,08 0,014 1260
1 0,5 25 141 45.000 0,06 0,01 900
1 0,5 30 141 45.000 0,05 0,01 900
1,2 0,6 10 170 45.000 0,15 0,016 1440
1,2 0,6 15 170 45.000 0,11 0,016 1440
1,5 0,75 5 212 45.000 0,25 0,02 1800
1,5 0,75 10 212 45.000 0,20 0,02 1800
1,5 0,75 15 212 45.000 0,20 0,02 1800
1,5 0,75 20 212 45.000 0,16 0,02 1800
1,5 0,75 25 212 45.000 0,13 0,02 1800
2 1 6 283 45.000 0,30 0,026 2340
2 1 8 283 45.000 0,25 0,026 2340
2 1 10 283 45.000 0,24 0,026 2340
2 1 12 283 45.000 0,20 0,024 2160
2 1 15 283 45.000 0,20 0,024 2160
2 1 18 283 45.000 0,16 0,02 1800
2 1 20 283 45.000 0,14 0,02 1800
2 1 25 283 45.000 0,12 0,02 1800
2 1 30 283 45.000 0,10 0,02 1800
3 155 10 442 45.000 0,40 0,06 5400
3 1,5 15 442 45.000 0,40 0,05 4500
3 1,5 20 442 45.000 0,35 0,04 3600
3 1,5 25 442 45.000 0,30 0,035 3150
3 1,5 30 442 45.000 0,25 0,03 2700

30 6561-5TEC
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Art.No.

NV TR VA BT R VY.l Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch diamantbeschichteten Radiusfrasern B

Recommended cutting data for Karnasch diamond coated solid carbide end mills

Aluminium, Messing, Graphit 2000 - 4000 1000 - 3600

Kupfer 1000 - 1500 800 - 1200

GFK CFK GRP/CRP 300 - 500 200 - 400

Kunststoff 600 - 900 400 - 600

fz=0,01 x d1

ANE 9@ E591q m Empfohlene Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch CVD-Frasern
e Recommended cutting data for Karnasch CVD end mills

0,033
0,036 - 0,04
0,04 - 0,05

05-10
05-10

Nutzen Sie den direkten Kontakt
zu unserem Kundenservice!

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne
zur Verfigung unter:

+43 7612 - 64902-0

‘ :
i - "
| -

@grampelhuber.at | rampelhuber. "
. | |



Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
High Speed Cutting

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall-Frasern fiir HSC/HPC-Bearbeitung
Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HPC

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Art.Nr.

Art.No.

Werkstoffgruppe

Material group AL

di I3 min’ Vf mm/min fz mm

3,0 5 20.000 2.600 0,066 0,300
3,0 10 20.000 2.600 0,066 0,210
3,0 15 20.000 2.600 0,066 0,120
3,0 20 17.000 2.000 0,060 0,120
3,0 25 17.000 2.000 0,060 0,100
3.0 30 14.000 2.000 0,060 0,080
4,0 10 15.000 3.000 0,100 0,300
4,0 15 15.000 3.000 0,100 0,250
4,0 20 13.000 2.300 0,090 0,200
4,0 25 13.000 2.300 0,090 0,130
4,0 30 11.000 1.800 0,090 0,100

Werkstoffgruppe

Material group L

di I3 min’ VF mm/min fz mm ap mm
01 0,2 60.000 1200 0,010 0,015
01 0,3 60.000 1200 0,010 0,010
0,1 04 60.000 1200 0,010 0,006
0,2 0,5 60.000 1.900 0,016 0,020
0,2 1 60.000 1.900 0,016 0,014
0,3 1 58.000 2.400 0,021 0,018
0,3 2 52.000 2.050 0,020 0,012
0,3 3 45.000 1.450 0,016 0,008
0,3 5 38.000 900 0,012 0,005
04 2 48.000 2.000 0,021 0,026
04 4 43.000 1.600 0,019 0,010
04 6 43.000 1.600 0,019 0,005
0,5 3 42.000 2.200 0,026 0,018
0,5 4 42.000 2.200 0,026 0,016
0,5 5 42.000 2.200 0,026 0,013
0,6 2 42.000 2.800 0,033 0,022
0,6 4 42.000 2.800 0,033 0,022
0,6 6 42.000 2.800 0,033 0,015
0,6 8 42.000 2.800 0,033 0,010
0,7 6 48.000 2.600 0,027 0,040
0,7 10 40.000 1.800 0,022 0,030
08 4 48.000 2.700 0,028 0,040
0,8 6 48.000 2.700 0,028 0,034
08 8 48.000 2.700 0,028 0,030
0,8 10 42.000 2.200 0,026 0,022
0,9 6 36.000 2.600 0,036 0,035
0,9 12 34.000 2.250 0,033 0,025
10 3 44.000 3.500 0,040 0,065
1,0 5 38.000 2.900 0,038 0,040
1,0 7 38.000 2.900 0,038 0,040
10 10 38.000 2.700 0,036 0,025
1,0 12 33.000 2.200 0,033 0,025
10 15 33.000 1.850 0,028 0,015
1,0 20 26.000 1.350 0,026 0,010
1,0 25 21.000 750 0,018 0,008
1,2 6 38.000 2.900 0,038 0,040
1,2 8 38.000 2.900 0,038 0,040
1,2 10 38.000 2.700 0,036 0,025
1,2 12 33.000 2.200 0,033 0,025
1,2 18 24.000 1.250 0,026 0,010
1,2 25 21.000 750 0,018 0,008
14 8 38.000 2.900 0,038 0,045
14 16 33.000 1.700 0,026 0,030
15 4 33.000 2.400 0,036 0,060
15 6 32.000 2.300 0,036 0,060
1,5 8 31.000 2.200 0,036 0,055
15 10 31.000 2.200 0,036 0,055
1,5 12 30.000 2.100 0,036 0,050
15 16 26.000 1.700 0,033 0,035
1,5 20 26.000 1.350 0,026 0,030
1,5 25 24.000 1.000 0,021 0,025
1,6 8 31.000 2.200 0,036 0,060
1,6 16 26.000 1.700 0,033 0,037
18 10 31.000 2.200 0,036 0,060
1,8 20 26.000 1.700 0,033 0,037
2,0 5 25.000 3.200 0,065 0,200
2,0 8 25.000 3.000 0,060 0,140
2,0 10 24.000 2.800 0,060 0,100
2,0 12 22.000 2.600 0,060 0,080
2,0 15 22.000 2.600 0,060 0,080
2,0 20 22.000 2.600 0,060 0,050
2,0 25 20.000 2.000 0,050 0,025
2,0 30 20.000 2.000 0,050 0,016
25 10 24.000 2.800 0,060 0,100
25 20 22.000 2.600 0,060 0,060

30 6202 | 306203 |
| 306212

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatséachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die Ihnen zur
Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden.
These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions. If the rpm
available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.
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High Speed Cutting

arthe - 30 620 m Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall-Frasern fiir HSC/HPC-Bearbeitung

Art.No.
Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HPC
30 6217
Werkstoffgruppe
Materialgroﬂz PMMA
d1 13 min’ Vf mm/min fz mm ae mm ap
0,1 0,1 60.000 600 0,005 0,008 0,004
0,1 0,2 60.000 600 0,005 0,005 0,002
0,2 0,5 60.000 2.750 0,023 0,020 0,060
0,2 1 60.000 2.750 0,023 0,012 0,040
0,3 1 60.000 2.750 0,023 0,020 0,060
0,3 2 60.000 2.400 0,020 0,012 0,035
0,3 3 48.000 1.700 0,018 0,008 0,020
0,3 5 36.000 600 0,008 0,005 0,005
0,4 2 48.000 2.900 0,030 0,025 0,080
0,4 4 38.000 1.800 0,024 0,010 0,030
0,4 [ 24.000 400 0,008 0,005 0,010
0,5 3 43.000 2.300 0,027 0,030 0,090
0,5 4 43.000 2.300 0,027 0,020 0,050
0,5 5 38.000 1.800 0,024 0,015 0,045
0,6 2 48.000 3.600 0,038 0,040 0,120
0,6 4 43.000 3.600 0,038 0,022 0,065
0,6 6 38.000 2.200 0,030 0,015 0,040
0,6 8 38.000 2.200 0,030 0,015 0,035
0,7 6 43.000 2.900 0,034 0,022 0,070
0,7 10 38.000 2.300 0,030 0,015 0,038
0,8 4 48.000 3.600 0,038 0,050 0,160
0,8 6 43.000 2.900 0,034 0,030 0,090
0,8 8 38.000 1.150 0,030 0,020 0,060
0,8 10 38.000 1.150 0,030 0,020 0,050
0,9 6 43.000 2.900 0,034 0,030 0,090
0,9 12 33.000 2.200 0,034 0,020 0,060
1,0 3 43.000 3.800 0,045 0,100 0,300
1,0 5 38.000 3.000 0,040 0,040 0,100
1,0 7 38.000 3.000 0,040 0,040 0,100
1,0 10 38.000 3.000 0,040 0,025 0,075
1,0 12 35.000 2.450 0,035 0,025 0,070
1,0 15 35.000 2.450 0,035 0,020 0,065
1,0 20 26.000 1.600 0,032 0,010 0,025
1,0 25 22.000 1.100 0,025 0,010 0,015
1,2 6 38.000 3.000 0,040 0,040 0,120
1,2 8 34.000 2.700 0,040 0,040 0,110
1,2 10 34.000 2.700 0,040 0,040 0,090
1,2 12 34.000 2.700 0,040 0,030 0,080
1,2 18 26.000 1.600 0,032 0,010 0,025
1,2 25 22.000 1.100 0,025 0,010 0,015
1,4 8 30.000 2.400 0,040 0,050 0,160
1,4 16 28.000 2.000 0,035 0,030 0,100
1,5 4 34.000 3.000 0,045 0,100 0,250
1,5 6 30.000 3.000 0,045 0,100 0,250
1,5 8 30.000 2.400 0,040 0,060 0,160
1,5 10 30.000 2.400 0,040 0,060 0,150
1,5 12 30.000 2.400 0,040 0,060 0,140
1,5 16 26.000 1.800 0,035 0,035 0,100
1,5 20 26.000 1.800 0,035 0,035 0,100
1,5 25 26.000 1.800 0,030 0,030 0,080
1,6 8 31.000 3.100 0,050 0,100 0,300
1,6 16 25.000 2.000 0,040 0,040 0,110
1,8 10 29.000 2.600 0,045 0,060 0,200
1,8 20 25.000 2.000 0,040 0,040 0,120
2,0 5 25.000 3.500 0,070 0,200 0,600
2,0 8 25.000 3.500 0,070 0,140 0,400
2,0 10 25.000 3.500 0,070 0,140 0,400
2,0 12 22.000 2.600 0,060 0,080 0,200
2,0 15 22.000 2.600 0,060 0,080 0,200
2,0 20 22.000 2.600 0,060 0,050 0,150
2,0 25 20.000 2.400 0,060 0,050 0,120
2,0 30 20.000 2.400 0,060 0,030 0,080
2,5 10 25.000 3.500 0,070 0,200 0,700
2,5 20 22.000 2.600 0,060 0,060 0,180
3,0 5 20.000 2.800 0,070 0,300 0,800
3,0 10 19.000 2.600 0,070 0,200 0,600
3,0 15 18.000 2.500 0,070 0,200 0,600
3,0 20 18.000 2.500 0,070 0,120 0,250
3,0 25 18.000 2.500 0,070 0,080 0,220
3,0 30 16.000 1.900 0,060 0,080 0,200
4,0 10 14.000 2.500 0,090 0,400 1,000
4,0 15 14.000 2.500 0,090 0,250 0,800
4,0 20 14.000 2.500 0,090 0,200 0,600
4,0 25 12.000 2.100 0,090 0,180 0,450
4,0 30 12.000 2.100 0,090 0,100 0,300
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Empfohlene Richtwerte fiir VHM-Gewindewirbler, LogTop Stahl

DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Recommended cutting data for solid carbide whirling thread cutter, LogTop steel

M 0,6
M 0,7
M0,8
M 0,9
M1

M1.2
M 1,4
M 1,6
M 1,7
M 2,0
M25
M 3,0

M 0,6
M 0,7
M08
M 0,9
M1 M1
M 1.2
M 1,4
M 1,6
M17 M18
M2 M23
M25 M26
M3

50.000-55.000
45.000-55.000
35.000-45.000
30.000-40.000
30.000-40.000
25.000-30.000
20.000-28.000
18.000-24.000
15.000-25.000
10.000-14.000
10.000-14.000

6.000-10.000

74
mm/tooth

0,003
0,003
0,004
0,004
0,004
0,005
0,006
0,007
0,007
0,008
0,008
0,012

minn"

35.000-45.000
30.000-40.000
30.000-40.000
30.000-40.000
30.000-40.000
25.000-30.000
20.000-28.000
18.000-24.000
15.000-25.000
10.000-14.000
10.000-14.000

5.000-10.000

74
mm/tooth

n
min!

0,003 | 20.000-25.000
0,003 | 18.000-23.000
0,004 | 16.000-20.000
0,004 | 16.000-20.000
0,004 | 16.000-20.000
0,005 | 10.000-18.000
0,006 | 10.000-14.000
0,007 5.000-15.000
0,007 5.000-15.000
0,008 5.000-15.000
0,008 5.000-15.000
0,012 6.000-10.000

Empfohlene Richtwerte fiir VHM-Gewindewirbler, LogTop poliert
Recommended cutting data for solid carbide whirling thread cutters, LogTop polished

M 0,6
M 0,7
M0,8
M 0,9

M 1.2
M 1,4
M 1,6
M 1,7
M 2,0
M25
M 3,0

M 0,6
M 0,7
M08
M 0,9
M1 M11
M1,.2
M 1,4
M 1,6
M17 M18
M2 M23
M25 M26
M3

50.000-55.000
45.000-55.000
35.000-45.000
30.000-40.000
30.000-40.000
28.000-35.000
25.000-30.000
20.000-25.000
18.000-28.000
12.000-16.000
12.000-16.000

8.000-13.000

fz
mm/tooth

0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,006
0,008
0,009
0,009
0,010
0,012
0,016

minn“

50.000-60.000
45.000-55.000
45.000-55.000
40.000-50.000
40.000-50.000
30.000-40.000
25.000-35.000
22.000-30.000
20.000-28.000
15.000-25.000
12.000-20.000

8.000-15.000

Empfohlene Richtwerte fiir VHM-Gewindewirbler, LogTop Dia
Recommended cutting data for solid carbide whirling thread cutters, LogTop Dia

M 0,6
M 0,7
M0,8
M 0,9
M1

M 1.2
M 1,4
M 1,6
M 1,7
M 2,0
M 2,5
M 3,0

M 0,6
M 0,7
M08
M 0,9
M1 M11
M 1,2
M 1,4
M 1,6
M17 M18
M2 M23
M25 M26
M3

40.000-50.000
35.000-45.000
33.000-45.000
30.000-40.000
30.000-40.000
26.000-32.000
25.000-30.000
20.000-25.000
18.000-23.000
15.000-20.000
12.000-16.000
10.000-15.000

fz
mm/tooth

0,003
0,004
0,004
0,005
0,005
0,006
0,008
0,009
0,009
0,011
0,012
0,015

fz
mm/tooth

0,004
0,004
0,005
0,006
0,006
0,007
0,008
0,010
0,010
0,010
0,012
0,020

74
mm/tooth

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,003
0,004
0,006
0,006
0,008
0,008
0,010

mli1n"

30.000-35.000
25.000-30.000
23.000-28.000
20.000-25.000
20.000-25.000
20.000-23.000
15.000-18.000
13.000-15.000
12.000-14.000

8.000-10.000

8.000-10.000

6.000-8.000

fz
mm/tooth

0,003
0,003
0,004
0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,006
0,006
0,007
0,010

Art.Nr.
Art.No.

m?n"
28.000-35.000
22.000-28.000
18.000-25.000
16.000-22.000
20.000-24.000
18.000-21.000
13.000-17.000
12.000-14.000
11.000-13.000

8.000-10.000
8.000-10.000
5.000-8.000

Art.Nr.
Art.No.

Art.Nr.
Art.No.

23 1764

fz

mm/tooth

0,002
0,002
0,003
0,003
0,003
0,003
0,004
0,004
0,005
0,005
0,006
0,008

23 1760

23 1768
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O Karmmaschr® DENTAL TECHNOLOGY TOOLS

Attt 30 8011 Frasen HPC Richtwerte fir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall Valuetool Fraser < 55 HRC

Art.No. illi
dlilling Recommended cutting data for solid carbide Valuetool end mills < 55 HRC
Werkst_o ffgruppe Chrom Cobalt / Titan Werkstp ffgruppe Chrom Cobalt / Titan
Material group Material group
d1 13 min’ Vf mm/min fzmm ap mm d1 13 min’ Vf mm/min fzmm ap mm
0,2 0,5 41.000 574 0,014 0,018 1,2 10 21.000 945 0,045 0,027
0,2 1 41.000 574 0,014 0,014 1,2 12 21.000 903 0,043 0,027
0,3 1 36.000 504 0,014 0,018 1,4 8 20.000 1.000 0,050 0,045
0,3 2 33.000 429 0,013 0,009 1,5 6 20.000 1.000 0,050 0,099
0,3 3 33.000 429 0,013 0,007 1,5 8 18.000 900 0,050 0,072
0,4 2 29.000 580 0,020 0,025 1,5 10 18.000 810 0,045 0,054
0,4 3 26.000 520 0,020 0,014 1,5 12 18.000 774 0,043 0,045
0,4 4 26.000 520 0,020 0,009 1,5 15 18.000 774 0,043 0,036
0,5 2 29.000 638 0,022 0,032 1,5 20 16.000 640 0,040 0,036
0,5 3 26.000 520 0,020 0,018 1,8 10 18.000 810 0,045 0,054
0,5 4 26.000 520 0,020 0,018 1,8 20 16.000 688 0,043 0,036
0,6 2 29.000 870 0,030 0,036 2,0 6 15.000 1.050 0,070 0,180
0,6 3 26.000 728 0,028 0,032 2,0 8 15.000 1.050 0,070 0,135
0,6 4 26.000 728 0,028 0,023 2,0 10 15.000 1.050 0,070 0,135
0,6 6 26.000 728 0,028 0,014 2,0 12 14.000 840 0,060 0,090
0,8 2 29.000 870 0,030 0,072 2,0 15 14.000 840 0,060 0,072
0,8 4 29.000 870 0,030 0,050 2,0 20 14.000 770 0,055 0,045
0,8 5 26.000 780 0,030 0,036 2,0 25 12.000 600 0,050 0,045
0,8 6 26.000 728 0,028 0,027 2,0 30 12.000 600 0,050 0,027
0,8 8 26.000 728 0,028 0,018 2,5 10 13.000 1.040 0,080 0,162
0,8 10 23.000 575 0,025 0,018 2,5 15 13.000 910 0,070 0,090
1,0 3 26.000 1.300 0,050 0,077 2,5 20 12.000 840 0,070 0,090
1,0 4 26.000 1.300 0,050 0,063 2,5 25 11.000 715 0,065 0,045
1,0 5 26.000 1.222 0,047 0,050 3,0 10 12.000 1.080 0,090 0,270
1,0 6 24.000 1.080 0,045 0,036 3,0 15 12.000 1.020 0,085 0,135
1,0 7 24.000 1.080 0,045 0,036 3,0 20 11.000 880 0,080 0,108
1,0 8 24.000 1.080 0,045 0,036 3,0 25 11.000 880 0,080 0,072
1,0 10 24.000 1.080 0,045 0,023 3,0 30 11.000 770 0,070 0,072
1,0 12 21.000 735 0,035 0,023 4,0 10 9.000 1.710 0,190 0,360
1,0 15 21.000 735 0,035 0,018 4,0 15 9.000 1.620 0,180 0,270
1,0 20 20.000 500 0,025 0,009 4,0 20 8.000 1.360 0,170 0,270
1,2 6 23.000 1.150 0,050 0,077 4,0 25 8.000 1.280 0,160 0,135
1,2 8 21.000 945 0,045 0,045 4,0 30 8.000 1.280 0,160 0,135

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall Valuetool Fraser < 55 HRC
Recommended cutting data for solid carbide Valuetool end mills < 55 HRC

Art.Nr. Schlichten
aine. 308011 Pinishing

Werkst_o ETE Chrom Cobalt / Titan WerkstP UREES Chrom Cobalt / Titan
Material group Material group
d1 13 min’ Vf mm/min fz mm ap mm d1 13 min’ Vf mm/min fz mm ap mm
0,2 0,5 40.500 405 0,010 0,0135 1,2 10 21.000 819 0,039 0,0270
0,2 1 40.500 405 0,010 0,0090 1,2 12 21.000 630 0,030 0,0270
0,3 1 36.000 396 0,011 0,0180 1,4 8 19.000 722 0,038 0,0675
0,3 2 32.500 325 0,010 0,0108 (N5} 6 20.000 860 0,043 0,0990
0,3 3 32.500 325 0,010 0,0072 1,5 8 18.000 774 0,043 0,0540
0,4 2 29.000 580 0,020 0,0252 1,5 10 18.000 702 0,039 0,0540
0,4 3 26.000 416 0,016 0,0135 1,5 12 18.000 702 0,039 0,0540
0,4 4 26.000 416 0,016 0,0090 1,5 15 18.000 540 0,030 0,0342
0,5 2 29.000 580 0,020 0,0315 1,5 20 16.000 480 0,030 0,0342
0,5 3 26.000 416 0,016 0,0180 1,8 10 19.000 760 0,040 0,0900
0,5 4 26.000 416 0,016 0,0180 1,8 20 18.000 594 0,033 0,0540
0,6 2 29.000 812 0,028 0,0360 2,0 6 15.000 855 0,057 0,1800
0,6 3 26.000 676 0,026 0,0315 2,0 8 15.000 855 0,057 0,1350
0,6 4 26.000 676 0,026 0,0225 2,0 10 15.000 855 0,057 0,1350
0,6 [ 26.000 598 0,023 0,0135 2,0 12 13.500 783 0,058 0,0720
0,8 2 29.000 812 0,028 0,0720 2,0 15 13.500 675 0,050 0,0720
0,8 4 29.000 812 0,028 0,0495 2,0 20 13.500 621 0,046 0,0450
0,8 5 29.000 725 0,025 0,0360 2,0 25 12.000 540 0,045 0,0450
0,8 6 26.000 598 0,023 0,0270 2,0 30 12.000 480 0,040 0,0270
0,8 8 26.000 598 0,023 0,0180 2,5 10 13.000 910 0,070 0,1620
0,8 10 23.000 414 0,018 0,0180 2,5 15 12.000 780 0,065 0,1170
1,0 3 26.000 1.092 0,042 0,0630 2,5 20 12.000 720 0,060 0,0900
1,0 4 26.000 1.092 0,042 0,0585 2,5 25 11.000 550 0,050 0,0720
1,0 5 26.000 1.092 0,042 0,0450 3,0 10 11.500 828 0,072 0,2340
1,0 [ 23.500 917 0,039 0,0315 3,0 15 11.500 805 0,070 0,1620
1,0 7 23.500 917 0,039 0,0315 3,0 20 10.500 714 0,068 0,1080
1,0 8 23.500 917 0,039 0,0315 3,0 25 10.500 714 0,068 0,0720
1,0 10 23.500 823 0,035 0,0180 3,0 30 10.500 609 0,058 0,0720
1,0 12 21.000 630 0,030 0,0180 4,0 10 8.500 1.403 0,165 0,3870
1,0 15 21.000 546 0,026 0,0162 4,0 15 8.500 1.377 0,162 0,2700
1,0 20 19.000 456 0,024 0,0072 4,0 20 7.500 1.215 0,162 0,2520
1,2 6 23.000 989 0,043 0,0765 4,0 25 7.500 1.088 0,145 0,1350
1,2 8 21.000 819 0,039 0,0432 4,0 30 7.500 1.088 0,145 0,1350

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die
lhnen zur Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden. Bei Fras-
operationen bei denen sich die Spannuten zusetzen kénnen z. B. beim Rippenfrasen, sollte die Zustelltiefe ap auf 80 % des angegebenen Wertes reduziert werden.
These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.

If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio. If the cutting process may cause clogging such as for rib processing,
the cutting depth ap should be reduced to 80 % of the stated value.
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DENTAL TECHNoLoGY TooLs Karmasch®

Richtwerte fir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall Valuetool Fraser < 55 HRC
Recommended cutting data for solid carbide Valuetool end mills < 55 HRC

Frasen
Milling

HPC

Art.Nr.
Art.No.

308012

Werkst_o MOLEES Chrom Cobalt / Titan Werkst_o T Chrom Cobalt / Titan

Material group Material group

d1 13 min’ Vf mm/min fzmm ap mm ae mm d1 13 min’ Vf mm/min fzmm ap mm ae mm

0,2 0,5 45.000 315 0,007 0,0180 0,054 - 0,090 1,2 5 35.000 2.275 0,065 0,1440 0,432 - 0,720
0,2 1 45.000 315 0,007 0,0135 0,041 - 0,068 1,2 6 33.000 1.980 0,060 0,0990 0,297 - 0,495
0,3 1 45.000 450 0,010 0,0180 0,054 - 0,090 1,2 8 33.000 1.980 0,060 0,0540 0,162 - 0,270
0,3 2 45.000 405 0,009 0,0117 0,035 - 0,059 1,2 10 30.000 1.500 0,050 0,0450 0,135 - 0,225
0,3 © 45.000 405 0,009 0,0081 0,024 - 0,041 1,2 12 30.000 1.350 0,045 0,0450 0,135 - 0,225
0,4 2 45.000 540 0,012 0,0270 0,081 - 0,135 1,5 6 38.000 3.800 0,100 0,1800 0,540 - 0,900
0,4 & 39.000 390 0,010 0,0135 0,041 - 0,068 1,5 8 30.000 2.100 0,070 0,0900 0,270 - 0,450
0,4 4 39.000 390 0,010 0,0090 0,027 - 0,045 1,5 10 27.000 1.890 0,070 0,0810 0,243 - 0,405
0,5 2 45.000 1.080 0,024 0,0315 0,095 - 0,158 1,5 12 27.000 1.620 0,060 0,0810 0,243 - 0,405
0,5 3 42.000 756 0,018 0,0270 0,081 - 0,135 1,5 15 24.000 1.320 0,055 0,0540 0,162 - 0,270
0,5 4 32.000 576 0,018 0,0180 0,054 - 0,090 1,5 20 20.000 1.100 0,055 0,0360 0,108 - 0,180
0,6 2 45.000 2.025 0,045 0,0540 0,162 - 0,270 2,0 6 28.000 3.780 0,135 0,3600 1,080 - 1,800
0,6 3 45.000 1.620 0,036 0,0360 0,108 - 0,180 2,0 8 28.000 3.780 0,135 0,2520 0,756 - 1,260
0,6 4 45.000 1.575 0,035 0,0225 0,068 - 0,113 2,0 10 26.000 3.120 0,120 0,1800 0,540 - 0,900
0,6 6 42.000 1.134 0,027 0,0135 0,041 - 0,068 2,0 12 24.000 2.880 0,120 0,1080 0,324 - 0,540
0,6 8 28.000 700 0,025 0,0135 0,041 - 0,068 2,0 15 24.000 1.680 0,070 0,1080 0,324 - 0,540
0,8 2 45.000 2.475 0,055 0,1080 0,324 - 0,540 2,0 20 20.000 1.400 0,070 0,0675 0,203 - 0,338
0,8 4 45.000 2.475 0,055 0,0720 0,216 - 0,360 2,0 25 15.000 975 0,065 0,0450 0,135 - 0,225
0,8 5 45.000 2.250 0,050 0,0540 0,162 - 0,270 2,0 30 15.000 975 0,065 0,0270 0,081 - 0,135
0,8 [ 43.000 1.935 0,045 0,0360 0,108 - 0,180 2,5 10 25.000 4.500 0,180 0,3150 0,945 - 1,575
0,8 8 35.000 1.120 0,032 0,0180 0,054 - 0,090 2,5 15 20.000 2.600 0,130 0,1350 0,405 - 0,675
0,8 10 28.000 840 0,030 0,0180 0,054 - 0,090 3,0 5 23.000 5.290 0,230 0,6300 1,890 - 3,150
1,0 3 45.000 3.375 0,075 0,1800 0,540 - 0,900 3,0 10 22.000 4.840 0,220 0,3600 1,080 - 1,800
1,0 4 45.000 3.375 0,075 0,1350 0,405 - 0,675 3,0 15 20.000 3.300 0,165 0,2700 0,810 - 1,350
1,0 5 42.000 2.940 0,070 0,0900 0,270 - 0,450 3,0 20 17.000 2.295 0,135 0,1620 0,486 - 0,810
1,0 6 40.000 2.600 0,065 0,0540 0,162 - 0,270 3,0 25 17.000 2.295 0,135 0,1080 0,324 - 0,540
1,0 7 34.000 1.530 0,045 0,0540 0,162 - 0,270 3,0 30 16.000 2.160 0,135 0,1080 0,324 - 0,540
1,0 8 34.000 1.530 0,045 0,0540 0,162 - 0,270 4,0 10 16.000 4.800 0,300 0,5400 1,620 - 2,700
1,0 10 34.000 1.530 0,045 0,0360 0,108 - 0,180 4,0 15 15.000 4.500 0,300 0,3600 1,080 - 1,800
1,0 12 25.000 1.000 0,040 0,0225 0,068 - 0,113 4,0 20 13.000 3.120 0,240 0,3600 1,080 - 1,800
1,0 15 25.000 1.000 0,040 0,0162 0,049 - 0,081 4,0 25 12.000 2.580 0,215 0,2250 0,675 - 1,125
1,0 20 20.000 800 0,040 0,0090 0,027 - 0,045 4,0 30 11.000 1.870 0,170 0,1440 0,432 - 0,720

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch Vollhartmetall Valuetool Fraser < 55 HRC Schlichten  ArtN- 30 8012
Recommended cutting data for solid carbide Valuetool end mills < 55 HRC Finishing Poe:
Werkst_o T Chrom Cobalt / Titan Werkst_o L Chrom Cobalt / Titan

Material group Material group

d1 13 min’ Vi mm/min fz mm ap mm ae mm d1 13 min’ Vf mm/min fz mm ap mm ae mm

0,2 0,5 45.000 315 0,007 0,0135 0,041 - 0,068 1,2 5 26.000 1.300 0,050 0,0630 0,189 - 0,315
0,2 1 45.000 315 0,007 0,0090 0,027 - 0,045 1,2 6 26.000 1.300 0,050 0,0540 0,162 - 0,270
013 1 45.000 450 0,010 0,0135 0,041 - 0,068 1,2 8 26.000 1.300 0,050 0,0360 0,108 - 0,180
0,3 2 45.000 405 0,009 0,0090 0,027 - 0,045 1,2 10 26.000 1.170 0,045 0,0315 0,095 - 0,158
0,3 B 45.000 405 0,009 0,0045 0,014 - 0,023 1,2 12 26.000 1.170 0,045 0,0270 0,081 - 0,135
0,4 2 43.000 516 0,012 0,0270 0,081 - 0,135 1,5 [ 25.000 1.625 0,065 0,0900 0,270 - 0,450
0,4 3 39.000 429 0,011 0,0090 0,027 - 0,045 1,5 8 23.000 1.380 0,060 0,0450 0,135 - 0,225
0,4 4 39.000 429 0,011 0,0045 0,014 - 0,023 1,5 10 23.000 1.380 0,060 0,0450 0,135 - 0,225
0,5 2 36.000 720 0,020 0,0315 0,095 - 0,158 1,5 12 23.000 1.380 0,060 0,0450 0,135 - 0,225
0,5 8 32.500 585 0,018 0,0270 0,081 - 0,135 1,5 15 20.000 1.100 0,055 0,0270 0,081 - 0,135
0,5 4 32.500 585 0,018 0,0180 0,054 - 0,090 1,5 20 20.000 1.100 0,055 0,0180 0,054 - 0,090
0,6 2 36.000 1.080 0,030 0,0360 0,108 - 0,180 2,0 [ 19.000 1.710 0,090 0,1800 0,540 - 0,900
0,6 3 36.000 1.080 0,030 0,0315 0,095 - 0,158 2,0 8 19.000 1.710 0,090 0,1350 0,405 - 0,675
0,6 4 32.500 910 0,028 0,0225 0,068 - 0,113 2,0 10 19.000 1.520 0,080 0,1350 0,405 - 0,675
0,6 6 32.500 813 0,025 0,0135 0,041 - 0,068 2,0 12 17.000 1.360 0,080 0,0720 0,216 - 0,360
0,6 8 29.000 725 0,025 0,0072 0,022 - 0,036 2,0 15 17.000 1.360 0,080 0,0720 0,216 - 0,360
0,8 2 36.000 1.260 0,035 0,0720 0,216 - 0,360 2,0 20 17.000 1.190 0,070 0,0450 0,135 - 0,225
0,8 4 36.000 1.260 0,035 0,0495 0,149 - 0,248 2,0 25 15.000 975 0,065 0,0315 0,095 - 0,158
0,8 5 32.500 975 0,030 0,0405 0,122 - 0,203 2,0 30 15.000 975 0,065 0,0135 0,041 - 0,068
0,8 6 32.500 975 0,030 0,0270 0,081 - 0,135 2,5 10 17.000 2.040 0,120 0,1530 0,459 - 0,765
0,8 8 29.000 870 0,030 0,0180 0,054 - 0,090 2,5 15 15.000 1.650 0,110 0,0900 0,270 - 0,450
0,8 10 29.000 870 0,030 0,0090 0,027 - 0,045 3,0 5 14.500 2.465 0,170 0,1800 0,540 - 0,900
1,0 3 32.500 1.625 0,050 0,0900 0,270 - 0,450 3,0 10 14.500 2.175 0,150 0,1800 0,540 - 0,900
1,0 4 32.500 1.625 0,050 0,0630 0,189 - 0,315 3,0 15 14.500 1.958 0,135 0,1800 0,540 - 0,900
1,0 5 32.500 1.625 0,050 0,0540 0,162 - 0,270 3,0 20 13.000 1.755 0,135 0,1080 0,324 - 0,540
1,0 [ 29.000 1.305 0,045 0,0360 0,108 - 0,180 3,0 25 13.000 1.755 0,135 0,0720 0,216 - 0,360
1,0 7 29.000 1.305 0,045 0,0360 0,108 - 0,180 3,0 30 13.000 1.755 0,135 0,0720 0,216 - 0,360
1,0 8 29.000 1.305 0,045 0,0360 0,108 - 0,180 4,0 10 10.500 2.100 0,200 0,3600 1,080 - 1,800
1,0 10 29.000 1.305 0,045 0,0225 0,068 - 0,113 4,0 15 10.500 2.100 0,200 0,2700 0,810 - 1,350
1,0 12 26.000 1.040 0,040 0,0117 0,035 - 0,059 4,0 20 10.500 2.100 0,200 0,2520 0,756 - 1,260
1,0 15 26.000 1.040 0,040 0,0090 0,027 - 0,045 4,0 25 9.500 1.710 0,180 0,1350 0,405 - 0,675
1,0 20 19.500 780 0,040 0,0045 0,014 - 0,023 4,0 30 9.500 1.710 0,180 0,1350 0,405 - 0,675

Die angegebenen Schnittdaten sind eine Empfehlung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten immer an die Bearbeitung und Maschine angepasst werden. Ist die
lhnen zur Verfiigung stehende Drehzahl niedriger als die in der Tabelle angegebene, sollte der Vorschub im gleichen Verhaltnis reduziert werden. Bei Fras-
operationen bei denen sich die Spannuten zusetzen kdnnen z. B. beim Rippenfrasen, sollte die Zustelltiefe ap auf 80 % des angegebenen Wertes reduziert werden.
These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.

If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio. If the cutting process may cause clogging such as for rib processing,
the cutting depth ap should be reduced to 80 % of the stated value.
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