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Zentrale Absauganlagen

Zentrale Absauganlagen bestehen aus einer Saugeinheit, einer Filtereinheit und einer Rohranlage, die überall im Betrieb

montiert werden kann. Daher ist eine zentrale Absauganlage ein vielseitig einsetzbares „Werkzeug“, das für die Reinigung

von Produktionslinien, Hallenböden und Betriebseinrichtungen während und nach dem Arbeitsprozess im Dauerbetrieb oder

nach Bedarf verwendet werden kann. Eine Einsparung an Ressourcen aufgrund effizienter Einsatzmöglichkeiten

ist deutlich erkennbar. Ein einzelner Mitarbeiter ist in der Lage, eine komplette Lagerhalle ohne zusätzliche

Hilfsmittel zu reinigen. Eine zentrale Absauganlage ermöglicht die Aufnahme von Material an verschiedenen Saugstellen gleich-

zeitig. Somit können große Bereiche effizient gereinigt werden. 

Das aufgesaugte Material kann in einem einzelnen oder in mehreren Behältern gesammelt werden, die entweder innerhalb

oder ausserhalb der Produktionsstätte platziert werden und dadurch die Entsorgung oder Wiederverwertung für den Betreiber

erleichtern.
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Filter-Vorabscheider mit vollautomatischen 

Patronenfilteranlagen bis 52 m² Filterfläche

Silo-Vorabscheider von 35 Liter bis 1000 Liter Fassungsvermögen

AS FIXE T/M 

Stationäre Silo-Sauganlage

Komponenten für Rohrleitungsanlagenr Rohrleitungsanlagen

Stationäre Silo-Sauganlage mit gezielter Produktentladung

Integrierte Saugeinheit, Filter und Produktentladungs-System

Seitenkanalverdichter Dauerläufer (rund um die Uhr)

Schwerlastklappe und Fernsteuerung

Wandhalterung oder Bodenhalterung
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Delfin Sonderanfertigungen passgenau für nahezu jede Kundenanforderung, entwickelt geprüft 

und Inbetriebnahme vor Ort

Sonderlösungen: Eine Welt voller 

Möglichkeiten

Das umfangreiche Delfin Produktportfolio erfüllt

nicht Ihre Anforderungen?

Kein Problem, unsere Entwicklungsingenieure

sind jeder Zeit bereit eine personalisierte

Lösung, gemeinsam mit Ihnen zu entwickeln.

Mit bereits 1500 Sonderlösungen ist Delfin der

Leader auf diesem Gebiet.

Delfin Special Application Center

- Private Label Ausführungen

- DOP und MPPS Prüflabor

- eigene Pulverbeschichtungsanlage

- eigene Konstruktionsabteilungen

- Service- und Vertriebsnetz weltweit

- Einzelprüfungen bzw. Baumusterprüfungen
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Warum eine Absauglösung aus dem Hause Delfin wählen?

Alle Farben verfügbar

Dank unserer Pulverbeschichtungsanlage 

sind wir in der Lage alle RAL-Farben und 

personalisierte Farben mit kurzen Lieferzeiten 

zu liefern.

Automation bei Delfin

Unsere Ingenieure entwickeln 

gemäß den Kundenanforderungen 

automatisierte Absauglösungen für 

nahezu jeden Industriezweig.

Delfin weltweit im Einsatz

Delfin Absaugsysteme sind seit 

vielen Jahren bei namhaften 

Herstellern im Maschinen- und 

anlagenbau, weltweit im Einsatz. 

Ob in Europa, Asien oder Amerika, 

Delfin ist stets in Ihrer Nähe.

Vielfältige Absauglösungen

Zum Beispiel die Entwicklung der SPARK TRAP 

(Funkenfalle). 

Entwickelt und geprüft zum Löschen jeglicher 

Funkenbildung vor Eintritt in die Filterkammer 

bzw. in den Sammelbehältern.

Unendliche Modellvariationen

Die Sonderlösungen von Delfin 

blicken zurück auf mehr als 25 

Jahren technisches Know-How 

und Überzeugung in der Welt der 

Absaugtechnik.

Nicht nur Industriesauger

Delfin entwickelt auch 

Förderanlagen für den 

pneumatischen Transport von 

underschiedlichen Produkten, 

abgestimmt auf Ihre Bedürfnisse.
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Bei der Modellreihe dhv handelt es sich um sichere Hochvakuum Sauganlagen, die für die Absaugung von großen Materialmengen 

geeignet sind. Die Hochvakuum-Sauganlagen werden in  Verbindung mit Silo-Vorabscheider, Container-Vorabscheidern oder LKW-

Abscheidern eingesetzt.

• Robuste transportfähige und stationäre Ausführung

• Vorabschieder in unterschiedlichen Größen, mit Zyklon für die Feinabscheidung  sowie

• Befüllung von Big-Bags

• Ausführung Saugeinheit direkt auf LKW

• Hochleistung von 55-97 kW

• Unterdruck bis 7.000 mm/H2O für sehr schwere Saugmedien

• Drehkolbenverdichter mit sehr hohem Vakuum

Hochvakuum Sauganlagen
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AUTOMOTIVE 

Audi

BMW

Bridgestone

Caterpillar

Citroen

Continental

Dallara Automobili

Delphi

Federal Mogul

Fiat Auto

Fiat Iveco

Ford

General Motors

Honda

Honeywell Turbo Tech.

Jaguar Land Rover

Magneti Marelli

MAZDA

Mercedes-Benz

Michelin

Nissan

Peugeot-Citroen

Pirelli

Renault

Rolls Royce

Suzuki International

Toyota Motor Industries

Valeo

Volkswagen

YAMAHA

NAHRUNGSMITTELINDUSTRIE

Acqua San benedetto 

American Sugar Refining

Cadbury 

Carlberg

Coca-Cola 

DANISCO 

Dr. Oetker

FERRERO

Flacq 

Frisian Flag 

Heineken 

IMPORTACO

Indofood 

INTERFLOUR

John Smith

JOWA

La Lorraine 

Maestro Swiss Food Medigrain

Molino Alba

Nestlè 

Nestlé Purina Pet Care

Olympic Brewery 

Pepsico

Pfeifer & Langen 

Werk Elsdorf Zuckerfabrik

PHARMA- UND 

CHEMIEINDUSTRIE

Abbott Espana

AKZO NOBEL 

BASF 

Bayer

Bayer Material Science

Bintang Toedjoe

Bristol Meyer Squibbs

Chandra Asri

Chevron Phillips

Dr.Reddy’s Laboratories

Essilor India 

FMC Inc

Fresenius kabi

Galvanisation Industrielle

Glaxo Smith Kline

HIKMA Giordania

Janssen Pharmaceutical

Kalbe Farma 

Kansai Paint

Larex

Laser

Linde Gaz

MERIAL

Millipore

Mylan Laboratories

Novartis

Novartis Consumer 

Pfizer Pharmaceutical 

Roche Diagnostics

ROCKWOOL

Sanofi Aventis

Schlumberger 

Shell Gas 

Smelting Indonesia

Sud-Chemie

Takeda Pharma

Winthrop Pharmaceuticals 

Xellia Pharmaceuticals

Zimmer Orthopedics 

P&G (Procter and Gamble)

Polymer-Chemie

Faber-Castell Cosmetics 

SOLVAY

SCHWERINDUSTRIE

3M Company

Arcelor

CBR

Dillinger

General Electric

General Marine

Holcim

Indocement

John Zink

Posco

Sealmaker

Thyssen - Krupp

ROHSTOFFINDUSTRIE

ENI S.P.A.

Eppco

Gas Authority of India

Indian Oil Corporation

Linde Gas

Minera Escondida

Shell Gas

MECHANISCHE 

INDUSTRIE

Alstom power

BOSCH

Cartier

Caterpillar

Conttek

H.F.B. Laser Technology 

Heco Schrauben 

HONEYWELL

Komatsu 

LOMBARDINI 

Grindwell Morton

Widia 

Medartis

Merlo

MICHELIN

Micro Mechanics 

Technology 

MITSUBA

Phenix Systems

ROLLS ROYCE 

SCHAEFFLER

Schumag

Siemens

VEOLIA 

LUFTFAHRTINDUSTRIE

AER LINGUS

Aerostar

AIRBUS 

Alenia Aeronautica

ASCO

Boeing

Bombardier

DASSAULT 

Europcopter 

Magellan Aerospace 

MECACHROME

SAGEM (by SAFRAM)

Sonaca

SR Technics 

Techspace Aero 

THOMPSON AERO SEATING

Xian Airplane 

Manufacuring

Zodiac Aerospace

Ein Auszug einiger Referenzkunden
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