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Karmasch scHAFTFRASER - END MILLS
LUGEHLLTYS CBN Eckenradius High-End Micro Schaftfraser < 6xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm / 6 mm
LR SR M CBN micro end mills with corner radius < 6xD cutting depth, shank 4 mm / 6 mm
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30 6632004000402 @ 64,20
30 6632 0040 005 @ 0 l. 0,05 - 4 0,38 48 0,3 2 64,20
3066320040005015 © 0,4 0,05 1,5 4 0,38 48 0,3 2 126,00
306632 0040005020 @ 0,4 0,05 2 4 0,38 48 0,3 2 64,20
3066320050005015 © 0,5 0,05 (I35 4 0,48 48 0,4 2 123,00
3066320050005020 © 0,5 0,05 2 4 0,48 48 0,4 2 123,00
30 6632005000503 @ 0,5 0,05 3 6 0,48 50 0,5 2 68,40
3066320050005030 © 0,5 0,05 3 4 0,48 48 0,4 2 135,00
3066320050005040 © 0,5 0,05 4 4 0,48 48 0,4 2 135,00
3066320050005050 © 0,5 0,05 5 4 0,48 48 0,4 2 135,00
3066320060005030 © 0,6 0,05 3 4 0,58 48 0,5 2 135,00
3066320060005040 © 0,6 0,05 4 4 0,58 48 0,5 2 135,00
3066320060005060 © 0,6 0,05 6 4 0,58 48 0,5 2 135,00
30 6632 0080 008 01 @ 08 0,08 1 6 0,77 50 0,8 2 56,40
3066320080010020 @ 0,8 0,10 2 4 0,77 48 0,6 2 54,00
3066320080010040 © 0,8 0,10 4 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320080010060 © 0,8 0,10 6 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320080020040 © 0,8 0,20 4 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320080020060 © 0,8 0,20 () 4 0,77 48 0,6 2 111,00
3066320100010040 © 1,0 0,10 4 4 0,95 48 0,7 2 111,00
306632010001006 @ 1,0 0,10 6 6 0,95 50 1,0 2 56,40
3066320100010060 © 1,0 0,10 6 4 0,95 48 0,7 2 111,00
3066320100010080 * 1,0 0,10 8 4 0,95 48 0,7 2 111,00
3066320100010100 © 1,0 0,10 10 4 0,95 48 0,7 2 111,00
3066320120010040 © 1,2 0,10 4 4 1,15 48 0,7 2 119,00
3066320120010060 © 1,2 0,10 6 4 1,15 48 0,7 2 119,00
3066320120010080 © 1,2 0,10 8 4 1,15 48 0,7 2 119,00
3066320120010100 © 1,2 0,10 10 4 1,15 48 0,7 2 119,00
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306632012001202 @ 1,2 2 6 1,15 50 1,2 2 60,60
306632012001203 @ 1,2 0,12 3 6 1,15 50 1,2 2 60,60
306632012001204 @ 1,2 0,12 4 6 1,15 50 1.2 2 60,60
306632012001205 @ 1,2 0,12 5 6 1,15 50 1,2 2 60,60 -
306632012001206 @ 1,2 0,12 6 6 1,15 50 1,2 2 60,60 «//7
306632015001502 @ 1,5 0,15 2 6 1,45 50 1,5 2 60,60 /
306632015001503 @ 1,5 0,15 3 6 1,45 50 15 2 60,60 4
306632015001507 @ 1,5 0,15 7 6 1,45 50 1.5 2 60,60 -
306632015001508 @ 1,5 0,15 8 6 1,45 50 1,5 2 60,60
30 6632 0150 020 D 15 0,20 = 4 1,44 48 0,8 2 60,60
3066320150020020 @ 1,5 0,20 2 4 1,44 48 0,8 2 60,60
3066320150020040 © 1,5 0,20 4 4 1,44 48 0,8 2 119,00 2
3066320150020060 © 1,5 0,20 6 4 1,44 48 0,8 2 119,00 %
3066320150020080 © 1,5 0,20 8 4 1,44 48 0,8 2 119,00 4
3066320150020100 © 1,5 0,20 10 4 1,44 48 0,8 2 119,00 /
30 6632 0200 020 @ 20 0,20 = 4 1,92 50 0,9 2 64,80 l?‘J
30 6632020002004 @ 2,0 0,20 4 6 1,95 50 2,0 2 64,80 >
306632 0200020060 © 2,0 0,20 6 4 1,92 50 0,9 2 128,00
30 6632020002007 @ 2,0 0,20 7 6 1,95 50 2,0 2 64,80
306632020002008 @ 2,0 0,20 8 6 1,95 50 2,0 2 64,80
30 6632 0200020080 © 2,0 0,20 8 4 1,92 50 0,9 2 128,00 3
306632020002009 @ 2,0 0,20 9 6 1,95 50 2,0 2 64,80
30 6632 0200 020 10 @ 20 0,20 10 6 1,95 50 2,0 2 64,80 |I
3066320200020100 © 2,0 0,20 10 4 1,92 50 0,9 2 128,00
306632020002012 @ 2,0 0,20 12 6 1,95 50 2,0 2 64,80 ‘-L
3066320300030060 © 3,0 0,30 6 6 2,90 66 1.2 2 206,00 &’.
3066320300030100 e 3,0 0,30 10 6 2,90 66 1,2 2 206,00
3066320300030160 © 3,0 0,30 16 6 2,90 66 1.2 2 206,00
3066320300030200 e 3,0 0,30 20 6 2,90 66 1.2 2 206,00
306632 0400050060 © 4,0 0,50 6 6 3,90 66 1.5 2 237,00 4
30 6632 0400050100 © 4,0 0,50 10 6 3,90 66 1,5 2 237,00
306632 0400050160 © 4,0 0,50 16 6 3,90 66 1,5 2 237,00 I
30 6632 0600 050 ® 60 0,50 = 6 5,90 83 3,0 2 368,00 i
306632 0600050150 © 6,0 0,50 15 6 5,90 83 3,0 2 368,00 ///j
Neu in spiralisierter Ausfiihrung / New in spiralled design /
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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KARNASCH Micro-Tools fiir den Formenbau. MICROTOOL MANUFACTURE

KARNASCH Micro-Tools for mould construction.

,/' ’
/ BIS INS KLEINSTE DETAIL

HOCHLEISTUNG

High performance in smallest detail

i
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS

LULSHOITY  CBN 3D High-End Micro Schaftfraser < 10xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm / 6 mm
LR SR S CBN 3D High-end micro end mill < 10xD cutting depth, shank 4 mm / 6 mm
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3066330020002 °© 0,2 0,10 4 123,00
3066330020005 @ 0,2 0,10 - 4 0 18 0 5 69,00
3066330020012 @ 0,2 0,10 52 6 0,18 50 0,2 64,80
3066330030003 °© 0,3 0,15 - 4 0,28 48 0,3 118,00
3066330030005 ° 0,3 0,15 - 4 0,28 48 0,5 130,00
3066330040003 @ 0,4 0,20 - 4 0,38 48 0,3 58,20
3066330040015 © 0,4 0,20 1,5 4 0,38 48 0,3 115,00
306633004002 @ 0,4 0,20 2 6 0,38 50 0,5 58,20
3066330040020 °© 0,4 0,20 2 4 0,38 48 0,3 115,00
306633004003 @ 0,4 0,20 3 6 0,38 50 0,5 64,80
3066330040030 °© 0,4 0,20 3 4 0,38 48 0,3 127,00
306633004004 @ 0,4 0,20 4 6 0,38 50 0,5 64,80
3066330040040 © 0,4 0,20 4 4 0,38 48 0,3 127,00
3066330040050 © 0,4 0,20 5 4 0,38 48 0,3 127,00
3066330040060 °© 0,4 0,20 6 4 0,38 48 0,3 127,00
30 6633 0050 01 @ 05 0,25 1 6 0,48 50 0,5 57,00
3066330050015 © 0,5 0,25 1,5 4 0,48 48 0,4 112,00
306633005002 @ 0,5 0,25 2 6 0,48 50 0,5 57,00
3066330050020 °© 0,5 0,25 2 4 0,48 48 0,4 112,00
3066330050030 © 0,5 0,25 3 4 0,48 48 0,4 125,00
306633005004 @ 0,5 0,25 4 6 0,48 50 0,5 63,60
3066330050040 © 0,5 0,25 4 4 0,48 48 0,4 125,00
306633005005 @ 0,5 0,25 5 6 0,48 50 0,5 63,60
3066330050050 © 0,5 0,25 5 4 0,48 48 0,4 125,00
3066330050060 © 0,5 0,25 6 4 0,48 48 0,4 125,00
3066330050080 ° 0,5 0,25 8 4 0,48 48 0,4 125,00
3066330060010 @ 0,6 0,30 1 4 0,58 48 0,5 57,00
3066330060015 © 0,6 0,30 1,5 4 0,58 48 0,5 112,00
306633006002 @ 0,6 0,30 2 6 0,58 50 0,6 57,00
3066330060020 °© 0,6 0,30 2 4 0,58 48 0,5 112,00
3066330060030 © 0,6 0,30 3 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060040 © 0,6 0,30 4 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060050 © 0,6 0,30 5 4 0,58 48 0,5 125,00
306633006006 @ 0,6 0,30 6 6 0,58 50 0,6 63,60
3066330060060 © 0,6 0,30 6 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060080 © 0,6 0,30 8 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330060100 © 0,6 0,30 10 4 0,58 48 0,5 125,00
3066330080040 © 0,8 0,40 4 4 0,77 48 0,6 111,00
306633008005 @ 0,8 0,40 5 6 0,77 50 0,8 56,40
306633008006 @ 0,8 0,40 6 6 0,77 50 0,8 56,40
3066330080060 © 0,8 0,40 6 4 0,77 48 0,6 111,00
306633008007 @ 0,8 0,40 7 6 0,77 50 0,8 56,40
306633008008 @ 0,8 0,40 8 6 0,77 50 0,8 56,40
3066330080080 © 0,8 0,40 8 4 0,77 48 0,6 111,00
3066330080100 °© 0,8 0,40 10 4 0,77 48 0,6 111,00
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30 6633 0100 040 O 4 111,00
306633 0100 050 O 1 0 O 50 4 U 95 48 0 7 111,00
30 6633 0100 060 * 10 0,50 6 4 0,95 48 0,7 111,00
30 6633 0100 080 * 10 0,50 8 4 0,95 48 0,7 111,00
3066330100 10 @ 1,0 0,50 10 6 0,95 50 1,0 56,40
3066330100 100 * 10 0,50 10 4 0,95 48 0,7 111,00
3066330100 120 * 10 0,50 12 4 0,95 48 0,7 111,00
3066330100 160 °* 10 0,50 16 4 0,95 48 0,7 111,00
30 6633 0120 008 @ 1,2 0,60 - 4 1,15 48 0,8 60,60
3066330120 015 @ 1,2 0,60 1,5 4 1,15 48 0,8 60,60
3066330120 02 @ 1,2 0,60 2 6 1,15 50 1,2 60,60
306633 0120 020 @ 1,2 0,60 2 4 1,15 48 0,8 60,60
306633012003 @ 1,2 0,60 3 6 1,15 50 1,2 60,60
306633 0120 030 @ 1,2 0,60 3 4 1,15 48 0,8 60,60
3066330120 04 @ 1,2 0,60 4 6 1,15 50 1,2 60,60
306633 0120 040 2 0,60 4 4 1,15 48 0,8 119,00
306633 0120 05 @ 1,2 0,60 5 6 1,15 50 1.2 60,60
3066330120 06 @ 1,2 0,60 6 6 1,15 50 1,2 60,60
30 6633 0120 060 O {2 0,60 6 4 1,15 48 0,8 119,00
306633 0120 07 @ 1,2 0,60 7 6 1,15 50 1,2 60,60
306633012008 @ 1,2 0,60 8 6 1,15 50 1,2 60,60
306633 0120 080 12 0,60 8 4 1,15 48 0,8 119,00
3066330120 10 @ 1,2 0,60 10 6 1,15 50 1.2 60,60
3066330120 100 12 0,60 10 4 1,15 48 0,8 119,00
3066330120 12 @ 1,2 0,60 12 6 1,15 50 1,2 60,60
3066330120 120 O U 0,60 12 4 1,15 48 0,8 119,00
306633 0120 160 O 12 0,60 16 4 1,15 48 0,8 119,00
30 6633 0150 040 ® 15 0,75 4 4 1,44 48 1.0 119,00
30 6633 0150 05 @ 15 0,75 5 6 1,45 50 1,5 56,40
30 6633 0150 060 SR 1,5 0,75 6 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0150 080 SR 15 0,75 8 4 1,44 48 1,0 119,00
3066330150 10 @ 15 0,75 10 6 1,45 50 1,5 60,60
30 6633 0150 100 ® 15 0,75 10 4 1,44 48 1,0 119,00
3066330150 12 @ 15 0,75 12 6 1,45 50 1,5 60,60
306633 0150 120 ® 15 0,75 12 4 1,44 48 1,0 119,00
306633 0150 140 ® 15 0,75 14 4 1,44 48 1,0 119,00
3066330150 15 @ 15 0,75 15 6 1,45 50 1,5 60,60
306633 0150 160 ® 15 0,75 16 4 1,44 48 1,0 119,00
306633 0150 180 ® 15 0,75 18 4 1,44 48 1,0 119,00
30 6633 0200 012 @ 20 1,00 - 4 1,92 50 1,2 64,80
30 6633 0200 040 * 20 1,00 4 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 060 * 20 1,00 6 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 080 * 20 1,00 8 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 100 * 20 1,00 10 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 120 * 20 1,00 12 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 140 * 20 1,00 14 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 160 ® 20 1,00 16 4 1,92 50 1,2 128,00
3066330200 18 @ 2,0 1,00 18 6 1,95 50 2,0 64,80
30 6633 0200 180 * 20 1,00 18 4 1,92 50 1,2 128,00
30 6633 0200 20 @ 2,0 1,00 20 6 1,95 50 2,0 64,80
30 6633 0300 060 ® 30 1,50 6 6 2,90 66 18 206,00
30 6633 0300 080 ® 30 1,50 8 6 2,90 66 18 206,00
306633 0300 10 @ 3,0 1,50 10 6 2,95 60 3,0 105,00
30 6633 0300 100 ® 30 1,50 10 6 2,90 66 18 206,00
306633 0300 120 ® 30 1,50 12 6 2,90 66 1,8 206,00
306633 0300 15 @ 3,0 1,50 15 6 2,95 60 3,0 105,00
30 6633 0300 160 ® 30 1,50 16 6 2,90 66 18 206,00
306633 0300 20 @ 3,0 1,50 20 6 2,95 60 3,0 105,00
30 6633 0300 200 ® 30 1,50 20 6 2,90 66 1,8 206,00
30 6633 0400 024 @ 4,0 2,00 - 6 3,90 66 2,4 121,20
30 6633 0400 060 ® 40 2,00 6 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 080 ® 40 2,00 8 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 100 ® 40 2,00 10 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 120 ® 40 2,00 12 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 160 ® 40 2,00 16 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0400 200 ® 40 2,00 20 6 3,90 66 2,4 237,00
30 6633 0600 035 ® 60 3,00 = 6 5,90 83 3,5 368,00
30 6633 0600 100 ® 60 3,00 10 6 5,90 83 8is 368,00
30 6633 0600 200 ® 60 3,00 20 6 5,90 83 3,5 368,00

* Neu in spiralisierter Ausfiihrung / New in spiralled design
@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.
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%‘% 7’n“’ Vol ha{t’metallfraser haben bei hohen
4

CBN wurde entwickelt, um
Werkstoffe zu zerspanen, die mit
Vollhartmetall-werkzeugen nicht
bearbeitet werden konnen. Sehen Sie
die Vorteile von CBN-Werkzeugen:

e Mit Karnasch CBN-Frasern bis zu 10-fach hohere

Standzeiten in der Extrem-zerspanung

gegeniber beschichteten Vollhartmetallfrasern.

e Mit Karnasch CBN-Frasern bis 50% bessere
Oberflachengiite gegeniiber Vollhartmetall-
werkzeugen

¢ Die Maschinenlaufzeiten verringernsich beim

Finishingum ca. 30%, da die Spindeldrehzahlen
und Vorschibe gegeniber Vollhartmetallfrasern

erheblich erhéht werden kdnnen.

Bearbeitungstemperaturen einen extremen
Schneidenabrieb und sehr geringe Standzeiten.
Karnasch CBN-Fraser hingegen sind hitzestabil

und weisen keinerlei Schneidenverschlei3

aufgrund von Warme auf, auch Uber einer
Schneidentemperatur von 1200° C

e CBN-Werkzeuge finden zunehmend Verwendung
im Formenbau, in der Luft- und Raumfahrt sowie

in der Automobilindustrie.

e Einsetzbar nur bei stabilen
Maschinenverhaltnissen wie: Rdders, Kern,
Deckel-Maho, Makino, Mazak, etc. im
Schrumpfspannfutter

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +43 (0)7612-64902-0 oder per Mail unter office@grampelhuber.at



Karmaschr’

@ at. 30 6632 Empfohlene Schnittwerte fiir CBN Eckenradiusfraser
' Recommended cutting data for CBN corner radius end mills

Vf mm/min Vf mm/min Vf mm/min

1 300-400 0,01 200-300 0,01 100-200 0,005
2 50.000 200-300 0,008 0,03 50.000 150-250 0,008 0,03 50.000 80-150 0,003 0,03
1 50.000 400-500 0,01 0,04 50.000 200-350 0,01 0,04 50.000 200-300 0,01 0,04
2 50.000 300-400 0,008 0,04 50.000 200-250 0,008 0,04 50.000 150-200 0,01 0,04
1 50.000 600-700 0,015 0,07 50.000 600-700 0,015 0,07 50.000 500-600 0,01 0,07
2 50.000 500-600 0,01 0,07 50.000 500-600 0,01 0,06 50.000 400-500 0,01 0,06
3 50.000 400-500 0,008 0,07 50.000 400-500 0,008 0,06 50.000 300-400 0,01 0,06
2 1 50.000 700-800 0,015 0,07 50.000 700-800 0,015 0,07 50.000 500-600 0,012 0,07
2 50.000 600-700 0,01 0,07 50.000 600-700 0,012 0,07 50.000 400-500 0,012 0,07
Eg 3 50.000 400-500 0,008 0,07 50.000 400-500 0,012 0,06 50.000 300-400 0,01 0,06
g:; 1 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,2 35.000 700 0,03 0,2
'::; 2 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,2 35.000 700 0,03 0,2
W 8 40.000 800 0,03 0,3 40.000 800 0,03 0,2 35.000 700 0,03 0,2
1,0 0,70x 4 40.000 800 0,03 0,3 40.000 800 0,03 0,2 35.000 600 0,03 0,2
1,0 0,10x 5 40.000 700 0,02 0,2 40.000 700 0,03 0,2 35.000 600 0,03 0,2
3 1,0 0,70x 6 40.000 700 0,02 0,2 40.000 700 0,03 0,2 35.000 600 0,03 0,2
i 1,2 0,12x 2 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3
= 1,2 0,12x 3 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3
F 1,2 0,12x 4 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3
1,2 0,12x 5 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3
1,2 0,12x 6 40.000 800 0,03 0,3 40.000 800 0,03 0,3 35.000 600 0,03 0,3
1,5 0,15x 2 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5
1,5 0,15x 3 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5
1,5 0,15x 4 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5
1,5 0,15x 5 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5
1,5 0,15x 6 30.000 900 0,04 0,4 30.000 800 0,04 0,4 25.000 700 0,04 0,4
1,5 0,15x 7 30.000 800 0,04 0,4 30.000 800 0,04 0,4 25.000 700 0,04 0,4
1,5 0,15x 8 30.000 800 0,04 0,4 30.000 800 0,04 0,4 25.000 700 0,04 0.4
2,0 0,20x 2 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10 0,5
2,0 0,20x 3 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10 0,5
2,0 0,20x 4 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10 0,5
20 0,20x 5 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10 0,5
2,0 0,20x 6 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10 0,5
2,0 0,20x 7 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 600 0,05-0,10 0,4
2,0 0,20x 8 20.000 700 0,08-0,15 0,5 20.000 700 0,06-0,12 0,4 15.000 600 0,05-0,10 0,4
2,0 0,20x 9 20.000 700 0,08-0,15 0,5 20.000 700 0,06-0,12 0,4 15.000 600 0,05-0,10 0,4
20.000 700 0,08-0,15 0,5 20.000 700 0,06-0,12 0,4 15.000 600 0,05-0,10 0,4
20.000 600 0,08-0,15 0,4 20.000 600 0,06-0,12 0,3 15.000 500 0,05-0,10 0,3

at. 30 6228 Empfohlene Schnittwerte fiir Karnasch HPC- und Alu- Fraser
' Recommended cutting data for Karnasch high performance alu end mills

8,0 35 500 0,060 500 0,060 240 0,05 250 0,040 200 0,040 500 0,060
8,0 45 400 0,060 400 0,060 200 0,05 200 0,040 180 0,040 400 0,060
8,0 55 300 0,060 300 0,060 160 0,05 150 0,040 160 0,040 300 0,060
10,0 35 500 0,065 500 0,065 240 0,06 250 0,050 200 0,050 500 0,065
10,0 45 400 0,065 400 0,065 200 0,06 200 0,050 180 0,050 400 0,065
10,0 55 300 0,065 300 0,065 160 0,06 150 0,050 160 0,050 300 0,065
12,0 35 500 0,070 500 0,070 240 0,07 250 0,060 200 0,060 500 0,070
12,0 55 400 0,070 400 0,070 200 0,07 200 0,060 180 0,060 400 0,070
12,0 70 300 0,070 300 0,070 160 0,07 150 0,060 160 0,060 300 0,070

ae=0<4mm max1,0xD ae=0>4mm max1,0xD

ap=0 <4mm max0,5xD ap=0>4mm max1,0xD
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Karmmasch’

Empfohlene Schnittdaten fiir Karnasch CBN-Radiusfraser at. 30 6633
Recommended cutting data for Karnasch CBN ball nose mills
Werkstoffgruppe 8.1-8.11 - 12.0/ 45-55 HRC 8.2 - 12.1/55-60 HRC 8.3/ 60-70 HRC
Material group Toolox - Hardox 400 - Stavax Hardox 500 - Vanadisé4 superclean DC 53 - CPM 420V Pulverstahl
min-’! Vf mm/min min! Vf mm/min min”! VI mm/min
0,2 x 0,6 50.000 500 0,005 0,005 50.000 400 0,005 0,005 50.000 300 0,003 0,003
0,2 x 1,2 50.000 300 0,005 0,005 50.000 250 0,005 0,005 50.000 120 0,003 0,003
0,3 x 1,0 50.000 800 0,005 0,005 50.000 450 0,005 0,005 50.000 350 0,003 0,005
0,3 x 2,0 50.000 500 0,005 0,005 50.000 300 0,005 0,005 50.000 250 0,003 0,005
0,4 x 1,0 50.000 1.200 0,005 0,010 50.000 800 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,005
0,4 x 2,0 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 400 0,005 0,005
0,4 x 3,0 50.000 400 0,005 0,010 50.000 400 0,005 0,010 50.000 300 0,005 0,005
0,4 x 4,0 50.000 200 0,005 0,010 50.000 200 0,005 0,010 50.000 200 0,005 0,005
0,5 x 1,0 50.000 1.600 0,010 0,010 50.000 1.300 0,010 0,010 50.000 900 0,005 0,010
0,5 x 2,0 50.000 900 0,010 0,010 50.000 800 0,010 0,010 50.000 700 0,005 0,008
0,5 x 3,0 50.000 700 0,010 0,010 50.000 600 0,010 0,010 50.000 400 0,005 0,008
0,5 x 4,0 50.000 500 0,010 0,010 50.000 400 0,010 0,010 50.000 200 0,005 0,008
0,5 x 5,0 50.000 300 0,010 0,010 50.000 200 0,010 0,010 50.000 100 0,005 0,008
0,6 x 2,0 50.000 1.800 0,010 0,020 50.000 1.400 0,010 0,020 50.000 1.100 0,010 0,010
0,6 x 3,0 40.000 1.600 0,010 0,020 40.000 1.200 0,010 0,020 40.000 900 0,010 0,010
0,6 x 4,0 30.000 1.200 0,010 0,010 30.000 900 0,010 0,010 30.000 700 0,005 0,005
0,6 x 5,0 30.000 800 0,010 0,010 30.000 700 0,005 0,010 30.000 500 0,005 0,005
0,6 x 6,0 30.000 600 0,010 0,010 30.000 500 0,005 0,005 30.000 300 0,005 0,005
0,8 x 2,0 50.000 2.000 0,030 0,050 50.000 1.500 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050
0,8 x 3,0 50.000 1.800 0,020 0,040 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.100 0,020 0,040
0,8 x 4,0 40.000 1.500 0,010 0,030 40.000 1.000 0,020 0,030 40.000 900 0,020 0,030
0,8 x 5,0 30.000 1.200 0,010 0,020 30.000 800 0,010 0,020 30.000 700 0,010 0,020
0,8 x 6,0 30.000 900 0,010 0,010 30.000 700 0,010 0,010 30.000 600 0,010 0,010
0,8 x 7,0 30.000 700 0,010 0,010 30.000 600 0,005 0,010 30.000 500 0,005 0,008
0,8 x 8,0 30.000 500 0,005 0,005 30.000 500 0,005 0,008 30.000 400 0,005 0,005
1,0 x 2,0 50.000 2.800 0,050 0,050 50.000 2.500 0,030 0,050 50.000 2.300 0,020 0,030
1,0 x 3,0 50.000 2.700 0,050 0,050 50.000 2.200 0,030 0,050 50.000 2.000 0,020 0,003
1,0 x 4,0 45.000 2.400 0,030 0,050 45.000 2.400 0,020 0,030 45.000 1.500 0,020 0,020
1,0 x 5,0 40.000 2.000 0,020 0,050 40.000 2.000 0,020 0,030 40.000 1.200 0,010 0,020
1,0 x 6,0 30.000 1.500 0,020 0,030 30.000 1.600 0,010 0,020 30.000 1.000 0,010 0,010
1,0 x 7,0 25.000 1.400 0,010 0,030 25.000 1.200 0,010 0,020 25.000 900 0,010 0,010
1,0 x 8,0 20.000 1.200 0,010 0,030 20.000 1.000 0,010 0,020 20.000 800 0,010 0,010
1,0 x 9,0 15.000 1.000 0,010 0,020 15.000 800 0,005 0,010 15.000 700 0,005 0,008
1,0 x 10,0 12.000 800 0,010 0,020 12.000 700 0,005 0,008 12.000 600 0,005 0,005
1,2 x 2,0 48.000 2.500 0,050 0,050 48.000 2.500 0,030 0,050 48.000 2.300 0,020 0,030
1,2 x 3,0 45.000 2.400 0,030 0,050 45.000 2.400 0,020 0,030 45.000 2.000 0,020 0,020
1,2 x 4,0 42.000 2.300 0,020 0,050 42.000 2.300 0,020 0,030 42.000 1.500 0,010 0,020
1,2 x 5,0 40.000 2.200 0,020 0,050 40.000 2.000 0,020 0,030 40.000 1.200 0,010 0,020
1,2 x 6,0 38.000 2.100 0,020 0,030 38.000 1.600 0,010 0,020 38.000 1.000 0,010 0,010
1,2 x 7,0 35.000 2.000 0,020 0,030 35.000 1.500 0,010 0,020 35.000 900 0,010 0,010
1,2 x 8,0 32.000 1.800 0,020 0,030 32.000 1.200 0,010 0,020 32.000 800 0,010 0,010
1,2 x 10,0 30.000 1.500 0,010 0,020 30.000 800 0,005 0,010 30.000 700 0,005 0,008
1,2 x 12,0 28.000 1.000 0,010 0,010 28.000 700 0,005 0,008 28.000 500 0,005 0,005
1,5 x 4,0 50.000 4.000 0,050 0,100 50.000 4.000 0,050 0,050 50.000 3.000 0,020 0,050
1,5 x 6,0 40.000 3.000 0,030 0,050 40.000 2.500 0,040 0,040 40.000 2.000 0,010 0,030
1,5 x 8,0 35.000 2.000 0,020 0,030 35.000 1.700 0,010 0,030 35.000 1.200 0,010 0,010
1,5 x 10,0 32.000 1.500 0,020 0,020 32.000 1.200 0,010 0,020 32.000 800 0,005 0,010
1,5x 12,0 28.000 1.200 0,010 0,020 28.000 1.000 0,010 0,010 28.000 600 0,005 0,008
1,5 x 15,0 25.000 800 0,010 0,010 25.000 700 0,010 0,005 25.000 500 0,005 0,005
2,0 x 2,0 50.000 5.000 0,120 0,120 50.000 4.500 0,100 0,100 50.000 4.000 0,070 0,070
2,0 x 3,0 50.000 4.000 0,100 0,100 50.000 4.500 0,070 0,070 50.000 3.500 0,050 0,050
2,0 x 4,0 50.000 4.000 0,100 0,100 50.000 4.000 0,050 0,050 50.000 3.000 0,030 0,050
2,0 x 5,0 50.000 4.000 0,100 0,100 50.000 3.800 0,050 0,050 50.000 2.800 0,030 0,050
2,0 x 6,0 40.000 4.000 0,050 0,080 40.000 3.500 0,030 0,030 40.000 2.500 0,020 0,030
2,0 x 8,0 35.000 3.000 0,030 0,050 35.000 2.500 0,020 0,030 35.000 1.800 0,010 0,020
2,0 x 10,0 25.000 2.000 0,020 0,030 25.000 1.500 0,010 0,030 25.000 1.200 0,010 0,020
2,0 x 12,0 20.000 1.500 0,020 0,030 20.000 1.200 0,010 0,030 20.000 1.000 0,010 0,020
2,0 x 15,0 18.000 1.000 0,010 0,020 18.000 900 0,010 0,020 18.000 800 0,010 0,010
2,0 x 18,0 15.000 800 0,010 0,010 15.000 800 0,010 0,010 15.000 600 0,008 0,008
2,0 x 20,0 12.000 600 0,008 0,008 12.000 500 0,008 0,008 12.000 400 0,005 0,005
3,0 x 5,0 40.000 5.000 0,150 0,150 40.000 4.000 0,100 0,100 40.000 3.000 0,080 0,080
3,0 x 8,0 30.000 4.000 0,100 0,100 30.000 3.000 0,080 0,080 30.000 2.000 0,060 0,060
3,0 x 10,0 22.000 3.000 0,050 0,050 22.000 2.000 0,040 0,040 22.000 1.500 0,040 0,040
3,0 x 15,0 15.000 1.500 0,030 0,050 15.000 1.000 0,030 0,030 15.000 1.000 0,030 0,030
3,0 x 20,0 10.000 1.000 0,010 0,020 10.000 800 0,020 0,020 10.000 800 0,020 0,020

0,16
0,14
0,12
0,10

Art. 30.6633 CBN@2,0xI3=4

Werkstoff/material ~ SKD11 (62HRC)

Vergleichstest:

Drehzahl/speed 20,000 min’' (40m/min)
Vorschub,/feed 1,700 mm/min
Kiihlung/Coolant Luft / air

Maschine/machine ~ Vertikal BAZ / HSK-E32
Vertical maschining center /
HSKE32

Wettbewerb A: Vollhartmetall

! . 0,08
Competitor A: carbide

0,06

Wettbewerb B: CBN ___
Competitor B: CBN

CBN-Karnasch 30.6633 ___
CBN-Karnasch 30.6633

0,04
0,02

01 mm—>» ae <&

Freiflachenverschlei an der Kugel/mm

Blank wear at ball nose/mm

0 200 400 600 800 1000 m
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