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Karmmasch UBERSICHT - OVERVIEW
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® Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
e Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen
e Auch Kupfer, Messing, Bronze

* Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite
e Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl < 60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
e Auch Kupfer, Messing, Bronze

e High cutting action with good surface finish
e For use on all ferrous metals such as:

- Castiron

- Steel < 60 HRC

¢ High cutting action through cross cutting style
- Smooth operation

- Short chips - Stainless steel (INOX]
e For use on all ferrous metals such as: - Nickel basis and titanium alloy
- Castiron * Also copper, brass, bronze

- Steel < 60 HRC

- Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
® Also copper, brass, bronze

HP-9

e Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)
o Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
e Auch fur Kupfer, Messing, Bronze
e Fur den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf
Werften, GieBereien entwickelt.

* Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fir
alle austenitischen, rost- und sdurebestandigen
Stahle.

* Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl
reduzieren um Funkenbildung zu vermeiden)

¢ Hochwertige Oberfldchenglte

* Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe

Wa twickll
o Extremely fast metal removal (roughing) ST A

e For all ferrous metals, such as:
- Castiron
- Steel < 60 HRC

¢ Also for copper, brass, bronze

¢ Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

* Extremely high machining output and service life
for all austenitic, rust- and acid-resilient steels.

¢ Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

* High-quality surface.

¢ No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

Karmsrmeh'
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Scheibenform

Frasstifte fiir GFK/CFK

Mini-Frasstifte @ 1 + 1,5 mm

Frasstifte + Bohrer fiir Schliisseldienste

[ 680-687

* Excellente Kontrolle (auch an schwierig zugéng-
lichen Stellen)
- Ruhiger Lauf - Kurze Spane
- Gute Oberflachengite
* Mittlere Zerspanleistung
e Fir alle Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen - Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt Basislegierungen

e Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Smooth operation - Short chips
- Good surface finish

* Medium cutting action

e For all kinds of steel: Up to extra hard steel
approx. 70 HRC - Cast iron - Stainless steel (INOX)
- Heat-resistant substances, such as e.g. nickel
based + cobalt based alloys

0 720-726 HP-8 [ 728-734

® Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich
zu herkdmmlichen Kreuzverzahungen.

* Hohe Agressivitat erzeugt groe Spane mit
hervorragender Spanabfuhr.

* Keine Anlauffarben am Werkstick durch geringe
Warmeentwicklung

* Up to 60% higher machining output as
compared to conventional cross cut.

* High aggressiveness produces large chips
with outstanding chip removal.

¢ No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

0746

RIM shape

0747

Fiberglass routers

0748

Mini-burrs @ 1 + 1,5 mm

O 742-

Th4

Burrs + drills for locksmiths

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



UBERSICHT - OVERVIEW Karmmasch’

o Alulegierungen * Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, ¢ Exzellente Oberflachengite
o Leichtmetalle Abplatzungen, Kopfbriche werden minimiert) ¢ Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen
¢ Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) ¢ Excellente Kontrolle und Laufruhe Stahlsorten wie:
* Kunststoffe * Mittlere bis hohe Zerspanleistung - Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
¢ Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK ® Speziell flr schwierigste Superlegierungen + - Gusseisen
o Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy, - Edelstahl [INOX)
* Aluminium alloy Waspaloy, Duplex, Amanox usw. - Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
e Light metals Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Basis + Kobalt-Basis + Kobalt-Basis
* rSnOefEaclg]pper and copper alloys [non-ferrous Turbinenschaufeln, Gasturbinen Legierungen
e Plastics * Impact resistance [tooth breakages, chipping, ¢ Excellent surface finish
e Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) head breakages are minimised) ¢ Preferred for fine deburring all ferrous metals,
e Excellent control and quiet running such as:
* Medium to high cutting action - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
¢ Especially for the most difficult super alloys + - Castiron
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, - Stainless steel [INOX)
Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc. - Heat resistant substances, such as, e.g.
Application example: Working aeroplane turbine nickel based + cobalt based alloys

blades, gas turbines

HP-1-Mini @ 3mm o703 @ HP-11-Micro 0736-740
3
: neu
new
e Einsatzgebiete: * Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche,  Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine
- Feinmechanik Abplatzungen, Kopfbriiche werden minimiert) Putzarbeiten - Korrekturen im Werkzeug- und
- Werkzeugbau * Exzellente Kontrolle und Laufruhe Formenbau - Schleifen/scharfen von Schnitt-
- * Mittlere bis hohe Zerspanleistung werkzeugen
* Applications: . e Speziell fiir schwierigste Superlegierungen + ¢ Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten -
- Precision engineering Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Vibrationsarm - Exzellente Kontrolle/Fiihrung im
- Tool manufacture Duplex, Amanox usw. Handeinsatz - Hohe Oberflichengiite
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug,  Vorteile: Es konnen nahezu alle Werkstoffe bis
Turbinenschaufeln, Gasturbinen zu einer Harte von 70 HRC bearbeitet werden.
. - In diesem Bereich werden iiblicherweise
* Impact resistance [tooth breakages, chipping, Keramik-Schleifstifte verwendet.
head breakages are minimised) Die neue Micro-Verzahnung garantiert:
* Excellent control and quiet running - Keine Geometrieveranderung durch
¢ Medium to high cutting action : Abnutzung/VerschleiB gegeniber Schleifstifte.
* Especially for the most difficult super alloys + stain- - Wesentlich héheren Materialabtrag sowie
less steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy, Standzeit gegeniiber Schleifstifte
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc. Application exam-
ple: Working aeroplane turbine loops, gas turbines English text see page 736
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Karmrmmaschr' UBERSICHT - OVERVIEW

The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

4 v v v V4

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
e Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze

The most widely used single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

4 v v v 4 v

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

¢ Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite
e Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl < 60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze

Feine Kreuzverzahnung

Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v v v v v v

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

* Excellente Kontrolle (Auch an schwierig zugénglichen Stellen)
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
- Gute Oberflachengiite
¢ Mittlere Zerspanleistung
¢ Fir alle Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt
Basislegierungen

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

s I6 I H-W -4 I~

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

s I AW 4= |-

s {5 AW A4l |Is=

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J w GUT
GOOD

¢ High cutting action through cross cutting style
- Smooth operation
- Short chips
e For use on all ferrous metals such as:
- Castiron
- Steel < 60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy
¢ Also copper, brass, bronze

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel A OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J # GUT
GOOD

¢ High cutting action with good surface finish
e For use on all ferrous metals such as:

- Castiron

- Steel < 60 HRC

- Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
¢ Also copper, brass, bronze

Lagerartikel

Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v ' GOOD

e Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Smooth operation
- Short chips
- Good surface finish
e Medium cutting action
e For all kinds of steel:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
cobalt based alloys
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UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Karmmasch’
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Zylinder + Stirn-§ ~ Zylinder- R @ ®
Zylinder verzahnung Radius f Tropfen l;url\ldboge; Spitzbogen Flamme gundkegedl Spitzkegel lWlnkeld CKEQEI 6[_J ‘ CKegel 99 "
Cylinder Cylinder + end Cylinder- Ball nosed Oval EENIOSE Tree Flame SINOSE Cone B ounteursm ounteorsm
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cut Radius cylinder
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Art. 115000
Art. 113000

Oer2 Je72 e 07 674 0674 Jye7s Jyers

Iylinder + Stirn- § Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel

676 06 e 0678 6

Kegel 60° Kegel 90°

Spitzkegel Winkel - -
Cone e T Cour}’toeg51nk Cour;tg:smk Mg L

Rundkegel

Ball nosed
cone

Rundbogen

Ball nosed
el tree

Spitzbogen Flamme
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Tree Flame

cut cylinder

e
| zva | zv8 | wrc | kup | TRE | RBF | SPG | - | KEL | SKM | WKN |
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Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098

e84

Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Oval
cut cylinder

R Spitzbogen ROElEgel Spitzkegel Winkel

Ball nosed Ball nosed
e Tree ey Cone Inverted cone

649
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Karmrmmaschr' UBERSICHT - OVERVIEW

ANWENDUNG - APPLICATION

PO O

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Stahl
Steel Titanium Cermet

Stainless Cast iron

Hardened steel

e Alulegierungen

e | eichtmetalle

» Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

¢ Kunststoffe

e Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

ANWENDUNG - APPLICATION

PO

Stahl Geharteter Edelstaht Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

v 4 4 4

e Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

¢ Excellente Kontrolle und Laufruhe

¢ Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edelstdhle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

Extrem feine Einfachverzahnung

Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» 15 I AW Al 4

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Stahl
Steel Titanium Cermet

Stainless Cast iron

Hardened steel

v v V4 v v v

¢ Exzellente Oberflachengiite
e \orzugsweise fir feines Entgraten von allen Stahlsorten
wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis +
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen

Fur grobe Zerspanung und hochsten Materialabtrag von:

For coarse cutting and highest material removal from:

Fiir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

‘A= IS

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
vy v v GOOD

e Aluminium alloy

¢ Light metals

 Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

e Plastics

« Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerartikel
Stockrange

= =

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
< "7 GUT
GOOD

o Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

Lagerartikel
Stockrange

& =

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v Gooo

e Excellent surface finish
¢ Preferred for fine deburring all ferrous metals,
such as:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys
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Karmmasch’

UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

HP-7

[z ]2 | wee | kup | TRe |
@ 06 ©°

Art. 115015
Art. 113015

.

Art. 115025 Art.

Art. 115005 115035 . 115045
Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045

Art. 113005

1694

693 1694
Rundkegel

Spitzbogen Spitzkegel
Ball nosed
Tree b Cone

[ 692

Rundbogen

1690

Zylinder

Minifrasstifte in feiner
Aluverzahnung

Mini-burrs in Alu cutting style

Walzenrund-
verzahnung form
Cylinder + end Ball nosed
cut cylinder

Ball nosed

Cylinder i

HP-1

@ 0o

Art. 115007 Art. 115017 Art. 115027 Art. 115037 Art. 115047 Art. 115057 Art. 115067 Art. 115077 . 115087 . 115097
Art. 113007 Art. 113017 Art. 113027 113037 . 113047 t. 113057 . 113067 . 113077 Art. 113087 Art. 113097

==

[Jje98 [Jje98 1699 1699 (700 (700 701 701 702 702

@ 3+6 mm, Schaft 3 mm,

Zylinder + Stirn- §  Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Tropfen %uTldbnge; Spitzbogen Flamme gundkegedl Spitzkegel fiir Superlegierungen!
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Oval a trr;zse Tree Flame acor:]uese Cone @ 3+6 mm, shank 3 mm, MA@
for super alloys!

cut cylinder

| zva | zv8 | wrc | ko | TRE | RBF | sp6 | - | KEL | SKM |

[~) © =) [F ) © () L) ()

Art. 115033

Art. 115003
Art. 113033

Art. 113003

Zylinder
Cylinder
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Art. 115013
Art. 113013

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

©

Art. 115023
Art. 113023

Walzenrund-
form
Ball nosed
cylinder

Art. 115043
Art. 113043

(708

Tropfen
Oval

Art. 115053
Art. 113053

Rundbogen

Ball nosed
tree

Art. 115063
Art. 113063

Spitzbogen
Tree

Art. 115073
Art. 113073

Art. 115083
Art. 113083

Rundkegel
Ball nosed
cone

Art. 115093
Art. 113093

Spitzkegel
Cone
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Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Extrem grobe Kreuzverzahnung

Extremely rough cross cutting style Lagerartikel

Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

s I IE W A S

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v ¥ oo
» Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) o Extremely fast metal removal (roughing)
e Fir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous metals, such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
¢ Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze e Also for copper, brass, bronze
e Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften, e Developed for use in tough roughing conditions,
GieBereien entwickelt. such as, e.g., on shipyards, foundries.

Speziell fiir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output. Lagerartikel
Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

» 15 1AW A4 41#=1F - il

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Au Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Au - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v ¥ oo
e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fiir alle ¢ Extremely high machining output and service
. austenitischen, rost- und saurebestdndigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
¢ Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren steels.
um Funkenbildung zu vermeiden) * Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
e Hochwertige Oberflachengiite to avoid sparking])
¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe ¢ High-quality surface.
Warmeentwicklung ¢ No annealing colours at the workpiece due to low

heat development.

Speziell fir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output Lagerartikel
Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION

> P A e 4= I~

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v ¥ Gooo
e Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich zu ¢ Up to 60% higher machining output as
herkommlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
¢ Hohe Agressivitat erzeugt grofie Spane mit hervor- ¢ High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe ¢ No annealing colours at the workpiece due to
Warmeentwicklung low heat development.
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UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Karmmasch’

HP-6

| zva | zve | wre | kb | TRE_| RBF | sp6 | - | KEL | skM |
(2] © © © (=) [F) © () (L) ()

Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054 Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
Art. 115004 Art. 113014 Art. 113024 Art. 113034 Art. 113044 Art. 113054 Art. 113064 Art. 113074 Art. 113084 Art. 113094

On7 77

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

01714 714 75 Oins 0716

Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

s

Spitzkegel

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen
Ball nosed
tree

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder

Cylinder Cone

HP-9

Lagerprogramm s Katalogseiten « Stockrange + catalogue pages
—on | e | wee | o | e | mer | ses | - | we | skv |
() (B) (C) (D) (£ ) (F ) () (H]) (L) (M)

Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039 Art. 116040
Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039 Art. 114040
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Walzenrund-
form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree == cone

Zylinder
Cylinder

Spitzkegel
Cone
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Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116044 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049 Art. 116050
Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049 Art. 114050

0732
Walzenrund-

form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree [=2 CONE

Zylinder
Cylinder

Spitzkegel
Cone
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Karrmaschr' UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem feine Kreuzverzahnung

Extremely fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v V4 v v v V4

 Exzellent fiir die:
- Feinbearbeitung
- Extrem feine Putzarbeiten
- Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau
- Schleifen/scharfen von Schnittwerkzeugen
* Eigenschaften:
- Gutes Abtragverhalten
- Vibrationsarm
- Exzellente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz
- Hohe Oberflachenglite
e Vorteile:
Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte
von 70 HRC bearbeitet werden.
In diesem Bereich werden iiblicherweise Keramik-
Schleifstifte verwendet.
e Die neue Micro-Verzahnung garantiert:
- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/
Verschleil3 gegeniiber Schleifstifte.
- Wesentlich héheren Materialabtrag sowie Standzeit
gegeniber Schleifstifte

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

s 6 1AW A= Is=

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
' v v oo

 Excellent for:
- Finishing
- Extremely fine cleaning work
- Corrections in tool and mould construction
- Grinding/sharpening of cutting tools
¢ Characteristics:
- Good stock removal
- Low vibrations
- Excellent control and guidance under handheld conditions.
High surface quality
¢ Advantages:
Micro-cut can be used for work on almost all materials up to a
hardness of 70 HRC.
In this area usually mounted points are used.
¢ Unlike with mounted points, there is no change in geometry due
to wear and tear.
¢ Unlike with mounted points, there is much higher performance,
surface quality and lifetime

Karmmasch'

PROFESSIONAL TOOLS

VIELFALT

FI'..'IB_ PERFEKTION IN JEDER
GROSSENORDNUNG

Versatility for perfaction on any scale

4
i‘
yd

—

b
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UBERSICHT - OVERVIEW ®
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES Karnasch
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Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085
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Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

AN\ —
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w

~
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®
Das Karnasch Technologie- und Schulungszentrum. KE. FrldSi h

PROFESSIONAL TOOLS
The Karnasch technology and training facility.

KOMPETENZ

FUR EINE FUNDIERTE
KUNDENBETREUUNG

Expertise for dependable customer service

|
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Karnasch® HP-3 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION
Die am meisten verwendete Universalverzahnung
The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

s I I WW A= |Is=

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
V4 v v 4 v 4 v v 4 v 4 v Gooo
* Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: e High cutting action through cross cutting style
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Cast iron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze

Art. 116010 = Art. 115021 = Art. 115031 = Art. 115041 = Art. 115
11303 113041 = Art. 113

051 = Art. 115061 = Art. 115071 = Art. 115081 = Art. 115091 = Art. 11
051 ~ Art. 113061 = Art. 113071 = Art. 11308 113091 "

1000000

Oess  [Jeso  [Jesr  [Desz  [Dess  [ess  [Jees  [Jees  [Jesr  [Jesr  [Hess  [Jees  [Jees  [Jse9
Zylinder + Stirn-§f ~ Zylinder-  § Walzenrund- "
Zylinder verzahnung Radius form Kugel Tropfen IRl Spitzbogen Flamme umil Spitzkegel Winticl el 690 el 990
Cylinder | Cylinder +end | Cylinder- | Ball nosed Ball oval | Balinosed | e, Flame | Ballnosed | eone tnverted { Countersink | Courtersink
cut Radius cylinder

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

096 ~ Art. 115101 = Art. 115111
0 131

Art. 114010 =~ Art. 113021 = Art. 96 Art. 113101 = Art.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

BESCHICHTET
COATED
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H P-3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)
Stahl, Stahlguss

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Gehartete, vergltete Stahle tber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

Grobes Zerpanen mit
hohen Materialabtrag

Edelstahl (INOX] ' Rost- und siurebestindige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Grobes Zerpanen mit
hohen Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Grobes Zerpanen mit

NE-Metalle hohen Materialabt
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen ohen Materiatabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe . .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerpanen mit

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool

steels, non-alloyed steels, case-hardened

steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels

hohen Materialabtrag

Coarse machining with
high stock removal

Stalr;ll;%sX]steel Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining with
high stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Coarse machining with

LEEES High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gl e s el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

high stock removal

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000 56.000 64.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000
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72.000 80.000
48.000 53.000
36.000 40.000
24.000 27.000
18.000 20.000
14.000 16.000
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7.000 8.000

6.000 6.000

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600
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95.000
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48.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000
10.000
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Karmaschr H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

A ForM/sHAPE | 7AA

Zylinder ohne Stirnverzahnung i

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
ENCIOOOEEE RO nnEEKE
brazed solld brazed solld

115001015 e 113001015 e 5,35
115001025 e 2 11 3 38 7 00 113001025 e 2 11 3 38 5,35
115001027 e 25 11 3 38 l/ 7,00 113001027 @ 25 1 8 38 V 3,03
115001030 o 3 14 3 38 v 7,00 113001030 o 3 14 3 38 v 5,35
115001035 e 3 14 3 50 v 8,25 113001035 e 3 14 3 50 v 6,60
115001040 o 3 14 3 65 (4 9,15 113001040 o 3 14 3 65 v 7,50
115001045 e 3 14 3 75 v 10,10 113001045 o 3 14 3] 75 v 8,45
115001050 e 3 14 3 100 (4 12,55 113001050 e 3 14 3 100 v 10,90
115001052 e 3 127 6 50 v 9,30 113001052 e 3 12,7 6 50 v 7,65
115001055 e 4 14 6 50 v 9,30 113001055 o 4 14 6 50 v 7,65
115001057 e 5 1270 8 38 (4 14,50 113001057 e 5 11270003 38 (%4 12,85
115001058 o 5 16 6 50 v 9,30 113001058 e 5 16 6 50 v 7,65
115001059 e 6 5 3 37 v 8,90 113001059 o 6 5 & 37 v 7,25
115001060 o 6 13 3 45 (4 11,30 113001060 o 6 13 3 45 v 9,60
115001065 o 6 18 6 50 v 9,30 113001065 o 6 18 6 50 v 7,65
115001067 o 6 25 6 50 v 12,65 113001067 o 6 25 6 50 v 11,00
115001070 o 6 18 6 100 (%4 16,45 113001070 e &6 18 6 100 v 14,80
115001075 o 6 18 6 150 v 22,50 113001075 o 6 18 6 150 v 20,80
115001080 e 8 20 6 65 v 12,55 113001080 e 8 20 6 65 v 995
115001085 e 8 20 6 170 (4 15,95 113001085 e 8 20 6 170 v 14,30
115001087 e 10 13 6 58 v 14,35 113001087 e 10 13 6 58 v 11,65
115001090 e 10 20 6 65 v 13,40 113001090 e 10 20 6 65 v 10,70
115001095 e 10 20 6 172 (%4 20,30 113001095 e 10 20 6 172 v 14,90
115001100 e 10 25 6 70 v 15,40 113001100 e 10 25 6 70 v 12,75
115001102 @ 11 25 6 70 v 10,98 113001102 @ 11 25 6 70 v 8,73
115001103 e 12 20 6 b4 (4 21,95 113001103 e 12 20 6 b4 v 18,00
115001105 e 12 25 6 70 v 20,55 113001105 e 12 25 6 70 v 16,60
115001 107 e 12DIN 25 6 70 (4 18,95 113001 107 e 12DIN 25 6 70 (4 15,05
115001110 e 12 25 6 175 (%4 29,80 113001110 e 12 25 6 175 v 23,25
115001115 o 12 25 8 70 v 22,35 113001115 o 12 25 8 70 v 18,40
115001120 e 16 25 6 70 (4 24,90 113001120 e 16 25 6 70 v 20,95
115001125 e 16 25 8 70 v 26,75 113001125 e 16 25 8 70 v 22,80
115001130 e 20 25 6 70 v 36,30 113001130 e 20 25 6 70 v 31,15
115001135 @ 20 25 8 70 (4 21,63

115001140 e 25 25 6 70 (%4 48,70 | 113001140 e 25 25 6 70 v 43,60
115001145 e 25 25 8 70 v 50,50 113001145 @ 25 25 8 70 v 25,75

Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 660/661
The revolutionary cylinder-radius burr see page 660/661
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http://go.karnasch.de/11.5001/11.3001-V
http://go.karnasch.de/shop-115001

H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3011

B ForRM/SHAPE | 747

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

i 1657 BN =
I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
ENCIOOOEEE RO nnE EKE
brazed solld brazed solld
115011005 e 113011005 e 5,30
115011010 e 2 11 3 38 760 113011010 e 2 11 3 38 5,95
115011012 e 25 11 8 38 V 7,00 113011012 e 25 11 3 38 1/ 5,30
115011015 e 3 14 3 38 v 6,90 113011015 e 3 14 3 38 v 5,25
115011020 o 3 14 3 50 v 8,90 113011020 e 3 14 3 50 v 7,25
115011025 e 3 14 3 65 v 9,90 113011025 o 3 14 3 65 v 8,20
115011030 o 3 14 8 75 v 10,90 113011030 e 3 14 3 75 v 9,25
115011035 o 3 14 3 100 v 13,65 113011035 e 3 14 3 100 v 12,00
115011037 e 3 12,7 6 50 v 9,90 113011037 e 3 127 6 50 v 8,25
115011040 o 4 14 6 50 v 9,90 113011040 o 4 14 6 50 v 8,25
115011042 e 5 16 6 50 (%4 9,90 113011042 e 5 16 6 50 v 8,25
115011043 o 6 5 3 37 v 10,40 113011043 o 6 5 3 37 v 8,75
115011045 o 6 13 8 45 v 12,25 113011045 o 6 13 3 45 v 10,60
115011050 o 6 18 6 50 v 9,90 113011050 e 6 18 6 50 v 8,25
115011055 e 6 18 6 75 v 12,40 113011055 e 6 18 6 75 v 10,75
115011060 o 6 18 6 100 (4 17,95 113011060 o 6 18 6 100 v 16,30
115011065 o 6 18 6 150 (%4 24,60 113011065 o 6 18 6 150 v 22,90
115011070 o 6 25 6 50 v 13,75 113011070 o 6 25 6 50 v 12,10
115011075 o 8 20 6 65 v 12,55 113011075 e 8 20 6 65 v 10,90
115011080 e 8 20 6 170 v 17,35 113011080 e 8 20 6 170 (4 15,65
115011082 e 10 13 6 58 v 15,50 113011082 & 10 13 6 58 v 7,28
115011085 e 10 20 6 65 (%4 14,40 113011085 e 10 20 6 65 v 11,75
115011090 e 10 20 6 172 (%4 22,25 113011090 e 10 20 6 172 v 16,80
115011095 e 10 25 6 70 v 16,60 113011095 e 10 25 6 70 v 13,90
115011097 @ 11 25 6 70 v 11,20 113011097 e 11 25 6 70 v 17,05
115011099 e 12 20 6 b4 v 23,80 113011099 e 12 20 6 64 (4 19,85
115011100 e 12 25 6 70 v 22,20 113011100 e 12 25 6 70 v 18,25
115011103 e 12DIN 25 6 70 v 20,45 113011103 e 12DIN 25 6 70 v 16,50
115011105 e 12 25 6 175 (%4 32,95 113011105 e 12 25 6 175 v 26,35
115011110 o 12 25 8 70 v 24,15 113011110 o 12 25 8 70 v 20,20
115011115 e 16 25 6 70 v 26,95 113011115 e 16 25 6 70 v 23,05
115011120 o 16 25 8 70 v 28,75 113011120 e 16 25 8 70 (4 24,80
115011125 e 20 25 6 70 v 39,45 113011125 e 20 25 6 70 v 34,30
115011130 e 20 25 8 70 v 41,45 113011130 e 20 25 8 70 v 36,30
115011135 e 25 25 6 70 (%4 53,10 113011135 e 25 25 6 70 v 47,95
115011140 e 25 25 8 70 v 54,90 113011140 o 25 25 8 70 v 49,80

Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 660/661
The revolutionary cylinder-radius burr see page 660/661

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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Karnasch’ CYLINDER+RADIUS

Das einzigartige CYLINDER+RADIUS Design verwandelt
den herkommlichen Zylinder Frasstift in ein Hightech
Werkzeug.

Diese neue Entwicklung erfiillt die hdchsten Herstellungsstandards fiir alle Arten der Anwendung
in der Industrie, darunter speziell auch fiir die Luft- und Raumfahrtindustrie.

Das spezielle Radius-Design an der Spitze des Zylinders vermeidet Zahnbruch und erhoht
wesentlich die Standzeit.

Durch Radiusdesign:
o kein Verkanten / Abrutschen in das Werksttick.
e Beschddigungen von teuren Werkzeugen werden vermieden.

Durch Kreuzverzahnung:
e exzellente Kontrolle und Fiihrung beim Entgratvorgang.

Eigenschaften und Vorteile:

Der Radius an der Spitze des Frasers ergibt:

o verbesserte Nutenstabilitat durch verrundete Kanten.

e Der Radius ermdglicht eine bessere Kontrolle wahrend des Schleifvorgangs.
Die Rundung verhindert das Verkanten / Abrutschen in das Werksttick.
Erzeugung eines Radius” auf dem Werkstiick

Rundung reduziert Bruch an der Schnittkante des Frasers.

The CYLINDER+RADIUS unique design transforms the
conventional cylinder burr into a hightech tool.

The new development meets the highest manufacturing standards for all kind of industries,
especially the aerospace industry.

The radius design at the top of the cylinder provides an extended tool life avoiding teeth
breakage.

This unique design with its double cut will improve operator control, reduce the size of chips
and prevent damage to expensive parts.

Features and benefits:

Radius at the top of the cylinder results:

e Offers improved flute strength at the start of the bur.

e The radius provides better control of the burr.

e Prevents digging into work piece at the intersecting point.
e Produces a cylinder radius on the work piece.

e Reduces flute chipping at the intersecting point.
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CYLINDER+RADIUS Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

HP-3 11 4010

A FORM/SHAPE | 74/

Zylinder-Radius

Cylinder-Radius

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

i 857 =
I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
EEEINOOETER O
brazed solld brazed solld

| 116010005 o 3 9,15 | 114010005 o 3 6,15
| 116010010 o 6 18 6 50 12,25 | 114010010 o 6 18 6 50 8,75

| 116010015 e 8 19 6 b4 v 15,35 | 114010015 e 8 19 6 b4 v 11,40

| 116010020 o 10 19 6 | 64 v 17,55 | 114010020 o 10 19 6 @ 64 v 12,30
| 116010025 o 12 25 6 70 v 27,05 | 114010025 o 12 25 6 70 v 19,10

| 116010030 o 16 25 6 70 v 32,90 | 114010030 o 16 25 6 70 v 24,10
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http://go.karnasch.de/11.6010/11.4010-V

11 5021 020
11 5021 022
115021 025
115021 030
11 5021 032
11 5021 035
115021 040
11 5021 042
115021 043
11 5021 045
11 5021 046
11 5021 047
11 5021 049
11 5021 050
11 5021 055
11 5021 056
11 5021 058
11 5021 060
115021 065
115021 070
115021 075
11 5021 080
11 5021 085
11 5021 090
115021 095
115021 097
115021 099
115021 100
115021 105
115021 107
115021 110
115021 115
115021 120
115021 125
115021 130
115021 135
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Karmmasch’

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

mmmaamammmhhwwwuwuwnn

® Frasstifte speziell fir Schliissel-
dienste siehe Seite 742/743

Burrs specially for locksmiths
see page 742/743

*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt
15 mm by 30 mm are not machined

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed solld

O O~ 00 O~ 0 O~ 0~ 0~ 00~ OO0~ 0O~ 0O~ OO~ OO~ 0O WO~ WO 0~ 00 W WWWWW

6 90

38 V 7,00

50 v 9,15

60 v 9,60

75 v 10,10

100 v 12,60
50 v 10,85

60 (4 20,05

50 v 10,50

60 (4 20,55

38 (4 14,50

50 (4 10,50

A v 10,40

50 (4 10,50

60 v 14,00

80 (4 16,70

100 v 18,85
150 v 26,75
50 v 13,75

65 v 12,50

170 4 18,15
65 v 14,55

170 v 22,00
70 v 16,60

70 v 20,90

54 v 24,20

65 v 23,80

70 v 22,60

70 4 20,80

175 v 32,65
70 4 24,60

70 v 27,50

70 4 30,10

70 v 38,85

70 v 40,60

*115021 043

. .
i - S .\
15 mm—~

*115021046

30
60 mm
mm

6 f. 4 6
o =—\__jmm rim | S————SS
- 15 mm —» T - 15 mm —»

C FORM/SHAPE

3021 020
11 3021 022
11 3021 025
113021 030
113021 032
11 3021 035
113021 040
11 3021 042
113021 043
11 3021 045
11 3021 046
113021 047
11 3021 049
11 3021 050
11 3021 055
11 3021 056
11 3021 058
113021 060
11 3021 065
11 3021 070
113021 075
11 3021 080
11 3021 085
113021 090
11 3021 095
113021 097
113021 099
113021 100
113021 105
113021 107
113021 110
113021 115
113021 120
113021 125
113021 130
113021 135

2
e 25
e 3 14
ee 3 14
ee 3 14
ee 3 14
ee 3 14
e 3 127
ee 3 30%15
o 4 16
ee 4  30%(15)
e 5 127
e 5 16
e 6 127
ee 6 18
ee 6 18
ee 6 18
ee 6 18
ee 6 18

6 25

8 20

© 0 0000000 0000 000
-
N
—
o

WO~ VOO OO OO OO0 WONWONON00NW LWL W W W

Schn

ittdaten

Cutting data

1) 657

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

*113021046

RRRSRSRKRKSKRRSRSKR K

3
% im

Film
Movie

SRR KRSSRSRSKREKN

AN

5,25

15,55
11,90
16,60
13,90
17,00

9,18
19,90
18,65
16,85
26,10
20,65
23,55
26,15
33,75
35,50


http://go.karnasch.de/11.5021/11.3021-V

H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3031

D Form/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
EEEIOROEEIEE D
brazed | solid brazed
115031020 o 2 7,00 113031020 o 2 ['4 5,35
115031022 e 25 2 3 3 38 7,00 113031022 o 25 2 3 3 8 v 5,35
115031025 o 3 2,5 8 38 V 7,00 113031025 e 3 2,5 3 38 v 5,35
115031030 o 3 2,5 3 50 v 8,60 113031030 e 3 2,5 3 50 v 6,95
115031035 e 3 2 8 75 v 9,55 113031035 e 3 2,5 3 75 v 7,85
115031040 o 3 2,5 6 50 v 9,75 113031040 o 3 2,5 6 50 4 8,10
115031045 o 4 3,4 3 38 (%4 14,50 113031045 o 4 3.4 3 38 (4 12,85
115031046 o 4 3,4 6 50 v 10,15 113031046 o 4 3,4 6 50 v 8,45
115031047 e 5 4,7 8 38 v 14,35 113031047 e 5 4,7 3 38 (4 12,85
115031048 e 5 5,0 6 50 v 9,75 113031048 e 5 5,0 6 50 v 8,10
115031050 e 6 2,0 8 38 v 10,15 113031050 e ¢ 510 3 38 v 8,45
115031055 o ¢ 4,7 6 50 v 9,75 113031055 o 6 4,7 6 50 4 8,10
115031060 o 8 6,0 6 52 v 10,35 113031060 e 8 6,0 6 52 v 8,70
115031065 o 8 6,0 6 180 v 14,15 113031065 o 8 6,0 6 180 v 12,50
115031070 e 10 8,0 6 54 v 12,45 113031070 e 10 8,0 6 54 v 9,75
115031075 e 10 8,0 6 185 v 19,10 113031075 e 10 8,0 6 185 (4 13,70
115031077 e 11 9,5 6 55 v 13,95 113031077 e 11 9,5 6 55 v 11,30
115031080 e 12 114 6 56 v 17,05 113031080 o 12 114 6 56 v 13,10
115031083 e 12DIN 11,0 6 56 (%4 15,80 113031083 e 12DIN 11,0 6 56 v 11,85
115031085 e 12 110 8 56 v 17,85 113031085 o 12 11,0 8 56 v 13,90
115031090 e 12 11,0 6 162 v 25,00 113031090 e 12 110 6 162 v 18,40
115031095 o 16 140 6 60 (4 20,25 113031095 e 16 140 6 60 (4 16,30
115031100 e 16 140 8 60 v 22,10 113031100 e 16 140 8 60 v 18,15
115031105 e 20 16,5 6 62 v 27,55 113031105 e 20 165 6 62 v 22,45
115031110 e 20 16,5 8 62 v 29,45 113031110 e 20 165 8 62 v 24,30
115031115 e 25 220 6 68 v 43,75 113031115 e 25 220 6 68 v 45,30
115031120 e 25 220 8 68 v 45,50 113031120 e 25 220 8 68 v 47,40

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



http://go.karnasch.de/11.5031/11.3031-V

Karmmasch’

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E ForM/SHAPE | 12d=

Tropfen

Oval

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

115041005 @ 3 4,93 | 113041005 e
115041010 e 3 6 3 38 7,00 113041010 e
115041011 e 3 6 8 75 l/ 10,25 113041011 e
115041012 e 5 71 3 38 v 14,50 113041012 o
115041015 e 6 10 8 42 (4 10,40 113041015 e
115041020 e 6 10 6 50 v 11,60 113041020 e
115041025 e 8 15 6 60 v 13,65 113041025 e
115041030 e 10 16 6 60 (4 14,55 113041030 e
115041032 e 10 16 6 170 4 27,10 113041032 @
115041035 o 12 22 6 67 v 21,30 113041035 e
115041037 e 12DIN 21 6 66 (4 19,65 113041037 e
115041038 @ 12 22 6 175 4 19,00 113041038 e
115041040 o 12 22 8 67 v 23,15 113041040 e
115041045 o 16 25 6 70 (4 28,05 113041045 e
115041050 e 16 25 8 70 v 30,75 113041050 e
115041055 e 20 25 6 70 v 37,55 113041055 @
115041060 e 20 25 8 70 v 39,40 | 113041060 o

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at
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I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

38
75
38
42
50
60
60
170
67
66
175
67
70
70
70
70

Schnittdaten
Cutting data

SRR

A VAN

A Y

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

5 35
8,60
12,85
8,75
9,95
12,00
11,90
12,30
17,35
15,70
26,90
19,20
24,10
26,85
18,38
34,25


http://go.karnasch.de/11.5041/11.3041-V

H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3051

F ForM/sHAPE | DlziZ

v

Rundbogen
(d2)
*

Ball nosed tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

&) 657

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
EENEIOOEERE I K K
brazed solid brazed | solid

| 115051007 o 3 | 113051007 o 3 v 5,35
115051010 o 3 8 3 38 7 00 113051010 e 3 8 3 38 v 5,35
115051015 e 3 14 8 38 V 7,00 113051015 e 3 14 3 38 v 5,35
115051020 o 3 14 3 50 v 9,15 113051020 o 3 14 3 50 v 7,50
115051021 e 3 14 3 75 v 10,10
115051022 e 5 12,7 3 38 v 14,50 113051022 o 5 12,7 3 38 v 12,85
115051025 o 6 12 8 A v 10,40 113051025 o 6 12 3 44 v 8,75
115051030 o 6 18 6 50 v 10,90 113051030 o 6 18 6 50 v 9,25
115051033 e 6 18 6 168 v 26,40 113051033 e &6 18 6 168 v 23,80
115051035 e 8 20 6 65 v 14,50 113051035 o 8 20 6 65 v 12,85
115051040 e 10 20 6 65 (%4 14,25 113051040 e 10 20 6 65 v 11,60
115051045 e 10 20 6 170 v 21,70 113051045 o 10 20 6 170 v 16,30
115051047 o 11 25 6 70 v 20,05 113051047 o 11 25 6 70 v 16,10
115051048 o 12 20 6 65 v 21,10 113051048 e 12 20 6 65 v 17,15
115051050 e 12 25 6 70 v 19,90 113051050 e 12 25 6 70 v 15,95
115051053 e 12DIN 25 6 70 v 18,35 113051053 e 12DIN 25 6 70 v 14,40
115051055 e 12 25 8 70 (%4 19,90 113051055 e 12 25 8 70 v 15,95
115051060 o 12 25 6 175 v 30,50 113051060 o 12 25 6 175 v 23,95
115051065 o 16 25 6 70 v 27,65 113051065 o 16 25 6 70 v 23,70
115051070 o 16 25 8 70 v 29,85 113051070 e 16 25 8 70 (4 25,90
115051075 e 20 25 6 70 v 36,30 113051075 e 20 25 6 70 v 31,15
115051080 e 20 25 8 70 (%4 39,15 113051080 e 20 25 8 70 v 34,00
115051082 e 20 32 6 77 (%4 44,35 113051082 e 20 32 6 77 v 39,20
115051085 e 20 38 6 83 v 51,20 113051085 e 20 38 6 83 v 46,10
115051090 e 20 38 8 83 v 55,35 113051090 e 20 38 8 83 v 50,20

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



http://go.karnasch.de/11.5051/11.3051-V

Karmmasch’

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2¢)

Spitzbogen

Tree

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

| 115061010 o 3 | 113061010
115061012 e 3 10 3 38 7 00 113061012 e
115061015 e 3 14 8 38 l/ 7,00 113061015 e
115061020 o 3 14 3 50 v 8,40 113061020 e
115061025 e 3 14 8 75 v 9,90
115061028 e 5 127 3 38 v 14,50 113061028 e
115061030 o 6 12 3 44 v 10,40 113061030 e
115061035 e 6 18 6 50 v 10,90 113061035 e
115061040 o 8 20 6 65 4 12,80 113061040 e
115061045 e 10 20 6 65 v 15,00 113061045 e
115061050 e 10 20 6 170 (4 22,70 113061050 e
115061055 e 12 20 6 65 4 20,80 113061055 e
115061060 e 12 25 6 70 v 20,80 113061060 e
115061063 e 12DIN 25 6 70 (4 19,15 113061063 e
115061065 e 12 25 8 70 v 22,30 113061065 e
115061070 e 12 25 6 175 v 30,25 113061070 e
115061075 e 12 30 6 75 v 24,25 113061075 e
115061080 e 12 30 8 75 4 24,25 113061080 e
115061085 e 16 25 6 70 v 27,30 113061085 e
115061090 e 16 25 8 70 4 29,15 113061090 e
115061095 e 16 30 6 75 v 35,90 113061095 e
115061100 e 16 30 8 75 v 35,90 113061100 e
115061105 e 20 25 6 70 v 36,30 113061105 e
115061110 e 20 25 8 70 (4 38,10 113061110 @
115061115 e 20 38 6 83 (4 51,20 | 113061115 o
115061120 @ 20 38 8 83 v 30,23 113061120 @
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I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

38
38
50

38
4h
50
65
65
170
65
70
70
70
175
75
75
70
70
75
75
70
70
83
83

Schnittdaten
Cutting data

RRRSSSRSRSKSRKSKRKRX

R R KL

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

5,35
5,35
5,35
6,70

12,85
8,75
9,25

11,15

12,35

17,30

16,85

16,85

15,20

18,35

23,65

20,30

20,30

23,35

25,20

31,95

31,95

3315

18,70

46,10

27,30



http://go.karnasch.de/11.5061/11.3061-V

H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3071

H FrorM/sHAPE

% Flamme
Flame

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

geldtet | VHM gelotet | VHM

brazed solld brazed solld
115071005 o 3 113071005 e 3
115071003 e 3 8 65 113071003 e 3 7 00
115071006 o 3 6 3 75 V 10,25 113071006 e 3 6 3 75 V 8,60
115071007 o 5 9,5 3 38 v 14,50 113071007 e 5 9,5 3 38 v 12,85
115071010 o 6 14 6 50 v 13,90 113071010 o 6 14 6 50 v 12,25
115071015 o 8 20 6 65 v 13,85 113071015 e 8 20 6 65 v 12,15
115071017 e 8 20 6 170 v 23,25 113071017 e 8 20 6 170 v 20,60
115071020 e 10 20 6 65 v 25,30 113071020 e 10 20 6 65 ['4 22,60
115071025 e 12 32 6 77 v 29,85 113071025 e 12 32 6 77 v 25,90
115071027 e 12DIN 30 6 75 v 27,30 113071027 e 12DIN 30 6 75 v 23,40
115071028 e 12 32 6 180 v 33,50 113071028 e 12 32 6 180 v 26,90
115071030 o 12 32 8 77 v 29,85 113071030 e 12 32 8 77 v 25,90
115071035 o 16 36 6 82 v 38,25 113071035 e 16 36 6 82 v 34,30
115071040 ® 16 36 8 82 (%4 40,05 113071040 ® 16 36 8 82 v 36,10
115071045 o 20 41 6 86 v 48,70 113071045 o 20 41 6 86 v 43,60
115071050 o 20 41 8 86 v 50,50 113071050 e 20 41 8 86 v 45,40

11 3081

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHAPE | |i{=L

Rundkegel

Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115081005 o 3 113081005 o 3

11 e 3 1 8 65 113081009 e 3 7,00
1" e 3 14 3 38 (%4 8° 7,00 113081010 o 3 3 38 v 8° B35
11 e 3 14 3 75 10,25 113081011 o 3 3 75 v 8° 8,60
1" e 5 127 3 38 (4 14,50 113081012 o 5 &) 38 v 14° 12,85
11 e 6 16 3 48 v 11,30 113081015 o 6 3 48 (%4 22° 9,60
1" e 6 18 6 50 v 11,10 113081020 o 6 6 50 v 14° 9,40
11 e 8 25 6 70 ['4 13,95 113081025 e 8 6 70 v 14°° 12,30
1" e 10 20 6 65 v 19,05 113081030 e 6 65 v 14° 16,40
11 e 10 30 6 75 (4 17,55 113081035 e 6 75 v 14°1 14,85
115081040 e 10 30 6 176 v 26,15 113081040 e 6 176 v 14° 20,75
115081045 e 12 32 6 77 ['4 22,90 113081 045 o 6 77 v 14°° 18,95
115081 047 e 12DIN 25 6 70 v 21,00 113081 047 e 6 70 (% 14° 17,05
115081050 e 12 32 8 77 (4 22,90 113081 050 e 8 77 v 14°° 18,95
115081055 e 12 32 6 182 v 34,00 113081055 e 6 182 (% 14° 27,45
115081060 e 16 33 6 78 v 33,20 113081 060 e 6 78 v 14° 1 29,25
115081065 e 16 33 8 78 v 33,20 113081065 e 8 78 v 14° 29,25
115081070 e 20 41 6 86 v 43,75 113081070 e 6 86 v 14°1 38,60
115081075 e 20 41 8 86 v 43,75 113081075 e 8 86 v 14° 38 60

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5071/11.3071-V
http://go.karnasch.de/11.5081/11.3081-V

Karmaschr H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

M ForM/sHAPE | 5100\

Spitzkegel

Cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

EEE | B

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

Art gelotet | VHM geldtet | VHM
’ brazed solld brazed solld
115091010 o 3 8 3 113091010 o 3
115091015 o 3 11 3 14° 700 113091015 o 3 3 14° 535
115091020 ¢ 3 15 3 38 1/ 10° 7,00 113091020 o 3 15 3 38 V 10° 5,35
115091025 o 6 12 3 48 v 22° 10,1.0 113091025 o 6 12 3 48 v 22° 875
115091027 o 6 12,7 6 50 v 14° 10,60 113091027 o & 12,7 6 50 v 14° 895
115091030 o 6 20 6 50 v | 14° 11,10 113091030 ¢ 6 20 6 50 Vv [ 14°1 9,40
115091032 e 6 25 6 50 v 11° 1175 113091032 e 6 25 6 50 v 11° 10,10
115091035 e 8 18 6 63 v 13°1 13,95 113091035 ¢ 8 18 6 63 v 13°1 12,30
115091040 e 10 20 6 65 v 28° 17,95 113091040 e 10 20 6 65 v 28° 15,25
115091045 o 12 25 6 70 v 28° 22,30 113091045 o 12 25 6 70 v 28° 18,35
115091047 e 12DIN 25 6 70 v 28° 20,50 113091047 e 12DIN 25 6 70 v 28° 16,55
115091050 e 12 25 8 70 v 28° 22,30 113091050 e 12 25 8 70 (4 28° 18,35
115091055 e 16 26 6 74 v 33° 28,75 113091055 e 16 26 6 74 v 33° 24,80
115091060 o 16 26 8 74 v 33° ! 31,35 113091060 o 16 26 8 74 (4 33° 1 27,40

9 115096

Q o)

BESCHICHTET
COATED

N ForM/sHAPE |15\

Winkel

Inverted cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

7
B 50 | B
I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
gelotet VHM geldtet | VHM

1115096005 o 3 5 &l 10° 6,90 1113096005 o 3 5 3 38 v 10° 525
1115096010 o 6 7 3 10° " 10,40 1113096010 o 6 7 3 39 (4 10° 8,75
[115096015 o 6 8 6 50 v 10° 10,65 1113096015 o 6 8 6 50 v 10° 9,00
1115096020 o 10 10 6 55 v 13°1 15,80 1113096020 o 10 10 6 55 (4 13°1 13,10
1115096025 o 12 13 6 58 v 30° 22,50 1113096025 o 12 13 6 58 v 30° 18,55
1115096030 o 12 13 8 58 v 30° 1 24,40 1113096030 o 12 13 8 58 (4 30° 20,50
1115096035 o 16 19 6 64 v 18° 27,75 1113096035 o 16 19 6 64 v 18° 23,80
1115096040 o 16 19 8 64 (4 18° 29,60 1113096040 o 16 19 8 b4 (4 18° | 25,65
1115096 045 e 20 16 6 61 (4 30° 31,85 1113096045 o 20 16 6 61 (4 30° 26,75

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5091/11.3091-V
http://go.karnasch.de/11.5096/11.3096-V
http://go.karnasch.de/shop-115096
http://go.karnasch.de/shop-113096

H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3101

J FORM/SHAPE | |i¢s))

Kegel 60°

Countersink 60°

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced
EECOODEEERE OO E R
brazed solld brazed solld

115101005 e 7,00 | 113101005 o 5,35
115101010 e 6 6 6 50 9,75 | 113101010 o 6 6 6 50 8,10
115101015 e 10 8 6 56 v 13,35 | 113101015 o 10 8 6 56 ['4 10,65
115101020 o 12 11 6 60 v 16,85 | 113101020 o 12 11 6 60 v 12,90
115101025 e 16 15 6 62 (%4 21,10 | 113101025 o 16 15 6 62 v 17,15
115101030 o 16 15 8 62 v 22,90 113101030 @ 16 15 8 62 v 10,75
115101035 e 20 17 6 65 v 27,65 113101035 @ 20 17 6 65 v 12,75
115101040 e 25 245 6 68 v 41,25 | 113101040 o 25 245 6 68 v 36,10

113111 9

BESCHICHTET
COATED

K ForRM/SHAPE | 454

Kegel 90°
90°
Countersink 90°

Schnittdaten Film
Cutting data i

I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced I Bestseller - Preis reduziert - Bestseller - Price reduced

gelotet | VHM gelotet | VHM

brazed solld brazed solld
115111005 e 113111005 o
115111010 e 6 6 975 113111010 o 810
115111015 o 10 9 6 53 (%4 13,35 113111015 o 10 5 6 53 v 10,65
115111020 o 12 7 6 55 v 16,85 113111020 o 12 7 6 55 v 12,90
115111025 o 12 7 8 59 v 18,25 113111025 o 12 7 8 55 v 14,30
115111030 e 16 8 6 57 (%4 21,10 113111030 o 16 8 6 57 v 17,15
115111035 o 16 8 8 57 v 22,90 113111035 e 16 8 8 57 v 18,95
115111040 e 20 12 6 60 v 27,65 113111040 e 20 12 6 60 v 22,50
115111045 e 25 127 6 60 v 41,25 113111045 e 25 12,7 6 60 v 36,10

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115101040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113101040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115111045&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113111045&qty=1
http://go.karnasch.de/11.5101/11.3101-V
http://go.karnasch.de/11.5111/11.3111-V
http://go.karnasch.de/shop-115111

Karnasch' HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

The most widely used single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» I 1AW - 41#=1F IS

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v v v ¥ oo
¢ Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite ¢ High cutting action with good surface finish
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
e Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze

Art. 115090 ~ Art. 115099 = Art.
Art. 113090~ Art. 113099 = Art.

Art. 115040~ Art.

Art. 115020 = Art. 11
" Art. 113040~ Art.

Art. 113020 = Art.

\

I 0, W

672 0672 673 673 (674 D674 (675 65 1676 676 D677 e Jie7s
Zylinder + Stirn- | Walzenrund-
Kugel Tropfen IRl Spitzbogen Flamme gl Spitzkegel Winkel el 6[,]0 el 990
Ball Oval Bal{rr:;sed Tree Flame Balé or;zsed Cone Inverted cone Cour})tueorsmk Cour;t;: Sl

Zylinder verzahnung form
Cylinder Cylinder + end Ball nosed
cut cylinder
Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

_—

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



H P-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)
Stahl, Stahlguss

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Gehartete, vergltete Stahle tber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

Grobes Zerpanen mit
hohen Materialabtrag

Edelstahl (INOX] ' Rost- und siurebestindige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Grobes Zerpanen mit
hohen Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Grobes Zerpanen mit

NE-Metalle hohen Materialabt
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen ohen Materiatabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe . .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerpanen mit

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool

steels, non-alloyed steels, case-hardened

steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels

hohen Materialabtrag

Coarse machining with
high stock removal

Stalr;ll;%sX]steel Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining with
high stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Coarse machining with

LEEES High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gl e s el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

high stock removal

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

450-600

250-350

250-350

250-350

300-450

450-600

<

| oo | o | w0 | a0 | w0 | s | e |

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000 56.000 64.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

72.000 80.000
48.000 53.000
36.000 40.000
24.000 27.000
18.000 20.000
14.000 16.000
12.000 13.000

9.000 10.000

7.000 8.000

6.000 6.000

95.000
64.000
48.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000
10.000

8.000




Karmaschr H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE | 7A7

Zylinder ohne Stirnverzahnung GDL )
R —— r e —

Cylindrical without end cut

o s o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115000030 e 3 113000030 o 3 6,15
115000060 o 6 13 3 45 12 90 113000060 o 6 13 3 45 v 10,95
115000065 o 6 18 6 50 v 10,90 113000065 o 6 18 6 50 v 8,95
115000080 e 8 20 6 65 v 13,45 113000080 o 8 20 6 65 v 11,50
115000090 e 10 20 6 65 (%4 15,70 113000090 e 10 20 6 65 v 12,55
115000105 o 12 25 6 70 (4 24,10 113000105 o 12 25 6 70 v 19,50
BESCHICHTET
CONTED B ForM/SHAPE | TA/:
) Zylinder mit Stirnverzahnung @L
ke .. DAt
T -
Cylindrical with end cut N
O o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115010015 e 3 113010015 e 3

115010045 e 6 13 3 45 1400 113010045 e 6 13 3 45 1205
115010050 e 6 18 6 50 v 11,60 113010050 o 6 18 6 50 v 9,65
115010070 e 6 25 6 50 v 16,00 113010070 o 6 25 6 50 v 14,05
115010075 e 8 20 6 65 v 14,75 113010075 e 8 20 6 65 v 12,80
115010085 e 10 20 6 65 ['4 16,90 113010085 e 10 20 6 65 v 13,75
115010100 e 12 25 6 70 v 25,20 113010100 o 12 25 6 70 v 20,55
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http://go.karnasch.de/11.5000/11.3000-V

Karmmasch’

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3020

C ForM/sHAPE [\)/ie

J{ Walzenrundform
v | Ball nosed cylinder

~© -

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ N6z

115020022 o 2,5 113020022 @ 2,5 2,95
115020025 o 3 14 3 38 810 113020025 o 3 14 3 38 6,15
115020050 e 6 127 3 4 12,20 113020050 6 127 3 4 & 10,25
115020055 o 6 18 6 50 v 1230 113020055 o 6 18 6 50 v | 1035
115020075 o 8 20 6 65 14,65 113020075 © 8 20 6 65 12,70
115020085 e 10 20 6 65 ¢ 16,95 113020085 e 10 20 @ 6 65 @ 13,80
115020105 e 12 25 6 70 « 26,30 113020105 e 12 25 6 70 21,65

BESCHICHTET

COATED D Form/sHaPE | (0]

Kugel L
(d>) " : (d>)
e Ball o
O

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5030 025
11 5030 045
11 5030 046
11 5030 047
11 5030 048
11 5030 050
11 5030 055
11 5030 060
115030 070
115030 080

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

e000000Heoe

- -

NOOOo~oCcTIOT NN NW

‘_‘oo\l.l.\_u'll.\;\ww
cooNoowo AU

—

cCOC OO WoWwWoWw

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113030025 e 3 2,5

17 00 113030045 o 4 3,4 15 05
50 V 5,75 113030046 @ 4 3,0 6 50 l/ 4,80
38 v 16,85 113030047 e 5 47 3 38 v 14,90
50 v 11,35 113030048 e 5 40 6 50 v 9,40
38 v 11,10 113030050 o 6 5,0 3 38 v 9,15
50 v 11,45 113030055 o 6 47 6 50 v 9,50
52 v 12,15 113030060 e 8 7,0 6 52 v 10,20
54 v 14,60 113030070 e 10 80 6 54 v 11,45
56 4 20,00 113030080 e 12 110 6 56 v 15,35
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http://go.karnasch.de/11.5020/11.3020-V
http://go.karnasch.de/11.5030/11.3030-V

Karmmasch’

BESCHICHTET

COATED

geldtet | VHM
brazed solld

115040010 e 3
115040015 e 6 3
115040020 e 6 10 6 50
115040025 e 8 15 b 60 v
115040030 e 10 16 6 60 v
115040035 o 12 22 b 67 v
9 115050 ﬁ
BESCHICHTET
COATED
PE——— r
m »
115050015 e 3
115050025 e [
115050030 e b 18 6 50
115050035 e 8 20 6 65 v
115050040 e 10 20 6 65 v
115050050 e 12 25 6 70 v

E ForRM/SHAPE

TRE

12 20
v 13,60
15,60
17,10
25,00

F ForRM/sHAPE

% Rundbogen

Ball nosed tree

113040 010
11 3040 015
11 3040 020
11 3040 025
11 3040 030
11 3040 035

RBF

12 10
v 12,80
16,55
16,75
24,75

11 3050 015
11 3050 025
11 3050 030
11 3050 035
11 3050 040
11 3050 050

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

- =

N © ©® o 08 W

10
15
16
22

o~ O O O~ W

50
60
60
67

Schnittdaten Film
Cutting data

) ez

geldtet | VHM
brazed solld

6,15

10,25

v 11,65
13,65

13,95

20,35

R

RS

- =

N O ©® o 08 W

18
20
20
25

o~ O~ O~ O~

50
65
65
70

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

]
6,15
v 10,15
v 10,85
v 14,60
v 13,60
v 20,10
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http://go.karnasch.de/11.5040/11.3040-V
http://go.karnasch.de/11.5050/11.3050-V

Karmmasch’

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 3060

G FORM/SHAPE | <2i€)

Spitzbogen

v
@ e TTTT————
Tree ]

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

115060012 o 3 113060012 o 3 6,15
115060015 o 3 14 3 38 810 113060015 o 3 14 3 38 6,15
115060030 & 6 12 3 4 & 12,10 113060030 & 6 12 3 4 ¢ 10,15
115060035 & 6 18 @ 6 50 v | 1280 113060035 o 6 18 6 50 v | 1085
115060040 ¢ 8 20 6 65 & 14,90 113060040 © 8 20 6 65 o 12,95
115060045 © 10 20 6 65 & 17,50 113060045 ® 10 20 6 65 ¢ 14,30
115060060 © 12 25 6 70 & 24,20 113060060 © 12 25 6 70 19,55

11 5070 113070 9
BESCHICHTET
COATED H ForM/sHAPE
i § i §
Flamme :
Qﬁ —_— @77 S - —— =
¢ — Flame ' _—
NP W
o 0O

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5070 005
115070 015
11 5070 020
11 5070 025

8
10
12

20
20
32

o~ O~ O~

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

113070005 e 6,20
65 16 25 113070015 e 8 20 6 65 v 14,30
65 V 28,90 113070020 e 10 20 6 65 v 25,75
77 v 34,10 113070025 e 12 32 6 77 (4 29,45
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http://go.karnasch.de/11.5060/11.3060-V
http://go.karnasch.de/11.5070/11.3070-V

Karmaschr H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHaPE |20

. © % Rundkegel @ F @ %
9 Ball nosed cone H 3

o = 0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115080010 e 113080010 8° 6,15
115080015 e 6 16 3 48 22° 12 90 113080015 e 6 16 3 48 22° 10,95
115080020 o 6 18 6 50 v 14° 12,90 113080020 o & 18 6 50 v 14° 10,95
115080025 e 8 25 6 70 (4 14° 16,40 113080025 e 8 25 6 70 4 14° 1 14,45
115080030 e 10 20 6 65 v 14° 22,20 113080030 e 10 20 6 65 v 14° 19,05
115080045 e 12 32 6 77 4 14° 26,15 113080045 e 12 32 6 77 4 14° 21,55

Lo o

BESCHICHTET
COATED

M FrorM/sHAPE [ ¢

- Spitzkegel L : .
0@ P ® T - S
1 Ly .

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

=

=

]

geldtet | VHM
brazed solld

115090015 e 113090 015 6,15
115090025 e 6 12 3 48 22° 12 20 113090025 e 6 12 3 48 22° 10,25
115090030 o 6 20 6 50 v 14° 12,90 113090030 e &6 20 6 50 v 14° 10,95
115090040 e 10 20 6 65 (4 28° 20,55 113090040 e 10 20 6 65 4 28° 17,40
115090045 o 12 25 6 70 (4 28° 25,55 113090045 o 12 25 6 70 v 28° 20,90

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5080/11.3080-V
http://go.karnasch.de/11.5090/11.3090-V

COATED

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115099 005
115099 010
115099 015
115099 020
115099 025

1
1

3
6
6
0
2

7
8
10
13

3
6
6
6

39
50
55
58

COATED

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5100 005
115100010
115100 015
115100 020

6
10
12

6
8
11

o~ O~

50
56
60

v
v

BESCHICHTET

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET

Winkel

Inverted cone

10° 8.2
10° 12, 20
v 10° 12,50
13° 18,40
30° 26,40

Kegel 60°
60°

11 35
15,65
19,75

Countersink 60°

N rorM/sHaPE |44\

11 3099 005
113099 010
113099 015
11 3099 020
11 3099 025

J FORM/sHAPE | L5

11 3100 005
113100 010
113100 015
113100 020

Karmmasch’

11 3099

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

e 3 10° 6,25
o b 7 3 39 10° 10,25
e 6 8 6 50 v 10° 10,55
® 10 10 6 55 v 13° 15,25
® 12 13 6 58 v 30° 21,80

113100 O

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) Be

° 6,15
° 6 6 6 50 9,40
e 10 8 6 56 v 12,50
* 12 11 6 60 (4 15,10
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http://go.karnasch.de/11.5099/11.3099-V
http://go.karnasch.de/11.5100/11.3100-V

Karmmasch’

HP-2 verzaunune-

ED

BESCHICHTET
COATED

Karmasr i
o -0
Art.
115110005 e 3 1, 3 38
115110010 o 6 3 6 50
115110015 e 10 B 6 56 v
115110020 o 12 7 6 60 v

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.

Quality products for metalworking.

- =

e

K FORM/sHAPE

Kegel 90°

Countersink 90°

v 8,10
4 11,35
15,65
19,75

?"‘535:: SR

CUT
ﬁﬁ
@ '_ Karrnane b
e
o
Schnittdaten
Cutting data
Art.
113110005 o 3 1,5 8 38 v 6,15
113110010 o 6 3 6 50 v 9,40
113110015 e 10 5 6 56 (4 12,50
113110020 o 12 7 6 60 v 15,10

Karmmasch'

PROFESSIONAL TOOLS

\

VIELFALT

FUB PERFEKTION IN JEDER
GROSSENDRDNUNG

Versatility for perfection on any scale

& https://shop.karnasch.tools
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http://go.karnasch.de/11.5110/11.3110-V

www.karnasch.tools

Karmaschr

PROFESSIONAL TOOLS

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH

High performance in every application area

Nutzen Sie unseren Onlineshop und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our onlineshop and benefit from the
special advatages for onlineshop customers.

T“,‘Z{, https://shop.karnasch.tools




Karnasch™ HP-4 VErRzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION
Feine Kreuzverzahnung
Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 =W Al 41IE dIs=

Staht Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v v v ¥ Gooo
e Excellente Kontrolle (Auch an schwierig zugénglichen Stellen) * Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
- Gute Oberflachengiite - Good surface finish
* Mittlere Zerspanleistung e Medium cutting action
o Fir alle Stahlsorten wie: e For all kinds of steel:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Castiron

Edelstahl (INOX) Stainless steel (INOX)
Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
Basislegierungen cobalt based alloys

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange + catalogue pages
_zva | zv8 | wrc | Kkup | TRE | RBF | sPG | - | KEL | SkM | WKN _
@ 66 6 6 6 6 6 6 o6 o o

Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098

[ 84 [ e84 (¢85

Rundbogen

[ 686 [ 686 [Jjes7 [Jje87

(R gl Spitzkegel Winkel
Cone Inverted cone

Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball nosed
cone

Ball nosed
tree

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed

COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



H P-4 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehértete, vergiitete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

650-750

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag
450-600

Edelstahl (INOX) ' Rost- und sdurebestandige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =

mittlerer Materialabtrag 450-600

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

450-600

NE-Metalle mittlerer Materialabtra
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe : ”
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag 650-750

650-750
Fine machining =
medium stock removal

450-600

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =

medium stock removal 450-600

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining = 450-600

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys LT ok el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =

white cast iron

|‘

| e | e | e | om0

Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)

@ (mm)
2 72.000
g 48.000
4 36.000
6 24.000
8 18.000
10 14.000
12 12.000
16 9.000

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

95.000
64.000
48.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000

medium stock removal 650-750

104.000 120.000
68.000 80.000
52.000 60.000
34.000 40.000
26.000 30.000
21.000 24.000
18.000 21.000
14.000 17.000

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



Karmmasch’

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET

COATED A FORM/SHAPE

I 3 1 N 5 A
brazed solld

Art.

115002 015
11 5002 025
11 5002 030
11 5002 035
11 5002 040
11 5002 045
11 5002 050
11 5002 055
11 5002 060
11 5002 065

11 5002 080
11 5002 090
11 5002 095
115002 100
11 5002 105
115002 110
115002 115
115002 120
115002 125

SeeHeeeeoe

CORWWWWWN =

(3]

OO~ O0~0~0~0~0~ O~ WO WLWWWWW

8 80

38 V 8,80
50 4 10,20
65 v 11,40
75 4 12,45
100 v 14,85
50 v 12,65
45 v 14,00
50 v 12,65
65 4 15,70
65 v {17375
172 v 27,35
70 v 18,10
70 v 27,65
175 v 20,68
70 4 27,75
70 v 34,10
70 v 17,75

BESCHICHTET

COATED B FORM/SHAPE

115012 005
115012 010
115012 015
115012 020
115012 025
115012 030
115012 035
11 5012 040
11 5012 045
11 5012 050
115012 060
115012 075
115012 080
11 5012 085
115012 090
115012 100
115012 105
115012 110
115012 115
115012 120

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

OO RWWWWWN =

o

e Ll il
brazed solld

WO WOhWWWWWW

38 V 9,30
50 4 11,05
65 v 12,25
75 v 13,50
100 v 16,55
50 (4 13,55
45 v 15,25
50 v 13,55
100 (4 24,90
65 v 17,05
170 v 25,20
65 4 19,40
172 v 30,05
70 4 30,00
175 4 44,75
70 4 30,00
70 4 37,05
70 v 39,65

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

113002 015
11 3002 025
11 3002 030
11 3002 035
11 3002 040
11 3002 045
11 3002 050
11 3002 055
113002 060
11 3002 065
11 3002 070
11 3002 080
11 3002 090
11 3002 095
113002 100
11 3002 105
113002 110
113002 115
113002 120
113002 125

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

11 3012 005
113012010
113012 015
113012 020
113012 025
113012 030
11 3012 035
113012 040
11 3012 045
113012 050
113012 060
113012 075

11 3012 085
113012 090
113012 100
113012 105
113012110

113012 120

090 RNeeNeeRe e e eeS

0eHee e e HNe e S
VO ORWWWWWN S

S SQeeoe

¥
d:)
T

OO RWWWWWN =

5

3
3
3
3
3
6
3
6
6
6
6
6
6
6
6
8
6
8

Schnittdaten
Cutting data

i 68t
-nnnn
brazed solld

RRRRRKRReX

AV U8 S8 QN

ol

[ee) 0 o~ 0~ 0~ 0O~ OO WO WWWWWW

Schnittdaten
Cutting data

R RRRRR/ |

AURAS S S 40 4N

6 85
6,85
3,98
5,08
5,08
6,25
10,70
12,05
10,70
10,05
13,75
14,60
10,15
14,95
23,05
16,93
23,15
14,25
32,10

) 681
N 1 1 N 1 R
brazed solld

dh

FoONL®
V= waol
© o G100 ©



https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012045&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012075&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012085&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012090&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012100&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012105&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012110&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012115&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115012120&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012045&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012075&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012085&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012090&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012100&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012105&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012110&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113012120&qty=1
http://go.karnasch.de/11.5002/11.3002-V
http://go.karnasch.de/11.5012/11.3012-V

H P-4 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3022

C ForM/SHAPE |\)/2i6

Walzenrundform

Ball nosed cylinder L

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115022020 o 2
115022025 o 3 14
115022030 ee 3 14
115022032 ee 3 14
115022035 ee 3 14
115022040 ee 3 14
115022043 ee 3  30%15)
115022045 o 4 16
115022046 ee 4  30%(15)
115022050 e 6 12,7
115022055 ee 6 18
115022056 ee 6 18
115022058 ee 6 18
115022060 ee 6 18
115022065 ee 6 18
115022070 o 6 25
115022075 e 8 20
115022080 e 8 20
115022085 e 10 20
115022090 e 10 20
115022095 e 10 25
115022100 e 12 20
115022105 e 12 25
115022110 e 12 25
115022115 e 12 25
115022120 o 16 25
115022125 e 16 25

® Frasstifte speziell fir Schlissel-
dienste siehe Seite 742/743

Burrs specially for locksmiths
see page 742/743

*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt
15 mm by 30 mm are not machined

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

0 O~ 0 O~ 0~ O~ O O O~ 00~ OO O~ 00~ WO OO0~ W W W WW

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ e8d

113022020 @ 2

38 8 80 113022025 e 3 14 3 38 V 6,85
50 l/ 11,40
60 v 11,90 113022032 ee 3 14 3 60 v 9,95
75 v 12,45
100 v 15,70 113022040 ee 3 14 3 100 v 13,75
60 v 25,80 113022 043 ee 3 30%(15) 6 60 v 23,85
50 v 14,30 113022045 o 4 16 6 50 v 12,35
60 (4 26,40 113022046 oo 4 30%(15) 6 60 (4 24,45
J7A v 14,00 113022050 o 6 12,7 3 [A v 12,05
50 v 14,30 113022055 ee ¢ 18 6 50 v 12,35
60 v 17,90 113022056 ee 4 18 b 60 v 15,95
80 v 21,35 113022058 ee ¢4 18 6 80 v 19,40
100 v 26,10 113022060 ee ¢4 18 6 100 v 24,15
150 v 37,10 113022065 @e 6 18 6 150 v 16,45
50 v 17,95 113022070 @ 6 25 6 50 v 7,73
65 v 16,95 113022075 e 8 20 6 65 v 15,00
170 v 21,45 113022080 o 8 20 6 170 v 19,50
65 v 19,60 113022085 e 10 20 6 65 v 16,45
170 v 29,75 113022090 e 10 20 6 170 v 23,40
70 v 22,80 113022095 e 10 25 6 70 v 19,65
65 v 29,55 113022100 @ 12 20 6 65 v 12,05
70 v 30,35 113022105 e 12 25 6 70 (4 25,75
175 v 44,45 113022110 @ 12 25 6 175 v 17,75
70 v 30,50 113022115 o 12 25 8 70 v 25,90
70 v 37,50
70 v 37,50 113022125 @ 16 25 8 70 v 15,88
*115022 043 *113022 043
——— | ———— IS}
mm 15 mm | mm mm 15 mm ! mm
30* 30*
60 mm 60 mm
mm § mm
*115022 046 *11 3022046
T
15 mm —» 15 mm —»
\‘730"4> Li.%o*4>
60 mm 60 mm
mm " mm

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5022/11.3022-V

Karmmasch’

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

Art.
115032020 o 2 1.8
115032025 e 3 2,5
115032030 e 3 2,5 3 50
115032035 e 3 2,5 3 75
115032040 e 3 25 6 50
115032045 e 4 34 3 38
115032050 e 6 5,0 3 38 v
115032055 e 6 47 6 50
115032060 e 8 6,0 6 52 v
115032065 e 8 6,0 6 180 4
115032070 e 10 8,0 6 54 v
115032075 e 10 8,0 6 185 v
115032080 e 12 110 6 56 v
115032085 e 12 110 8 56 v
115032090 e 12 110 6 162 v
115032095 e 16 140 6 60 v
115032100 e 16 140 8 60 v
11 5042 SVETE
BESCHICHTET
COATED
o

115042 010
11 5042 015
11 5042 020
11 5042 025
11 5042 030
11 5042 035
11 5042 040
11 5042 045
11 5042 050

S o 0 00 0 0 0 o

o O W

12
12
16
16

10
10
15
16
22
22
25
25

O~ 00 O~ O~ O~ O~ W

42
50
60
60
67
67
70
70

SRS

D ForM/SHAPE

Kugel

Ball

8 80
10,65
11,85
13,30
19,70
12,05
13,30
14,00
20,65
16,10
25,60
22,15
22,15
33,70
27,25
29,50

R SKR&x

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

KUD

113032 020
11 3032 025
113032 030
11 3032 035
11 3032 040
11 3032 045
11 3032 050
11 3032 055
11 3032 060
11 3032 065
11 3032 070
11 3032 075
11 3032 080
11 3032 085
113032 090
11 3032 095
113032 100

TRE

14 00
v 15,90
17,00
19,60
28,75
28,75
38,30
18,53

113042 010
11 3042 015
11 3042 020
11 3042 025
11 3042 030
11 3042 035
11 3042 040
11 3042 045
11 3042 050

Schnittdaten
Cutting data

IERENODOEEEIKE RN o R
brazed solld brazed solld

Film
Movie

S S S e 0 0 0 0 o

10
10
15
16
22
22
25
25

c O~ 00 O~ O~ O~ O~ W

42
50
60
60
67
67
70
70

° 2 8

e 3 2,5 6 85
e 3 2,5 3 50 V 8,70
[ 3 2,5 3 75 v 9,90
@ 3 2,5 6 50 v 5,50
° 4 3,4 3 38 v 17,75
e b 5,0 3 38 v 10,10
o 6 4,7 6 50 (%4 11,35
e 8 6,0 6 52 v 12,05
e 8 6,0 6 180 v 17,60
e 10 8,0 6 54 v 12,95
@ 10 8,0 6 185 v 9,28
e 12 11,0 6 56 v 17,55
D 12 11,0 8 56 (4 8,48
e 12 11,0 6 162 v 26,00
o 16 140 6 60 (%4 22,90
@D 16 140 8 60 v 12,00

11 3042
(d:) S
Lo} e =~
—0—
0
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

SRR

v

12 05
13,95
15,05
16,45
24,10
11,65
16,30
16,30
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http://go.karnasch.de/11.5032/11.3032-V
http://go.karnasch.de/11.5042/11.3042-V

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

Karmmasch’

11 3052

F rorM/sHAPE | DdziZ
v Rundbogen v
(d:]« (d:]«
H | Ball nosed tree H
o
EOODEEES ENEIOnnEEEe
brazed | solid brazed | solid
115052010 o 3 113052010 e
115052015 e 3 880 113052015 e
115052020 o 3 14 3 50 V 11,40 113052020 @
115052025 e 6 12 3 4Lb v 14.00 113052025 e
115052030 o 6 18 b 50 v 14,90 113052030 e
115052035 o 8 20 b 65 v 18,05 113052035 e
115052040 e 10 20 6 65 v 19,95 113052040 e 1
115052045 e 10 20 6 170 v 29,25 113052045 o 1
115052050 e 12 25 6 70 v 28,05 113052050 o 1
115052055 o 12 25 8 70 v 28,05 113052055 @ 1
115052060 o 12 25 6 175 (%4 41,40 113052060 o 1
115052065 o 16 25 b 70 v 37,15 113052065 o 1
115052070 @ 25 8 80 v 17,95 113052070 @ 1

022 G

BESCHICHTET
COATED

SPG

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

VOO~~~ 0~ LW W W

Schnittdaten Film

Cutting data Movie
Bl

22,90

RRRRRRRR' R
E

15,70

113062 2

Schnittdaten Film
Cutting data

Movie

681

-ﬂﬂﬂﬂ Bracs | ety € | -nnnn s | sole €
brazed solld brazed

115062 010
115062 015
115062 020
11 5062 025
115062 030
11 5062 035
115062 040
11 5062 045
115062 050
11 5062 055
115062 060
11 5062 065
115062 070
11 5062 075
115062 080
11 5062 085
115062 090

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

SeSeeeeeHeoeoeoeeoeooe

VO~V WWWW

113062 010

8 80 113062 015 o

50 V 10,40 113062020 @

75 v 12,30 113062025 e

44 v 14,00 113062030 e

50 v 14,90 113062035 o

65 v 17,45 113062040 e
65 4 20,40 113062045 o 1
170 v 14,85 113062050 o 1
65 v 27,70 113062055 @ 1
70 v 27,70 113062060 o 1
70 v 27,70 113062065 @ 1
175 v 41,00 113062070 o 1
75 (%4 30,10 113062075 @ 1
75 v 14,55 113062080 @ 1
70 v 37,55 113062085 @ 1
70 v 19,48 113062090 @ 1

WO~V VOCTOC OO WWWW

3,30
V 6,85
v 4,08
v 10,35
12,05
v 12,95
15,50
17,25
24,35
11,15
23,05
11,15
33,30
12,30
12,30
15,90
17,25

RRRRRRRRRRX
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http://go.karnasch.de/11.5052/11.3052-V
http://go.karnasch.de/11.5062/11.3062-V

Karmmasch’

HP-4 verzannune -

BESCHICHTET
COATED

Flame

Flamme

H rorM/sHAPE

CuT

~©

r»

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld
3

115072005 e 3 113072005 e
115072010 o 6 14 6 6 1730 113072010 o 4 14 6 6 1535
115072015 e 8 20 6 65 v 18,75 113072015 e 8 20 6 65 v 16,80
115072020 e 10 20 6 65 v 31,60 113072020 e 10 20 6 65 v 28,45
115072025 e 12 32 6 77 v 37,15 113072025 e 12 32 6 77 v 32,50
115072030 o 12 32 8 77 v 37,15 113072030 @ 12 32 8 77 (4 15,70
115072035 o 16 36 6 82 (4 52,90 113072035 @ 16 36 6 82 v 23,33
115072040 o 16 36 8 82 v 57,05 113072040 @ 16 36 8 82 v 25,33
BESCHICHTET
O L Form/sHAPE | M= k0
¥
T % Rundkegel o ; ot ﬁ
Ball nosed cone * - 4
D
o

=
115082005 o 3 10
115082010 o 3 14
115082015 o 6 16
115082020 o 6 18
115082025 o¢ 8 25
115082030 e 10 20
115082035 e 10 30
115082040 e 10 30
115082045 o 12 32
115082050 e 12 32
115082055 e 12 32
115082060 e 16 33
115082065 o 16 33

3
3
3
6
6
6
6
6
6
8
6
6
8

10°

48 v 22°

50 v 14°

70 v 14°

65 (4 14°

75 ['4 14°

176 (4 14°
77 v 14°

77 (4 14°

182 ("4 14°
78 (4 14°

78 v 14°

8,80

8,80
14,00
15,25
19,15
23,70
23,70
35,60
28,45
28,45
46,75
41,35
41,35

113082010
113082 015
11 3082 020
11 3082 025
113082 030
11 3082 035
11 3082 040
11 3082 045
11 3082 050
11 3082 055
11 3082 060
11 3082 065

S$SS9S e 00000000

WO~~~ 0~0~0~0~ 0~ LW

48
50
70

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

SRSRRRKRX

22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed | solid

6,85
12,05
13,30
17,20
20,55
20,55
29,25
23,85
23,85
18,85
17,75
17,75
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http://go.karnasch.de/11.5072/11.3072-V
http://go.karnasch.de/11.5082/11.3082-V

H P-4 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3092

M ForM/sHAPE |50

T Spitzkegel T
@ 5 e @ @ = T
] | Cone ]

=]

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115092010 o 3 113092010 e 3

115092015 e 3 3 14° 880 113092015 o 3 3 V 14° 6.85
115092020 o 3 15 & 38 V 10° 8,80 113092020 o 3 15 3 38 v 10° 6,85
115092025 o 6 12 3 48 v 22° 14,00 113092025 o & 12 3 48 v 22° 12,05
115092030 ¢ 6 20 6 50 v 14° 1525 113092030 o 6 20 6 50 v 14° 13,30
115092035 e 8 18 6 63 4 13°1 17,40 113092035 o 8 18 6 63 v 13° 15,45
115092040 e 10 20 6 65 v 28° 22,30 113092040 e 10 20 6 65 v 28° 19,15
115092045 e 12 25 6 70 v 28° 27,70 113092045 e 12 25 6 70 4 28° 23,05
115092050 @ 12 25 8 70 v 28° 13,38 113092050 @ 12 25 8 70 v 28° 11,15
115092055 e 16 26 6 74 v 33° 39,15 113092055 @ 16 26 6 74 v 33° 16,68
115092060 @ 16 26 8 74 v 33° 18,93 113092060 @ 16 26 8 74 v 33° 16,68

113098 O

o la)

BESCHICHTET
COATED

N rorM/sHAPE |40\

Winkel

Inverted cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM

brazed solld brazed solld
115098015 e 10° 16,20 113098015 e 6 10° 14,25
115098020 e 10 10 6 55 v 13° 20,10 113098020 o 10 10 6 55 13° 16,95

115098025 o 12 13 6 58 v 30° 30,30 113098025 o 12 13 6 58 V 30° 25,70

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

Edelstahl

Cast iron

e Alulegierungen

e Leichtmetalle

e Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

e Kunststoffe

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages

@ 6 6 06 o ©

Art. 115005 Art. 115015 Art. 115025 Art. 115035 Art. 115045 Art. 115055 Art. 115065
Art. 113005 Art. 113015 Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045 Art. 113055 Art. 113065

o)

JLL

1690 690 691

I [ 4 | i-\
692 692 1693

BLACK-TEC-beschichtet
BLACK-TEC-coated

g

BESCHICHTET
COATED

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

Gusseisen Titan Cermet

Titanium Cermet

Karmmasch® HP-7 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Fir grobe Zerspanung und hochsten Materialabtrag von:

For coarse cutting and highest material removal from:

» 15 AW Al 4*71F - I

A

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Alu OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J y GUT
GOOD
e Aluminium alloy
e Light metals
* Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)
¢ Plastics
» Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)
Art. 115075 Art. 115085 Art. 115095
Art. 113075 Art. 113085 Art. 113095
]
B ————
—— - Saney
—
‘ =
L

1693 [ 694 [ 694 (695

Karnasch BLACK-TEC-Beschichtung wurde speziell
fir NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7) hervor-
ragende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die
Bildung von Aufbauschneiden.

Karnasch BLACK-TEC coating is specifically designed
for non-ferrous metals (Cut HP-7). Low friction

and excellent chip clearance characteristics reduce
clogging of the flutes.



H P-7 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Alulegierungen,

Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

NE-Metalle
Grobes Zerspanen =
Bronze, Titan, Hoher Materialabtrag
Harte NE- Metalle harte Alulegierungen
(hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag
Grobes Zerspanen =
KL;:SJE::H' Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabtrag
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =

Geringer Materialabtrag

Alu alloys, brass

Soft non-ferrous metals X
copper, zinc

Non-ferrous

Coarse machining =
high stock removal

Fine machining =
low stock removal

metals .
Coarse machining =
Bronze, titanium, high stock removal
Hard non-ferrous metals hard aluminium alloys,
(high Si content) Fine machining =
low stock removal
Coarse machining =
Plastics, Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) high stock removal

other materials thermoplastics, hard rubber

Fine machining =
low stock removal

@ (mm) Drehzahlen (min~") e Rotational speed (rpm)
2 80.000 95.000
3 53.000 64.000
4 40.000 48.000
6 27.000 32.000
8 20.000 24.000
10 16.000 19.000
12 13.000 16.000
16 10.000 12.000
20 8.000 10.000
25 6.000 8.000
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143.000
95.000
72.000
48.000
36.000
29.000
24.000
18.000
14.000
11.000

Karmmasch’

600 - 1100
900 - 1100
600 - 1100
900 - 1100
500 - 1100

500 - 1100

600 - 1100
900 - 1100
600 - 1100
900 - 1100

500 - 1100

500 - 1100

Y

175.000
116.000
88.000
59.000
44.000
35.000
30.000
22.000
17.000
13.500



Karmmasch’
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H P—7 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

o

geldtet | VHM
brazed solld

v
v
v
v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

115005030 e 3

115005060 o 6 3
115005065 o 6 18 6 50
115005080 e 8 20 6 65
115005090 e 10 20 6 65
115005105 e 12 25 6 70
115005120 e 16 25 6 70
115005125 @ 16 25 8 70
115005130 e 20 25 6 70
115005135 @ 20 25 8 70

11 5015

115015015 e 3

115015045 o 6

115015050 e 6 18 6 50
115015075 e 8 20 6 65
115015085 e 10 20 6 65
115015100 e 12 25 6 70
115015110 e 12 25 8 70
115015115 e 16 25 6 70
115015120 e 16 25 8 70
115015125 e 20 25 6 70
115015130 @ 20 25 8 70
115015135 e 25 25 6 70
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SRR

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

19 60
v 16,40
20,65
24,20
34,35
40,00
20,48
57,65
28,78

B FoRM/SHAPE

11 3005 030
11 3005 060
11 3005 065
11 3005 080
11 3005 090
11 3005 105
113005 120
11 3005 125
113005 130
113005 135
11 3005 140

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

21 95
v 17,90
22,20
26,05
36,60
38,80
43,25
45,75
62,10
30,98
109,35

113015 015
11 3015 045
11 3015 050
11 3015 075
11 3015 085
113015 100
113015110
113015 115
113015 120
113015 125
113015130
113015 135

@
i

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

geldtet | VHM
brazed solld

e 3 8,35
e 4 v 15,05
e 6 18 6 50 v 12,05
e 8 20 6 65 v 16,10
e 10 20 6 65 v 18,10
o 12 25 6 70 (4 26,85
e 16 25 6 70 v 32,55
@D 16 25 8 70 v 16,90
e 20 25 6 70 v 44,65
@ 20 25 8 70 v 22,60
e 25 25 6 70 v 84,15
@ e S :
r’ =
O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

o 3

° 6 17 40
e & 18 6 50 v 13,35
e 8 20 6 65 v 17,70
e 10 20 6 65 v 19,95
o 12 25 6 70 (%4 29,15
o 12 25 8 70 v 31,30
e 16 25 6 70 v 35,75
o 16 75 8 70 v 38,25
e 20 25 6 70 (%4 49,10
@ 20 25 8 70 v 24,80
e 25 25 6 70 (4 96,35



http://go.karnasch.de/11.5005/11.3005-V
http://go.karnasch.de/11.5015/11.3015-V

H P-7 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

11 3025

Q o

X (%

BESCHICHTET
COATED

C ForM/sHAPE [\)/ie

v
Walzenrundform
Qi T < oi R
¢ Ball nosed cylinder ¢

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115025020 o 2 113025020 o 2

115025025 e 3 11 70 113025025 e 3 8 35
115025050 e 6 12 7 3 44 v 20,15 113025050 o 6 12 7 3 44 (4 15,65
115025055 o 6 18 6 50 v 18.05 113025055 o 6 18 6 50 (4 13,50
115025075 e 8 20 6 65 v 25,20 113025075 e 8 20 6 65 v 20,65
115025085 e 10 20 6 65 v 24,20 113025085 e 10 20 6 65 v 18,10
115025100 e 12 20 6 65 v 38,40 113025100 e 12 20 6 65 v 30,95
115025105 e 12 25 6 70 v 33,95 113025105 e 12 25 6 70 (4 26,50
115025115 @ 12 25 8 70 v 17,65 113025115 e 12 25 8 70 v 29,15
115025120 e 16 25 6 70 4 51,30 113025120 o 16 25 6 70 v 43,80
115025125 e 16 25 8 70 v 51,30 113025125 @ 16 25 8 70 v 21,18
115025130 e 20 25 6 70 v 68,10 113025130 e 20 25 6 70 v 55,10
115025135 @ 20 25 8 70 v 32,80 113025135 @ 20 25 8 70 v 26,63

113035 O

2 C

BESCHICHTET
COATED

D FORM/SHAPE

Kugel

Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

EEEDOOEEARE RN Do O EE R
brazed solld brazed

115035020 o 2 113035020 o 2 8 v

115035025 e 3 2,7 11 70 113035025 e 3 2,7 v 8 35
115035045 o 4 3,4 3 38 V 26,10 113035045 o 4 3,4 3 38 v 22,15
115035050 o 6 50 3 38 (%4 17,75 113035050 o 6 5,0 3 38 v 13,25
115035055 o 6 4,7 6 50 v 17,90 113035055 e 6 47 6 50 v 13,35
115035060 o 8 6,0 6 52 4 22,80 113035060 e 8 6,0 6 52 v 18,30
115035070 e 10 8,0 6 54 v 21,05 113035070 e 10 8,0 6 54 v 14,95
115035080 e 12 11,0 6 56 v 33,95 113035080 e 12 110 6 56 v 26,50
115035085 e 12 110 8 56 4 35,45 113035085 e 12 110 8 56 v 28,00
115035095 e 16 11,0 6 60 v 41,95 113035095 e 16 110 6 60 (4 34,50
115035100 @ 16 11,0 8 60 v 20,23 113035100 @ 16 11,0 8 60 (4 16,65
115035105 e 20 16,5 6 62 v 57,80 113035105 e 20 165 6 62 v 44,80
115035110 e 20 165 8 62 v 57,80 113035110 @ 20 165 8 62 v 21,65
115035115 e 25 220 6 68 v 84,45 113035115 e 25 220 6 68 v 71,45
115035120 e 25 220 8 68 v 84,45 113035120 @ 25 220 8 68 v 34,55

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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Karmasch

2

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

o

BESCHICHTET
COATED

TRE

E ForRM/SHAPE

Tropfen

Oval

115045010 e 3

115045015 e 6

115045020 e 6 10
115045025 e 8 15
115045030 e 10 16
115045035 e 12 22
115045045 e 16 25
115045050 @ 16 25
115045055 e 20 25
115045060 @ 20 25

OO~~~ LW W

geldtet | VHM
brazed solld

50
60
60
67
70

113045010

20 35 11 3045 015

v 24,65 11 3045 020

(4 22,85 11 3045 025
v 25,35 11 3045 030
4 31,65 11 3045 035
v 46,85 11 3045 045
(4 22,60 11 3045 050
v 65,80 11 3045 055
4 31,70 11 3045 060

BESCHICHTET
COATED

RBF

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

115055015 e 3

115055025 e 6

115055030 e 6 18
115055035 e 8 20
115055040 e 10 20
115055050 o 12 25
115055055 o 12 25
115055065 e 16 25
115055070 e 16 25
115055075 e 20 25
115055080 @ 20 25

o~ Oo~OOo~0~0~0~ W

3055 015

20 35 11 3055 025

v 18,05 11 3055 030

(%4 25,65 11 3055 035
(4 25,30 11 3055 040
4 35,65 11 3055 050
v 35,65 11 3055 055
(4 41,95 11 3055 065
v 41,95 11 3055 070
v 62,85 11 3055 075
v 30,28 11 3055 080

Seeoeeeecooeoe

r»

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM
brazed solld

o~ o~OOo~0~0~0~ W

e 3
e & 3 v 1580
e 6 10 6 50 v 20,0
e 8 15 6 60 ¥ 18,35
e« 10 16 6 0 ¥ 19,25
e 12 22 6 47 ¥ 24,20
e 16 25 6 0 ¥ 39,35
@1 25 8 70 ¥ 19,03
e 20 25 6 0 ¥ 52,80
@20 25 8 70 ¥ 25,53
v

@ P ———

O y ]

4—®—>
o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

15 80
v 13,50
19,55
1,
28,20
28,20
34,50
34,50
49,85
24,10

SRRKRRKR
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H P—7 VERZAHNUNG - CUT

Q o

X (%

BESCHICHTET
COATED

Spitzbogen

_ | Tree

geldtet | VHM
brazed solld

115065015 e 3

115065030 o 6 12 3 1.4 20 35

115065035 o ¢4 18 [ 50 (4 23,15

115065040 o 8 20 6 65 v 23,40

115065045 e 10 20 6 65 v 27,00

115065060 o 12 25 6 70 v 35,50

115065085 e 16 25 6 70 v 50,85
11 5075 A >

BESCHICHTET
COATED
Flamme
°f ?
t — Flame
0O

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed | solid

11 5075 015
11 5075 020
11 5075 025
11 5075 035

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

10
12
16

20
32
36

o~ O~ O~

65
77
82

43 30
46,95
71,10

A SN

G FORM/SHAPE | <2i€)

gelotet | VHM
brazed solld

11 3065 015
11 3065 030
11 3065 035
11 3065 040
11 3065 045
11 3065 060
11 3065 085

H ForRM/sHAPE

113075 015
11 3075 020
11 3075 025
11 3075 035

Karmmasch’

11 3065

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ 689

e 3 8,35
e 4 ‘I 2 3 44 4 15,80
e 4 18 6 50 v 18,65
e 8 20 b 65 4 18,85
e 10 20 b 65 v 20,90
o 12 25 6 70 v 28,05
e 16 25 b 70 4 43,40
113075 O
v
DL
4 e—
o

20
12 32
16 36

6 65
6 77
6 82

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

20,35
37,20
39,50
63,65

RRRXR

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/11.5065/11.3065-V
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Karmaschr HP-7/ verzannune-cut

2 o

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHAPE | i{=1

@% Rundkegel o . o
i L _—

Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BN | B

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115085010 e 113085010 e
115085015 e 22° 20 35 113085015 e 22° 15,80
115085020 e 6 18 6 50 v 14° 24,35 113085020 e 6 18 6 50 v 14° 19,80
115085025 o 8 25 6 70 v 14° 25,40 113085025 e 8 25 6 70 (4 14° 20,85
115085035 e 10 30 6 75 v 14° 30,65 113085035 e 10 30 6 75 v 14° 24,55
115085045 o 12 32 6 77 v 14° 38,20 113085045 o 12 32 6 77 (4 14° 30,70
115085050 e 12 32 8 77 v 14° 38,20 113085050 e 12 32 8 77 v 14° 30,70
115085055 @ 12 32 6 182 v 14° 28,05 113085055 e 12 32 6 182 v 14° 45,60
115085060 e 16 33 6 78 v 14° 51,30 113085060 o 16 33 6 78 v 14° 43,80
115085065 o 16 33 8 78 v 14° 51,30
BESCHICHTET
COTED M FORM/SHAPE | =4\
T () - (o]
i}l I o
o o
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
BN |
115095015 e 113095015 e 8,35
115095025 o 6 12 3 44 22° 19 60 113095025 o 6 12 3 44 22° 15,05
115095030 o 6 20 6 50 v 14° 22,45 113095030 o ¢ 20 6 50 v 14° 17,90
115095040 o 10 20 6 65 v 14° 28,25 113095040 e 10 20 6 65 (4 14° 22,15
115095045 o 12 25 6 70 v 14° 34,20 113095045 o 12 25 6 70 v 14° 26,70
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http://go.karnasch.de/11.5085/11.3085-V
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MINIFRASSTIFTE IN FEINER ALUVERZAHNUNG
MINI-BURRS IN ALU CUTTING STYLE

Einsatzgebiete:
Zu bearbeitende Werkstoffe:

Drehzahlempfehlung:

Applications:

For use on:

Recommended operating speed:

Feinmechanik, Werkzeugbau

Alulegierungen, Leichtmetalle, Buntmetalle, Kunststoffe

ca. 70.000 U/min

Precision engineering, tool manufacture

Aluminium alloys, light metals, copper and copper alloys, plastics

approx. 70,000 RPM

Form | DIN
oo afefelulfmia e

115005 030

115015015

115025 020

115025 025

115035 020

115035 025

115045 010

115055 015

115065 015

115085010

115095 015

o3

o3

e 2

3

o3

o3

o3

3

o3

14

1,75

2,7

8

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

© 6 0 00006 0 0

ZYA

ZYB

WRC

WRC

KUD

KUD

TRE

RBF

SPG

KEL

SKM

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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E— 17
SRS 124

e EEEEs 11,70

11,70
11,70
11,70
11,70
11,70
11,70
11,70

11,70

Karmmasch’

MINI-ALU

i

113005 030

113015015

113025 020

113025 025

113035 020

113035 025

113045010

113055 015

113065 015

113085010

113095015

3

®2

®2

3

3

o3

3

14

1,75

2,7

3

38

38

38

38

38

38

38

38

38



https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115005030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115015015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115025020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115025025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115035020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115035025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115045010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115055015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115065015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115085010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115095015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113005030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113015015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113025020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113025025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113035020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113035025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113045010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113055015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113065015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113085010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113095015&qty=1

ANWENDUNG - APPLICATION

Karmmasch™ HP-1 VErRzaHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Fir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

» I I Al 4A*=iF-

Kunststoffe

e Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

e Excellente Kontrolle und Laufruhe

o Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fur schwierigste Superlegierungen + Edelstdhle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v oo
GOOD

* Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

Art. 115027 Art. 115037 Art. 115047 Art. 115057 Art. 115067
Art. 113027 Art. 113037 Art. 113047 Art. 113057 Art. 113067
] \
il | A

D

0701

Spitzbogen
Tree

[Jj¢9s [Jj¢98 ie99 0700 0700

Zylinder + Stirn-
Zylinder verzahnung Kugel Tropfen Féurl]ldboge:
Cylinder Cylinder + end Ball Oval & r':;se
cut

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

[ 699

Walzenrund-
form

Ball nosed

cylinder

BESCHICHTET
COATED

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at

Art. 115077
Art. 113077

J7on

Art. 115087
Art. 113087

Art. 115097
Art. 113097

’

702

Spitzkegel
Cone

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

il |

0703

@ 3+6 mm, Schaft 3 mm,
fiir Superlegierungen!
@ 3+6 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

702

Flamme
Flame by

Rundkegel

Ball nosed

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.



H P- 1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Schwierigste
Legierungen

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox

Motoren-, Turbinen- und Triebwerksbau
Energietechnik, Luft- und Raumfahrt

grobes Zerspanen =

hoher bis mittlerer

Karmmasch’

Superlegierungen Udimet, Nicrofer, Conicro, René Ol- und Gasindustrie, Gasturbinen Materialabtrag
Edelstahl Rost- und s&durebestandige Austenitische und ferritische grobes Zerspanen =
. “ hoher bis mittlerer
(INOX) Stahle Edelstshle ;
Materialabtrag
Ungehartet, nicht Baustahle, Kohlenstoffstahle,
vergltete Stahle bis Werkzeugstahle, unlegierte Stahle,
1200 N/mm? (<38 HRC) Einsatzstahle, Stahlguss grobes Zerspanen =
Stahl, o ok
hoher bis mittlerer
Stahlguss . .
Gehartete, . .. . Materialabtrag
. T Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
werzlisis Sielile usr legierte Stahle, Stahlguss
1200 N/mm? (>38 HRC) '
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
. (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss grobes Zerspanen =
Gusseisen Graues Cusseisen, EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss hoher bis mittlerer

weifles Gusseisen

EN-GJMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Materialabtrag

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox
Udimet, Nicrofer, Conicro, René

difficult alloys
superalloys

Engines, aircraft engine and turbine

construction, energy technology, aerospace

oil and gas industry, gas turbines

Coarse machining =

high to medium
stock removal

Stainless steel Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining =

high to medium

(INOX) stock removal
Non-hardened, Construction steels, carbon steels, tool
non-heat treated steels up to steels, non-alloyed steels, case-hardened
1200 N/mm? (<38 HRC) steels, cast steels Coarse machining =
Steel ’ .
high to medium
cast steel
Hardened, ) stock removal
. tool steels, tempering steels,
heat treated steels exceeding alloved steels. cast steels
1200 N/mm? (>38 HRC) y '
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron Y ' EN-GJS (GGG), white anneales cast high to medium

white cast iron

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

stock removal

|‘

I B O O O D ' e

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
3 27.000 32.000 37.000 42.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000

48.000
24.000
18.000
14.000
12.000

9.000

53.000
27.000
20.000
16.000
13.000
10.000

250-350

250-350

450-600

250-350

450-600

250-350

250-350

450-600

250-350

450-600

64.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000
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Karmmasch’

BESCHICHTET
COATED

11 5007 030
11 5007 060
11 5007 065
11 5007 080
11 5007 090
11 5007 100
11 5007 107
11 5007 120

115017

13
18
20
20
25
25
25

o~ O~ 00 O O~ W

45
50
65
65
70
70
70

v
v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE

ZYA

& Zylinder ohne Stirnverzahnung

=

Cylinder without end cut

v

8,95
10,80
14,45
14,45
16,55
19,15
23,70
30,95

B FoRM/SHAPE

11 3007 030
11 3007 060
11 3007 065
11 3007 080
11 3007 090
11 3007 100
113007 107
113007 120

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

@

'.

-

o O~ W

10
12DIN
16

13
18
20
20
25
25
25

o~ 0O~ 00 0 O W

45
50
65
65
70
70
70

Schnittdaten
Cutting data

RRRKLx

Schnittdaten
Cutting data

1 697

v

Film
Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

7,00

8,85
12,50
12,50
13,40
16,00
19,10
26,30

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115017 015
11 5017 045
115017 050
115017 075
115017 085
115017 103
115017 115

o O W

12DIN
16

13
18
20
20
25
25

o~ O O 0~ O~ W

45
50
65
65
70
70

SR8~

v

11 65
12,30
15,65
17,85
25,75
33,55

113017 015
113017 045
113017 050
113017 075
113017 085
113017 103
113017 115

o O~ W

12DIN
16

13
18
20
20
25
25

o~ 0000 W

45
50
65
65
70
70

SRKx

v

9 70
10,35
13,70
14,70
21,15
28,90
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http://go.karnasch.de/11.5007/11.3007-V
http://go.karnasch.de/11.5017/11.3017-V

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

C ForM/sHAPE [\)/ie

& Walzenrundform

Ball nosed cylinder

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5027 025
11 5027 050
11 5027 055
11 5027 075
11 5027 085
115027 107
115027 120

e 3 8,95 11 3027 025
e 6 12 7 3 44 10,80 11 3027 050
e 6 18 6 50 4 13,00 11 3027 055
e 8 20 6 65 4 15,50 11 3027 075
e 10 20 6 65 v 18,10 11 3027 085
® 12DIN = 25 6 70 4 26,25 113027 107
e 16 25 6 70 v 34,15 113027 120

o la)

BESCHICHTET
COATED

D rForM/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5037 025
11 5037 050
11 5037 055
11 5037 060
115037 070
115037 083
11 5037 095

3 11 3037 025

6 5 0 3 38 10 80 11 3037 050

6 5,4 6 50 4 12,15 11 3037 055

8 6,0 6 52 4 12,90 11 3037 060
10 8,0 6 54 v 15,40 11 3037 070
12DIN 11,0 6 56 4 19,30 11 3037 083
16 14,0 6 60 v 25,05 11 3037 095

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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Karmmasch’

11 3027

e 3

e 4 127
e & 18
e 8 20
e 10 20
® 12DIN 25
@ 16 25

3
6
6
6
6
6

44
50
65
65
70
70

Schnittdaten
Cutting data

v

RRKRX

v

Film
Movie

7,00

8,85
11,05
13,55
14,95
21,65
14,28

113037 O

e 3

e 4 5 0
e & 54
e 8 6,0
e 10 8,0
e 12DIN 11,0
@ 16 140

o~ O O O O~ W

38
50
52
54
56
60

Schnittdaten
Cutting data

& 697

A

RRKRX

v

Film
Movie

7,00
8,85
10,20
10,95
12,25
14,65
9,85


http://go.karnasch.de/11.5027/11.3027-V
http://go.karnasch.de/11.5037/11.3037-V

Karmmasch’

BESCHICHTET
COATED

115047 010
11 5047 015
11 5047 020
11 5047 025
11 5047 030
11 5047 037
11 5047 045

9 115057

3
6
6
8
10

12DIN
16

10
10
15
16
21
25

o~ O~ O~ 0 O W

42
50
60
60
66
70

v
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

11 5057 015
11 5057 025
11 5057 030
11 5057 035
11 5057 040
11 5057 053
11 5057 065

o O W

12DIN
16

12
18
20
20
25
25

o~ O~ O 0~ O~ W

44
50
65
65
70
70

SR8~

Tropfen

Oval

v

F ForRM/sHAPE

geldtet | VHM
brazed solld

10 so
14,45
17,05
18,10
24,65
34,95

Rundbogen

Ball nosed tree

v

113047 010
11 3047 015
11 3047 020
11 3047 025
11 3047 030
11 3047 037
11 3047 045

RBF

10 80
13,50
18,05
17,65
22,90
34,40

11 3057 015
11 3057 025
11 3057 030
11 3057 035
11 3057 040
11 3057 053
11 3057 065

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

E ForRM/SHAPE

o o8 W

® 12DIN
D 16

10
10
15
16
21
25

o~ O~ 0 O O W

42
50
60
60
66
70

Schnittdaten
Cutting data

SKs

v

Film
Movie

geldtet | VHM
brazed solld

8 85
12,50
15,10
14,95
20,00
14,65

o O~ W

® 12DIN
D 16

12
18
20
20
25
25

o~ 0000 W

AA
50
65
65
70
70

Schnittdaten
Cutting data

v

SRKx

v

Film
Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

8 85
11,55
16,10
14,50
18,25
14,40
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http://go.karnasch.de/11.5047/11.3047-V
http://go.karnasch.de/11.5057/11.3057-V

Y

@
4

BESCHICHTET

COATED

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

1

geldtet | VHM
brazed solld

115067 015
115067 030
115067 035
115067 040
11 5067 045
115067 063
115067 085

o~ o8 W

® 12DIN

16

12
18
20
20
25
25

o~ O~ O O O W

44
50
65
65
70
70

v
v
v
v

BESCHICHTET

COATED

’a)

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 5077 005
11 5077 009
115077 010
115077 015
11 5077 020
11 5077 027
11 5077 035

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

o O~ W

12DIN
16

10
14
20
20
30
36

o~ 0000 W

43
50
65
65
75
82

SRKs

G FORM/SHAPE | <2i€)

Tree

l Spitzbogen

v

10 80
13,50
16,00
18,65
23,95
34,05

gelotet | VHM
brazed solld

113067 015
11 3067 030
11 3067 035
11 3067 040
11 3067 045
113067 063
11 3067 085

H ForRM/sHAPE

Flamme

Flame

V

10 80
17,30
17,25
31,60
35,30
47,70

11 3077 005
11 3077 009
113077 010
11 3077 015
11 3077 020
11 3077 027
11 3077 035

Karmmasch’

11 3067

e & o o
o o8 W

]
—
o

® 12DIN
@ 16

12
18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O O W

44
50
65
65
70
70

Schnittdaten
Cutting data

v

SRR

v

Film
Movie

=

8,85
11,55
14,05
15,50
19,35
14,20

113077 O

o o8 W

8
10
® 12DIN
@ 16

10
14
20
20
30
36

o~ O~ O O O W

43
50
65
65
75
82

Schnittdaten
Cutting data

RRKRX

t/

Film
Movie

8 85
15,35
15,30
28,45
30,70
20,83
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http://go.karnasch.de/11.5067/11.3067-V
http://go.karnasch.de/11.5077/11.3077-V

Karmaschr HP-1 verzannuneG-cut

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHAPE | (=L

Rundkegel
°o® undkege

|+ Ball nosed cone

< v

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115087010 o 3 113087010 e 3 8° 17,00
115087015 o 6 16 3 48 22° 10 80 113087015 o 6 16 3 48 22° 8,85
115087020 o 6 18 6 50 v 14° 13,80 113087020 e 6 18 6 50 vV 14° 11,85
115087025 o 8 25 6 70 v 14° 17,40 113087025 o 8 25 6 70 v 14° 15,45
115087030 e 10 20 6 65 v 14° 21,80 113087030 e 10 20 6 65 v 14° 18,65
115087 047 e 12DIN 25 6 70 v 14° 26,65 11 3087 047 e 12DIN 25 6 70 v 14° 22,00
115087060 @ 16 88 6 78 v 14° 19,98 113087060 @ 16 33 6 78 v 14° 17,73
@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar / @ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable Special price, not further discountable

Q Q)

BESCHICHTET
COATED

M FrorM/sHAPE [ ¢

Spitzkegel

Cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

115097015 e 113097015 e

115097025 e 6 12 3 48 22° 10 80 113097025 e 6 12 3 48 22° 8,85
115097030 o 6 20 6 50 v 14° 13,80 113097030 o 6 20 6 50 v 14° 11,85
115097040 e 10 20 6 65 4 28° 22,30 113097040 e 10 20 6 65 4 28° 19,15
115097 047 e 12DIN 25 6 70 v 28° 25,90 113097 047 e 12DIN 25 6 70 v 28° 21,30
115097055 e 16 26 6 74 4 33° 35,80 113097055 @ 16 26 6 74 v 33° 15,08

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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http://go.karnasch.de/11.5087/11.3087-V
http://go.karnasch.de/11.5097/11.3097-V

Speziell optimierte HP-1 Verzahnung fiir Rotierfraser 3 mm

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

Specially optimized HP-1 cut for burrs 3 mm

Form | DIN
hape 8033

115007 030

115017015

115027 025

115037 025

115047 010

115057 015

115067 015

115077 005

115087 010

115097 015

3

3

3

o3

3

14

14

2,7

6,0

14

14

14

15

96900@@@@

w
(o)

ZYA

ZYB

WRC

KUD

TRE

RBF

SPG

KEL

SKM

BESCHICHTET
COATED

8,95
9,70

8,95

Karmmasch’

Form | DIN
Shape| 8033

113007030 o3 3 Q) A ——

A AL
WRC mmsseststenen® 7,00
KUD | —— = 7,00
TRE msesssmiesne 7,00

113017015 3 14 3 38
113027025 3 14 3 38
113037025 3 2,7 3 38
113047010 3 60 3 38
113057015 3 14 3 38 RBF  sssssesesoses 7,00
113067015 3 14 3 38 SPC mrms—Sesess. 7,00
- eeee——————ms 7,00
KEL messssssssssest==s 7,00

SKM | i 5,40

113077005 e¢3 6 3 38

113087010 ¢3 14 3 38

BGBQQQGQQ

113097015 ¢3 15 3 38
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https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115007030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115017015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115027025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115037025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115047010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115057015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115067015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115077005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115087010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115097015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113007030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113017015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113027025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113037025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113047010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113057015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113067015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113077005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113087010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113097015&qty=1

Karmmasch® HP-5 VErRzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION
Extrem feine Einfachverzahnung
Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

s 16 I=WCW Al A= dIv=

Staht Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v v v ¥ Goon
¢ Exzellente Oberflachengiite e Excellent surface finish
¢ Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen Stahlsorten e Preferred for fine deburring all ferrous metals,
wie: such as:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Castiron
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + - Heat resistant substances, such as, e.g.
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen nickel based + cobalt based alloys

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e | ze | wee | wo [ e [ mer | see | - | ke | skw |
e 6 o o6 6 6 o6 o o6 o

Art. 115003 Art. 115013 Art. 115023 Art. 115033 Art. 115043 Art. 115053 Art. 115063 Art. 115073 Art. 115083 Art. 115093
Art. 113003 Art. 113013 Art. 113023 Art. 113033 Art. 113043 Art. 113053 Art. 113063 Art. 113073 Art. 113083 Art. 113093

01706 0706 0707 0707 0708 0708 01709 01709 7o 7o
: . Walzenrund-
Zylinder Zyegfgh;f;'gm' form Kugel Tropfen F;:Tf:zg:; Spitzbogen Flamme g;ﬂdnk:gej Spitzkegel
Cylinder Cylinder + end cut leti:gzﬁd Ball Oval e Tree Flame sy Cone

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED B for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.
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H P-5 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

Ungehdrtete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC]  unlegierte Stihle, Einsatzstahle, Stahlguss

650-750

Stahl, Feines Zerspanen =
Stahlguss o srtete, vergitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergitungsstahle, ~ Miterer Materialabtrag 00
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl Rost- und saurebestdndige Stdhle  Austenitische und ferritische Edelstahle Feines Zerspanen = 450-600
(INOX) 9 mittlerer Materialabtrag
Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Harte NE-Metalle Alulegierungen (hoher Si-Anteil) g _
Feines Zerspanen =
NE-Metalle it Materialabt 450-600
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen mittierer Materatabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe . .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
’ Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen = .
Gusseisen Gusseisen weifler Temperguss EN-GJMW (GTW], mittlerer Materialabtrag GS0S80

schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened 650-750
Steel, cast (< 38 HRC) steels, cast steels Fine machining =
steel medium stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 450-600
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
StalTllﬁlsosX.]steel Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Fl'ne machining = 450-600
medium stock removal

Bronze, titanium/titanium alloys,

Rl R LS hard alu-alloys (high Si content)

Non-ferrous Fine machining =

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys N SRR MEmeEL

materials (aircraft engine and turbine construction)

450-600

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =
white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, medium stock removal
black cast iron EN-GJMB

Cast iron 650-750

|‘

| e | e | e | m

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000 104.000 120.000
g8 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000
16 9.000 12.000 14.000 17.000
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Karmmasch’

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

11 5003 015
11 5003 025
11 5003 030
11 5003 035
11 5003 040
11 5003 045
11 5003 050
11 5003 055
11 5003 060
11 5003 065
11 5003 070
11 5003 080
11 5003 090
11 5003 095
11 5003 100
11 5003 105
115003 110
11 5003 115
115003 120
11 5003 125

115013

SeeeoeNoeeeHeeeHSeeoeoeoe

OO RWWWWWN =

o

VOOV WOhWWWWWW

v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

Q o)

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

AN S0 8 SN

8 35
8 80
10,20
11,60
6,03
7,75
11,80
14,00
11,80
10,15
14,75
16,90
25,60
9,45
26,05
37,75
27,75
31,65
16,45

B FoRM/SHAPE

113003 015
11 3003 025
113003 030
11 3003 035
11 3003 040
11 3003 045
11 3003 050
11 3003 055
11 3003 060
11 3003 065
11 3003 070
11 3003 080
11 3003 090
11 3003 095
113003 100
11 3003 105
113003 110
113003 115
113003 120
11 3003 125

ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

0990 eQe e e 59D ey

P QPR QU QU Qi G gy

QONNNQQQQGGGL\QQwaNd

VOO WO WWWWWW

Schnittdaten
Cutting data

IERENCCEEEIEE NN
brazed solld brazed solld

RRRRRKRRRX

AR S0 48 4N

Film
Movie

© oo o 0m™w
CIUIO0OMOUIO O

-
O ON 0O U WO oW

=y
NS

N O
owao

13 75

oL
o™
@

21,45
14,50
11,18
27,05
14,20

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

IEEICOCOEEEE NN O
brazed solld brazed solld

11 5013 005
115013 010
115013 015
11 5013 020
11 5013 025
115013 030
115013 035
11 5013 040
11 5013 045
11 5013 050
115013 060
115013 075
11 5013 080
11 5013 085
115013 090
115013 100
115013 105
115013 110
115013 115
115013 120
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VOO WOhWWWWWW

SKRRRKRRXX <«
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9 30
8 90
11,05

5,75

6,53

9,35
12,60
15,25
12,60
22,95
16,05
10,65
18,30
18,20
28,25
20,15
14,50
34,30
17,75

11 3013 005
113013 010
113013 015
113013 020
11 3013 025
113013 030
113013 035
11 3013 040
11 3013 045
113013 050
113013 060
11 3013 075
113013 080
113013 085
113013 090
113013 100
113013 105
113013110
113013 115
113013 120

O000e Qe QoSN e e DO S

[ G G QU G Y

ONONNNOOMOTOCTORWWWWWN =

[3,]

VOO WOWWWWWW

RRRRRKRRRX

R [RRRKesR



http://go.karnasch.tools/11.5003/11.3003-V
http://go.karnasch.tools/11.5013/11.3013-V

"® -

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

WRC

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

RO EIE B C e
brazed solld brazed solld

11 5023 020
11 5023 025
11 5023 030
11 5023 035
11 5023 040
11 5023 045
11 5023 050
11 5023 055
11 5023 060
11 5023 065
11 5023 070
11 5023 075
11 5023 080
11 5023 085
11 5023 090
11 5023 095
115023 100
11 5023 105
115023 110
115023 115
115023 120
115023 125

S0 QeHSSeeeeceecececosocoe

WO RWWWWN

11 3023 020

a 80 11 3023 025
N v 40 113023 030
3 75 v 1245 113023 035
3100 v 1490 113023 040
6 50 v 1330 11 3023 045
3 4 v 13,25 11 3023 050
6 50 v 1330 11 3023 055
& 100 v 2410 11 3023 060
6 150 ¢ 24,55 11 3023 065
6 50 v 1795 113023 070
6 b5 15.90 11 3023 075
& 170 v 22,00 11 3023 080
6 | 65 v 18,45 11 3023 085
6 170 v 1343 113023 090
6 | 70 10,20 11 3023 095
& 5 v 14,28 113023 100
6 70 2875 113023 105
& 175 v 20,03 113023 110
8 | 70 30,50 113023 115
A 16,85 113023 120
8 70 1813 113023 125

BESCHICHTET
COATED D ForM/sHaPE | (0]
Kugel
Ball

o o JulaloJeml g
brazed solld

115033 020
11 5033 025
11 5033 030
11 5033 035
115033 040
11 5033 045
11 5033 050
11 5033 055
11 5033 060
11 5033 065
115033 070
11 5033 075
11 5033 080
11 5033 085
115033 090
11 5033 095
115033 100

e00NecececesHeoeoeoe

WO RWWWWN

(s e Yoo lan } an Y en Jen Nen N en JLN Nen Nan (&) NS NS 1 N &) Ko o)

11 3033 020

8 80 11 3033 025

3 50 V 10,65 113033 030
3 75 v 11,85 11 3033 035
6 50 v 6,00 11 3033 040
3 38 v 18,50 11 3033 045
3 38 v 12,05 11 3033 050
6 50 (4 12,40 11 3033 055
6 52 v 13,20 11 3033 060
6 180 v 18,10 11 3033 065
6 54 4 16,10 11 3033 070
6 185 v 24,00 11 3033 075
6 56 v 22,15 11 3033 080
8 56 v 10,70 11 3033 085
6 162 v 31,50 11 3033 090
6 60 v 25,65 11 3033 095
8 60 v 28,05 113033 100

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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Karmmasch’

11 3023

OO RWWWWN

Film

Schnittdaten

Cutting data Movie

BV | B

50 1/
75 v
100 v !
50 v ,
4b 11,30
50 v 11,35
100 10,70
150 15,08
50 (4 16,00
13,95
170 20,05
65 15,30

WO~V WOWWWW
o~
ol

RRRRRRRRRKR' 'R

113033 O

WO WWWWN

IR O 3 N =
brazed

coooooooowoouviviuio

AR, —m—00@0ORROILWONNNN =

RN NN

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

v

v 6.85
3 50 v 8,70
3 75 v 4,78
6 50 v 5,05
3 38 v 16,55
8 38 v 10,10
6 50 (4 10,45
6 52 v 11,25
6 180 v 16,15
6 54 v 12,95
6 185 v 8,53
6 56 v 17,55
8 56 v 8,48
6 162 v 23,80
6 v
8 v


http://go.karnasch.tools/11.5023/11.3023-V
http://go.karnasch.tools/11.5033/11.3033-V

Karmaschr H P-5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E ForRM/SHAPE | 1]5d=

Tropfen

Oval

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BN | B

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115043010 e 3 113043010 e 3
115043015 e 6 10 3 42 1325 113043015 o 6 10 3 42 1130
115043020 o 6 10 6 50 v 14,75 113043020 o 6 10 6 50 v 12,80
115043025 e 8 15 6 60 v 17,00 113043025 o 8 15 6 60 v 15,05
115043030 e 10 16 6 60 v 18,45 113043030 e 10 16 6 60 v 15,30
115043035 o 12 22 6 67 (4 27,05 113043035 o 12 22 6 67 4 22,40
115043040 @ 12 22 8 67 v 13,90 113043040 @ 12 22 8 67 v 11,65
113043045 @ 16 25 6 70 v 15,08
115043050 @ 16 25 8 70 v 18,53 113043050 @ 16 25 8 70 v 16,30

Lo o

BESCHICHTET
COATED

F FoRM/SHAPE | piziz

Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

&) 705

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

115053010 e 3 3053 010 3 v 3,30
115053015 e 3 880 11 3053 015 O 3 v 6,85
115053020 e 3 14 3 50 V 11,40 113053020 @ 3 14 3 50 v 4,55
115053025 e 6 12 3 44 v 13.25 113053025 e 6 12 3 44 4 11,30
115053030 e 6 18 6 50 (4 13,85 113053030 e 6 18 6 50 v 11,90
115053035 e 8 20 6 65 4 18,05 113053035 e 8 20 6 65 v 16,10
115053040 e 10 20 6 65 v 18,10 113053040 e 10 20 6 65 v 14,95
115053045 e 10 20 6 170 v 27,35 113053045 @ 10 20 6 170 4 10,15
115053050 e 12 25 6 70 (4 26,75 113053050 e 12 25 6 70 v 22,15
115053055 e 12 25 8 70 v 28,05 113053055 @ 12 25 8 70 v 11,33
115053060 @ 12 25 6 175 v 18,65 113053060 @ 12 25 6 175 v 14,90
115053065 @ 16 25 6 70 v 17,00 113053065 @ 16 25 6 70 v 14,78
115053070 @ 16 25 8 80 v 17,95 113053070 @ 16 25 8 80 v 15,70
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http://go.karnasch.tools/11.5043/11.3043-V
http://go.karnasch.tools/11.5053/11.3053-V

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

SPG

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

115063 010
115063 015
11 5063 020
11 5063 025
115063 030
11 5063 035
11 5063 040
11 5063 045
11 5063 050
11 5063 055
115063 060
11 5063 065
115063 070
11 5063 075
115063 080
11 5063 085
115063 090

SS9NeeeeeNeceeecsooe

WOV~ WWLWW

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid
v

115073005 e 11 3073 005
115073010 e 6 14 6 60 1730 113073 010
115073015 e 8 20 6 65 v 17,70 11 3073 015
115073020 e 10 20 6 65 v 31,60 11 3073 020
115073025 e 12 32 6 77 v 37,15 11 3073 025
115073030 @ 12 32 8 77 (4 17,95 11 3073 030
115073035 @ 16 36 6 82 4 23,63 11 3073 035
115073040 o 16 36 8 82 v 51,25 11 3073 040

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

13063010

sso 113063015 1

v 10,40 113063020

v 1230 113063025 @

v 13,25 113063030

v | 1385 113063035 o

v 16,35 113063040

v 1915 113063045 o

v 13,85 113063050 @

v 26,40 113063 055 '@

v 26,40 113063060

v 2770 113063065 @

v 38,25 113063070 @

v 30,10 113063075 o

v 1418 113063080 @

v 16,83 113063085 o

v 17.95 113063090 @

BESCHICHTET
COATED H ForM/sHAPE
é Flamme

— Flame

Karmmasch’

11 3063

O

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

3 v
3 v
3 14 3 50 v
3 14 3 75 v
6 12 3 4L, 4 11,30
[ 18 6 50 v 11,90
8 20 6 65 v 14,40
10 20 b 65 ("4 16,00
10 20 6 170 "4 10,78
12 20 6 65 v 10,53
12 25 b 70 "4
12 25 8 70 v
12 25 6 175 v
12 30 b 75 v
12 30 8 75 "4
16 25 6 70 v
16 25 8 70 v
113073 92
P " S—

6

8
10
12
12
16
16

14
20
20
32
32
36
36

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

6 60 v 15 35
6 65 v 15,75
6 65 (4 28,45
6 77 (4 32,50
8 77 v 32,50
6 82 v 44,25
8 82 v 46,60
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https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063045&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063055&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063065&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063070&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063075&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063085&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115063090&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=115073040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063040&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063045&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063050&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063055&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063060&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063065&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063070&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063075&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063080&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063085&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113063090&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073005&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073010&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073015&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073020&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073025&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073030&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073035&qty=1
https://shop.karnasch.tools/shop/index/?action=buy_now&art_nummer=113073040&qty=1
http://go.karnasch.tools/11.5063/11.3063-V
http://go.karnasch.tools/11.5073/11.3073-V
http://go.karnasch.tools/shop-115063
http://go.karnasch.tools/shop-115073
http://go.karnasch.tools/shop-113063
http://go.karnasch.tools/shop-113073

Karmaschr H P-5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHaPE |20

'y
Rundkegel _ : ‘
Ball nosed cone — . :
N
o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld
=)

115083005 e (%)
115083010 o 3 880 11 3083 010 o 6,85
115083015 o 6 16 3 48 v 22° 14,00 113083015 e 6 16 3 48 v 22° 12,05
115083020 o 6 18 6 50 v 14° 14,10 113083020 o & 18 [ 50 v 14° 1215
115083025 o 8 25 6 70 v 14° 17,90 113083025 o 8 25 [ 70 v 14° 15,95
115083030 e 10 20 b 65 v 14°° 22,40 113083030 e 10 20 [ 65 v 14° 20,55
115083035 e 10 30 6 75 v 14° 22,30 113083035 e 10 30 [ 75 v 14° 19,15
115083040 @ 10 30 6 176 v 14°° 16,05 113083040 @ 10 30 [ 176 v 14°° 12,98
115083045 o 12 32 6 77 v 14° 28,45 113083045 o 12 32 6 77 v 14° 23,85
115083050 @ 12 32 8 77 v 14°° 13,75 113083050 @ 12 32 8 77 v 14° 11,53
115083055 @ 12 32 6 182 v 14° 20,88 113083055 o 12 32 6 182 (4 14° 35,50
115083060 o 16 33 6 78 v 14°° 41,35 113083060 @ 16 33 6 78 v 14° 17,75
115083065 o 16 33 8 78 v 14° 41,35 113083065 @ 16 33 8 78 v 14° 17,75
BESCHICHTET
O M FoRM/SHAPE | =i\
Spitzkegel
pitzkege ¥
T 0O ® =00
T —
v Cone L;®—> v
o0 o
Schnittdaten Film

Cutting data Movie

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed | solid

115093010 o 3 113093010 e 3 3 38 v 18° 6,85
115093015 e 3 14" 8 80 113093015 e 3 3 38 vV 14° 6,85
115093020 e 3 15 3 38 V 10° 8,80 113093020 o 3 15 S 38 v 10° 6,85
115093025 e 6 12 3 48 (4 22° 13,25 113093025 o 6 12 3 48 v 22°° 11,30
115093030 o 6 20 6 50 v 14° 14,10 113093030 o 6 20 6 50 v 142 12,15
115093035 e 8 18 6 63 v 13° 1 17,40 113093035 o 8 18 6 63 v 13° 1 15,45
115093040 o 10 20 6 65 v 28° 22,30 113093040 e 10 20 6 65 v 28° 19,15
115093045 o 12 25 6 70 v 28° 27,70 113093045 e 12 25 6 70 4 28° 23,05
115093050 @ 12 25 8 70 v 28° 13,38 113093050 @ 12 25 8 70 v 28° 11,15
115093055 o 16 26 6 74 v 33° 1 36,70 113093055 @ 16 = 26 6 74 v 33° 15,48
115093060 @ 16 26 8 74 (4 33° 18,93 113093060 @ 16 26 8 74 (4 33° 16,68

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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Karmmasch® HP-§6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extrem grobe Kreuzverzahnung
Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 I Al 41~

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v 4 '7 v 4 4 '7 '7 v oo
e Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) » Extremely fast metal removal (roughing)
o Fir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous metals, such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
e Auch fir Kupfer, Messing, Bronze e Also for copper, brass, bronze
e Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften, e Developed for use in tough roughing conditions,
GieBereien entwickelt. such as, e.g., on shipyards, foundries.

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e | ze | wee | wo [ e [ mer | see | - | ke | skw |
e 6 o o 6 6 o6 o o6 o

Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054 Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
Art. 115004 Art. 113014 Art. 113024 Art. 113034 Art. 113044 Art. 113054 Art. 113064 Art. 113074 Art. 113084 Art. 113094

000000104

O7s 714 07s 0 7s O e O dn7 Oz s O7s

: : Walzenrund-
Zylinder Zyegf;rh;l?rt]gn- form Kugel Tropfen F;”Tldone; Spitzbogen Flamme Sundkegedl Spitzkegel
A all nosel all nosel
Cylinder Cylinder + end cut Bcaﬁi:gﬁd Ball Oval e Tree Flame sy Cone

- Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

al
<

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.
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HP-6 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehdrtete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stahl Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Ze_rspanen = 250 - 600
Stahlgu'ss R B . B - ) hoher Meterialabtrag mit
Gehartete, vergitete Stahle Giber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung 250 - 350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen Grobes Zerspanen =
NE-Metalle W ; : ' hoher Meterialabtrag mit 250 - 450
erkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbau)
Schlagbelastung
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
s EEsaET (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss Grobes Zerspanen =
Gusseisen weiBes Gusseisen‘ EN-GJS (GGG), weiler Temperguss hoher Meterialabtrag mit 250 - 600
EN-GJMW (GTW), schwarzer Schlagbelastung

Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated  Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels, 250 - 600
1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =
Steel . .
cast steel high stock removal with
Hardened, heat t_reated steels tool steels, tempering steels, impact load
S/ alloyed steels, cast steels it - el
1200 N/mm? (> 38 HRC) y ‘
Non-Ferrous High-temperature Nickel based alloys cabalt Coarse machining =
9 perat based alloys (aircraft engine and high stock removal with 250 - 450
metals resistant materiales ; ) .
turbine construction) impact load
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grey cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron whige cast iror; EN-GJS (GGG, white anneales cast high stock removal with 250 - 600
iron EN-GJMW (GTW], black cast impact load
iron EN-GJMB (GTS)
L]
L]
L]
°
L]
L]
L[]
L]
L]
L]
°
L]
L[]
L]
L]
L]
°
°
L]
L]
L]
250 500
@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
b 13.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 20.000 24.000 36.000
10 8.000 16.000 19.000 29.000
12 7.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 10.000 12.000 18.000
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Karmaschr H P-6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

A ForM/sHAPE | 7AA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115004 065 e 11,80 113004065 e 9,85
115004 080 e 8 20 6 65 14,75 113004080 e 8 20 6 65 12,80
115004090 e 10 20 6 65 V 17,50 113004090 e 10 20 6 65 V 14,35
115004100 e 10 25 6 70 v 19,50 113004100 e 10 25 6 70 v 16,35
115004105 o 12 25 6 70 v 26,05 113004105 e 12 25 6 70 v 21,45
115004115 o 12 25 8 70 (4 27,35 113004115 o 12 25 8 70 v 22,70
115004120 o 16 25 6 70 v 31,65 113004120 o 16 25 6 70 4 27,05
115004125 @ 16 25 8 70 (4 16,45 113004125 @ 16 25 8 70 (4 14,20

115014

Lo o

BESCHICHTET
COATED

B FrorM/sHAPE [ 7A7:]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

) S

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115014050 e 113014050 e

115014075 e 8 20 6 65 16 05 113014075 e 8 20 6 65 1410
115014085 e 10 20 6 65 V 18,30 113014085 e 10 20 6 65 V 1515
115014100 e 12 25 6 70 4 28,25 113014100 o 12 25 6 70 v 23,60
115014110 @ 12 25 8 70 v 14,25 113014110 o 12 25 8 70 v 24,85
115014115 @ 16 25 6 70 ['4 16,58 113014115 o 16 25 6 70 v 29,70
115014120 o 16 25 8 70 v 36,70 113014120 @ 16 25 8 70 v 15,50
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H P-6 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 3024

C ForM/SHAPE |\)/2i6

i v
-..‘ Walzenrundform )

s ——
= | Ball nosed cylinder ¥

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ B8 =

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115024055 o 6 13,30 113024055 e 11,35
115024075 e 8 20 6 65 15,90 113024075 e 8 20 6 65 v 13,95
115024085 e 10 20 6 65 V 18,45 113024085 e 10 20 6 65 v 15,30
115024105 e 12 25 6 70 4 28,75 113024105 o 12 25 6 70 (4 24,10
115024115 o 12 25 8 70 v 30,05 1130246115 o 12 25 8 70 (4 25,45
115024120 o 16 25 6 70 (4 34,85 113024120 o 16 25 6 70 (4 30,25
115024125 o 16 25 8 70 v 36,80 113024125 e 16 25 8 70 v 32,20

113034 O

BESCHICHTET
COATED

D rorm/sHAPE [1.40)D)

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115034055 e 113034055 e

115034060 e 8 6 0 6 52 13 20 113034060 e 8 6 [] 6 52 v 11 25
115034070 e 10 8,0 6 54 V 15,90 113034070 e 10 8,0 6 54 v 12,75
115034080 e 12 11,0 6 56 4 21,80 113034080 e 12 110 6 56 (4 17,20
11503408 @ 12 110 8 56 v 10,55 113034085 o 12 110 8 56 (4 17,20
115034095 e 16 140 6 60 v 25,65 113034095 e 16 140 6 60 (4 21,00
115034100 @ 16 140 8 60 v 14,03 113034100 @ 16 140 8 60 v 11,80

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable
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Karmaschr H P-6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E ForRM/SHAPE | 1]5d=

Tropfen

Oval

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115044020 o 14,75 113044020 e 12,80
115044025 e 8 15 6 60 16,70 113044025 o 8 15 6 60 v 14,75
115044030 e 10 16 6 60 V 18,45 113044030 o 10 16 6 60 v 15,30
115044035 o 12 22 6 67 v 27,05 113044035 o 12 22 6 67 v 22,40
115044040 o 12 22 8 67 v 28,25 113044040 @ 12 22 8 67 v 11,40
115044045 o 16 25 6 70 v 35,80 113044045 o 16 25 6 70 v 31,20
115044050 o 16 25 8 70 v 37,70
S 115054 11 3054
BESCHICHTET
O F ForM/SHAPE | ;iil=
” m Rundbogen S q
v + Ballnosed tree 0 P i
\-—@—>
® o
Schnittdaten Film

Cutting data Movie

B ik

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115054030 e 113054030 e 11,90
115054 035 e 8 20 6 65 17 80 113054035 e 8 20 6 65 v 15,85
115054040 e 10 20 6 65 V 18,10 113054040 e 10 20 6 65 v 14,95
115054050 o 12 25 6 70 4 27,65 113054050 o 12 25 6 70 v 23,05
115054055 o 12 25 8 70 v 27,65 113054055 e 12 25 8 70 v 23,05
115054065 o 16 25 6 70 4 36,55 113054065 o 16 25 6 70 v 31,95
115054070 e 16 25 8 70 v 36,55 113054070 @ 16 25 8 70 v 15,43
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geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

BESCHICHTET

COATED

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

115064035 o 6 13,85
115064040 o 8 20 6 65 16,35
115064045 10 20 6 65 v 19,15
115064060 ® 12 25 6 70 & 27,25
115064065 o 12 25 8 70 v 21,25
115064085 o 16 25 6 70 & 34,80
115064090 o 16 25 8 70 & 37,15

11 5074
BESCHICHTET
- H ForM/sHAPE
% Flamme
@ T
' Flame
o

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115074 010
115074 015
11 5074 020
11 5074 025
11 5074 030
11 5074 035
11 5074 040

@ Sonderpreis, nicht weiter rabattierbar /
Special price, not further discountable

8
10
12
12
16
16

20
20
32
32
36
36

o o~ C© O~ O~ O~

65
65
77
77
82
82

SRR RKx

18 30
31,05
36,55
36,55
48,90
51,25

SPG

11 3064 035
11 3064 040
11 3064 045
11 3064 060
11 3064 065
11 3064 085
11 3064 090

11 3074 010
113074 015
11 3074 020
11 3074 025
11 3074 030
11 3074 035
11 3074 040

SO e e 0 0

S o 0o 0 0 0 o

Karmmasch’

11 3064

Schni
Cutting data Movie

ttdaten Film

11,90

8 20 6 65 v 14,40

10 20 6 65 v 16,00

12 25 6 70 v 22,65

12 25 8 70 v 10,93

16 25 6 70 v 14,58

16 25 8 70 v 15,73
113074 | 2

T . |
o
Schnittdaten Film

8
10
12
12
16
16

20
20
32
32
36
36

o O~ ©© O~ O~ O~

65
65
77
77
82
82

Cutting data Movie

RRRRKX

15,10
16,35
27,90
31,95
31,95
44,25
22,53
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Karmmasch’

BESCHICHTET
COATED

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

11 5084 020
11 5084 025
11 5084 035
11 5084 045
11 5084 050
11 5084 060
11 5084 065

9 115094

S o 0 0 0 0 0

8
10
12
12
16
16

25
30
32
32
33
33

o O~ 00 O~ O~ O~

70
75
77
77
78
78

1/
(4
v
v
v

BESCHICHTET
COATED

11 5094 030
11 5094 040
11 5094 045
11 5094 050
11 5094 055
115094 060
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@ Sonderpreis,
Special price, not further discountable

S e e oo

10
12
12
16
16

20
25
25
26
26

© o~ 0 O~ O~

65
70
70
74
74

nicht weiter rabattierbar /

SRR

o

L ForM/SsHAPE

Rundkegel

Ball nosed cone

KEL

14° 11 3084 020
14° 17 90 11 3084 025
14° 22,30 11 3084 035
14° 28,00 11 3084 045
14° 28,00 11 3084 050
14° 40,70 11 3084 060
14° 19,68 11 3084 065

M FoORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

SKM

14°
13°
28°
28°
33°
33°

14,10
21,90
27,25
13,18
36,70
18,60

11 3094 030
11 3094 040
11 3094 045
11 3094 050
11 3094 055
11 3094 060

e e 0o 0 0 o

SS9 e o o

-©

8
10
12
12
16
16

25
30
32
32
33
33

O~ 00 O~ O~ O~

70
75
77
77
78
78

Schnittdaten
Cutting data

SRR sT

Film
Movie

14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

12,15
15,95
19,15
23,35
23,35
17,43
36,10

10
12
12
16
16

20
25
25
26
26

O~ 00 O~ O

65
70
70
74
74

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

SRS

14°
13°
28°
28°
33°
33°

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

12,15
18,75
22,65
10,93
15,48
16,38


http://go.karnasch.tools/11.5084/11.3084-V
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Karmmasch’

9
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® EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
Karna=ch H P INOX-CUT SPECIFICATION

Speziell fur Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung
Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

ANWENDUNG - APPLICATION

' I A AT

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v Gooo
e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fur alle e Extremely high machining output and service
austenitischen, rost- und saurebestdndigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
o Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren steels.
um Funkenbildung zu vermeiden) * Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
¢ Hochwertige Oberflachengiite to avoid sparking)
e Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe ¢ High-quality surface.
Warmeentwicklung ¢ No annealing colours at the workpiece due to low

heat development.

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange » cataloguepages
o |z ] wee | ko [ mee | mer | see | - | ke | kM|
@ 6 o o6 6 6 o6 o o6 o

Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039 Art. 116040
Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039 Art. 114040

JULILN

(722 (722 (723 (723 1724 724 725 (725 1726 1726

. : . Walzenrund-
Zylinder Zy&gf;rh;a?gm' form Kugel Tropfen Rl;uTldboge: Spitzbogen Flamme guadkegedl Spitzkegel
. all nose: all nose
Cylinder Cylinder + end cut Bg&ti:gzﬁd Ball Oval e Tree Flame s Cone

- T Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet f BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.
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H P_ EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmasrch'®

INOX-CUT SPECIFICATION

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Edelstahl Rost- und sdurebestandige Austenitische und ferritische
(INOX) Stahle Edelstahle

450 - 600
Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

Coarse machining =
high stock removal

tainl teel ) . iti iti i
Stainless stee Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless 450 - 600
INOX steels . -
Fine machining =
low stock removal

L3

°

L[]

L]

L]

L]

L]

L]

L]

L]

L]

L[]

L]

L]

L]

e

L]

L]

L[]

L]

L]

L]

L]

L]

L]

L]

L]

L[]

L]

L]

L]

e

L]

L]

L[]

L]

L]

450 600
@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)

3 48.000 64.000
6 24.000 32.000
8 18.000 24.000
10 14.000 19.000
12 12.000 16.000
16 9.000 12.000
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Karmasch® H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG

INOX-CUT

BESCHICHTET
COATED

ZYA

A FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BN | B

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116031005 e 3 10,45 114031005 e 3 8,50
116031007 e 6,3 127 3 17,15 114031007 e 6,3 127 3 15,20
116031010 o 6 18 6 50 l/ 12,65 114031010 o & 18 6 50 V 10,70
116031015 o 8 20 6 65 (4 15,90 114031015 e 8 20 6 65 4 13,95
116031020 e 10 20 6 65 (4 18,20 114031020 e 10 20 6 65 v 15,05
116031025 e 12 25 6 70 v 27,95 114031025 o 12 25 6 70 v 23,35
116031030 © 16 25 6 70 v = 114031030 © 16 25 6 70 v =

9 116032

BESCHICHTET
COATED

B FrorM/sHAPE [ 7A7:]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BN | B

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116032005 o 3 114032005 o©

116032010 o 6 6 - 114032010 © 6 -
116032015 o 8 20 6 65 4 = 114032015 o© 8 20 6 65 v o
116032020 © 10 20 6 65 v - 114032020 © 10 20 6 65 v -
116032025 o 12 25 6 70 v = 114032025 o 12 25 6 70 v =
116032030 © 16 25 6 70 (4 - 114032030 o 16 25 6 70 4 -
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~® -
|

H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG Karmmas=schy'

INOX-CUT

BESCHICHTET
COATED

11 4033

C ForM/SHAPE |\)/2i6

Wal df
alzenrundform
@

» | v Ball nosed cylinder

geldtet | VHM geldtet | VHM €
brazed solld brazed | solid

11 6033 005
11 6033 007
11 6033 010
11 6033 015
11 6033 020
11 6033 025
11 6033 030

O © @ o 0 0 O

3

6,3 12 7
6 18
8 20
10 20
12 25
16 25

3
6
6
6
6
6

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ 21

10,45 114033005 o 3 v 8,50
1.5 15,80 114033007 e 6,3 12,7 3 45 v 13,85
50 V 14,35 114033010 o 6 18 6 50 v 12,40
65 v 17,15 114033015 o 8 20 6 65 (4 15,20
65 v 19,90 114033020 e 10 20 6 65 v 16,75
70 v 30,90 114033025 o 12 25 6 70 v
70 v = 114033030 © 16 25 6 70 v

114034 O

BESCHICHTET
COATED

D rForM/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

gelotet | VHM EGIE
brazed solld brazed
3 8

116034005 e 114034005 e

116034007 e 6,3 5 0 3 15 40 114034007 o 6,3 5 0 3 13 45
116034010 o 6 47 6 50 V 13,30 114034010 o 6 47 6 50 V 11,35
116034015 e 8 60 6 52 (4 14,15 114034015 o 8 60 6 52 (4 12,20
116034020 e 10 80 6 54 v 16,90 114034020 e 10 80 6 54 v 13,75
116034025 o 12 110 6 56 v 23,10 114034025 o 12 10 6 56 v 18,45
116034030 © 16 110 6 60 v = 114034030 © 16 10 6 60 v =

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

B | Bl
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http://go.karnasch.tools/11.6033/11.4033-V
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Karmmasch’

COATED

116035005 ©
116035010 © 6
116035015 e 8 15 6 60 v
116035020 e 10 16 b 60 v
116035025 o 12 22 6 67 v
116035030 © 16 25 6 70 v
9 116036
BESCHICHTET
COATED
o

11 6036 005
11 6036 007
11 6036 010
11 6036 015
11 6036 020
11 6036 025
11 6036 030

O © © o 0 0 O

10
12
16

12 7
18
20
20
25
25

3
6
6
6
6
6

50
65
65
70
70

S8+~

HP-9

BESCHICHTET

Tropfen

geldtet | VHM
brazed solld

18,85
19,90
29,10

F ForRM/SHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

1/

11 4035 005
11 4035010
11 4035 015
11 4035 020
11 4035 025
11 4035 030

RBF

15 80
14,95
20,00
19,40
27,10

O ®© @€ @ O O

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

E FoRM/SHAPE

12
16

15
16
22
25

o~ O~ O~ O~ O~

60
60
67
70

Schnittdaten
Cutting data

) 721

A A ¢

Film
Movie

geldtet | VHM
brazed solld

16,90
16,75
24,45

Schnittdaten
Cutting data

) 721

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld
3 3

Film
Movie

114036005 e 8,50
114036007 e 6,3 127 3 13,85
114036010 e 6 18 6 50 V 13,00
114036015 e 8 20 6 65 v 18,05
114036020 e 10 20 6 65 v 16,25
114036025 e 12 25 6 70 4 22,45
114036030 © 16 25 6 70 v =
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HP-9

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM
brazed solld

11 6037 005
11 6037 010
11 6037 015
11 6037 020
11 6037 025
11 6037 030

O ®© e @ @ O

oo NO o W

- - -

20
20
25
25

@
I

o~ O~ O~ O~ O~

65
65
70
70

SRS

BESCHICHTET

COATED

geldtet | VHM geldtet
brazed solid brazed

11 6038 015
11 6038 020
11 6038 025
11 6038 030

L
L]
[¢]

12
16

32
36

o~ O~

77
82

A SN

:

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

SPG

14,90
17,65
20,50
28,40

H ForRM/sHAPE

Flamme

Flame

35 00
41,10

11 4037 005
11 4037 010
11 4037 015
11 4037 020
11 4037 025
11 4037 030

11 4038 015
11 4038 020
11 4038 025
11 4038 030

o
L]
°
o

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

Karmmasch’

gelotet | VHM
brazed solld

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ 21 =

(o]
[ ] 6 12,95
° 8 20 6 65 v 15,70
e 10 20 b 65 4 17,35
o 12 25 b 70 v 23,75
o 16 25 6 70 v -
114038 O
v
@ e
1
o

12 32
16 36

o~

77
82

o~

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

31 85
36,50

(R
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Karmasch® H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG

INOX-CUT

@ L rorm/sHaPE |55

% Rundkegel
Ball nosed cone
¢ >

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116039005 o 3 114039005 o 3

116039010 o 6 18 6 50 14° - 114039010 o &6 18 6 50 14" -
116039015 e 8 25 6 70 v 14° 19,30 114039015 e 8 25 6 70 v 14° 17,35
116039020 e 10 30 6 75 (4 14° 26,25 114039020 e 10 30 6 75 4 14° 23,10
116039025 o 12 32 6 77 (4 14° 31,30 114039025 e 12 32 6 77 v 14° 26,65
116039030 o 16 33 6 78 4 14° - 114039030 © 16 33 6 78 4 14° -

9 116040

Q o)

BESCHICHTET
COATED

M FrorM/sHAPE [ ¢

+  Spitzkegel

Cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) 721 =

11 6040 005 114040005 ©

116040010 © 6 2[] 6 50 14° - 114040010 © 6 20 6 50 1A° -
116040020 © 10 20 6 65 v 14° = 114040020 © 10 20 6 65 v 14° =
116040025 o 12 25 6 70 (4 14° - 114040025 © 12 25 6 70 v 14° -
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Karmmasch’

.
i

AN,

POWER. ® 9
IS KEII"I_IEIEI:I_I -
PERFORMANCE- PROFESSIONAL TOOLS Index
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Karnasch’' HP-8 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining
output

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 =AW - 41~

Staht Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe

Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
« v 4 v oo
¢ Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich zu e Up to 60% higher machining output as
herkémmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
¢ Hohe Agressivitat erzeugt gro3e Spane mit hervor- ¢ High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
e Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe ¢ No annealing colours at the workpiece due to
Warmeentwicklung low heat development.

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e | ze | wee | wo [ e [ mer | see | - | ke | skw |
e 6 o o6 6 6 o6 o o6 o

Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116044 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049 Art. 116050
Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049 Art. 114050

Ve 00004

730 0730 7 0731 732 0732 Oi73s 0733 0734 01734

. . Walzenrund-
Zylinder Zyegfgh;j;'gm' form Kugel Tropfen I'«I;url]lclboge; Spitzbogen Flamme gqu kegedl Spitzkegel
A all nosel all nosel
Cylinder Cylinder + end cut Bcalti:gzﬁd Ball Oval e Tree Flame sy Cone

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet ¢’ BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
\22) & BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



HP-8 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehartete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
Stahl, ; .
Stahlguss — hoher Meterialabtrag mit 450 - 750
Gehartete, vergltete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool steels,
steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels,
1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =
high stock removal with 450 - 750
impact load

Steel
cast steel

Hardened, heat treated steels
exceeding
1200 N/mm? (> 38 HRC)

tool steels, tempering steels,
alloyed steels, cast steels

|‘

N~
(4]
o

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
3 48.000 80.000
6 24.000 40.000
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 17.000

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



®

Karmasch H P-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

BESCHICHTET
COATED

ZYA

A FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

J Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BEFZEE | B

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116041005 o 3 114041005 o 3

116041010 o 6 6 11,80 114041010 o 6 6 9,85
116041015 e 8 20 6 65 v 14,80 114041015 e 8 20 6 65 v 12,85
116041020 e 10 20 6 65 (4 16,95 114041020 e 10 20 6 65 v 13,80
116041025 o 12 25 6 70 (4 26,05 114041025 o 12 25 6 70 v 21,45
116041030 © 16 25 6 70 v - 114041030 o 16 25 6 70 v -

9 116042

BESCHICHTET
COATED

B FrorM/sHAPE [ 7A7:]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

BT | B

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116042005 o© 114042005 o©

116042010 e 6 12,60 114042010 o 6 10,65
116042015 e 8 20 6 65 v 16,00 114042015 e 8 20 6 65 v 14,05
116042020 e 10 20 6 65 (4 18,30 114042020 e 10 20 6 65 (4 15,15
116042025 o 12 25 6 70 v 28,25 114042025 o 12 25 6 70 v 23,60
116042030 © 16 25 6 70 v - 114042030 o 16 25 6 70 v -
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HP-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-cUT  Karmaschr’

BESCHICHTET
COATED

11 4043

C ForM/SHAPE |\)/2i6

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

@ 729 =

geldtet | VHM geldtet | VHM €
brazed solld brazed | solid

116043005 o 3 114043005 © 3 v =
116043010 o 6 6 13,30 114043010 o 6 6 v 11,35
116043015 e 8 20 6 65 v 15,90 114043015 e 8 20 6 65 v 13,95
116043020 e 10 20 6 65 v 18,45 114043020 e 10 20 6 65 (4 15,30
116043025 o 12 25 6 70 v 28,75 114043025 o 12 25 6 70 v 24,10
116043030 o 16 25 6 70 v - 114043030 © 6 v

114044 O

BESCHICHTET
COATED

D rForM/sHAPE | (LD

Kugel

Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

IENE 1 E1 N EEENEE O EI
brazed solld brazed solld

116044005 o 3 114044005 o 3

116044010 o 6 47 6 50 12,40 114044010 o 6 47 6 50 10,45
116044015 o 8 6,0 6 52 v 13,15 114044015 e 8 6,0 6 52 v 11,20
116044020 o 10 8,0 6 54 v 15,75 114044020 e 10 8,0 6 54 (4 12,60
116044025 e 12 11,0 6 56 v 21,55 114044025 o 12 110 6 56 v 16,90
116044030 o 16 11,0 6 60 v - 114044030 o 16 110 6 60 4 -
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Karmaschr’ H P-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

E ForRM/SHAPE

BESCHICHTET
g Tropfen

COATED

oy s Oval A g

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

=

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116045 005 o 114045005 o
116045010  © 6 - 114045010  © 6 -
116045015 © s 15 6 60 v - 114045015 o s 15 6 60 v -
116045020 © 10 16 @ 6 60 @ - 114045020 © 10 16 6 60 o -
116045025 & 12 22 6 67 27,05 114045025 & 12 22 6 67 22,40
116045030 o 16 25 6 70 - 114045030 o 16 25 6 70 o -
S 116046 11 4046
BESCHICHTET
COATED F rForM/sHAPE [1ziz]=
Rundbogen
Ball nosed tree
O

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

1 729

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

116046005 o© 114046005 o©

116046010 o 6 13,85 114046010 e 6 11,90
116046015 e 8 20 6 65 4 18,50 114046015 e 8 20 6 65 v 16,55
116046020 e 10 20 6 65 v 18,10 114046020 o 10 20 6 65 v 14,95
116046025 o 12 25 6 70 v 25,25 114046025 o 12 25 6 70 v 20,65
116046030 © 16 25 6 70 4 - 114046030 o 16 25 6 70 v -
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http://go.karnasch.tools/11.6045/11.4045-V
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H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

BESCHICHTET

COATED G FORM/SHAPE

% Spitzbogen
Tree

geldtet | VHM
brazed solld

116047005 o 3
116047010 o 6 6 13,85
116047015 o 8 20 6 65 v 16,35
116047020 © 10 20 6 45 o 19,10
116047025 o 12 25 6 70 & 26,40
116047030 o 16 25 6 70 ¥ -
1 o &7

BESCHICHTET

R H ForM/sHAPE
¥ f Flamme
2| ®
] v Flame

O

geldtet | VHM geldtet
brazed solid brazed

11 6048 015
11 6048 020
11 6048 025
11 6048 030

o
L]
[¢]

12
16

32
36

o~ O~

77
82

38,05

A SN

SPG

11 4047 005
11 4047 010
11 4047 015
11 4047 020
11 4047 025
11 4047 030

11 4048 015
11 4048 020
11 4048 025
11 4048 030

o
o
°
o

Karmmasch’

gelotet | VHM
brazed solld

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

(o]
[ ] 6 11,90
° 8 20 6 65 v 14,40
e 10 20 b 65 4 15,95
o 12 25 b 70 v 21,75
o 16 25 6 70 v -
114048 O

. _
o ——

’

o

12 32
16 36

o~

77
82

o~

Schnittdaten
Cutting data

33,45

(R
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http://go.karnasch.tools/11.6048/11.4048-V

Karmaschr’ H P-8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

BESCHICHTET
COATED

L rorM/sHaPE |20

— 1
N ‘;@ Rundkegel

¥ Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

E¥ZE | Bl

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6049 005 © 11 4049 005

116049010 © 6 18 6 50 14° - 114049010 © 6 18 6 50 14° -
116049015 o 8 25 6 70 v 14° - 114049015 o 8 25 6 70 v 14° -
116049017 e 10 20 6 65 (4 14° 24,25 114049017 e 10 20 6 65 4 14° 21,15
116049020 o 10 30 6 75 v 14° 24,30 114049020 e 10 30 6 75 v 14° 22,35
116049025 e 12 32 6 77 4 14° 29,05 114049025 o 12 32 6 77 4 14° 24,45
116049030 © 16 33 6 78 (4 14° = 114049030 © 16 33 6 78 v 14° =

9 116050

Q o)

BESCHICHTET
COATED

M FrorM/sHAPE [ ¢

i Spitzkegel

v Cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

& 729

11 6050 005 11 4050 005

116050010 © 20 6 50 14° - 114050010 © 6 20 6 50 14° -
11 6050 020 © 10 20 6 65 v 14° - 114050020 o 10 20 6 65 4 14° -
116050025 o 12 25 6 70 4 14° - 114050025 © 12 25 6 70 4 14° -
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Karmmasch’

\
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Mafistab fur beste Quald
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IHR PARTNER FUR: | Metallindustrie | Automobilindustrie | Flugzeugindustrie Schiffbau Schienenbau Formenbau Forschung und Entwicklung

Besuchen Sie uns auf unserem Messestand und tiberzeugen Sie sich direkt vor Ort von unseren zukunftsweisenden Produkten und
Innovationen. Lassen Sie sich in angenehmer Atmosphare von unserem Fachpersonal kompetent beraten. Unsere internationalen
Messetermine finden Sie auf unserer Webseite unter www.karnasch.tools.

EWE DIE AKTUELLEN MESSETERMINE
®
ETRUPS  CURRENT TRADE FAIR DATES Karimsas=srch

PROFESSIONAL TOOLS

http://www.karnasch.tools/de/messen/
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Karmaseh HP-11-MICRO iy ="

Extrem feine Kreuzverzahnung
Extremely fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

s I - W -4 |~

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe

-
ko™ -
T M . Y e

Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu OPTIMAL
Py Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
' }d copper alloys GRP/CRP
Iy & our
JJ““‘ v v v v v v v v 600D
¢
’,“"4‘1‘ e Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine Putzarbeiten e Excellent for: Finishing - Extremely fine cleaning work -
i - Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau - Schleifen/ Corrections in tool and mould construction - Grinding/
schéarfen von Schnittwerkzeugen sharpening of cutting tools
¢ Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten - Vibrationsarm - e Characteristics: Good stock removal - Low vibrations -
Exzellente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz - Hohe Ober- Excellent control and guidance under handheld conditions.
flachengiite High surface quality
e Vorteile: Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte e Advantages: Micro-cut can be used for work on almost
von 70 HRC bearbeitet werden. all materials up to a hardness of 70 HRC.
In diesem Bereich werden iiblicherweise Keramik-Schleif- In this area usually mounted points are used.
stifte verwendet. - Unlike with mounted points, there is no change in
Die neue Micro-Verzahnung garantiert: geometry due to wear and tear.
- Keine Geometrieverdnderung durch Abnutzung/Verschleif3 - Unlike with mounted points, there is much higher
gegeniiber Schleifstifte. performance, surface quality and lifetime
- Wesentlich héheren Materialabtrag sowie Standzeit gegen-
Uber Schleifstifte

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange »catalogue pages
o[ we | wee [ o[ mer | e
) © © © G

Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085

o 0 4

738 (738 01739 1739 (740 (740
Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

Die fiir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BI__UE-TEC coat_ing, spec_ifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
COATED ;s
performance on all metals.

IiTiiiitiaiiy
s asmapeae e bul
TETSTERTERR RS

e

S T

-]

-
e
™t
e T

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at



HP-11-MICR

Ungehartete, nicht verglitete
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN -
CUT SPECIFICATION

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehértete, vergiitete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

650-750
Feines Zerspanen =

mittlerer Materialabtrag
450-600

Edelstahl (INOX) ' Rost- und sdurebestandige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =

mittlerer Materialabtrag 450-600

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen = 450-600

NE-Metalle mittlerer Materialabtra
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe : ”
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag 600-750

650-750
Fine machining =
medium stock removal

450-600

Stainless steel

(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =

medium stock removal 450-600

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining = 450-600

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys LT ok el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
. Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining = .
Castiron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, medium stock removal 600-750
black cast iron EN-GJMB
L]
L]
L)
L]
e
L]
°
°
°
L]
°
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
450 600
@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000 104.000 120.000
B 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000
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Karmmasch’

HP-11-MICRQ verzaunune - cut

BESCHICHTET
COATED

11 6080 010
11 6080 020
11 6080 030
11 6080 040
11 6080 050
11 6080 060
11 6080 070
11 6080 080

N O oo ~NWN

- -

18
20
20
25

o~ 000 W W W

38
37
50
65
65
70

SRS N

BESCHICHTET
COATED

ZYA

A FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

v 11 4080 010
v 18 65 11 4080 020
v 18,55 11 4080 030
19,50 11 4080 040
v 19,25 11 4080 050
23,05 11 4080 060
26,30 11 4080 070
33,55 11 4080 080

ZYB

B FoRM/SHAPE

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

v
D]
Iy

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

=

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed solld

e 2 16,70
e 3 3 16,70
o 4 7 3 38 V 16,60
e 6 5 3 37 (4 17,55
e 6 18 6 50 v 17,30
e 8 20 6 65 v 21,10
e 10 20 6 65 v 23,15
o 12 25 6 70 v 28,95

“e\\»

e
(d2) e
r’ i A
<—®—>
O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

i 737

SENRET VIO A I O O A
brazed | solid brazed | solid

11 6081 010
11 6081 020
11 6081 030
11 6081 040
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20
20
25

o~ O~

11 4081 010
25 20 11 4081 020
29,60 11 4081 030
36,50 11 4081 040

10
12

20
20
25

o~ O~

23 25
V 26,45
v 31,85


http://go.karnasch.tools/11.6080/11.4080-V
http://go.karnasch.tools/11.6081/11.4081-V
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HP-11-MICRQ verzaunune - cut

BESCHICHTET
COATED

I I 1 3 0 = A
brazed solld

11 6082010
11 6082 020
11 6082 030
11 6082 040
11 6082 050
11 6082 060
11 6082 070

=Y

NoOoo®o ot WwWwiN

12,7
18
20
20
25

()

o~ O~ O O W W

44
50
65
65
70

SRR N

BESCHICHTET
COATED

BENE O 1 A
brazed solld

11 6083 010
11 6083 020
11 6083 030
11 6083 040
11 6083 050
11 6083 060
11 6083 070
11 6083 080

-

NO oo o N~ WN

2 5
3,4
5
4,7
6
8
1

o~ 0N 00 W W W

38
38
38
50
52
54
56

SRR <

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

WRC

Ball nosed cylinder

20 55
21,45
v 21,10
25,35
28,20
38,25

D FORM/SHAPE

Kugel

Ball

NI 1 £ 0 5 A
brazed

11 4082 010
11 4082 020
11 4082 030
11 4082 040
11 4082 050
11 4082 060
11 4082 070

KUD

17 00
17,65
17,80
17,50
18,90
20,75
28,65

SR

[

FEENEE O CI 0
brazed solld
V

Karmmasch’

.
@
AL

[ECY

NoOo®o o WwN

12,7
18
20
20
25

o~ O~ O~ O~ W W

44
50
65
65
70

Schnittdaten
Cutting data

R N

Film
Movie

18,60
18,60
19,50
19,15
23,40
25,05
33,60

114083 9

114083010 o 2

114083020 e 3 2,5 3 38
114083030 e 4 SIS 38
114083040 o 6 5 3 38
114083050 e 6 47 6 50
114083060 e 8 6 6 52
114083070 e 10 8 6 54
114083080 o 12 11 6 56

Schnittdaten
Cutting data

R N

Film
Movie

R

v

15,05
15,05
15,70
15,85
15,55
16,95
17,60
24,05
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http://go.karnasch.tools/11.6082/11.4082-V
http://go.karnasch.tools/11.6083/11.4083-V

Karmmasch’

HP-11-MICRQ verzannune -

BESCHICHTET
COATED

F ForM/sHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

RBF

Q|
[y

v

CUT

0

Schnittdaten
Cutting data

1) 737

Film
Movie

-nnmnwﬂ -nnnnn
brazed brazed | solid

116084010 e 3
116084020 e 3
116084030 o 6 12
116084040 o 6 18
116084050 e 8 20
116084060 e 10 20
116084070 o 12 25
“e\q
=

o~ O O O W W

38
44
50
65
65
70

S N

BESCHICHTET
COATED

11 6085 010
11 6085 020
11 6085 030
11 6085 040
11 6085 050
11 6085 060
11 6085 070

- -

N O 0O O W W

14
12
18
20
20
25

o~ OO0 LW W

38
44
50
65
65
70

SRS <

20 70
21,65

v 20,30

26,65
30,35
37,75

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

11 4084 010
11 4084 020
11 4084 030
11 4084 040
11 4084 050
11 4084 060
11 4084 070

SPG

20,70
20,70
21,65

v 22,35

23,40
26,80
34,15

11 4085 010
11 4085 020
11 4085 030
11 4085 040
11 4085 050
11 4085 060
11 4085 070

=

N O ®OoO O~ W W

12
18
20
20
25

o~ O~ O O W W

44
50
65
65
70

SRR S

18 75
19,70
18,35
24,70
27,20
33,10

-

N ©O ®Oo 08 W W

14
12
18
20
20
25

o~ 00~ 08 LW W

38
4b
50
65
65
70

Schnittdaten
Cutting data

SR <

Film
Movie

SENRET O30 A IS I Y N A
brazed solld brazed solld

18,75
18,75
19,70
20,40
21,45
23,65
29,55
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http://go.karnasch.tools/11.6084/11.4084-V
http://go.karnasch.tools/11.6085/11.4085-V

Ihr Spezialist fur Zerspanungswerkzeuge:

Karmasch

PROFESSIONAL TOOLS
G ER MANY

OSTERREICH:

Grampelhuber GmbH
Koaserbauerstrasse 18

4810 Gmunden / Austria
Telefon: +43 (0)7612 - 64902-0
Telefax: +43 (0)7612 - 64902-8
office@grampelhuber.at
www.grampelhuber.at

EUROPE

HAUPTKATALOG - MAIN CATALOGUE

AFRICA

ASIA

SOUTH AMERICA
AMERICA MIDDLE AMERICA
AUSTRALIA OCEANIA


http://shop.karnasch.tools
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