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Stahl Edelstahl

ANWENDUNG - APPLICATION

y S

Karmmasch® MEHRFASEN-STUFENBOHRER LANG ¢ SUBLAND DRILLS LONG

o =

Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE”

Steel Stainless

Messmg zinn - GFK/CFK flr wesentlich hohere Standzeiten gegentber

HSS-Stahle.

Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP . L.

Zum Senken in folgende Materialien:

o Edelstahle (V2A)

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel .XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.

For countersinking in materials:
¢ High-alloyed chromium steel such as stain-
less (V2A)

I 75 ) S A A
Forthread (%] mm mm mm
401010 030 57,0 93,0 23,45
401010 040 M 4 4.3 8,[] 8,0 11.0 75,0 117,0 26,70

°
°
401010050 M5 e 53 100 100 130 87,0 133,0 33,80
°
.
°

401010 060 M6 64 115 11,5 150 940 142,0 37,80
401010 080 M8 84 150 150 19,0 114,0 169,0 62,85
401010100 105 190 190 23,0 1350 198,0 96,45

40 1020

u

O~

I 75 ] S A A S
Forthread (%] mm mm mm
401020 030 63,0 101,0 24,85
401020 040 M 4 4.5 8,[] 8,0 11.0 75,0 117,0 26,50

°
°
401020 050 M5 e 55 100 100 130 87,0 133,0 31,85
.
°
°

401020 060 M6 66 110 11,0 150 94,0 142,0 36,75
401020 080 M8 90 150 150 19,0 114,0 169,0 46,70
401020 100 11,0 180 180 23,0 130,0 191,0 96,05

M 10

1"
¢ 12

00—, |

IR R 1 )
Furthread (%] mm § mm § mm
401030 030 ° 39,0 70,0 19,45
40 1030 040 MA ° 3,3 4,5 4,5 11,4 47,0 80,0 21,10
401030 050 M5 ® 42 55 55 136 57,0 930 21,65
401030 060 M6 ® 50 66 6,6 165 63,0 101,0 24,60

°

°

°

Q.

401030 080 M8 68 90 90 210 810 1250 28,15
401030 100 M 10 85 110 11,0 255 94,0 142,0 36,10
401030120 M12 102 135 135 30,0 108,0 160,0 46,15

<900N <900N >10% Si e Stahl e Steel
* Guss e Cast iron
¢ Bunt- und Leichtmetalle * Non ferrous metals
Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen Drill and counterbore each with its own chip
Span-Nuten und Fiihrungsfasen gefertigt. Da- flutes and guide chamfers. This means it can
durch mehrmaliges Nachschleifen mdglich. be reground many times.
40 1010 HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Giitegrad fein fiir Durchgangsloch

HSS-XE subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes

Hss- 220 b

XE 1, 8374 @ E>m l“:l 2
\ / 118° 30°

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fir Senk-
schrauben nach ISO 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74 sheet 1, form A, fine grade. For countersunk screws to ISO 2009,
2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch
HSS-XE subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes

2
HSS- DI E E> 7= 2
"""" 20- D
XE EI |J_-| 18° 30° N2/ 2
Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO 273
und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Gitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2.

Use: For screw through holes to DIN-ISO 273 and screw head counter-
bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink

Hss- 29 DN @ E> 7\ 2
XE \/ 8378 i L ANSY 2

Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend
zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fir Gewinde-Kernloch-
Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69,
Gutegrad mittel).

Use: Tapping hole and countersink are
produced in one operation. For drilling
tapping holes to DIN 336 sheet 1 with
90° countersinking (similar DIN 69,
medium grade).

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie
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MEHRFASEN-STUFENBOHRER LANG « SUBLAND DRILLS LONG Karmasch'’

ANWENDUNG - APPLICATION

P %G§

Stahl Edelstahl Kupfer,
Messmg Zinn

Kunststoffe
GFK/CFK

Grauguss

Steel Stainless

Grey cast Al
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

<1100N <900N >10% Si

Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen
Span-Nuten und Fiihrungsfasen gefertigt. Dadurch
mehrmaliges Nachschleifen méglich.

Drill and counterbore each with its own chip flutes
and guide chamfers. This means it can be reground

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hthere Standzeiten gegeniiber
HSS-Stahle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
e Edelstahle (V2A / V4A]

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

e High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

¢ Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous metals

many times.

HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Giitegrad fein fiir Durchgangsloch
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes

Fiir Gewinde @ L3 L2 L1
For thread [%] mm mm mm

402010 030 ° 57,0 93,0 29,30
402010 040 M 4 . 4,3 8,0 8,0 11,0 75,0 117,0 33,35
402010 050 M5 e 53 100 100 13,0 87,0 1330 42,25 AU 10O VINSAES et et
402010 060 M6 ® 64 115 115 150 94,0 142,0 47,20
402010 080 M8 e 84 150 150 19,0 114,0 169,0 78,55
402010100 M10 ®105 190 190 23,0 1350 198,0 120,55

HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes

Fiir Gewinde @ L3 L2 L1
For thread [%] mm mm mm

402020 030 ° 63,0 101,0 31,05
40 2020 040 M 4 . 4,5 8,0 8,0 11,0 75,0 117,0 33,10
402020 050 M5 e 55 10,0 100 13,0 87,0 1330 39,80
40 2020 060 M6 ® 66 110 110 150 94,0 142,0 45,95
40 2020 080 M8 ® 90 150 150 19,0 114,0 169,0 58,40
402020 100 M10 110 180 180 23,0 130,0 191,0 120,05

HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink

Fiir Gewinde @ L3 L2 L1
For thread [%] mm mm mm

402030 030 o 39,0 70,0 24,35 . .
40 2030 040 M 4 ° 3‘3 4‘5 4_5 11‘4 47,0 80,0 2635 Used: Tapdp!nq hole andtc_oun,t:ers(;n_lh_are
p .

402030 050 M5 e 42 55 55 136 570 930 27,05 D oloe 10 DIN 936 sheat 1 it
apping holes to DIN 336 sheet 1 with

402030 060 M6 ® 50 6,6 6,6 165 63,0 101,0 30,70 90° countersinking (similar DIN 69

402030 080 M8 © 68 90 90 210 81,0 1250 3515 medium gradel.

402030 100 M10 e 85 110 11,0 255 94,0 142,0 4515

402030 120 M12 102 135 135 30,0 108,0 160,0 57,70

40 2010
s 2% TR o E E
XE \ beschichiet/ 118° NS/ 2

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fir Senk-
schrauben nach IS0 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74 sheet 1, form A, fine grade. For countersunk screws to I1SO 2009,

40 2020

nss- 180° | TIEAN-

i De

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO 273
und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Gitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2.

DIN
8376

Use: For screw through holes to DIN-ISO 273 and screw head counter-
bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.

40 2030

90° TITAN-
HSS- x TEC 8378

"""~/ beschichtet 20-
XE 7 e @nr E:s°

Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend
zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fir Gewinde-Kernloch-
Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69,
Gltegrad mittel).

Schnittdaten Film

Cutting data Movie
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Karmmasrch® KURZSTUFENBOHRER « STUB SUBLAND DRILLS

AR IR AU EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

ot
S HSS-XE Stahl HSS-XE steel

Stahl Edelstahl  Grauguss AU Kopfer,  Kunststoffe Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" Made of high-alloyed special steel ,.XE" for
; MESS‘"Q Tim  GFKICFK flr wesentlich hohere Standzeiten gegentber considerably longer service life than HSS-steel.
Steel Stainless Grey cast Alu - HSS-Stahle.
iron Conper s, gé?)s/g;sp For countersinking in materials:
Zum Senken in folgende Materialien: ¢ High-alloyed chromium steel such as stain-
o Edelstahle (V2A) less (V2A)
<900N <900N >10% Si e Stahl o Steel

* Guss e Cast iron
¢ Bunt- und Leichtmetalle * Non ferrous metals

40 1040 HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)
HSS-XE stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

Hss- 290 Db @

%@i:ff XE K—-? 1897

2§ _‘:"_-d1d3

Verwendung: Besonders geeignet flir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
-mmmn toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
40 1040 030 28,0 660 1545 Fluchtung. Fir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN-ISO 273 und

[ )
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fiir Schrauben
401040 040 M"‘ hd 4'3 8'” 8'0 ”'° 37,0 1 79,01 17,70 nach 1S0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966).
401040 050 M5 e 53 100 100 130 430 89,0 22,05
[ ]
[ )
[ )

401040 060 M6 64 115 | 15 ] 150 | 47,0 | 950 25,90 Use: Particulary suitable for NC machines due to high positional accu-
401040 080 M8 84 150 150 19,0 560 1110 30,25 racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding
40 1040 100 105 190 190 23,0 64,0 127,0 45,25 centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight con-
centricity tolerances between drill @ and counterbore @ guarantee exact
allignment. For through holes for screws to DIN-ISO 273 and counter-
sinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to ISO 2009, 2010,
7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben)
HSS-XE stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws)

Hss- 130° D N 2
XE Eﬁﬂ 1897 “?’ 2

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fiir Schrauben-
Durchgangslocher nach DIN-ISO 273 und Senkungen nach DIN 74

_mmmn Blatt 2, Form H, J, K, Gutegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,

40 1050 030 3 28,0 66,0 1515 6912, 7984, 1S0 1207 (DIN 84).
401050 040 M4 ° 4.5 8.0 3.0 11.0 37,0 79,0 17,20 Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill @
40 1050 050 M5 e 55 10,0 100 130 43,0 890 21,10 and counterbore @ guarantee exact allignment. For through holes
for screws to DIN-ISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2
401050 060 Mé ® 66 110 110 150 47,0 950 24,55 . y
form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
401050 080 M8 e 90 150 150 19,0 560 111,0 30,85 1SO 1207 (DIN 84).
401050 100 M 10 ®110 180 180 23,0 62,0 123,0 47,05

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie
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KURZSTUFENBOHRER » STUB SUBLAND DRILLS IKaarmasch'’

ANWENDUNG - APPLICATION

P %G§

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer,
Messing, Zinn

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Kunststoffe
GFK/

Steel Stainless Grey cast Al
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

HSS-Stahle.

<1100N <900N >10% Si

Zum Senken in folgende Materialien:
e Edelstahle (V2A / V4A]

e Stahl
e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

N 4]
i‘ 12
-. - r— i "k I s jf

'd1 d3

s

- m Ka
For thread [%] mm mm mm
402040 030 28,0 66,0 19,30
40 2040 040 M 4 4,3 8,0 8,0 11,0 37,0 79,0 22,15

°
°
40 2040 050 M5 e 53 100 100 130 43,0 89,0 27,55
°
°
°

40 2040 060 M6 64 115 115 150 47,0 950 32,35
40 2040 080 M8 84 150 150 19,0 56,0 111,0 37,80
40 2040 100 M10 105 190 190 230 64,0 127,0 56,55

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben)
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws)

Fiir Gewinde @ L3 L2 L1
For thread @ mm § mm § mm

40 2050 030 ° 28,0 66,0 18,95
40 2050 040 M4 ° 4,5 8,0 8,0 11,0 37,0 79,0 21,50
40 2050 050 M5 e 55 100 100 130 43,0 89,0 26,35
402050 060 Mé ® 66 110 110 150 47,0 950 30,70
40 2050 080 M8 e 90 150 150 190 560 111,0 38,55
402050 100 M 10 e110 180 180 230 62,0 123,0 58,80

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hthere Standzeiten gegeniiber

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

e High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

¢ Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous metals

(] 8
s 22 W o P
XE \ beschictet/ 118° 2

Verwendung: Besonders geeignet flir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
Fluchtung. Fir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN-ISO 273 und
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fiir Schrauben
nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966).

Use: Particulary suitable for NC machines due to high positional accu-
racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding
centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight con-
centricity tolerances between drill @ and counterbore @ guarantee exact
allignment. For through holes for screws to DIN-1SO 273 and counter-
sinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to 1ISO 2009, 2010,
7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

40 2050

o -
hss 150 THAN o @ G ¢
,_._‘m beschichtet / -
|| coated

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fir Schrauben-
Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 und Senkungen nach DIN 74,
Blatt 2, Form H, J, K, Gltegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,
6912, 7984, 1S0 1207 (DIN 84).

Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill @
and counterbore @ guarantee exact allignment. For through holes
for screws to DIN-ISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2
form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
1SO 1207 (DIN 84).

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
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Karmmasrch® KURZSTUFENBOHRER « STUB SUBLAND DRILLS

ANWENDUNG - APPLICATION

PodZz

Staht Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe
Messmg Zimn  GFK/CFK

HSS-XE Stahl

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

HSS-Stahle.

o Edelstéhle (V2A)
e Stahl
® Guss

<900N <900N >10% Si

40 1060

e "
il I
- d1

?
d2 ArTIASL d3
v ¥ — R

I B E EA
Forthread (%] mm mm mm
401060 030 ° 20,0 52,0 13,65
401060 040 MA . 3,3 4,5 4,5 11.4 24,0 58,0 13,95
401060 050 M5 o 42 55 55 13,6 28,0 66,0 14,90
401060 060 Mé e 50 6,6 66 165 31,0 70,0 15,50
°
°
°

401060 080 M8 68 90 90 210 400 840 18,30
401060 100 M 10 85 110 11,0 255 47,0 950 23,50
401060120 102 135 135 30,0 540 107,0 30,20

M12

40 1070

Fiir Gewinde @ 0 05 L3 L2 L1
For thread @ mm mm mm

401070 040 (] 1.3 30,0 550 110,0 31,05
401070 050 M5 ® 53 10,4 10,4 30,0 550 110,0 33,40
401070 060 Mé ® 64 124 124 300 550 110,0 36,30
401070 080 M8 e 84 125 164 300 70,0 110,0 56,40
401070 100 M 10 ®105 125 204 300 700 110,0 71,00

Durchgangsloch mit Senkung fir
‘ Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
| gebohrt.
|
Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE”
flr wesentlich hohere Standzeiten gegentber

Zum Senken in folgende Materialien:

® Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel .XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.

For countersinking in materials:

¢ High-alloyed chromium steel such as stain-
less (V2A)

e Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous metals

Hss- 290 Db @

XE K—-7 1897

Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge
Rundlauftoleranzen.

Besonders geeignet fir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren
kann deshalb oft entfallen. Fiir Gewindekernlochbohrungen nach

DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.

Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-
ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.
Particulary suitable for NC machines due to high positional accuracy,
excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the
tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

HSS-XE Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fiir Durchgangsloch 90°
HSS-XE stub subland drill with long drilling step for through holes

HSS- ‘Q,Q“l KARNASCH E

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-1SO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfihrung mittel. Fir
Schrauben nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).
Besonders geeignet fiir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in
Profilmaterial.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to ISO 2009, 2010,
7047 (DIN 963, 964, 966).

Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile
material.

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

Grampelhuber GmbH | A-4810 Gmunden/Osterreich | T: +43 (0)7612-64902-0 | F: +43 (0)7612-64902-8 | mail: office@grampelhuber.at | www.grampelhuber.at


http://go.karnasch.de/??

ANWENDUNG - APPLICATION

P %G§

Stahl Edelstahl

Grauguss

Steel Stainless

<900 N

<900 N

Grey cast

iron

A

>10% Si

KURZSTUFENBOHRER » STUB SUBLAND DRILLS IKaarmasch'’

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hthere Standzeiten gegeniiber
HSS-Stahle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn -~ GFK/

Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

Zum Senken in folgende Materialien:
e Edelstahle (V2A / V4A]

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Kernloch, 90° Ansenkung

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

e High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

¢ Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous metals

HSS-XE + TITAN-TEC stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink 40 2060
s 2% TN ow E En
., : XE \ beschlfhct‘et/ s N3y 2

d1 d3

Fiir Gewinde @ L3 L2 L1
For thread [%] mm mm mm

Iy

Rundlauftoleranzen.

Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge

Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren
kann deshalb oft entfallen. Fiir Gewindekernlochbohrungen nach

DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.

Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-
ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.

402060 030 ° 20,0 52,0 16,65
402060 040 M 4 . 3,3 4,5 4,5 11,4 24,0 58,0 17,05
40 2060 050 M5 ® 42 55 55 13,6 28,0 660 18,25
402060 060 M6 ® 50 66 66 165 31,0 70,0 18,95
402060 080 M8 ® 68 90 90 21,0 40,0 840 22,50
402060 100 M10 e 85 110 110 255 47,0 950 28,95
402060120 M12 ®102 135 135 30,0 540 107,0 37,35

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fiir Durchgangsloch 90°
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill with long drilling step for through holes

Fiir Gewinde @ 0 05 L3 L2 L1
For thread @ || = mm §mm § mm

40 2070 040 o 43 30,0 550 1100 37,25
402070 050 M5 ° 53 10,4 10,1. 30,0 550 1100 40,05

40 2070 060 M6 ® 64 124 124 300 550 1100 43,55 AT DI 5655, 51675, 725
402070 080 M8 ® 84 125 164 30,0 70,0 1100 67,65 material.

402070 100 M10  e105 125 204 300 70,0 110,0 8520

i [
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Particulary suitable for NC machines due to high positional accuracy,
excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the
tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

40 2070

AN-
907 KARNASCH
NO

HSS-
XE

beschlchtet/

s D

Verwendung: Fir Schrauben- und Durchgangsldcher nach DIN-1SO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfihrung mittel. Fir
Schrauben nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).
Besonders geeignet fiir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in
Profilmaterial.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to ISO 2009, 2010,

Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile

Durchgangsloch mit Senkung fir
Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
gebohrt.

Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.

Schnittdaten Film

Cutting data Movie
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